


Kraków dnia: 2026-11-05
Akademia Górniczo - Hutnicza
im. Stanisława Staszica w Krakowie
Dział Zamówień Publicznych
Al. Mickiewicza 30
30-059 Kraków
Pismo: KC-DE-zp.25.534.2026

WYKONAWCY
ubiegający się o zamówienie publiczne

WYJAŚNIENIA TREŚCI ORAZ ZMIANY SWZ
Dotyczy: postępowania o udzielenie zamówienia publicznego, prowadzonego w trybie: Tryb podstawowy bez negocjacji - art. 275 pkt. 1 ustawy Pzp pn. ”KC-DE-zp.25.534.2026 - Drukarka 3D” – znak sprawy KC-DE-zp.25.534.2026.
Zamawiający, Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Staszica w Krakowie działając na podstawie art. 284 ust. 6 ustawy z dnia 11 września 2019 r. Prawo zamówień publicznych (Dz.U.2026 poz. 793 ze zm.) udostępnia poniżej treść zapytań do Specyfikacji Warunków Zamówienia (zwanej dalej ”SWZ”) wraz z wyjaśnieniami:
	Treść zapytań brzmi następująco:  1
Czy Zamawiający dopuści drukarkę z ekranem dotykowym 5” (PL/EN), spełniającą pozostałe wymagania?

Odpowiedź Zamawiającego:
Zamawiający dopuszcza drukarkę o podanym parametrze.

Treść zapytań brzmi następująco:  2
Czy Zamawiający dopuści drukarkę z łącznością Wi-Fi, USB i Bluetooth, z możliwością pracy w sieci lokalnej (tryb LAN przez Wi-Fi), bez fizycznego portu Ethernet?

Odpowiedź Zamawiającego:
Zamawiający dopuszcza drukarkę o powyższych parametrach.

Treść zapytań brzmi następująco:  3
Czy wymagany obszar roboczy min. 350 × 320 × 325 mm należy rozumieć jako łączny obszar roboczy obu ekstruderów?

Odpowiedź Zamawiającego:
Tak.
Treść zapytań brzmi następująco:  4

 Czy Zamawiający dopuści drukarkę o obszarze 325 × 320 × 325 mm dla pojedynczej dyszy i 350 × 320 × 325 mm łącznie dla obu dysz?

Odpowiedź Zamawiającego:
Zamawiający dopuszcza powyższe rozwiązanie.

Treść zapytań brzmi następująco:  5
Czy Zamawiający uzna za spełnione wymaganie dokładności pozycjonowania, jeśli producent nie publikuje tego parametru w karcie katalogowej, a urządzenie posiada automatyczną kalibrację?

Odpowiedź Zamawiającego:
Zamawiający uzna powyższe rozwiązanie.



Zamawiający zmienia SWZ w następujący sposób:

W punkcie 4.1. SWZ jest :
A. Parametry ogólne drukarki 3D
Technologia druku: FDM/FFF (topienie i nakładanie filamentu).
Obszar roboczy: min. 350 × 320 × 325 mm.
Liczba ekstruderów: dwa niezależne ekstrudery (dual-extruder) umożliwiające druk z dwóch materiałów jednocześnie, w tym z materiałami podporowymi rozpuszczalnymi.
Konstrukcja kinematyczna: typu CoreXY lub równoważna – konstrukcja zapewniająca osiągnięcie wymaganych parametrów prędkości i dokładności pozycjonowania określonych poniżej.
Prędkość druku: 500–600 mm/s.
Dokładność pozycjonowania: ≤ 0,005 mm (XY), ≤ 0,0025 mm (Z).
Średnica filamentu: 1,75 mm.
Średnica dyszy: 0,4 mm (wymienna 0,2–0,8 mm).
Temperatura głowicy: do 350 °C.
Temperatura stołu: do 120 °C.
Temperatura komory: min. 60°C, aktywnie kontrolowana.
Typ ekstrudera: direct drive, automatyczna kalibracja.
Stół magnetyczny elastyczny (stal sprężynowa PEI).
Pełna obudowa z filtrem HEPA i węglem aktywnym.
Kamera monitorująca proces druku.
Ekran dotykowy min. 7" (PL/EN).
Łączność: Wi-Fi, LAN, USB.
Obsługiwane filamenty: PLA, PETG, TPU, ABS, ASA, PC, PA, PET, PVA, BVOH, PPS oraz kompozyty CF/GF.

Powyższy zapis otrzymuje nowe brzmienie:
A. Parametry ogólne drukarki 3D
Technologia druku: FDM/FFF (topienie i nakładanie filamentu).
Obszar roboczy: minimum 325 × 320 × 325 mm przy zastosowaniu jednego ekstrudera oraz minimum 350 × 320 × 325 mm przy zastosowaniu dwóch ekstruderów.
Liczba ekstruderów: dwa niezależne ekstrudery (dual-extruder) umożliwiające druk z dwóch materiałów jednocześnie, w tym z materiałami podporowymi rozpuszczalnymi.
Konstrukcja kinematyczna: typu CoreXY lub równoważna – konstrukcja zapewniająca osiągnięcie wymaganych parametrów prędkości i dokładności pozycjonowania określonych poniżej.
Prędkość druku: 500–600 mm/s.
Dokładność pozycjonowania: ≤ 0,005 mm (XY), ≤ 0,0025 mm (Z).
Średnica filamentu: 1,75 mm.
Średnica dyszy: 0,4 mm (wymienna 0,2–0,8 mm).
Temperatura głowicy: do 350 °C.
Temperatura stołu: do 120 °C.
Temperatura komory: min. 60°C, aktywnie kontrolowana.
Typ ekstrudera: direct drive, automatyczna kalibracja.
Stół magnetyczny elastyczny (stal sprężynowa PEI).
Pełna obudowa z filtrem HEPA i węglem aktywnym.
Kamera monitorująca proces druku.
Ekran dotykowy min. 5" (PL/EN).
Łączność: Wi-Fi, LAN, USB.
Obsługiwane filamenty: PLA, PETG, TPU, ABS, ASA, PC, PA, PET, PVA, BVOH, PPS oraz kompozyty CF/GF.
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