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ST- 0 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych ST-0

Specyfikacje Techniczne ST-0 zawierajg informacje oraz wymagania wspodlne dotyczgce
wykonania i odbioru Robét, ktére zostang zrealizowane przy remoncie i przebudowie
pomieszczenia sanitarnych na parterze w Zespole Szkét nr 3 i. M Reja.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot
opisanych w pkt. 1.1 jako czes¢ Dokumentacji Przetargowe;j.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

1.3.1. Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu ze szczegotowymi
Specyfikacjami odnoszgcymi sie do poszczegoélnych rodzajéw robot.

Opis realizowanych obiektow na temat zakresu robét znajduje sie w Dokumentacji
Projektowe;j.

1.3.2. W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych podane sg odnosniki do
stosowanych norm i standardéw. Przywotane normy i standardy winny by¢ traktowane,
jako integralna czes¢ Specyfikacji Technicznych i czytane w potgczeniu z Rysunkami i
Specyfikacjami, w ktorych sg wymienione. Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie
zaznajomi sie z ich zawartoscig i wymaganiami.

Roboty nalezy wykonywa¢ w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie obowigzujgcymi
regulacjami, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach
Technicznych.

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajéow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w
kazdym przypadku nastepujgco:

Specyfikacja Techniczna lub Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna — nalezy
kazdorazowo rozumie¢ jako Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat.

Laboratorium — laboratorium badawcze zaakceptowane przez Inspektora, stuzgce do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacjg Kontraktu oraz oceng
jakosci Materiatow i Robat,

Materiaty — wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robot zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora,

Wyceniony Przedmiar Robét — Przedmiar Robét wyceniony przez Wykonawce i
stanowigcy czesc¢ jego Oferty



Kontrakt — przedmiot zaméwienia realizowany przez Wykonawce na podstawie umowy
zawartej z Zamawiajgcym

Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke
certyfikujgcg, potwierdzajgcy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczng.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrob jest
zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng

Dokumentacja projektowa - stuzgca do opisu przedmiotu zamowienia na wykonanie
robot budowlanych.

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji z naniesionymi
zmianami w dokumentacji, dokonanymi w trakcie wykonywania robot.

Inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne
funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad remontem
obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcag
kontrole jakosci i iloSci.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢ z
Dokumentacja, Specyfikacjg Techniczng i Poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie terenu robét

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie sg niezbedne dla robodt, tj.:
dokumentacje i specyfikacje techniczng.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja techniczna zatgczona do Dokumentacji Przetargowe;j:
,Remont sanitariatow w budynku dziewczat i chtopcow z Zespole Szkét Nr 3 im. Mikotaja
Reja w Kedzierzynie - Kozlu ”

1.5.3. Dokumentacja przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu

Wykonawca otrzyma od Inwestora 1 egzemplarz Dokumentacji Projektowej
(dokumentacje budowlang na roboty objete umowg). W okresie przygotowywania ofert
petna Dokumentacja Projektowa znajduje sie do wglgdu w siedzibie Zamawiajgcego.

1.5.4. Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

1. Wykonawca we witasnym zakresie opracuje i uzgodni oraz zatwierdzi projekt organizacji
budowy. Koszty tego projektu nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych robdét.

2. Wykonawca opracuje i dostarczy instrukcje obstugi eksploatacji i dokumentacje
techniczno-ruchowg dla dostarczanych przez niego urzgdzen technologicznych. Koszt tej
dokumentac;ji nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych Robot.

1.5.5. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi
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1. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne dostarczone Wykonawcy przez
Inwestora sg istotnymi elementami umowy i jakiekolwiek wymaganie zawarte w jednym z
tych dokumentéw jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich
dokumentach.

W przypadku rozbieznosci, wymiary okreslone liczbg sg wazniejsze od wymiarow
okreslonych wedtug przedmiarze roboét; poszczegdlne dokumenty powinny by¢ traktowane
w nastepujacej kolejnosci pod wzgledem waznosci: Specyfikacje Techniczne,
Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze by¢ wykorzysta¢ na swg korzysc jakichkolwiek btedow lub brakéw
w Dokumentaciji lub w Specyfikacjach Technicznych, a o ich wykryciu winien bezzwtocznie
powiadomi¢ Inwestora, ktéry zadecyduje o dokonaniu niezbednych zmian lub uzupetnien.

3. Cechy Materiatéw i elementéw Robdt powinny by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami albo z wartosciami srednimi okreslonego
przedziatu tolerancji. Przedziat tolerancji przyjmuje sie w celu uwzglednienia
przypadkowych, nieznacznych odchylen od wartosci docelowych, jakie sg praktycznie
nieuniknione.

4. W przypadku, gdy Roboty lub Materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg lub
Specyfikacjg Techniczng i bedzie to miato wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ Robdt, to
takie Materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty te rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.6. Zabezpieczenie Terenu Budowy

1. Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego w budynku, przez
caty okres realizacji kontraktu, od Daty Rozpoczecia az do Czasu Wykonania i Przejecia
Robdt.

2. Na czas wykonywania Robo6t Wykonawca ma obowigzek wykonac lub dostarczy¢
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, takie jak ptoty, zapory, znaki, Swiatta
ostrzegawcze, sygnaty. Wykonawca zapewni odpowiednie i state — catodobowe warunki
widocznosci urzgdzen zabezpieczajgcych.

3. Wszystkie znaki, zapory i urzgdzenia zabezpieczajgce powinny by¢ zatwierdzone
przez Inwestora przed ich ustawieniem.

4. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych
Robot.

1.5.7. Tablice Informacyjne o prowadzonej budowie

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem:

1. Tablice informacyjng zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablica bedzie
podawata podstawowe informacje o budowie. Koszt zainstalowania i utrzymania tablicy
informacyjnej jest uwzgledniony w cenach jednostkowych Robét. Tablica informacyjna
bedzie utrzymywane przez Wykonawce przez caty okres realizacji Rob6t w dobrym stanie.

1.5.8. Ochrona srodowiska podczas wykonywania Roboét



1. Wykonawca ma obowigzek znaé wszystkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska
naturalnego i stosowac je w czasie prowadzenia Robat.

2. W szczegolnosci Wykonawca zapewni spetnienie nastepujgcych warunkéw:

a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi wewnetrzne bedg tak wybrane, aby nie
powodowaty zniszczen w srodowisku naturalnym;

b) Beda podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw wodnych i ciekow pytami, paliwem, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi toksycznymi substancjami,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwo$cig powstania pozaru.

c) Praca Sprzetu uzywanego podczas realizacji Robét nie bedzie powodowacé
zanieczyszczen w Srodowisku naturalnym poza Placem Budowy.

3. Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska obcigzg Wykonawce.

1.5.9. Ochrona przeciwpozarowa
1. Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowe.

2. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
oraz bedg zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

3. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelki straty spowodowane pozarem
wywotanym w efekcie realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.10 Materialy szkodliwe dla otoczenia

1. Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia.

2. Nie dopuszcza sie do uzycia. Materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym, niedopuszczalne.

3. Wszelkie materiaty uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwo dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na srodowisko.

1.5.11 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

1. Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac o
zdrowie i bezpieczenstwo swych pracownikéw i zapewni wtasciwe warunki pracy i warunki
sanitarne.

2. Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony oséb zatrudnionych na Terenie Budowy oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.



3. Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzgdzenia socjalne dla
personelu pracujgcego na Terenie Budowy.

4. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
sg uwzglednione przez Wykonawce w cenach jednostkowych Robdét.

1.5.12 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

1. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnosci publicznej oraz / lub prywatne;.

2. Jedli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robot lub brakiem
koniecznych dziatanh ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci
publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong
wiasnos¢. Stan uszkodzonej lub naprawionej wkasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.

3. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majgce warto$¢ archeologiczna,
Wykonawca powiadomi Inwestora oraz wtadze konserwatorskie i przerwie Roboty do
czasu otrzymania dalszej decyzji.

4. Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujgce urzgdzenia i instalacje
podziemne i naziemne o prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie przez te
instytucje wszelkich niezbednych adaptacji i innych koniecznych robét w obrebie Placu
Budowy w mozliwie najkrotszym czasie, nie dtuzszym jednak niz w czasie przewidzianym
w programie Robo6t. Wykonawca okaze wspétprace i utatwi przeprowadzenie
wymienionych robdét.

5. Zaktada sie, ze Wykonawca zapoznat sie z zakresem robdt wymienionych w pkt. 4
powyzej i ze planujgc swoje Roboty uwzglednit ich przeprowadzenie. W zwigzku z tym
roboty wymienione w pkt. 4 powyzej, przeprowadzone w zakresie i w terminie ustalonym
przed podpisaniem Umowy, nie mogg by¢ podstawg do zmiany terminu realizacji
przedmiotu umowy.

6. W przypadku przypadkowego uszkodzenia istniejgcych instalacji i/lub urzadzen
podziemnych lub nadziemnych, Wykonawca natychmiast powiadomi o tym fakcie
odpowiednig instytucje uzytkujgcg lub bedgca wiascicielem tych instalacji i/lub urzgdzen,
a takze Inwestora. Wykonawca bedzie wspétpracowat w usunieciu powstatej awarii z
odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

7. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i/lub urzgdzen podziemnych lub nadziemnych nie
wykazanych na planach i rysunkach dostarczonych  Wykonawcy przez
Zamawiajgcego/Inwestora i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy, zostang
usuniete na koszt Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy uszkodzen
obcigza Wykonawce.

1.5.13 Wymagania dotyczace ruchu pojazdéw

1. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
zwigzanym z wykonywaniem Robot i naprawi lub wymieni wszystkie uszkodzone elementy
na wtasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

1.5.14 Opieka nad robotami



1. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za opieke nad Robotami i za wszystkie Materiaty i
Sprzet uzywany do Robdét.

2. Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymania Robét lub ich elementu w zadawalajgcym
stanie, to na polecenie Inspektora rozpocznie on roboty utrzymaniowe nie pdzniej, niz 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia; w przeciwnym razie Inspektor moze natychmiast
zatrzymac Roboty.

3. W okresie od przekazania Terenu Budowy do Przejecia Rob6t Wykonawca odpowiada
za witasciwe utrzymanie znakoéw geodezyjnych. Uszkodzone lub zniszczone znaki
Wykonawca naprawi lub odtworzy na wtasny koszt.

1.5.15 Przestrzeganie prawa

1. Wykonawca ma obowigzek znac¢ wszystkie ustawy i rozporzgdzenia wiadz centralnych
i wiadz lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposéb
sg zwigzane z realizacjg Robot lub mogg wptywac na Roboty.

2. W czasie prowadzenia Robét Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie regulacje
wymienione w pkt. 1 powyzej i stosowac sie do nich.

1.5.16 Prawa patentowe

1. Jezeli od Wykonawcy wymaga sie, lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione,
uzycia rozwigzania projektowego, urzgdzenia, materiatu lub metody, ktére sg chronione
patentem lub innym prawem wtasno$ci, to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie
wymagania okreslone prawem, dotyczgce zasad zastosowania chronionego rozwigzania,
urzgdzenia, materiatu lub metody.

2. Wymagania okreslone w pkt.1 powinny byC spetnione przez Wykonawce przed
przystgpieniem do robot, w ktéorych majg zastosowanie chronione rozwigzania,
urzagdzenia, materiaty lub metody. Wykonawca powinien poinformowac Inspektora o
uzyskaniu wymaganych uzgodnien i akceptacji, a w razie potrzeby przedstawic ich kopie.

3. Jezeli niedotrzymanie wymagan sformutowanych w pkt. 1 i 2 spowoduje nastepstwa
finansowe lub prawne, to w catosci obcigzg one Wykonawce.

2. MATERIALY, URZADZENIA
2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robét winny: by¢
nowe i nieuzywane, odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisbw wymienionych w
niniejszych Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentaciji oraz innych nie wymienionych,
ale obowigzujgcych norm i przepisow,

Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem Materiatéw do Robét.

Inne wymagania:
Materiaty uzyte do budowy winny posiadac certyfikaty zgodnosci z PN i dopuszczenie do
stosowania w budownictwie i atesty PZH.

2.2. Zrodta uzyskiwania Materiatéw, Urzadzen

Co najmniej na 7 dni przed zaplanowanym wbudowaniem Ilub wykorzystaniem
jakichkolwiek Materiatow i Urzgdzeh przeznaczonych do realizacji Robét, Wykonawca
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przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia szczegdtowe informacje dotyczgce ich
pochodzenia, odpowiednie Swiadectwa, atesty, certyfikaty, $wiadectwa badan
laboratoryjnych i prébki, zgodnie z wymaganiami.

Zatwierdzenie partii materiatow, urzagdzen z danego zrédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia wszystkich materiatow z tego zrédta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego Zzrodta spetniajg w sposob ciggty wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robat.

Wszystkie materiaty muszg pochodzi¢ z panstw cztonkowskich Unii Europejskiej.
2.3. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskania pozwolen od witascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrédta
wskazane przez Inspektora i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane
dokumenty przed przystgpieniem do eksploatacji tych zrodet.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekciji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
wszystkich Materiatow, Urzgdzen uzytych do realizacji Robdét.

2.4. Inspekcja wytworni Materiatéw

Wytwornie materiatdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inwestora i Inspektora w
celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. W celu
sprawdzenia wiasciwosci materiatdbw mogg byc¢ pobierane ich probki. Wyniki tych inspekciji
bedg podstawg akceptacji okreslonej partii Materiatébw pod wzgledem jakosSci.

W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane
nastepujgce warunki:

W czasie inspekcji Inspektor bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy
oraz producenta materiatow,

Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.5. Materialy, Urzadzenia nie odpowiadajgce wymaganiom

1. Materiaty, urzgdzenia nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z Placu Budowy badz ztozone we wskazanym przez Inspektora miejscu. Jezeli
Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych Robét niz te, dla
ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez
Inspektora. Kazdy element Robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane badz nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego
odrzuceniem i niezaptaceniem nalezno$ci.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw, urzadzen



1. Wykonawca zapewni, aby materiaty sktadowane tymczasowo (do czasu ich uzycia dla
wykonywanych Robot) byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swag
jakosc¢ i wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

2. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy - w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i przez niego optaconych. Po zakonczeniu Robot
miejsca tymczasowego sktadowania materiatow bedg doprowadzone przez Wykonawce
do ich pierwotnego stanu w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

2.7. Wariantowe stosowanie materiatow

1. Jezeli dokumentacja lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos¢ zastosowania
w wykonywanych robotach wariantowego rodzaju materiatu, urzadzen to Wykonawca
powiadomi Inspektora o swym zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem
wariantowego rodzaju materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli to bedzie konieczne dla
prowadzenia badan przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu,
urzgdzenia nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i jakosci
wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych, Programie Zapewnienia JakoSci
(PZJ) lub projekcie organizacji Roboét, zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku
braku ustalen w powyzszych dokumentach, sprzet winien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

2. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach
Inspektora i w terminie przewidzianym Kontraktem.

3. Sprzet, bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot, bedzie
utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania w przypadkach, gdy jest to wymagane przepisami.

5. Jezeli Dokumentacja lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos¢ uzycia sprzetu
wariantowego przy wykonywanych robotach, to Wykonawca powiadomi Inspektora o
swoim zamiarze wyboru takiego sprzetu co najmniej 3 tygodnie przed jego uzyciem.
Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora.

6. Sprzet, maszyny i urzgdzenia, ktore nie gwarantujg zachowania warunkéw Kontraktu,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie bedg dopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wpltyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i na wiasciwosci przewozonych
materiatéw.
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Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora oraz
w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wszelkie wymagania dotyczgce
przepisdbw ruchu drogowego. Srodki transportu, ktore nie odpowiadajg warunkom
Kontraktu, bedg na polecenie Inspektora usuniete z Placu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonywania Robét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych roboét zgodnie z postanowieniami Warunkéw Kontraktu.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokos$ci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentaciji lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robo6t zostang poprawione, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, przez
Wykonawce na wtasny koszt.

4. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$¢.

5. Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji bgdz odrzucenia materiatow i urzadzen lub
elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie,
Dokumentaciji i Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych.

6. Polecenia Inspektora bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie
pozniej niz w terminie wyznaczonym przez Inspektora, pod grozbg zatrzymania robét.
Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

1. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci (PZJ) dla robot, w ktérym zaprezentuje on
zamierzony sposéb wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z Dokumentacija, Specyfikacjami Technicznymi
oraz Poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.

2. Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:
a) czes$¢ ogodlng, podajgca:

- organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposob prowadzenia robot, organizacije
ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

- zasady BHP,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
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- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych
elementéw robat,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robat,

- wyposazenia w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wiasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapiséw pomiardw, a
takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi;

b) czes¢ szczegdtowy, podajgcg dla kazdego rodzaju robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen na budowie z ich parametrami technicznymi,

- rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu i urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
itp.,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich witasciwosci podczas
transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementdéw robét,

- SposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

1. Celem kontroli Robét bedzie takie kierowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggngc¢ zatozong jakos¢ Robdt.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i jakosci materiatow,
urzgdzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, obejmujgcy personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenia i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek
i badan materiatéw oraz robat.

3. Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatbw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
kontraktowymi.

4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa, ze wszystkie urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg wymaganiom norm i wytycznych
okreslajgcych procedury badan.

5. Inspektor bedzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach urzadzen, sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych. Jesli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngé ujemnie na wyniki badan,
Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie badanych materiatow i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow .

6. Wszystkie koszty, zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi
Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

1. Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek.
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2. Inspektor bedzie miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

3. Na polecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych
materiatoéw, ktore budzg jego watpliwosci co do ich jakosci. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym razie
koszty te poniesie Zamawiajgcy.

4. Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora bedg opisane i oznakowane w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

1. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
stosownych norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg badania wymaganego w
Specyfikacjach Technicznych, stosowa¢ bedzie mozna wytyczne krajowe lub inne
procedury zaakceptowane przez Inspektora.

2. Kazdorazowo przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi Inspektorowi na pismie wyniki do jego akceptacji.

6.5. Raporty z badan

1. Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak, niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

2. Kopie wynikow badan bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub wg wzoru z nim uzgodnionego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

1. Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania; Wykonawca
zapewni mu przy tym wszelkg potrzebng pomoc.

2. Inspektor bedzie oceniat zgodnos¢ materiatéw, urzgdzen i robét z wymaganiami
Dokumentaciji i Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

3. Inspektor moze na wiasny koszt pobieraé prébki Materiatow i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenia badan powtérnych lub dodatkowych, albo oprze sie wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i rob6t z Dokumentacjg i
Specyfikacjami Technicznymi. W takim przypadku koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesie Wykonawca.

6.7. Atesty jakosci Materiatéw, Urzadzen i Sprzetu

1. W przypadku materiatow, urzgdzen, dla ktérych atesty sg wymagane, kazda partia tych
materiatdbw dostarczona do robot bedzie posiadata atest okreslajgcy w sposéb
jednoznaczny jej cechy.
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2. Wyroby przemystowe winny posiadac certyfikaty wydane przez producenta, poparte
wynikami przeprowadzonych przez niego badan. Kopie tych wynikéw bedg dostarczone
przez Wykonawce Inspektorowi.

3. Inspektor moze dopusci¢ do uzycia wytgcznie materialy posiadajgce atest,
stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z warunkami kontraktu. materiaty posiadajgce atesty,
urzgdzenia - wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli zostanie
stwierdzona niezgodnosc ich wiasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi, wéwczas takie
materiaty lub urzgdzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik Budowy

Prace wyszczegodlnione w dokumentacji nie wymagajg uzyskania pozwolenia na budowe,
tym samym przedsiewziecie nie bedzie wymagato prowadzenia dziennika budowy.

6.8.2. Ksiega Obmiaréw

Ksiega Obmiarow stanowi dokument umozliwiajgcy rozliczenie faktycznych ilosci
wykonanych Robdét.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, certyfikaty materialowe, orzeczenia o jakosci materiatow,
receptury, kontrolne wyniki badan, itp. bedg gromadzone w sposob okreslony w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowié bedg zatgczniki do Swiadectwa Przejecia
Robot.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

1. Do dokumentow budowy zalicza sie — oprécz wymienionych powyzej w pkt. 6.8.1. —
6.8.5. — nastepujgce dokumenty:

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- Swiadectwa Przejecia Robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

1. Dokumenty budowy nalezy przechowywaé na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

2. W przypadku zaginiecia jakiegokolwiek dokumentu budowy nalezy go natychmiast
odtworzy¢ w formie przewidzianej prawem.

3. Inspektor bedzie miat staty dostep do wszystkich dokumentéw budowy. Nalezy tez je
udostepnia¢ Zamawiajgcemu na jego zyczenie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
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1. Obmiar Robét okredla faktyczny zakres wykonanych robo6t zgodnie z dokumentacijq i
Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach okreslonych w wycenionym przedmiarze
robot.

2. Wyniki obmiaru mogg by¢ wpisane do Ksiegi Obmiardw.

3. Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w przedmiarze robot lub
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku ukonczenia wszystkich
robot. Btedy zostang poprawione wedtug pisemnych instrukcji inspektora.

4. Obmiar wykonywanych Robot bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig wynikajacg z
ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez
Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

1. Dtugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg obmierzane poziomo
wzdtuz linii osiowej, szerokosci - po prostej prostopadtej do osi.

2. Jezeli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych Robdét nie podajg tego inaczej, to
objetosci bedg wyliczane w m3 - jako dtugo$¢ pomnozona przez sredni przekro;.

3. llosci, ktore majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach -
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

4. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
sposob zrozumiaty i jednoznaczny. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci
bedg uzupetniane odpowiednimi szkicami umieszczonymi w Ksiedze Obmiaréw. W razie
braku miejsca w Ksiedze, szkice te bedg dotgczone w formie odrebnego zatgcznika do
Ksiegi. Wzor takiego zatgcznika bedzie uzgodniony z Inspektorem.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

1. Urzadzenia i sprzet pomiarowy do obmiaru Robo6t wymagajg akceptacji Inspektora
przed ich uzyciem.

2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg dostarczone przez Wykonawce. Bedg one
posiada¢ wazne swiadectwa atestacji.

3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
technicznym przez caty okres realizacji Robat.

7.4. Wagi i zasady wazenia

1. Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce wymaganiom
Specyfikacji Technicznych. Bedzie on utrzymywac te urzgdzenia, zapewniajgc w sposéb
ciggty zachowanie ich doktadnosci pomiaru wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. Termin i czestotliwosé przeprowadzania pomiaréw

1. Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym przejeciem robot, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu Robét i/lub zmianie
Wykonawcy Robot.

2. Obmiary Robét zanikajgcych bedg przeprowadzane w czasie wykonywania tych Robot.
3. Obmiary Robdt ulegajgcych zakryciu bedg przeprowadzane przed ich zakryciem.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow

1. W zaleznosci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, roboty
podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale
Wykonawcy i przedstawiciel Zamawiajgcego:

- odbidr robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

- odbior odcinka lub/i catosci robot (sporzgdzenie protokotu odbioru Robét odpowiednio
dla odcinka lub catosci robot),

- odbiory przewoddw kominowych ,instalacji i urzgdzenh technicznych,

- odbiér ostateczny (ostateczne zatwierdzenie robdt — wraz z protokotem odbioru
koncowego).

8.2 Dokumenty Przejecia Robot

1. Dokumentem stwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robét jest Protokét Odbioru Robot
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inspektora.

2. Dla celéw Odbioru Robét Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:

- Oswiadczenie wykonawcy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z dokumentacjg
techniczng, i o0 doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy, a takze w
razie korzystania z ulicy sgsiedniej, budynku lub lokalu.

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,

- Specyfikacje Techniczne,

- Uwagi i polecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze robot zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz udokumentowanie wykonania tych zalecen,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- Ksiege Obmiarow,

- Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne ze
Specyfikacjami Technicznymi i programem zapewnienia jako$ci,

- atesty, certyfikaty jakosciowe wbudowanych Materiatow, Urzadzen, zgodnie z wymogami
przepisow prawa w tym zakresie.

- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze Specyfikacjami
Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,

- sprawozdanie techniczne,

- instrukcje konserwacji i obstugi, dokumentacje techniczno-ruchowg dla dostarczonych
urzgdzen technologicznych,

- instrukcje eksploataciji

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

3. Sprawozdanie techniczne zawiera¢ bedzie:

- zakres i lokalizacje wykonanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji przekazanej przez
Inspektora,

- uwagi dotyczgce warunkow realizacji Robot,

- Date rozpoczecia i date ukonczenia robot.

8.3. Odbiér ostateczny - Swiadectwo Wypetnienia Gwarancji
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1. Sporzadzenie i podpisanie przez Wykonawce, Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego
protokotu odbioru korncowego wraz z wystawieniem przez Wykonawce Gwarancji.

2. Ostateczne zatwierdzenie Robo6t po wygasnieciu okresu gwarancji (okresu
odpowiedzialnosci za usterki) nastgpi po usunieciu wszystkich usterek odnotowanych w
Swiadectwie Przejecia oraz tych, ktére wystgpity w okresie gwarancji.

3. Ostateczne zatwierdzenie robot bedzie dokonane na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad wczesniej omowionych. w pkt. 8.2..

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Zgodnie z Umowag
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami
(PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytac
tacznie Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, iz Wykonawca jest
w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie
wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg skfadania ofert), o ile
nie postanowiono inaczej.

Gdziekolwiek nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

11. UWAGI KONCOWE

Integralna czescig specyfikacji jest projekt techniczny, ktory okresla parametry techniczne
i jakosciowe z odwotaniem do aprobat i testow. Podane dane nalezy uwzglednic¢ na etapie
przygotowania oferty. Wszyscy oferenci winni wylistowac¢ urzgdzenia, ktére zamierzajg
zastosowac oraz dotgczy¢ do oferty atesty PZH na kompletne zestawy technologiczne. W
zwigzku z powyzszym w celu wykazania rownowaznosci nalezy dotgczy¢ do oferty karty
katalogowe urzadzen zamiennych. Niniejsze dokumenty musza w sposéb jednoznaczny
stwierdza¢ rownowaznos¢ proponowanej technologii w stosunku do przyjetej w projekcie
oraz muszg by¢ dotgczone do oferty.

ST-1 ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

Szczegodtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z robotami
rozbiérkowymi

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Szczegotowa Specyfikacjg Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonania rozbiorek wystepujacych w pomieszczeniach objetym
remontem, {j.:

- zdjecie skrzydet drzwiowych drewnianych z wykuciem oscieznic

- rozbiérka murowanych $cianek dziatowych wygradzajgce obecne kabiny,

- skucie istniejgcej glazury (glazura na petng wysokos¢) na sScianach gtéwnych
sanitariatow,

- skucie posadzek z ptytek oraz warstw podktadowych,

- demontaz armatury (umywalek, sedesow, pisuaréw, wpustow podtogowych, dozownikéw
mydta i recznikbw papierowych, zaworow czerpalnych i kranéw wraz podgrzewaczami
elektrycznymi c.w.u.),

- wykucie bruzd w posadzce betonowej i Scianach pod instalacje wod.-kan. i elektryczne,
- rozebranie trzech pionu kanalizacyjnego w pomieszczeniach sanitarnych wraz z
podejsciami do muszli ustepowych i umywalek.

1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja, specyfikacjg
techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego. Materiaty pochodzgce z rozbidrki winny
by¢ ztozone w miejscu wyznaczonym i zabezpieczonym przed osobami postronnymi. Gruz
budowlany powinien by¢ sktadowany w specjalistycznych pojemnikach (kontenerach
budowlanych) przeznaczonych do tego celu.

2. MATERIALY
Dla robo6t rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robaot, jak
tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatéw.

Przewiduje sie prowadzenie rozbidrki przy uzyciu ogolnodostepnego sprzetu
budowlanego (mioty udarowe i reczne, szlifierki, przecinarki, pity tarczowe, topaty, taczki
itp. lekki sprzet budowlany). Roboty nalezy wykonywac stopniowo, od gory.

4. TRANSPORT

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét demontazowych i rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
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- wytgczy¢ obwody zasilajgce oraz zabezpieczy¢ wszelkie istniejgce uzbrojenie, mogace
ulec uszkodzeniu.

- zabezpieczy¢ drzwi zewnetrzne — przed wydostanie sie kurzu na zewnatrz
pomieszczenia.

5.2. Roboty rozbiérkowe i demontazowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t wymienionych w p. 1.3.:

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiorkowych podano w punkcie 5.
7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania
0ogolne" ST-

8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne" ST-0

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania
ogolne" ST

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru. llo$¢ robot rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru.

ST-2 ROBOTY INSTALACYJNE ELEKTRYCZNEJ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru instalacji elektrycznej w pomieszczeniach sanitarnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie instalacji elektrycznej.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéow

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2
2.2. Stosowane materiaty

2.2. 1. Przewody

Przewody stosowane przy wykonywaniu w/w robot muszg posiada¢ na swoich izolacjach
ceche rozpoznawczg producenta oraz odpowiednie symbole literowe zawierajgce
informacje o konstrukcji przewodu, zastosowanych materiatach i ich parametrach
technicznych. Izolacja na nich musi by¢ cata, nie moze na niej przeciec, przetar¢ i innych
uszkodzeh mechanicznych.

2.3. Osprzet instalacji elektryczne;j.

Wszystkie stosowane w instalacji elektrycznej elementy takie jak: gniazda wtyczkowe,
taczniki klawiszowe, bezpieczniki, wytaczniki réznicowo-prgdowe, itp. muszg posiadac
atesty dostarczane wraz z elementami przez producentow.

2.4. Materialy pomocnicze.

- Sruby z kotkami,

- puszki p/t PCV

- zaciski tgczeniowe itp.

Wszystkie wymienione materiaty muszg posiadac¢ dostarczone przez producenta atesty.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatdbw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i
wbudowanie.

2.5. Bialy montaz.

Lampy rastrowe LED 2 x 2szt.
Elektryczny podgrzewacz wody 2 x 1 szt.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogolne", pkt.
3.

3.2. Sprzet stosowany

Rodzaje sprzetu uzywanego do roboét elektrycznych pozostawia sie do uznania
Wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ
zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robat.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
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Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkéw transportu

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w sktad robét
elektrycznych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”, pkt. 5.
5.2. Warunki wykonania robét

W pierwszej kolejnosci nalezy wytyczyc trasy, ktéredy przewody instalacji bedg przebiegaé
oraz wyznaczy¢ zgodnie z dokumentacjg miejsce usytuowania rozdzielnic TG.

Trasy utozenia przewodow powinny przebiega¢ w liniach prostych réwnolegtych i
prostopadtych do krawedzi Scian i stropow. Ztgcza powinny umieszczone w miejscach
dostepnych dla obstugi i dozoru, chronione przed uszkodzeniami, wptywami
atmosferycznymi i dostepem osob trzecich. W instalacji elektrycznej nalezy stosowac
odrebne obwody oswietlenia gérnego , gniazd wtyczkowych. W instalacji nalezy stosowac
ochrone przepieciowa. Kable zasilajgce obwod oswietlenia zewnetrznego nalezy uktadaé
zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami na gtebokosci 0,7m. Po wykonaniu
instalacji przeprowadzi¢ niezbedne pomiary elektryczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robét", podanymi w ST "Wymagania Ogdélne", pkt. 6
Zainstalowane elementy instalacji elektrycznej nalezy przed przekazaniem ich do
eksploatacji przygotowac do sprawdzenia i préb. Wszelkie elementy instalacji podlegaja
sprawdzeniu w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

- poprawnosci montazu,

- kompletnos$ci wyposazenia,

- poprawnosci oznaczenia,

- braku widocznych uszkodzen,

- nalezytego stanu izolacji,

- atestéw producentéw wszystkich zastosowanych wbudowanych elementéw instalaciji.
W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robot z projektem.

Odbiorowi podlega zgodnos¢ z dokumentacja.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST
"Wymagania Ogolne" pkt. 7.

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonanych robét, zgodnie z
dokumentacjg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
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Ogolne" pkt. 8.
Roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne" ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12464-1 Oswietlenie miejsc pracy

PN-IEC-60364-5-559 Instalacje elektryczne w obiektach — oprawy oswietleniowe i
instalacja o$wietlenia

PN-IEC-60-364 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych (seria norm)

4-41-43 Ochrona przed prgdem przetezeniowym

4-47 Ochrona przed porazeniem

6-61 Sprawdzenia odbiorcze

PN-IEC- 60364-5-54:1999 Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i
przewody ochronne.

ST-3 ROBOTY INSTALACYJNE WOD-KAN | C.O.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru instalacji wod-kan i c.o. w dwoch pomieszczeniach sanitariatéw
uczniow .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie instalacji wod.-kan i w czeséci instalacji c.o..

W zakres robot wehodza:

- wykonanie instalacji wody zimnej

- wykonanie instalacji wody cieptej

- wykonanie instalacji kanalizacji sanitarnej

- montaz armatury czerpalnej i urzgdzen sanitarnych

- wymiana grzejnikéw

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektows.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogodlne stosowania materiatow
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Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 2
2.2. Stosowane materiaty

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami dokumentacji
przetargowg ,Instalacja wod.-kan.” i niniejszej SST. Wykonawca powinien powiadomic
Inspektora nadzoru o proponowanych zZrodtach otrzymania materiatow przed
rozpoczeciem ich dostawy. Jezeli dokumentacja projektowa i specyfikacja przewidujg
mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora nadzoru o swoim wyborze, najszybciej jak
to mozliwe przed uzyciem materiatu, albo w okresie ustalonym przez Inspektora. W
przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrédta, Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji materiat z innego zrodta. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora. Kazdy rodzaj robot, w
ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang prace.

Za jakos¢ materiatow i urzadzen przeznaczonych do robét odpowiada Wykonawca robot.

Wszystkie elementy instalacji wodociggowej, stykajgce sie bezposrednio z wodg pitna,
powinny by¢ wykonane z materiatdw nie wptywajgcych ujemnie na jako$¢ wody i mie¢
opinie higieniczng, wydang przez jednostke upowazniong przez Ministra Zdrowia.
Materiaty stosowane do montazu instalacji wodnej i kanalizacyjnej powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm,

Z europejskg aprobata techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczehstwa okreslonym przez Komisje Europejska, lub oznakowanie
znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowi
oznakowania CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$s¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

2.3. BIALY MONTAZ

- umywalki fajansowe nablatowe 2x3szt.

- bateria umywalkowa np. PARMA Omnires lub rownowazny 2 x 3 szt.

- zestaw sptukujgcy z przyciskiem 2 x 5 kpl.

- WC podwieszane z samoopadajacg klapg 2 x 5 kpl,

- lustra nad umywalkami 2 x 3- uwaga wymiar dobra¢ po wykonaniu ptytek,
- pojemniki na reczniki, papier toaletowy, mydto i ptyn do dezynfekc;ji

3. SPRZET.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany
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Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt elektrycznych pozostawia sie do uznania
Wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce wymagan jakosciowych roboét i przepisow BIOZ
zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem..

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "Wymagania ogdélne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkow transportu.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem, przesunigeciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”, pkt. 5.
5.2. Warunki wykonania robét

Warunki przystgpienia do roboét

Podstawe wytyczenia trasy instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej stanowig rysunki
dokumentacji projektowe;j.

Prace montazowe skoordynowac z pracami budowlanymi polegajgcymi na wykonaniu
bruzd, przebié itp.

Montaz urzgdzen sanitarnych i armatury czerpalnej (,biaty montaz”) wykonac po
zakonczeniu robot wykonczeniowych Scian i posadzek.

Montaz

Przed montazem rur i ksztattek nalezy dokonac ich ogledzin. Powierzchnie wewnetrzne i
zewnetrzne rur oraz ksztaltek powinny byc¢ gtadkie, czyste, pozbawione nieréwnosci,
poréw i jakichkolwiek uszkodzen w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan
normowych. Przy montazu rur kielichowych nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage prawidtowe
utozenie uszczelki gumowej w kielichu, oraz osiowe potgczenie elementdw rurociggu.
Przy montazu rur PE nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe wykonanie
potgczen zaciskowych.

Otuliny izolacyjne montowac po wykonaniu prob szczelnosci instalacii.

Odcinki przewodoéw instalacyjnych, ktore nie bedg prowadzone w bruzdach nalezy po
zaizolowaniu obudowac ptytami kartonowo-gipsowymi wodo- i oghioodpornymi.
Przewody instalacyjne prowadzone w bruzdach powinny by¢é montowane na wspornikach
i uchwytach systemowych, w sposdb zabezpieczajgcy przed zetknieciem ze Sciankami
bruzdy. Pustke pomiedzy przewodami, a sciankami bruzdy nalezy wypetni¢ zaprawa.
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Odcinki przewodéw instalacyjnych, ktére bedg prowadzone w posadzce nalezy tak utozy¢,
aby minimalna warstwa betonu nad przewodami wynosita 4cm.

Zakrycie bruzdy moze nastgpi¢ po dokonaniu odbioru czesciowego przewodu
instalacyjnego prowadzonego w bruzdzie.

Przewody instalacji prowadzone po wierzchu przegrody lub na wspornikach, powinny byc¢
zabezpieczone przed wyboczeniem, oraz przed zetknieciem z powierzchnig przegrody,
poprzez stosowanie odpowiednio rozmieszczonych, wiasciwych uchwytéw i podpor.
Przewody powinny by¢ prowadzone ze spadkami.

W miejscach przejscia przewodu przez przegrody budowlane i sciany fundamentowe
powinny by¢ osadzone tuleje ochronne, przy czym w miejscach tych nie moze byc¢
potgczen

rur. Przestrzen miedzy rurg a tulejg ochronng powinna by¢ wypetniona szczeliwem
elastycznym (sznur konopny biaty), obojetnym chemicznie w stosunku do tworzywa

z ktérego wykonana jest rura. Tuleje przechodzace przez strop powinny wystawac¢ okoto
2 cm powyzej posadzki.

Odlegtos¢ zewnetrznej powierzchni rury instalacji lub jej izolacji od sciany, stropu, podtogi
albo innej przegrody, wzdtuz ktérej ona biegnie, powinna wynosi¢ co najmnie;j:

dla przewodow o srednicy zewnetrznej 25 mm 3 cm,

dla przewoddw o srednicy zewnetrznej 32-50 mm 5 cm,

dla przewodow o srednicy zewnetrznej 63-80 mm 7 cm,

Nie wolno prowadzi¢ przewoddéw wodociggowych wody zimnej i cieptej powyzej
przewodow elektrycznych.

Odlegtos¢ zewnetrznej powierzchni rury instalacji wodociggowej lub jej izolacji od
przewodow elektrycznych powinna wynosic¢ nie mniej niz 10 cm.

Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby ich maksymalne odchylenie od pionu nie
przekroczyto 1 cm na jedng kondygnacje.

Regulacja

Przed przystgpieniem do wtasciwych czynnosci regulacyjnych instalacje wodociggowg
nalezy kilkakrotnie przeptuka¢ czystg wodg (najlepiej wodg pitng), az do stwierdzenia
wyptywu czystej wody ptuczgcej. Nastepnie nalezy przeprowadzic regulacje.

Instalacje wodociggowg uwaza sie za wyregulowang, jezeli woda wyptywa z najwyzej
potozonych punktéw czerpalnych w ilosciach normatywnych, a czas napetniania
zbiornikow

sptukujgcych nie przekracza 2 minut.

Przed przystgpieniem do pomiaru temperatury wody cieptej nalezy wyregulowac prace
zrodta cieptej wody tj. podgrzewaczy cieptej wody.

Pomiar temperatury wody cieptej w poszczegdlnych punktach poboru wody nalezy
przeprowadzi¢ legalizowanymi termometrami z podziatkg nie rzadszg niz 1°C. Czujnik
termometru powinien by¢ w catosci omywany przez wode wyptywajgcg z armatury
czerpalne;.

Montaz armatury i urzgdzen

Zawory odcinajgce nalezy zainstalowa¢ w miejscach przewidzianych projektem.

W armaturze czerpalnej przewdd cieptej wody powinien by¢ podtgczony z lewej strony.
Urzagdzenia sanitarne montowac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i zaleceniami
producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robét", podanymi w ST "Wymagania Ogdélne", pkt. 6
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnietej jakosci robot.
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Wykonawca ma obowigzek wykazania zgodnosci dostarczonych materiatdw i
realizowanych rob6t z rysunkami dokumentaciji projektowej oraz wymaganiami SST, norm
i przepiséw. Przed przystgpieniem do wykonania préb szczelno$ci instalacji, Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru o planowanym terminie ich przeprowadzenia.
Wykonawca zobowigzany jest do wpisania wynikow prob i opisania ich przebiegu w
dzienniku budowy, oraz do przedstawienia wpisu do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej i
Moze kontynuowac realizacje robdt po pisemnej akceptacji odbioru robét zanikajgcych
przez Inspektora.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST
"Wymagania Ogolne" pkt. 7.

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonanych robét, zgodnie z
dokumentacjg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 8.
Roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania
ogolne" ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji wodociggowych do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi — Cze$é 1: Postanowienia ogdine.
PN-EN 806-2:2005 Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji wodociggowych do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi — Cze$é 2: Projektowanie (oryg.)
PN-EN 806-3:2006 Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji wodociggowych do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi — Cze$é 3: Wymiarowanie
przewodow — Metody uproszczone (oryg.)

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 215-2002 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania

PN-EN 442-1:1999 Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.

ST-4 - ROBOTY PRZY WYKONANIU ZABUDOWY PIONOW Z PLYT KARTONOWO-
GIPSOWYCH .

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem zabudowy z ptyt kartonowo-
gipsowych na pionach ks i pionach c.o...

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.
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Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z montazem zabudowy gipsowo-
kartonowych z ptyt. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i
wykonczeniem robot wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych
na celu montaz zabudowy z ptyt kartonowo - gipsowych.

W zakres tych robot wehodza:

- sprawdzenie poziomow, wysokosci, wytrasowanie przebiegu oktadzin,

- montaz stalowej konstrukcji nosnej, rusztu stalowego/aluminiowego,

- wykonanie montazu w koordynacji z wykonawcami branzowymi montowanych w
zabudowie urzadzen, i instalacji wykonania przejs¢ przez sufity i Scianki,

- montaz ptyt gipsowo — kartonowych o podwyzszonej wytrzymatosci na wilgo¢ (w tym
oklejanie potgczen z przylegajgcymi elementami budowlanymi),

- montaz naroznikéw ochronnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczng pkt.1.5.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogodlnej Specyfikacii
Technicznej pkt. 2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptaciji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Przed przystgpieniem do zabudowy g-k, powinny
zostaC zakonczone wszelkie roboty stanu surowego wraz z montazem instalaciji.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej pkt.4. Przy wykonywaniu prac zwigzanych z montazem zabudowy z ptyt gips-
karton proponuje sie zastosowanie renomowanych systemow jednego producenta.

2.1.1. Oplytowanie:

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot sa:

Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm wodoodporne

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych:

2.1.2. Konstrukcja:
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- profile stalowe ocynkowane powtokg o min. grubosci 19um,
- profile nosne: 60 co 40cm.

2.1.3. Mocowanie:

- blachowkrety 3,5x25, co 17 cm — mocowanie ptyty do profili nosnych,

- wkrety 3,9x11 mm (zabezp. przed korozjg ) — do tgczenia profili,

- kotki rozporowe — dyble metalowe (6x40) — do mocowania profili do Scian,

- kotki rozporowe — dyble metalowe (6x60) — do mocowania pretow z wieszakiem
obrotowym do stropu.

2.1.4. Szpachlowanie:

- masa szpachlowa,

- tasma spoinowa,

- masa szpachlowa (szpachlowanie korncowe).

3. SPRZET.
3.1. Ogodle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogadlnej Specyfikacji Technicznej pkt.3.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robot wykonczeniowych pozostawia sie w uznaniu
wykonawcy.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét:

- pistolet do wyciskania mas uszczelniajgcych,
- wiertarka, mieszadto ocynkowane,

- naczynia do wody i zapraw,

- walki, pedzle,

- kielnia, paca,

- faty, poziomice.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
4.2. Transport materiatéw.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory pozwoli
unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatdow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba srodkéw transportu, musi gwarantowac ciggto$¢ prowadzenie
prac budowlanych. Wyroby wchodzgce w sktad zestawu do wykonywania sufitéw
podwieszanych nalezy przechowywac i przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy je przed
zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich
producentow. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny by¢ przechowywane w zamknietych
pomieszczeniach, suchych i wentylowanych. Ptyty z wetny mineralnej wyjmowac nalezy z
paczki zawsze dwie na raz, licem do siebie. Wyroby wchodzgce w sktad zestawu do
powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentow. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe i adres producenta,
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- oznaczenie (nazwe handlowg),
- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogo6lne wykonywania robét.

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca prowadzgcy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego.
Prace nalezy prowadzi¢ przy temperaturze +15°C do +35°C, przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza do 70% dla systemu np. Nida Sufit. Podczas montazu temperatura wewnatrz
pomieszczenia nie powinna w zadnym razie byC nizsza niz+7°C, aby umozliwicC
prawidtowe warunki pracy specjalistbw. Podczas budowy jak tez przy pdzniejszym
uzytkowaniu budynku wzgledna wilgotnosS¢ powietrza nie powinna przekracza¢ granicy
90% ew. 95 % (w zaleznosci od jakosci ptyty).

5.2. System zabudowy G-K.

Obudowy z oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych skfadajg sie z rusztu stalowego,
zamocowanego do stropu przy pomocy odpowiednich tgcznikéw. Konstrukcja rusztu oraz
jej zamocowanie muszg stanowi¢ sztywne, nieodksztatcalne podtoze dla ptyt gipsowo-
kartonowych. Sama konstrukcja rusztu nie jest przeznaczona do przenoszenia
dodatkowych obcigzen za wyjgtkiem warstwy materiatu izolacyjnego (wetna mineralna).
Wszelkiego typu instalacje wod-kan, powinny posiada¢ wtasny system mocowania do
Scian.

Zalecana minimalna grubos¢ ptyt g-k jako poszycie rusztu sufitowego wynosi 12,5 mm.
Ruszt, stanowigcy konstrukcje dla ptyt gipsowo-kartonowych, wykonywany jest z profili
stalowych. Konstrukcje nosne w systemie suchej zabudowy wnetrz nalezy wykonywac z
ocynkowanych profili stalowych o minimalnej nominalnej grubosci blachy 0,55 mm a po
uwzglednieniu ujemnej tolerancji 0,03 mm nie cienszych niz 0,52 mm. Zastosowanie profili
wykonanych z cienszej blachy moze spowodowa¢ negatywne skutki (pekanie spoin,
wypaczanie ptyt). Stosowanie oryginalnych profili zapewni odpowiednig grubos$¢ blachy
oraz bezusterkowe uzytkowanie konstrukcji z ptyt g-k. Ruszt dwupoziomowy krzyzowy
zalecany jest do pomieszczen, ktorych najmniejszy wymiar przekracza 4 m.

5.2.1. Mocowanie plyt g-k do rusztu.

Na okfadziny s$cian najczesciej stosuje sie ptyty o grubosci 12,5 lub 15 mm., Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe lub akustyczne grubos¢ oktadziny moze by¢ wieksza i
wynosi 18, 20, 25 mm lub wiecej. Plyty mogg by¢ mocowane do w dwojaki sposéb:

- poprzecznie do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna prostopadta do profili) —
wowczas maksymalny rozstaw profili wynosi 50cm.

- wzdtuznie do profili rusztu dolnego (krawedz dtuzsza wzdtuzna réwnolegta do profili) —
wowczas maksymalny rozstaw profili wynosi 40 cm. Mocowanie poprzeczne ptyt jest
korzystniejsze, gdyz w takim utozeniu ich wytrzymatoS¢ na zginanie jest wieksza w
kierunku zgodnym z kierunkiem utozenia widkien kartonu (rownolegle wzdtuz piyty).
Efektem takiego utozenia ptyt jest wiekszy dopuszczalny rozstaw rusztu miedzy
elementami nosnymi. Taki sposdb mocowania przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia
materiatow oraz obniza pracochtonno$¢ montazu.
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Przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki
podtuznych krawedzi ptyt opieraty sie i byly przykrecone do profili . Przy wyborze
poprzecznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki poprzecznych
(cietych) krawedzi ptyt opieraty sie i byty przykrecone do profili. Kierunek montazu ptyt g-
k w pomieszczeniu powinien by¢ taki, aby krawedzie wzdtuzne ptyt (fabrycznie fazowane)
byly rownolegte do kierunku padajgcego Swiatta stonecznego. Maksymalny rozstaw
blachowkretéw mocujgcych ptyte do profili wynosi 17 cm. Ptyty mocujemy z wzajemnym
przesunieciem stykéw poprzecznych o min. 400 mm (nie mozna wykonywa¢ spoin
krzyzowych). W zaleznosci od konstrukcji oraz rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest
podfoze, dobiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia montowanego rusztu. Do kotwienia
konstrukcji do scian, stosujemy kotki metalowe rozporowe typu 6/70 lub 6/60. Wszystkie
w/w kotwy spetniajg warunki ochrony przeciwpozarowej.

5.3. Montaz zabudowy g —k

Prace nalezy rozpoczg¢ od prawidtowego wyznaczenia przebiegu $cian na posadzce i
suficie. Zamocowanie do podtogi i stropu elementow poziomych (profile "U") oraz
elementéw pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi -
Rozstaw stupkéw (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢
tak dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach. Profile C wstawia sie pionowo
pomiedzy pofki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest przesuwany dopiero
w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do
elementéw rusztu. Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw
przemnozony przez liczbe catkowitg bedzie rowny szerokosci ptyty g-k. Dla zapewnienia
projektowanej izolacyjnosci akustycznej sciany pod skrajne profile, zarbwno poziome, jak
i pionowe (przylegajgce do stropu, podtogi i Scian bocznych) nalezy podtozy¢ tasme
izolacji akustyczne wykonang z elastycznej pianki polietylenowej. Profile te przytwierdza
sie $rednio co 80 cm do podtogi i stropu odpowiednimi kotkami szybkiego montazu.

Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng
gilotyng dzwigniowg. Dtugosc¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci
pomieszczenia. Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podtogi ani do
sufitu po to, by ptyty mogty sie swobodnie odksztatca¢ pod wpltywem obcigzen
zewnetrznych, ciezaru wtasnego i zmian wilgotnosci. Ptyty przykreci¢ jednostronnie do
rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie stupkow. Utozy¢ ptyty z wetny
mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k (gr. ptyt z wetny
powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokosc¢ profili rusztu).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna
obejmowac :

- kontrola zastosowanych materiatbw (kompleksowe zastosowanie materiatéw
budowlanych zalecanych przez dostawcow systemu),

- kontrole wtasciwego wytyczenia, uksztattowania i montazu rusztu,

- kontrole w zakresie ptyt (rownosci powierzchni, uszkodzen krawedzi i narozy, wymiarow),
prawidtowo$¢ zamocowania, wykonczenia na stykach.
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6.2. Badania materiatéw w czasie realizacji i odbioru robot.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawoéw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych
polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentow dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby
do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegaé
prawidtowo$¢ oznakowania poszczegolnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem
CE).

- aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

- 2.europejska aprobata techniczna , certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny pisemnie potwierdzone i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.8.
7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest Tm2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
9. Podstawy ptatnosci.

Zgodnie z Umowa.

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

- PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badanie przy odbiorze.

- PN-71/H-04651 - Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowiska.

- PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy.
- PN-B-79405:1997 — Ptyty gipsowo-kartonowe.

- PN-EN 10142+A1:1998 - Stal niskostopowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w
sposob ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

- Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej
do wykonywania scian dziatowych i sufitbw podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.
- Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych
przegréd pionowych.

- PN-B-02851-1:1997 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci
ogniowej elementéw budynkéw. Wymagania ogolne i klasyfikacja.

- PN-EN 20140-3:1999 - Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od
dzwiekow powietrznych elementéw budowlanych.
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- PN-EN I1SO 717-1:1999 - Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekow
powietrznych.

- PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosc¢ akustyczna elementéw
budowlanych.

Wymagania.

- Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowane;j
do wykonywania $cian dziatowych i sufitbw podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.
- ,Systemy Suchej Zabudowy czesé. 1,2,3”.

ST-5 WYKONANIE OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH (SUCHE TYNKI
GIPSOWE)

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego
Remont szkolnych tazienek na parterze w budynku szkoty
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw
gipsowych).

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (STO) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. przez Zamawiajgcego oraz konkretne warunki
realizacji robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.4. Zakres robét objetych ST

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
konstrukcji Scian w systemie oktadziny zastepujgcej tynki na scianach wykonywanych z
materiatéw tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu
budowlanego (Sciany, stropu, nadproza, filaru itp.) wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-
kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm, europejskich ocen technicznych lub
aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich
waznosci krajowych ocen technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w opracowaniu ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow suche;j
zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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2.1. Ogdélne wymagania

Wymagania ogdélne dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Wymagania ogodlne” .Materiaty stosowane do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z
europejska oceng techniczna, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete norma
zharmonizowang — dla ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji i dla ktérych nie zostata
wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty ) bgdz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”, albo legalne wprowadzenie do obrotu i posiadajgwtasciwosci
uzytkowe umozliwiajgce spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane
zaprojektowane i zbudowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budowlanych,
oraz zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowac systemy suche;j
zabudowy, wyrobéw, skompletowany i rekomendowany przez producenta/dostawce, gdyz
tylko wtedy mozna bedzie uzyskac¢ cechy zabudowy zgodne z wymaganymi w projekcie
parametrami potwierdzonymi atestami i Swiadectwami producenta.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
EN 520. 5.3.4.

2.1. Klejenie plyt na styk do podtoza.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadaé
gesciej. Grubos¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubosé
przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do
Sciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosungc jg do krawedzi juz
zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym mitotkiem przez prostg tate, doprowadza sie do
doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.
Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na sciane, szczegdlnie w
pomieszczeniach gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem.
Ptyty gipsowo-kartonowe przyktadamy do Scian pozostawiajgc odstepy 10 mm od
podfogi i 5 mm od stropu, a nastepnie dociskamy. Aby zachowa¢ réwnomierny odstep
ptyt od podtogi, podktadamy pod dolng krawedz ptyt kliny drewniane lub paski ptyt
gipsowo-kartonowych. Po wyschnigciu kleju podktadki te usuwamy. Wtasciwe utozenie
nadajemy przy uzyciu taty i poziomicy. Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylega¢ do
siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwéch
lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne regulowanie
ich potozenia.

Na potgczeniach ptyt nalezy przyklei¢ tasme zbrojgca z widkna szklanego
(samoprzylepng), a nastepnie zaszpachlowac ztgcze jedng lub dwoma warstwami
szpachlowki systemowej, w zaleznosci od wymagan projektowych dotyczacych
szpachlowania. Wszelkiego rodzaju naroza zewnetrzne nalezy zabezpieczac
naroznikami aluminiowymi lub tasmg papierowg z wktadkg metalowg. Po zamontowaniu
nalezy je zaszpachlowa¢ masg szpachlowa.

W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, o odchyice
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do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju
gipsowego. Podtoze przygotowujemy tak jak podano to w pkt. 5.3.1. Dodatkowo
sprawdzamy, czy ptaszczyzny oktadanych scian sg réwne. Jak napisano powyzej
dopuszczalne odchytki to 3 mm/m.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej pkt.3.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robot wykonczeniowych pozostawia sie w uznaniu
wykonawcy.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét:

- pistolet do wyciskania mas uszczelniajgcych,
- wiertarka, mieszadto ocynkowane,

- naczynia do wody i zapraw,

- walki, pedzle,

- kielnia, paca,

- faty, poziomice.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogdle wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
4.2. Transport materiatéow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory pozwoli
unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatdéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba srodkéw transportu, musi gwarantowac ciggto$¢ prowadzenie
prac budowlanych.

5. Wykonanie robét

5.1. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Rozmieszczenie ptyt nalezy wstepnie rozplanowac pamigtajgc o nastepujgcych
zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do Sciany ptyt opieraty sie na tych
elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki

krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢
ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete
kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
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6.1. Zasady ogolne.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne” .
6.2. Badania w czasie wykonywania robét.

6.2.1. Badanie materiatow

Przed zastosowaniem do robét materiaty i wyroby winny by¢é poddane kontroli pod
wzgledem zgodnos$ci z wymogami

projektu i SST. Czestotliwos¢ i zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych winny by¢
zgodne z wymogami PN-EN-520

-Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”. W szczegolnosci
powinna by¢ oceniana:

— rownos$¢ powierzchni ptyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Inspektor nadzoru potwierdza w uzgodnionej z Wykonawcg formie np. sporzgdzeniem
notatki, ze i przedtozone do kontroli materiaty i wyroby mogag by¢ uzyte do wykonania .
6.2.2. Kontrola pomieszczenia i podtoza.

Przed przystgpieniem do wykonania robot nalezy upewnic sig, ze zakohczono wszystkie
prace stanu surowego oraz, ze pomieszczenia spetniajg warunki okredlone w pkt. 5.2, a
podtoze jest stabilne, wolne od kurzu i innych zabrudzen.

6.2.3. Kontrola klejenia

Kontroli podlegajg proporcje i urobienie zaczynu gipsowego, parametry techniczne i
wiasciwe rozrobienie klejow gipsowych, sposob wyroéwnania podtoza oraz roztozenie
zaczynu i kleju gipsowego.

6.2.6. Kontrola optytowania

Przedmiotem kontroli jest rodzaj zastosowanych ptyt (typ, grubo$¢, obrzeza), sposob ich
roztozenia i zamocowania oraz jako$¢ tworzonych przez nie powierzchni.

Sprawdzajgc powierzchnie oktadziny kontroluje sie:

— odchylenia powierzchni od réwnej ptaszczyzny (zwichrowania),

— odchylenia ptaszczyzny od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentacji
projektowe;j,

— odchylenia krawedzi od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentacji
projektowe;j,

— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn kata okreslonego w dokumentacji
projektowe;.

6.2.7. Kontrola zaszpachlowania potaczen oraz stykéw oktadziny z innymi
elementami.

Przedmiotem kontroli jest rodzaj uzytych tasm i mas szpachlowych, wypetnienie i
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wykonczenie potgczen ptyt oraz stykéw oktadziny z innymi elementami budynku, a takze
gtadkos$c¢ catej oktadziny.

6.3. Badania koncowe.

Badania koncowe poszczegolnych etapow robot oraz wykonanej oktadziny
przeprowadza sie zgodnie z zasadami .

7. WYMAGANIA OBMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogodlne.

7.2. Jednostka i zasady obmiaru.

Powierzchnie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych oblicza sie w m2 faktycznie oktadanej
powierzchni, z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdblne zasady

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodnos$¢ catosci prac z
dokumentacjg projektowg i SST lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w
szczegolnosci:

a) rodzaj zastosowanych materiatow,

b) przygotowanie podtoza,

c) prawidtowo$¢ wykonania plackéw gipsowych,

d) prawidtowos¢ wykonania izolaciji,

e) prawidtowo$¢ zamocowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
f) brak wichrowatosci powierzchni.

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robot zwigzanych z realizacjg
oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu sie,
ze wszystkie wyniki badan sg zgodne z odpowiednimi wymaganiami Wykonawca
zgtasza odpowiedni etap pracy do odbioru przez Inspektora nadzoru.

Wymagania przy odbiorze ustala sie w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy
systemu suchej zabudowy oraz wymagan w ,Warunki techniczne wykonania i odbioru
systemdw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i ewentualnymi
dodatkowymi wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty
pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z Umowa.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody
badan.
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2. PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych — Definicje, wymagania i metody
badan.

3. PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych —
Definicje, wymagania i metody badan.

4. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czesc¢ 1: Definicje i
wymagania.

5. PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 2: Metody badan.
6. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

7. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

ST-6 TYNKI WEWNETRZNE.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkdw wewnetrznych po rozbiorce wyktadziny z ptytek.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego zakresu:

1.3.1. Tynki wewnetrzne.
- tynk cem-wap. na Scianach z cegty ceramicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy.

2.1 Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej
normy przedmiotowe, a w szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,

miec¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowacé
piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac
cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy
25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno
sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczenh obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogoblne zasady wykonywania tynkéw.

- Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do
wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, Ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur”. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania itwardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych.
Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

6. Kontrola jakosci.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
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materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robét tynkarskich jest m2. 1loS¢ robét okresla sie na podstawie
obmiaru

8. Odbior robot.

8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 mm na catej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1
m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu, poziomego — nie wieksze niz 3 mm na
1 m i ogotem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp., trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie,
odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa platnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST , Wymagania ogdélne” oraz
zgodnie z umowa.

10. Przepisy zwigzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyt
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ST-07. UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH | SCIANACH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem oktadzin z plytek
ceramicznych w pomieszczeniach sanitarnych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z utozeniem ptytek ceramicznych. Obejmujg
prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem robét
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych
na celu wykonanie okfadzin Scian i podtdg w pomieszczeniach toalet objetych remontem.
Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej, SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogodlng Specyfikacjg Techniczng pkt. 1.5. oktadziny - pokrycie scian i podtdg
ptytkami, ktére stanowig warstwe ochronna i ksztattujgca forme architektoniczng
oktadanych elementéw.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogodlnej Specyfikacii
Technicznej pkt. 2.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja robét wykladzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru,

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci Swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu ktory okresla:

- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
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W projekcie sg okreslone:

- wymagania dla podtoza, sposob jego naprawy z wyszczegolnieniem materiatow do
napraw,

- specyfikacje materiatéw do wykonania wyktadziny i oktadziny

- sposoby wykonania wykfadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu
wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

Przez dokumentacje powykonawczg robét wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot
Z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej,
dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikaciji
Technicznej pkt. 4.

Materiaty stosowane do wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm. Materiaty powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk
na spodzie, umozliwiajgce ich identyfikacje, okreslajgce, co najmniej: nazwe materiatu i
producenta, symbol barwy i wzoru, ilos¢, date produkcji, a w przypadku klejow — sposob
ich uzycia. Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub $wiadectwa dopuszczajgcego
do stosowania w budownictwie. Do przyklejania ptytek ceramicznych nalezy stosowac
kleje zalecane przez producenta ptytek oraz w obowigzujgcych instrukcjach
technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate potgczenie posadzki z
podktadem i nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podktad.

2.1.1. Wiasciwosci.

- odpornos¢ na dziatanie temperatury i wilgoci - ptytki muszg by¢ odporne na
gwattowne zmiany temperatury (szok termiczny), temperatury ujemne (mrozoodpornos$c)
i zmiane wymiarow pod wplywem wilgoci. W przeciwnym wypadku pod wptywem
powyzszych czynnikow w tworzywie i szkliwie ptytki mogtyby powsta¢ naprezenia, ktore
mogtyby spowodowaé spekanie szkliwa, lub jego odpryskiwanie, odpadanie ptytek od
podfoza, a nawet ich zniszczenie. Spekanie to wada czasami "jawna" tzn. widoczna, a
czasami ,ukryta” tzn. pojawiajgca sie po pewnym czasie od utozenia. W drugim przypadku
przyczyng moze by¢ wada ptytek pozbawionych ,odpornosci na spekania” albo btedy
podczas uktadania np. niewtasciwa lub naktadana zbyt grubo zaprawa lub klej,

- wytrzymatos¢ na zginanie - parametr ten okresla, przy jakim maksymalnym naprezeniu
ptytka tamie sie. Jest on niezwykle istotny przy ptytkach podtogowych, ktére w czasie
uzytkowania spotykajg sie z duzym obcigzeniem, lecz takze Sciennych, ktére mogg by¢
narazone na uszkodzenia podczas transportu i montazu, a na scianie mogg sie spotkac z
nieprezeniami wywotanymi ruchami scian budynku.

- wlasnosci powierzchowne - sg to odpornos¢ na zadrapania, zarysowania, zuzycie
podczas chodzenia. Szczegdlnie odporne mechanicznie muszg by¢ ptytki podtogowe.
Twardos¢ - czyli odpornos¢ na zarysowania podawana jest w skali Mohsa. Odpornosc¢ na
Scieranie okresla jak ptytka zachowa sie na skutek czynnikéw Scierajgcych.
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- odpornos¢ na czynniki chemiczne - dotyczy to najczesciej Srodkoéw chemicznych,
ktére mogg zostawiaC plamy. Ptytki odporne na czynniki chemiczne nie mogg pod
wplywem tych substancji zmienia¢ potysku ani barwy, a plamy powinny sie dac¢ tatwo
usuwac wodg oraz popularnymi srodkami.

- wlasciwosci zwigzane z bezpieczenstwem - gtéwng z nich jest odpornos¢ na poslizg,
bardzo wazna dla ptytek przeznaczonych na posadzki w pomieszczeniach oraz na
posadzki zewnetrzne.

2.2. Stosowane materialy.
2.2.1. Oktadziny podtdég i Scian proponuje sie¢ wykona¢ z plytek ceramicznych:

- ptytki podtogowe gresowe - gres szkliwiony matowy 60x60cm kolorystyka z wymaganiem
Inwestora.

Parametry ptytek nie gorsze niz:

- nasigkliwos$¢ wodna- E < 0,5 %

- klasa scieralnosci powierzchni (ptytki szkliwione, PEI/ ilos¢ obrotow) - Klasa 4/6000

- grubosc¢ - 10mm,

- ptytki Scienne gresowe szkliwione - ptytki w kolorze uzgodnionym z Inwestorem 25x75cm.
Parametry ptytek nie gorsze niz:

- nasigkliwos$¢ wodna- E >10%

- grubos¢ -9 mm,

- odpornosc¢ na plamienie- minimum klasa 4

Ptytki przeznaczone sg do wyktadania $cian wewnagtrz budynkéw w warunkach
oddziatywania temperatur powyzej 0° C, poniewaz nie sg mrozoodporne.

2.2.2. Zaprawa klejowa, uelastyczniona, do wewnatrz na podtogi i $ciany. Parametry
zaprawy nie gorsze niz: wytrzymatosc ztgcza- przyczepnos¢ poczgtkowa = 0,5 N/mm?

2.2.3. Masa do fugowania — elastyczna, wodoodporna w kolorze szarym do stosowania
do wewnatrz.

3. SPRZET.
3.1. Ogdble wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 5.

Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t wykonczeniowych pozostawia sie do uznania przez
wykonawce.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza, narzedzia lub urzadzenia
mechaniczne do ciecia ptytek,

- szpachle i pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12
mmm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- kielnie,

- mieszarki mechaniczne do zapraw,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, ggbki do mycia i czyszczenia,
- wkitadki (krzyzyki) dystansowe,
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- poziomnice i taty do sprawdzania rownosci powierzchni.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady dotyczgce transportu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 6.
4.2. Transport materiatéw.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkoéw transportu, ktére pozwolg
unikngé uszkodzen i odksztatceh przewozonych materiatdw. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj
i liczba srodkow transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ prowadzenie prac budowlanych.
Materiaty posadzkowe mozna przewozi¢ samochodami dostawczymi, zabezpieczajac je
przed przesunieciem, peknieciami i zawilgoceniem mieszanek klejgcych. Wyroby powinny
by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta, oznaczenie (nazwe handlowg),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i -
powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogo6lne wykonywania robét.

Ogolne zasady wykonywania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.1.
Wykonawca prowadzgcy roboty posadzkowe podlega przepisom prawa budowlanego.
5.2. Warunki przystagpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi,

2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych
niz +50C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5. 3. Wykonanie wyktadziny sciennych i podiogowych
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wykfadziny musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym zgodnie z instrukcjg
producenta.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylataciji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;.

Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw,
miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw podane sg w
dokumentaciji projektowe;j.
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Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin.

Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki.

Kompozycje klejace okreslone sg w projekcie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi

by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

5.2. Oktadziny scienne.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty najlepiej uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg
producenta) kompozycje klejgcg. Wybdér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong
pod kagtem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnos$ci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym
narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli
pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na
Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu
wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po
utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na
odpowiednig wysokos$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie wkiadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

5.3. Spoinowanie.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni ptytek pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Wszystkie spoiny powinny byc¢
wodoszczelne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej pkt. 7.
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Przed przystgpieniem do prac posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole
przygotowania do prac wykonawczych. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robd6t wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnos$ci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg dwumetrowej taty
i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do1mm,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych,

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo powinno by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemne;j
zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukc;ji
posadzek na podstawie protokotdéw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Kontrola wykonania posadzek i oktadzin scian polega na:

- sprawdzeniu szerokosci i prostoliniowosci spoin,

- sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg projektu,

- sprawdzeniu przylegania do podkfadu,

- sprawdzeniu potgczen z innymi powierzchniami, sprawdzeniu obtozenia stopni,

- sprawdzeniu wykonania cokolikow,

- sprawdzeniu prawidtowosci osadzenia wktadek dylatacyjnych, kratek sciekowych .

Dopuszczalne nierébwnosci badane przy przytozeniu dwumetrowej faty kontrolnej w
dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawoéw wyrobow oraz wyroboéw budowlanych
polega na sprawdzeniu zgodnosci materiatu z wymaganymi w SST parametrami,
zgodnosci dokumentow dopuszczajgcych poszczegolne wyroby do obrotu i stosowania z
dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania
poszczegolnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci
europejska aprobata techniczna , certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin scian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzac¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem ptytek,
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- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocag taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin
$cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 szerokos¢ spoin
suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.
7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy) dla oktadzin Scian i posadzek oraz 1 mb
dla utozonych cokotéw.

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.1.

Przy wykonywaniu robot z utozeniem posadzek i oktadzin Sciennych z ptytek ceramicznych
konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze
nadzor inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane
wszystkie spostrzezenia dotyczgce jakosci podtoza, warstwy wyprawy z ptytek gres,
wykonania fugowania.

8.2. Odbior materiatow.

Odbiér materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatow
powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub $Swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisbw w dzienniku budowy i zaswiadczen
(atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatébw z
dokumentacjg techniczng oraz normami.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy).

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jako$ci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
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Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢
umowa.

Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatéw i wyrobow,

- protokoty odbioru podtoze,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownac
je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie
wyniki badan i pomiarow sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie

powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic¢ jg ponownie
do odbioru,

Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z
zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny.

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwaranciji, ktérego dtugosé
jest

okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i
oktadzin

po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych

robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
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Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i
oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. , Odbidr ostateczny robot".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robaot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST , Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci.

Rozliczenie robot wyktadzinowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét
wyktadzinowych i oktadzinowych stanowi wartosc tych robot obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci

robét zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty
ryczattowej za okreslony zakres robot.

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie

PN-EN 87 :1984 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

PN-EN 176:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<=3%. Grupa Bl

PN-EN 177:1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<=6%. Grupa B Il a

PN-EN 178:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<=10%. Grupa B Il b

PN-EN 159:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
E>10%. Grupa BllI

PN-EN 12004 : 2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne. PN-75/C-04630
Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych .

ST-8 ROBOTY PRZY WYKONANIU ZABUDOWY SYSTEMOWEJ Z PLYT HPL
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem zabudowy systemowej z
ptyt HPL kabin sanitarnych.
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1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z montazem zabudowy z ptyt HPL. Obejmujg
prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem robét
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych
na celu montaz zabudowy z ptyt HPL kabin ustepowych w pomieszczeniach objetych
remontem.

W zakres tych robot wehodza:

- sprawdzenie poziomow, wysokosci, wytrasowanie przebiegu scianek zabudowy,

- montaz konstrukcji nosnej i zabudowy z ptyt,

- montaz drzwi systemowych kabin wraz z okuciami .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng pkt.1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej pkt. 2.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Przed przystgpieniem do zabudowy z ptyt, powinny
zostaC zakonczone wszelkie roboty stanu surowego wraz z montazem instalaciji.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikaciji
Technicznej pkt.4. Przy wykonywaniu prac zwigzanych z montazem zabudowy z ptyt HPL
proponuje sie zastosowanie renomowanych systemow.

2.1.1. Piyty:

- Ptyta kompaktowa HPL nadajgca sie do stosowania w pomieszczeniach o duzej
wilgotnosci (réwniez do kabin prysznicowych), powierzchnia ptyt pertowa, frezowane
obrzeza , ptyty grubosci 13mm.

- Profile aluminiowe anodowane w kolorze naturalnym, opcjonalnie malowane metodg
proszkowg wg palety RAL (w kolorze ustalonym z Zamawiajgcym) - Okucia - rdzen z
ocynkowanej stali, ostona z tworzywa sztucznego, opcjonalnie ze stali nierdzewnej; -
Stopa rdzen z ocynkowanej stali, ostona ze stali nierdzewnej
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Materiaty dla systemu Scianek kompaktowych HPL przyjmowac i stosowaé¢ zgodnie z
wybranym systemem.

Wymagania:

- system wodoodporny, ognioodporny, odporny na zadrapania ,

- kabiny sprawiajg wrazenie zawieszonych w powietrzu ,

- profile oraz elementy tgczeniowe wykonane z aluminium ,

- krawedzie drzwi oraz Scian fazowane ,

- krawedzie scian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury klamrami ,

- wszystkie elementy podwajnie klejone i fgczone mechanicznie ,

- zawiasy z aluminium anodowanego, trzpien stal nierdzewna ,

- n6zKi z aluminium anodowanego cofniete w gtgb kabiny wys. 15 cm Srednicy 8 cm,

- fgczna wysokos¢ konstrukcji 205 cm wigczajgc 15cm przeswit nad podtoga,

- drzwi do kabiny wyposazone w dwa zawiasy (jeden samozamykajacy), uchwyt i zamek.
Akcesoria:

- Zastosowane akcesoria winny pozwalac¢ na dziatanie konstrukcji, zgodnie z wytycznymi
technicznymi systemu oraz specyfikacjg Inwestora. Okucia obwiedniowe oraz tgczniki
spetniajg standardy.

- Stosowane Sruby oraz wkrety wykonane winny byC¢ ze stali nierdzewnej. Stosowane
elementy z tworzywa wykonane z nylonu, lub twardego PVC.

3. SPRZET.

3.1. Ogodle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogadlnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robot wykonczeniowych pozostawia sie w uznaniu
wykonawcy.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot:

Do obrdbki ptyt i montazu Scianek, zabudoéw nalezy uzywac wytgcznie sprzet zalecany i
okreslony przez producenta systemu

4. TRANSPORT.

4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
4.2. Transport materiatéw.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory pozwoli
unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba srodkoéw transportu, musi gwarantowac ciggto$¢ prowadzenie
prac budowlanych. Wyroby wchodzgce w sktad zestawu do wykonywania sufitow
podwieszanych nalezy przechowywac i przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy je przed
zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich
producentow. Ptyty powinny by¢ przechowywane w zamknigetych pomieszczeniach,
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suchych i wentylowanych. Na kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta
podajgca, co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,
- oznaczenie (nazwe handlowg),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogolne wykonywania robét.

Zabudowa z ptyt HPL

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone
wszystkie inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpadow. Montaz $cianek systemowych kabin
sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementow i tyczenia ich rozmieszczenia
w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie miejsc
montazu oku¢ mocujgcych systemowe sScianki kabin do Scian murowanych i posadzek.
Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy
kabinami) do podtoza za pomocg systemowych tgcznikéw i Scianek drzwiowych. Ostatnim
etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkéw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po
zakonczeniu montazu wszystkich elementow nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajgca
powierzchnie elementdéw i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwdjny wieszak na ubranie.
Montaz nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych. Elementy nie mogg wykazywa¢ wad produkcyjnych i uszkodzen
mechanicznych. Dostarczone elementy muszg by¢ kompletne.

7. Obmiar robét.
Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.1.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne" ST .

10. Przepisy zwigzane.

- PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania
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- PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci

- PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Laminaty widkiennicze i
wiokniny. Wyznaczanie sity rozwarstwiania

- PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan

- PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

- PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody
badan

- PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne klasyfikacja [ 1 PN-
84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami [1 PN-B-94411:1996 Okucia
budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

- PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem

ST - 9. INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH.
1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru sufitow podwieszanych .

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji
Niniejsza szczegb6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg
czynnosci majgce na celu wykonanie sufitow podwieszanych.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi
do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5.0gd6lne wymagania dotyczgce robdt

Przy wykonywaniu sufitéw podwieszanych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$c¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Sufity podwieszane kasetonowe 60x60 cm z ptyt prasowanej wetny szklanej

systemowe na ruszcie krytym. Sufity podwieszane wykonane z materiatow niepalnych,
nie kapigcych i nie odpadajgcych pod wptywem ognia.

3. SPRZET.
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Wykonawca przystepujgcy do wykonania sufitow podwieszanych, powinien wykazac sie
mozliwos$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kady ze stoséw
jest spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety
nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigetych i suchych, na rownym i mocnym, a
zarazem ptaskim podktadzie.

4.3.Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania sufitdw podwieszanych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢
oczyszczone z gruzu i odpadow.

Sufity podwieszane nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.4 Sufity z ptyt z wetny mineralnej lub szklanej

5.4.1Warunki przystgpienia do robot:

Panele powinny by¢ instalowane przez wykwalifikowanych pracownikéw w zakresie
montazu sufitbw podwieszanych. Kontakt pracownika z ptyta sufitowa mozliwy wytgcznie
przy stosowaniu odpowiednich czystych rekawic. Panele sufitowe powinny by¢
instalowane w miejscach wolnych od chemikaliow, grzybdéw i plesni oraz innego rodzaju
zanieczyszczen.

W czasie montazu temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nisza od 0°C i nie
wyzsza od 45°C przy wilgotnosci wzglednej do 99%RH.

Poziom sufitu podwieszonego powinien by¢ wyznaczony przy pomocy odpowiednich
urzgdzen (np. poziomica laserowa). Mocowanie i rozstaw profili wg projektu
wykonawczego i wytycznych producenta systemu.

Przyciecie ptyty w miejscach widocznych powinny mie¢ pomalowane krawedzie farba w
kolorze ptyt sufitowych. Wszelkie urzadzenia zamontowane w suficie powinny posiadac
niezalezne podwieszenie. Powinno sie dgzy¢ do symetrycznego rozmieszczenia ptyt na
suficie. Pltyty brzegowe nie powinny by¢ wezsze od 30cm.

6. Kontrola jakosci .

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-
B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

— rownos¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
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— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatébw powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.0dbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych z ptyt. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg

8.2 Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 10.6 daty pozytywne wyniki.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”. Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kagcie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone
przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z
wczesniejszych zatozeh zawartych w dokumentaciji.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadzaé za pomocag
ogledzin zewnetrznych oraz przykfadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach)
taty kontrolnej o dtugos$ci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig
do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od Odchylenie
powierzchni kierunku przecinajgcych
suchego tynku od sie ptaszczyzn od
ptaszczyzny i pionowego Poziomego kata

odchylenia przewidzianego w
krawedzi od linii dokumentacji
prostej
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Nie wieksza niz 2 nie wieksze niz nie wieksze niz 2 nie wiekszej niz
mm i w liczbie 1,5 mm 2mm
nie wiekszej niz 2 mmna 1 mb i na 1 mb i ogétem
na catej dtugosci ogotem nie
taty kontrolnej o nie wiecej niz 3 wiecej niz 3 mm na
dtugosci 2 mb mm catej powierzchni

w ograniczonej

pomieszczeniach | $cianami, belkami

do 3,5 mm itp.

wysoko$ci

oraz nie wiecej niz

4 mmw

pomieszczeniach

powyzej 3,5 m

wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.1.
Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robét , jest wykonana i odebrana
ilos¢ m2 powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornosc¢ ogniowa.

PN- 72/B-1 0122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana.

ST-10 ROBOTY MALARSKIE.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) ( sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktorych istnieje pewnos$é, Ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.
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1.3. Zakres roboét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen)
obiektow budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci:

- przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
- wykonanie powiok malarskich.

Przedmiotem specyfikaciji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robo6t malarskich, wymagan i sposoboéw oceny podtozy, wymagan
dotyczgcych wykonania powtok malarskich i tapeciarskich wewnetrznych i zewnetrznych
powierzchni obiektow oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,, Wymagania ogolne” pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi
ponizej:

Podtoze malarskie i pod tapetowanie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona
powierzchnia, na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i
rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach
estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat
statych (np. .pigmentu - barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwordow koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory
tworzy

powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom

lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem Srodkéw pomocniczych.

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg - zawiesina pigmentow i
obcigznikéw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkfa

wodnego itp.),pigmentow, wypetniaczy oraz Srodkow pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej,
gotowej

do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np.
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dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypetniaczy
oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do
zarobienia woda.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robét podano w ST ,, Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Kolorystyka:
Kolor Scian i kolor malowania konstrukcji metalowej uzgodni¢ z inwestorem.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robot malarskich

Materiaty i wyroby do robo6t malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji

technicznej (szczegotowe)),

- sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieg) i
oznakowane (petna nazwa wyrobow ,ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, -
producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr
11, poz. 84 z pdz.. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr
140, poz. 1171 z pdz. zmianami), opakowania wyrobow zakwalifikowanych do
niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia
2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdz. zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robét malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robo6t malarskich 21
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Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow
odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyroboéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznigeciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5° C a ponizej +35° C. Wyroby
pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy

przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach Ilub cysternach. Nie wolno
przechowywaé¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST , Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i wafki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST , Wymagania ogolne” pkt 4
4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatbw do robo6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzgdzen i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku
duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatow w
postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac
samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robé6t malarskich
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Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robdét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie a takze kontroli materiatow.

5.2. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
szczegotowej

specyfikacji technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia

tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow
solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna
wykazywac Sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.
3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w warunkach technicznych

5.3. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.5. Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich

Roboty powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robot
malarskich zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5° C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0° C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25° C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podfoza nie przewyzszyta 20° C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych). 23

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie
Swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty mozna rozpoczgg¢, jezeli
wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci
podanych w pkt. 5.3. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Roboty malarskie farbami, emaliami
lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia,
narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3. Wymagania dotyczace powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie
na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac ,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektows,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, Sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
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f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich.

Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.2. Badania materiatow.

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- $lady ples$ni,

- trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- Slady ples$ni,

- zbrylenie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét
malarskich z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami
producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
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Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét malarskich i tapeciarskich, w szczegdlnosci w
zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegotowg) wraz
z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji po wykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- jakosci powtok malarskich i ptaszczyzn tapetowanych.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych
przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce
wykonanych robdét.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 14 dniach
od zakonczenia ich wykonywania. 26
Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5° C
i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robat:
a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
- na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem
nacietej powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaC¢ za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikow nie
wypadnie,

na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN [ISO
2409:1999,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
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namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza. Wyniki badan
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. w protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Szczego6towe zasady obmiaru robo6t malarskich.

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 8
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu

sg podtoza. Odbidér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W
trakcie

odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikaciji.
Wyniki

badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy pod malowanie,
okreslonymi w

pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za
wykonane prawidtiowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng (szczegdétowq) i zezwoli¢ na przystgpienie do robét malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiat koniecznych do usunigecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu
(podtozy) oraz materiatdow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.
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Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

— szczegoOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,

— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

—wyniki badanh laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac
je z wymaganiami podanymi w dokumentaciji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikaciji
technicznej oraz dokonac¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie
powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungc niezgodnosci powtoki
z wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji projektowe;j i pkt. 5.5 niniejszej specyfikaciji
technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalerr umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i
powtdrnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiorow moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnos$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robo6t malarskich z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,, Wymagania ogdlne
” pkt9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery - Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity - Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane

styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
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