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Załącznik nr 3

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Specyfikacja na dostawę drukarki 3D w technologii SLA lub LFS                           wraz z kompatybilnym urządzeniem do mycia modeli oraz dodatkowego utwardzania promieniami UV

· Technologia wydruku: SLA (Stereolitography) lub LFS (Low Force Stereolithography).

· Konstrukcja: urządzenie z zamkniętą komorą roboczą, podgrzewaną powietrzem do temperatury minimum 35˚C.

· Wymiary wydruku (pole robocze) w mm (szer. x gł. x wys.): co najmniej: 140 x 140 x 180 mm.

· Głowica drukarki: 1 głowica optyczna - laser o średnicy plamki nie większej niż 90μm oraz o mocy nie mniejszej niż 250mW i długości fali 405nm.

· Wysokość druku warstw: min. zakres: 25-300μm.
· Rozdzielczość druku w osi XY: max: 25μm.
· System dozowania materiału:

a) automatyczny system napełniania kuwety (zbiornika roboczego) drukarki żywicą z kartridża (dla żywic producenta) oraz ręcznego napełniania kuwety (zbiornika roboczego) drukarki żywicą producenta oraz firm trzecich,

b) automatyczny system podgrzewania żywicy do temperatury nie mniejszej niż 35˚C.

· System magazynowania materiału: kartridże o pojemności minimum 1 litra.

· Rodzaje stosowanego materiału do druku: metakrylanowa żywica fotopolimerowa (producenta jak również firm trzecich).
· Kuweta (zbiornik roboczy) drukarki: elastyczna, niwelująca naprężenia modelu podczas utwardzania warstw.

· Wymiary drukarki w mm (szer. x gł. x wys.): max: 410 x 380 x 530.

· Waga: max: 18kg.

· Komunikacja: USB, WiFi, Ethernet.
· Pamięć wewnętrzna urządzenia: min. 10 GB.

· Interfejs: wbudowany kolorowy panel dotykowy LCD o przekątnej nie mniejszej niż 5,5”.

· Oprogramowanie:

a) otwarty system druku, zapewniający możliwość dostosowania wszystkich, parametrów druku dla żywic firm trzecich,

b) automatyczne generowanie podpór drukowanych materiałów,

c) automatyczne orientowanie obiektu na stole,

d) możliwość obracania, skalowania, kopiowania obiektów oraz podglądu warstw pociętego obiektu.
· Obsługiwane typy plików: przynajmniej: .stl, .obj, 3mf.

· Obsługiwana przez system operacyjny: 

a) Windows 7 (64-bit) oraz wyższy,

b) Mac OS X 10.12 oraz wyższy,

c) OpenGL 2.1.
· Wymagania sprzętowe: przynajmniej: 8 GB.

· Język obsługi: polski lub angielski.

· Zasilanie: 230V, 50Hz, typ C, E, E/F.

· Uwagi:

a) drukarka ma być złożona i gotowa do użytku,

b) dostawa, instalacja oraz szkolenie z obsługi oraz oprogramowania do przygotowania modeli do wydruku przeprowadzone w miejscu dostawy (jakość usług w zakresie szkoleń, obsługi, oraz druku 3D zgodna z normą PN-EN ISO 9001:2015 – poświadczona certyfikatem),

c) zapewnienie autoryzowanego serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego na terenie Polski, potwierdzonego certyfikatem producenta drukarki,

d) drukarka posiada system komunikatów dźwiękowych.

· Gwarancja: min. 24 miesiące.

· Elementy dodatkowe:

a) min. 2 litry żywicy standardowej (oryginalny materiał producenta),

b) min. 2 litry żywicy elastycznej (oryginalny materiał producenta),

c) min. 2 litry żywicy zapewniającej sztywność (domieszkowana szkłem) (oryginalny materiał producenta),

d) min. 2 litry żywicy wypalającej się całkowicie i nie pozostawiającej popiołu (domieszkowana woskiem) (oryginalny materiał producenta),

e) min. 6 dodatkowych kuwet (zbiorników roboczych) drukarki na żywicę, kompatybilnych z drukarką 3D,

f) min. 1 dodatkowa platforma robocza,

g) min. 20 litrów alkoholu IPA do mycia wydruków.

WYPOSAŻENIE DODATKOWE
a) myjka cyrkulacyjna do mycia wydruków z nieutwardzonej żywicy
· Przeznaczenie: system kompatybilny z drukarką 3D w technologii SLA lub LFS, umożlwiający zamontowanie modeli do czyszczenia bez ściągania ich ze stołu roboczego drukarki.

· Objętość zbiornika: nie mniejsza niż: 8,6 litra.

· Średni czas mycia: dla świeżego alkoholu izopropylowego nie dłuższy niż 15 min.

· Ilość wydruków na jedno uzupełnienie zbiornika: nie mniejsza niż: 70.

· Język obsługi: polski lub angielski.

· Zasilanie: 230V, 50Hz, typ C, E, E/F.

· Gwarancja: min. 12 miesięcy.

· Uwagi:

a) wirnik do cyrkulacji alkoholu izopropylowego,

b) system automatycznego wyciągania modeli z alkoholu izopropylowego po określonym czasie, ustawianym na timerze,

c) areometr, sprawdzający stan nasycenia alkoholu izopropylowego,

d) pompa do transferu alkoholu izopropylowego do i z pojemnika.

b) komora do naświetlania i wygrzewania wydruków
· Przeznaczenie: system kompatybilny z drukarką 3D w technologii SLA lub LFS.

· Ilość diod LED emitujących długość światła do utwardzania wydruków: nie mniej niż 13 wielokierunkowych diod.

· Długość fali diod: 405nm.

· Temperatura nagrzewania: nie mniej niż do: 80˚C.

· Język obsługi: polski lub angielski.

· Zasilanie: 230V, 50Hz, typ C, E, E/F.

· Gwarancja: min. 12 miesięcy.

· Uwagi: stół obrotowy zapewniający jednolitą ekspozycję każdego wydruku – wymagany minimum 1 obrót na minutę.

Gwarancja min 24 miesiące
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