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STBO01- WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji rob6t i stanowi zbiér wymagan technicznych i organizacyjnych

dotyczacych procesu realizacji i kontroli jako$ci Robot.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze Specyfikacji Technicznej obejmujg wymagania ogoine wspdlne dla Robdt objetych

specyfikacjami technicznymi ujetymi w opracowaniu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Zgodne i zawarte w: Polskich Normach, przepisach prawa budowlanego, dokumentach dopuszczenia materiatow do

stosowania w budownictwie, wytycznych wykonywania i odbioru robot, literaturze techniczne;.

W dalszej cze$ci opracowania skroty i symbole oznaczajg;

— ST - Specyfikacja Techniczna

— PZJ - Plan Zapewnienia Jakosci

— Kod CPV - oznaczenie liczbowe dziatu grupy, klasy, kategorii robot zgodnie okre$leniami Wspdlnego Stownika
Zaméwien (rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002, z p6zn. zm.)

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w
czasie wykonywania robdt

— kierownik budowy, kierownik rob6t — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami | do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania wszelkich
badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robdt,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowej

— dokumentacja przetargowa — pod tym okre$leniem rozumie sie: specyfikacje istotnych warunkdw zaméwienia, przedmiar
inwestorski robdt, dokumentacje projektowa, ST, i inne opracowania nie wymienione, a opisujace przedmiot zaméwienia.

1.5  Opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.

Roboty tymczasowe i towarzyszace obejmujg

— zorganizowanie zaplecza dla potrzeb budowy;

— doprowadzenie wody, energii, odprowadzenie Sciekdw dla zaplecza budowy;

— zabezpieczenie zaplecza i budowy przed dostepem osob postronnych;

— wykonanie tablicy informacyjnej

— tyczenie geodezyjne

— inwentaryzacja powykonawcza

1.6  Ogélne wymagania dotyczace robot

=  Wymagania ogdlne

— Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjq przetargowg i
poleceniami przedstawiciela Zamawiajacego.

= Przekazanie terenu budowy

— Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy, dokumentacije projektowa.

= Zgodnos$¢ robot z dokumentacjq przetargowa
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Dokumentacja przetargowa, oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy sg
obowigzujace dla Wykonawcy.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacja przetargowa,

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg przetargowa, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a elementy rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru koricowego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace. Koszt zabezpieczenia
terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene umowna.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy, podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i
wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedq dopuszczone do uzycia. Wszelkie materiaty uzyte
do robét beda miaty Swiadectwa dopuszczenia, w sposéb jednoznaczny okreslajace brak szkodliwego oddziatywania na
$rodowisko, wydane przez uprawniong jednostke. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po
zakonczeniu rob6t ich szkodliwo$¢ zanika, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania, jezeli wymagajq tego odpowiednie przepisy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informaciji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacii.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Zamawiajacego
i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowaC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materiatow i
wyposazenia, na budowe i z terenu rob6t. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkdw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Zamawiajacego.
Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na teren budowy i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.
Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy, a
szczegolnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
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— Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie
i g uwzglednione w cenie umowne;.

= Ochrona i utrzymanie robét

— Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakorczenia przez Zamawiajacego).

= Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

— Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2, MATERIALY

Materiaty wykorzystywane do realizacji robot objetych niniejsza specyfikacjiqg muszg spetnia¢ wymogi dotyczace spetnienia

przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktorych wydano:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych dla wyrobéw dla
wyrobdw wymienionych w Dz.U. nr 92 poz.881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz.U. nr 198 poz 2041 z 2004r.

— certyfikat zgodno$ci z Polska Normg, lub aprobatg techniczng ( dla wyrobéw wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z
22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone do obrotu
i stosowania wytacznie na podstawie certyfikatu zgodno$ci Dz.U . 55/98 poz. 362 lub wyrobdw, dla ktérych wymaganie
takie zawiera dokument odniesienia, ktorym dokonywana jest ocena zgodno$ci)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obiekcie. Wyroby

te musza posiada¢ o$wiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktdrym zapewnia sie zgodno$¢ wyrobu z indywiduaing

dokumentacjg oraz przepisami i obowigzkowymi normami. Odwiadczenie dostawy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z

warunkami okre$lonymi w Dz. U. nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. nr 198 poz. 2041 z 2004r.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢

wykonywanych robot.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$c¢

wykonywanych rob6t i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  0Ogélne warunki wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$C zastosowanych materiatow i

wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjq przetargowa, oraz poleceniami Zamawiajacego. Decyzje

Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdét bedg oparte na wymaganiach

sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji przetargowej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu

decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatow i robot oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez

Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw obowigzujacych na terenie Zamawiajgcego.

5.2 Warunki przystapienia do robot

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonac:

— sprawdzenia kompletno$ci dokumentacji projektowe;,

— oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia: drog dowozu materiatow, miejsc sktadowania materiatow,
lokalizacji zaplecza budowy.

Wykonawca zobowigzany jest uzgadnia¢ z Zamawiajagcym wszelkie wytaczenia zasilania w media tj. energia elektryczna,

woda, centralne ogrzewanie, niezbedne do prowadzenia robét.

5.3  Dokumenty budowy

= Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od

przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robédt, stanu bezpieczeristwa ludzi i

mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby ktéra dokonata zapisu, z

podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone

data, podpisem Wykonawcy i Zamawiajacego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegoinych elementéw robot,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Zamawiajgcego,

— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw obrét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koricowych odbioréw robdt,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom, lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi.

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

— dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem informaciji kto
je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegblnych elementdw budowli z podaniem informaciji kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone Zamawiajacemu do

ustosunkowania sie.

Decyzje Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem

stanowiska.

= Dokumenty laboratoryjne

Dokumenty laboratoryjne, dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie, recepty robocze i kontrolne

wyniki badarn Wykonawca bedzie gromadzit w formie uzgodnionej w planie zapewnienia jakosci. Dokumenty

te stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny one by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

= Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych powyzej, nastepujace dokumenty:

— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

— protokoly przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

— protokoty odbioru robét,

= Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidziane;

prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego.

54  Szczegdbtowe warunki wykonywania robét

Szczegbtowe warunki wykonywania rob6t budowlanych oraz instalacyjnych zostaty przedstawione w dokumentacii

technicznej, w przedmiarze inwestorskim robot.

Przedmiary robot, specyfikacje techniczne nalezy rozpatrywac tacznie z dokumentacja projektowa,

Dla sporzadzenia oferty, Zamawiajacy, winien w odpowiedni sposdb udostepni¢ Wykonawcom wyzej wymienione

opracowania jako element dokumentacji przetargowej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Plan zapewnienia jako$ci
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Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajacego plan zapewnienia jakoSci, w
ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg przetargowa oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.
6.2  Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakos¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$ci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania prébek i badan materiatow
oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz rob6t z czestotliwoscig zapewniajacq stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej.

Minimalne wymagania co do zakresu badar i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie
Z umowa,

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng,
legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3  Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.
Zamawiajacy bedzie mieC zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca bedzie przeprowadza¢é dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca .

6.4  Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgacego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru
lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajacego.
6.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajagcemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w
terminie okreslonym w planie zapewnienia jakosci.

6.6  Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajacy poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosSci materiatéw i robét z dokumentacjg przetargowa, a koszty powtérnych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7  Dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajq odpowiednie dokumenty dopuszczenia materiatow
do stosowania w budownictwie, zgodnie z wytycznymi w pkt. 2.1.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe robét podane w ST,

Konieczno$¢ wykonania obmiardw rob6t okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

— odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbiorowi cze$ciowemu,

— odbiorowi koncowemu,
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— odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu).

8.2.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Zamawiajgcy.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie z umowa,.

Jakos¢ i ilos¢ rob6t ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy na podstawie dokumentdw zawierajacych komplet wynikow
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg przetargowa i uprzednimi
ustaleniami.

8.3.  Odbiér czesciowy

Odbior czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét, stanowigcych zakofczony odrebny element
konstrukcyjny, budowlany, itp. wymieniony w dokumentaciji przetargowej. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wediug
zasad jak przy odbiorze koncowym robot. Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

8.4.  Odbior koncowy robot

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosé¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego.

Odbior koncowy robot nastapi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajacego
zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa ponize;j.

Odbioru koAcowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny ilosciowej i jako$ciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja przetargowa,

W toku odbioru koricowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych.

8.5  Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét odbioru koricowego robot sporzadzony
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacje powykonawczg

— receptury i ustalenia technologiczne,

— dzienniki budowy

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

— dokumenty dopuszczajace wyréb do stosowania w budownictwie

— dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6.  Odbior ostateczny (pogwarancyjny)

Odbior ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci elementéw robét w okresie
gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz.U. 2020 poz. 471- j.t. Prawo budowlane.

— Dz.U.01.138.1554 Rodzaje obiektéw budowlanych, przy ktorych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora
nadzoru inwestorskiego.

— Dz.U.03.120.1126 Informacja dotyczaca bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.
— Dz.U.02.108.953 Dziennik budowy, montazu i rozbiérki, tablica informacyjna oraz ogloszenie zawierajace dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.
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— Dz.U. 2020 poz. 1609 Szczego6towy zakres i forma projektu budowlanego.

— Dz.U. 2016 poz. 1493 Wzory: wniosku o pozwolenie na budowe, o$wiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane i decyzji o pozwoleniu na budowe.

— Dz.U.01.118.1263 Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do
robot ziemnych, budowlanych i drogowych.

— Dz.U. 2010 nr 109 poz. 719 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terendw.

— Dz.U. 2015 poz. 2117 Uzgadnianie projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej.

— Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Szczegotowy zakres i forma dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz program funkcjonalno-uzytkowy.

— Dz.U. 2019 poz. 831 Samodzielne funkcje techniczne w budownictwie.

— Dz.U.02.75.690 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

— Dz.U. 1996 nr 103 poz. 477 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane nie bedace budynkami,
stuzace obronnosci Pafistwa oraz ich usytuowanie.

— Dz.U. 1999 nr 43 poz. 430 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.
Dz.U.00.63.735 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

— Dz.U. 2009 nr 124 poz. 1030 Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode oraz drogi pozarowe.

— Dz. U. 2004 Nr 92 poz. 881 Wyroby budowlane.

— Dz.U. 2004 nr 237 poz. 2375 Europejskie aprobaty techniczne oraz polskie jednostki organizacyjne upowaznione do ich
wydawania.

— Dz.U.z2019r. poz. 266 i 730 Kontrola wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu.

— Dz.U. 2019 poz. 1337 Probki wyrobdw budowlanych wprowadzonych do obrotu.

— Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011 Systemy oceny zgodnosci, wymagania, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposdb oznaczania wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE.

— Dz.U. 2019 poz. 1176 Sposoby deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposéb znakowania ich znakiem
budowlanym.

— Dz.U. 2011 nr 87 poz. 486 Sposdb prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobéw Budowlanych.

— Dz.U.z2014r., poz. 883 Aprobaty techniczne oraz jednostki organizacyjne upowaznione do ich wydawania.

— M.P. 2004 nr 32 poz. 571 Wykaz mandatow udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatow.

— M.P. 2004 nr 48 poz. 829 Wykaz jednostek organizacyjnych panstw cztonkowskich Unii Europejskiej upowaznionych do
wydawania europejskich aprobat technicznych oraz wykaz wytycznych do europejskich aprobat technicznych.

— M.P.96.19.231 Dopuszczalne stezenia i natezenia czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielane przez materiaty
budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi.

— Dz.U. 1997 nr 111 poz. 726 Zmiana ustawy - Prawo budowlane, ustawy o zagospodarowaniu przestrzennym oraz
niektorych ustaw.

Dz.U. 2002 nr 169 poz. 1386 Normalizacja.

— Dz.U.2002.239.2038 Dziatalno$¢ normalizacyjna zwigzana z obronno$cig i bezpieczenstwem panstwa.

M.P.2020.407 Wykazy norm zharmonizowanych..

Instrukcja nr 282 ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur’-
wydawnictwo Instytut Techniki Budowlanej Warszawa PN-EN 1SO 9001:2008 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

NIE WYMIENIONE Z TYTULU JAKIEKOLWIEK DZIEDZINY, GRUPY, PODGRUPY CZY NORMY NIE ZWALNIA
WYKONAWCY OD OBOWIAZKU STOSOWANIA WYMOGOW OKRESLONYCH PRAWEM POLSKIM.

WSZELKIE ROBOTY NIE UJETE W NINIEJSZEJ SPECYFIKACJI NALEZY WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE
OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY.
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STBO02 - PRACE ROZBIORKOWE (CPV 45111300-1)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiorkowych i
demontazowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
rozbiérkowych w budynku wraz z wywozem gruzu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Dla wykonywania robét rozbidrkowych materiaty nie wystepuija.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbiérkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie
dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami, podno$nikami i o$wietleniem. Wykonawca
powinien postugiwa¢ sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogdéw jakoSciowych, iloSciowych i wymogow
bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowal uszkodzeh pozostatych, nie
rozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
$rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4, TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatdw z rozbiérek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich $rodkéw
ostrozno$ci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych.

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robot rozbiorkowych. Gruz bedzie fadowany do konteneréw znajdujacych sie
na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybor
$rodka transportu zalezy od warunkdéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzehn na osie, wymiarow fadunku i innych
parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych nalezy:

— upewnic sig, ze wszystkie instalacje zostaty odtaczone od zasilania w sposéb prawidtowy,

— miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

— zapoznaé pracownikow z programem rozbiérki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2  Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystapieniem do robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbidrki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajacym
przedostanie si¢ 0s6b nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych i oznakowaé tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca
odpowiada za bezpieczefstwo débr i oséb. Odpowiada tez za utrzymanie czystoSci oraz za pyly zanieczyszczajace
Srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze
stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3  Roboty rozbiérkowe

W zakresie prac rozbidrkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majace na celu wykonanie zatozer okre$lonych w
dokumentacji projektowe;.
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Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.

Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

Rusztowania uzyte do prac rozbiérkowych muszg by¢ w dobrym stanie technicznym, a po ich montazu zabezpieczone przed

wywrdceniem.

54  Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakoriczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien oczySciC catg strefe objetg robotami oraz miejsca w poblizu

wykonywania prac.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu

Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkod uznanych w momencie

odbioru robot.

55  Wywéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robdt rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody cigzarowe

dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Elementy nadajace sie do odzysku bedg przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t podlega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonania robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest:

— [m3],[m2],[mb],[szt] - dlarozbiérki elementéw budynku

— [m3]-dla usuniecia i wywozu gruzu i zZtomu

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty rozbiorkowe podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa za rozbiorke elementéw budynku obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw pomocnicznych, narzedzi i sprzetu,

— rozbidrka

— 0Czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

— wykonanie wszystkich innych rob6t niezbednych do wykonania rozbiorki

Cena jednostkowa za usuniecie i wywoz gruzu i zZtomu obejmuije:

— zafadowanie gruzu niebudowlanego na $rodki transportowe.

— wywiezienie gruzu niebudowlanego

— wyladowanie ze $rodkow transportowych.

— ewentualna optata za sktadowanie utylizacje

— wykonanie wszystkich innych rob6t niezbednych do wykonania rozbiorki

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjainej z dnia 28.sierpnia.2003r. W sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.2003.169.1650)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 22 maja 2018 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczerstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108,
poz. 953)
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STB03- ROBOTY ZIEMNE (CPV 45111200-0)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wehodza:

—  Wykopy.

— Wykonanie warstwy filtracyjnej.

— Podkfad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

— Podkiad podposadzkowy z piasku zwyktego.

— Nasypy konstrukcyjne.

— Zasypki.

— Transport gruntu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY

21 Grunty do wykonania warstwy filtracyjnej

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

— uziarnienie do 50 mm,

— faczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

— zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

— zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.2  Grunty do wykonania podktadu zwirowo-piaskowego (wymiany gruntu) pod fundamenty

Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

— uziarnienie do 50 mm,

— faczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

— zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

— zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3 Grunty do wykonania podktadu podposadzkowego z piasku zwyktego

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé piasek zwykly.

24  Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych

Grunt powinien posiadac nastepujace wiasciwosci:

— max. $rednica ziaren d<120mm,

— wskaznik réznoziarnistosci U>3,

— granica ptynno$ci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,

— zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

— pecznienie pod wptywem wody P<5%,

— mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

— odporno$¢ na rozpad <10%.
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2.5  Grunt do zasypania wykopéw

Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen

takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Roboty mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na cate]

powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Wykopy

5.1.1 Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkdw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2 Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen

skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujace zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokoSci réwnej 3-krotnej gtebokos$ci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachyleri

— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikdw.

5.1.3 Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

—  Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

— Warstwa gruntu o grubo$ci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

— W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ sie z geologiem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2 Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1 Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

— Ukfadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakoriczeniu prac w wykopie.

— Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych.

— Uktadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami grubo$ci 25 cm.

— Catkowita grubosé¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

— Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacii technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug préby normainej
Proctora.

5.2.2 Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

—  Ukladanie podktadu powinno nastapi¢ bezpo$rednio przed wykonywaniem posadzki.

—  Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych.

— Uktadanie podktadu nalezy prowadzié¢ na catej powierzchni rwnomiernie jedng warstwa,

—  Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

— Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normainej Proctora.

5.3  Zasypki

5.3.1 Warunki wykonania zasypki

— Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezpo$rednio po zakoriczeniu przewidzianych w nim robot.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i Smieci.

— Ukfadanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubo$ci:
0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.
0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
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— Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalne;
Proctora.

— Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowe;.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1  Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

— zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacjg

— przygotowanie terenu

— rodzaj i stan gruntu w podtozu

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.

6.2  Wykonanie warstw filtracyjnych, podktadéw i nasypéw

Sprawdzeniu podlega:

— przygotowanie podioza

— materiat uzyty na podktad

— grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu

— sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3  Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

— stan wykopu przed zasypaniem

— materialy do zasypki

grubo$¢ i rbwnomierno$¢ warstw zasypki

sposéb i jako$¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg;

—  wykopy - [m?]
— warstwy filtracyjne, podktady i nasypy — [m3]
— zasypki — [m3]

— transport gruntu — [m3]

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Wykopy - ptaci si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym. Cena obejmuje:

— wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze zlozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wiasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

Wykonanie podktadéw i nasypow — ptaci sie za m?3 podktadu po zageszczeniu. Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatu

— uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu. Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatéw

— zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu. Cena

obejmuje:

— zatadowanie gruntu na srodki transportu

— przewoz na wskazang odlegto$¢

— wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

— utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.
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10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary
— PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne
— BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

— PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Cze$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podioza
fundamentowego.
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ST B 04- BETONOWANIE KONSTRUKCJI (CPV 45262311-4)

1. WSTEP
11  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betoniarskich.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukeyjnych objetych umowa,
W zakres tych robot wehodza:
— Betony konstrukcyjne
— Podbetony
1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2, MATERIALY
21.  Ogdine wymagania
Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materialy uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrodta nie oznacza 2 automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materiatow z tego zrodta. Jezeli materialy z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany
wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.
22. Beton
Beton powinien spetnia¢ nastepujace wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem
zgodno$ci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz
$wiadectwo zgodnosci z recepturg. Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206:2014-04, {j.:
nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4% mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy
od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogélne wg PN-EN 206:2014-04.
Beton architektoniczny - mieszanka betonowa o duzej cieklosci i sktadzie umozliwiajacym szczelne wypetnienie form i
deskowan oraz samoczynne odpowietrzenie i zageszczenie pod wptywem wiasnego cigzaru bez segregacji sktadnikéw. Do
produkcji betonu architektonicznego mozna stosowaé czyste cementy portlandzki lub z domieszkami. Ze wzgledu na
wymagana duzg ilos¢ frakcji drobnych zaleca sie stosowanie wigkszej ilodci cementu matej wytrzymato$ci zamiast mate;
ilosci cementu duzej wytrzymatosci. Warunkiem uzyskania betonu samozageszczalnego bez tendencji do segregaciji jest
stosowanie dodatkéw mineralnych w postaci popiotéw lotnych, mielonego zuzla wielkopiecowego, maczki wapiennej lub
kwarcowej. Do betonu architektonicznego stosuje sie specjalne domieszki chemiczne o bardzo silnym dziataniu
uplynniajacym.
2.3. Kruszywo
Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami ; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat obcych o granulometrii
15/25 wg. PN-B-06712 Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16mm
2.4. Materialy do pielegnacji betonu
Do pielegnaciji betonowej warstwy wyréwnawczej moga byé stosowane:

— folie z tworzyw sztucznych,

—  wibknina
3. SPRZET
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Do podawania mieszanek nalezy stosowaC pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Nalezy stosowa¢ wibratory wgtebne

4, TRANSPORT

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego. Mase betonowa nalezy
transportowac¢ $rodkami nie powodujacymi: naruszenia jednorodno$ci masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu
poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim
stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie $rodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wytwarzanie mieszanki betonowej

= Ogodlne wymagania wykonania robét betonowych:

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206:2014-04. Betonowanie mozna
rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

= Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania dostarczong przez dostawce deskowania
oraz zapewnia¢ sztywnoSC i niezmiennos¢ ukltadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢
skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetieniem masg betonowg sprawdzié
szczelnos¢ deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypetieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie polane W przypadku
zastosowania elastycznych matryc nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to aby byta ona catg powierzchnig przyklejona do 5
konstrukcji nosnej. Do klejenia elastycznych matryc zaleca sie stosowanie kleju przygotowanego fabrycznie, ktdry nie jest
klejem kontaktowym lecz ptynnym, nie zawierajacym rozpuszczalnikéw tworzywem sztucznym - ma to te zalete, Zze po
roztozeniu elastycznej matrycy w kleju mozna wyregulowac jej utozenie. Nie zaleca sie mocowania matrycy gwozdziami lub
dyblami, poniewaz ze wzgledu na nacisk betonu w miejscach nie przytwierdzonych dochodzi do powstawania nieréwnosci i
tworzenia sie fal w betonie. Ewentualna pézniejsza obrdbka takich powierzchni w celu uzyskania jednolitej struktury jest
faktycznie niemozliwa. Matryce mozna przykleja¢ zardwno do szalunkéw stalowych, jak i drewnianych. Dla trwatego
przyklejenia na powierzchni stalowej, np. przy diugich seriach, powierzchnie nalezy przedtem wypiaskowaé (lub przemyé
fabrycznym $rodkiem gruntujgcym, ktéry eliminuje konieczno$¢ piaskowania). Jako szalunki drewniane nalezy stosowaé
surowe, niepowleczone plyty ze sklejki o minimalnej grubo$ci 18mm.

=  Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarzaé w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych otrzymanie betonu z
atestem

= Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed
przystapieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$é
deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny. Mieszanki betonowej nie
nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysoko$c¢ ta jest wieksza
nalezy mieszanke podawaC za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaC dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzgledniaC nastepujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktadaé
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za poSrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm
zageszczajac wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezpo$rednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W plytach o grubo$ci wigkszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

= Zageszczenie betonu
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Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad: Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o
czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej. 6 Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora. Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywa¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie
wibrujacym. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do
wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci. Czas zageszczania
wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund. Zasieg
dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku
dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doSwiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.
= Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze
$wiezym przez: usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego, obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
= Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
= Pobranie prébek i badanie
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, 7 przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng
normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu

— badanie mieszanki betonowe

— badanie betonu.
5.3.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
= Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 0°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprozniania betoniarki nie powinna by¢
wyzsza niz 35°C.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podjaé dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukc;i.
Technologia podgrzewania betonu:

— Metoda zachowania ciepta - polega na pielegnacji masy betonowej, utozonej w deskowaniu, bez dodatkowego

podgrzewania. Wymaganag wytrzymato$¢ osigga beton zachowujac przez odpowiednio diugi czas ciepto uzyskane
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przy podgrzewaniu sktadnikow masy betonowej oraz wydzielone dodatkowo przez cement w okresie wigzania i
twardnienia betonu. W celu uzyskania potrzebnej ilosci ciepta oraz utrzymania go przez dostatecznie dtugi okres
stosuje sie zwykle cement wysokokaloryczny oraz starannie chroni si¢ mase betonowg przed utratg ciepta w
okresie jej przygotowania, transportu i uktadania, wigzania i twardnienia w deskowaniu. Po utozeniu masy
betonowej w deskowaniu i starannym okryciu ostong beton dojrzewa w temperaturze dodatniej, tracac powoli
zakumulowany zapas ciepta i odpowiednio obnizajac swojg temperature. Po utracie catego zapasu ciepta, tj. gdy
temperatura betonu w deskowaniu obnizy sie do 0°C, proces pielegnacji betonu metodg zachowania ciepta zostaje
zakonczony, a beton powinien w tym czasie uzyska¢ petng odpornos¢ na zamrazanie.

— Nagrzewanie parg lub cieplym powietrzem - metoda ta powinna by¢ stosowana tylko wtedy, kiedy wymagana
wytrzymato$¢ betonu nie moze by¢ osiagnieta przy stosowaniu oméwionej wyzej metody zachowania ciepta.
Wykonywanie rob6t betonowych w obnizonych temp

= Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajacy

na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach

przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury

ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie

osfonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcii.

5.4. Pielegnacja betonu

= Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi

zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania

rozpocza¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na

dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co

najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili

uzyskania przez niego wytrzymato$ci na $ciskanie, co najmniej 15 MPa.

= Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywa¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie

twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcii

monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

= Ro6wnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rdwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i
wybrzuszen ponad powierzchnie,

— peknigcia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min.
2,5¢cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

— roéwnos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-

69/B-10260,

— Dla powierzchni betonu architektonicznego kategorii BA3 obowigzuja nastepujace wymagania:
— faktura: F3, w tym styk elementoéw deskowania, przerwy konstrukcyjne i technologiczne

— porowato$¢: P3

— réwnomiernos$¢ zabarwienia: RZ3

— element referencyjny: wymagany

— kategoria deskowania: KD3

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

— Wymagane jest wykonanie elementu referencyjnego - wykonanie odpowiedniej iloSci powierzchni probnych obrazujgcych
fakture, porowato$¢, réwnomierno$¢ zabarwienia, stanowigcych odniesienie dla jakoSci wykonania betonowanych
elementéw, dla kazdego typu powierzchni oraz deskowania.

= Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezpo$rednio po rozebraniu
szalunkow,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymaé réwng
i jednorodng powierzchnie bez dotkow i porow,

— wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkg
aby usung¢ powierzchnie szkliste.

— opracowanie procedury naprawczej, ktora bedzie stanowita zatgcznik do planu zapewnienia jakosci dla betonu
architektonicznego

5.6.  Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem no$no$ci zatozonej w projekcie

technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposob ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg

projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1  Kontrola deskowania

Badania laboratoryjne muszg obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w niniejszej ST oraz

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania przed betonowaniem obejmuje sprawdzenie:

—  geometrii deskowania,
— statecznosci deskowania,
— poprawnos$ci usuniecia wszelkich zanieczyszczer (odpady budowlane, czynniki wynikajace z panujacych
warunkdéw atmosferycznych),
—  jakosci obrébki powierzchni ztaczy konstrukcyjnych,
—  usuniecia wody z dna deskowania.
— Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
—  odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu lub $ciany od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany na catej wysoko$ci - 10,0 mm.

Odchytki osi $cian od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan dolnych kondygnacji nalezy usungé

na wyzszych kondygnacjach.

6.2  Kontrola prac przygotowawczych i produkcji betonu

Podane nizej tolerancje wymiardw nalezy traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja Projektowa nie

przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych:

Tolerancje dla fundamentow:

— usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50mm,
—  wymiary w planie - £30mm, — réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,
—  réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
—  rdznice gtebokosci - £0,05h i £50mm.
6.2.  Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na: —
—  kontroli miejsca przechowywania czynnikoéw produkcji, —
—  sprawdzeniu urzadzenr do wazenia i mieszania, —
—  sprawdzeniu betoniarki, —
—  sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej, —
—  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej, —
—  sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej, —
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—  sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu,
Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegoéinych etapéw robdt potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.
6.3. Badania mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badarn laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-
10040:1999, PN-EN 206:2014-04 i niniejszg ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiadaé wiasne
laboratorium lub teZ za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca
powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Nalezy opracowaé ,Plan kontroli" jako$ci betonu dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-
10040:1999, PN-EN 206:2014-04 i niniejszq ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan betonu
nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych prébek powinna byé okreslona w ,Planie kontroli" jako$ci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Beton powinien mieé witadciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej ST.
Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé prébki kontrolne
w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz: —

— 1 prdbka na 100 zarobow,
1 prébka na 50 m3 betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i
bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢
nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukciji. Jezeli wyniki
tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia
warunkéw wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za
zgoda Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, spetienie tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krétszym od 28 dni.
Dla okre$lenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobraC przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki o
ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z norma PN-EN 206:2014-04. Probki trzeba
przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Nasigkliwo$¢
zaleca sie rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukcii.
Dla okre$lenia mrozoodporno$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o
minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé
w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na prébkach wycietych z
konstrukciji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206:2014-04 liczba prébek reprezentujacych dang
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopienn wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie skfadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularych o grubosci nie wigkszej niz
160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i
bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206:2014-04. Dopuszcza sie badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z
konstrukcii.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206:2014-04, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
Nadzoru Inwestorskiego wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakoSci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng
normg, i niniejszgq ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu,
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— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.
Norma wymaga, aby probki betonu do badan mialy ksztatt szeScianu lub prostopadtoscianu. Wymiary i tolerancje musza byé
zgodne z wymaganiami podanymi w EN 12390-1. Jezeli tolerancje sg przekroczone, probki nalezy odrzuci¢, bada¢ z
zachowaniem specjalnej procedury podanej w zataczniku do normy lub dostosowaé. Dostosowanie polega na wyréwnaniu
powierzchni przez szlifowanie lub natoZzenie warstwy wyréwnujacej z zaprawy z cementem glinowym, albo warstwy z
mieszanki siarkowej, albo naktadki piaskowej, co podano w Zatgczniku A do normy. Zatacznik B okresla sposdb
wykonywania pomiaréw geometrycznych probek.
Formy do badarn probek muszg byé wodoszczelne i nienasigkliwe. Szczeliny moga byé uszczelniane odpowiednim
materiatem. Powinny by¢ wykonane ze stali lub Zeliwa jako materiatu odniesienia. Jezeli stosowane sg inne materialy, muszg
by¢ nalezy udowodni¢ w dtugotrwatych prébach ich poréwnywalno$¢ do form ze stali lub Zeliwa.
6.4. Tolerancje wykonania
= Wymagania ogdlne.
Rozréznia sig tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca si¢ w przypadku wykonywania
elementéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia
oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.
Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z podaniem:

—  zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

— innych typdw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartociami podanymi w normie, tgcznie

z okre$lonymi parametrami i warto$ciami dopuszczalnymi,

—  specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczeg6inych elementéw konstrukci.
Doktadno$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.
Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych
osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami Scian lub stupdw.
Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu
rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjac dziatania korygujace
Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ warto$ci roznoimienne w stosunku do uktadu
rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.
= System odniesienia.
Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg geodezyjng
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-N-
99251:1972 i PN-N-02211:2000.
Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
= Belkii plyty.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
1 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub ptyty o rozpigtosci L nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 1/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:
115 mm przy klasie tolerancji N1,
1 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:
1 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
* 15 mm przy klasie tolerancji N1,
110 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegltych stropdw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz:
£ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
£ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie powinno byé
wieksze niz:

+ 20 mm przy Hi1 20 m,

£ 0,5 (Hi+20) przy 20 m <K <100 m,

+ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.

= Przekroje.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:

10,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

10,02 Ii; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gornym i dolnym oraz odchylenie ptaszczyzny
bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

1 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

£ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

£ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretow nie powinno by¢ wieksze niz: £ 10 mm przy klasie tolerancji
N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

= Powierzchnie i krawedzie.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
— 7 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie toleranciji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wigksze niz:

— 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny byé
wieksze niz:

— 5 mm przy klasie tolerancji N1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wigksze niz:

— 6 mm przy klasie tolerancji N1,

— 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie
nie powinno by¢ wieksze niz:

— L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

— L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:

— 4 mm przy klasie tolerancji N1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2.

= Otwory i wkiadki.

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz: + 10 mm przy klasie tolerancii
N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

= Deskowanie.

Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

— odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na Tmm - 2 mm,

— odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,

— odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,

— odchytka ptaszczyzny deskowania Sciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

— odchytka od pionu bocznego deskowania Zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia tych belek - 2,5 mm,

— odchytki od rozpieto$ci projektowych:
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— belki lub ptyty bezzebrowej £ 15 mm,

— plyty w przekryciach zebrowych £ 10 mm.

Odchytki osi cian i stupéw od projektowanego ich pofozenia powstate przy montazu deskowan dolnych kondygnacji nalezy

usuna¢ na wyzszych kondygnacjach

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m3 lub m2 wykonanej konstrukcji lub podbetonu.

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa i ST,

— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje wg Ogdlnej Specyfikacji Technicznej)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa dla wykonanej konstrukcji obejmuije:

— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

— oczyszczenie podioza

— wykonanie deskowania z rusztowaniem

— utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

— pielegnacje betonu

— rozbidrkg deskowania i rusztowan

— oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

Cena jednostkowa dla podbetonu obejmuje:

— wyréwnanie podtoza,

— przygotowanie, utozenie,

— zageszczenie i wyrownanie betonu,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodno$¢

— PN-EN 196-1:2016-07  Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatoSci

— PN-EN 196-3:2016-12  Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetoSci

— PN-EN 196-6:2019-01  Metody badania cementu -- Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

— PN-EN 197-1:2012 Cement -- Czes¢ 1. Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

STB05- ZBROJENIEBETONU (CPV 45262310-7)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych

wykonywanych na mokro.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu zbrojenie betonu.

W zakres tych robot wehodza:

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogoéinej Specyfikacji Technicznej

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania i zamawiania materiatow i
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych Stosowne materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i
spetnia¢c wymagania PN-EN 1992-1-1:2008. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci
zgodne z normami lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakoSc.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny byé dobierane odpowiednio do wymagan
projektowych, jesli w projekcie nie podano inacze;.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci, w
sposob umozliwiajacy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

21  Stal zbrojeniowa

21.1 Wady powierzchniowe.

powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne

gotym okiem.

wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukfoSci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowato$ci sq dopuszczalne:

— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla

pretéw o wiekszych Srednicach.

21.2  Odbiér stali na budowie.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215:1974, PN-H-84023:1981.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

nazwa wytwarcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-H-84023:1981,

numer wytopu lub numer partii,

wszystkie wyniki przeprowadzonych badar oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej, -

—  masa parti,

rodzaj obrdbki ciepinej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretdw (po dwie do kazdej wigzki) muszg

znajdowac sie nastepujace informacje: -

— znak wytwércy,
— $rednica nominalna,
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— znak stali,
—  numer wytopu lub numer partii,
—  znak obrébki cieplnej.
2.1.3 Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w
przypadku gdy:
—  nie ma za$wiadczenia jakosci (atestu),
— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiadciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.
3. SPRZET
Do wykonywania zbrojenia elementow i konstrukcji z betonu powinny by¢ stosowane nastepujace urzadzenia:
— urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcéwki) oraz do prostowania pretébw dostarczanych w
odcinkach prostych
— urzadzenia i maszyny do ciecia pretéw zbrojeniowych na odpowiednig dtugo$¢
— urzadzenia i maszyny do ksztattowania pretow zbrojeniowych
— urzadzenia i maszyny do zgrzewania i spawania pretéow zbrojeniowych
Urzadzenia do giecia i ciecia pretow moga by¢ reczne lub mechaniczne. Reczne ciecie i giecie moze by¢ wykonane na
pretach o Srednicy nie wiekszej niz 20 mm.
Zbrojarnia musi by¢ wyposazona w urzgdzenia do transportu poziomego i pionowego.
4, TRANSPORT
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1  Wykonywanie zbrojenia
Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
— prety i walcdwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
— prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
— czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali
ani pozniejszej ich korozji.
Przygotowanie zbrojenia.
— prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
— haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-EN 1992-1-1:2008
— Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008
— Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi  zaciskami.
Montaz zbrojenia.
— zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
— nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych.
— montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywacé przed ustawieniem szalowania bocznego.
— Zzbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno byé uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.
— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
6.  KONTROLA JAKOSCI
Zbrojenie wszystkich elementow Zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem, ktéra powinna
obejmowac:
— ogledziny
— badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami
— badanie zgodno$ci wymiardw zbrojenia z projektem
— badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem
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— badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywaniu na placu budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest t lub kg.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania przy odbiorze

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowq

— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje)

8.2  Odbior zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do

dziennika budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i

postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegéinych przekrojach, rozstawu

strzemion, wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretdéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Podstawe ptatno$ci stanowi cena jednostkowa za 1 tone lub kilogram. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i

wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,

zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia i usuniecie ich poza

teren robdt.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukciji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkow
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STB06- IZOLACJE FUNDAMENTOW (CPV 45262500-6)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét hydroizolacyjnych i
ociepleniowych fundamentéw.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
hydroizolacyjnych i ociepleniowych fundamentéw.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Materiaty i wyroby wykorzystywane przy hydroizolacji i ociepleniu fundamentéw :

— Zaprawa cementowa do wyréwnania podtoza i wykonania fasety,

— Roztwoér gruntujacy

— Materialy do hydroizolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa; papy lub masy izolacyjne

—  Styrodur XPS lub styropian EPS wodoodporny zgodnie z dokumentacjg projektowa

— Zaprawy lub kleje do przymocowania ptyt styropianowych

— Folia kubetkowa

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw materiatow
izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno byé¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewniane;
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Rolki papy powinny byé ustawione pionowo, a nie poziomo.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajacych fatwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowaé przepisy ochrony
przeciwpozarowej.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez
wymagania producenta wyrobéw hydroizolacyjnych.

4, TRANSPORT

Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnych workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty hydroizolacyjne

= Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢ czyste i mocne jak réwniez wolne od olejow, smardw i Srodkow antyadhezyjnych do szalunkow. Podfoze
powinno by¢ suche, dopuszczalne jest stosowanie na matowo wilgotnych powierzchniach. Po odstonieciu $Sciany
fundamentowej nalezy jg oczysci¢ z piachu, gruzu i zanieczyszczen. Przez ostukanie miotkiem sprawdzi¢ stan techniczny
$cian fundamentowych i uzupetni¢ ewentualne ubytki. Nastepnie nalezy wykona¢ wyréwnanie powierzchni $cian.Narozniki
zewnetrzne i ostre krawedzie, szczegdlnie na ptytach lub fawach fundamentowych powinny by¢ fazowane. W naroznikach
wewnetrznych, w szczegoinosci na styku Scian z tawami fundamentowymi nalezy wykona¢ wyoblone fasety .

= |zolacje powtokowe

— Przed wykonaniem izolacji podtoze powinno by¢ suche i rdwne, a naroza powinny by¢ zaokraglone lub sfazowane.

— Przed wykonaniem izolacji podtoze nalezy zagruntowac.
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— Powtoki izolacyjne powinny by¢ naniesione w dwdch warstwach z tym, ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero
po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Mase nalezy nanosi¢ za pomocg szczotki lub pedzla.

— lzolacje poziome powinny by¢ potaczone z izolacjami pionowymi

= |zolacje z papy termozgrzewalnej

— Przed wykonaniem izolacji podtoze powinno by¢ suche i rdwne, a naroza powinny by¢ zaokraglone lub sfazowane.

— Przed wykonaniem izolacji podtoze nalezy zagruntowac.

— Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz.0°C w przypadku pap
modyfikowanych SBS, +5°C w przypadku pap oksydowanych.

— Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te
czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jako$ci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm
na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé
zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy.

— Arkusze papy nalezy faczyé ze sobg na zaktady: podtuzny 8 cm, poprzeczny 12-15 cm. Zaktady powinny by¢
wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody.

— lzolacje poziome powinny by¢ potaczone z izolacjami pionowymi

= Uszczelnienia

Wszystkie dylatacje, przebicia Scian przez przewody instalacyjne i kanaty wentylacyjne, styki poziomych elementéw ze

$cianami nalezy uszczelni¢ elastyczng masg, zbrojong tasma. Uszczelniacz wymaga suchego podtoza i nie mozna go

stosowa¢ na wilgotne lub mokre powierzchnie. Mase naktada¢ na gtadkg oczyszczong powierzchnie bez gruntowania za
pomoca watka lub pedzla. Po natozeniu pierwszej warstwy zainstalowac elastyczna zbrojong tasme i potozy¢ drugg warstwe
masy. Do uszczelnienia potaczen oraz wypetnienia szczelin lub peknigé zastosowac elastyczny kit.

= Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta

materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podioza w czasie uktadania

izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednocze$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny byé

o najmniej 0 3°C wyzsze od panujacej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych

preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%. W

przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska

temperatura lub zbyt wysoka wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem, stosujac elektryczne
dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Sposdb mocowania i taczenia materiatu izolacyjnego musi byé zgodny z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz

zaleceniami okre$lonymi przez producenta.

5.2  Roboty termoizolacyjne

= Termoizolacja

Piyty styrodurowe XPS lub styropianowe EPS wodoodporne nalezy przyklei¢ do $cian fundamentowych za pomoca klejow

lub zapraw zgodnie z instrukcjg techniczng wybranego producenta izolagji.

= Folia kubetkowa

Piyty termoizolacyjne nalezy zabezpieczy¢ folig fundamentowg kubetkowa PE. Laczenie wykonaé na zakfadke z obu stron i

koficdw na diugosci 20cm, lub z zaktadem siedmiu wypukto$ci. Gwozdzie / kotki nalezy wbija¢ w gorny plaski pas folii lub

ptaska przestrzen miedzy wyttoczeniami (2 — 3 mocowania na metr biezacy). Folie wykorczy¢ od gory listwg zakariczajaca, z

pozostawieniem szczeliny wentylacyjnej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1  Warunki ogélne

Wszystkie materialy do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa, jakosci producentdw i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

— Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacijg projektowa
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— Sprawdzenie jakoSci uzytych materiatow (z dokumentdw lub badan)

Ocena przygotowania podtoza: rébwnosci i wyschnigcia powierzchni,

Prawidtowo$¢ wykonania izolacii

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt jest:

— [mb] dla wykonania fasety z zaprawy

— [m2] dla wykonania hydroizolacji

— [m2] dla wykonania termoizolacii

[m2] dla utozenia folii kubetkowej

[mb] dla mocowania listwy zakoriczajacej folig¢ kubetkowa,

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa i ST,

— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje wg Ogdlnej Specyfikacji Technicznej)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania fasety z zaprawy obejmuije:

— oczyszczenie podioza

— wykonanie fasety z zaprawy cementowej

Cena jednostkowa wykonania hydroizolacji obejmuije:

— oczyszczenie i ewentualne wyréwnanie podtoza

— zagruntowanie podioza

— wykonanie hydroizolacji zgodnie z instrukcjg techniczng producenta wraz z wykonaniem uszczelnien w miejscach
dylatacji, przebic itp.

Cena jednostkowa wykonania termoizolacji obejmuje:

— przyklejenie ptyt termoizolacyjnych

Cena jednostkowa utoZenia folii kubetkowej obejmuje:

— ulozZenie folii kubetkowej

Cena jednostkowa mocowanie listwy zakoriczajacej folie kubetkowa obejmuje:

— montaz listwy zakorczajacej folie kubetkowg

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-10260:1969 [zolacje bitumiczne - Wymagania i badania przy odbiorze.

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST B 07 - BALUSTRADY (CPV 45421160-3)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace dostawy i montazu balustrad wewnetrznych i
zewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na dostawe i montaz balustrad.
1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Parametry techniczne balustrad muszg by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy muszg by¢ przewozone wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przed przystapieniem do prac powinien zdjaé wymiar z natury w miejscach instalacji balustrad, przygotowac
rysunki warsztatowe zawierajgce propozycje rozwigzania mocowania elementéw. Rysunki warsztatowe podlegajg
zatwierdzeniu przez projektanta i inspektora nadzoru.

Nastepnie wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania elementow sktadowych balustrad. Przy wykonywaniu elementéw
nalezy:

— prawidtowo wykona¢ obrébke paneli wypetniajacych balustrady

— elementy spawane - spawy wyszlifowac, elementy polakierowaé/pomalowac rowno bez zaciekdw.

— skompletowac elementy mocujace.

Na budowe dostarczy¢ skompletowane balustrady i zamontowa¢ wg instrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI

Poszczegolne etapy montazu elementéw metalowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Przed rozpoczeciem prac w ramach kontroli :

— nalezy sprawdzi¢ czy materiaty, stosowane $rodki chemii budowlanej maja odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.

— stan podtoza do ktérego bedq mocowane balustrady

W czasie odbioru rob6t w ramach kontroli:

— sprawdzic stabilno$¢ i mocowanie podkonstrukgji

sprawdzi¢ jako$¢ mocowania poreczy — jako$¢ potaczen

sprawdzi¢ ogdiny wyglad i jako$¢ wykonania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest [mb].

8.  ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz balustrad

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

— zgodnos$¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i prébkami,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Cena jednostkowa obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu,

przygotowanie podtoza wraz z korektg nieréwnosci i uprzatnieciem powierzchni
instalacja elementéw metalowych

wykonanie obrdbek i wykoriczen

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 10088-1:2014-12 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
PN-EN 10210-2:2007 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i

drobnoziarnistych -- Czes$¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne
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STB 08 - BRAMY (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania bram zewnetrznych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu osadzenie bram

zewnetrznych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu bram sg;

— Skrzydta lub segmenty bram

— Oscieznice

— Prowadnice,

— Uszczelki,

— Sterowanie,

— Napedy

Parametry techniczne materiatdw musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Bramy powinny by¢ pakowane pojedynczo lub na paletach, w kompletnym zestawie elementéw sktadowych zgodnie z norma,

PN-B-05000:1996, z dotaczona, instrukcja wbudowania. Opakowania powinny zabezpieczaé wyroby przed uszkodzeniami

mechanicznymi i odksztatceniami. Wyroby powinny byé przechowywane i transportowane zgodnie z norma PN-B-

05000:1996.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé sig etykieta zawierajaca, co najmniej dane z oznakowania oraz:

— Numer i date, wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,

— Nazwell jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci - w przypadku bram przeciwpozarowych i
dymoszczelnych,

— Znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia

11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (DzU nr 198/2004, poz. 2041).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do montazu bramy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty betonowe, murarskie, tynkarskie,

Scianek GK, otwory pod bramy wykoriczone i przygotowane do montazu o$cieznic oraz powinny zosta¢ wykonczone

posadzki. Sciany powinny byé zagruntowane i pomalowane pierwszy raz. Przed rozpoczeciem prac montazowych

pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone zodpadow, powierzchnie oczyszczone, pomieszczenie suche, dobrze

wentylowane.

5.2.  Pomiary i przygotowanie rysunkow warsztatowych

Przed dostawg drzwi Wykonawca musi dokona¢ pomiaréw na budowie, zgtosic wszelkie rozbieznosci z projektem,

przygotowac niezbedne rysunki warsztatowe, uzyskac ich zatwierdzenie.

5.3.  Montaz bram
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Przed przystapieniem do montazu sprawdzi¢ pion i poziom otworu, dobra¢ odpowiednie akcesoria montazowe. Nastepnie
nalezy zamocowaé oscieznice wg instrukcji producenta, uzywajgc systemowych mocowan za pomocg ptytek i zaciskow,
sprawdzajgc pion i poziom. W zamocowanej oscieznicy osadzi¢ brame.

Po zakorczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy zdjaé folie zabezpieczajaca powierzchnie elementéw. Montaz nalezy

prowadzi¢ Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— Kontrole elementow sktadowych,

— Kontrole wykonania montazu bramy zgodnie z Dokumentacija Projektowa i instrukcjg producenta.

— Materialy przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika
Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest [szt] lub [kpl].

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegoine etapy wykonania montazu bramy powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbiér

powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét.

Sprawdzeniu podlega:

— Prawidtowy montaz oscieznicy, prowadnic, skrzydet lub paneli, napedu, uszczelek, sterowania,

— Zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,

Zgodno$¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i prébkami

Rodzaj zastosowanych materiatow, wykorczeni, oku¢.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— Obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— Montaz o$cieznicy, prowadnic, skrzydet lub paneli, napedu, uszczelek, sterowania,

— Prace regulacyjne

— Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

— Prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13241+A2:2016-10 Bramy -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne

PN-EN 12428:2013-06 Bramy. Wspotczynnik przenikania ciepta. Wymagania dotyczace obliczen
PN-EN 12605:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Metody badan

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

DIN-1.4404 Stal nierdzewna.

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci.
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STB09- DRZWIDREWNIANE (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania, osadzenia i odbioru drzwi

drewnianych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace imajace na celu osadzenie drzwi

drewnianych w o$cieznicach

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sa:

— skrzydta drzwiowe,

— oScieznice

— elementy faczace,

— okucia,

— akeesoria;

Parametry techniczne materiatdw musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed

uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegoine wyroby taczy sie w zwarte fadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

Drzwi drewniane powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjq techniczng, zaleceniami i instrukcjg

wbudowania, akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacii

technicznej, oraz projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w

sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogq byC dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu

akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementoéw lub rozwigzan

projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektow nalezy uzyskaé dodatkowq akceptacje projektantéw.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy zapozna¢ si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia drzwi, i upewni¢ sie, ze

zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujace badania:

— sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydia drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien byé
zapewniony styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen,
wichrowatosci i trwatych odksztatcen;
skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac pekniec, skrzywien, wichrowato$ci, odchytka w wymiarach £1 mm;

— sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy oscieznicy
wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ £0,3 mm;

— sprawdzenie osadzenia i zamontowania okué — konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspotosiowo$¢ zawiaséw —
dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ +1 mm;
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— sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydio drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki powinno sie
otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikow zastepujacych te site
przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wigcej niz 2,5 kg.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest [szt]

8.  ODBIOR ROBOT

Wg wymagan ogdlnych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Placi sie za osadzenie drzwi wraz z ich kompletnym wykoriczeniem i wyposazeniem.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz. U. nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Polskie normy:

— PN-EN 1191:2013-06  Okna i drzwi -- Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -- Metoda badania
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STB10- DRZWISTALOWE (CPV 45421100-5)

1. WSTEP
11  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania, osadzenia i odbioru drzwi stalowych
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoci umozliwiajace imajace na celu osadzenie drzwi
stalowych w o$cieznicach
1.4  Okreslenia podstawowe
Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY
Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi stalowych sa;
— skrzydta drzwiowe,
— oScieznice
— elementy faczace,
— okucia,
— akeesoria;
Parametry techniczne materiatdw musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, TRANSPORT
Drzwi powinny by¢ pakowane pojedynczo lub na paletach, w kompletnym zestawie elementéw sktadowych zgodnie z norma,
PN-B-05000:1996, z dotaczong, instrukcja, wbudowania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami
mechanicznymi i odksztatceniami. Wyroby powinny byC przechowywane i transportowane zgodnie z norma PN-B-
05000:1996.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca co najmniej dane z oznakowania oraz:
— numer i datg, wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe, jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci - w przypadku drzwi przeciwpozarowych i

dymoszczelnych,
— znak budowlany.
Sposob oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (DzU nr 198/2004, poz. 2041).
5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do montazu drzwi powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty betonowe, otwory pod drzwi wykonczone
i przygotowane do montazu o$cieznic oraz powinny zosta¢ wykorczone posadzki. Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpaddw, powierzchnie oczyszczone.
5.2. Pomiary i przygotowanie rysunkéw warsztatowych
Przed dostawg drzwi Wykonawca musi dokona¢ pomiardw na budowie, zgtosi¢ wszelkie rozbieznosci z projektem,
przygotowac niezbedne rysunki warsztatowe, uzyskac ich zatwierdzenie.
5.3.  Montaz drzwi
Montaz drzwi rozpoczyna sie od skompletowania elementéw drzwi Przed przystapieniem do montazu sprawdzié¢ pion i
poziom otworu drzwiowego, dobra¢ odpowiednie akcesoria montazowe. Nastepnie nalezy zamocowaé o$cieznice wg
instrukcji producenta, uzywajac systemowych mocowan za pomocg plytek i zaciskéw, sprawdzajac pion i poziom. W
zamocowanej oscieznicy osadzi¢ drzwi, zamontowa¢ klamki lub pochwyty. Drzwi powinny zosta¢ wyregulowane w 3
kierunkach na zawiasach.
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Po zakoriczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy zdja¢ folie zabezpieczajaca powierzchnie elementéw. Montaz nalezy

prowadzi¢ Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— kontrole elementéw skladowych,

— kontrole wykonania montazu o$ciezy, osadzenia i regulacji drzwi,

— kontrole wykonania montazu drzwi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.

— Materialy przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika
Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest [szt]. lub [kpl]

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegolne etapy wykonania montazu drzwi powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbior

powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét.

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz osciezy i drzwi

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

— zgodnos$¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i prébkami

— rodzaj zastosowanych materiatow, wykonczen, okug.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— montaz o$cieznic drzwi,

— montaz drzwi z kompletem okug,

— regulacja zawiaséw, zamkoéw,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na
PN-EN 949:2000 uderzenie ciatem migkkim i ciezkim.

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odporno$ci na uderzenie ciatem twardym

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Plyty z Zzywic termoutwardzalnych.
PN-EN 438-1:1997 Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport

Okucia budowlane - Zamykacze drzwiowe z regulacja, przebiegu zamykania - Wymagania
i metody badan

PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane - Zawiasy jednoosiowe - Wymagania i metody badan

Okucia budowlane / Zamki / Zamki mechaniczne wraz z zaczepami / Wymagania i

PN-EN 1154:1999/A1:2004

PN-EN 12209:2016-04

metody badan
Rozwierane drzwi wewnetrzne: wejSciowe i wewnatrzlokalowe z drewna, materiatow
ZUAT-15/111.16/2007 drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i mebli, ogdlnego stosowania oraz o

deklarowanej klasie odporno$ci ogniowej iflub dymoszczelno$ci.
Okucia budowlane, klamki, gatki, uchwyty i tarcze drzwiowe. Ogdlne wymagania i

PN-EN 1906:2012 ;
badania.
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DIN-1.4404 Stal nierdzewna.
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STB11- DZWIGI (CPV 42416100-6)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru dzwigéw.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoci umozliwiajace imajace na celu osadzenie drzwi
stalowych w o$cieznicach

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Parametry techniczne dzwigéw musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy muszg by¢ przewozone wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia wszystkich niezbednych rysunkéw warsztatowych, ktére podlegajg
zatwierdzeniu przez gtéwnego projektanta.

5.1.  Montaz dzwigow

Montaz wykonac $cile wg. instrukcji oraz zgodnie z projektem. Montazu dokonaé powinna firma rekomendowana przez
producenta lub posiadajaca odpowiednig autoryzacje dostawcy urzadzenia. Montaz i instalacje sprzetu nalezy realizowaé
zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego, przestrzegajac jednoczesnie ewentualnych wymagan szczegoinych
odnoszacych sie do tego sprzetu, dotyczacych w szczegoino$ci zagrozen mechanicznych, zapylenia i korozji. Wszystkie
elementy metalowe dostarczone w ramach niniejszej Pozycji Robdt bedg zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z
wytycznymi producenta. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo montazu i uzytkowania dzwigéw.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosSci
wystawionych przez producenta stwierdzajac zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementdow powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow,

— wykonczenia powierzchni,

— zabezpieczenia antykorozyjne potaczen konstrukcyjnych,

— prawidtowego dziatania czesci ruchomych,

z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu windy,

— sprawdzenie dziatania,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét kpl.

8.  ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz dzwigéw,

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

— zgodnos$¢ z materiatami referncyjnymi, wzorcami i prébkami,
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— prawidtowo$¢ dziatania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— dostarczenie wind,

— obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— roboty podstawowe i czynnosci pomocnicze,

— montaz wind,

— usunigcie uszkodzenr wyniklych w trakcie wykonywania robot.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12159:2013-05 Dzwigi budowlane towarowo-osobowe z kabing prowadzong pionowo.

PN-EN 81-71:2007 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow — Szczegdine
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych — Cze$¢ 71: Dzwigi odporne na
wandalizm.

PN-EN 81-80:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdw. Dzwigi uzytkowane.
Cze$¢ 80: Zasady poprawy bezpieczenstwa uzytkowanych dzwigéw osobowych i
towarowych.

PN-EN 81-70:2005/A1:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow — Szczegdine
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych — Cze$¢ 70: Dostepno$é dzwigow dla
0s0b, w tym os6b niepetnosprawnych (Zmiana A1).
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STB12- ELEWACJA LEKKA MOKRA (CPV 45443000-4)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot elewacyjnych w
technologii lekkiej mokre;j.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
elewacyjnych w technologii lekkiej mokrej.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Materialy i wyroby wykorzystywane w robotach elewacyjnych :

— Plyty izolacyjne styropianowe posiadajace aprobate techniczng ITB

— Plyty izolacyjne z wetny mineralnej posiadajace aprobate techniczng ITB

— taczniki mechaniczne

— Zaprawy klejace

— Siatke wzmacniajacq

—  Grunt korygujaco-odcinajacy

— Zaprawy tynkarskie

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania elewacji w technologii lekkiej mokrej powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET

= Sprzet do wykonania elewacji w technologii lekkiej mokrej

— Gfadka paca ze stali nierdzewnej,

— Pace z tworzyw sztucznych (fakturowane i gtadkie),

— Kubty do mieszania tynkéw,

— Mieszarki elektryczne,

—  Wkretarki elektryczne do mocowania kotkow.

= Rusztowania

Rusztowania wraz z pomostami i tacznikami oraz calym osprzetem. Rusztowania powinny mie¢ znak bezpieczenstwa ,B” lub
atest producenta.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratgq statecznoSci. i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki wykonania robot

,Roboty ociepleniowe nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz 25°C. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robdt w czasie opadéw atmosferycznych, na elewacjach silnie nastonecznionych, w czasie silnego wiatru oraz
jezeli zapowiadany jest spadek temperatury ponizej 0° w przeciagu 24 godzin.”

Okres obrébki w/iw systemu, w okresie jesienno zimowym mozna wydtuzy¢ stosujac odpowiedniki systemodawcy z
recepturg zimowg (temperatury powyzej 1°C) oraz plandekowanie i podgrzewanie elewaciji.

5.2  Wykonanie robét

= Montaz rusztowan
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Rusztowania nalezy zamontowa¢ zgodnie z instrukcjq montazu. Pomiedzy rusztowaniami a $ciang nalezy zachowaé
odpowiednig odlegtos$¢, zgodng z przepisami BHP, za$ kotwy zamontowaé ze spadkiem od $ciany w celu prawidtowego
odprowadzenia wody. Przeglad rusztowan po kaz-dym deszczu, wietrze itp. potwierdzony protokotem odbiér rusztowania
nalezy potwierdzi¢ protokotem podpisanym przez uprawniong osobe. Nalezy powiesiC instrukcje uzytkowania i tablice
okre$lajace nosnosé. Uniemozliwié wejscie na rusztowanie 0séb postronnych. Rusztowanie nalezy zabezpieczy¢ siatkami
przed rozprzestrzenianiem zanieczyszczen itd.....

= Przygotowanie powierzchni Scian.

Nalezy upewni¢ sie, ze podioze jest czyste, suche, réwne z tolerancjg +/- 6mm w promieniu 1,2 m, wolne od nalotéw,
wykwitow, tuszczacych sie farb i innych substanciji ostabiajacych przy-czepnosé. Podtoza mineralne powinny dojrzewa¢ co
najmniej 28 dni. Maksymalnie ugiecie L/240; takie samo jak wymienione w projekcie, wolne od wilgoci technologicznej i
kapilarnej. Ubytki i nierowno$ci mozna uzupeini¢ za pomocg mas wyréwnujacych. Wykwity nalezy usungé, zmywajac $ciane
2% roztworem kwasu solnego. Wieksze nieréwnosci i zagtebienia powinno sie wypetni¢ tynkiem wyréwnujacym. Usungé
nalezy takze kruche i odpadajace warstwy nieno$ne. Na naroznikach budynkéw listwe cokotowg nacinamy wzdiuz
perforowanego skosu (pionowe krawedzie) i odtamujemy ja.

= Przyklejanie plyt termoizolacyjnych.

Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ regularno$¢ kilku losowo wybranych ptyt. Zaprawe klejacq przygotowac z
instrukcjg na opakowaniu, za pomocg kielni ze stali nierdzewnej naktada¢ zaprawe na powierzchnie ptyt w postaci paska
dookota ptyty o szeroko$ci ok. 5 cm i odpowiedniej grubosci oraz plackéw, kazdy o $rednicy ok. 10 cm i odpowiednie
grubosci. W przypadku piyt lamella” zaprawe nalezy nanie$¢ na catg, powierzchnig ptyty za pomoca, pacy zabkowanej.
Natychmiast docisng¢ do podioza i dosuna¢ do krawedzi sasiedniej piyty tak, aby zaprawa nie dostata sie pomigdzy piyty.
Plyty nalezy dociskac do podtoza w taki sposob, aby tworzyly réwna po-wierzchnig, nie dopuszczajac do ,klawiszowania” sig
sasiednich ptyt. Kolejne rzedy powinny by¢ ukladane z przesunigciem o ¥z piyty na tzw zakiad. Niewielkie réznice ptaszczyzn
pomiedzy ptytami (mnigj niz 3mm) mozna wyréwnaé przy naktadaniu warstwy bazowej. Nie mozna dopusci¢ do powstania
szczelin miedzy ptytami lub do dostania si¢ spoiwa pomiedzy ich krawedzie. Nadmiar zaprawy wyciénietej spod piyty
usung¢. Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciagta. Kleje-nie ptyt na naroznikach powinno sie odbywa¢ przemiennie, tak aby
piyty sie zazebialy. Plyty na-lezy uktada¢ tak, aby nieznacznie wystawaty poza krawedz. Wystajacq cze$¢ nalezy poznie;
przycig¢ wzdtuz listwy. Dla unikniecie peknie¢ na powierzchni systemu krawedzie otworéw nie powinny leze¢ na jednej lini.
Ptyty przy naroznikach nalezy odpowiednio wycia¢. W miejscach styku krawedzi ptyt z innymi materiatami nalezy wcze$niej
zamocowa¢ paski siatki. Dodatkowo nalezy w tych miejscach nanie$¢ zaprawe na obrzeze ptyty, docisna¢ do podioza i
dosunac¢ ja w kierunku sasiadujacego materiatu, pozostawiajac wymagany odstep. Przy ztaczu na pow. Plyty nalezy natozyé
zaprawe o gr. Ok. 3mm. Na obrzezu ptyty wew. Ztacza nalezy zatopi¢ wystajaca spod niej siatke za pomoca packi ze stali
nierdzewnej. Siatke wywing¢ na powierzchnie ptyty i zatopi¢ w zaprawie klejacej. W naroznikach ztacz kompensacyjnych nie
zatapiac profili naroznych.

Przyklejanie ptyt styropianowych oraz ich mocowanie za pomocg facznikébw mechanicznych nalezy rozpoczyna¢ od dotu
(powyzej cokotu od listy startowej) $cian budynku i posuwaé sie ku gbrze, jesli roboty sa wykonywane z rusztowan
stojakowych lub od géry do dotu przy stosowaniu rusztowan wiszacych, tak aby Swiezo przyklejone piyty nie bylty zarazone
na uderzenia i przesuniecia. Przyklejanie ptyt metodg punktowo — pasowa. W przypadku duzych nieréwnosci (< 20 mm)
zaprawe klejacg naktadamy jako pas klejacy okoto 3-4cm wzdtuz krawedzi ptyty. Dodatkowo natozy¢ na powierzchnie
wewnetrzna szes¢ do osmiu punktdw klejacych o $rednicy ok. 10cm (ptyta 500 x 1000mm). Na ptytach mniejszych, o
wymiarach uzupetniajgcych, nalezy natozy¢ odpowiednio mniej plackéw. Plyte termoizolacyjng ( styropian) z natozong
zaprawg klejaca przyciskamy do Sciany lekko jg przesuwamy w celu zerwania powstatej powtoki zewnetrz-nej. Plyty
uktadamy na powierzchni oraz na naroznikach, na przewigzke od dotu do géry. Na biezaco nalezy sprawdzaé¢ przy pomocy
poziomicy ptasko$¢ powierzchni. Powierzchnia klejaca do podtoza musi wynosi¢ co najmniej 40%. W celu unikniecia
powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przyci$nieciu ptyty a przed przyklejeniem kolejnej, usungé nadmiar
wyplywajace-go spod niej kleju. Aby elewacja nie byta pofatdowana pomiedzy ptytami nalezy powierzchnie zeszlifowa¢ przy
pomocy packi do szlifowania. Plyty styropianowe nalezy przykleja¢ na dotyk, przy uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych i ptaskosci powierzchni warstwy styropianu (sprawdzonej tata).
Rozwarcie stykow pomiedzy ptytami nie moze przekracza¢ 2mm a nieréwnos¢ w warstwie styropianu 3mm. W przypadku
wystapienia nierownosci wiekszych niz 3mm nalezy je usunaé prze zeszlifowanie lub $ciecie po umocowaniu piyt
styropianowych tacznikami mechanicznymi. Szczeliny pomiedzy ptytami styropianowymi wieksze niz 2mm nalezy wypetnic
paskami styropianu. Nie dopuszcza sie wypelniania szczelin oraz wyrdwnywania nieréwno$ci na powierzchni styropianu
masg klejaca. W celu zwiekszenia przyczepno$ci styropianu, przed rozpoczeciem przyklejania, mozna po-wierzchnie ptyt
obustronnie zadrapaé szczotkq stalowg a nastepnie odpyli¢. Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych piyt po raz drugi,
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ani uderzenie lub poruszenie piyt, gdyz powodu-je to zmniejszenie przyczepno$ci do podioza. Jezeli plyta nie zostanie
dobrze przyklejona, nalezy jg oderwaC, zebraé mase klejacg a nastepnie po ponownym natozeniu masy na styropian
docisnaC ptyte ponownie do powierzchni Sciany. Plyty na naroznikach budynku nalezy zostawi¢ lekko wystajace w celu
pdzniejszego stycznego przyciecia i zeszlifowania ich wzdtuz prowadnicy.

= Osadzenie facznikéw mechanicznych.

taczniki mechaniczne sq podstawg mocowania ptyt . Dtugo$¢ tacznika powinna by¢ zgodna z systemem. Przy pomocy
wiertarki udarowej wywierci¢ otwory pod kotki o odpowiedniej $rednicy. Gteboko$¢ otworu powinna by¢ 10 mm wieksza niz
dlugosé¢ kotka. Po oczyszczeniu otworu umiesci¢ w niej kotek wraz z trzpienie,. Nastepnie trzpien wbi¢ lub w przypadku
trzpienia Srubowego wkreci¢ wiertarkg wolnoobrotowg. Odlegtos¢ od muru co najmniej 100 mm, od betonu 50 mm. Przy
montazu wetny mineralnej nalezy pracowa¢ w kompletnej odziezy ochronnej. Drogi oddechowe chroni¢ maskami
przeciwpytowymi.

Mocowanie ptyt styropianowych za pomocag tacznikow mechanicznych nalezy wykonywaé po ich przyklejeniu masg klejaca.
W pierwszej kolejnosci nalezy wywierci¢ w podiozu murowanym (przez warstwe styropianu/wetny mineralnej) otwor o
gtebokosci co najmniej 5 — 6 cm i $rednicy zaleznej od rodzaju stosowanych tacznikéw. Otwor nalezy oczy$ci¢ z urobku
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jako podstawowq zasade przyjeto mocowanie 1 piyty styropianowej (500 x
1000mm) dwoma facznikami. Nie nalezy osadzac tacznikow blizej niz 15cm od narozy budynku. llo$¢ tacznikdw zgodna ze
wskazaniami producenta. Kotkowanie styropianu i styroduru nalezy wykonaé ze szczegélnym uwzglednieniem frezowania
termoizolacji w miejscach montazu maskowania kotkéw i wykonania ich maskowania

= Wykonanie warstwy ochronnej zbrojonej siatka.

warstwa bazowa sktada sie z zaprawy klejacej z wtopiong w nig siatkq wzmacniajaca. GruboS¢ powtoki nie powinna
przekracza¢ 3 mm, gdyz mogq powsta¢ spekania.

Przygotowa¢ siatke w pasach o odpowiedniej dtugosci. Po wyschnigciu warstwy nalezy jg prze-szlifowaé, a nastgpnie
natozy¢ druggq warstwe zaprawy na grubo$¢ ok. 1,5-2mm, na powierzchni troche wiekszej od szeroko$ci przygotowane;
siatki. Siatke zatapia¢ natychmiast po natozeniu warstwy ruchami od $rodka do brzegdw, uzywajac do tego celu pacy ze stali
nierdzewnej. Siatka musi by¢ dokiadnie zatopiona tak, aby na powierzchni nie byt widoczny jej kolor. Miejsca z
przeswitujacym kolorem siatki wyréwnaé cienkg warstwg masy . Siatke mozna uktada¢ w pionowych lub poziomych pasach,
jednak wygodniejsze jest uktadanie pionowe. Siatke nalezy ukfada¢ na zaktadke min. 60 mm. Tylko takie utozenie
gwarantuje poprawne przenoszenie naprezen przez warstwe bazowa. Elewacja jest najbardziej narazona na pekniecia
wzdtuz krawedzi otwordw, dlatego nalezy wzmocnic¢ je dodatkowymi kawatkami siatki o wym. 20x30cm zatopionej pod katem
45 stopni. Nalezy zabezpieczy¢ narozniki zewnetrzne wg. zalecen producenta. Warstwe bazowg nalezy chroni¢ przed
zamoczeniem do momentu jej petnego wyschnigcia.

Warstwe zbrojacg wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin po natozeniu ptyt. Naktada si¢ ja i rozprowadza paca
zebatg. Tkaning zbrojacq trzeba przytozy¢ pasami i wcisngé w warstwe zaprawy zbrojacej a nastepnie Sciggnaé ptasko
zaprawe. Tkanina powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w 1/3 grubo$ci (od zewnetrznej strony) warstwy zbrojace.
Nalezy jg uktadac tak, aby sasiednie pasy zachodzity na siebie min. 10cm, wzglednie przeciagna¢ ja poza na krawedziach i
otworach. Sciany tynkowane na wysokosci parteru oraz ocieplonej czeéci cokotowej nalezy pokryé dodatkowo drugq
warstwg masy klejacej z wtopiong w nig siatkg w taki sam sposéb jak pierwsza, po jej stwardnieniu.

= Wyprawa tynkarska

Wyprawy elewacyjno — wykorczeniowe z mas tynkarskich mozna wykona¢ po catkowitym stwardnieniu masy klejacej w
warstwie ochronnej zbrojng siatkg tzn. nie wczesniej niz 48 godzin. Wyprawy te nalezy wykonywac z mas tynkarskich wiw.,
zgodnie z odpowiednimi wytycznymi producenta. Przed przystgpieniem do naktadania tynku warstwa bazowa musi by¢
sucha, réwna i dobrze zwigzana. Nalezy sprawdzi¢ czy siatka zostata doktadnie zatopiona. Nierowno$ci zeszlifowa¢ pacg z
papierem Sciernym. Przed naktadaniem tynkéw nalezy pokry¢ poditoze preparatem ujednolicajacym jego kolor. Mase nalezy
naktada¢ przy uzyciu czystej pacy ze stali nierdzewnej na grubo$¢ najwigkszych ziaren kruszywa. Mase tynkarska naktada¢
wg instrukcji zawartej w karcie technicznej.

= Wykonanie nowych obrébek blacharskich.

Obrobki blacharskie podokiennikow, gzymsoéw, Scianki attyki nalezy wykona¢ z blachy powlekanej dostosowujac je do
rzeczywistych wymiardw grubosci $cian po ociepleniu. Obrébki te ,muszg wystawa¢ poza lico $ciany co najmniej 30mm i
muszg by¢ wykonane w taki sposéb, by zapewnialy szczelno$¢ ocieplonych $cian. Montaz obrébek wg rysunkéw
wykonawczych architekta.

5.3  Sposoby wykonczenia w miejscach szczegdlnych

= Ocieplenie $cian przy osciezach.
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Piyty elewacyjne (styropian/wetna min.) naklejane na $ciany nalezy doprowadzi¢ do zewnetrznych krawedzi o$ciezy
okiennych i balkonowych, zwracajac uwage na staranne przyklejenie ich w tych otworach. Ze wzgledu na niejednakowe
osadzenie stolarki okiennej i balkonowej w oSciezach, tam gdzie to jest moZliwe nalezy oScieza ociepli¢ styropianem
grubosci min. 20mm. Przed przyklejeniem do oSciezy siatki, powierzchnie ich nalezy starannie oczysci¢ z pylu i kurzu a
szczeling miedzy oSciezami a o$cieznica wypetni¢ doktadnie piankg poliuretanowa. Siatka tkaninowa wyklejona na
oSciezach powinna stanowi¢ ciagte wywinigcie pasa siatki z ptaszczyzny $ciany. OScieza dolne (poziome) nalezy
zabezpieczy¢ podokiennikami z blachy powlekanej (kolorystyka wzoréw zatwierdzonych przez Architekta). Podokienniki
blaszane powinny wystawi¢ poza lico ocieplonej Sciany nie mniej niz 30 mm. Podokienniki powinny mie¢ spadek od ok-na i
by¢ wpuszczone w wycigcia pasa progowego oscieznicy i zamocowane wkretami ocynkowanymi. Podokienniki powinny by¢
wywiniete na oScieza boczne w ich podcieciach (wydrach). Sposdb ocieplenia oScieza i podokiennika wg rysunkéw
wykonawczych.

6. KONTROLA JAKOSCI

= Kontrola jako$ci materiatéw i odbiér robét ociepleniowych.

Przed rozpoczeciem rob6t ociepleniowych nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone na budowe materialy odpowiadajg
wymaganiom technicznym oraz czy majg $Swiadectwa jakosci i aprobaty. Kontrolg jakosci w czasie wykonywania robdt
ociepleniowych nalezy objaé poszczegdine etapy, tj.: roboty przygotowawcze, a w tym montaz rusztowan, przygotowanie
powierzchni $cian do przyklejania i umocowania ptyt styropianowych tgacznikami mechanicznym, wykonanie warstwy
ochronnej na plytach elewacyjnych zbrojng siatka, wykonanie warstwy wykoriczeniowej z masy tynkarskiej, wykonanie
nowych obrébek blacharskich zgodnie z przedmiotowymi przepisami technicznymi. Podczas kontroli rob6t ociepleniowych
nalezy uwzgledni¢ takze wszystkie wymagania techniczno - technologiczne dot. sposobu ocieplania w miejscach
szczegoinych.

= Kontrola wykonania izolacji termicznej:

Kontrola migdzy operacyjna powinna obejmowac¢ prawidtowos¢: przygotowania podioza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie
ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie - w zakresie koniecznym), przyklejenia plyt termoizolacyjnych, osadzenia tacznikdw
mechanicznych, wykonania warstwy zbrojonej, wykonania gruntowania, wykonania obrébek blacharskich, zamocowania
profili, wykonania wyprawy tynkarskiej, wykonania (ewentualnego) malowania.

Kontrola przygotowania podioza polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte, wyréwnane, wzmocnione,
czy dokonano uzupetnienia ubytkéw w zakresie koniecznym. Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu:
réwno$ci i ciggtosci powierzchni, uktadu i szerokoSci spoin.

Kontrola osadzenia tacznikdw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia facznikéw mechanicznych. W
przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegdinosci zbudowanych z materia-tdw szczelinowych zalecane jest
wykonanie préb wyrywania fgcznikéw).

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojacej w masie klejace;j,
wielko$ci zaktaddw siatki zbrojacej, grubo$ci warstwy zbrojonej, réwnosci, przestrzegania czasu i warunkow twardnienia
warstwy zbrojone przed przystapieniem do dalszych prac.

Kontroli podlega rowniez prawidtowos¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, o$ciezy
i narozy otworéw, podokiennikow, kapinosow itp.). Sprawdzenie réwnosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy
tynkarskiej.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu ciggtosci wykonania warstwy gruntowej i jej
skuteczno$ci.

Kontrola wykonania obrobek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkow zabezpieczenia blacharki przed
negatywnym wplywem dalszych proceséw (foliowanie) oraz wysuniecia poza projektowang ptaszczyzne $ciany. Kontrola
wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadania wilasciwej zgodnej z projektem
struktury. Wytycznych co do réwno$ci po-wierzchni oraz krawedzi nalezy przyjaé: odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (fata dtugosci 2,0 m), odchylenia
krawedzi od wysokosci budynku, dopuszczalne odchylenia od pionu po-wierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej
wysokos$ci kondygnacji - 10 mm, dopuszczalne od-chylenie powierzchni nie wigksze niz 30 mm na catej wysoko$ci budynku,
odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm.
Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania polega na: sprawdzeniu ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku
miejscowych wypukto$ci i wklestosci, oraz widocznych na-praw i zaprawek.

Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykoAczonej powierzchni ocieplenia. Powinna ona
charakteryzowa¢ si¢ jednorodnoscig i niezmienno$cig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestoSci
stwierdzanymi wzrokowo przy $wietle rozproszonym z odlegtosci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica
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systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogélnymi warunkami odbioru technicznego

robét budowlanych lub z warunkami szczegGtowymi zawartymi w umowie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg wykonania ocieplenia elewacji metodg lekka mokra jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru ocieplenia elewacji metodg lekka mokrg powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja techniczna,

— Dziennik budowy,

— Zaswiadczenia, o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robét

— Koszt wykonania niezbednych rusztowarn i pomostdw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Przygotowanie podtoza

— Montaz ptyt (klejenie + mocowanie mechaniczne)

— Wykonanie warstwy zbrojacej

— Wykonanie tynku, ewentualnie malowania

— Wykonanie wszystkich innych robot niezbednych do wykonania robét elewacyjnych.

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Instrukcja ITB 334/96  Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkdw metoda lekka.

— Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego systemu ocieplenia.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom | ,Budownictwo ogdine”

— Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian zewnetrznych metodg ,lekkg” (dla
doswiadczalnictwa)’. ITB, Warszawa 1982 r. Swiadectwo ITB nr 530/85.
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STB 13- MALOWANIE (CPV 45442110-1)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
malarskich.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.2.  Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong
woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— pedzle i watki,

— kuwety malarskie,

drabiny.

Inny sprzet

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponize;
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na tynkach.

Sciany istniejace po oczyszczeniu, przygotowaniu podioza, wyréwnaniu gipsem szpachlowym, cekolowaniu ipo
zagruntowaniu, malowac¢ 2-krotnie farbami. Nowe $cianki po zagruntowaniu malowac¢ 2-krotnie farbami. Stosowac farby
przeznaczone do uzytku wewnetrznego trudnoscieraine.

5.1. Przygotowanie podiozy

Wszelkie luzne nie zwigzane z podiozem warstwy nalezy usungg¢ i uzupetni¢ szpachlg gipsowa. Podtoze posiadajace drobne
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw szpachlg gipsowa. Powierzchnie powinny byé
oczyszczone z kurzu i brudu. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzyé i ponownie wypetni¢ szpachlg gipsowa.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong
woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
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Powtoki z farb powinny:

— réwnomiernie pokrywac podioza, bez zaciekdw, smug, przeswitdw, plam, pecherzy, odpryskéw i $ladéw pedzla,

— byc¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu $rodkdw myjacych i dezynfekujacych,

— w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz Dokumentacjg Projektows,

— nie mie¢ przykrego zapachu.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podioza,

— sprawdzenie czysto$ci.

— Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb akrylowych nie wcze$niej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

réwnomierno$ci roztozenia farby,

jednolitoci natezenia i zgodnosci barwy ze wzorcem,

— braku przeswitéw,

braku odpryskow, spekan, pecherzy, tuszczacych sie odstajacych platkdw powtoki, wgtebien, plam, smug, zaciekéw,

widocznych $ladow pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych

lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢

naprawione przez wypetnienie ubytkow odpowiednig szpachléwka. Poditoze powinno byé przygotowane zgodnie z

wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed

gruntowaniem oczyscic.

8.2.  Odbiér robét malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powioki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakoSci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powioki od
podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekkq szczotkq lub szmatka.

—  Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo odnotowane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:
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dostawe materiatéw
wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbidrki wg wlasnej dokumentacii
Wykonawcy.
przygotowanie i oczyszczenie podioza,
zagruntowanie podtoza,
malowanie
PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery- Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton -
Cze$¢ 1: Klasyfikacja
atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.
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ST B 14- OBROBKIBLACHARSKIE (CPV 45261400-8)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru obrébek blacharskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

— Obrobek blacharskich

— Rynien i rur spustowych

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.

Kolor blachy wg dokumentaciji projektowej

3. SPRZET

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych stosuje sie narzedzia:

— elektronarzedzia reczne jak: wiertarka udarem, wkretarki,

— nozyce do ciecia blach,

— miotek gumowy, miotek drewniany,

— ndz blacharski,

— kleszcze blacharskie,

— (gietarka do blach,

— szczypcee techniczne,

— lutownica,

— pistolet wyciskowy do pojemnikdw z silikonem,

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratq statecznoSci. i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi. Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Unika¢ nalezy:

— przykrywania zwojéw lub prefabrykatéw w sposéb uniemozliwiajacy doptyw powietrza,

— sktadowania na wilgotnym podtozu,

— przekroczenia punktu rosy,

— transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

— zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki przystapienia do robét

Przed montazem obrébek blacharskich powinny zosta¢ zakoriczone prace betonowe, murarskie, wykonczenia elewacji oraz
izolacji dachowych.

Przed przystapieniem do montazu obrébek blacharskich nalezy sprawdzi¢:

— mozliwo$¢ mocowania elementéw do budynku

— jako$¢ dostarczonych elementéw, sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja, zatwierdzonymi prébkami, atestami

— dokonanie pomiaréw i przygotowanie blach o odpowiednich wymiarach.

5.2. Montaz obrébek blacharskich
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Obrabki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od —15°C. Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Mocowanie paséw blachy do poszycia za pomocg gwozdzi papowych ocynkowanych lub wkretéw z tbem ptaskim lub
pétkolistym, naprzemiennie co 10cm

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny byé zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Potgczenia kompensacyjne wykonac z zaktadem 50mm

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztionéw odpowiadajacych diugosci arkusza
blachy i sktadane w elementy wielocztonowe, taczone w ztaczach poziomych na zaktad szeroko$ci 50 mm, ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej dtugosci,

Obrébka blacharska attyk powinna posiada¢ wyrobione na krawedziach kapinosy.

Nalezy zwréci¢ uwage by przy montazu nie naruszy¢ elementow fasadowych i okiennych oraz izolacji przeciwwodnych

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robét obejmuje:

— kontrole elementéw skladowych,

— kontrole wykonania montazu obrébek

— kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg wykonania obrébek blacharskich jest m2, wykonania rynien i rur spustowych mb

8.  ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega:

— podktad

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow

— doktadno$¢ wykonania obrébek blacharskich

— szczelno$¢ potaczen

— potaczenie z urzgdzenia odwadniajgcymi (rynny dachowe)

— zgodnos¢ z dokumentacjq techniczna,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania obrobek blacharskich obejmuie:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— zamontowanie i umocowanie obrobek w podiozu, wykonanie potaczen

— sprawdzenie szczelno$ci potaczen

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.
— PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym obrzezem przedniej strony i

rury spustowe taczone na zaktad
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STB 15- OKLADZINY SCIENNE PCV (CPV 45431200-9)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t dotyczacych oktadzin
ciennych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.

— Wykonanie oktadzin $ciennych PCV

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa oraz ST.

2, MATERIALY

W czasie realizacji robét objetych niniejsza SST nalezy wykorzystywaé nizej wymienione materiaty;

— Oktadziny $cienne PCV,

Preparat gteboko penetrujacy,

Klej do klejenia wyktadzin,

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej lub inny
zaakceptowany przez Inzyniera projektu:

— Noze do przycinania oktadzin,

— Pace i szpachelki stalowe,

— Watki dociskowe,

— Linialy stalowe,

— Zgrzewarka do wyktadzin.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem oktadzin nalezy wykonaC zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi
technologicznymi producenta.

5.1.  Opis prowadzenia prac

Do wykonywania robdt wykonczeniowych $cian mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod uktadanie okfadzin.

Uktadanie oktadzin mozna wykonywa¢ po catkowitym ukorficzeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych
lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.)

Wszystkie warstwy pod ukfadanie oktadzin nalezy wykonaC w systemie, poczawszy od $rodka gruntujacego przez montaz
podkonstrukcji po zawieszenie oktadzin.

Podtoze czy to wykonane z wodoodpornych ptyt GK czy tynk wapienno-cementowy na murze czy Scianie zelbetowej, nalezy
zagruntowac¢ systemowym preparatem gruntujacym naktadanym pedzlem lub watkiem malarskim. W przypadku konieczno$ci
wyréwnania powierzchni nalezy uzy¢ zaprawy wyréwnujgco-szpachlowe;.

Podtoza musza, by¢ suche, nosne, pozbawione pekniec, nie odksztatcajace sig oraz pozbawione materiatéw zmniejszajacych
przyczepno$é (1. kurz, olej, wosk, $rodki antyadhezyjne, wykwity, warstwy spiekane, pozostatosci lakieréw i farb).
Nakfadanie warstw zaprawy klejowej nalezy wykona¢ wg wytycznych producenta
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Zalecanym sposobem montazu oktadziny Sciennej jest jej przyklejenie do Sciany na catej powierzchni. System klejenia na

catej powierzchni zmniejsza ryzyko rozwoju bakterii i zwieksza wytrzymatosé, gdyz taczy wytrzymatosé samej oktadziny z

wytrzymatosScig, bezposredniego podtoza, na ktdrym zostata ona zamontowana.

Higieniczne panele Scienne powinny by¢ wykonywane bez spoinowo w celu zmnigjszenia ryzyka rozwoju bakterii.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Badanie przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin $cian z paneli higienicznych PCV badaniom powinny

podlegaé materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — plyty, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$é

wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t oktadzinowych. Zakres

czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.2. Badanie w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin z dokumentacja projektowg i SST w

zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te

szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubo$ci kompozycji klejacej oraz

innych robot ,zanikajacych”.

6.3. Badanie w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robé6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych

oktadzin a w szczegolnosci:

- zgodno$ci z dokumentacig projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowo$ci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie

ich wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

— Utozenie oktadzin $ciennych — m2 (metr kwadratowy),

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okfadzin $cian elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi

by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t wykonczeniowych $cian.

8.2.  Odbior oktadzin $ciennych PCV

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktdrego przedmiot okre$la

dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas

prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin $cian z paneli PCV stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badarn kontrolnych

wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane,

jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowaé sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnoéci do podtoza.

Odbior gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunigcia,
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- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— wykonanie mock-upu, préby koloréw

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie podtozy,

— ktadzenie oktadzin,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

— 0Czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN13245-2:2008 Tworzywa sztuczne

— PN-EN 1902:2002 Kleje - Metoda badania klejow do wyktadzin podtogowych lub oktadzin Sciennych - Metoda pefzania
przy $cinaniu

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn.
Zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

— Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

— Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.

— Atest Panstwowego Zaktadu Higieny

— Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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STB16- OZNAKOWANIE GRAFICZNE (CPV 45451000-3)

1. WSTEP
11  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace dostawy i montazu oznakowania graficznego
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoZliwiajagce dostawe i montaz oznakowania
graficznego.
1.4  Okreslenia podstawowe
Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY
Parametry techniczne oznakowania muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Powinny posiada¢ wymagane
certyfikaty, znak bezpieczeristwa CE, atesty zgodne z obowigzujacymi normami oraz prawem budowlanym.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, TRANSPORT
Materialy i elementy muszg by¢ przewozone wg instrukcji producenta.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest zobowigzany przed przystapieniem do produkcji przedstawi¢ do akceptacji rysunki warsztatowe
oznakowania. Rysunki te powinny przedstawia¢ uzyte materiaty, wymiary, metody wykoriczen, konstrukcje, mocowania itp.
Rysunki warsztatowe powinny:
- Odzwierciedla¢ zweryfikowane warunki istniejace na budowie, jako cze$¢ podlegajacq aprobacie projektanta oraz
Zamawiajgcego
- Specyfikowac typ wykoniczenia, numer farby.
- Zawiera¢ rysunki konstrukcyjne mocowan i elementéw podkonstrukcji odpowiadajace obowigzujacym przepisom.
- Powinny przedstawia¢ ksztatty, wielko$¢ liternictwa z odpowiednim usytuowaniem i odstepami.
Wykonawca powinien dostarczy¢ probki uzytych materiatow wg ustalonego wczesniej harmonogramu. Probki powinny byé
dostarczone z odpowiednich materiatow, kolorow, wykoriczen uzytych w projekcie.
Wykonawca przed produkcjg znakéw powinien dostarczyé do aprobaty prébki grafiki na docelowym materiale map oraz
liternictwa dla poszczegolnych typow znakéw. Wszystkie elementy graficzne majg by¢ wyprodukowane z elektronicznych
plikéw graficznych. Czcionka w liternictwie ma by¢ uzyta doktadnie taka jak wyspecyfikowana w projekcie.
Wykonawca oznakowania ma zapewni¢ odpowiednig jako$¢ wykonanego liternictwa. Wszystkie litery i napisy powinny byé
wyrazne, ostre, bez zakidcen, poszarpanych krawedzi czy pofragmentowanych tukéw. Liternictwo powinno odpowiadac
wyspecyfikowanej czcionce, jej grubosci tak jak w elektronicznych plikach graficznych zataczonych do projektu.
6.  KONTROLA JAKOSCI
Materialy przeznaczone do instalacji muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest [szt.].
8.  ODBIOR ROBOT
Poszczegolne etapy instalowania znakéw powinny byC odebrane izaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbior
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét.
Sprawdzeniu podlega:

- prawidtowe mocowania

- prawidtowe wykonanie ram stalowych

- jakos¢ i trwato$¢ nadrukéw
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- tre$¢ informacyjna zgodna z zatwierdzong
- prawidtowe wykonanie detali: wyciecie krawedzi, wykonanie liter

- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,
- rodzaj zastosowanych materiatéw, wykonczen
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
Cena jednostkowa obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— przygotowanie podtoza, podkonstrukcii
— obsluge sprzetu,
— instalacja znakéw
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).
Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
Atest Paristwowego Zaktadu Higieny
Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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STB17- PARAPETY STALOWE (CPV 45421160-3)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru parapetéw zewnetrznych

stalowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

wyszczegblnionych ponizej.

— Roboty przygotowawcze

— Montaz parapetow

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Materiatem do wykonania parapetéw zewnetrznych jest blacha powlekana. Doktadny rodzaj zastosowanej stali okre$la

dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do montazu parapetéw nalezy przygotowac ptaszczyzne muru na ktérej bedzie spoczywaé parapet.

Ptaszczyzna montazowa powinna byé wypoziomowana, wyrownana, osuszona oraz gdy istnieje taka koniecznosé

odttuszczona. Do montazu parapetéw nalezy stosowaé szybkowigzacy poliuretanowy klej. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo

pekniecia parapetu przy nadmiernym dozowaniu nie nalezy stosowa¢ do montazu pianek poliuretanowych. Cienka warstwe
kleju za pomocg szpachelki nalezy natozy¢ na obie klejone powierzchnie. Powierzchnie dopasowac i natychmiast docisngé.

Aby zapewni¢ docisk nalezy pomiedzy podkuciem wneki okiennej a gorng ptaszczyzng parapetu umiesci¢ drewniane kliny

oraz w potowie dtugosci parapetu wystemplowaé go do géry lub réwnomiernie obciazy¢ (np. workami z cementem). Srednie

zuzycie kleju wynosi 0,3 kg/m 2. Klej poliuretanowy utwardza sie wilgocig z powietrza. Optymalna wilgotno$¢ powietrza
powinna wynosi¢ 70 - 80 %. W przypadku wystepowania podczas montazu matej wilgotnosci powietrza, celem
przyspieszenia procesu utwardzania, jedng z powierzchni nalezy zrosi¢ wodg a klej przed uzyciem lekko podgrzaé. Poczatek

Zelowania kleju nastepuje po 20 - 30 min. Klej utwardza sie w warunkach normalnych w ciagu 2 - 4 godzin, w przypadku

ograniczonej wilgotnosci powietrza czas wigzania moze sie wydtuzyé nawet do 24 godzin. Docisk parapetu do podtoza

powinien trwa¢ do petnego utwardzenia kleju.

Do montazu parapetéw mozna stosowac rdwniez cementowe zaprawy klejowe, np. firmy ATLAS. Przy montazu parapetow z

wykorzystaniem zapraw klejowych trzeba zwréci¢ uwage na:

— Podioze montazowe powinna by¢ suche, rdwne i nodne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tuszczédw, wosku, resztek farb olejnej i
emulsyjnej.

— Nieréwnosci podioza, ktore uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej gruboSci warstwy zaprawy (2-5 mm) nalezy
korygowa¢ uzywajac materiatow typu zaprawa wyréwnujaca,

— W przypadku montazu parapetow na powierzchniach o nosnosci trudnej do okre$lenia (powierzchnie pylace, bardzo
zabrudzone) zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci polegajaca na przyklejeniu probki konglomeratu i sprawdzeniu
potaczenia po 48 godzinach,

— Dane odno$nie zuzycia zaprawy klejowej, czasu wigzania zawarte sq w kartach technicznych zapraw klejowych.
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W przypadku gdy powierzchnia, na ktorej spoczywa parapet jest mniejsza niz 40 % szerokosci parapetu nalezy stosowaé
wsporniki katowe do montazu parapetéw. Wsporniki nalezy montowaé, co okoto 0,5 metra, wspornik nalezy przyklei¢ do
dolnej powierzchni parapetu za pomocy silikonu. Nalezy pamieta¢, ze na tak zamontowany parapet oraz na parapet
nadmiernie wysuniety poza ptaszczyzne styku z murem nie nalezy wchodzic.

Aby zamaskowac szczeling montazowa na styku parapet - okno nalezy stosowaé profile montazowo - wykoficzeniowe z PVC
(ptaskowniki samoprzylepne, ¢wieréwatki).

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowacé:

Jakos¢ uzytych materiatéw,

— Jakos¢ przygotowanego podtoza,

Jako$¢ wykonania parapetow,

Kompletno$¢ wykonania robot,

— Kontrole wykonania cato$ci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Kontrola wykonanych oktadzin obejmuje:

Stabilno$¢ mocowania, wytrzymato$¢ na odrywanie

Jakos¢ taczen, krawedzi, stykéw ze Scianami,

— Kolor parapetéw stalowych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest [m2] lub [mb].

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robot.

Sprawdzeniu podlega:

— Zgodnos¢ z dokumentacjq techniczna, atestami, aprobatami technicznymi

— Zgodnos¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i probkami

— Jakos¢ uzytych materiatéw,

— Dotrzymanie warunkéw ogdlnych wykonania robét na podstawie zapisdéw w dzienniku budowy,

— Wyglad zewnetrzny przez ogledziny wzrokowe,

— Prawidtowo$¢ mocowania do podtoza,

— Prawidtowo$¢ wykonania stykéw materiatéw ze $cianami,

— Wykonczenie parapetow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— Dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— Montaz parapetow,

— Usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

— Pielegnowanie oraz zabezpieczenie wykonywanych robét,

— Odniesienie pozostatych materiatow i odpadéw na miejsce sktadowania,

— Oczyszczenie migjsc pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.
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Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny
Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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STB 18- POKRYCIE DACHOWE STROPODACHU (CPV
45261400-8)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t dachowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt

dachowych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Materialy i wyroby wykorzystywane w robotach dachowych wyszczeg6iniono ponizej, doktadny rozaj zastosowanych

materiatéw nalezy dobrac na podstawie projektu:

— Piyty izolacyjne styropianowe lub z wetny mineralnej

— Podtoza

— Warstwy izolacyjne przeciwwodne

— Obrobki blacharskie

— Warstwy wykonczeniowe

— Elementy dodatkowe

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania robét dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoSci. i szkodliwymi wptywami

atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Ogélne wymagania dotyczace robot

— Powierzchnia warstwy izolacji przeciwwodnej musi by¢ wykonana w sposéb umozliwiajacy swobodny odptyw wody.
Wystepowanie na powierzchni pokrycia dachowego (izolacji wodochronnej) matych lokalnych zastoisk wody, drobnych
pofatdowan lub zmarszczek oraz gromadzenie sie¢ wody na potaczeniach arkuszy materiatu izolacyjnego nie stanowi
zadnego defektu w wykonaniu ptaskiego pokrycia dachowego i nie obniza wtasciwosci uzytkowych.

— W celu prawidtowego wykonania warstw dachowych, nalezy przeanalizowa¢ rzedne wynikajace z rysunkéw Architekta,
oraz uktad warstw widoczny na przekrojach i opisach.

— Przed wykonaniem podtoza powierzchnia ptyt Zelbetowych nalezy doktadnie oczysci¢. Nalezy sku¢ przypadkowo
narzucong zaprawe i wystajace ponad poziom ewentualne nadlania z betonu.

— Paraizolacje nalezy wyktada¢ na elementy pionowe ograniczajace pota¢ dachowa do wysoko$ci termoizolacji dachu,

— Przy montazu izolacji, nalezy zwréci¢ uwage na konieczno$¢ przepuszczenia przez tg warstwe pod konstrukcji dla
obrdbek blacharskich attyk, szachtéw, nadszybi itp.

— lzolacje termiczng nalezy ukladaC $cisle wielowarstwowo z zamkiem, na warstwie paroizolacji i mocowac zgodnie
zaleceniami producenta.

— Plyte OSB uktada¢ na izolacji termicznej z mocowaniem do stropu zelbetowego. Utozona ptyta ma stanowi¢ podtoze pod
montaz blachy powlekane;j.
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— Wykonanie izolacji przeciwwodnej nalezy powierzy¢C autoryzowanemu, przeszkolonemu Wykonawcy, zgodnie z
instrukcjg producenta.

— Izolacje przeciwwodng nalezy montowaé szczelnie do Scianek attyk zgodnie z rysunkami detali budowlanych.

— Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na bardzo dokiadne i szczelne zaizolowanie wszelkiego rodzaju przej$¢ elementow
instalacyjnych.

— W miejscach gdzie mozliwe jest zawilgocenie izolacji termicznej tj. na dachach w systemie odwréconym, nalezy
stosowac ptyty polistyrenu ekstrudowanego.

— Powierzchnia warstwy izolacji przeciwwodnej musi by¢ wykonana w sposéb umozliwiajacy swobodny odptyw wodly.

— Nie dopuszcza sie montazu kotnierzy wpustow w sposob powodujacy pietrzenie sie wody przed sptywem do wpustu.

— Obrobki blacharskie i kapinosy muszg mie¢ powierzchnie rowna, gtadka, pozbawiong wszelkich wgtebien, wgniecen,
wybrzuszen, przebarwien, odciskow tacznikdw, nitéw, wkretow, spoin spawalniczych, itp.

— Wszelkie zakonczenia kanatdw wentylacji grawitacyjnej, mechanicznej czy przewodéw dymowych, nalezy lokalizowac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami i Polskimi Normami oraz trescig zeszytu Instalacji sanitarnych.

— Nalezy wliczy¢ wszystkie systemowe akcesoria, listwy, elementy mocujace itp. Wykonanie przej$¢ instalacyjnych przez
stropy osadzenia wpustoéw i odwodnien:

— Robota niewyszczegolniona i nieopisana, ale niezbedna dla kompletnego wykonania budynku lub jego fragmentu tak jak
ilustruje to Projekt, jest robotg posrednio wynikajaca z Projektu i nalezy jg uwzgledni¢

— Nalezy wykona¢ projekt warsztatowy spadkdw (zestawienie klinéw) oraz rozstawéw kutwienia z lokalizacja.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje

— odbiér jakosciowy materiatdw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,

— odbiér podtoza pod izolacje,

— kontrole utozonej warstwy izolaciji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg wykonania warstw izolacyjnych dachu jest m2, wykonania izoklinéw styropianowych mb, wykonania

obrdbek blacharskich m2 lub mb.

8.  ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja techniczna,

— Dziennik budowy,

— ZaSwiadczenia, o jakoSci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa wykonania warstw izolacyjnych dachu obejmuje:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobéw
potrzebnych do wykonania robét,

— Przygotowanie podtoza

— Montaz izolacji termicznej

— Wykonanie spadkdw za pomoca klindw styropianowych / z wetny mineralnej lub poprzez wykonania wylewki spadkowe;

— Wykonanie izolacji przeciwwodne;

— Wykonanie izolacji i uszczelnier przejs¢ instalacyjnych

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

Cena jednostkowa wykonania obrobek blacharskich obejmuie:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robét,

— Przygotowanie podtoza

— Montaz podkonstrukcji pod obrébki blacharskie np. z ptyty OSB

— Montaz obrdbek blacharskich

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

Cena jednostkowa wykonania izoklindw obejmuje:
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Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robdt,
Montaz izoklindw styropianowych / z wetny mineralnej w pomiedzy powierzchnig dachu a $ciankami
Posprzatanie po wykonanych pracach.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacii
przenikania pary wodnej. Definicje i wtasciwosci.
PN-EN 13707:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢ dachowych.
Definicje i wtasnosci.
PN-EN 13969: 2005 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej facznie z
wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej elementdw podziemnych. Definicje i wtasciwosci.
PN-EN 13970 Elastyczne wyroby wodochronne. Asfaltowe warstwy regulacyjne pary wodnej. Definicje i
wiasciwosci.
PN-EN 14909:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku .do poziome;
izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wtasciwosci
PN-EN 13163+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
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STB19- POSADZKI CEMENTOWE (CPV 45262321-7)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania podtozy pod posadzki.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :

—  Warstwy poslizgowej z folii PE

— lzolacji termicznej

— Posadzki cementowej z wykonaniem dylatacji

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

— Folia PE czarna przeznaczona do wykonywania zabezpieczen przeciwwilgociowych obiektow. Szeroko
standardowa: 4 m, 5m, 6m, dtugo rolki standardowa 20-25 mb. Folia paroizolacyjna PE gr. 0,2mm

— lzolacja termiczna lub/i akustyczna z styropianu/wetny mineralnej

— Cement - klasy wytrzymatoSciowej 32,5 o wysokiej wytrzymatoSci wczesnej (R), spetniajacy wymagania normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku”. Gtéwny sktadnik cementu CEM | 32,5R - klinkier (95%) i regulator czasu wigzania (do 5%).

— Piasek - rzeczny, spetniajacy wymagania PN -EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”.

— Woda - do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

— Zbrojenie przeciwskurczowe - stalowe lub polimerowe widkna zbrojeniowe do zbrojenia rozproszonego lub siatki stalowe
zbrojeniowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci. Podczas transportu i magazynowania

materialy nalezy chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ réwna i czysta. Nieréwno$ci nie powinny przekracza¢ 3 mm lub 5 mm dla

wgtebier .

Warstwa poslizgowa z folii

Folie uktada¢ na sucho na zaktady podtuzne i poprzeczne nie mniej ni 10 cm

Izolacja termiczna

Piyty izolacyjne uktadaé na styk bez szczelin. Piyty przycigé na miare bez ubytkéw i wyszczerbiert . Przy ukfadaniu plyt w

kilku warstwach, kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykéw minimum 3 cm. Plyty powinny przylega¢ catg

powierzchnig do podioza. Warstwe ocieplenia pokry¢ folig PE min 0,2mm aby uniemozliwi¢ zawilgocenie woda. Zaktadki folii
10cm.

Tasma brzegowa

Po obwodzie $cian i stupow, utozy¢ nienasiakliwg taSme brzegowq dylatacyjng ze spienionej pianki polietylenowej

Przygotowanie zaprawy

Zaprawe urabia¢ przy uzyciu agregatu mieszajaco - pompujacego typu mixokret.

Wykonanie posadzek cementowych
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Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +50C. Utozong zaprawe ze zbrojeniem zageszczaé fatami

wibracyjnymi do momentu uzyskania wymaganej grubo$ci. Zaprawa w zadnym miejscu nie moze taczy¢ sie bezposrednio z

podtozem, $ciang lub instalacjami. Zatrze¢ posadzke na szorstko zacieraczka mechaniczng z prowadnicami laserowymi

utrzymujacymi poziom posadzki. Wykonany podktad powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniony przed wysychaniem i nie

powinien by¢ udostepniany do chodzenia wcze$niej niz po 3 dniach od wykonania.

Dylatacje

Nacigé szczeliny dylatacyjne, dzielac ptyte posadzki. Dylatacje nacina¢ zawsze w progach pomieszczen. Szczeliny

dylatacyjne powinny byé wykonane jako naciecia w Swiezej posadzce o gtebokosci réwnej -1/3 - 1/2 grubo$ci warstwy.

Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekraczaé:

— 30m2 przy posadzkach narazonych na duze wahania temperatur, przy czym wielko$¢ boku powierzchni nie moze
przekracza¢ 6m,

— 10m2 przy posadzkach narazonych wahania temperatur, przy najdtuzszym boku 4m

— 5m2 przy podcieniach i tarasach, przy dtugosci boku 3m;

— wkorytarzach 2-2,5 krotnosci szeroko$ci korytarza

Mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowa¢ wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ sie z

wiekszym skurczem, ze wzgleddw innych niz temperatura otoczenia. Obcigé, wystajacy ponad poziom posadzki, nadmiar

taSmy dylatacyjnej oraz folii.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— Sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,

— Sprawdzenie powierzchni  podkfadu pod wykonanie warstw izolacyjnych fatg, lokalne wgtebienia nie powinny
przekracza¢ 5 mm, a nieréwno$ci 3 mm,

— Sprawdzenie prawidtowo$ci utozenia folii i izolacji termicznej przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie wykonywania,
kontrolujac stosowanie wiadciwych materiatow i liczbe warstw,

— Sprawdzenie ilosci mieszanych sktadnikdw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu, grubo$ci warstwy

— Sprawdzenie wygladu natozonej warstwy. Powtoka powinna mie¢ jednolitg barwe i wyglad

— Kontrole wykonania dylatacji

— Kontrole réwnosci powierzchni. Powierzchnia posadzki powinna byé réwna i powinna stanowi¢ powierzchnie
poziomg, lub o okre$lonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywaé nierbwno$ci powierzchni mierzonych jako
prze$wity miedzy dwumetrowg fatg kontrolng a posadzka wigkszych niz 3mm. Odchylenia powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki i nie
powinny powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest m2 wykonanego podtoza pod posadzki.

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacija projektowa,,

— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robét objetych STB,

— Wykonanie warstwy izolacji termicznej/akustyczne;

— Wykonanie warstw izolacji przeciwwilgociowych z folii paroizolacyjnej PE

— Wykonanie pasa brzegowego szeroko$ci min, 1cm

— Wykonanie posadzki cementowej wraz z zbrojeniem przeciwskurczowym

— Wykonanie dylatacji posadzki

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-B-20130:1999
PN-EN 13172
PN-ISO 9229

PN-EN 13164

PN-B-20132
PN-EN 1SO 11600:2004

Dz. U. nr 75/2002
PN-EN 206:2014-04
PN-EN 206:2014-04
PN-EN 1008:2004

PN-B-06251:1963
PN-EN 12504-2:2002

PN-EN 12504-4:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe (PS-E)

Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci

Izolacja cieplna. Materialy, wyroby i systemy. Terminologia. PN-EN 13163
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie

Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Klasyfikacja i wymagania
dotycz ce kitow

Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

Beton -- Wymagania, wtadciwosci, produkcja i zgodnos$é

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne

Badania betonu w konstrukcjach -- Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace -- Oznaczanie
liczby odbicia

Badania betonu -- Cze$¢ 4: Metoda ultradzwiekowa

$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobdw.
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STB20- POSADZKI | OKLADZINY Z PLYTEK (CPV 45431000-7)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek i oktadzin
Sciennych z ptytek ceramicznych (glazura, terakota, gres)

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.

— Posadzki i oktadziny Scian z ptytek

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21 Plytki

Ptytki wedtug projektu architektonicznego.

2.2  Parametry normowe materiatow

= Plytki

Aktualnie w Polsce w zakresie ptytek ceramicznych obowigzujg normy PN-EN i PN-ISO. Dzielg one ptytki wedtug

— metody wytwarzania:

"A" - plytki ciggnione,

"B" - plytki prasowane,

"C" - ptytki wytwarzane innymi metodami

— nasigkliwosci wodnej:

grupa | - ptytki o matej nasiakliwosci (E < 3%),

grupa Il - ptytki o $redniej nasigkliwosci (3 % < E < 10%),

grupa |1l - ptytki o duzej nasigkliwosci (E > 10 %).

Z podgrupami uszczegGtowiajacymi

Podstawowe wiaéciwosci techniczne pozwalajace na ocene plytek to:
— nasigkliwo$¢ wodna,

— wytrzymato$¢ na zginanie i sita famigca,

— odporno$¢ na Scieranie wgtebne ptytek nieszkliwionych,

— odporno$¢ na plamienie ptytek szkliwionych,

— odporno$¢ na srodki domowego uzytku,

— dopuszczalna tolerancja wymiarowa.

Dodatkowe, podawane przez producenta informacje dotycza;

— odporno$ci na wstrzasy termiczne,

— odporno$ci na peknigcia wioskowate,

— odporno$ci na uderzenia,

— antyposlizgowosci w rdznych $rodowiskach,

— mrozoodpornosci,

— twardosci,

— ilodci uwolnionego otowiu i kadmu,

— wspdtczynniki rozszerzalnosci termicznej liniowe;.

= Zaprawy klejace i kleje

Poza wymienionymi wyZzej aspektami wplyw na rozwdj i rodzaje produkowanych zapraw klejowych do
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ukfadania i spoinowania ptytek miaty takze: rodzaj i stan technicznego podtoza, na ktérym majg by¢ utozone
ptytki, rodzaj plytek oraz technika ich uktadania.

Kompozycje chemiczne klejow do ptytek to gtownie:

— zaprawy klejowe (proszkowe) na bazie cementowej, do mieszania z wodg bezpo$rednio przed uzyciem (oznaczane literg
C),

— zaprawy klejowe na bazie cementowej, dwusktadnikowe, proszek i plyn, najczesciej emulsja uelastyczniajgca do
mieszania ze sobg bez uzycia wody (oznaczone literg C),

— kleje wykorzystujace zasade dyspersji wodnej, w postaci pdtgestej masy, bezposrednio do stosowania (o0znaczane literg
D),

— kleje wykorzystujace zasade reakcji chemicznych (najczesciej dwusktadnikowe) oparte na zywicach, np. epoksydowych
lub poliuretanowych (oznaczone literg R).

W klasach (wg EN-12004:2001/A12002+AC:2002 "Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne")
1 - kleje normalne wigzace,

2 - kleje o podwyzszonych parametrach,

F - kleje szybkowigzace,

T - kleje 0 zmniejszonym sptywie,

E - kleje o wydtuzonym czasie otwartym.

Przy uktadaniu ptytek ceramicznych (Sciennych i podiogowych) na zaprawach klejowych i klejach wazne jest wzajemne

dopasowanie parametréw ptytek do rodzaju podtoza i wlasciwosci kleju w stosunku do funkcji i wymogéw, w jakich ma by¢

eksploatowana utozona okladzina z ptytek ceramicznych. Obecnie najczesciej do ukiadania ptytek stosuje sie metode

cienkowarstwowa. Klej nanosi si¢ paca, nastepnie profiluje sie go pacg zabkowana, aby w ten sposéb uzyska¢ wtadciwg

grubos¢ warstwy i rodzaj powierzchni.

Podstawowe wiasciwosci techniczne klejow to (wg PN-EN-12004:2002 "Klej do ptytek. Definicje i wymagania techniczne"):

— okres trwato$ci (czas przechowywania, w ktérym klej zachowuje wiasciwo$ci uzytkowe),

— okres dojrzewania (czas od momentu wymieszania do momentu gotowosci kleju do uzycia),

— zywotno$¢ (maksymalny czas, w jakim klej moze by¢ uzyty po zmieszaniu),

— czas otwarty (maksymalny czas po naniesieniu kleju, w ktérym plytki moga by¢ osadzone w warstwie kleju tak, by
uzyska¢ wymagang przyczepnosc),

— zwilzalno$¢ (zdolno$¢ profilowanej warstwy kleju do zwilzenia plytki),

— poslizg - sptyw (obsuwanie sie ptytki, utozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej powierzchni w dot),

— korygowalno$¢ (maksymalny czas, w ktérym mozna poprawiC potozenie plytki bez istotnej utraty wytrzymatosci) oraz tzw.
"wiasciwosci koricowe" tj. po utwardzaniu kleju:

— przyczepnos¢ (wytrzymato$¢ potaczenia, maksymalna sita przypadajaca na jednostke powierzchni, mierzona podczas
$cinania lub rozciggania),

— odksztatcalno$¢ (podatno$¢ na odksztatcenie, podatno$é utwardzonego kleju na deformacje pod wplywem dziatania
naprezen pomiedzy ptytka ceramiczng a powierzchnig uktadania, bez uszkodzenia powierzchni zainstalowania),

— odksztatcenia poprzeczne (ugiecie zmierzone w srodkowym punkcie beleczki z utwardzonego kleju, obcigzonej w trzech
punktach).

Przy dobieraniu zaprawy klejowej nalezy uwzgledni¢ czynniki takie jak:

— rodzaj podtoza, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodochtonno$¢ i nasigkliwo$¢, stopien nieréwnosci - szorstkosé
powierzchni, wytrzymato$¢ mechaniczna, elastycznosg,

— spos6b wykonania podioza, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukcji obiektu na podtoze, rodzaj stosowanych
ptytek ceramicznych, ich wielko$¢ - format, nasigkliwo$¢ wodna, termiczna rozszerzalnosé

— liniowa, przewidywana wielko$¢ spoin, funkcje oktadziny z ptytek ceramicznych,

— warunki pracy oktadziny ceramiczne;j,

— czas i warunki, w ktérych musi zosta¢ utozona okfadzina $cienna i podiogowa, wraz z procesem ewentualnego
spoinowania (w przypadku tzw. ptytek rektyfikowanych - o bardzo matej dopuszczalnej tolerancji wymiaréw, spoina moze
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by¢ nie wypetniona - spoina moze mie¢ szeroko$¢ rzedu 0,1 , 0,2 mm). Do wypetnienia spoin zostanie uzyta fuga

epoksydowa w kolorze, ktory zostanie uzgodniony na etapie nadzoru autorskiego.
3. SPRZET
Do wykonywania robét glazurniczych nalezy stosowac:
— poziomice laserowe lub tradycyjne do rozplanowania uktadu ptytek
narzedzia lub urzadzenia do ciecia plytek,
— mieszadta do zapraw, pojemniki
pedzel malarski lub watek malarski do rozprowadzenia $rodka gruntujacego
pace stalowe, “grzebienie”, krzyzyki dystansujace
szpachle i szpachelki gumowe
— pace z gabka, gabki, Sciereczki, taSmy malarskie i inne
4, TRANSPORT
Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je
w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do
przewozu zaleca si¢ stosowanie samochoddw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone ptytki nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy
transportowac i przechowywaC w temperaturze ponizej 5°C.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Warunki przystapienia do robét glazurniczych
Do wykonywania robét glazurniczych mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod ukiadanie ptytek.
Uktadanie ptytek mozna wykonywac po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.)
5.2.  Przygotowanie poditoza
Wszystkie warstwy pod uktadanie ptytek nalezy wykona¢ w systemie, poczawszy od $rodka gruntujacego, poprzez zaprawe
klejowa oraz przestrzegajac systemowej technologii wykonania podtoza.
Podtoze nalezy zagruntowa¢ systemowym preparatem gruntujagcym naktadanym pedzlem lub watkiem malarskim. W
przypadku koniecznosci wyrdwnania powierzchni nalezy uzy¢ zaprawy wyréwnujaco-szpachlowej.
Podtoza musza, by¢ suche, nosne, pozbawione pekniec, nie odksztatcajace sig oraz pozbawione materiatéw zmniejszajacych
przyczepnosé (1. kurz, olej, wosk, $rodki antyadhezyjne, wykwity, warstwy spiekane, pozostatosci lakieréw i farb).
5.3  Nakladanie zaprawy klejowej
Przed przystapieniem do uktadania plytek nalezy starannie rozplanowac ich potozenie, nastepnie przygotowaé zaprawe.
Suchg mieszanke nalezy wsypywaé stopniowo do pojemnika zawierajacego odpowiednig ilos¢ czystej, chtodnej wody,
mieszajac za pomocg wolnoobrotowego mieszadta az do uzyskania jednorodnej masy. Nastepnie odstawi¢ na czas
dojrzewania ok. 5 min i ponownie wymieszac.
Zaprawe klejacq nalezy naktada¢ na podioze pacq stalowg grubszg warstwa, nastepnie przeciagna¢ ja zabkowang
krawedzig pacy prowadzonej pod katem 45-60 stopni do poditoza. Wielko$¢ powierzchni pokrytej zaprawa powinna byé¢
dostosowana do mozliwosci utozenia ptytek, aby po natozeniu kleju na podtoze nie zostat przekroczony “czas uktadania
plytek po natozZeniu kleju na podtoze". Mozna go kontrolowaé, dotykajac zaprawy palcem - je$li do niego juz nie przylega, to
czas zostat przekroczony i zaprawe takg nalezy usung¢ z podtoza i nanies¢ nowa.
5.4  Ukladanie plytek
Ptytki przykleja sie w taki sposdb, ze kolejng przyktada sie jak najblizej poprzedniej, a nastepnie przesuwa tak, aby powstata
spoina odpowiedniej szerokosci. Nalezy wykona¢ spoine o minimalnej szerokosci.
Wszystkie ptytki (bez wzgledu na wielkos¢), powinny by¢ przyklejane tak, aby zaprawa przylegata do catej powierzchni ptytki.
W celu spetnienia tego warunku, zaprawe klejacg nalezy nanosi¢ nie tylko na podioze, ale takze na catg powierzchnie
odwrotnej strony plytki, cienkg warstwa o rownej grubosci, pokrywajaca wszystkie wyprofilowania. Przed stwardnieniem
zaprawy klejacej nalezy usuna¢ krzyzyki dystansowe, a nastepnie wydrapac¢ ze spoin nadmiar zaprawy.
5.5  Spoinowanie
Przed przystapieniem do spoinowania nalezy sprawdzic, czy pigment zaprawy do fugowania w sposoéb trwaly nie przebarwi
powierzchni ptytki.
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W celu zapobiezenia roznic w kolorze fug nalezy:

— zaprawe zawsze przygotowywac¢ starannie wg ustalonych proporcii,

— starannie oblicza¢ ilosci, tak by wystarczyto jej na zaplanowany front rob6t, nie wolno dorabia¢ zaprawy “na oko”, nie
wolno zostawia¢ zaprawy do wykorzystania w pozniejszym czasie,

— zawsze uzywac Swiezej zaprawy, nie wolno uzywac starej zaprawy na przyktad z poprzedniego dnia.

— nalezy spoinowaé na raz calg ptaszczyzne, do stykdw $cian, tak by ewentualna dopuszczalna zmiana odcienia fugi byta
niezauwazalna.

Przygotowang zaprawe nalezy wprowadza¢ w szczeliny przy uzyciu pacy do spoinowania (plastikowa paca z gumowg

oktadzing) lub szpachelki gumowej. Szczeliny nalezy wypetnia¢ ruchami uko$nymi w stosunku do krawedzi ptytek. Przekrd;

szczelin powinien by¢ gteboko, réwnomiernie i doktadnie wypetniony zaprawg do spoinowania. Zaprawe $cigga si¢ pacq

mozliwie do czysta.

Po krotkim przeschnigciu zaprawy, jej nadmiar pozostajacy na powierzchni ptytek nalezy usungé za pomocy wilgotnej,

czesto ptukanej gabki lub pacy z gabka, ruchami uko$nymi do przebiegu spoin. Czynno$¢ te nalezy wykonywac ostroznie,

aby nie powodowa¢ wymywania zaprawy ze spoin, odstaniania kruszywa na skutek wymywania spoiwa. Stosowane powinny

by¢ gabki porowate. W przypadku uzycia pacy z gabka znajduje zastosowanie specjalny pojemnik na wode zaopatrzony w

rolki odsaczajace.

5.6  Oczyszczenie plytek

Koncowe czyszczenie wyschnigtego na powierzchni plytek nalotu nalezy wykona¢ migkka Sciereczkg lub drobno porowatg

sztywna gabka. Swiezo wyspoinowane powierzchnie nalezy chronié przed wptywami czynnikéw atmosferycznych. Zaleca

sig, aby wyspoinowane oktadziny w ciggu 3-4 tygodni my¢ wytacznie czystg woda.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek ceramicznych badaniom powinny

podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$é

wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkowych i

oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czysto$ci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwno$ci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa,
tate,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2.  Kontrola w czasie odbioru robét

Badania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan, a

w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacija projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),

— stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podiogowych, j.w.,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci

przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowos$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

— przyczepno$ci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku,

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m (nie

— powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m (nie powinno wigksze niz 2 mm na catej diugosci taty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscig do 1mm,
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— grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekraczaé warto$ci okre$lonej przez producenta w
instrukgji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowo$ci wykonania posadzek przez sprawdzenie:

— plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

— nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg diugosci 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3
mm na catej dtugosci taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na
dlugosci taty 2 m i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki),

— przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

— grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okre$lonej przez producenta w
instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest m2 dla elementéw powierzchniowych oraz m dla cokotéw.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin ceramicznych $cian elementem ulegajacym zakryciu sg

podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét glazurniczych.

8.2.  Odbiér posadzek oktadzin z plytek ceramicznych

Odbiér gotowych posadzek i oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zamdwieniem, ktorego

przedmiot okre$la dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany

dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania posadzek i oktadzin z ceramiki stwierdza si¢ na podstawie poréwnania

wynikéw badar kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny byC odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokows,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnos$ci do poditoza,

— szerokosci i prostoliniowosci spoin.

Odbior gotowych wykonczen $cian powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— przygotowanie podioza,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie posadzek,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz U. nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

Polskie normy:

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

— PN-ENISO 10545-3:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodne;.

— PN-ENISO 10545-4:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

— PN-ENISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci na wgtebne Scieranie.Plytki nieszkliwione.

— PN-ENISO 10545-8:1998  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;.

— PN-EN ISO 10545-13:1997 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

— PN-ENISO 10545-1:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
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STB21- ROBOTY MUROWE (CPV 45262500-6)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych

wypetniajacych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt

murowych wypetniajgcych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Materialy i wyroby wykorzystywane w robotach murowych:

— bloczki silikatowe,

— bloczki gazobetonowe

— pustaki ceramiczne

— pustaki betonowe

— Zzaprawy cementowo-wapienne, zaprawy systemowe oraz elementy dodatkowe takie jak; taczniki systemowe, nadproza
systemowe lub prefabrykowane, kotwy do $cian Zelbetowych, kleje do wklejania kotew, izolacje i przektadki.

Wszystkie materialy i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Wyroby i materialy konieczne do wznoszenia murdw z pustakéw ceramicznych nalezy transportowac i sktadowaé w

sposéb zapewniajacy niewystapienie uszkodzen mechanicznych oraz powstania zawilgocen. Zatadunek i wytadunek

elementdbw murowych pakowanych przez producenta w jednostki fadunkowe nalezy prowadzi¢ urzadzeniami

mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek elementow

murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu

sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone

materialy w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Warunki przystapienia do robot

5.1  Warunki wykonania

— Niedopuszczalne jest murowanie $cian na warstwach posadzkowych.

— Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowe ilub cementowo wapienne o wytrzymatosci minimalnej 10MPa dla $cian
wewnetrznych. Minimalne parametry wytrzymato$ciowe $cian (cegiet/bloczkow plus zaprawy) nalezy rozpatrywaé z
uwzglednieniem wytycznych zawartych w Projekcie Konstrukcji. Dopuszcza sie zmniejszenie wytrzymatoSci zapraw
cementowych ilub cementowo wapiennych w $cianach bez wymagan (akustycznych i pozarowych) pod warunkiem
pozytywnej opinii producenta cegiet/pustakow w zakresie parametréw wytrzymato$ciowych $ciany.

— Nie dopuszcza sie zapraw robionych na budowie. Dopuszcza sie wytacznie zaprawy systemowe lub dostarczane z
betoniarni gotowe mieszkanki.

— Potaczenia $cian wzajemnie prostopadtych lub uko$nych nalezy faczyC ze sobg w sposéb zapewniajacy przekazanie z
jednej Sciany na drugg obcigzen pionowych i poziomych. Polaczenia takie uzyskaé mozna przez wigzanie
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6.
6.1

pustakéw/cegiet w murze lub przez fgczniki metalowe ze stali odpowiednio zabezpieczonej przed korozjg. taczniki
nalezy umieszcza¢ w co drugiej warstwie muru. Sciany wzajemnie prostopadte lub ukogne powinny by¢ wznoszone
jednoczesnie.
Spoiny nalezy dostosowaé do przewidywanego wykoriczenia $cian. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawa, spoiny przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5-10mm, w celu zwigkszenia przyczepno$ci
warstw tynku. W przypadku $cian murowanych nietynkowanych - spoina pionowa i pozioma zlicowana z ptaszczyzng
$ciany, wykonana starannie pod malowanie. Ewentualne naddatki spoiny nalezy zeszlifowac, ubytki uzupetnic.
Zbrojenia i faczniki nalezy dobiera¢ tak, aby spetniaty wymagania zwigzane z obcigzeniami konstrukcyjnymi, uzytkowymi
i $rodowiskowymi.
W przypadku, gdy $ciana murowana styka sie ze Sciang zelbetowa, w miejscach styku nalezy wykona¢ przewigzanie
pretami ze stali ocynkowanej o $rednicy 6mm. Prety wkleja¢ na odpowiedni klej w otwory o gtebokosSci 15¢m, wiercone
w Scianie zelbetowej, w kazdym pionie po jednym precie co pigtq spoine w Scianie z cegiet, i co drugg z pustakow. W
przypadku $cian o grubosci wiekszej od 12cm nalezy w kazdej kotwionej warstwie zastosowac dwa prety.
W przypadku, gdy $ciana murowana licuje si¢ ze $ciang zelbetowa, nalezy uwzgledni¢ grubo$¢ wykonczenia i murowac
z odpowiednim cofnigciem tak, aby otynkowana $ciana murowana licowata sie z nietynkowang $ciang zelbetowg. W
przypadku gdy $ciana murowana (niewykoficzona tynkiem) styka sie ze $ciang wykoriczong tynkiem lub w systemie BSO
nalezy murowac $ciane tak, aby wykofczone finalnie powierzchnie byty zlicowane.
Duze otwory o $rednicy powyzej 150mm, nalezy wykonywac w trakcie wykonywania robét murowych.
Przebicia o $rednicy nieprzekraczajacej 150mm, winny by¢ wyciete, obrobione i zabezpieczone ogniowo przez
Wykonawce danej roboty instalacyjnej.
Roboty murowe szachtéw winny by¢ wykonywane w Scistej koordynacji z robotami instalacyjnymi. Wentylatory, rewizje
winny by¢ obsadzane podczas murowania. Na rysunkach zaznaczono przebicia w $cianach murowych, jednak ich
doktadna lokalizacja winna wynikac z koordynacji wykonawcze;j.
W $cianach nie mozna prowadzi¢ instalacji wodno-kanalizacyjnych ze wzgledu na utrzymanie parametréw akustycznych
przegrod. Wyjatkiem sg podejscia pod grzejniki, puszki elektryczne oraz tablice elektryczne w mieszkaniach. Podczas
wykonywania bruzd i przebi¢ ubytki nalezy uzupetni¢ betonem klasy min B15.
Do wykonania nadprozy w kazdej sytuacji, w ktérej jest to mozliwe nalezy uzywa¢ systemowych elementow
nadprozowych, odpowiednio zbrojonych i zalanych mieszankg betonowg. W przypadkach nietypowych mozna wykonaé
wierice w sposdb tradycyjny (w deskowaniu) lub wykona¢ prefabrykat na budowie.
Sciany wypelniajace (nie no$ne, dziatowe) nalezy murowa¢ pozostawiajac szczeling dylatacyjng pod stropem o
wysoko$ci 2cm. Szczeline nalezy nastepnie wypemié starannie niepalng welng mineralng w celu umozliwienia
swobodnych ugie¢ gérnego stropu. Niedozwolone jest murowanie $cian pod sam strop.
Pierwszg warstwe $ciany murowanej wypetniajacej (nie nosnej, dziatowej) na stropie nalezy zawsze uktadac na warstwie
materiatu przeciwdziatajgcemu powigzaniu Sciany ze stropem np. na warstwie papy. Papa powinna wystawaé co
najmniej 5cm poza lico murowanej $ciany.
Podczas murowania przy uzyciu zaprawy cieptochtonnej temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz +5°C. Dodatki
przeciwmrozowe stosuije sie tylko do zapraw tradycyjnych.

KONTROLA JAKOSCI

Warunki ogdlne

Wszystkie materialy do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa, jako$ci producentow i uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W zalezno$ci od funkcji $ciany oraz jej potozenia w budynku (wewnetrzna / zewnetrzna, ponizej poziomu terenu) nalezy
oceni¢ jak sposdb wykonania konstrukcji murowej wplywa na spetnienie wszystkich wymagan (np. ochrony przed
hatasem, cieplnej, bezpieczenstwa pozarowego)

Kontroli jakosci podlega:

Sprawdzenie zgodno$ci wykonanych rob6t z dokumentacja projektowg

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan)

Ocena wykonania potaczen pionowych i poziomych krawedzi Sciany

Prawidtowo$¢ wykonania spoin

Sprawdzenie pionowosci, prostoliniowo$ci krawedzi $ciany oraz odchytki od ptaszczyzny
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— Sprawdzenie dtugo$ci oparcia nadprozy oraz wykonania elementéw zelbetowych
6.2  Tolerancje i odchyiki rob6t murowych wg PN-B-10020
Jezeli w projekcie nie zostaly podane inne wartosci to maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny przekraczaé
nastepujacych wielkosci:
— wwymiarach poziomych i w wysoko$ci pomieszczer +/-20mm
— w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm
— wgrubo$ci muréw o grubosci 1/2c i 1c réwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegly
— W grubo$ci muréw ponad 1c petnych +/-10mm
— W grubo$ci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm
—  Wymiary otwordw o wielkoci do 100cm: +6/-3mm na szerokos$¢, +15/-10mm na wysoko$¢
—  Wymiary otwordw o wielko$ci ponad 100cm: +10/-5mm na szerokosé, +15/-10mm na wysoko$¢
—  Grubo$¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm
—  Grubo$¢ spoin poziomych murédw na zaprawie: 10mm +/-5mm
— Zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla catej Sciany
dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej Sciany
— Odchylenie krawedzi od linii prostej:
dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.
dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m.
— Odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$¢ budynku
dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysoko$¢ budynku
— Odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:
dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 15mm/dtugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugo$¢ budynku
— odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:
dla muru spoinowanego: 1Tmm/1m. , 10mm/dlugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugo$¢ budynku
— Odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:
dla muréw spoinowanych: 3mm
dla muréw nie spoinowanych: 6mm
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 wykonania $ciany, oraz m wbudowania nadprozy drzwiowych.
8.  ODBIOR ROBOT
Odbior rob6t murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych. Sprawdzeniu
podlega:
— zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowq
— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje)
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
Cena jednostkowa wykonania $ciany obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— dostarczenie materiatéw
— wykonanie $cian
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.
Cena jednostkowa wbudowania nadprozy obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
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— dostarczenie materiatow

— wykonanie nadprozy

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy

PN-B-03002:2007 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

PN-EN1996-1-1:2010/Ap1:2010:  Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.
Czes¢ 1-1: Reguly ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.
PN-EN 1996-2:2010/Ap1:2010 Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.
Cze$¢ 2: Wymagania projektowe, dobdr materiatéw i wykonanie murdw
PN-EN 845-1+A1:2008 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-B-30302:1969 Wapno suchogaszone (hydratyzowane) do celéw budowlanych

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 845-3+A1:2008 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Cze$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin
wspornych.

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o
okreslonym skfadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Cze$é 1:

Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogief
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STB22- RUSZTOWANIA (CPV 45262100-2)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace ustawiania i demontazu elewacyjnego
rusztowania zewnetrznego.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty obejmujg czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonania rob6t montazowych i demontazowych rusztowania.
— ustawienie i rozebranie rusztowan zewnetrznych - roboty elewacyjne

— zabezpieczenie okien na czas wykonywania robot - ostony folig,

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

rusztowanie

system rusztowania modutowego

stezenie pionowe

zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym lub bez, otwarte ramy, ramy drabinowe z wtazami, sztywne]
potgczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen oraz inne elementy uzywane jako|
wzmocnienie pionowo

stezenie poziome

ramy, ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne potgczenia pomigedzy poprzecznicami i podtuznicami oraz inne
elementy uzywane jako wzmocnienie poziome

stupek poreczowy

rura z tagcznikami umozliwiajgca zamontowanie poreczy na ostatniej kondygnacji rusztowania

stezenie wspornika

rura zakonczona fgcznikami stuzgca do podparcia wspornikdw rozszerzajgcych rusztowanie - element]
stosowany sporadycznie bez zasadniczego znaczenia konstrukcyjnego

wezet

miejsce roztacznego potaczenia dwoch lub wiecej elementéw rurowych

stezenie wzdtuzne

rura zakonczona fgcznikami stuzgca do stezenia podtuznego ptaszczyzny rusztowania stojak element pionowy

stojak element pionowy

poprzecznica poziomy element zazwyczaj tworzacy kat prosty z elewacjg budynku

podtuznica poziomy element rownolegty do budynku, zgodny z kierunkiem dtuzszego wymiaru rusztowania

odciag element tgczacy rusztowanie z kotwg w elewacji budynku

pomost jeden lub wigcej podestow, ktére tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami

wspornik element konstrukcyjny rusztowania zamontowany na konstrukcji no$nej, stuzgcy do uktadania dodatkowych

pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych

podtuznica wzmacniajgca

belka kratowa stosowana do pokonywania przeszkdd typu przejscia nad przejazdami , daszkami itp. o
rozpietosci wiekszej niz 3m ( w rusztowaniach systemowych )

podstawka

sztywna ptyta, stuzgca do roziozenia nacisku na wiekszg powierzchnie

dzwigar mostowy

podest prefabrykowany, samodzielnie przenoszacy obcigzenie, stanowigcy cze$¢ konstrukcji

rama pozioma

element pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajacy sie z dwoéch podtuznic|
potgczonych poprzeczkami

rama pionowa

gtéwny element pracujgcy po zmontowaniu rusztowania w pozycji pionowej, sktadajgcy sie z dwdch stojakow|
potgczonych poprzeczkami

kotwa

element wmontowany lub przytwierdzony do elewacji budynku w celu zamontowania odciagu

porecz gtéwna

element zabezpieczajgcy poziomy

porecz posrednia

element zabezpieczajgcy poziomy

bortnica

drewniana deska krawegznikowa

zabezpieczenie boczne

systemowy element zamykajacy bok rusztowania

podstawka srubowa

podstawka z elementem do pionowej regulacji

ztacze krzyzowe

do tgczenia dwdch rur przecinajgcych sig pod katem prostym

ztacze obrotowe

do tgczenia dwdch rur przecinajgcych sige pod dowolnym katem

ztacze rownolegte

do tgczenia dwéch rownolegtych rur

ztacze wzdtuzne

do tgczenia dwdch rur wspdétosiowo wzdiuz linii prostej

siatka ostonowa

siatka ochronna zabezpiecza przed upadkiem z wysokos$ci przedmiotéw i materiatéw budowlanych

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Rusztowanie. Uniwersalny system rusztowania modutowego ze stali ocynkowanej ogniowo, posiadajace atesty i certyfikaty.
Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego.
Wymagane przeglady okresowe zgodnie z warunkami okre$lonymi dla typu rusztowania. Rusztowanie zabezpieczone siatkq
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ochronna. Konstrukcja tymczasowa, w ktérej wymiary siatki, konstrukcyjnej sq jednoznacznie narzucone przez wymiary
elementéw modutowych.

ol

AN

Drewno. Do daszkoéw ochronnych - drewno iglaste zabezpieczone przed czynnikami atmosferycznymi. Stupki drewniane i
deski klasy IlI, stupki z krawedziakéw K. 1. Srodki do ochrony drewna zgodnie z decyzja nr2/ITB-ITD./87 z dnia 05.08.1989r.
taczniki. GWozdzie okragte wg BN-70/5028-12. Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501.

3. SPRZET

— Pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

— Mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koricowka natryskowa.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg stateczno$ci oraz warunkami atmosfertycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Rusztowanie systemowe montowa¢ z elementéw modutowych producenta. Montaz rusztowan, eksploatacja i demontaz
zgodnie z instrukcjg producenta. Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan powinni posiada¢ wymagane
uprawnienia. Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne po dokonaniu odbioru przez kierownika budowy. Odbiér rusztowania
potwierdzi¢ wpisem w dzienniku budowy. Na rusztowaniu umiesci¢ tablice okre$lajacg wykonawce montazu rusztowania,
dopuszczalne obcigzenia pomostoéw i konstrukcji rusztowania, imie i nazwisko oraz podpis osoby dokonujacej odbioru i
dopuszczenia rusztowania do uzytkowania oraz date do kiedy dopuszczenie jest wazne. Rusztowania wykorzystywaé
zgodnie z przeznaczeniem. Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny posiada¢ pomost o powierzchni roboczej
wystarczajacej dla osob wykonujacych roboty oraz do sktadowania narzedzi i materiatow, stabilng konstrukcje dostosowana
do przeniesienia obcigzen, zapewnia¢ bezpieczna komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy, zapewniaé
mozliwo$¢ wykonywania robdt w pozycji nie powodujgcej nadmiernego wysitku, posiada¢ porecz ochronng umieszczong na
wysokosci 1,1 m, deske kraweznikowa o wysokosci 0,15 m i piony komunikacyjne. Odlegto$¢ najbardziej oddalonego
stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie wieksza niz 20 m, miedzy pionami nie wieksza niz 40 m.
Rusztowania ustawia¢ na podtozu ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem umozliwiajgcym odptyw wod opadowych.
Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielko$¢ sity kotwigcej okreslone przez producenta. Sktadowa pozioma
jednego zamocowania rusztowania nie mniejsza niz 2,5 kN. Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawa¢ poza najwyzej
potozong linie kotew wiecej niz 3 m, a pomost roboczy umieszcza¢ nie wyzej niz 1,5 m ponad tq linig. W przypadku
odsuniecia rusztowania od Sciany ponad 0,2 m stosowa¢ balustrady od strony tej Sciany. Udzwig urzadzenia do transportu
materiatdw na wysiegnikach mocowanych do rusztowania nie moze przekracza¢ 1,5 kN. Rusztowanie z instalacjg
odgromowa. Rusztowanie, usytuowane przy drogach, ulicach oraz w miejscach przejazdéw i przejs¢ dla pieszych, powinno
posiadac daszki ochronne i ostone z siatek ochronnych. Stosowanie siatek ochronnych nie zwalnia z obowigzku stosowania
balustrad. Osoby montujace i demontujace rusztowanie sg obowigzane do stosowania zabezpieczenia przed upadkiem z
wysokosci. Przed montazem lub demontazem rusztowan wyznaczy¢ i ogrodzi¢ strefe niebezpieczng. Réwnoczesne
wykonywanie rob6t na réznych poziomach rusztowania jest dopuszczalne, pod warunkiem zachowania wymaganych
odstepow miedzy stanowiskami pracy. Odlegto$ci bezpieczne wynosza w poziomie 5 m, w pionie wynikaja z zachowania co
najmniej jednego szczelnego pomostu, nie liczac pomostu, na ktdrym roboty sg wykonywane. Montaz, eksploatacja i
demontaz rusztowan oraz ruchomych podestow roboczych, usytuowanych w sasiedztwie napowietrznych linii
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elektroenergetycznych, sg dopuszczalne, jezeli linie znajdujg sie poza strefg niebezpieczng. W innym przypadku, przed
rozpoczeciem rob6t, napiecie w liniach napowietrznych powinno by¢ wytgczone. Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan
sq zabronione:

jezeli o zmroku nie zapewniono o$wietlenia pozwalajacego na dobrg widocznosé;

w czasie gestej mgty, opadéw deszczu, $niegu oraz gotoledzi, w czasie burzy lub wiatru, o predko$ci przekraczajacej 10 m/s.
praca na rusztowaniu i pozostawianie materiatéw na pomostach po zakoriczeniu pracy sg zabronione. Zrzucanie elementéw
demontowanych rusztowan zabronione. Rusztowanie kazdorazowo sprawdzag, po silnym wietrze, opadach atmosferycznych
oraz dziataniu innych czynnikdw, stwarzajacych zagrozenie dla bezpieczeristwa wykonania prac i przerwach roboczych
dtuzszych niz 10 dni oraz okresowo, nie rzadziej niz raz w miesigcu. Zakres czynnosci objetych sprawdzeniem okre$la
instrukcja producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzi¢ zgodno$¢ montazu rusztowan z instrukcjg i wytycznymi producenta. W czasie eksploatacji, rusztowanie
przeglada¢ po silnym wiatrach, burzach, dlugotrwatych opadach atmosferycznych lub z innych przyczyn grozacych
bezpieczenstwu wykonania robét i przed dopuszczeniem do wykonywania robét na rusztowaniu. Sprawdzié¢ stan podtoza
pod posadowieniem rusztowania, zlacza, stezenia, zakotwienie, pomosty robocze i zabezpieczajace, urzadzenia
komunikacyjne i transportowe, instalacje piorunochronng

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbidr rusztowania przed rozpoczeciem robdt wykonywanych na obiekcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie podtoza,

— Ustawienie, koszty pracy sprzetu, rozebranie rusztowan

— Posprzatanie po rozebraniu rusztowan .

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN- EN 74:2002 (U) Ztacza, trzpienie centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych i no$nych wykonanych z rur|
stalowych. Wymagania i procedury badan

PN- EN 12810 - 1:2004 (U) Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czes¢ 1: Specyfikacje techniczne wyrobéw

PN- EN 12810 - 2:2004 (U) Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czg$¢ 2: Szczegdlne metody projektowania
konstrukciji

PN- EN 12811 - 1:2004 (U) Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Czg$¢ 1: Rusztowania. Warunki wykonania i ogolne|
zasady projektowania

PN-B - 03163 - 1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia

PN-B - 03163 - 2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania

PN-B - 03163 - 3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze

PN- 78/M-47900 Rusztowania stojgce metalowe, robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry.

PN- 78/M - 47900 - 1:1996 Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogolne wymagania i badania

PN- 78/M - 47900 - 2:1996 Rusztowania ramowe. Ogdélne wymagania i badania oraz eksploatacja

PN- 78/M - 47900 - 3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i badania.

PN-ISO-9000 (Seria 9000. 9001.Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakos$ci.

9002. 9003 i 9004)
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STB23- SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE (CPV
45421146-9)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow podwieszanych

kasetonowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie sufitow

podwieszanych kasetonowych

1.4  Okreslenia podstawowe

— Sufity gipsowe - wykonywane z zastosowaniem typowych plyt gipsowo-kartonowych (g-k), lub ptyt gipsowo-wtéknowych
(g-w).

— Sufity mineralne “migkkie” - sufity wykonane ze sprasowanej wetny minerainej lub szklane;.

— Sufity mineralne “twarde” - Sufity mineralne “twarde” majg wypelnienie z pityt o grubosci porownywalnej z
ptytami g-k. Materiatem piyt jest tworzywo mineralne lub ceramiczne, ewentualnie z dodatkiem wetny mineralne;j.

— Sufity metalowe - sufity metalowe maja wypetnienie wykonane z gotowych paneli lub kasetonéw z blachy metalowe;
powlekanej i sa przeznaczone przede wszystkim do biur. Mogg byé w wersji gtadkiej lub perforowanej
(dzwigkochtonnej), wypetnione wktadka z ptyty gipsowej lub wetny mineralnej w zaleznosci od wymagan akustycznych i
ogniowych.

— Elementy sufitu podwieszonego - Sufit podwieszony sklada sie na ogdt z nastepujacych czesci: 1) zawieszenia, 2)
konstrukcji no$nej, 3) wypetnienia z ptyt (paneli).

— Wieszaki/zawieszenia - to drutowe (drut z oczkiem plus drut z hakiem, potaczone sprezystg blaszka) oraz noniuszowe
(dwie blaszki z rzedami otwordw, przesuwne wzgledem siebie).

— Szkielet nosny - jest to konstrukcja nosna sufitu, podwieszona do stropu, zwykle wykonana z zimno gietych profili z
blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,6 mm.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa oraz ST.

2, MATERIALY

Ptyty kasetonowe, konstrukcje nosng i zawieszenia nalezy dobra¢ na podstawie projektu i rodzaju pomieszczenia, w ktdrym

dany sufit bedzie sie znajdowat.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Przyktadowy sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

— Noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

— Pedzle — do malowania przycigtych krawedzi bocznych

Przyktadowy sprzet do instalacji konstrukcji nosne;:

— Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elektow pozwalajacy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)

— Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

— Narzedzia do instalacii profili nosnych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego:

— Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersaine)

— Podesty robocze (w zalezno$ci od wysoko$ci podwieszenia)

— Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielko$ci i stopnia komplikacji)

— Poziomice (tradycyjne, laserowe)

Linki murarskie
TRANSPORT

&~
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Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Ogélne warunki

Sufity podwieszane kasetonowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza

winna miesci¢ sie w granicach od 60 do 80%. Zalecane jest réwniez przechowywa¢ materiaty oktadzinowe sufitbw w

warunkach danego pomieszczenia przez przeciag 24 godzin przed rozpoczeciem montazu paneli. Pomieszczenia, w ktérych

jest prowadzony montaz powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Montaz systemowych sufitow podwieszanych musi by¢
realizowany doktadnie wedtug zalecen i szczegdtowych instrukcji montazu dostarczonych przez producenta systemu.

Ponizej podano kilka podstawowych ogéinych zasad zwigzanych z montazem sufitow podwieszanych, dotyczacych takze

sufitbw panelowych systemowych.

5.2.  Tyczenie rozmieszczenia elementéw sufitu

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ oparu podstawowych zasadach:

— Styki krawedzi (dotyczy to zwlaszcza krawedzi wzdtuznych duzych piyt lub paneli) powinny byC prostopadte do
ptaszczyzny $ciany z oknem, tj. Rdwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

— Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— Poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ paneli, nalezy je tak rozmiescic,
by na obu krawcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokoSci zblizonej do potowy szeroko$ci piyty (lub
potowy jej dtugosci),

— Styki poprzeczne plyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty.

Podczas tyczenia elementow sufitu nalezy od samego poczatku zaplanowaé i uwzgledni¢ specjalne elementy sufitu, stuzace

do osadzenia instalacyjnego osprzetu, takiego jak o$wietlenie, ksztattki wentylacyjne, czujniki sufitowe, system nagtos$nienia

itp. Nalezy zapewniC w tych miejscach odpowiednie elementy pokryciowe oraz specyficzne taczniki umozliwiajace wiadciwy
dostep do instalacji w celach eksploatacyjnych i naprawczych.

5.3.  Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwieni

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy

ich obcigzaniu. Znaczy to, Ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartoci normalnego

Obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogq zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego

rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na

etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4. Mocowanie systemowych paneli do rusztu

Wypetnienie sufitu podwieszonego stanowig panele lub kasetony, ktére mocuje sie do ramek rusztu za pomocg

systemowych zatrzaskow, klipsow itp. elementéw ztacznych.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robé6t sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacja projektowg

Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatow / wyrobéw z dokumentacijg projektowa

Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu:

— Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugos$ci 5m

— Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt

— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

— Kontrola instalacji i prawidlowego wykonania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

7. OBMIAR ROBOT

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Jednostkg obmiarowa robét jest m2.

8.

ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

Zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
Rodzaj zastosowanych materiatow,
Przygotowanie podtoza,
Prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
Wichrowatos¢ powierzchni.
PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1

Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robot
Koszt wykonania niezbednych rusztowar i pomostodw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,
Utozenie izolacji sufitbw kg z wetny mineralne;
Whytrasowanie miejsc montazu,
Zamocowanie rusztu stalowego z zawiesiami,
Zamocowanie piyt kasetonowych
Uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
Usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,
Likwidacje stanowiska roboczego,
Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania sufitdw kasetonowych
PRZEPISY ZWIAZANE
PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan
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STB24- SCIANKI SYSTEMOWE SANITARIATOW (CPV
45421141-4)

1. WSTEP
11  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace dostawy i montazu $cianek dziatowych
systemowych WC.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace dostawe i montaz $cianek dziatowych
systemowych WC.
1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY
Parametry techniczne $cianek dziatowych systemowych WC muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Powinny
posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczeristwa CE, atesty PZH.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, TRANSPORT
Materialy i elementy muszg by¢ przewozone wg instrukcji producenta.
5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do prac nalezy doktadnie wymierzy¢ pomieszczenie i rozplanowaé elementy. Nalezy przygotowaé
rysunek warsztatowy do zatwierdzenia przez projektanta oraz prébki materiatéw wykoriczeniowych i okuc¢.
Montaz $cianek powinien odbywac sie po zakoficzonych pracach glazurniczych w pomieszczeniu czystym i suchym.
Krawedzie Scian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury aluminiowymi profilami U, lub profilami z efektem fugi
cieniowej o diugosci catkowitej wysoko$ci Scianki. Spinajacy profil gorny z aluminium 30x30mm cofnigty o 150mm w gtab
kabiny biegnie gornym brzegiem na catej dtugosci Sciany frontowej. Nozki wykonane z rurki rozetq ze stali nierdzewnej oraz
wspornik z aluminium anodowanego umieszczone w $cianach dziatowych i mocowane $rubami do podtogi.
Potaczenie ze $ciang za pomoca profilu, z efektem fugi cieniowej, profil o wymiarach 20/25/2mm, mocowany do Sciany.
Nalezy stosowac elementy i potaczenia systemowe oraz elementy przygotowane fabrycznie. Niedopuszczalne jest docinanie
elementéw na budowie.
6.  KONTROLA JAKOSCI
Poszczegbine etapy montazu elementéw metalowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Przed rozpoczeciem prac w ramach kontroli :
— nalezy sprawdzi¢ czy materiaty, stosowane Srodki chemii budowlanej maja odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.
— stan poditoza do ktérego bedg mocowane balustrady
W czasie odbioru robét w ramach kontroli:
— sprawdzi¢ stabilno$¢ i mocowanie podkonstrukcii
— sprawdzi¢ jako$C mocowania poreczy — jakos¢ potaczen
— sprawdzi¢ ogdlny wyglad i jako$¢ wykonania.
Poszczegbine etapy montazu $cianek powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy
potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakoSci robét powinna obejmowac:
kontrole stanu podfoza, gotowosci wykonania prac glazurniczych

kontrole wykonania montazu $cianek
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kontrole wykonania potaczen, wykonczen
kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.
Materialy przeznaczone do instalacji muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest [m2].
8.  ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlega:
— prawidtowy montaz Scianek
— zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,
— zgodnos$¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i prébkami,
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
Cena jednostkowa obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu,
— przygotowanie podtoza wraz z korektg nieréwnosci i uprzatnieciem powierzchni
— instalacja $cianek
— wykonanie obrébek i wykonczen
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).
Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.

Atest Paristwowego Zaktadu Higieny

Aprobaty ITB, rekomendacije ITB
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STB25- SCIANY DZIALOWE GK (CPV 45421152-4)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek dziatowych o
konstrukcji lekkiej z ptyt gipsowo — kartonowych na stelarzu z profili z blachy ocynkowane;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.

— Scianki dziatowe na stelarzu z profili z blachy ocynkowanej

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Plyta gipsowo-kartonowa

= Cechy piyt g-k

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje ptyty o nastepujacych wymiarach: grubo$é 9,5; 12,5; 15,0; 20,0 mm
(dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szeroko$¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm, dtugo$¢ od 2000 do
4000mm.

= Plyty gipsowo-kartonowe

Plyty musza odpowiadaé Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z norma PN-
96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych. Wyrézniamy nastepujace rodzaje
piyt:

— GKB

plyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70% (karton szary a napis na
spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktdrego powierzchnia i krawedzie wzdiuzne pokryte sg
kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny $cian i sufitow na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.

— GKBI

ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych
wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w
ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Ptyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez dodatek $rodkéw
hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski).
Piyty tego typu stosowane sg w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotno$ci powietrza jako
podtoze dla ptytek ceramicznych

— GKF

ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw wiokna szklanego w
rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy
czerwone).

—  GKFI

ptyta ognioochronna i impregnowana, faczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem impregnowanym
Srodkiem hydrofobowym i zbrojonym widknem szklanym, co zapewnia opéznione i zmniejszone wchianianie wilgoci.
Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktérych dodatkowo
istnieja wymagania ochrony przeciwpozarowej. Ptyty mozna stosowa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci

wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Ptyta gipsowo-kartonowa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-79405:1997.

W fazienkach nalezy stosowa¢ impregnowane ptyty g-k (GKBI lub GKFI).

22. Inne

— klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042:1997,
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— szpachléwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

— ksztattki stalowe ocynkowane

Aby mozna byto wykona¢ $ciane, sufit, czy inng obudowe poziomg, lub pionowg konieczne jest wybudowanie odpowiednie;

konstrukgji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili

stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

— profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych.

— profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz oktadzin $ciennych i sufitowych. Grubosé¢
blachy stalowej profili sufitowych wg instrukciji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm
z tolerancjg+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg+0,03 mm.

— profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do wykonywania wzmocnien rusztu
§cian w nietypowych rozwigzaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do Scian i sufitbw z piyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidualnych Aprobat

Technicznych. Przy zakupie profili nalezy zwréci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie

niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate

jej parametréw technicznych

(odporno$¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustyczna).

— wkrety odpowiadajace odpowiednim aprobatom technicznym.

— woda zarobowa musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

— plyty z wetny mineralnej szklanej .

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

Piyty g-k sktadowa¢ nalezy na twardym suchym podtozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek co 35cm. Wszystkie

wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i magazynowania chronic¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.

Pomieszczenie do sktadowania wyrobow gipsowych powinno mie¢ temperature powyzej +5°C, i wilgotno$¢ do 70%.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonywania $cian z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakohnczone wszystkie roboty
stanu surowego.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania $cian po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.

—  Scianki z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2.  Ogolny opis prac przy wykonywaniu suchej zabudowy $cian dziatowych.

Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych petnig funkcje bariery akustycznej i ogniowej. Sq lekkimi przegrodami o masie

20 - 50 kg/mkw. Elementami konstrukcyjnymi $ciany sa profile U (UW) i C (CW)wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, do

ktérej przykrecane sa piyty gipsowo-kartonowe. Umieszczona pomiedzy ptytami wetna mineralna izoluje akustycznie i

zwieksza bezpieczenstwo przeciwpozarowe. Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

— Wyznaczy¢ przebieg $ciany na podtodze i suficie uzywajac do tego celu taty, pionu i poziomnicy.

— Profile przy$cienne nalezy oklei¢ systemowg tasmg akustyczna,

— Nastepnie montowa¢ konstrukcje noéng z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie) ( wigcej o profilach).
Ksztattowniki na zadany wymiar docina¢ nozycami do blachy.

— Profile no$ne przykreca¢ do podiogi, sufitu i $cian za pomocg wkretow i kotkow. Uwaga! Nie nalezy taczy¢ wkretami
profili pionowych z profilami nosnymi przykreconymi do podfogi i $cian. Ich swobodne przesuwanie konieczne do
precyzyjnego dopasowania podczas ptytowania.

— Plyty gipsowo-kartonowe mocowa¢ do profili za pomocg wkretow systemowych. Potaczenia krawedzi ptyt powinny
zawsze opierac sie o profil pionowy.
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Po optytowaniu jednej strony Sciany prowadzimy instalacje elektryczng oraz uktadamy izolacje z wetny mineralne;j.
Mocowa¢ materiat izolacyjny wewnatrz Sciany na systemowych haczykach zabezpieczajacych przed jego opadaniem
("ptynigciem").

Po optytowaniu drugiej strony Sciany szpachlowa¢ potgczenia ptyt.

Przy wykonaniu $cian instalacyjnych dziatowych nalezy wzig¢ pod uwage:

6.

Instalacje - przejscia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, uzywajac ewentualnie gumowych pierscieni uszczelniajgcych.
Otwory powinny mie¢ $rednice wiekszg o 10mm od $rednicy rur instalacji. Na krawedzie cigte nalezy natozy¢ $rodek
gruntujacy, dla lepszej przyczepno$ci sylikonéw. Rury nalezy zabezpieczy¢ przed drganiami. Rury powinny by¢
izolowane dla zapobiegania odgtosu ptynacej wody i skraplania sie pary wodnej na powierzchni rur.
Instalowanie urzadzen sanitarnych - Urzadzenia te nalezy montowac¢ na odpowiednich stelazach, przymocowanych do
podtoza no$nego
Zawieszanie przedmiotow o wadze powyzej 70kg — w miejscu zawieszenia nalezy montowa¢ profile stalowe o
odpowiedniej nosnosci, montowane do podtoza no$nego i stropu.
Dylatacje nalezy wykonywa¢ w miejscach przewidzianych przez projektanta. W zalezno$ci od wielkosci przewidzianych
odksztatcer pozostawia sie albo widoczng szczeline, albo wypetnia sie ja materiatem trwale elastycznym. Krawedzie
widocznej szczeliny wykancza si¢ stosujac specjalne listwy dylatacyjne, zapewniajgce odpowiednia estetyke i
szczelnoSC (uniemozliwienie przedostawania sie powietrza). W przypadku mniejszych przemieszczen szczeliny
dylatacyjne mozna wypetnia¢ np. kitem akrylowym, ktéry mozna malowac. Nalezy pamieta¢ o tym, Zze nawet najlepszy kit
akrylowy ma odksztatcalno$¢ np. ok. 17%. Oznacza to, ze szeroko$¢ szczeliny dylatacyjnej zapewniajacej tylko 1 mm
wydtuzenia musi wynosi¢ minimum ok. 6 mm. Pozostawianie mniejszych szczelin wypetnianych kitem nie ma sensu, bo
w eksploatacji bedg one widoczne.
Potaczenie na Scianie wykonanej z dwdch réznych materiatdw zawsze bedzie widoczne, szczegdlnie jezeli bedzie to
pomieszczenie 0 zmiennej wilgotnosci powietrza. Trzeba wykona¢ w tym miejscu dylatacje z mozliwo$cig oddzielnego
odksztatcania sie kazdego odcinka $ciany. Jezeli widoczna szczelina dylatacyjna psuje estetyke pomieszczenia, mozna
wypetni¢ jq trwale elastyczng masg akrylowg. Woéwczas pomiedzy Sciang murowang a plytami g-k nalezy pozostawi¢
wolng przestrzen min. 5 mm i wypetni¢ ja dopiero po zaszpachlowaniu wygtadzajacym obydwa odcinki $ciany.
Konstrukcja rusztu $ciany z ptyt g-k powinna by¢ stabilnie potaczona ze $ciang murowana. Szpachlowanie masg
akrylowg nalezy wykona¢ co najmniej dwukrotnie w odstepach dwudniowych. Folie paroizolacyjng przykleja sie do
konstrukcji wykonanej z profili (np. konstrukcji zabudowy poddasza) przy pomocy dwustronnej tasmy samoprzylepnej
(np. do przyklejania wyktadzin). W celu zachowania szczelno$ci paroizolacji nalezy podczas uktadania folii wykonaé
zaktady szer. 10-15 cm na jej potaczeniach. Plyty standardowe GKB i ogniochronne GKF stosuje sie w pomieszczeniach
ogrzewanych, w ktdrych wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza 70%. Plyty impregnowane GKBI i ogniochronne
impregnowane GKF| stosuje sie w pomieszczeniach ogrzewanych, w ktdrych poziom wilgotnosci jest podwyzszony, lecz
nie przekracza 85%. W pomieszczeniach takich musi by¢ réwniez sprawna instalacjia wentylacyjna.
Oprocz przestrzegania ww. zasad potaczenia ptyt nalezy szpachlowaé stosujac systemowe gipsy i masy szpachlowe.
Temperatura panujgca W pomieszczeniu w czasie szpachlowania potaczen ptyt powinna by¢ zblizona do temperatury
panujacej w tym pomieszczeniu podczas jego eksploatacii.
Piyty g-k przeznaczone na $ciany obtoZzone ptytkami ceramicznymi nalezy gruntowac.

KONTROLA JAKOSCI

W szczegdlno$ci nalezy skontrolowac:
— jakos$¢ plyt gipso-kartonowych dostarczonych do wbudowania: réwno$¢ powierzchni, narozniki i krawedzie (brak

1.

uszkodzen), wymiary ptyt, zgodnos¢ co do rodzaju ptyt (wodoodporne),

prawidtowo$¢ wykonania rusztu, jakos¢ i wytrzymato$¢ umocowania do podtoza,

prawidtowo$¢, jakos¢ i estetyke wykonania oktadziny z ptyt gipso-kartonowych,
OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2.

8.

ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

atestacje dostarczonych elementéw,

zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesunigcie w poziomie +3
mm),

sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
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— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

— sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robét.

— wykonanie niezbednej dokumentaciji roboczej, obejmujacej m.in. sposéb wykonania robét.

— koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— utozenie izolacji Scianek gk z wetny mineralnej

— wytrasowanie miejsc montazu,

— zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych do stropéw i poditdég przez przystrzelenie kotkami stalowymi,

— zamocowanie stupkow z ksztattownikéw profilowanych do listew poziomych,

— przymocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretow,

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

— szpachlowanie potaczen piyt i stykow ze Scianami i stropem,

— zabezpieczenie spoin tasma papierowg (tylko dla warstw wierzchnich),

— szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace,

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania Scianki dziatowej z ptyt gk znajdujacych sie na rysunkach
w PW.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

— PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

— PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

— PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo Scienne

STB26- SLUSARKA ALUMINIOWA (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki aluminiowe;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $lusarki
aluminiowej.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Wymagania og6ine

Dobér ksztattownikéw, oku¢, akcesoridw, elementdw wchodzacych w skiad konstrukcji oraz sposéb zamontowania
konstrukcji uwzglednia:

— bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odporno$ci ogniowej,

— ochrone przeciwdzwigkowg pomieszczen,
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— wiadciwosci wytrzymatos$ciowe,

— wymagania ochrony cieplnej,

— wymagania dotyczace szczelno$ci na przenikanie wody opadowej,

— wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza,

— aspekty odpornosci na korozje

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje, Zgodnosci z Aprobata, Techniczna, lub z PN.

Konstrukcje wykona¢ kompletnie z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto musza, byé¢

catkowicie izolowane, pozbawione mostkéw termicznych, zapewni¢ kompensacje, wydtuzen termicznych, zdylatowane w

miejscach wystepowania dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia musza, by¢ pewne i stabilne, pozbawione

nierdwnosci i szczelin na stykach. Nalezy zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukcji oraz przewietrzanie za
posrednictwem systemowych rozwigzan.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOB

Przed rozpoczeciem montazu elementdw stolarki i Slusarki nalezy sprawdzic:

— prawidtowo$¢ wykonania konstrukcji aluminiowych,

— mozliwos¢ mocowania elementéw do budynku,

— jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Wykonawca przed wyprodukowaniem i wykonaniem montazu okien i drzwi aluminiowych zobowigzany jest dostarczy¢ do

zatwierdzenia przez gtownego projektanta:

— rysunki warsztatowe okien i drzwi, obliczenia i detale dojscia do innych wykoriczeni elewacyjnych

—  probki wykonczen (lakierdw) i okué

5.1.  Montaz Slusarki okienno-drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztuka, budowlana, warunkami technicznymi wykonania i

odbioru rob6t i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych, zwracajac szczegélna, uwage na:

— Montaz oScieznicy nalezy wykonywac¢ po pracach wykoniczeniowych podtég i $cian,

— Przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowa¢ otwor do ich wprawienia, powierzchnie osciezy nalezy
wyréwnaé oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin,

— W przypadku montazu oscieznic w $cianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty $cian przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem folia malarska,

- Oscieznicell drzwiowa, nalezy ustawic tak, by skrzydio otwierato sie na wiasciwa, strone;

— Przed wstawieniem oSciezy trzeba okleiC jej brzeg samoprzylepng tasma, papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu
nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania,

— Stupy oSciezy nalezy rozeprzeC u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycje rownolegta,

— Za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oScieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy
wewnetrzne o$cieznicy musza, mie¢ po 90 stopni,

— Oéscieznice nalezy ustabilizowa¢ klinujac ja drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy
ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;

— oScieznice, mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku musza by¢, co najmniej dwa, jeden u podstawy (max.
200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od gory konstrukciji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 950
mm, pionowych — 750 mm; gteboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego,

— Wkretdw nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia o$cieznicy, oscieznice, uszczelni¢
pianka montazowa; przed wykonaniem tej czynno$ci mozna dobrze zwilzyé wodg powierzchnie o$cieznicy, aby pianka
lepiej przylegata, po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcigé ostrym nozem, w przypadku konstrukcji p. poz.
Oscieznice uszczelni¢ zgodnie z wytycznymi producenta stolarki.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowaé:

— kontrole elementéw skladowych,

— kontrole wykonania montazu,

— kontrole wykonania montazu zgodnie z Dokumentacjq Projektowg i instrukcjg producenta.

Materialy przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢é zaakceptowane przez Inspektora

Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét dla montazu drzwi, okien jest [kpl] lub [szt], dla montazu fasad jest [kpl], [szt] lub [m2]

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegbine etapy wykonania montazu $lusarki okiennej i drzwiowej powinny by¢é odebrane izaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez

hamowania postepu robét.

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz osciezy i drzwi

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

— zgodnos$¢ z materiatami referencyjnymi, wzorcami i prébkami

— rodzaj zastosowanych materiatdw, wykoriczeni, okuc¢.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— dostarczenie materiatéw

— montaz $lusarki aluminiowej z kompletem oku¢,

— regulacje zawiaséw, zamkow,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

— Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

— Aprobaty techniczne
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1.
1.1

STB27- TYNKI(CPV 45410000-4)

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdéw gipsowych oraz
cementowo-wapiennych

1.2

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3

Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.

1.4

Tynki gipsowe
Tynki cementowo-wapienne
Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5

Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2.

MATERIALY

Do wykonania tynkéw gipsowych, cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ gotowe zaprawy.

3.

4,

SPRZET
Pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

Mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koncéwka natryskowa.
TRANSPORT

W czasie transportu i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposdb wykluczajacy uszkodzenie
opakowan i ich zawarto$ci. W szczegdlno$ci zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem.

5.
5.1

6.

WYKONANIE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace robét
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokona¢ odbioru elementdw wyposazenia oraz instalacji. Podtoze powinno
by¢ suche, stabilne, rowne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos$é
zaprawy, zwfaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, resztek $rodkow antyadhezyjnych i farb.
Stabo zwigzane fragmenty powierzchni nalezy odkuc, za$ elementy luzne lub stabo zwarte usung¢ szczotkq stalowa.
Narozniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych, przejSciach lub przepustach nalezy zabezpieczy¢
poprzez osadzenie ocynkowanych profili stalowych. Potaczenia $cian wykonanych zrdznych materiatéw nalezy
bezwzglednie dozbroi¢ podtynkowymi siatkami z wiokna szklanego tak, aby zabezpieczy¢ tynk przed pekaniem.
Podobnie nalezy dozbroi¢ naroza przy otworach w murze (np. drzwi, okna itp.), w celu unikniecia rys skosnych.
Wymagane jest zastosowanie zalecanej przez dostawce systemu i zatwierdzonej przez Architekta i Inwestora emulsji
gruntujacej w celu wyrdwnania chfonnosci podioza i zwigkszenia przyczepnos$ci tynku.
Tynk naktada sie za pomocg agregatu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Narzucong zaprawe wyréwnac
przy uzyciu faty i pozostawié do wstepnego zwigzania. Swiezy tynk wyréwnywaé, az do uzyskania réwnej powierzchni.
Moment przystapienia do zacierania nalezy wiasciwie okre$li¢ tak, aby nie nastapito zbytnie przesuszenie powierzchni
tynku.
W czasie wysychania tynkdw nalezy zapewni¢ dobrg wentylacie pomieszczen. Wykonawca wypetni przerwy
kompensacyjne miedzy Scianami murowanymi a spodami stropéw Zelbetowych (wetna mineralna) po otynkowaniu
nalezy naroze nacigc¢ i wykoriczy¢ je biatym akrylem pod malowanie.
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zabezpieczenie elementéw bezposrednio sasiadujgcych z powierzchniami
tynkowanymi: o$cieznice okienne, oscieznice drzwiowe, zabudowy szafek instalacyjnych , przejscia instalacyjne itp.

KONTROLA JAKOSCI

Wszystkie materialy do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa, jakosci producentow i uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.
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Kontrola, jakosci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

— Zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowg,

— Jakos$¢ uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan)

— Prawidtowosci przygotowania podtoza,

— Przyczepnosci tynkdw do podtoza,

— Wygladu powierzchni tynku — nieregularnosci oraz nieréwno$ci powierzchni tynku nie powinny rzuca¢ sie w oczy w
normalnym os$wietleniu. Ocena powierzchni tynku w $Swietle smugowym (sztucznym $wietle padajacym pod
ostrym katem albo Swietle stonecznym) nie jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sa
niedopuszczalne, jak rowniez wigksza liczba skoncentrowanych rys i peknie¢, nawet o szeroko$ci nie przekraczajgcej
0,2mm,

— Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugoci taty kontrolnej 2m;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4mmw
pomieszczeniach do 3,5m wysoko$ci oraz nie wigcej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m  wysokosci;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 3mm na 1m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wigksze niz 3 mm na 1m.,

— Wykoriczenie tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywa¢ idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Odbiér tynkéw powinien

sie odby¢ po ich wykonaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robét,

— Koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostow roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— Przygotowanie podtoza,

— Umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— Osiatkowanie bruzd,

— Obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— Wykonanie tynkow,

— Reperacja tynkdw po dziurach i hakach,

— Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania robét tynkarskich.

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonow.

PN-EN 459-1-2012 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Czes$¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN-197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewniania jakosci i zarzadzanie

systemami zapewniania jako$ci.
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PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Cze$¢ 1: Definicje i wymagania
Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, I1zba Projektowania
Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.
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STB28- WYKLADZINY PCV, DYWANOWE (CPV 45432111-5)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych na

utozeniu wyktadzin z PCV oraz wyktadzin tekstylnych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

wyszczegblnionych ponizej.

— Wykonanie wyktadzin PCV

— Wykonanie wyktadzin tekstylnych

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa oraz ST.

2, MATERIALY

W czasie realizacji robét objetych niniejsza SST nalezy wykorzystywaé nizej wymienione materiaty;

—  Wykiadziny systemowe z PCV,

—  Wykfadziny tekstylne

— Preparat gteboko penetrujacy,

— Klej do klejenia wyktadzin,

— Listwy podtogowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem wyktadzin podtogowych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej lub

inny zaakceptowany przez Inzyniera projektu:

— Noze do przycinania wyktadzin,

— Pace i szpachelki stalowe,

— Walki dociskowe,

— Linialy stalowe,

— Zgrzewarka do wyktadzin.

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i szkodliwymi  wptywami

atmosferycznymi.

Wyktadziny rulonowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknigtych,

suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg

trwato$¢ przez 6 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem wyktadzin nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi

technologicznymi producenta.

5.1.  Opis prowadzenia prac

— Podkiad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w SST. Podkiad pod posadzke powinien
stanowi¢ czysta, niepylaca powierzchnie, o wytrzymatosci na $ciskanie >12 MPa i wilgotnosci max. 3% dla podktadow
cementowych i max. 1,5% dla podktadéw anhydrytowych i gipsowych.

— Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowa¢ zageszczong drobnym piaskiem mase wygtadzajaca, uzywajac
gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac.
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6.
6.1.

Do wykonania posadzki z wyktadziny rulonowej mozna przystapi¢ po zakoriczeniu wszystkich rob6t budowlanych stanu
surowego i robdt wykoriczeniowych oraz po zakoriczeniu rob6t instalacyjnych, fgcznie z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych instalacji.
Temperatura, w ktérej wykonuje sie posadzki z wyktadzin PCV, dywanowych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
W obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna by¢ wykonana z jednego
rodzaju wyktadziny, o jednolitej barwie i wzorze.
Przed przystapieniem do ukfadania wyktadzin, podioze betonowe nalezy zagruntowaC preparatem gteboko
penetrujgcym, zgodnie z zaleceniami producenta wykfadzin.
Wyktadzine nalezy, na co najmniej 24 godziny przed utozeniem roziozy¢ na podktadzie.
Uktad spoin miedzy ptytami nalezy tak rozplanowaé, aby nie wypadty one w migjscach intensywnego ruchu i w miare
mozliwo$ci przebiegaty prostopadle lub réwnolegle do $cian.
Wyktadziny uktada sie cata powierzchnia na podktadzie przy uzyciu emulsji antyposlizgowej zalecanej przez producenta
wykfadziny. Plyty docinane dopasowuje sie przycinajac je ostrym nozem. Powierzchnia utoZzonej wyktadziny nie moze
mie¢ sfaldowan i pecherzy, brzegi arkuszy powinny $cisle do siebie przylegaé.
Posadzke z wyktadziny nalezy wykoriczy¢ przy Scianach listwami okre$lonymi w projekcie.
Zgrzewanie wyktadzin rulonowych nastepuje po przyklejeniu wyktadzin do podktadu oraz catkowitym wyschnigciu kleju.
Kolor pretow z nieklasyfikowanego PCV dobiera sie zgodnie z dokumentacjg kolorystyczng obiektu lub zaleceniami
Inwestora lub Inzyniera.
Wystajace zaokraglenia spawéw nalezy Scina¢ ostrym nozem przystosowanym do tego rodzaju robét.

KONTROLA JAKOSCI

Przebieg kontroli jakosci robé6t

Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu podtég z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz pracy przy wykonywaniu
podktadu i uktadaniu posadzki.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

Sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczna i niniejsza ST,
Sprawdzenie wykonania podkfadu,
Sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek z wyktadzin.

Podczas odbioru jakoSciowego wykfadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzi¢:

Zaswiadczenie, o jakoSci wystawione przez producenta,

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania wyktadzin w tego typu obiektach,
Gatunek dostarczonych wyktadzin,

Jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni:

Dane producenta,
Oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku,
Numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujacej normy.

Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:

1.

Poprawnosci przylegania wyktadziny do podfoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nieprzylegajacych, faid,
pecherzy, odstajacych brzegow),
Wygladu powierzchni — powierzchnie powinny by¢ réwne, czyste, gtadkie, niezanieczyszczone.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

8.

Utozenie wykfadzin dywanowych — m2 (metr kwadratowy),

Utozenie i zgrzewanie wyktadzin PCV — m2 (metr kwadratowy),

Przymocowanie listew przy$ciennych — m (metr biezacy),
ODBIOR ROBOT

Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:

Po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
Podczas uktadania podktadu,
Po catkowitym stwardnieniu podkfadu.

Odbior podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
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— Jakosci zastosowanych materiatow,

— Prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,

— Grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

— Réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,

— Prawidtowo$ci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie,

— Poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbior koncowy robot podtogowych powinien obejmowac:

— Ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,

— Jakosci zastosowanych materiatow,

— Sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w

— Dzienniku budowy,

Odbior posadzki powinien obejmowaé:

— Ocene wygladu zewnetrznego,

— Sprawdzenie prawidiowos$ci uksztattowania powierzchni,

— Sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,

— Ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:

— Odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia,

— Przeswit pomiedzy dwumetrowa tatg przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm,

— Odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dlugo$ci spoiny w pomieszczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup materiatow

— Transport materiatéw na miejsce sktadowania na placu budowy,

— Transport do miejsca wykonywania prac,

— Oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

— Rozktadanie wyktadzin,

— Przyciecie materiatu,

— Ukladanie wykfadzin na klej,

— Mocowanie listew przysciennych,

— Zgrzewanie wyktadzin,

— Usuniecie ewentualnych zanieczyszczen i umycie wyktadziny,

— Uporzadkowanie stanowisk pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Czes$¢ | - Roboty ogélnobudowlane.

— PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w czasie opracowywania

poszczegolnych specyfikacji. Cze$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.
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STB29- WYPOSAZENIE (CPV 45450000-6)

1. WSTEP
11  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wyposazenia
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.
— Montaz wyposazenie statego
— Dostawa wyposazenia ruchomego
1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY
Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujacymi
normami oraz prawem budowlanym.
Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i opisem technicznym.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, TRANSPORT
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przed montazem musi dostarczy¢ do zatwierdzenia probki materiatdw i wykonczen, rysunki warsztatowe.
Przed wykonaniem mebli wykonawca musi zdja¢ wymiary z natury i odpowiednio rozmierzy¢ moduty.
6. KONTROLA JAKOSCI
Poszczegbine etapy montazu wyposazenia powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten
nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowaé:
- kontrole stanu podtoza
- kontrole wykonania montazu modutow
- kontrole wykonania cokotéw, obrdbek
- kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacijg Projektowa i instrukcjg producenta.
Materialy przeznaczone do instalacji muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest [szt.] lub [kpl.].
8.  ODBIOR ROBOT
Poszczegbine etapy wykonania montazu wyposazenia powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robot.
Sprawdzeniu podlega:
— prawidtowy montaz mebli
— prawidtowe wykonanie detali: cokotow, elementdw graficznych
— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatow, wykonczen
PODSTAWA PLATNOSCI

© |
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Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— obsluge sprzetu,

— przygotowanie podtoza wraz z korektg nieréwnosci i uprzatnieciem powierzchni
— instalacja wyposazenia

— wykonanie obrébek, cokotéw

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).
Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.

Atest Paristwowego Zaktadu Higieny

Aprobaty ITB, rekomendacije ITB
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STB30- KRAWEZNIKIBETONOWE (CPV 45233000-9)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

ustawianiem kraweznikéw betonowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

zwigzanych z:

— Ustawianiem kraweznikdw betonowych

— Wykonaniem tawy betonowe;j

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

— Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielace, wyspy
kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21.  Stosowane materialy

Przy ustawianiu kraweznikdéw na tawach stosuje sie nastepujace materiaty:

— krawezniki betonowe

— podsypka cementowo — piaskowa 1:4,

beton do tawy betonowe;

2.2.  Krawezniki betonowe

Nalezy stosowaé krawezniki o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa. Wykonawca rob6t zobowigzany jest

do stosowania petnego asortymentu kraweznikéw: fukowe, skosy, trapezowe, najazdowe, proste.

2.3.  Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.3.1. Dopuszczalne odchytki

Dopuszczalne odchytki wymiardw kraweznikéw betonowych przedstawiono w tablicy nr 1.

Oznaczenia wymiaréw kraweznikéw betonowych wg rysunku nr 1.

Rys 1. Oznaczenia wymiaréw kraweznikdw betonowych

.*-

Iy
Vs "
L
’1/ //
// e il
(/// // ”
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Tablica 1. Dopuszczalne odchytki wymiardw kraweznikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1

I +8

b, h +3

2.3.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia
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Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny byC bez rys, peknieé i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementdéw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw, zgodnie z PN-EN 1340:2004/AC:2007 [13], nie
powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikdw betonowych

Dopuszczalna wielko$¢ wad i
Rodzaj wad i uszkodzen uszkodzen
Gatunek 1
Wklesto$¢ lub wypukto$é powierzchni kraweznikéw w mm 2
Szczerby i uszkodzenia | ograniczajacych ~ powierzchnie  gérne | niedopuszczalne
krawedzi i narozy (cieralne), mm
ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
- liczba max 2
- dtugos¢, mm, max 20
- gleboko$¢, mm, max 6

2.3.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe mogg byé przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow, rodzajéw,
odmian, gatunkdw i wielkoSci.

Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych o wymiarach: grubo$é¢ 2,5 c¢m,
szeroko$¢ 5 cm, dtugo$¢ min. 5 cm wieksza niz szeroko$¢ kraweznika.

2.3.4. Beton i jego sktadniki

= Beton do produkcji kraweznikow

Do produkgji kraweznikow nalezy stosowac¢ beton wg PN-EN 206-1:2003 [2], klasy C-25/30.

Beton uzyty do produkcji kraweznikéw powinien charakteryzowaé sie:

— nasigkliwo$cia, ponizej 5%,

— Scieralno$cig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm,

— mrozoodpornoscig i wodoszczelnoscia, zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 [2]

— odporno$¢ na zginanie — klasa 2T.

= Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,32,5” wg PN-EN 197-1:2012 [10].
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

=  Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620:2004 +A1:2008 [5].

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami
innych asortymentow, gatunkéw i marek.

= Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [11].

2.4, Materiaty na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg 1:4 powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620:2004 +A1:2008 [5], a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139:2003/AC:2004 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz
,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 197-1:2012 [10].

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [11].

2.5. Materialy na tawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowaé, dla:

tawy betonowej - beton klasy C16/20, wg PN-EN 206-1:2003[2], ktérego sktadniki powinny odpowiadaé wymaganiom punktu
2.34,
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3. SPRZET

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;,

— wibratordw ptytowych, ubijakdw recznych lub mechanicznych.

4, TRANSPORT

41. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.
Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna warstwa
nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2.  Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a
kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody
Proctora.

5.3.  Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [15].

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowaé
szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton roz$cielony w szalowaniu lub bezpo$rednio w korycie powinien
by¢ wyréwnywany warstwami i zageszczony. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami

5.4.  Ustawienie kraweznikdw betonowych

5.41. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatlo (odlegtosé gomej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami SST i wynosi¢ 12 cm, a w
sgsiedztwie $cieku przykraweznikowego powinno wynosi¢ 14 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna byC po ustawieniu kraweznika obsypana miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [15].

5.4.2. Ustawienie kraweznikow na tawie betonowej

Na wykonanej tawie betonowej nalezy rozscieli¢ recznie podsypke cementowo-piaskowa, wykonang w proporcji 1:4,
grubosci 3-5 ¢cm po zageszczeniu, celem prawidtowego osadzenia kraweznika. Wbudowanie kraweznika nalezy dokonaé
zgodnie z dokumentacjq projektowa. Przy wbudowywaniu kraweznika nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytyczonej trasy
przebiegu kraweznika oraz usytuowania wysoko$ciowego zgodnego z SST

5.4.3. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm, bez wypetniania spoin zaprawa.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Badania przed przystapieniem do robét

6.1.1. Badania kraweznikow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca na wiasny koszt powinien wykonaé badania materiatdw przeznaczonych do
ustawienia kraweznikow betonowych w Laboratorium Drogowym zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru i przedstawié
wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ do Laboratorium wybrane
losowo przy udziale Inspektora Nadzoru, 3 sztuki kraweznika dla przeprowadzenia nastepujacych badan:

— wytrzymato$¢ na Sciskanie,

— nasigkliwo$¢ betonu,
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— odporno$¢ na dziatanie mrozu.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie

uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i

gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca, przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoécig do 1 mm, zgodnie z

ustaleniami PN-EN 991:99 [6].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadno$cig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz

przymiaru stalowego lub tadmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw

wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.1.2.  Badania pozostatych materiatow

Badania pozostalych materiatow stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny obejmowaé wszystkie

wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow w pkt 2.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi [ 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.2.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja;

= Zgodnos¢ profilu podiuznego gérnej powierzchni faw z SST.

Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z istniejacq niweleta. Dopuszczalne odchylenia mogg wynosic [

1 cm na kazde 100 m fawy.

=  Wymiary faw.

Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje wymiardw

wynosza;

—  dla wysokosci 1 10%, wysoko$ci planowanej

— dla szerokosci 1110% szerokosci planowane;.

= Réwnosé gérnej powierzchni taw.

Réwnos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach, na kazde 100 m tawy, trzymetrowej

taty.

Przes$wit pomiedzy gorng powierzchnig tawy i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.

= Zageszczenie faw.

Zageszczenie taw bada sie w dwach przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie mogg wykazywaé $ladu

urzadzenia zageszczajacego.

= Odchylenie linii taw od planowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od planowanego kierunku nie moze przekracza¢ [ 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

6.2.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

— dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii planowanej ktdre wynosi I 1 ¢cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

— dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety planowanej, ktore wynosi 0 1 cm na kazde
100 m ustawionego kraweznika,

— rownos¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przytozong tatg nie moze
przekracza¢ 1 cm,

. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m ustawionego kraweznika betonowego na tawie betonowe;.

8.  ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie

badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt'u 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego na tawie betonowej obejmuije:
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robét,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie fawy z ewentualnym wykonaniem szalunku i zalaniem szczelin dylatacyjnych,

wykonanie podsypki,
ustawienie kraweznikow wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji technicznej,
przeprowadzenie pomiaréw i bada wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

10.

1.
2.

10.
1.
12.
13.

14.

15.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050
PN-EN206-1:2003

PN-EN13139:2003/AC:
2004
PN-EN
+A1:2008
PN-EN 991:1999

12620:2004

PN-EN 13043:2004/Ap1:
2010

PN-EN  13043:2004/Ap1
2010

PN-EN  13043:2004/Ap1
2010

PN-EN 197-1:2012
PN-EN 1008:2004
BN-88/6731-08

PN-EN  1340:2004/AC
:2007

PN-EN  1340:2004/AC
2007

BN-64/8845-02

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne
Beton zwykly. Kruszywa

Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw
Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Oznaczenia  wymiarow  prefabrykowanych  elementow  zbrojonych  z
autoklawicowanego betonu komorkowego, lub z betonu lekkiego kruszywowego o
otwartej strukturze

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Cement. Transport i przechowywanie

Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe
Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.
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STB31- NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ
(CPV 45233000-9)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

wykonaniem nawierzchni brukowych i betonowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt

zwigzanych z wykonaniem:

— Nawierzchni z betonowej kostki brukowej

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

— Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka
jednowarstwowa lub w dwaéch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

21. Betonowa kostka brukowa

2.1.1. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drég, ulic, chodnikéw itp.

okresla PN-EN 1338 w sposéb przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania na zewnetrznych
nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajacg w warunkach mrozu

Lp. | Cecha Zataczni | Wymaganie
k normy

1 2 3 4

1 Ksztatt i wymiary

1.1 Dopuszczalne odchytki w mm od | C Diugo$¢ Szerokos¢ Grubos¢ Réznica pomie-dzy dwoma po-
zadeklarowanych wymiaréw miarami gru-bosci, tej samej
kostki, grubosci kostki, powinna by¢ < 3 mm
<100 mm +2 t2 +3
=100 mm +3 +3 14

1.2 | Odchytki ptaskosci i pofalowania | C Maksymalna (w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypukto$¢ wklestosé
> 300 mm), przy diugosci 1,5 1,0
pomiarowej 2,0 1,5
300 mm
400 mm

2 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

21 Odporno$¢ na|D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ Srednia < 1,0 kg/m2, przy czym
zamrazanie/rozmrazanie z kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m2
udziatem soli odladzajacych (wg
klasy 3, zat. D)

2.2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie | F Wytrzymato$¢ charakterystyczna T = 3,6 MPa. Kazdy pojedynczy
przy roztupywaniu wynik = 2,9 MPa i nie powinien wykazywaé obcigzenia niszczacego

mniejszego niz 250 N/mm diugo$ci roztupania

WWW.TECHBUD.WAW.PL




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Lp. | Cecha Zatgczni | Wymaganie
k normy
1 2 3 4
2.3 | Trwatos¢ (ze wzgledu na | F Kostki maja zadawalajacy trwato$¢ (wytrzymatosc) jesli spetnione sg
wytrzyma-tos¢é) wymagania pktu 2.2 oraz istnieje normalna konserwacja
2.4 | Odporno$¢ na Scieranie (wg klasy | GiH Pomiar wykonany na tarczy
3 oznaczenia H normy) szerokiej Sciernej, wg | Béhmego,wg zat. H mormy -
zat. G normy - badanie | badanie alternatywne
podstawowe
<23mm <20 000mm3/5000 mm2
2.5 | Odpornosé na | | jesli gérna powierzchnia kostki nie byta szlifo-wana lub polerowana —
poslizg/poslizgniecie zadawalajaca odpornose¢,

jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci odpornosci na
poslizg/poslizgniecie — nalezy zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢
pomierzong wg zat. | normy (wahadtowym przyrzadem do badania

tarcia)
2.6 | Nasigkliwos¢ nie wiecej niz 5%
3 Aspekty wizualne
3.1 Wyglad J gorna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys i odpryskow,
nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach dwuwarstwowych,
ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze — producent powinien
opisa¢ rodzaj tekstury,
3.3 | Zabarwienie (barwiona moze by¢ tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢ poréwnane z prébka
warstwa  Scieralna lub  caly producenta, zatwierdzong przez odbiorce,
element) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub zabarwienia,

spowodowane  nieuniknionymi  zmianami we  wiasciwosciach
surowcow i zmianach warunkow twardnienia nie sg uwazane za
istotne

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1 (np. na nawierzchniach

wewnetrznych nie narazonych na kontakt z solg odladzajaca), wymagania wobec kostki nalezy odpowiednio dostosowa¢ do

ustalen PN-EN-1338.

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawic sie na powierzchni  kostek

w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstaja one w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych wystepujacych w

betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.1.2. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze

powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3.  Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac¢ nastepujace materiaty;

= na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie

— mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-EN
12620, cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 i wody odmiany 1 odpowiadajace;
wymaganiom PN-EN 1008,

= do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

— zaprawe cementowo-piaskowa 1:4 spetiajacg wymagania wg 2.3 b),

= do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

— do wypetnienia gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowa¢ drogowe zalewy kauczukowo-asfaltowe lub
syntetyczne masy uszczelniajace (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spetiajace wymagania norm lub aprobat
technicznych,

— do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowa¢ wilgotng mieszanke cementowo-piaskowg 1:8 z
materiatéw spetniajacych wymagania wg 2.3 b) lub inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.
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Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno odbywaé
sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

3. SPRZET

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuije sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowaé mechaniczne urzadzenia
uktadajace. Urzadzenie skiada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skoriczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania
piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub
kraweznikach.

4, TRANSPORT

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi Srodkami transportowymi po osiggnieciu przez
beton wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 25 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byC zabezpieczone przed wysypaniem, a
kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.1.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich ukfadania

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desen ich uktadania powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa, a w przypadku braku wystarczajacych ustalern Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje
do zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytworni kostek,
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1 m2 wstepnie wybranych kostek, wytacznie na podsypce piaskowe;j.

5.1.2. Warunki atmosferyczne

UtoZenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz +50C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0oC do
+50C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o zZtym przewodnictwie
ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.).

5.1.3. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym fragmencie robot
zaleca sig stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego
koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywac na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzgledem ksztattu
lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiaréw i ksztattow kostek. Uktadanie
kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie, tak aby uktadarka mogta
przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadno$cia. Kostka do uktadania
mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, {j.
utozona na palecie w odpowiedni wzdr, bez dotozenia potdwek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢
dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢
wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiaja tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikow.
Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wiazow itp.) powinna trwale
wystawaé od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek Sciekowych
(Sciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywa¢ elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W
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przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia si¢ kostkg cieta, przycinang na budowie
specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ zakoriczy¢ prowizorycznie okoto
potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state.
Przed dalszym wznowieniem rob6t, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebraé i usungé
wraz z podsypka.

5.1.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadziC za pomocg zaggszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego.
Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwno$ci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku
wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.1.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

= Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadto$ciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy dtuzszymi bokami
tych kostek tworzyly z osig drogi kat 450, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek
odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa, spetniajacq wymagania pktu 2.3 d), jesli
nawierzchnia jest na podsypce cementowo-piaskowe;.

Zaprawe cementowo-piaskowq zaleca sie przygotowa¢ w betoniarce, w sposéb zapewniajacy jej wystarczajaca ptynnosc.
Spoiny mozna wypemi¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub
rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona
woda. Zalewa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami.

Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne,
wktadajac zwiniete paski papy, zwitki z workéw po cemencie itp.

Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczysci¢; szczegdinie dotyczy to
nawierzchni z kostek kolorowych i z réznymi deseniami uktadania.

= Szczeliny dylatacyjne

W przypadku uktadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowa,
nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z dokumentacjg projektowa, wzglednie nie
wiekszych niz co 8 m. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna umozliwia¢ przejecie przez nie przemieszczen wywotanych
wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz nie powinna by¢é mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢
wypetnione trwale zalewami i masami okreslonymi w pkcie 2.3.

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowac dodatkowo w miejscach, w ktdrych wystepuje zmiana sztywnosci podtoza
(np. nad przepustami, przy przyczétkach mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Zaleca sie
wykonywac szczeliny podiuzne przy Sciekach wzdtuz jezdni.

5.2.  Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie¢ na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-piaskowa, po jej
wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez
7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 150C) do 3 tygodni (w porze
chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddaé do uzytku.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robdt nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegolnienie badan i pomiardw Czestotliwos¢ badan Warto$ci dopuszczalne
1 Sprawdzenie podtoza i koryta Wg ST D-04.01.01

2 Sprawdzenie ew. podbudowy Wg ST, norm, wytycznych, wymienionych w pkcie 5.4

3 Sprawdzenie obramowania nawierzchni wg ST D-08.01.01a;
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Lp. | Wyszczegblnienie badan i pomiaréw Czestotliwos¢ badan Warto$ci dopuszczalne
D-08.03.01; D-08.05.00
4 Sprawdzenie  podsypki  (przymiarem | Biezaca kontrola w 10 | Wg pktu 5.6; odchyki od
liniowym lub metodg niwelacii) punktach ~ dziennej dziatki | projektowanej grubosci 1 cm
roboczej: grubosci, spadkow i
cech  konstrukcyjnych ~ w
poréwnaniu z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg
5 Badania wykonywania nawierzchni z kostki
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, Sukcesywnie  na  kazdej | -
dziatce robocze;
potozenie osi w planie (sprawdzone | Co 100 m i we wszystkich | Przesuniecie od osi
geodezyjnie) punktach projektowanej do 2 cm
charakterystycznych
rzedne  wysokosciowe  (pomierzone | Co 25 m w osi i przy | Odchylenia:
instrumentem pomiarowym) krawedziach oraz we | +1cm;-2cm
wszystkich punktach
charakterystycznych
réwnos¢ w profilu podtuznym (wg BN- | Jw. Nieréwnosci do 6 mm (do 8 mm
68/8931-04 tatg czteromet-rowa) na koniec okresu
gwarancyjnego)
rowno$¢ w  przekroju  poprzecznym | Jw. PrzeSwity miedzy tata a po-
(sprawdzona tatg profilowg z po-ziomnicg i wierzchnig do 6 mm
pomiarze przeswitu kli-nem cechowanym
oraz przymiarem liniowym wzglednie
metoda niwelacii)
spadki poprzeczne (sprawdzone metodg | Jw. Odchytki od do-kumentacji pro-
niwelaciji) jektowej do 0,3%
szerokos¢  nawierzchni  (sprawdzona | Jw. Odchytki od sze-rokosci
przymiarem liniowym) projekto-wanej do +5cm
szeroko$¢ i gtebokoS¢ wypetnienia spoin i | W 20 punktach | Wg pktu 5.7.5
szczelin (ogledziny i pomiar przymiarem | charakterystycznych dziennej
liniowym po wykruszeniu dtug. 10 cm) dziatki roboczej
sprawdzenie koloru kostek idesenia ich | Kontrola biezaca Wg dokumentacji projektowej
utozenia lub decyzji Inzyniera
6.2. Badania wykonanych robét

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukoriczeniu budowy nawierzchni

Lp. | Wyszczegdinienie badan i pomiarow Sposbb sprawdzenia
1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, | Wizualne sprawdzenie jednorodnosci  wygladu,
kraweznikéw, obrzezy, Sciekow prawidtowosci desenia, kolorow kostek, spekan,
plam, deformacji, wykruszen, spoin i szczelin
2 Badanie potozenia osi nawierzchni w planie Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25 miw
punktach  charakterystycznych  (dopuszczaine
przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)
3 Rzedne wysokosciowe, rdwnos¢ podtuzna i poprzeczna, | Co 25 m i we wszystkich punktach
spadki poprzeczne i szeroko$¢ charakterystycznych (wg metod i do-puszczalnych
wartosci podanych w tab. 2, Ip. od 5¢ do 59)
4 Rozmieszczenie i szeroko$¢ spoin iszczelin w | Wg pktu5.5i5.7.5
nawierzchni, pomiedzy kraweznikami, obrzezami,

WWW.TECHBUD.WAW.PL




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

| | Sciekami oraz wypelnienie spoin i szczelin

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m2 wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.
8.  ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie
badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt'u 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4,
— ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,
— utozenie i ubicie kostek,
— wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,
— pielegnacje nawierzchni,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku
PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i fata.
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STB32- OBRZEZABETONOWE (CPV 45233000-9)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

ustawianiem betonowych obrzezy chodnikowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

zwigzanych z:

— Ustawianiem betonowych obrzezy chodnikowych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

— Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikaciji.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

21. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sa;

— Obrzeza betonowe o wymiarach 8 x 30 x 100 cm odpowiadajace wymaganiom PN-EN 1340 [5],

— cement wg PN-EN 197-1 [4],

— piasek do podsypki wg PN-EN 12620 [7]

2.2. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.2.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
Wymiaru Gatunek 1

L +8

b, h +3

2.2.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw
powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdw nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w
tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna
Rodzaj wad i uszkodzen wielko$¢
wad i uszkodzen
Gatunek 1
Wklesto$¢ lub wypukto$¢ powierzchni i krawedzi w mm 2
Szczerby ograniczajacych  powierzchnie  gérne | Niedopuszczalne
i uszkodzenia (Scieralne)
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
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liczba, max 2
dtugo$¢, mm, max 20
gteboko$¢, mm, max 6

2.2.3. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedfug rodzajéw i
gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych o wymiarach co
najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, diugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.

2.2.4. Beton i jego sktadniki

Do produkgji obrzezy nalezy stosowaé beton wedtug PN-EN 206-1:2003 [2], klasy minimum C25/ 30.

3. SPRZET

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4, TRANSPORT

Betonowe obrzeza chodnikowe moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiggnieciu przez beton
wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.

Obrzeza powinny byé zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wykonanie koryta

Koryto pod tawe nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].

5.2. Podloze i podsypka

Podloze pod ustawienie obrzeza powinna stanowi¢ podsypka cementowo-piaskowa o grubosci warstwy 4cm po
zageszczeniu. Podsypke wykonuje sie przez zasypanie koryta podsypka piaskowa i zageszczenie.

5.3.  Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem (odlegtoscig gérnej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szeroko$ci 1 cm, nie nalezy wypetnia¢ ich zaprawg cementowo-piaskowa.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca na witasny koszt powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych w Laboratorium Drogowym zaakceptowanym przez Inzyniera i przedstawi¢
wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ do Laboratorium wybrane losowo
przy udziale Inzyniera, 3 sztuki obrzezy dla przeprowadzenia nastepujacych badan:

— wytrzymato$¢ na Sciskanie,

— nasigkliwos¢ betonu,

— odporno$¢ na dziatanie mrozu.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i
gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca, przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoécig do 1 mm, zgodnie z
ustaleniami PN-B-10021 [3].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadno$cig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz
przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementow
wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatdw powinny obejmowaC wszystkie wiasciwosci okreSlone w normach podanych dla
odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.2. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:

koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

podtoza z podsypki piaskowej- zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ +/- 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

— niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktdre moze wynosi¢ +/- 1 cm na kazde 100 m dtugoéci obrzeza,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest m ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8.  ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie
badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt'u 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie koryta,

— rozscielenie i ubicie podsypki cementowo-piaskowej 1:4,

— ustawienie obrzeza,

— obsypanie zewnetrznej Sciany obrzeza,

— wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

1 PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2 PN-EN 206-1/2012 Beton zwykly

3. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

4 PN-EN 197-1:2012 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

5 BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

6. PN-EN 1340 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

7. PN-EN Kruszywa mineralne na podsypke

12620:2004+A1:2008
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STB33- PODBUDOWA ZKRUSZYWA tAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE (CPV
45233000-9)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z

utozeniem warstw podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt

zwigzanych z wykonaniem:

— podbudowy zasadniczej lub pomocniczej z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

— Mieszanka niezwiazana - ziarnisty materiat, zazwyczaj o okre$lonym sktadzie ziarnowym (od d = 0 do D), ktdry jest
stosowany do wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drog. Mieszanka
niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w
okreslonych proporcjach.

— Kategoria - charakterystyczny poziom wiasciwosci kruszywa tub mieszanki niezwigzanej, wyrazony, jako przedziat
warto$ci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zalezno$ci pomiedzy kategoriami réznych wtasciwosci. Wiasciwosci oznaczone
symbolem kategorii NR o0znaczajg, ze nie jest wymagane badanie danej cechy.

— Podbudowa pomocnicza - warstwa, zapewniajaca przenoszenie obcigzen z warstwy podbudowy zasadniczej na
warstwe podtoza. Podbudowa pomocnicza moze sktadac sie z kilku warstw o réznych wasciwo$ciach.

— Podbudowa zasadnicza - warstwa zapewniajaca przenoszenie obcigzen z warstw wyzej lezacych na warstwe
podbudowy pomochniczej lub podtoze.

— Kruszywo stabe - kruszywo przewidziane do zastosowane w mieszance przeznaczonej do wykonywania warstw
nawierzchni drogowej, lub podioza ulepszonego, ktére charakteryzuje sie réznicami w uziarnieniu, przed i po 5 krotnym
zageszczeniu metodg Proctora, przekraczajacymi + 8%. Uziarnienie kruszywa nalezy sprawdza¢ na sitach
przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-EN 13285 (tabl. 5). O zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw stabych
decyduje najwigksza roznica warto$ci przesiewdw na jednym z sit kontrolnych.

— Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie — jedna lub wiecej warstw zageszczone;
mieszanki, ktéra stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowe;.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21.  Kruszywa stosowane do podbudowy

Wymagania wobec kruszywa oparte sa na klasyfikacji zgodnej z normg PN-EN 13242.

Mozna stosowa¢ nastepujace rodzaje kruszyw:

— kruszywo naturalne lub sztuczne.

Wymagania wobec mieszanek kruszyw niezwigzanych oparte sg na klasyfikacji zgodnej z normg PN-EN 13285.

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane,
uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otaczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8
mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Wymagania wobec kruszywa przeznaczonego do wytwarzania mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy zasadniczej
i pomocniczej przedstawia tablica 1
Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy 0/31,5mm lub 0/63mm
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Wymagania wobec kruszywa do

mieszanek niezwigzanych
Rozdziat w przeznaczonych do zastosowania w | Odniesienie
PN-EN Wiasciwos¢ warstwie: do tablicy w
13242 podbudowy zasadnicze; i | PN-EN 13242
pomocniczej
dla KR-1 do KR-6
0,063; 0,5; 1; 2;4; 5,6; 8; 11,2; 16;
4.4-42 Zestaw sit # 224; 315 45; 63 1 90 (zestaw | )
podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Gc80/20
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gr80 Tabl. 2
Ga75
Ogolne granice i tolerancje uziarnienia kruszywa
43.2 grubego na sitach posrednich wg PN-EN 933-1 GTc20115 Tabl.3
Tolerancje typowego uziarienia kruszywa
. . L GTF10
433 drobnego i kruszywa o cigglym uziarnieniu wg 6TA20 Tabl. 4
PN-EN 933-1 §
Ksztatt kruszywa grubego wg PN-EN 933-4 £ Tabl 5
44, maksymalne warto$ci wskaznika ptasko$ci lub 0 '
lub maksymalne warto$ci wskaznika ksztattu Slss Tabl. 6
Kategorie procentowych zawartosci ziaren o
45 pIOW|erzchn| plrz'ekruszonej lub famanych orgz Cours Tabl. 7
ziaren catkowicie zaokraglonych w kruszywie
grubym wg PN-EN 933-5
Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1: y
46 a) w kruszywie grubym Deldarowana Tabl. 8
b) w kruszywie drobnym foekiarowana
.y Wiasciwo$C niezbadana na pojedynczych frakcjach,
47 Jakos¢ pylow a tylko w mieszankach wg wymagan p.2.2 - 2.4
59 Odporngsclna rt?zdrab'r1l|an|e wg PN-EN 1097-2, LA Tabl. 9
kategoria nie wyzsza niz:
Odporno$¢ na $cieranie kruszywa grubego wg
5.3 PN-EN 1097-| Moe Deklarowana Tabl. 11
54 Gesto$¢ wg PN-EN 1097-6:2001, rozdziat 7, 8 Deklarowana
albo 9
55 Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6:2001, rozdziat Wne
' 7, 8 albo 9 (w zaleznosci od frakcji) #
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie wg PN-EN ASir Tabl. 12
1744
6.3 Catkowita zawartos¢ siarki wg PN-EN 1744-1 Snr Tabl. 13
Stato$¢ objetosci zuzla stalowniczego wg PN-EN
0421 1744-1:1998. rozdziat 19.3 ve Tebl. 14
Rozpad krzemianowy w zuzlu wielkopiecowym
6422 kawatkowym wg PN-EN 1744-1:1998, p.19.| Brak rozpadu
Rozpad Zelazawy w zuzlu wielkopiecowym
6.4.23 kawalkowym wg PN-EN 1744-1:1998, p19.2 | Drak fozpadu
6.43 Skfadniki rozpuszczalne w wodzie wg PN-EN | Brak substancji szkodliwych w stosunku do

1744-3

$rodowiska wg odrebnych przepiséw
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. . Brak Zadnych ciat obcych takich jak drewno, szklo i
6.4.4 Zanieczyszczenia . A .
plastik, mogacych pogorszy¢ wyrdb koncowy
79 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, SBus )
' wg PN-EN 1097-2
Mrozoodporno$¢ na frakcji kruszywa 8/16 w:
733 NN 1307 I Kruszy 91 F, Tabl. 18
Zatacznik C | Sktad materiatowy deklarowany
Wiekszo$¢ substancji niebezpiecznych okre$lonych
w dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie
Zatgcznik C, wystepuje w Zzrodlach  kruszywa pochodzenia
podrozdziat | Istotne cechy Srodowiskowe mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
C34 sztucznych i odpadowych nalezy badaé czy
zawarto$¢ substancji niebezpiecznych nie przekracza
wartosci dopuszczalnych wg odrebnych przepiséw
") taczna zawartosé pytdw w mieszance powinna sie miescic w wybranych krzywych granicznych wg p. 22.4; 2.2.5;
245,254
**) Pod warunkiem, gdy zawarto$¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m
) Do warstw podbudéw zasadniczych na drogach obcigzonych ruchem KR-5 i KR-6 dopuszcza si¢ jedynie kruszywa

charakteryzujace sie odpornoscia na rozdrabnianie LA < 35

2.2.  Wymagania wobec wody do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajaca sktadnikéw wptywajacych szkodliwie na mieszanke kruszywa,

ale umozliwiajaca wtaciwe zageszczenie mieszanki niezwigzanej.

2.3. Skladowanie materiatéw

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na

budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne,

utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny zapewni¢
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

— rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

— walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.

W miejscach trudno dostepnych powinny byé stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce

wibracyjne, lub inny sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu w miejscu niedostepnym dla walczykdw.

4, TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,

zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Przygotowanie podioza

Jezeli podioze wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny byé one usuniete wg zasad zaakceptowanych przez Kierownika

Projektu.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Uksztattowanie podbudowy powinno odbywaé sie wg wczesniej przygotowanych i odpowiednio zamocowanych linek.

5.2.  Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywg, uziarnienia i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢ w

mieszankach stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$é zapewnienia

jednorodnosci materiatu nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegoinych frakcji na drodze.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ transportowana na miejsce wbudowania w sposéb przeciwdziatajacy segregacii

i nadmiernymi wysychaniu.
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5.3.  Rozkladanie mieszanki kruszywa
Mieszanka kruszywa powinna byé¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy
osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokoSciowych. Kruszywo w miejscach, w ktorych widoczna jest jego
segregacja, powinno by¢ przed zageszczeniem zastgpione materiatem o odpowiednich wiasciwosciach.
5.4. Zageszczenie mieszanki
Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia przez watowanie.
Watowanie powinno postepowa¢ stopniowo od krawedzi do $rodka podbudowy przy przekroju daszkowym jezdni, albo od
dolnej do gérnej krawedzi przy podbudowie o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nierdwnosci lub zagtebienia powstate w
czasie zageszczenia powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do
otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcéw podbudowa powinna byé zageszczona
zageszczarkami ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez Kierownika Projektu. Wilgotno$¢
kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej okreslonej w badaniu Proctora wg PN-EN
13286-2 oraz PN-EN 1097-6 (zatgcznik A).. Jezeli materiat zostat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ materiatu jest nizsza od optymalnej, materiat powinien by¢ zwilzony wodg i
rownomiernie wymieszany. Wilgotno$¢ przy zageszczaniu powinna byé w przedziale umozZliwiajgcym prawidiowe
zageszczenie warstwy.
Zageszczenie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia podbudowy nie mniejszego niz 1,0 w badaniu
Proctora wg PN-EN 13286-2 i PN-EN 1097-6 (zatacznik A).lub wg BN-64/8931-02 jako stosunek modutu odksztatcenia
wtdrnego E2 do pierwotnego E1, ktory powinien by¢ nie wigkszy niz 2,2.
5.5. Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Kierownika Projektu, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.
6.  KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych
Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy zasadnicze] przedstawia tabl. 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy

Wymagania wobec mieszanek
niezwigzanych  przeznaczonych | Odniesienie

Rozdziat w Wiasciwosé do zastosowania w warstwie: do tablicy w

PN-EN 13285 Podbudowy  zasadniczej i | PN-EN
pomocniczej dia 13285
KR-1 do KR-6

431 Uziarnienie mieszanek 0/31,5; 6/63 Tabl. 4

432 Maksymalna zawarto$¢ pytéw: kategoria UF UF9 Tabl. 2

432 Minimalna zawarto$¢ pytéw: kategoria LF LFnr Tabl. 3

433 Zawarto$¢ nadziarna; kategoria OC OCy Tabl. 416

441 Wymagania wobec uziarnienia Krzywe uziarnienia wg rys. 1 Tabl.5i6

Wymagania wobec jednorodnos$ci  uziarnienia
442 poszczegolnych partii - pordwnanie z deklarowang, | Wg tabl. 2 Tabl. 7

przez producenta wartoscig, (S)

Wymagania wobec jednorodno$ci uziarnienia na
sitach kontrolnych — réznice w przesiewach
Wrazliwo$¢ na mréz: wskaznik piaskowy SE, co
najmnie;

Odporno$¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria | LAss
nie wyzsza niz

442 Wg tabl. 3 Tabl. 8

4.5 45
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Odporno$¢ na Scieranie (dotyczy frakcji 10/14
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria | Deklarowana -
Moe

Mrozoodporno$¢ (dotyczy frakcji kruszywa 8/16
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367-1

Wartos¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika
zageszczenia Is = 1,0 i moczeniu w wodzie 96 h, co | >80
najmnie;

Wodoprzepuszczalno$¢ mieszanki w  warstwie
odsaczajgcej po zageszczeniu wg metody Proctora

F

45 do wskaznika zageszczenia Is= 1,0; wspdtczynnik Brak wymagari
filtracji k co najmniej cm/s
Zawarto§¢ wody w mieszance zageszczanej, %
. s . 80-100
(m/m) wilgotnosci optymalnej wg metody Proctora
Wiekszo$¢ substanc;i niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG
zazwyczaj nie wystepuje w Zrodtach kruszywa
45 Inne cechy srodowiskowe pochodzenia mineralnego. Jednak w odniesieniu

do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawartos¢ substancji niebezpiecznych
nie przekracza wartosci dopuszczalnych wg
odrebnych przepisow

6.2.  Kontrola produkc;ji

= System oceny zgodnosci

Przy produkcji mieszanek niezwigzanych przeznaczonych do wykonywania warstw konstrukcji nawierzchni drég nalezy
stosowa¢ system 4.

= Kontrola procesu produkcyjnego

— Pobieranie prébek

Pobieranie prébek i ich przygotowanie do badan powinno by¢ zgodne z PN-EN 13286-1.

— Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzi¢ zaktadowa kontrole produkcji (ZMP) opisang w WT MNzw 2009 zataczniku C, aby zapewni¢, ze
wyréb spetnia wymagania niniejszych ST.

— Gestos¢ szkieletu mieszanki

W ramach ZMP nalezy okres$la¢ gesto$¢ szkieletu i optymalng zawarto$¢ wody w badaniu Proctora wg PN- EN 13286-2.

W przeprowadzanym badaniu Proctora uziarnienie pobranej prébki musi speinia¢ tolerancje + 5%, m/m w stosunku do
deklarowanej przez producenta wartosci (S) na kazdym sicie.

Zawarto$¢ pytow w probce nalezy podawac.

6.3.  Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw i przestawi¢ wyniki tych badan Kierownikowi
Projektu. Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci kruszyw okreslonych w punkcie 2.1 niniejszej ST.

6.4. Badania w czasie robét

= Czestotliwos$¢ oraz zakres badar i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$C oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
Czestotliwos¢ badan

Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej | Maksymalna powierzchnia podbudowy
dziatce robocze; przypadajaca na jedno badanie (m?)

1 Uziarnienie mieszanki
2 Wilgotno$¢ mieszanki
3 Zageszczenie warstwy 10 probek na 3 000 m2

2 1000
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4 Badanie wtasciwosci kruszywa

wg tab. 1 dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

= Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.5. Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z
roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Kierownikowi Projektu.

= Wilgotno$é mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotno$ci optymalnej, okre$lonej w badaniu Proctora wg PN-EN 13286-2 oraz
PN-BN 1097-6 (zatgcznik A).

Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wg PN- EN 13286-2.

= Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wg PN-EN 13286-2. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest
niemozZliwe ze wzgledu na gruboziamiste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych,
wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz na 500 m2, lub wg zalecer Kierownika Projektu.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E2 do
pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E,
E, <22
Obliczanie modutéw odksztatcenia wg wzoru:
3 Ap
Ei2= D
4 As

gdzie :
- Ap - roznica naciskow, Mpa,
- As - przyrost osiadan odpowiadajacy tej réznicy naciskdéw, mm,
- D - $rednica ptyty, mm.
=  Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwo$ci okreslonych w pkt 2.2.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Kierownika Projektu.
6.5. Pomiary cech geometrycznych podbudowy
= Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 4.
= Szeroko$¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szeroko$ci warstwy wyzej lezacej, 0 co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentaciji projektowej.
= Réwnosé podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie
z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé:
— 10 mm dla podbudowy zasadnicze;j.
Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczeg6lnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$é pomiarow

1 Szerokos¢ podbudowy 20 razy na 1 km

2 Réwno$¢ podtuzna w sposob ciagly planografem albo co 10 m tatg na kazdym pasie ruchu
3 Réwno$¢ poprzeczna 20 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*) 20 razy na 1 km

5 Rzedne wysokos$ciowe Co50m

6 Uksztattowanie osi w planie*) Co50m
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7 Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
Grubo$¢ podbudowy rzadziej niz raz na 400 m2
Przed odbiorem: w 3 pkt, lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m2
8 No$nos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwdch przekrojach na kazde 1000 m2
- Ugiecie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych

tukéw poziomych.

= Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancja 1 0,5%.
= Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ - 1 ¢cm, +0
cm.

= Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

0$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz15 cm.

= Grubosé podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze sie rdzni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:

— - dla podbudowy zasadniczej 110%.

= Nos$nos¢ podbudowy

Modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tabl. 5,

Ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tabl. 5.

Tablica 5. Cechy podbudowy
Podbudowa z | Wymagane cechy podbudowy

kruszywa 0 L Maksymalne ugiecie sprezyste pod | Minimalny modut odksztatcenia mierzony
- . | Wskaznik . ]

wskazniku wno$ , kotem, mm ptytg o Srednicy 30 cm, MPa

nie  mniejszym zageszczenia IS od pierwszego | od drugiego

niz, % nie MNiejszy niz 40kN SOKN obcigzenia E1 obcigzenia E2

80 1,00 1,25 1,40 80 140

120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

= Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych

w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz 5 cm

i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchnienie warstwy na petng grubo$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtorne zageszczenie.

= Niewlasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubo$ci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy. Powierzchnie
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gteboko$¢, zgodnie z decyzjq Kierownika
Projektu, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wasciwo$ciach, wyrownane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy,
wg wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

= Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosno$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Kierownika Projektu.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosno$ci podbudowy wynikto z
niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m2 wykonanej podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.
8.  ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie
badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt'u 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci
Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuije:
— prace pomiarowe i oznakowanie prowadzonych robét,
— przygotowanie podioza,
— zakup materiatéw,
— transport materiatéw,
— przygotowanie mieszanki kruszywa zgodnie z receptq i dostarczenie na miejsce wbudowania,
— roztozenie zgodnie z zatozong gruboscia, szerokoscig i profilem z zachowaniem projektowanej niwelety,
— zageszczenie warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w ST,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatdw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane -Wymagania

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwo$ci kruszyw - Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Czes$¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie skiadu ziarnowego Metoda
przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwo$ci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika
ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw Czg$C 4: Oznaczanie ksztattu ziaren Wskaznik
ksztaltu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej zawartoSci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 8: Ocena zawartosci drobnych czastek -
Badania wskaznika piaskowego

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw - Ocena zawarto$ci drobnych czastek. Badania
btekitem metylenowym

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wkasciwosci kruszyw - Oznaczanie odporno$ci na $cieranie
(mikro-Deval)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwo$ci kruszyw - Metody oznaczania odpornoéci na
rozdrabnianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

PN-EN 1367-| Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych -
Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodporno$ci

PN-EN 1367-2 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych -
Badanie w siarczanie magnezu

PN-EN 367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych -

Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania PN-EN 1744-1 Badania
chemicznych wiasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna
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PN-EN 1744-3

PN-ISO 565

PN-EN 13286-1

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-47

PN-EN 13286-50

WT MNzw 2009

Badania chemicznych wtasciwo$ci kruszyw - Cze$¢ 3: Przygotowanie wyciggéw przez wymywanie
kruszyw

Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek

Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Cze$¢ 1: Metody badar dla
ustalonej laboratoryjnie referencyjnej gestosci i wilgotnosci Wprowadzenie i wymagania ogélne
Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym Cze$¢ 2: Metody badan dla
ustalonej laboratoryjnie gestoSci i wilgotno$ci - Zageszczanie aparatem Proctora

Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym Cze$¢ 47: Metody badan dla
okreslenia nosnosci, kalifornijski wskaznik no$noéci CBR, natychmiastowy wskaznik no$nosci i
pecznienia liniowego

Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Metody sporzadzenia
prébek badawczych - Cze$¢ 50: Metoda sporzadzania probek zwigzanych hydraulicznie za pomocq
aparatu Proctora lub zageszczania na stole wibracyjnym

Wymagania Techniczne (WT-4 2010). Mieszanki niezwigzane do drdg krajowych. Zatacznik Nr 3 do
Zarzadzenia Nr 102 Generalnego Dyrektora Drdg Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010r.
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STB 34 - PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE PODLOZA (CPV
45233000-9)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

wykonaniem profilowania | zageszczenia podioza gruntowego pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt

zwigzanych z wykonaniem:

— Profilowania i zageszczania podtoza gruntowego pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni wykonywane mechanicznie w
gruncie kategorii Il-IV.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

14.1.
Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okre$lona wg wzoru:
_ P
[, =—+
pds

gdzie:
Pa_ gestos¢ objetoSciowa szkieletu zageszczonego gruntu, (Mg/m3),

Ps . maksymalna gestos¢ objetoSciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okre$lona w normalnej probie
Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg
BN-77/8931-12, (Mg/m3),

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Nie wystepujg

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania profilowania i zageszczania podtoza powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:

— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem,

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4, TRANSPORT

Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét.

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot
zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze przystapienie do wykonania profilowania i zageszczania
podtoza, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.2.  Profilowanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajq uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podtoza.
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Jezeli powyzszy warunek nie jest spemiony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy
wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartoci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Tabelanr1  Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podioza (Is)

Gteboko$¢ od powierzchni robét Minimalna warto$¢ | s dla:
ziemnych Ruch KR5 - KR6 Ruch KR2 i mnigjszy
Gérna warstwa podtoza w wykopie 0 1,00 1,00
grubosci 20 cm
Na gtebokosci od 20 do 1,00 0,97
50 cm od powierzchni robdt ziemnych

5.3. Zageszczenie podioza

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowaé
do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$laé
zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okre$lié pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia
podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnoéci optymalnej.

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podioza.

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotachi Wykonawca
nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ poditoze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw.

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych zageszczonego i wyprofilowanego podtoza
podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badar i pomiardw zageszczonego i wyprofilowanego podtoza

Lp. [Wyszczegolnienie badan Do;')uszczalng odchylka  od Minimalna czestotliwos¢ badan
projektowane;

1 |Szerokos¢ +10 cm, -5¢cm co50m

2 |Réwnos¢ podtuzna < 20mm co 50 m na kazdym pasie ruchu

3 |Rdwnos$¢ poprzeczna <20mm co50m

4 |Spadki poprzeczne 1 0,5% co50m

5 |Rzedne wysoko$ciowe +1cm,-2cm €0 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztg%towame oS +5cm co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
w planie

; i\zziﬁzzézngﬁun 0 g%;?f;lgf/fza S w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej

= Szerokos$¢ profilowanego podtoza.

Szerokos¢ profilowanego podtoza nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cmi -5 cm.
= Réwnosé profilowanego podtoza.

Nieréwnosci podtuzne profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z norma BN-68/8931-04.
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Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata. Nierdwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

= Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne profilowanego podfoza powinny by¢ zgodne z dokumentacija projektowa z tolerancjg

£ 0,5%.

= Rzedne wysokosciowe.

Rdznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi wyprofilowanego podioza i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1.cm,-2cm.

= Uksztaltowanie osi w planie.

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

= Zageszczenie profilowanego podioza.

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okre$lony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od
podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ porédwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku
wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna byé wigksza od
2,2.

Wilgotno$C w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotno$¢ gruntu podioza powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

= Usuwanie wad.

Wszystkie elementy, ktore obiegajg od okreslonych tolerancji lub nie spetniajg podanych wymagan muszg by¢ poprawione
na koszt Wykonawcy. Naprawienie powinno polega¢ na ponownym spulchnieniu podtoza

co najmniej do gtebokosci 10 cm, i powtdrnym zageszczeniu . Dodawanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonane;
warstwy jest nie dopuszczalne.

. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m2 wykonanego profilowania i zageszczenia podioza.

8.  ODBIOR ROBOT

Profilowanie i zageszczenie odbierane jest na zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru
Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg jezeli zostaty spetnione wszystkie wymagania
okreslone w punkcie 5 i 6 niniejszej SST. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot
poprawkowych, ktére Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ niezwtocznie i na koszt wiasny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena wykonania 1 m2 profilowania i zageszczania podioza gruntowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ,

— profilowanie podtoza,

— zageszczenie podioza,

— wywoz nadmiaru gruntu poza teren budowy ,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych ,

— porzadkowanie miejsca robot.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat i okre$lenia.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

PN-S-02205:1998  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntéw do celdéw drogowych i lotniskowych.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN- B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania . Oznaczenie wilgotnosci.
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STB35- WARSTWA ODSACZAJACA (CPV 45233000-9)

1. WSTEP
11  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem warstwy odsaczajgcej.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
zwigzanych z wykonaniem warstwy odsaczajace;.
1.4  Okreslenia podstawowe
Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.
1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2, MATERIALY
21.  Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa;
— piaski,
— Zwir i mieszanka,
2.2. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajgcych powinny spetnia¢ nastepujace warunki:
= szczelnos$ci, okreslony zaleznoscia:
D5
dss ~
gdzie:
D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odsaczajace;
d85 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szczelnosci musi by¢ spetniony, gdy
warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;.
= zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,

d60 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odsaczajaca

d10 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odsaczajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych powinien spetia¢ wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku
112 oraz PN-EN 13242.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych powinny spetniaé wymagania normy PN-B-11111 [3],
dla klasy I'i1l.

2.3.  Skladowanie materiatow

2..3.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na
budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajgcej powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
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— rowniarek,

walcow statycznych,

ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4, TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Przygotowanie poditoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w specyfikaciji ,Profilowanie i zageszczenie podioza”.

Warstwa odsaczajaca powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy wykonanie jej zgodnie z dokumentacijg projektowa, z
tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach
nie wiekszych niz co 10 m.

5.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych
spadkow i rzednych wysoko$ciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu osiagnieto grubos¢ projektowana.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o
odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym (jezdnia) nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwa¢ pasami
podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku (chodnik,
wjazdy) nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi cze$ciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej
gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odsaczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnej préby
Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajacg uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtérnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej
wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyC przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okre$lona ilo$cig wody i réwnomiernie wymieszac.

5.3.  Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsaczajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Dopuszcza sig ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badar Inzynierowi. Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci kruszywa okre$lone w p.
2.2.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badar i pomiaréw
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Czestotliwo$¢ oraz zakres badarn i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia warstwy odsaczajacej
podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsaczajacej

Lp. | Wyszczeg6lnienie badan i | Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
pomiardw
1 Szerokos¢ warstwy co 30 m (jezdnia i chodnik)
2 Réwnos¢ podtuzna co 30 m na kazdym pasie ruchu (jezdnia), co 50 m (chodnik)
3 Réwnos¢ poprzeczna co 30 m (jezdnia)
4 Spadki poprzeczne o 30 m (jezdnia i chodnik)
5 Rzedne wysoko$ciowe co 30 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 Uksztattowanie  osi  w | co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
planie
7 Grubos¢ warstwy Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej (jezdnia i chodnik)
w 1 punkcie dla kazdego z wjazdow,
Przed odbiorem: w 3 punktach (jezdnia)
w 3 punktach (chodnik)
w 1 punkcie dla kazdego z wjazdow
8 Zageszczenie, wilgotnos¢ | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej,
kruszywa

6.2.2. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze sie rozni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.2.3. Rownosé warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma BN-68/8931-04

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsaczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata,

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosSciowe

Rdznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2 cm.
6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

0$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.2.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacii projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie
warstwy na gtebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnanie i
ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy,
wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.2.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to warto$é
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢
wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ kruszywa powinna byé
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.3. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.3, powinny by¢
naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 ¢cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego
materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m2 warstwy odsaczajgce;.

8.  ODBIOR ROBOT
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Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie

badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt'u 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena wykonania 1m2 warstwy odsaczajacej z kruszywa obejmuje:

— prace pomiarowe,

— dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podfozu warstwy materiatu o grubo$ci i jakoSci okre$lonej w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej,

— wyrdwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

— zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji technicznej,

— utrzymanie warstwy.
10.  PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczanie wilgotnoci
3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka
4, PN-B-11112 Kruszywo mineraine. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu  odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podioza przez obcigzenie ptyta
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i
tatg
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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STB36- MALAARCHITEKTURA (CPV 45111291-4)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem matej architektury.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich
elementéw matej architektury, w tym: tawek, koszy, stojakdw na rowery.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Parametry techniczne materiatdw musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Transport materiatow moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jako$ci transportowanych
materiatow.

5 WYKONANIE ROBOT

Elementy matej architektury nalezy wykonaé¢ zgodnie z wytycznymi ich producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— Sprawdzenie wykonania fundamentdw i mocowan jezeli sg potrzebne.

— wizualnej ocenie stanu materiatow

— zgodnosci z dokumentacjq techniczng,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest:

— szt (sztuka) wykonania elementéw matej architektury.

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegolne etapy wykonania elementéw matej architektury powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania elementéw matej architektury obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu,

— przygotowanie fundamentéw

— przygotowanie mocowania

— instalacja elementéw matej architektury

— wykonanie obrdbek i spawdw

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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STB37- ZIELEN (CPV 45111200-0)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

zalozeniem zieleni

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

wyszczegblnionych ponizej:

— Sadzenie ro$lin

— Zaktadanie trawnikéw

— Zakup i transport ziemi urodzajnej, kory sosnowe;

— Wykonanie Scidtkowania korg sosnowg

1.4  Okreslenia podstawowe

— Ziemia urodzajna - ziemia posiadajaca wtasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwd; .

— Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewow, bylin, traw.

— Bryta korzeniowa - uformowana przez szkdtkowanie bryta ziemi z przerastajacymi jg korzeniami ro$liny.

— Forma naturalna - forma drzewa zgodna z naturalnymi cechami wzrostu danego gatunku, z wyrazne wyksztatconym
przewodnikiem, nie przycinanym i nie podkrzesywanym.

— Forma pienna - forma drzew i niektorych krzewow sztucznie wytworzona w szkétce z pniami o wysokosci 1,80 + 3,0m, z
wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowanag korona,

— Forma krzewiasta - forma wiasciwa dla krzewdw lub forma drzewa utworzona szkétce przez niskie przyciecie
przewodnika celem uzyskania wielopedowoSci.

— Przewodnik — ped gtéwny stanowigcy o$ drzewa.

— Pieh — dolna wolna od gatezi cze$¢ przewodnika.

— System korzeniowy — zespot korzeni uformowany przez rosline.

—  Wysoko$¢ rosliny — dlugo$¢ mierzona od nasady pnia do najwyzszej cze$ci rosliny.

— Szerokosci roliny — odlegto$¢ mierzona w najszerszym miejscu rosliny.

— Szkétkowanie - zabiegi agrotechniczne przeprowadzane w szkolce polegajace gtéwnie na cyklicznym
przesadzaniu szkétkowanej rosliny lub przycinaniu jej systemu korzeniowego.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

= Ziemia urodzajna

— Ziemia do sadzenia krzewdw i zaktadania trawnikdw nie powinna zawieraC wiecej niz 7% materii organiczne;

— Optymalne pH ziemi 5,5-6,8

— Ziemia nie moze by¢ zasolona,

— Ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana, przero$nieta
korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie. Ziemia stosowana do zaprawy dotdw musi by¢ przygotowana w
specjalistycznym zaktadzie i by¢ mieszanka mineralno-organiczna ,

— Ziemia musi ponadto spetnia¢ warunki okre$lone w dokumentacji projektowe;j,

— Wyzej podane wtasciwosci powinny by¢ udokumentowane przez wykonawce przed dostawg ziemi urodzajnej na teren
budowy

= Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg byé stosowane komposty, powstajgce w wyniku rozktadu réznych odpadkédw roslinnych i

zwierzecych (np. torfu, kory drzewnej, chwastéw, plewow, odpadkéw organicznych, lisci i organicznych odpadkow

komunalnych), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajacych
utrzymanie wymaganych cech i wskaznikéw jakosci kompostu.
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= Kora sosnowa

Materialy wykonczeniowe powierzchni terenu wystepujg w otoczeniu nasadzen krzewéw i roslin - okrywowych.

Wykonczenie powierzchni terenu powinno zosta¢ wykonane po zakorczeniu sadzenia roslin. Do wykoriczenia

powierzchni nalezy uzyé kory pozyskanej z drzew iglastych. Kora, powinna by¢ przekompostowana i sterylna (tzn.

pozbawiona nasion chwastow i zarodnikow grzybow). Odczyn stosowanej kory powinien by¢ obojetny.

= Drzewa, krzewy i pnacza okrywowe

Dostarczone sadzonki powinny byé zgodne z normg PN-R-67023, wlasciwie oznaczone, tzn. muszg mie¢ etykiety, na

ktérych podana jest nazwa tacinska, forma, producent.

Wymagania ogdlne:

Sadzonki krzewdw i pnaczy powinny byé prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla

gatunku i odmiany oraz posiadac nastepujace cechy:

— pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,

— przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtuza¢ przewodnik,

— system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach szkieletowych powinny wystepowaé
liczne korzenie drobne,

— pedy korony drzew i krzew6w nie powinny by¢ przyciete,

— pedy boczne korony drzewa powinny byé réwnomiernie rozmieszczone,

Wady niedopuszczalne:

— silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

— $lady Zerowania szkodnikéw,

— oznaki chorobowe,

— zwiednigcie i pomarszczenie kory na korzeniach i czesciach naziemnych,

— martwice i pekniecia kory,

— dwupedowe korony drzew formy piennej,

— uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowej,

— odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,

— uszkodzenie paka szczytowego przewodnika

— zle zro$nigte odmiany szczepionej z podktadkg

— wiecej niz 4 w petni zaleczone blizny na przewodniku

= Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkéw. Gotowa mieszanka traw

powinna mie¢ oznaczony procentowy skfad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata wyprodukowana, zdolno$¢

kietkowania.

= Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.K).

Nawozy stosowane przedsiewnie, wiosng azotowe jesienig bez azotu. Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i

zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— glebogryzarki, kultywatora i brony do uprawy gleby, siewnika

— tfopat, grabi, taczek,

— sprzetu do podlewania roslin,

— walu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikdw,

— kosiarki mechanicznej do pielegnaciji trawnikow,

— sprzetu do pozyskiwania i rozktadania ziemi urodzajnej — koparko — tadowarka z otwierang przednig tyzka,

4, TRANSPORT

Transport materiatéw do zieleni moze by¢é dowolny pod warunkiem, Zze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakoSci

transportowanych materiatow.

— Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ juz w szkdfce i podczas transportu na zabezpieczenie systemu korzeniowego i pedéw
przed uszkodzeniami. Wszelkie uszkodzenia i ztamania powinny by¢ oczyszczone a rany zabezpieczone odpowiednim
Srodkiem.
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— Rosliny z uprawy kontenerowej - ro$liny powinny rosnaé przynajmniej jeden, petny sezon wegetacyjny w
kontenerach, z ktorych bedg sadzone, mie¢ dobrze wyksztatcony, ale nie przeronigty system Kkorzeniowy i
prawidlowo rozwinietq czeS¢ naziemna. Przerodniety, zbyt zageszczony system korzeniowy nalezy przed
posadzeniem odpowiednio rozluzni¢. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ewentualne skrecajace sie korzenie przy
nasadzie szyjki korzeniowej. Przed sadzeniem rosliny w kontenerach nalezy dobrze nawodnic.

Nalezy dopilnowaé, aby materiat zapakowany w szkétce nie przesuszyt si¢ podczas transportu, oraz sktadowania na
placu budowy. Jezeli rosliny nie mogg by¢ posadzone w dniu ich dostarczenia materiat powinien by¢ odpakowany i
przechowywany w nastepujacy sposob:

— ro$liny w kontenerach powinny by¢ przechowywane w miejscu zacienionym z mozliwo$cig podlewania,

— wszystkie inne powinny by¢ zadotowane Iub korzenie powinny zosta¢ obsypane substratem i by¢
przechowywane w ocienionym miejscu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Ogodlne zasady wykonania robét

— Sadzenie powinno odbywac sie w chtodne, wilgotne dni.

— Sadzenie nalezy wstrzymaC jezeli warunki zewnetrzne moga niekorzystnie odbi¢ si¢ na wzroscie roslin lub
powodujg degradacie gleby.

— Nalezy unika¢ warunkdw, ktére utrudniaja przyjecie sie roslin takich jak:

—  zalane doly przeznaczone do sadzenia,

—  Zzbite podtoze,

—  zalegajgca woda w miejscach sadzenia,

—  mocno zamarznieta ziemia,

—  dhugotrwate, silne, mrozne wysuszajace wiatry itp.

52  Trawniki

= Zakladanie nowych trawnikéw

— teren powinien by¢ wyréwnany i wyprofilowany,

— trawniki na projektowanym terenie zostang zatozone na dostarczonej ziemi urodzajnej warstwa o grubo$ci okre$lonej w
opisie do projektu, ktora nie powinna zawiera¢ wigcej anizeli 7% materii organicznej,

— rozscielong ziemie urodzajng nalezy wzbogaci¢ w nawozy mineralne i wymieszac z ziemia,

— przed siewem nasion traw, ziemi¢ nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub zagrabi¢,

— siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania - termin zaktadania trawnika nalezy przewidzie¢c na pdzne lato (przetom VII/IX) lub wczesng
jesien, ewentualnie drugi termin — wiosng (od 15 IV do 15 V),

— na terenie pfaskim nasiona traw wysiewane s w ilosci od 4 kg na 100 m 2,

—  w celu réwnomiernego wysiew nasion nalezy uzy¢ siewnika do trawy,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

— po wysiewie nasion ziemia powinna byC watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania i stworzenia
dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastapito przez watowanie kolczatka, mozna
nie stosowa¢ watu gtadkiego,

— po wysianiu nasiona powinny znalez¢ sie na gtebokosci 0.5- 1 cm pod powierzchnig ziemi,

— kraweznik powinien znajdowac si¢ 2 do 3 cm nad terenem trawnika,

— mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w STWIOR.

= Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnaciji trawnikdw jest koszenie:

— pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiagnie wysoko$¢ okoto 10 cm,

— nastepne koszenia powinny sie odbywa¢ w takich odstepach czasu, aby wysokos¢ trawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysokosci 15 cm,

— wysoko$¢ trawy po skoszeniu nie moze przekracza¢ 3 cm,

— ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw powinno by¢ wykonane z 1- miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego
nastania mrozéw (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna przyjaé pierwszg potowe pazdziernika),
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— koszenia trawnikéw w calym okresie pielegnacji powinny sie odbywac czesto i w regularnych odstepach czasu, przy
czym czestos¢ koszenia i wysokos¢ ciecia, nalezy uzalezniaC od gatunku wysianej trawy,

— chwasty trwate nalezy usuwaé recznie

Trawniki wymagajq nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 100m 2 w ciggu roku. Mieszanki nawozow nalezy

przygotowywac tak, aby trawom zapewnic sktadniki wymagane w poszczegéinych porach roku:

— wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,

— od pofowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwigkszajac dawki potasu i fosforu,

— ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

53  Krzewy

= Sadzenie krzewéw

Wymagania dotyczace sadzenia krzewow sg nastepujace:

— ro$liny rozmieszcza si¢ na podstawie dokumentacji projektowej. Rosliny powinny by¢ usytuowane w pozycjach i
iloSci wskazanej na rysunku oraz powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie i dopasowane ksztattami tak aby uzyskac
okreslony efekt.

— krzewy usytuowane na rabatach sadzimy w uprzednio przygotowane doty o  gtebokoSci wskazanej w
dokumentaciji projektowe;j,

— krzewy na rabatach sadzimy punktowo

— sadzenie nalezy przeprowadzi¢ niewielkimi partiami, na gtebokosci podobnej do tej na jakiej krzewy rosty w
szkotce/w pojemnikach

— po posadzeniu roslin nalezy ugnies¢ ziemig wokot posadzonych roslin,

— po posadzeniu krzewy nalezy obficie podla¢ (minimum 5 | wody/rosling)

— teren wokdt roslin nalezy Sciétkowaé warstwa kory sosnowej o grubo$ci 5 cm.

= Pielegnacja po nasadzeniu

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu) polega na:

— podlewaniu, (nowo posadzone krzewy i pnacza powinny by¢ nawadniane 3 razy w tygodniu w ciggu dwdch
pierwszych tygodni po posadzeniu a nastepnie co tydzien lub dwa przez pierwszy sezon wegetacii),

— utrzymaniu przepuszczalnej wierzchniej warstwy ziemi wokot krzewdw i pnaczy,

— odchwaszczaniu ziemi,

— uzupetnianiu Sciotki,

— usuwaniu odrostéw korzeniowych,

— kontrolowaniu chorob i szkodnikow,

— poprawy struktury i wygladu krzewdw,

— wymianie uschnietych i uszkodzonych krzewow i pnaczy,

— przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (ciecia pielegnacyjne i formujace),

53  Drzewa

= Sadzenie drzew

Wymagania dotyczace sadzenia drzew sg nastepujace:

— ro$liny rozmieszcza sie na podstawie dokumentacji projektowej. Rosliny powinny by¢é usytuowane w pozycjach i
iloSci wskazanej na rysunku oraz powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie i dopasowane ksztattami tak aby uzyskac
okreslony efekt.

— roéliny produkowane w pojemnikach mogg by¢ sadzone przez caly rok, poza okresem zimy. Dla ro$lin o liSciach
sezonowych najkorzystniejszy jest okres bezlistny - jesien lub wczesna wiosna ze wzgledu na znacznie mniejszy szok
zwigzany z przesadzaniem niz w okresie ulistnionym. Termin jesienny jest nieco lepszy z uwagi na diuzszy niz wiosng,
okres ukorzeniania sie. Drzewa iglaste nalezy sadzi¢ przed rozpoczeciem przyrostu - w koAcu kwietnia lub
zaraz po zakoriczeniu przyrostu- od konca sierpnia. Ro$liny nie powinny byé sadzone w upalne dni,

— sadzenie drzew lisciastych produkowanych w gruncie nalezy wykonywa¢ z brylg korzeniowa w okresie bezlistnym
- jesienig w terminie od 30 sierpnia do 30 listopada lub wczesng wiosna, po rozmarznieciu gleby w terminie od
15 marca do 15 maja,

— przed wysadzeniem sadzonek teren winien zosta¢ odchwaszczony,
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rosliny nalezy posadzi¢ tak gteboko, by cata bryta korzeniowa byta zagtebiona w glebie, jednak nie wiecej niz 5 cm w
stosunku do poziomu na jakim rosta w pojemniku. Zbyt gtebokie lub ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwdj
rosliny,

przed sadzeniem drzew lisciastych nalezy wbi¢ w dno dotu impregnowane paliki drewniane (po 3 szt. na
drzewo) , okorowany o $rednicy 5cm siegajacy do podstawy korony,

kazde drzewo powinno by¢ przymocowane do palika tuz pod korong oraz drugi raz w potowie wysokosci pnia, za
pomocg wigzadet wykonywanych z rozciagliwego materiatu w sposob, ktory umozliwi swobodny wzrost ro$liny (szer.
tasmy mocujacej minimum 3cm),

jezeli po zdjeciu pojemnika okaze sie, ze korzenie sg mocno splatane i poskrecane, nalezy je lekko przycigé i
bryte nieco rozluzni¢ (spowoduje to szybsze wyrastanie nowych korzeni i fatwiejsze przyjecie sie roslin),

korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przyciac,

podczas zasypywania dotu ziemia nie powinna byC ubita bardziej niz do 80%; przy zageszczaniu ziemi nie nalezy
pozostawiaC kieszeni powietrznych, ktére sq szkodliwe dla korzeni,

po posadzeniu roslin nalezy usungé drobne uszkodzenia

posadzone rosliny nalezy obficie podla¢é wodg w ilosci 10l na roling- pierwsze podlanie nie p6zniej niz po dwdch
godzinach od posadzenia, a w przypadku pogody cieptej i stonecznej nie pozniej niz po 30 minutach,

Pielegnacja po nasadzeniu

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu) polega na:

podlewaniu, (nowo posadzone krzewy i pnacza powinny by¢ nawadniane 3 razy w tygodniu w ciagu dwoch

pierwszych tygodni po posadzeniu a nastepnie co tydzien lub dwa przez pierwszy sezon wegetacii),

utrzymaniu przepuszczalnej wierzchniej warstwy ziemi wokot drzew,

odchwaszczaniu ziemi,

uzupetnianiu $ciotki,

usuwaniu odrostéw korzeniowych,

kontrolowaniu chordb i szkodnikow,

wymianie uschnietych i uszkodzonych drzew,

przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (cigcia pielegnacyjne i formujace),
KONTROLA JAKOSCI

Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:

wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubo$ci warstwy roz$cielonej ziemi,
prawidiowego uwatowania terenu,

zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentaciji projektowe;j,
gestosci zasiewu nasion,

prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikdw i ich odchwaszczania,

okresdw podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

Kontrola rob6t przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. tysin”),

obecnosci gatunkdw niewysiewanych oraz chwastow.

poziomu wzgledem kraweznikow na jakim zostat wykonany trawnik
Drzewa i krzewy

Kontrola robo6t w zakresie sadzenia i pielegnacji drzew i krzewow polega na sprawdzeniu:

wielko$ci dotkéw pod drzewa, krzewy i pngcza oraz ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa,

zaprawienia dotkéw ziemig urodzajng, i jakoSci ziemi urodzajnej,

zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowg w zakresie miejsc i metody sadzenia, gatunkow i
odmian, odlegtosci sadzonych roélin,

materiatu roslinnego w zakresie wymagan jakos$ciowych systemu korzeniowego, pokroju, wieku, zgodnosci z normami:
PN-R-67023 [3], oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i STWIOR, opakowania, przechowywania i
transportu materiatu roslinnego,

odpowiednich terminéw sadzenia,
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— prawidtowego roziozenia Sciétki

— wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych krzewow i pnaczy,

— zasilania nawozami mineralnymi.

Kontrola rob6t przy odbiorze posadzonych drzew, krzewow i pnaczy dotyczy:

zgodno&ci realizacji obsadzenia z dokumentacjq projektowa,

zgodno$ci posadzonych gatunkéw i odmian oraz iloéci krzewdw i pnaczy z dokumentacjq projektowa,

jakosci posadzonego materiatu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest:

— m2 (metr kwadratowy) wykonania: trawnikow,

— szt. (sztuka) wykonania posadzenia: drzew, krzewu, pnacza

— m2 - (metr kwadratowy) wykonania korowania wokot nasadzen

8.  ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru ocieplenia elewacji metodg lekka mokrg powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja techniczna,

— Dziennik budowy,

— ZaSwiadczenia, o jakoSci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

— Protokoty odbioru poszczegéinych etapdw robét zanikajacych,

— Protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

—  Wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

— Ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena wykonania 1 m 2  wykonania trawnika obejmuje:

— roboty przygotowawcze:, dow6z ziemi urodzajnej, rozécielenie ziemi urodzajnej, rozrzucenie kompostu,

— zakfadanie trawnikdw,

— pielegnacje trawnikow: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

Cena posadzenia 1 sztuki drzewa, krzewu, pnacza objemuije:

— roboty przygotowawcze: wyznaczenie miejsc sadzenia, wykopanie i zaprawienie dotow,

— dostarczenie materiatu roslinnego,

— posadzenie materiatu roslinnego,

— pielegnacje posadzonych rodlin: podlewanie, odchwaszczanie, $cidtkowanie, nawozenie.

Cena rozécielenia 1 m2 kory drzewnej objemuije:

— roboty przygotowawcze,

— dostarczenie kory drzewnej,

— rozscielenie warstwy kory drzewnej lub zrebkdw, grubosci ok. 7 cm na powierzchni gruntu pod posadzonymi roslinami,
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

— uzupetenie kory w miare potrzeb w okresie gwarancyjnym

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-G-98011 Torf rolniczy
— PN-R-67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
— BN-73/0522-01 Kompost

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w czasie opracowywania
poszczegolnych specyfikacji. Cze$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.
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