MATERIAL

STAL S235

Bl.10x50—- 500

Poz. Przekroj Dtugosc Masa ILosc Masa catk.
[mm] [kl [szt] [kl

1 BL.20x1250 2000 392,5 2 185.,0
2 C100 1230 13.0 A 52,2
3 RK100x8 1880 42,5 A 170,0
A RK100x8 182.5 L1 40 165.0
5 BL.10x60 500 2,k 2 L7
Masa jednego elementu 586.1
5 Masa catkowita 1176.,9
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powierzchnia wykoriczona ryflowanq blachq nierdzewng gr. 3 mm
'f_ UWAGI: _f
A 1. Wymiary podano w [mm]. A
2. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej
—malowanie zestawem farb epoxydowo—poliuretonowych w kolorze niebieskim.
3. Potqczenia spawane:
—spoiny wykonaé¢ na catej dfugosci przylegania elementdw
—grubosé spoin pachwinowych dobieraé¢ z warunku konstrukcyjnego 0,2t<a<0,7t,,
gdzie t;, t; — grubos¢ grubszego i ciefiszego elementu w pofgczeniu.
4. Parametry spawania zgodnie z zaleceniami technologa.
5. Klasa wykonania wg PN—EN 1090-2: EXC 2.
6. Tolerancja wykonania wg PN—EN 1090—-2: Klasa tolerancji 2.
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