SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

SST 1.1.4- ROBOTY TYNKARSKIE I GLADZIE
CPV - 45410000-4, 45442000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczego6towej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét tynkarskich oraz gtadzi.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
Szczegotowa Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy wykonywaniu
robot wymienionych w pkt.1.1

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilo$¢ warstw i
technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze" lub normie réwnowaznej.

Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1. lub rbwnowaznej.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2. lub réwnowaznej.

Gtadzie gipsowe, ktoérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe wyréwnawczg, nanoszong recznie,
do ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

Gtadzie gipsowe ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips
tynkarski i klej gipsowy, lub rownowazne;.

1.3. Zakres robo6t objetych szczegétowa specyfikacja techniczng
- Wykonanie tynkéw zwyktych Il kategorii wykonywanych recznie lub mechanicznie.
- Wyréwnanie gtadzig gipsowag nowych i/lub istniejgcych tynkéw przeznaczonych pod malowanie.

1.4. Okreslenia podstawowe:
Ogolne okreslenia podstawowe dotyczgce robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét:

Ogolne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, szczegdtowg
specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogdlne”.

Woda:


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/tynkowanie-7097
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/nakladanie-powierzchni-kryjacych-7143

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw" lub réwnowaznej. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykfe" lub réwnowaznej lub aprobatom technicznym.

Zaprawy do wykonywania gfadzi gipsowych

Marka i sktad zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-30042:1997 lub rbwnowaznej ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”
lub aprobatom technicznym.

Gtadz gipsowa stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe
wykonczeniowg. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce. Charakteryzuje sie wydtuzonym
czasem wigzania i dobrg przyczepno$cig do podtoza. Gtadzi gipsowej nie stosuje sie na podtozach
drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia wykonana Gtadzig gipsowg jest
idealnym podtozem do malowania.

Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych powinna by¢ biatg masg szpachlowa,
przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkédw na powierzchniach
Scian i sufitow. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwo$¢ zastosowania na typowych podtozach
mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe
oraz nadawac sie do stosowania wewnagtrz pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie
moze przekroczyé 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowg, suchg mieszankg, produkowang na bazie mgczki anhydrytowej, wypetniaczy
wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢
na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.
Parametry techniczne masy szpachlowej:

* przyczepnosc¢: min. 0,50 MPa

* gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3

* max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych powinna by¢ jest impregnatem
przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasiakliwych, nadmiernie chtonnych i
ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkdéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja powinna
by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, gtadzi szpachlowej,
itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna
dyspersja najwyzszej jakosci. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtgb podtoza, powodujac jego
wzmochnienie i ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowacé
proces chionnosci podtoza i zapobiegaé odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim
warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie
zakfadanych parametrow technicznych, w tym przyczepno$ci. Parametry techniczne emuls;ji:
 uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

« gestos$é emulsii: 1,0 g/em?®



3 Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogélne”.

3.2. Sprzet do tynkowania i gtadzi

a) Wykonaweca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw 150 |

- przenosnych zbiornikbéw na wode

- wycigg jednomasztowy z napedem elektrycznym

- $rodek transportu

b) Wykonawca przystepujgcy do wykonania gtadzi gipsowych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z mieszarki do zapraw, ewentualnie z agregatu do mechanicznego naktadania zapraw
gipsowych.

Do realizacji zakresu rob6t mozna zastosowac sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki
tynkarskie, taty, kielnie, pace, szpachle, mieszadta do tynkéw, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogolne”.

Zaprawy w workach mozna przewozi¢ wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczy¢
przed nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonywania robat.
OgdIne warunki wykonywania robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogdélne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
murarskie, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.
- Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

- W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podfoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 lub réwnowazne;.

Spoiny w murach ceglanych

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskroba¢ na gleboko$c¢ j.w. lub
zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosé tynku do poditoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substanciji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydia lub
wypalajgc je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.




Wykonywanie tynkow zwyktych

- Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/8-10100 lub réwnowaznej.

- Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg
PN-70/B-10100 lub réwnowaznej.

- Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposéb standardowy.

- Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych,

- Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

5.3. Warunki przystapienia do gtadzi

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych i gladzi powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
murarskie, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe.

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substanciji
thuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i
wzmachiajgcym powierzchniowo podtoze.

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywacé pacg stalowg nierdzewng. Na Scianach wykonujemy gtadz,
zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubosé
jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.

Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu.

Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym
papierem sciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej
gtadzi szlifujgc siateczka nr 180.

6 Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych:

- Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania zaprawy przeznaczonej do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

- Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci.

- Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robaot:

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.4. Badania gtadzi gipsowych powinny byé¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
- przyczepnosci do podtoza,



- grubosci poszczegodlnych warstw,

- wygladu powierzchni gtadzi,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi,

- wykonczenie gtadzi na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7 Obmiar rob6t
7.1. Ogblne zasady obmiaru robaét.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogéine”.

8 Odbior robot
8.1. Ogoblne zasady odbioru
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogoine”.

8.2. Przeprowadzenie odbioréw

8.2.1. Odbiér tynkow

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem
mozliwosci ich usuniecia

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigcej niz 3 dlugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci,

- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajgcych z podioza, plesni itp.,

- trwale slady zaciekéw na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

8.2.2. Odbiér gtadzi

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania gtadzi gipsowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢. Roboty
uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania daty pozytywne wyniki. JeZeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, gtadZ gipsowa
nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

Gtadzie gipsowe poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci gtadzi, zaliczyc¢ jg do
nizszej kategorii.

W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ gtadz i ponownie wykonac roboty.



Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni gladzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniu,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni gtadzi przenikajgcych z
podtoza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci gtadzi do podioza.

Odbidr gotowych gtadzi powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci
wykonania z zamowieniem.

9 Podstawa ptatnosci
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogoine”.

10 Przepisy zwigzane

Podane ponizej normy mozna zastgpi¢ normami réwnowaznymi.

PN-85/B-04500. - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100. - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/C-04630. - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-86/B-30020. - Wapno.

PN-79/B-06711. - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501. - Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-81/6732-12. - Ciasto wapienne.

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy



