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76 ! g Lp. Profil dt. calk|{masa jedn.|masa catk
< 120/8 : 1. | RK 60/60/4 | 5,92m 6,71 kg/m | 39,72 kg
-120 | 2. | RP 150/50/4| 1,44 m| 11,90 kg/m| 17,14 kg
3. Z 350/4 0,80 m| 1,67 kg/m 1,34 kg
O 12, (-150 S. | @ 10 50,0 m| 0,62 kg/m| 31,00 kg
RAZEM 103,38 kg
kosz @ 10 y
BETON C25/30 W8 F130
MAKSYMALNA SREDNICA KRUSZYWA 16 mm
MAKSYMALNY STOSUNEK W/C 0,50
— STAL: A-IIT , A-0
S OTULENIE ZBROJENIA - 3,5 cm
ELMENTY PODKONSTRUKCJI STAL.
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