SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogodlnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.1. - Roboty rozbiérkowe, przygotowawcze, demontaze.
CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym  podczas  prowadzenia prac  wyburzeniowych, = demontazowych,
przygotowawczych dla zadania: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S.
Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu
wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizaciji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajagce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych dla zadania: Rozbudowa i przebudowa
pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng
instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i
klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni
utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji ogélnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9
Nowa Huta, obreb 47, Krakow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST (CPV 45000000-
01) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robot powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania



Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegodlnosci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegoéinych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe musza by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposo6b transportu i
skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do zakresu robot.

2.2. Materiaty pochodzace z rozbidrki

Wszystkie materiaty pochodzace z rozbiorki miedzy innymi gruz ceglany, betonowy, lastrykowy, deski,
drewno, szkito, ztom nalezy wywiez¢ i zutylizowac, po czym dostarczy¢ $wiadectwo utylizacji Inspektorowi
nadzoru.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogdélne.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna —
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakosé
materiatow i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna”.

4.2. Transport materialow i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementdw jest wieksza niz
dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wkasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem os6b postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej rozbiérkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatdw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST
lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktore zgodnie z niniejsza SST stajg sie wlasnoscia Wykonawcy, powinny byé usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonac¢
na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.



6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczeg6lne fazy robét. Odbidr robo6t zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych rob6t oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu rob6t. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenhstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczehstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. ,w sprawie
sposoboéw i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych azbest” (Dz. U. z dnia
21 kwietnia 2004 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogodlnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.2. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, oktadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 — Tynkowanie,
CPV 45431000-7 - Ktadzenie ptytek, CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyrownawczymi.
CPV 45262321-7 - Podkfady i wyréwnywanie poditog

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich,
oktadzinowych a takze prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi i wyréwnawczymi dla zadania:
Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig
szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylac;ji
mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa
nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji og6Iinosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid.
126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakow.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajagce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac murarskich z materiatéw ceramicznych i z ptyt g.-k., tynkarskich, malarskich i oktadzinowych
a takze prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi i wyréwnawczymi dla zadania: Rozbudowa i
przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i
wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji
mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa
nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji og6Iinosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid.
126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,.Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogodlna”.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie $cianek dziatowych
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng mineralna.

Oktadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podidg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng
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oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatdw, wymagan i sposobéw
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i okladzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogolna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi hormami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnodci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegéinych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystenciji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatdow przeznaczonych do zakresu robot.

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Okfadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

.Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta
oraz zaktadkowe potgczenia kartonu. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczehnstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektdw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozciehczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C- 81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac¢
wymaganiom aprobat technicznych,

-$rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robé6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
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rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— érodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych moze byé stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B lIb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé i
twardosé.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mieé¢ wtasnoéci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jako$c
materiatdéw i wykonywanych robdét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:

- srodkami transportu do przewozu materiatéw,

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:
- Srodkami transportu do przewozu materiatow

- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (opcja)

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,



— pedzle i watki,

— mieszadia napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogo6lne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugos$¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych s$rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb postronnych

5.2. Roboty murarskie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.
Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubo$ci spoin, do pionu i
sznura.
Mur wznosi¢ rownomiernie na catej dtugosci.
Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione
Marka i sktad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentaciji projektowej
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowaé w
takiej ilosci ,aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw
murarskich stosowac¢ piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowaé cement portlandzki 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowaé wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z
wapnha gaszonego .

5.3. Roboty okladzinowe z plyt g.-k.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pbézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét
budowlanych.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadéw. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe $cian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,



- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiescic¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki 0 szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty tzw. mijanka,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg
warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy
no$nymi elementami rusztu.

5.4. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.5. Roboty malarskie

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjagtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podiég drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.1. Wymagania dotyczgce podfozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢
oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz resztek starej powitoki
malarskiej. Mur powinien byé suchy czyli jego wilgotnosé¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej PN. Powierzchnia muru powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnosé podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg
wykonywana bedzie powiloka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna wykazywac $ladéw starej farby ani
pytu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w PN.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykfe.

Podtoza z drewna




Podtoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekdw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona
i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia
powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotnos$¢ nie wiekszg niS 4% oraz powierzchnie
dokfadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie
powinny wystawac¢ poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura poditoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczgé¢, jezeli wilgotno$¢ podiozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach
metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy
wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrddet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5.3. Wymagania dotyczgce powfok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a) niezmywalne przy stosowaniu $srodkdéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podftoza oraz widocznych fgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg

Powitoki te powinny byc¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powiok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powioki z farb mineralnych
powinny:



a) rownomiernie pokrywac podioza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,

b) nie sciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjagtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcieh barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powlok z lakierbw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$é na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym.

5.6. Oktadziny z materiatléw ceramicznych.

Warunki przystapienia do robo6t

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykfadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwach dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkfady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podkfady z zaprawy cementowej
powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkfady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonaé¢, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchni
dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byé
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w
dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w
projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sig
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw
cementowych witéknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”)
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.
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Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkosé i szerokos¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor
kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca
naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé
zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, Se kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdéw pacy w zaleznosci od
wielko$ci ptytek:

—50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okofo 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i
réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji
klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy ja
lekko przesungé po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci
kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sagsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania’. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé miotkiem gumowym. W przypadku ptytek ukfadanych na
zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajac
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie ukitadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okredlac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykfadziny podtogi
stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Dokfadny czas powinien byé okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy
dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni piytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako$ci wykladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Wykonanie okfadzin

Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé¢:
— $ciany betonowe
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— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moSe byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
spos6b ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg
szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos$c¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
uktadaniem pltytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania faty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybor kompozycji zalezy
od rodzaju pltytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejacg naktada sie na
podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé zebow i konsystencja
kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie
nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na ufozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$é. Dla uzyskania jednakowe]j wielkosci
spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykohnczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.
Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowag naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
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szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.7. Podklady podposadzkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabic
przyczepnos¢ podktadu, zwitaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, substancji
bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chionnosci podioza nalezy stosowac
emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach
miejsca przebiegu istniejgcych w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe wygtadzajgca. Z
uwagi na mozliwos¢ wypltyniecia masy, podtoze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne
oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczy¢é zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub
stosujgc jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypkg suchego materiatu.

a)wtasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowg, przeznaczong do recznego wyréwnywania i
korygowania powierzchni istniejgcego podtoza pod wyktadziny podtogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas
zuzycia ok. 30 minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podtoza i otoczenia w trakcie
prac od +5°C do +25°C. Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. srednica kruszywa
0,8 mm. Min. grubos¢ warstwy 2 mm. Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu
(VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2l

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalnos$¢ wody NPD

Przepuszczalno$¢ pary wodnej NPD

Wytrzymatos¢ na Sciskanie C16 (= 16 N/mm?2)

Wytrzymatos¢ na zginanie F5 (= 5 N/mm2)

Odpornos¢ na scieranie NPD

Izolacyjno$¢ akustyczna NPD

Dzwiekochtonno$¢ NPD

Op6r cieplny NPD

Odpornos¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i adres
Producenta, nazwe wyrobu, ilo$¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.

c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania uktadaé
Scisle obok siebie.

d)Sktadowanie
Masa samopoziomujgcg przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknigetych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania max do 1,8 m.
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Przy wykonaniu robét objetych niniejszg specyfikacja stosuje sie nastepujgce klasy stali zbrojeniowej wg PN-
89 /-84023/06 A O i drut montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna miec¢ atest hutniczy.
Do montazu zbrojenia nalezy uzywaé drutu stalowego nie mniej niz 1,0mm przy srednicy do 12mm powyzej
drut wigzatkowy o Srednicy 1,5mm. Dotgczenia zbrojenia nalezy stosowac elektrody odpowiednio do gatunku
stali.

Przygotowanie i montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91 /S-10024.Prety
zattuszczone i lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi lub oczy$ci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcze. Prostowanie pretéw — dopuszcza sie wielkosé odchylnia od linii prostej do 4mm.
Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatéw dopuszcza sie
ciecie palnikiem acetylenowym.

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton . Minimalna
grubos¢ otuliny zew w swietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie PN-91 / S-10024 .
Niedopuszczalne jest chodzenie po utozonym szkielecie zbrojeniowym .

Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny by¢:

. dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,

. odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub swiadectwie ITB dopuszczenia
do stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, uzyskac pisemng zgode zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg
jednostke naukowo-badawczg, np. Instytut Techniki Budowlane;j.

. odporne na wptywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i Sciekaé
pod wptywem wysokich temperatur.

. powinny by¢ elastyczne, przenosi¢ drgania i naprezenia,

. materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng

odporno$¢ na srodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepnosé¢ do sklejanych materiatéw.
- wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz
zaswiadczenie o jakosci.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakos$ci robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B 79405 ,Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

-rdbwnos¢ powierzchni piyt,

-narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

-wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

-wilgotnos$¢ i nasigkliwose,

-obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze ni: 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej diugosci faty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu

- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej ni: 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pil$ni itp.,

- trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
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Kazda partia materiatdw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie
podkltadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wykfadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane] szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg fate,

— sprawdzenie spadkéw podkfadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla howych $cian wraz z nadprozami, Scianek i obudéw.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegoélne fazy robét. Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Piaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Sktadniki ceny obejmuja:

- dostawe materiatow

- wytyczenie $cian

- przygotowanie zaprawy

- wymurowanie $cian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomigdzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m“ powierzchni.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.
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PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne sciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciernczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnagtrz.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ciwodnej E>10%. Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
B I

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Ila.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN I1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspoifczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN I1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN I1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
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PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogodlnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.3. - Roboty ziemne.
(CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowywania terenu pod budowe oraz roboty ziemne)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia rob6t ziemnych pod fundamenty przy realizacji zadania:
Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig
szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji
mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa
nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji ogéIinosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid.
126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakow.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegodtowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac ziemnych przy realizacji zadania: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1l Szpitala
Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng;
budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z
pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i
zewnetrznej instalacji kanalizacji ogélnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta,
obreb 47, Krakow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdélna” pkt. 1.4.

Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos$¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop sredni - wykop, ktorego gtebokos$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Bagno - grunt organiczny nasycony woda, o matej nosnosci, charakteryzujacy sie znacznym i dtugotrwatym
osiadaniem pod obcigzeniem.

Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.12 jako grunt skalisty.

Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazujg
zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatos¢ na sciskanie R,
ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych
do odspojenia.

18



Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone w obrebie pasa robét drogowych.
Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasyp6w, potozone poza pasem robdt drogowych.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdow pozyskanych w czasie wykonywania
wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkoS¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru:

| = Po
=
pds
gdzie:
r - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 [9], (Mg/m®),
rs - Mmaksymalna gestosc objeto$ciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, zgodnie z PN-

B-04481:1988 [2], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, (Mg/m?®).

Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnosé gruntdw niespoistych, okreslona
wg Wzoru:

U e
le

gdzie:

dso - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),

dip - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm).

Wskaznik odksztatcenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
WZOru:

B
0 E1

gdzie:

E: - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-

02205:1998 [4],

E, - modut odksztalcenia gruntu oznaczony w powtdrnym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-

02205:1998 [4].
Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej rob6t ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.

Fundament konstrukcji - element konstrukcji wspotpracujgcy z gruntem przekazujgcy wszelkie
obcigzenia z konstrukcji na grunt.

Wilgotnosé optymalna gruntu - wilgotno$¢ optymalna gruntu jest to wilgotnos¢, przy ktérej grunt
ubijany znormalizowany uzyskuje maks. gestos¢ objetosciowg pds.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w S.T.-1.0.0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob4t oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine"

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,.Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

1.6. Zatozenia ogolne.

1.6.1. Wszystkie roboty ziemne takie jak wykopy, nasypy i zasypy, formowanie skarp i inne powinny
odpowiadac¢ nizej wyszczegdlnionym Polskim Normom.

1.6.2. Wykonawca przeprowadzi wszystkie prace zgodnie z " Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych" opracowanych przez Instytut Techniki Budowlane;.

Wykonawca bedzie postugiwat sie wytgcznie najnowszymi, obecnie obowigzujgcymi wersjami Polskich
Norm, Instrukcji ITB i innych przepiséw technicznych tam cytowanych.
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1.6.3. Jesli jakiekolwiek z wymagan przedstawionych w Specyfikacji jest bardziej rygorystyczne niz jego
odpowiednik w Polskiej Normie lub Instrukcji Instytutu Techniki Budowlanej, obowigzujgcym jest wymaganie
okreslone w Specyfikaciji.

2. Wymagania i zalecenia.
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w S.T. 1.0.0. (CPV
45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogoélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdélnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegélnych rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.

Sposéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg skladowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

2.2. Wszystkie szkody spowodowane przez Wykonawce w wyniku prowadzenia robét ziemnych beda
naprawione wytgcznie na koszt Wykonawcy.

2.3. Prace ziemne wzdtuz granic dziatki powinny by¢ prowadzone ostroznie i jesli jest to konieczne,
wykonane recznie.

Jesli do wykonania robét ziemnych albo sktadowania materiatu niezbedne bedzie tymczasowe
wykorzystanie terenu sagsiadujgcego, Wykonawca dokona wtasnymi sitami i na wkasny koszt wszelkich
niezbednych uzgodnien.

2.4. Wykonawca zapewni Klientowi wglad we wszystkie etapy wykonywania robét ziemnych.

2.5. Wykonawca podejmie wszystkie niezbedne dziatania w celu zabezpieczenia obiektow budowlanych,
instalacji i drzew znajdujgcych sie na placu budowy i jego sasiedztwie przed uszkodzeniami lub
przemieszczeniami, moggcych wynikng¢ z prowadzonych robét ziemnych albo sktadowania materiatu.
Koszty tych zabezpieczen ponosi Wykonawca.

2.6. Materiat ziemny z terenu budowy oraz materiat przywieziony podlegajg ogélnej klasyfikacji:

- materiat dopuszczalny - materiat, ktéry spetnia wymagania dopuszczenia do stosowania okreslone
Specyfikacjg lub Polskimi Normami

- materiat niedopuszczalny - materiat, ktéry nie powinien by¢ stosowany, poniewaz jego wiasciwosci lub
sktad nie spetniajg wymaganych warunkéw, (przyktadowo: torf, materiat zawierajacy gline o wskazniku
plastyczno$ci wyzszym od 65%, materiat podatny na samozapton, materiat o niebezpiecznych
wiasciwosciach chemicznych lub fizycznych)

Wykonawca odpowiada za zgodnos¢ materiatow wyselekcjonowanych do rob6t ziemnych z Polskimi
Normami i ze Specyfikacja, za sposob ich sktadowania oraz wykorzystania. Wszystkie materiaty oraz sposéb
ich sktadowania i wykorzystywania podlegajg zatwierdzeniu przez Klienta.

2.7. Wykonawca natychmiast powiadamia Klienta w wypadku gdy warunki gruntowe réznig sie od
zatozonych w projekcie oraz w wypadku gdy ulegajg pogorszeniu podczas wykonywanych prac.

2.8. Dopuszczalne odchytki pozioméw niwelety robét ziemnych od pozioméw pokazanych na rysunkach albo
wyliczonych na podstawie rysunkéw sg nastepujgce:

pod fundamentami betonowymi +20, - 20mm

pod ptytami i stopami zelbetowymi +15, -15mm

dla drdg i parkingéw +20, -20mm
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dla innych nasypoéw i wykopéw +50, -50mm

2.9 Przed rozpoczeciem robét ziemnych Wykonawca zapozna sie z rysunkami i wykazami wszystkich
podziemnych instalacji w granicach prowadzonych rob6t i sprawdzi ich rzeczywiste potozenie.

2.10. Dokumentacja geologiczna-inzynierska oraz orzeczenie geotechniczne zostang udostepnione
Wykonawcy przez Klienta. Nie bedg uwzgledniane zadne koszty dodatkowe koszty wynikajgce z nie
zapoznania sie z warunkami gruntowymi.

Wykonywanie wykopdéw.

2.11. Nachylenie skarp wykopéw powinno by¢, o ile to mozliwe, réwne naturalnemu katowi tarcia gruntu, w
ktorym dokonuje sie wykopu. Nalezy uwzgledni¢ margines bezpieczehnstwa w wypadku gdy w sasiedztwie
skarpy prowadzone sg roboty przy wykorzystaniu sprzetu mechanicznego. Tam gdzie jest to konieczne
wykopy powinny by¢ zabezpieczone w odpowiedni sposéb, zaakceptowany przez Klienta. Wykopy nalezy
wykonaé jako wykopy otwarte obudowane. Metoda wykonania robét (recznie lub mechanicznie) powinny byc¢
dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajgcych oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego.

2.12. Dno wszystkich wykopow pod fundamenty powinno byé uformowane wedtug linii i poziomoéw
pokazanych na rysunkach. Klient ma prawo zazgda¢ usuniecia napotkanego niedopuszczalnego materiatu
(miekki grunt, sypki ziarnisty materiat lub grunt z zawarto$cig czesci organicznych). Powstata przestrzen
zostanie wypetniona materiatem dopuszczalnym (dobrze uziarnionym materiatem bez frakcji przekraczajgce;j
50 mm) lub betonem klasy B10.

2.13. Wykopy oraz sktadowany materiat bedg utrzymane we wtasciwym stanie az do ukonczenia wszystkich
robét i inspekcji tam prowadzonych. Ziemie z wykopéw w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania
(zasyp wykopo6w) nalezy skladowaé¢ wzdtuz wykopu lub na skladowiskach tymczasowych zaleznie od
zagospodarowania terenu. Nadmiar wydobytego gruntu z wykopu. Ktory nie bedzie uzyty do zasypywania ,
powinien by¢ wywieziony prze Wyktadowce na odktad.

2.14. Jedli grunt na dnie wykopu moze by¢ w przysztosci przyczyng nieregularnych albo nieprzewidzianych
osiadan budynku lub innych konstrukcji, nalezy go usuna¢ do dostatecznej gtebokosci ponizej dna wykopu.
Powstate ubytki powinny by¢ wypetnione i zageszczone wedtug instrukcji Klienta. Patrz zastrzezenia punktu
2.17.

2.15. Wykopy do kohcowego poziomu pod fundamenty oraz ptyty powinny by¢ prowadzone bezposrednio
przed rozpoczeciem zasypow, zageszczania lub prac konstrukcyjnych. Patrz zastrzezenia punktu 2.17.
Niweleta wykopu ma by¢ przygotowana bez uszkodzer pozostawionych przez urzgdzenia konstrukcyjne.
Wykonawca podejmie wszelkie niezbedne srodki w celu zabezpieczenia docelowego poziomu dna wykopu
przed deszczem lub innymi czynnikami moggcymi powodowac jego uszkodzenie.

2.16. Wykopy wymagajgce zasypywania powinny pozostawac odkryte tylko przez czas projektowanych
robot. Patrz zastrzezenia punktu 2.17.

2.17. Wykonawca przygotuje szczegotowy harmonogram wykonywania wykopoéw uwzgledniajgcy mozliwie
krotki czas ich ekspozycji przed przystgpieniem do budowania zasypéw lub robét konstrukcyjnych.
Harmonogram bedzie uwzgledniat zalecenia orzeczenia geotechnicznego oraz podlega zatwierdzeniu przez
projektanta czesci konstrukcyjne;.

Wykonawca zapewni state monitorowanie poziomu wad gruntowych podczas wykonywania wykopoéw oraz
bedzie stale zasiggat informacji o poziomie wod rzeki Wisty.

2.18. Obecnos¢ i wykorzystanie ciezkiego sprzetu do formowania wykopdw zostanie ograniczona do
niezbednego minimum. W rejonie istniejgcego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonywac
sposobem recznym.

Rodzaj sprzetu do wykonywania wykopow i sposob jego zastosowania podlega akceptacji Klienta.

Podziat gruntéw

Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci podaje tablica 1.
Podziat gruntéw pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypow podano w SST D-02.03.01 pkt 2.

Tablica 1. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowo$ci wg PN-S-02205:1998 [4]

Lp. Wyszczegd6lnienie wtasciwosci | Jednostki : : Grupy qruntow :
niewysadzinowe watpliwe wysadzinowe

1 | Rodzaj gruntu [1 rumosz [Ipiasek pylasty mato wysadzinowe
niegliniasty [Jzwietrzelina [(Jglina piasz-
[ zwir gliniasta czysta zwiezla, glina
[] pospotka [Jrumosz gliniasty | zwiezta, glina pylasta
[] piasek gruby [Jzwir gliniasty zwiezta
[] piasek $redni [Jpospotka - it, it piaszczys-ty, it
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[] piasek drobny gliniasta pylasty
[ zuzel bardzo wysadzinowe
nierozpadowy [Ipiasek gliniasty
Cpyt, pyt piasz-czysty
[(glina piasz- czysta,
glina, glina pylasta
[Jit warwowy
2 | Zawarto$¢ czgstek
£0,075 mm %
£0,02 mm <15 od 15 do 30 >30
<3 od 3 do 10 >10
3 | Kapilarnos$¢ bierna Hyy,
m <1,0 31,0 >1,0
4 | Wskaznik piaskowy WP
> 35 od 25 do 35 <25

Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykop6w powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypéw moga by¢ wywiezione
poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci rob6t ziemnych i za zezwoleniem
Inzyniera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdéw, nie bedgc nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaly za zgodg Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem
innym niz budowa nasypéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczenia rownowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze zrédet wiasnych, zaakceptowanych przez
Inzyniera.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terenow na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w
kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera tj. topaty, kilofy, wiadra, taczki, ubijarka, itp.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

Roboty nalezy wykona¢ mechanicznie koparkami o odpowiedniej wielkosci do zakresu i charakteru rob6t. W
bezposrednim sgsiedztwie scian budowli i ostatnig warstwe ziemi wybrac¢ recznie.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie rob6t.

5.1. Sprawdzenie zgodnosci rzednych terenu i warunkéw gruntowych z danymi projektu technicznego.
Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw, wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych
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terenu z danymi wg projektu technicznego. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji powinny by¢ odnotowane
w dzienniku budowy wpisem potwierdzonym przez Inzyniera, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci
rob6t w Ksiedze Obmiaru. Wykonawca ma obowigzek biezgcej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w
trakcie wykonywania wykopow i ich konfrontacji z dokumentacijg techniczna.

5.2. Wykonanie wykopéw.

Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna byé dobrana w zaleznosci od wielkosci rob6t, gtebokosci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu. Wykopy te powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby
po ich zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich rob6t
budowlanych i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu. Zaleca sie wykonywanie wykopow
szerokoprzestrzennych recznie do gtebokosci nie wiekszej niz 2.0 m, a koparkg do 4.0 m. W czasie
wykonywania tych robét, na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczehstwo obszaru
przylegtego do wykopéw, wraz ze znajdujgcymi sie tam budowlami. W przypadku natrafienia w trakcie
wykopéw na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy powiadomi¢ o tym konserwatora
zabytkéw oraz Inzyniera, a roboty przerwaé na obszarze znalezisk do dalszej decyzji. Jezeli na terenie robot
ziemnych zostang stwierdzone urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentacji technicznej (
instalacje wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne ) albo niewybuchy Ilub inne
pozostatosci wojenne, wéwczas roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ o tym inwestora, a dalsze prace
prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzér nad tymi
urzgdzeniami. W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na poziomie posadowienia
fundamentu, na grunt o nosnosci mniejszej od przewidzianej w projekcie oraz w przypadku natrafienia na
grunt silnie nawodniony lub na kurzawke, a w gruntach skalistych na kawerny (puste przestrzenie), roboty
ziemne nalezy przerwac i powiadomic¢ inwestora w celu ustalenia w porozumieniu z nadzorem autorskim
odpowiednich zabezpieczen.

5.3. Wymiary wykopow w planie

Wymiary wykopéw w planie powinny by¢ dostosowane do wymiaréw fundamentéw w planie, sposobu ich
wykonania, gtebokosci, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz koniecznosci i mozliwosci
zabezpieczenia scian wykopow. W wykopie nalezy uwzgledni¢ w szerokosci dna dodatkowo wymiary
konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodng przestrzeh na prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniem Sciany
wykopu a wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 0.60
m, a w przypadku $cian izolowanych nie mniej niz 0.80 m.

5.4. Nienaruszalnos¢ struktury dna wykopu

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy czym w
poréwnaniu do projektowanego poziomu powinna byé pozostawiona nienaruszona warstwa gruntu, o
grubosci co najmniej 0.20 m. Warstwa ta powinna by¢ usunieta bezposrednio przed betonowaniem
fundamentu lub korka betonowego. W przypadku przegtebienia wykopu w stosunku do poziomu
przewidzianego w projekcie, dopuszcza sie wyrdwnanie poziomu posadowienia przez pogrubienie korka
betonowego.

5.5. Tolerancje wykonania wykopow

Wymiary wykopow w planie powinny by¢ wykonane z doktadnoscig + 15 cm, z uwzglednieniem zaleceh
podanych powyzej. Ostateczny poziom dna wykopu przed wykonaniem korka betonowego powinien by¢
wykonany z tolerancjg + 2 cm w stosunku do rzednych projektowanych.

5.6. BHP i ochrona $rodowiska

W trakcie prowadzenia prac przy wykopach nalezy zwréci¢ uwage by w obrebie pracy koparki nie przebywali
ludzie. Wykopy zabezpieczy¢ barierami. Przy wykonywaniu rob4t ziemnych recznie nalezy:

a) uzywac witasciwych i znajdujgcych sie w dobrym stanie narzedzi,

b) zapewni¢ nalezyte odwadnianie terenu robat,

c) wykonywa¢ wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zapewniajgcymi stateczno$é gruntu pod
woda,

d) pozostawic pas terenu co najmniej 0.5 m wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno sktadowac ziemi
pochodzacej z wykopu,

e) $rodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawia¢ co najmniej 2.0 m od krawedzi skarpy
wykopu,

f) rozstaw $rodkéw transportowych pomiedzy sobg powinien wynosi¢ co najmniej 1.5 m dla umozliwienia
ucieczki robotnikom w przypadku obsuniecia sie mas ziemnych,

g) sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg) stan skarp nasypow i wykopow.
Wykonywanie robét sprzetem zmechanizowanym.

Przy wykonywaniu robot sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego sposobu
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wykonania rob6t, nalezy zachowaé nizej wymienione wymagania dodatkowe:

a) gtebokos¢ odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu powinny byé
dostosowane do rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki,

b) roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywa¢ warstwami, nie dopuszczajgc do powstawania
nieréwnosci,

c) zachowac szczegdlng ostroznos$¢ podczas zageszczania krawedzi nasypow,

d) rozstaw pracujgcych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwos$¢ ich wzajemnego uszkodzenia,

e) robotnikom nie wolno przebywac w zasiegu pracy maszyn.

5.7. Zabezpieczenie przed woda.
Wykonawca bedzie utrzymywat obszar prowadzonych robét ziemnych wolny od obecno$ci wody przez
usuwanie wody naptywajgcej do wykopow, niezaleznie od ich zrédta.
W celu spetnienia wymagan punktu 3.1 Wykonawca powinien:
-formowac i utrzymywac wykopy, nasypy i zasypy z wtasciwymi spadkami, oraz, jezeli bedzie konieczne,
uszczelniaé eksponowane powierzchnie,
-wprowadzi¢, jezeli konieczne, odpompowanie wody zbierajgcej sie w wykopie - Wykonawca
zabezpieczy pompy o odpowiedniej wydajnosci aby czas ich wprowadzenia na budowe w razie
koniecznosci byt jak najkrétszy
-odprowadzaé zebrang wode do kanalizacji, tam gdzie bedzie to mozliwe.
Wykonawca przygotuje projekt odwodnienia terenu podczas prowadzenia robot ziemnych i przedtozy go do
akceptacji Klienta.
Odprowadzenie wody z terenu rob6t ziemnych musi by¢ wykonane za zgodg odpowiednich wtadz lokalnych.
Wykonawca odpowiada za uzyskanie wszystkich potrzebnych pozwolen, zatwierdzen i aprobat.

5.8. Wykonywanie zasypow i nasypow.

Zasypy i nasypy (bedace takze wynikiem wymiany gruntu) powinny by¢ wypetniane warstwami o grubosci
nie przekraczajgcej 200 mm, w warunkach suchych, a zasypka zageszczana w sposob spetniajgcy podane
wymagania.

Zasypy i nasypy nalezy formowac powyzej okreslonej wysokosci, uwzgledniajgc przewidywane osiadanie
gruntu podczas zageszczania.

Tam gdzie wymagane jest zasypanie konstrukcji po obu stronach do tego samego poziomu, zasypki na
przeciwlegtych stronach powinny byé wykonywane warstwowo, a chwilowa réznica wysokosci po obu
stronach nie powinna przekroczy¢ 200 mm, chyba ze Klient postanowi inaczej. Powyzsze dotyczy réwniez
scian oporowych przed osiggnieciem ostatecznego poziomu po nizszej stronic.

5.9. Zageszczanie.

Grunt rodzimy lub nasypowy pod fundamentami bedzie mechanicznie zageszczany warstwami o grubosci
nie przekraczajgcej 250 mm. Wskaznik zageszczenia gruntu ponizej wszystkich fundamentéw powinien
wynosic¢ | = 0.97. Wykonawca przedstawi Klientowi do aprobaty wszystkie wyniki badan przed
rozpoczeciem wykonania podsypek i fundamentéw.

Podtoze gruntowe pod warstwg pospoétki powinno po zageszczeniu charakteryzowac sie modutem wtérnego
odksztatcenia E;, nie mniejszym niz 80 MPa i stosunkiem modutu odksztatcenia wtérnego do pierwotnego
E,/E; (tak zwanym wskaznikiem odksztatcenia) nie wiekszym od 3.0. Jezeli okreslone parametry nie zostang
osiggniete, Wykonawca ulepszy podtoze gruntowe przez doziarnienie pospotkg lub kruszonym
betonem/cegtg albo dokona wymieniany gruntu. Decyzja o koniecznosci i sposobie wzmochienia powinna
by¢ podjeta w konsultacji z Klientem.

Goérna powierzchnia podbudowy pod tawami fundamentowymi powinna po zageszczeniu charakteryzowacé
sie modutem wtérnego odksztatcenia E, nie mniejszym niz 120 MPa i stosunkiem modutu odksztatcenia
wtdrnego do pierwotnego E,/E; nie wiekszym od 2,5.

Moduty $cisliwosci i odksztatcenia powinny byé sprawdzone przy pomocy préby z ptytg sztywng (stalowa
ptyta srednicy 300mm) wedtug PN-S-02205:1998. Préby z ptytg sztywng powinny byé prowadzone w liczbie -
co najmniej jedno badanie dla kazdej tawy i nie rzadziej niz co 20 m.

Typ sprzetu, ktérego Wykonawca zamierza uzywac (szczegolnie jezeli pracuje w sgsiedztwie istniejgcych
budynkéw i magistrali wodociggowej) jak réwniez planowana liczba przejgé podlegajg aprobacie Klienta.

5.10. Uwagi koncowe

Wykonawca powinien wykonywac¢ wykopy w taki sposéb, aby grunty o réznym stopniu przydatnoéci do
budowy nasypow byty odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odstepstwo od
powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody
Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypoéw powinny byé bezposrednio wbudowane w nasyp lub
przewiezione na odktad. O ile Inzynier dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je
odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.
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Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spetniajg wymaganego wskaznika
zageszczenia, to przed utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci I, .

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone w tablicy 1 nie mogg by¢ osiggniete przez bezposrednie
zageszczanie gruntbw rodzimych, to nalezy podjg¢é $rodki w celu ulepszenia gruntu poditoza,
umozliwiajgcego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania
srodki, o ile nie sg okreslone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.
Dodatkowo mozna sprawdzié nosnosé warstwy gruntu na powierzchni rob6t ziemnych na podstawie pomiaru
wtérnego modutu odksztatcenia E, zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Badania przy wykonywaniu i odbiorze.

Przy wykonywaniu i odbiorze robét ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng,

b) sprawdzenie wykonanych wykopéw,

c) sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypow,

d) sprawdzenie zageszczenia gruntow.

Badania nalezy przeprowadzaé¢ w czasie odbioréw czesciowych i odbioru ostatecznego rob6t. W czasie
odbioru czesciowego nalezy dokonywac odbioru tych robét, do ktérych pdzniejszy dostep bedzie niemozliwy.
Na podstawie wynikow badan nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych i ostatecznych. Roboty
zanikajgce nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Kontrola wykonania wykopéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na:

a) spos6b odspajania gruntéw nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

¢) odwodnienie wykopéw w czasie wykonywania robét i po ich zakohczeniu,

d) doktadnos$¢ wykonania wykopéw (usytuowanie i wykonczenie),

e) zageszczenie wedtug wymagan okreslonych w PN

7. Obmiar robot.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z
czestodcig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

8. Podstawa ptatnosci.

Badania wg 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru robot. Na podstawie wynikow badan nalezy
sporzgdzi¢ protokoty odbioru robét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami PN-B-06050. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.
Zgodnie z obmiarem (m? i m®), ptatnosci nastepujg po odbiorach poszczegélnych robét.

9. Odbidér rob6t ziemnych i kontrola jakosci.
9.1. Wykonawca przedtozy informacje o sprzecie i metodzie wykonania robét ziemnych, zapewniajgcych
spetnienie wszystkich postanowien niniejszej SST.
Przedstawic nalezy:
— proponowany sprzet do wykonywania wykopéw, zasypéw i zageszczen,
— metode wykonywania wykopow i zasypéw oraz ewentualnego ulepszenia i wymiany gruntu,
— sposob ochrony instalacji i budynkéw podczas prowadzenia prac w ich poblizu,
— proponowany sposéb zabezpieczenia terenu rob6t przed wodami opadowymi i gruntowymi,
— spos6b prowadzenia monitorowania poziomu wod gruntowych

9.2. Wykonawca zawiadomi Klienta z odpowiednim wyprzedzeniem o zamiarze zakrycia wykonanych robot
ziemnych aby Klient mégt dokonaé¢ odbioru robét ulegajgcych zakryciu. Wyprzedzenie wynosi¢ powinno
minimum 24 godziny.

9.3 Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrocic
na:
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d) sprawdzenie obszaru i glebokosci wykopu
di) zapewnienie statecznosci $cian wykopow
dii) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robo6t i po ich zakonczeniu
diii) zageszczenie zasypanego wykopu
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
- PN- B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
- PN- B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
- PN- B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.
- PN-B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.
- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.4. - Roboty betonowe, Zelbetowe i zbrojarskie.
(CPV 45262311-4 Roboty w zakresie betonowania konstrukcji
CPV 45262310-7 Roboty w zakresie zbrojenia konstrukcji zelbetowych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
konstrukcyjnym podczas prowadzenia prac zelbetowych i zbrojarskich przy realizacji zadania: Rozbudowa i
przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i
wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji
mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa
nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji ogéInosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid.
126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegodtowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajagce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podczas prowadzenia robét dla konstrukcji prac zelbetowych i zbrojarskich, przy realizacji
zadania: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o
zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie
terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji ogdlnosptawnej; na dziatce
nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw

1.4. Okreslenia podstawowe

a) Zbrojenie

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezeh w sposéb
czynny.

Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcéwki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

Siatki zbrojeniowe - elementy zbr. ztozone z pretéw podtuznych i poprzecznych, potagczonych za pomoca,
zgrzewania

Spajanie - tgczenie pretdéw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub zgrzewania
(nie przewidywany w Dokumentacji projektowej)

Klasa stali - okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymska (w jednym przypadku uzupetniong literg N)
PRZYKLAD -A-lll

Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana wartos¢ naprezenia odpowiadajgcego odksztatceniu
trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %
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Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - warto$é uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa
dla stali zbrojeniowej

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-1.0.0. ,Wymagania ogélne” .

b) Betonowanie

Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2000 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych skfadnikéw, ktére przechodzg przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

Partia betonu - ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym - nie dluzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych
samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C 25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczby po literze C oznaczajg: minimalna wytrzymato$¢ charakterystyczna na
probkach walcowych (25) i prébkach szesciennych (30) w MPa.

Wytrzymalos¢ charakterystyczna - wartos¢ wytrzymatosci, ponizej ktorej moze sie znalez¢ 5% wszystkich
mozliwych oznaczen wytrzymatosci dla danej objetosci betonu.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji Zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspodtpracujgcymi z
betonem w iloci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzeh od konstrukcji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogolne".

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogéine

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej St-1.0.0 ,Wymagania
ogolne".

Drewno na deskowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robdt ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN- D95017.
Tarcica iglasta do robdt ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-96000.

Stal zbrojeniowa

Zbrojenie gtéwne klasy A-IIIN.

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia bedg wymagane przez Inspektora nadzoru przy dokonywaniu odbioru
wykonanych robét.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku A-llIN o nastepujgcych parametrach: granica plastycznosci

Re(min) w MPa 500
wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm(min)
w MPa 550 wytrzymatos¢ 500

charakterystyczna w MPa 420
wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa
wydtuzenie (min) w % zginanie do kata 10

brak peknie¢ i rys w ztgczu -



60 st.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w normie PN-H- 93215.
Przeznaczona do odbioru na placu budowy partia pretéw winna mie¢ atest z nastepujgcymi danymi:

- nazwa wytworcy

- 0znaczenie wyrobu wg normy

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny

- masa partii

- rodzaj obrébki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow muszg by¢ dane:

- znak wytwércy

- $rednica nominalna

- znak stali

- numer wytopu lub partii

- znak obrdbki cieplngj

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6 Wiasnosci
mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

a) jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow gtadkich

b) jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw ,zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm,

za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Mieszanka betonowa

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie wg PN-EN 206-1.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy dla betonu
klasy C20/25 - C40/50 - klasa cementu 42,5 NA. Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢
dotgczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed uzyciem do wytworzenia
mieszanki musi betonowej musi uzyska¢ akceptacje inspektora nadzoru. Przed uzyciem cementu do
wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ badaniom oznaczenia czasu wigzania i zmiany
objetosci wg norm PN-EN 196- 1;199,PN-EN 196-3;1996, PN-EN 196-6;1997, oraz sprawdzeniu zawartosci
grudek.

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wg ustalerh normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji wymaga
sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym skfadem:

- Zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%

- Zawartosc alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajgcy nastepujgce dane:

- 0znaczenie
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- nazwa wytworni i miejscowos$ci
- masa worka z cementem

- data wysyiKi

- termin trwato$ci cementu

Kruszywo - powinno sie charakteryzowac¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu statej jakosci. Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos$¢
badang na sSciskanie w cylindrze zgodng z normami PN-B-06714.40. Kruszywem drobnym powinny by¢
piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego
uszlachetnionego.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartos¢ pytéw mineralnych - do 1,5%

- zwiazki siarki do 0,2%

- zanieczyszczenia obce do 0,25%

- Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg

normy PN-B-06714.26,
- W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Woda zarobowa - powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

Domieszki i dodatki do betonu - zaleca sie zastosowanie do mieszanek betonowych domieszek
chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajgcym,

- uplastyczniajgcym,

- przyspieszajgcym lub opdzniajagcym wigzanie, lub o dziataniu kompleksowym:

- napowietrzajgco - uplastyczniajgcym,

- przyspieszajgco - uplastyczniajgcym,
Wszystkie zastosowane domieszki muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz
posiadac¢ atest Producenta.

Beton - wykorzystywany do konstrukcji zelbetonowych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5% badanie wg PN-B-06250,

- mrozoodporno$¢ badanie wg PN-B-06250,

- wodoszczelnosé - wieksza od 0,8Mpa (W8)

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej musi by¢ zgodny z normg PN-B-06250, tak, aby przy najmniejszej ilosci wody
zapewnic szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.

Drut montazowy.
Do montazu pretéow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

Podkladki dystansowe.
Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych wylgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Drewno na deskowania i rusztowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiadaé wymaganiom PN-D-95017.
Tarcica iglasta do rob6t ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-D-96000. Tarcica
iglasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak Kkliny, klocki itp. Powinna odpowiadaé
wymaganiom PN-D-96002.

Elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi. Odbiér tych
elementow powinien byé dokonany przez wytwodrnie przy dostawie. Wymiary zasadniczych elementow
rusztowan powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:

. rur bez szwu wg PN-H-74219,

. ksztattownikéw wg PN-H-93000,

. blach grubych i uniwersalnych wg PN-H-92120.
3. Sprzet.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
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3.1. Wykonanie zbrojenia

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet uzywany przy przygotowywaniu i montazu zbrojenia taki jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne i posiada¢ instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé wymogi przepiséw BHP. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w - ,Wymaganiach Ogélnych.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu,
jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny byé sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Sprzet uzywany przy przygotowywaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetniaé wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki - powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢é wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet
powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace poszczegdlne
maszyny lub urzgdzenia powinny odpowiednio wczeéniej by¢ przeszkolone. Ciecie pretéw nalezy wykonac
przy uzyciu mechanicznych nozy lub palnika.

3.2. Przygotowanie mieszanki betonowej i ukladanie.

Dozatory muszg mie¢ odpowiednie, aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno sie
odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
butawami o Srednicy nie wiekszej niz od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na
catej dtugosci. Sprzet uzywany do przygotowywania betonu powinien by¢ sprawny oraz posiadaé fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przykladowo ostony zebatych i
pasowych urzgdzenh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne powinny byé
specjalnie oznaczone. Sprzet powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce poszczegdlne maszyny lub urzgdzenia powinny odpowiednio wczesniej by¢ przeszkolone.

4. TRANSPORT
Na budowie zastosowane beda ré6znego rodzaju srodki transportu materiatow:

o stacjonarne tj.: dzwigi i podno$niki przyscienne,
. przestawne tj.: gtdwnie przeno$niki tasmowe
o ruchome tj.: koparki przedsiebierne, pompy do betonu, betoniarki-gruszki

Srodki transportu musza spetniaé wymagania podane w normach i przepisach branzowych. llo$¢ i
pojemnos¢ jednostek musi by¢ dostosowana do przyjetej technologii wykonawczej. Samochody
samowytadowcze, wywrotki itp. Odwiezienie drewna, ztomu, i gruzu na odpowiednie sktadowiska celem
utylizacji. Nie nalezy uzywaé gruzu do ponownego zuzycia w podtozu nawierzchni utwardzonych. Transport
drewna do fumigaciji.

4.1. Stal zbrojeniowa
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikng¢ trwatych
odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Prety i zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiaréw i gatunkow.

4.2. Mieszanka betonowa
Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). llos¢
~gruszek" nalezy dobraé¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
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dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien byé dtuzszy niz: 90 minut przy temperaturze
otoczenia + 15°C 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia +
30°C

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonaé przy pomocy pompy do betonu lub innych
srodkéw zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.

4.3. Cement
Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie
z PN-EN 147-2.

Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN
196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktdrej jest atest z wynikami badan cementowni mozna
wykonac¢ tylko badania podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$é z normami cement nie moze byé uzyty do betonu.
Magazynowanie i okres sktadowania

- Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiardéw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

- Podtoza sktadéow otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

- Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

- Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno byé przechowywana w sposob
umozliwiajgcy jej fatwe rozréznienie.

4.4, Kruszywo,
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B- 00712/A1:1997,
z tym Zze marka kruszywa nie powinna byé nizsza niz klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny byé
wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
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- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

- zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczeh obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-PN
oraz postanowieniami umowy.

5.2. Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢ konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukgji.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz, i demontaz, oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Ptyty
deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z
masy betonowej. Powierzchnia betonu ma byé¢ jednorodna, gtadka (bez segregaciji, wgtebien, rakéw) i
czysta.

Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi: na odcinku 20 cm - 2 mm na odcinku
200cm -5 mm

5.3. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej
rdzy lub innych zanieczyszczen.

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi a, do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wtasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac.

Haki, odgiecia pretow, ztgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji Projektowe;j.
Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

Montaz zbrojenia

Montaz, zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podkfadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Skrzyzowania pretéow nalezy
wigzac drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Zamkniecia strzemion nalezy umieszczaé
na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretéw i strzemion, styki spawania mogg sie znajdowac
na jednym precie.

Czes¢ pretdw zbrojeniowych przeznaczonych do zamontowania w blatach nalezy zakotwi¢ w $cianach
poprzez wklejenie pretow w wywiercone otwory.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wiecie pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,07 m — dla zbrojenia gldwnego taw fundamentowych fundamentow ,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentow ,

— 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pochyini ,

— 0.03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdéw , gzymsow.

33



Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposédb okreslony w dokumentacji projektowe.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyé tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o s$rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 m, przy
srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy fgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedilug rozstawienia pretéw oznaczonego w
projekcie. Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubos$ci otulenia.

5.4. Roboty betonowe

5.4.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

Dozowanie sktadnikéw:

— Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wylgcznie wagowo z
dokfadnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji

Przy dozowaniu skitadnikédw powinno sie uwzgledniaC¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Mieszanie skfadnikow

Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywaé¢ wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.4.2. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystenc;ji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wys. 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzgledniaé nastepujgce zalecenia:

-w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

-warstwami o grubos$ci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

-przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. W plytach o grubos$ci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

5.4.3. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastepujagcych zasad:

-Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

-Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora.

-Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w
stanic wibrujgcym.

-Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
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-Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

-Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢
od 30 do 60 sekund.

-Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustalic doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno byé trwate i sztywne.

5.4.4. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtdéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potagczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

-usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

-obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania,

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.4.5. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4.6. Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normag
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi ws2ystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé¢ plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.4.7. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed zamarznigciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
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Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej podjgc
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4.8. Pielegnacja betonu Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt
z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzenia". i drganiami.

Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63 r -06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.4.9. Wykanczanie powierzchni betonu.

Roéwnosé powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagani;

-wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien i nie mie¢-ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

-pekniecia sg niedopuszczalne,

-rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5cm,

-pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,
-rbwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-
69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia powinny by¢ wieksze niz 2 mm,

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykornczenia powierzchni betonowych. : po rozebraniu deskowania
konstrukgji nalezy:

-wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkdow,

-raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez pekniec i poréw.

-wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.4.10. Wykonanie podbudowy betonu.

Przed przystgpieniem do ukfadania podbudowy betonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winno by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

5.4.11. Usuwanie deskowania

Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu okredlonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do warunkow
dojrzewania betonu w konstrukciji.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem i: podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

36



6.1. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobraé z réznych
miejsc kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé
3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

6.2. Badania kontrolne betonu.

Dla okres$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac
prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobow,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,

- 3 probki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rGwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora Nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pbézniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie
krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i
zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-B-06250.

Prébki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-
06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badaé na probkach wycietych z konstrukciji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu
po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy
przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukgji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujacych dang partie
betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni. Wymagany stopien
wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularnych o grubosci
nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm.

Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B- 06250.
Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

6.3. Tolerancja wykonania
Wymagania ogodline.
Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.
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Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny byé mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac wartosci réznoimienne w stosunku do
uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjgc
dziatania korygujgce.

System odniesienia.

Przed przystgpieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetg osnowa
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukciji
zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Powierzchnie i krawedzie.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:

- 7 mm przy klasie tolerancji N1,

- 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze
niz:

- 15 mm przy klasie tolerancji N1,

- 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

- 5 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny byc¢
wieksze niz:

- 6 mm przy klasie tolerancji N1,

- 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujgce jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu)
w ptaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:

- L/100 * 20 mm przy klasie tolerancji N1,

- L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:

- 4 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Otwory i wkiadki.

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworow i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Deskowanie.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

- odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokoéci - 15,0 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

- odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia tych belek - 2,5 mm,
- odchyiki od rozpietosci projektowych:

- belki lub ptyty bezzebrowej £ 15 mm,

- ptyty w przekryciach zebrowych £ 10 mm.

Odchytki osi scian i stupow od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan dolnych
kondygnacji nalezy usung¢ na wyzszych kondygnacjach.

7. Obmiar robat.

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. fgczng dtugosé
pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb. Nie dolicza sie stali uzytej na
zakfady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez
zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach wiekszych od
wymaganych w projekcie.

Jednostkami obmiaru robét betonowych sa:
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e 1md wykonanej konstrukciji.

e 1 m°®wykonanego podbetonu
Wszystkie roboty objete specyfikacjg dotyczacg betonowania podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajgcych.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty dotyczgce roboét zbrojarskich i betoniarskich podlegajg zasadom odbioru robdt
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru korncowego - wg opisu jak nizej:

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu - wg. Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczeg6inych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw zigcz i diugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretéw betonem.

Odbidr robot betonowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanej konstrukcji z projektem.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodine zasady odbioru podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- pozyskanie materiatéw,

- transport i sktadowanie materiatéw niezbednych do wykonania zbrojenia,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "na zaktad",
- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

- oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw zbrojenia,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w ST.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy i dokumenty:

- PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone;

- PN-91/S-10042 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i zespolone. Projektowanie;

- PN-82/H-93215 Walcoéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu;

- PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogoéine;

- PN-M-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.

- PN-H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.

- PN-H-93215. Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-H-04310. Préba statyczna rozciggania metali.

- PN-H-04408. Metale. Technologiczna proba zginania.

- PN-EN 10025:2002(U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

- PN-ISO 6935-2 Stal zbrojeniowa do betonu. Prety zebrowane.

- PN-ISO 6935-2/Ak Stal zbrojeniowa do betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

- PN-EN ISO 7438 Metale. Préba zginania.

- PN-86/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Podstawowe zasady projektowania;

- PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia wbudownictwie.Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Nazwy i
okreslenia;

- PN-91/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia wbudownictwie.Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Ochrona
materiatowo - strukturalna. Wymagania;

- PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia wbudownictwie.Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady doboru;

- PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia wbudownictwie. Konstrukcjebetonowe i Zzelbetowe. Metoda
badania przyczepnos$ci powtok ochronnych;

- PN-93/N-01256.03 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych;

- PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci;

- PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state;

- PN-80/B-02010/Az1:2006; Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie $niegiem;
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- PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem;

- PN-88/B-02014 Obcigzenia budowli. Obcigzenie gruntem;

- PN-90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne;

- PN-EN 206-1:2003 Beton Cze$¢ 1 Wymagania wlasciwosci produkcja i zgodnosé;

- PN-EN 197-1:2002 Cement Czes$¢1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku;

- PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu. (Zmiana Al);

- PN-EN 934-2:2002/A2:2006;

- Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje, wymagania,
zgodnosé, znakowanie i etykietowanie;

- PN-EN 933-1:2002 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewu;

- PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne Badania Oznaczanie ksztattu ziaren;

- PN-B-10702:1999 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania;

- Instrukcje ITB-306/91: Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych;
- PN-B-06250 Beton zwyklty.

- PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ I: Wymagania witasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie.

- PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta.

- PN-B-06264 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Badania radiofotograficzne wytrzymatosci betonu
na sciskanie.

- PN-B-06263 Beton lekki kruszywowy.

- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

- PN-D-97005/19 Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania..

- PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$c¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

- PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

- PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

- PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

- PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie skfadu
Ziarnowego. Metoda przesiewu.

- PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

- PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
- PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

- PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci gliny.
- PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdbw mineralnych.

- PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

- PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspoéfczynnika nasigkliwosci
kapilarnej.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

- PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.5. - Elementy konstrukcji stalowych i ich zabezpieczenie antykorozyjne.
(CPV 45223100-7 — Roboty w zakresie montazu konstrukcji stalowych),

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
konstrukcyjnym podczas prowadzenia robdt dla konstrukcji stalowych wraz z ich zabezpieczeniem
antykorozyjnym przy realizacji zadania: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego
im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb
dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizaciji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podczas prowadzenia rob6t dla konstrukcji stalowych wraz z ich zabezpieczeniem
antykorozyjnym przy realizacji zadania:_Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego
im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb
dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizaciji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,.Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robo6t sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

Wszystkie uzyte materiaty muszg posiada¢ atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie. Materiaty nie
odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Kazdy rodzaj rob6t w
ktorym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2. Materiaty.

2.1. Elementy stalowe:

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych - zgodnie z wyspecyfikowaniem w projekcie, ponadto wszystkie
elementy (jezeli tak opisano w PW) powinny by¢ zabezpieczone ogniowo i antykorozyjnie
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3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
— Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakosé
materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatac;ji.

3.3. Sprzet do robét spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie zigczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio
urzadzone - spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogoélne.

Ogdllne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna - Ogolna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatdéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementow jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkoéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego.

4.3. Sktadowanie materiatléw i konstrukgcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane Zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzyé wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w
sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skfadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwitocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaC i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu. Elektrody
skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. Wykonanie robat.

5.1. Wymagania ogdélne

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonac¢ $cisle z Dokumentacjg projektowg. Przed przystgpieniem do
produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien upewni¢ sie, ze
plany dotyczgce tych robdét uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie homologacije
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metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania.
Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawca winien
poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby
ew. pozniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia lub wptywajgce na jakosS¢ obiektu
budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny byc¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowac¢ zgodnie z
prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do potgczen $Srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z
zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkéw
ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani
peknie¢, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na
prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugos$ci lub ciecie elementdéw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Ciecia powinny byz czyste, bez znieksztatlceh ani pekniec. W zwigzku z tym, ciecia
wykonane nozycami nie wymagajg juz obrdbki przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci
ztgczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawad.
Elementy taczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczysci¢
szczotkg lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych fgczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy
poddac¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg norma, doktadnie wyszczotkowaé i odttuscic, oczysci¢ z ziaren
spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni
wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w potgczeniach srubowych. Rodzaj
przygotowania powierzchni potgczeh na sruby o duzej wytrzymatosci winien by¢ zgodny ze wspétczynnikiem
tarcia wybranym przez Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspétczynnik
ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatoréow sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu
zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Inzynierowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i
kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2. Obrébka materiatu

Na obrobke materiatu skfadaja sie czynnosci:

- ciecie,

- wykonanie otworéw na s$ruby,

- ukosowanie elementéw spawanych fgczonych na spoiny czotowe

- giecie elementdw,

- pasowanie elementow.

Ciecie elementéw i sposéb obrobienia brzegdéw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagan normy
PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do sktadania elementéw Inspektor Nadzoru przeprowadza odbior
elementdw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych brzegow stykéw z
zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050,

PN-87/M04251, PN-EN 1S0913:2002.

5.3. Montaz konstrukcji stalowej

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny
by¢ oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé¢
zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi,
sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby Zzadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

State pofgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przekfadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wiasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach
Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na Sruby
zaleca sie dopasowywac za pomoca przebijakow a w razie konieczno$ci rozwiercac.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukciji:

- odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm

- odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm
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- strzatka wygiecia h/750 - nie wiecej niz 15 mm
- wygiecie belki lub stupa I/750 - nie wiece niz 15 mm
- odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

5.4. Potaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
weditug wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm. Wykonanie
spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej - 20%,
a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢é mniejsza:
- 5% - dla spoin czotowych
- 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdbka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola montazu konstrukcji stalowych polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych konstrukcji,
- kontroli powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu ciggtosci potgczeh spawanych.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegoélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Dla konstrukcji stalowych jednostkg obmiaru jest 1 t wykonanej i zainstalowanej konstrukcji stalowej o
okreslonych w projekcie parametrach.

Dla powiok zabezpieczajgcych malarskich jednostkg obmiaru jest 1 m2 konstrukcji stalowej zabezpieczonej
powtokami malarskimi.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Wg zasad ogdlnych specyfikacji ogolnej. Pfatnos¢ za | m2 wykonanego malowania nalezy przyjmowac
zgodnie z obmiarem, oceng jakosci uzytych materiatow oraz oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie
wynikéw pomiarow i badan.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Cena wykonania montazu konstrukcji stalowych obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatéw do wykonania robot,

- montaz elementéw konstrukcji stalowych wraz z regulacja wysokosciowg w planie,

- usuniecie poza obszar montazu pozostatosci materialowych i oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie niezbednych badan i pomiardw.
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10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

- PN-S-10050 Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogéinego przeznaczenia. Gatunki.

- PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewiejgca. Gatunki.

- PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

- PN-78/M-69011 Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych.

- PN-B/06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbiory, wymagania podstawowe.
- PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

- PN-EN 10021: 1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych,

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

- PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

- PN-EN 25817:1997 Wytyczne do okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

- EN ISO 5817:2003/AC:2006 Spawanie — Ztgcza spawane (z wytgczeniem spawania wigzka) stali, niklu,
tytanu i ich stopéw — Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogodlnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.6. - Roboty dla metalowej oraz drewnianej stolarki budowlanej.
CPV 45421110-8 Roboty w zakresie instalowania metalowej stolarki drzwi i okien,
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji stolarki budowlanej stalowej, aluminiowej
oraz drewnianej dla zadnia: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S.
Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu
wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizaciji
ogolnosptawnej; na dziafce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymaganh podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedag
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu
wykonanie montazu $lusarki i stolarki budowlanej dla zadania: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1
Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje
elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z
pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i
zewnetrznej instalacji kanalizacji ogoélnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta,
obreb 47, Krakow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne.

OgdIlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
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- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robo6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegodinych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do zakresu robét. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy
sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo wykonane i maja proste katy. Stosowaé tylko
materiaty sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja techniczna -
Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogolna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé przewozonych elementdow jest wigksza niz
dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz
przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw. Przy ruchu po drogach
publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢c wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie rob6t.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0s6b postronnych

5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Montaz systemdw przegrod Slusarki metalowej
Obowigzki firm posiadajgcych certyfikat montazy przegrod Slusarki metalowej

1. przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu przegréd
Slusarki metalowej

2. posiadanie szczegoétowej instrukcji montazu poszczegoélnych przegréd

3. wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktorej mowa w pkt b),
4. przestrzeganie w trakcie montazu przegréd przeciwpozarowych odpowiednich norm oraz
powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy). ,

5. dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi
montowanych przegréd

6. prowadzenie szkolen dla osob wskazanych przez uzytkownika w zakresie wiasciwego
eksploatowania przegrod po ich wykonaniu,

7. przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowo$¢ wykonania montazu
przegrdd,

8. uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego oswiadczenia na dokonanie kontroli

poprawnosci montazu i samych przegrdd przez jednostke certyfikujaca,
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9. niezwloczne usuwanie na wiasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujgcg usterek w
montazu przegrod.

10. dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i przeglgdami
instalowanych przegréd,

11. przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikdéw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez catg
dobe, jak réwniez w dni wolne od pracy, niedziele i Swieta,

12. dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowg, gotowg do podjecia niezbednych dziatan nie
pdzniej niz w ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez uzytkownika,

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Przy odbiorze robét sprawdzane bedzie:

- Oscieznice powinny byé osadzone pionowo i nie moga wykazywac luzéw w miejscach potgczen z murem,
- Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m
oscieznicy i nie wiecej ni: 3 mm na cata oscieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi
dwuskrzydtowych nie wigksze ni: 6 mm,

- Zamkniete skrzydfa drzwi nie powinny wykazywaé zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

- Otwarte skrzydta drzwiowe nie mogg sie same zamykac.

7. Obmiar rob6t.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegoéline jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robo6t. Odbidr robét zanikajgecych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi
zmianami.

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajéw robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
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6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogodlnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.7. - Roboty w zakresie dostawy i montazu wind.
CPV: 42416100-6 — Windy

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia dostawy i montazu windy dla zadaniaRozbudowa i
przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i
wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej instalacji wentylacji
mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie terenu: przebudowa
nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji ogéInosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid.
126103 9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajagce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce podczas dostawy i
montazu windy dla zadania: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S.
Zeromskiego o zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu
wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogoélna” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Roboty budowlane obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce wykonanie prac zwigzanych z dostawg windy.

Wymagania dotyczace windy

Typ dzwigu: Osobowy, elektryczny

Typ dzwigu / model: dzwig osobowy Gen2 Stream

Udzwig znamionowy: 2000kg lub 21 oséb

Predkos¢ jazdy: 1,00 m/s

Wysokos¢ podnoszenia: 7.52 m

llo$¢ przystankéw 4

Numeracja przystankow: Przéd: np.: NE,-1; 0; 1/ Tyt -2,NE,NE,NE
NE — brak przystanku

Przystanek gtowny: -1

llos¢ drzwi szybowych: 4
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llo$¢ drzwi kabinowych: 2 - kabina przelotowa 180° na wprost

Sterowanie: catkowicie elektroniczny uktad sterowania zbiorczego géra - dot
Naped: elektryczny bezreduktorowy (ptynna regulacja predkosci)
Wymiary kabiny: szerokos¢: 1400 mm

gtebokosé: 2400 mm

wysokos¢: 2200 mm

Drzwi kabinowe - drzwi automatyczne, teleskopowe, 2-panelowe,-

- petne, skrzydta drzwi panele wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej 220,

- drzwi wyposazone w system ochrony wejscia — kurtyna $wietina,

Drzwi szybowe:

- drzwi automatyczne, teleskopowe, 2-panelowe,-

- skrzydfa drzwi panele wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,-

- drzwi w fasadzie (wgska ramka - SF) ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,-

Odpornos¢ ogniowa: brak

Naped drzwiowy: - ptynna regulacja zamykania,-

Wymiary drzwi: szerokosc: 1300 mm
wysokos¢: 2000 mm

Szyb: belki stalowe na scianach bocznych + Zelbet na $cianach frontowej i tylnej betonowy (wykonuje
Zamawiajacy)

Potozenie maszynowni: dzwig bez maszynowni,

Potozenie napedu: w szybie w gornej jego czesci - nadszybiu
Przeniesienie napedu: ptaskie pasy z drutéw stalowych zalewanych poliuretanem
Przytgcze sieciowe: 400/230 V, 50 Hz
(moc = 11,5 kW; prad rozruchu = 24,6 A ; prad pracy = 16,8 A)
System ReGeN system odzysku energii, na poziomie -5,8 kW
Panel sterowy: do zabudowania na najwyzszej kondygnaciji z boku drzwi
Temperatura pracy: +5:+40°C
Wyposazenie kabiny: wystréj kabiny:
o Sciany kabiny:

- tylna - ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,-

- prawa - ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,-

- lewa - ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,-

panel sterowniczy:

- ilosé: 2 szt. wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220 na catg wysoko$¢ kabiny, zainstalowane
na prawej Scianie,-

- w panelu zainstalowany wyswietlacz LCD 7 cali

- przycisk zamykania drzwi,-

- przycisk otwierania drzwi,-

- przyciski z opisem Breille’a,-

o] oswietlenie kabiny:

- o$wietlenie LED, pionowe listwy LED po bokach paneléw sterowniczych, pionowe listwy LED w czterech
narozach windy + o$wietlenie sufitowe rozproszone,-

0 przyciski dyspozycji:

- w kabinie okragte, pod$wietlane,-

o] sufit:

- ptaski, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej z oswietleniem,-
o] podioga:

- wyktadzina antyposlizgowa PCV — Grey Concret;

o porecze

- usytuowane na scianach bocznych kabiny, drgzek i mocowanie wzér Brushed chrome
o] wentylacja kabiny:

- wentylator uruchamiany automatycznie w kabinie,-

o] zasilanie awaryjne:

- oSwietlenia kabiny,-

o] kasety wezwan:

- na wszystkich przystankach w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220 z przyciskami
podswietlanymi, montowane natynkowo z boku drzwi szybowych,-
o] pietrowskazywacze ze strzatkami kierunku jazdy:
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- HPIM3 LCD (niebieskie tto) w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220 na kazdym
przystanku; montowane natynkowo nad drzwiami szybowymi,-

o] inne:

- EFO - funkcja zjazdu pozarowego na najnizszy przystanek po otrzymaniu sygnatu z centralki pozarowej,-
(funkcja dziata przy statym zasilaniu z budynku)

- EAR — w przypadku zaniku napiecia kabina dojezdza do najblizszego przystanku, otwiera drzwi i zostaje
zablokowana

- ReGeN™ — system odzysku energii

- PULSE™ — system catodobowego monitoringu stanu pasow

- REM6 — system catodobowego monitoringu pracy dzwigéw on-line

- ARD — automatyczny powrdt dzwigu na przystanek podstawowy

- EHS - stacyjki jazdy szpitalnej na przystankach

- modut GSM - do tgcznosci ze stuzbami ratowniczymi

Poliuretanowe pasy zamiast stalowych lin zapewniajg wysoki komfort jazdy. Dzieki ich 3 mm grubosci mozna
uzy¢ matych rozmiaréw kota ciernego - o srednicy zaledwie 80 mm.

Pasy stosowane w systemie to stalowe linki zatopione w poliuretanowej powtoce. Sg one o0 20% lzejsze niz
tradycyjnej liny, a ich okres uzytkowania jest 3 razy dtuzszy. Nie wymagajg uzycia smarow.

Kompaktowa, bezreduktorowa wciagarka z silnikiem synchronicznym zaskakuje swoim rozmiarem oraz
nieprawdopodobnie cichg pracg, ktérg gwarantuje wysoka jakos¢ dopracowania szczegoétow projektu oraz
technologia produkcji.

Zapewnienie diugiego okresu uzytkowania dzwigu przy minimalnych naktadach na serwisowanie urzgdzenia.
Wciggarka nie potrzebuje oleju. Najwyzszej jakosci tozyska przeznaczone sg do pracy przez caty okres
uzytkowania urzgdzenia. Pasy nosne monitoruje specjalny system, kt6ry informuje o aktualnym stanie
zuzycia oraz sygnalizuje z wyprzedzeniem konieczno$¢ interwenciji serwisu.

Kontrole i monitorowanie obwodu bezpieczenstwa zapewnia system sterowania wyposazony w
mikroprocesorowg tablice sterowg. Wciggarka zasilana jest z falownika z petlg sprzezenia zwrotnego.
Zapewnia to wysokg precyzyjnos¢ zatrzymywania na przystankach, tagodny start i hamowanie. Hamulec na
wciggarce spetnia wymagania normy EN81.1 mdéwigce o zapobieganiu niekontrolowanemu ruchowi kabiny w
gore.

Silnik wciagarki wyposazony jest w magnesy state. Takie rozwigzanie daje 50% wzrost wydajnosci
urzadzenia i 30% mniejszy pobdr energii w poréwnaniu z tradycyjng wciggarkg reduktorowg zastosowang w
nowym dzwigu. Odpowiednio wyciszony hamulec z kontrolowanym prgdem zasilania zapewnia bezgtosng
prace. Wysokiej jakosci komponenty gwarantujg diugi okres uzytkowania dzwigu z zachowaniem jego
gtdwnych parametrow.

Elementem standardowego wyposazenia systemu sg nowoczesne czujniki napiecia pasow, zainstalowane
na pasach nosnych. Zapewniajg one doktadny pomiar obcigzenia kabiny. Do napedu silnika przesytany jest
ciaggty sygnat, ktéry pozwala na precyzyjne dopasowanie momentu obrotowego w zaleznosci od obcigzenia,
oraz system kontroli petnego obcigzenia i przecigzenia.

Dzwig jest standardowo wyposazony w system ciagtego monitorowania zuzycia pasoéw. Zasada jego
dziatania opiera sie na pomiarze opornosci linek stalowych wewnatrz pasa. System zaréwno utatwia
serwisowanie, jak i przyczynia sie do poprawy bezpieczenstwa dzwigu. Zamiast przeprowadzania
niebezpiecznych inspekcji stanu lin nosnych sprawdzany jest jedynie sygnat z systemu.

Wociggarka dzwigu wyposazona jest w hamulec o podwoéjnym dziataniu, co oprécz hamowania, zapewnia
réwniez wymagang przepisami ochrone przed niekontrolowanym ruchem kabiny w gére. Oznacza to brak
koniecznosci stosowania innych srodkéw bezpieczenstwa, jak np. chwytacze dwukierunkowe, czy
dodatkowe hamulce na kole ciernym lub linach.

Wykonawca prac musi posiadac¢ uprawnienia do montazu i eksploatacji dzwigow wydane przez wiasciwy
Oddziat UDT. Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia dokumentaciji powykonawczej dzwigow we
wiasciwym Oddziale UDT w celu jej zatwierdzenia, co stanowi podstawe do zlecenia wykonania badania
doraznego przez wiasciwy oddziat UDT i wydania decyzji zezwalajgcej na eksploatacje tych urzadzen.
Dokumentacja powinna zawiera¢ opis techniczny, schematy elektryczne, opisy, rysunki usytuowania tablic
sterowych, Swiadectwa i certyfikaty. Wymieniane podzespoty powinny spetnia¢ wymagania dyrektywy
dzwigowej 95/16/WE, kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE, dyrektywy niskonapieciowe;j
2006/95/WE i norm z nimi zharmonizowanych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0 (CPV
45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
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- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Kazda partia podstawowych materiatéw dostarczonych do wbudowania musi posiada¢ swiadectwo jakoSci
zawierajgce nastepujgce dane:

-rodzaj, specyfikacja i ilos¢ wyrobodw,

-data zakupu, nr faktury,

-jakos¢ tych wyrobéw (poszczegdlne ich cechy) musi odpowiadaé wymogom norm lub atestom.

Warunki transportu i sktadowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami wtasciwych norm lub instrukciji
producenta. Swiadectwo jakosci dla kazdej partii materiatéw dostarczonych na budowe nalezy okazaé
Inspektorowi nadzoru inwestorskiego, ktéry w uzasadnionych przypadkach moze postanowic¢ o koniecznosci
wykonania badan sprawdzajgcych okreslone cechy materiatow. Nie dopuszcza sie stosowania do robot
materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez
materiatéw przeterminowanych po okresie gwarancyjnym. W przypadku stwierdzenia materiatow wadliwych
Inspektor nadzoru wyda polecenie o koniecznosci ich usuniecia z placu budowy. Polecenie takie musi byé
wykonane. Swiadectwa jako$ci dla wszystkich materiatéw powinny stanowi¢ dokumenty zatgczone do
protokotéw odbioru robét.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktérego dziatanie nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdot. Uzywany do robdt sprzet powinien bycé
zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robat,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji technicznej oraz wskazaniami Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowg Sprzet bedacy witasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna - Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy uktadaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugos¢é samochodu to wielko$é nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0sb6b postronnych

5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materialdbw i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robét
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okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang, jesli
wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wilasny koszt. Decyzje
Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw rob6t bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbag wstrzymania rob6t. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Wszystkie dzwigi wprowadzane do uzytku po 31 sierpnia 2017 roku muszg by¢ zgodne z nowymi
europejskimi normami EN 81-20 i EN 81-50. Wdrozenie tych norm moze mie¢ wptyw na szczegdtowe
rozwigzania w dzwigach.

* EN 81-20 okresla zaktualizowane wymogi dotyczgce budowy i instalacji dzwigéow

» EN 81-50 specyfikuje badania i préby dotyczgce niektoérych elementow dzwigéw

Przed realizacjg dzwigu nalezy przewidzie¢ termin odbioru, jezeli zakonczenie prac planowane bedzie po 31
sierpnia 2017 roku nalezy wykona¢ winde zgodnie z nowymi wymaganiami dotyczy to przede wszystkim
rozstawu kotew mocujgcych w szybie oraz wyposazenia kabiny.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jakos$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robdt, jakosci wyrobdéw
budowlanych. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli i urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek i badania materiatdbw oraz robot. Wykonawca dostarczy zarzadzajacemu realizacjg umowy
(inspektorowi nadzoru inwestorskiego) swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg wymogom norm okre$lajgcym procedury badan. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatdw ponosi wykonawca. Zastosowane
wyroby muszg posiadac jeden z nizej wymienionych dokumentow :

¢ deklaracje zgodnosci WE , wystawiong przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury
oceniajgcej (oznaczone znakiem CE)

e wydang przez producenta deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE) -
dla wyrobdw okreslonych przez Komisje Europejskg w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa

e posiadajgce wydang przez producenta deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub krajowg aprobatg
techniczng (oznaczone znakiem budowlanym)

¢ oswiadczenie dostawcy o zgodnosci z indywidualng dokumentacjg techniczng i obowigzujgcymi normami —
dotyczy wyrobéw do jednostkowego stosowania w konkretnym obiekcie budowlanym

Wyroby muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badah bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan bedg odrzucone.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegoélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacija
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy rob6t. Odbiér rob6t zanikajgeych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych rob6t oraz ilosci tych rob6t, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.
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Podstawg odbioru robét budowlanych, polegajacych na wymianie windy powinny stanowi¢ nastepujgce
dokumenty :

» Dokumentacja przetargowa z ostatecznymi uzgodnieniami z Zamawiajgcym (harmonogram robot),

* Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

» Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

8.2.1. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowos¢ danej czesci
robot do odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwiocznie, jednak nie poézniej niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie przedstawiciela
Zamawiajgcego. Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy.

8.2.2. Odbioér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego.

8.2.3. Odbiér koncowy robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Odbioru kohcowego
robot dokona Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w obecnosci Wykonawcy. Zamawiajgcy dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg przetargowg i specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. W toku
odbioru koncowego robot Zamawiajgcy zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioru robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. W przypadku, gdy wedtug Zamawiajgcego konieczne bedzie
przeprowadzenie robot poprawkowych, Zamawiajgcy w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢
wykonywanych roboét nieznacznie odbiega od wymagan zawartych w specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru rob6t budowlanych i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo, Zamawiajgcy dokona potrgcenh, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.

8.2.4. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét odbioru koncowego robét
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowaé komplet dokumentéw wymaganych przepisami prawa budowlanego oraz
obowigzujgcymi przepisami Urzedu Dozoru Technicznego :

. Komplet dokumentacji stanowigcej podstawe do uzyskania zgody na uzytkowanie oraz ksigzek
dozorowych UDT dla kazdego dzwigu,

. Kopie Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczenstwa,

. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub aprobatg techniczng dla wyrobéw nie
objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,

. Atest PZH,

. Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usuniecia usterek,

o Dokumentacja rejestracyjna wymagana przez Urzad Dozoru Technicznego

W kazdym przypadku watpliwym, dla dokonania odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru czesciowego i koncowego robét moze zostaé powotany zespét do dokonania odbioru, ktéry przejmie
w tym zakresie uprawnienia przedstawiciela Zamawiajgcego. Przy odbiorze kohcowym nalezy rowniez
sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg przetargowg lub ewentualne zmiany i odstepstwa od
przyjetego zakresu czy uzgodnien,

Dzwig musi spetnia¢ wymagania, o ktérych mowa w Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 8 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigow i ich elementéw
bezpieczenstwa (Dz. U. z dnia 30 grudnia 2005 r.).

Odbiér dzwigu musi by¢ dokonany przez Urzad Dozoru Technicznego zgodnie z ustawg z dnia 21 grudnia
2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2000 r., nr 122, poz. 1321 z pdzn. zm.) oraz rozporzadzeniem Rady
Ministréw z dnia 16 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow urzadzen technicznych podlegajgcych dozorowi
technicznemu (Dz.U. 2002 nr 120 poz. 1021).
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Ostateczny odbiér dzwigu przez Zamawiajgcego nastgpi po odbiorze przez Urzgd Dozoru Technicznego
stwierdzajgcym w formie decyzji, ze winda jest dopuszczona do eksploataciji.

8.2.5. Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad i usterek
stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

9. Podstawa ptatnosci.
Placi sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujagcymi w Polsce normami i normatywami. Wykonawca
jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe jak i lokalne
oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére w jakikolwiek sposdb sg zwigzane z prowadzonymi robotami.
Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie przepiséw i wytycznych w trakcie realizacji
robot. Najwazniejsze z nich to:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.U. z 2010r. Nr 243, poz. 1623 ze. zm.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwieri publicznych (Dz.U. z 2010r., Nr 113, poz. 759 ze zm.).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyborach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881ze zm.).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r, - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2009 r. Nr 178, poz.
1380 ze zm.).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. - o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321 ze zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $Srodowiska (Dz. U. tekst jednolity z 2008r. Nr 25, poz.
150 ze zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spefnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE - (Dz.U. Nr 195 poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. - w sprawie europejskich aprobat
technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr 237, poz.
2375).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie og6lnych
przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy (Dz.U. tekst jednolity z 2003r. Nr 169, poz. 1650 ze zm.).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126).

Normy:
PN-EN 81-80 ,Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania dzwigéw. DZzwigi uzytkowane.

Dyrektywy:

Dyrektywa dzwigowa 95/16/WE,

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE,
Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST 1.1.7. - Docieplanie elewacji budynkéw, rusztowania oraz inne roboty towarzyszace
(CPV 45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan,
CPV 4521000-3 — Roboty budowlane w zakresie izolacji cieplnych)

1. Wstep.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas ocieplenia $cian zewnetrznych i $cian piwnic budynku w technologii
systemowej metodg ,lekkg” , ocieplenie $cian pod elewacjg kamienng, aluminiowg oraz paséw
nieprzeziernych fasady szklanej ptytami z wetny mineralnej lub styropianu, wraz z wykonaniem wyprawy
elewacyjnej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegdtowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub usécislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robodt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robo6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonania ocieplenia budynku ptytami z wetny mineralnej lub
styropianu — wraz z przygotowaniem podtoza, reczne wykonanie wyprawy elewacyjnej cienkowarstwowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

Izolacje cieplne $cian i stropéw — systemowa metoda ,lekka” ocieplenia budynkéw, metoda ta polega na
mocowaniu do $cian i stropu systemu warstwowego, sktadajgcego sie z materiatu termoizolacyjnego w
postaci ptyt z welny mineralnej lub styropianu, warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej. Elementami
mocujgcymi sg zaprawa klejowa i tgczniki mechaniczne, czyli kotki posiadajgce atest do montazu w
elemencie betonowym lub murowym.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST-
1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.5.

2. Materialy.
2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-1.0.0 (kod CPV
45000000-01), Wymagania ogolne” pkt. 2.

Ponadto materiaty stosowane do termomodernizacji budynku powinny miec:
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- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca zobowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczacg
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do termomodernizacji budynku.

2.2. Zastosowane materiaty.

Wszelkie materiaty do termomodernizacji budynku powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Mocowanie podstawowe: zaprawa systemowa i kotki do montazu mechanicznego

Warstwa izolacyjna: Piyty z welny mineralnej lub styropianowe — parametry zgodne z projektem
wykonawczym.

Warstwa zbrojona: siatka z widékna szklanego zatopiona w zaprawie systemowej

Podktad pod tynk: systemowy $rodek gruntujgcy

Wyprawa tynkarska: Tynk mineralny systemowy lub marmolit — zgodnie z projektem wykonawczym i
wytycznymi dostawcy danego systemu.

Listwy naroznikowe: listwy systemowe

2.3. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ i sprawdzenie materialu na podstawie dokumentéw
przedstawionych przez producenta lub dostawce ( Swiadectwo jakosci , aprobata techniczna ).

Piyty z weilny mineralnej zwyktej lub lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $Scian
budynkow lub, w potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Piyty z
wetny mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej
mogg by¢, zaleznie od wiasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegétowe wymagania dla ptyt z wetny
mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1.0gdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. ,Wymagania ogd6lne” Kod CPV
45000000 - 7,

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowah i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatébw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty,
pistolety natryskowe), takSe w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej ,okladzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i
krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt
(boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztalttowania otworéw
(zagtebianie talerzykéw i krazkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,
3.2.8. Pozostaty sprzet — przyrzagdy miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4 WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU

57



4.1.0gélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0 , Wymagania og6lne” Kod CPV
45000000-7,

4.2. Transport materiatow

Materiaty wchodzgce w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkow
transportowych i przepisami ruchu drogowego. Wyroby do robét ociepleniowych mogg by¢ przewozone
jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w
jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w
osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki. Przy zatadunku wyrobow nalezy
przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny,
rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wyscidtkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, piyty styropianowe, scinki pianki
poliuretanowej.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonywania robat.

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ST-1.0.0 - ,Wymagania ogolne”, pkt 5. Wszelkie prace nalezy
wykonywaé zgodnie z informacjami zawartymi w aprobatach technicznych danego systemu docieplen,
projekcie wykonawczym, Kartach Technicznych poszczegélnych elementéw systemu i innych informacjach
zawartych w materiatach technicznych firmy producenta wyprawy elewacyjnej. Wszystkie prace nalezy
wykonywacé zgodnie z instrukcjg wykonania, dla stosowanego (wybranego) systemu.

5.2. Przygotowanie podioza

Podtozem dla systemu mogg by¢é m.in. monolityczne $ciany betonowe, $ciany z prefabrykatéw betonowych,
nieotynkowane $ciany wymurowane z cegiet, bloczkéw gazobetonowych, silikatow, pustakéw betonowych i
pustakéw ceramicznych, a takze $ciany otynkowane. Podtoze powinno by¢ nosne, rowne i oczyszczone z
wszelkich elementéw mogacych prowadzi¢ do ostabienia przyczepnosci zaprawy. Luzne, stabo przylegajgce
fragmenty nalezy skué, a ubytki uzupetni¢é materiatami zalecanymi do tego typu prac jest systemowa
zaprawa tynkarska. W przypadku podtoza stabego, pylacego, badz tez podtoza o duzej chtonno$ci nalezy
zagruntowac je emulsjg systemowa.

5.3. Mocowanie plyt izolacyjnych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpoczgé od zamocowania na Scianie listwy cokotowej. Utatwia ona
zachowanie poziomu przy uktadaniu pierwszej i kolejnych warstw piyt izolacyjnych, a takze stanowi
wzmochienie dolnej krawedzi systemu. Powinno sie jg mocowa¢ na cokole budynku,. Zamiast listew
cokotowych dopuszcza sie stosowanie pasow siatki pancernej bagdz dwéch warstw siatki z widkna
szklanego. Po zamocowaniu listwy cokotowej przystepujemy do przyklejania warstwy termoizolacyjnej.
Nalezy Je mocowac z przesunigciem (przewigzaniem) w tzw. cegietke, zaréwno na powierzchni Sciany, jak i
na narozach budynku. Grubos$¢ warstwy termoizolacyjnej powinna by¢ dobierana indywidualnie dla kazde;j
sciany budynku, na podstawie obliczen wspoétczynnika przenikania ciepta U. Powinna réwniez zapewniaé
spetnienie wymagan ochrony cieplnej, okreslonych w rozporzgdzeniu w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Ptyty izolacyjne mocuje sie do podtoza kotkami i
zaprawg klejgca systemowa, niezaleznie od wysokosci budynku i rodzaju podtoza. Na powierzchnie piyty
natozy¢ zaprawe metodg ,pasmowo-punktowg". Szerokosé pryzmy obwodowej, utozonej wzdtuz krawedzi
ptyty, powinna by¢ zgodna z wytycznymi danego systemu. Na pozostatg powierzchnie nalezy natozyc
réwnomiernie odpowiednig ilos¢ plackow o $rednicy 8-12 cm — zgodnie z wytycznymi danego systemu.
Naniesiona na ptyte zaprawa powinna obejmowac¢ co najmniej 40% jej powierzchni. Dopuszczalne jest
réwniez réwnomierne rozprowadzanie zaprawy pacg zgbkowang po catej powierzchni ptyty. Po natozeniu
zaprawy ptyte nalezy bezzwtocznie przytozy¢é do podtoza i docisngé. Do mocowania za pomocg tgcznikow
mechanicznych mozna przystgpi¢ najwczesniej po uptywie doby od przyklejenia ptyt. Zaleca sie, aby liczba
tacznikéw byta zgodna z wytycznymi danego systemu. GtebokosS¢ zakotwienia kotew w warstwie
konstrukcyjnej sciany, wykonanej z materiatow petnych, powinna wynosi¢ min. 5 cm. Docieplenie $cian dla w
elewacji kamiennej — zgodnie z SST 007 - Elewacja Kamienna, docieplenie scian pod panelami
aluminiowymi oraz paséw nieprzeziernych fasady szklanej zgodnie z SST 006 Slusarka Aluminiowa.

5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej
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Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach od przyklejenia ptyt.
Warstwe zbrojong stanowi siatka zbrojgca, wykonana z widkna szklanego, zatopiona w zaprawie klejgcej
systemowej. Siatka posiada odpowiednig wytrzymatos¢é mechaniczng, charakteryzuje sie réwnym i trwatym
splotem i jest odporna na alkalia. Na zamocowane ptyty naktadamy warstwe zaprawy klejgcej systemowej w
2/3 kohcowej ilosci i rozprowadzamy jg réwnomiernie po powierzchni. W zaprawie zatapiamy wczes$niej
przygotowany, odpowiednio przyciety pas siatki. Najpierw wciskamy go w kilku punktach w natozong mase,
a pozniej doktadnie zatapiamy pacg zgbkowang tak, by siatka byta catkowicie niewidoczna. Siatka powinna
by¢ napieta i catkowicie wtopiona, umieszczona pomiedzy 1/3 a 1/2 grubosci przekroju warstwy zbrojgcej
(liczac od zewnatrz). Nastepnie naktadamy pozostatg 1/3 iloSci zaprawy i doktadnie rownamy powierzchnie.
Warstwa zbrojona musi by¢ warstwg ciggtg, tzn. kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z zakladem min. 10
cm, za$ na narozach min. 15 cm. Zaktady siatki nie mogg pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami. W celu
zwiekszenia odpornosci warstwy termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, przed zatopieniem siatki, na
wszystkich naroznikach pionowych na parterze oraz na naroznikach osciezy drzwi nalezy wklei¢ aluminiowe
listwy narozne. Dokladne wykonanie warstwy zbrojonej jest szczegdlnie wazne, zaréwno ze wzgledoéw
konstrukcyjnych, jak i estetycznych. Jezeli po wygtadzeniu pozostang jakies nieréwnosci, to nalezy je
zeszlifowa¢, poniewaz ze wzgledu na matg grubos¢ wyprawy tynkarskiej (1,5-3 mm) moga uniemozliwic jej
prawidtowe wykonanie.

5.5. Wykonanie podktadu tynkarskiego

Pod tynki cienkowarstwowe nalezy wykonaé¢ podktad z systemowego podktadu tynkarskiego.

Jest to uniwersalny srodek gruntujgcy pod tynki mineralne i akrylowe. Stosowanie go zapobiega
przedostawaniu sie do warstwy tynku szlachetnego zanieczyszczen z zapraw klejgcych. Systemowy podktad
tynkarski chroni i wzmacnia podtoze, zwigksza przyczepnos¢, zapobiega powstawaniu plam na powierzchni
tynku szlachetnego. Moze takze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa ochronna systemu, zanim natozony
zostanie tynk, przez okres do szesciu miesiecy od jej wykonania. Systemowy podkiad tynkarski nalezy
rozprowadzi¢ (bez rozciefczania wodg) doktadnie na catej powierzchni za pomocg watka lub pedzla.

5.6. Wykonanie wyprawy tynkarskiej

Do wykonania wyprawy tynkarskiej mozna zastosowac tynki systemowe. Wyprawy tynkarskie, produkowane
sg w postaci suchej mieszanki do rozrobienia wodg, mozliwe jest tez dostarczenie gotowej mieszanki w
wiadrach. Na wstepie prac nalezy ustali¢ statg ilos¢ wody dodawang do kazdego worka i potem Scisle
przestrzegac proporcji, co jest szczegdlnie wazne w wypadku naktadania tynkow kolorowych. Ze wzgledu na
mozliwo$¢ separowania sie kruszywa w czasie transportu nalezy rozrabia¢ z wodg caty materiat zawarty w
worku. Wykonuje sie je, naktadajgc na podioze warstwe o grubosci ziarna kruszywa, przy pomocy gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy $ciggng¢ z powrotem do wiadra i przemieszac.
Powstatg powierzchnie lekko zaciera sie gtadkg paca z tworzywa, uzyskujgc zadang fakture. Czas otwartej
pracy (pomiedzy naciggnieciem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i
konsystencji zaprawy. Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podtoza i danej pogody) ustali¢ maksymalng
powierzchnie mozliwg do wykonania w jednym cyklu technologicznym (zaciggniecie zatarcie). Materiat
nalezy naktadaé¢ metodg ,mokre na mokre", nie dopuszczajgc do zaschniecia zatartej partii przed
naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego pofgczenia bedzie widoczne. Przerwy
technologiczne nalezy z géry zaplanowaé¢ np. w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami
spustowymi, na styku koloréw itp. Tynkowang powierzchnie nalezy chronié¢, zaréwno w trakcie prac jak i w
okresie wysychania tynku, przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadow
atmosferycznych. Czas wysychania tynku, zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej
powietrza, wynosi od ok.12 do 48 godzin. Podczas wykonywania prac i wysychania tynku temperatura
podtoza i otoczenia powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Uwaga: Aby unikngé¢ réznic w odcieniach barw przy
zastosowaniu kolorowych tynkéw systemowych, nalezy na jedng powierzchnie naktadaé tynk o tej samej
dacie produkcji.

5.7. lzolacja termiczna przegréd zewnetrznych .

W budynku projektuje sie nastepujgce izolacje:

Termoizolacje:

- ptyty styropianowe typu EPS 100 - o podwyzszonej twardosci przeznaczone do dachu i podtogi na gruncie,
- wetna mineralna skalna lub inna przeznaczona dla systemowego rozwigzania metoda typu lekkg mokrg —
przeznaczona na s$ciany zewnetrzne budynku

5.8. Izolacja termiczna czesci podziemnych budynku (sciany zewnetrzne budynku):
Sciany fundamentowe w czesciach podziemnych — na ptaszczyznach zewnetrznych - izolowane termicznie
od poziomu tawy do poziomu +/- 0,00 ptytami styropian typu AQUA.

5.9. Rusztowania.
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NajczesSciej popetniane btedy to zta organizacja pracy na rusztowaniu, czego rezultatem sg widoczne ztgcza
technologiczne na petnych fragmentach elewacji. Czesto spotyka sie rowniez niewtasciwe przygotowanie
produktéw, szczegdlnie zapraw proszkowych do rozmieszania z wodg - nie przestrzega sie ilosci dodawanej
wody i czasdéw mieszania poszczegolnych partii, co jest przyczyng pozniejszych roznic kolorystycznych na
elewacji. Prowadzenie prac nie moze odbywac¢ sie w ztych warunkach pogodowych, w zbyt niskich lub zbyt
wysokich temperaturach.

Stosowane rusztowania powinny posiadaé¢ niezbedne atesty i dopuszczenia. Kazdorazowo rusztowanie musi
by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane sg rowniez
przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania powinno
by¢ zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania powinny posiada¢ certyfikaty.

5.10. Obrébki blacharskie.

Obrobki blacharskie muszg byé dostosowane do rodzaju miejsca w ktérych sg zastosowane. Obrobki
blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5mm do 0,6mm mozna wykonywa¢ o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz -15 st.C. Robd6t nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci
zachowania dylatacji konstrukcyjnych. Dylatacje powinny byé zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy
przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji. Projektowane docieplenie wymaga wykonania nastepujgcych obrdbek blacharskich:

- Nowe obrobki i inne elementy wykonac¢ biorgc pod uwage grubos¢ warstwy ocieplenia.

- Obrébki blacharskie powinny wystawac¢ poza lico wykonczonej $ciany co najmniej 40 mm i byé wykonane w
taki sposoéb, aby zabezpieczaty elewacje przed zalewaniem wodg deszczowaq.

- Powinny by¢é mocowane do kotkdbw drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania ocieplenia, w doktadnie
dopasowanych wycieciach ocieplenia.

- Obrébki podokiennikéw muszg byé wykonane z blachy stalowej powlekanej przed wykonaniem warstw na
ociepleniu. Podokienniki powinny mie¢ szerokos¢ min. 40 mm, wiekszg od gtebokosci gotowego oscieza.
Skrajne czesci blachy powinny by¢é wywiniete pod katem prostym do goéry na min. 2 cm. Dlugosé
podokiennikéw powinna by¢ o ok. 1 cm wieksza od szerokosci otworu w Swietle styropianu. Podokiennik
nalezy ,,na wcisk” wsungé¢ az do okna, podsuwajgc jego koncowg, pionowg krawedz pod okapnik w ramie
oscieznicy. Po ustabilizowaniu obrébki podcina sie ostrym nozem ocieplenie na styku z blachg. Rozprezone
ocieplenie stworzy nawis na szerokosci ok. 5 mm.

Wystepujgce szczeliny, na styku ramy okna z osSciezem nalezy zlikwidowa¢ poprzez doktadne
wyspoinowanie szczelin np. masg akrylowa, po uprzednim wyczyszczeniu i przygotowaniu poditoza zgodnie
z wymaganiami producenta systemu. Pustki miedzy parapetem a murem podokiennym nalezy wypetié
masg peczniejgcg, np. piankg poliuretanowg lub silikonem. Przed wykonaniem ocieplenia, konieczne bedzie
zabezpieczenie istniejagcych instalacji odgromowej, alarmowej, tablic itp. elementéw, ktére bedg po
wykonaniu prac termoizolacyjnych ponownie wbudowane.

6. KONTROLAJAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogoélne”, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t ociepleniowych
Przed przystgpieniem do rob6t ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatdw, ktére
bedg wykorzystane do wykonywania robét oraz dokonaé¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez producenta,
potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczego6towej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

6.2.2. Ocena podtoza
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej
SST.

6.3.Badania w czasie roboét

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapdw systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegdlnie wazna jest biezgca
kontrola rob6t zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,
6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
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powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylataciji, stykéw i potgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw
rozporowych, potozenia talerzykéw (krgzkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza
nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otwordéw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowaé¢
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknieé o szerokosci
wiekszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

-tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,

-malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

-okfadzin - pod wzgledem jako$ci mocowania z godnie z wytycznymi ,rownomiernego rozmieszczenia
elementéw na elewac;ji

-kolorystyki wykonanej wyprawy elewacyjnej.

6.4.Badania w czasie odbioru rob6t

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegdinosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatoéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegdtoéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow czy
zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzajg, ze przygotowane
podtoza nadawaty sie do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robdét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdét nalezy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem systemow ocieplania Scian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania Scian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowaé
wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Obowigzujg wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢
wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiadac
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypukiosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0go0Ine zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogélne”, pkt 7
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7.2.Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku i oktadzin oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢é mierzong od wierzchu cokotu (dolnej
krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplanej.

7.2.2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn diugosci osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokoéci, wraz z
gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1.Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogélne”, pkt 8

8.2.0dbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym

gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i

ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzic¢

badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegétowg

specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robét.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) naleSy okresli¢ zakres prac irodzaj materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidiowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w

dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i

wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbi6r czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4.0dbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot

obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— szczegolowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

—dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentaciji projektowej i szczegdtowej specyfikaciji technicznej robét ociepleniowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
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— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé¢ niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowej)
i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelno$ci
ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t ociepleniowych, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranc;ji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcerh wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWAROZLICZENIAROBOT
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogdine”, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét ociepleniowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robaét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartos¢ tych
robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiorke rusztowan,

ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okfadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podioza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do poditoza lub mocowanie za pomocg profili mocujacych, wypetnienie
ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni ptyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkdw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robét
ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworéw,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementow
dekoracyjnych (profili),
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—wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojgcej itp.,
—wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem
potaczerh w naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem
przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.
—wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
okfadziny, ewent. malowanie,
— usunigcie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,
— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposob uzgodniony ze

Zleceniodawcy i zgodnie z zaleceniami producenta,
— likwidacje stanowiska roboczego.
Przy rozliczaniu rob6t ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych
rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej pfatnosci. Sposob
rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robdt na
wysokos$ci powyzej 4 m, nalezy ustalic w postanowieniach pkt 9 szczegdtowej specyfikacji technicznej
ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.12.Normy

PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego

(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane

fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy

ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy

ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 - Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-1SO 1791:1999 - Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania w zakresie

wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z lekkich betonéw =z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i

badania.

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-69/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i

badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw

komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i

zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspétczynnik

przenikania ciepta. Metoda obliczania.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004
r.).

Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania scian — Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw Warszawa
2002r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ociepleh z zastosowaniem styropianu jako
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materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych

ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako

materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.

Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat

Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

ZUAT 15/V.07/2003 tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia

Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VII1.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych

ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami

tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 .

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — Laczniki tworzywowe do mocowania

warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | Budownictwo ogodlne czes¢ 4,

Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1.

Tynki, ITB 2003 r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,

wymagan, jakie powinny spetniac¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu

oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr

198 poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczgcej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr

120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych

wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zbliSenia przepiséw

ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi

zmianami.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy

dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu

funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy

informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu formy planu

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajéw robo6t budowlanych, stwarzajgcych

zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i

ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do murdéw. Pobieranie i przygotowywanie probek zapraw do

badan.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Dokumentacja techniczna - w szczegoélnosci projekt kolorystyki.

PN-M-47900-1 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne parametry.

PN-M-47900-2 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.

PN-M-47900-3 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.

PN-M-47900-4 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza

PN-EN 13163:2004 Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Zewnetrzne zespolone systemy ocieplenia ze styropianem. Specyfikacja

Instrukcja ITB nr 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw. Warszawa

2002.

PN-99/B-20130 - Ptyty styropianowe (PS-E)

PN-EN ISO 6946 - Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-B-03002/99 - Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
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PN-EN-ISO 6946:1999 — Komponenty budowlane i elementy budynku.

PN-1S0-6241:1994 — Normy wiasnosci uzytkowych w budownictwie i zasady opracowania oraz czynniki,
jakie powinny by¢ uwzgledniane.

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego systemu ocieplenia.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom | ,Budownictwo ogdine”
Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian zewnetrznych metodg
slekkg” (dla do$wiadczalnictwa)’. ITB, Warszawa 1982 r. Swiadectwo ITB nr 530/85.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego o zewnetrzny
dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi;
zagospodarowanie terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji
ogolnosptawnej; na dziatce nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakéw.

SST-1.1.9 - POKRYCIA DACHOWE | OBROBKI BLACHARSKIE
kod CPV 45261210-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z konstrukcjg drewniang wiezby oraz pokryciem dachu oraz obrébkami blacharskimi w ramach
realizacji zadania pt.: Rozbudowa i przebudowa pawilonu C1 Szpitala Specjalistycznego im. S. Zeromskiego
0 zewnetrzny dzwig szpitalny i wewnetrzng instalacje elektryczng; budowa dla potrzeb dzwigu wewnetrznej
instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji wraz z pomieszczeniem wentylatorowi; zagospodarowanie
terenu: przebudowa nawierzchni utwardzonej i zewnetrznej instalacji kanalizacji ogélnosptawnej; na dziatce
nr 246/58, jedn. ewid. 126103_9 Nowa Huta, obreb 47, Krakow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 5.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania Robét zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji wiezby, pokrycia dachowego i obrobek blacharskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujgcymi
przepisami wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa. Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne dotyczace wlasciwosci materiatldow i wyrobdow

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa ,B”, atesty
zgodnie z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym. Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa i opisem technicznym. Wszelkie materiaty przeznaczone do wykonania remontu dachu, izolacji
p.wilgociowej budynku powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w polskich normach lub aprobatach
ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Zastosowane materialy

Dachoéwki ceramiczne zaktadkowe oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne uzyte do wykonania
nowego pokrycia dachowego budynku, powinny odpowiada¢ obowigzujgcym normom PN-EN 1304:2002 i
PN-EN 1304:2002/Ap1:2004 i posiadac atesty i

Folie dachowe izolacyjne oraz papy zastosowane do izolacji dachéw, powinny posiadac

odpowiednie atesty i aprobaty zezwalajgce na ich wbudowanie, w budynkach objetych nadzore
Panstwowego Konserwatora Zabytkow,

Materiaty pomocnicze
-uchwyty systemowe do tat kalenicowych i grzbietowych,
-gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachéwek i ggsiorow,
a) drut do przywigzywania dachéwek i ggsioréw do gwozdzi lub tat - powinien by¢ ocynkowany,
miekki, o srednicy 1,0-1,6 mm,
b) nieceramiczne i niecementowe systemowe akcesoria uzupetniajgce do pokryé dachdéwkg takie
jak: tasmy i listwy uszczelniajgce lub wentylacyjne, taSmy do obrébek, grzebienie okapu, siatki
ochronne okapu
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Laty i kontrtaty z drewna sosnowego impregnowanego

taty — klasa drewna K-27 wg PN 81/ B — 03150 / 01, wymiary 40x50 mm ( min. wymiar
uzyskany z obliczen statycznych ) Ilub 50x50 mm ( ekonomiczniejszy ze wzgledu na
powtarzalnos$¢ wymiaréw kontriat ), diugosé fat — 2 x 90 = 180 cm

kontrtaty — wymiary 25 x 50 mm

Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymii ogniem.
stosuje sie drewno klasy K27 oraz klasy K33 wedtug nastepujgcych norm panstwowych:

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Whytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale)

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w pop-rzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz widkien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret widkien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki: 1/3
gtebokie 1/1
czotowe
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokos¢ stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujgca do 1/4 szerokosci
lub dtugosci
Krzywizna podtuzna
plaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38 mm 10 mm - dla grubosci do 75 mm
bokow 10 mm - dla szerokosci do 75 mm 5 mm - dla szerokosci > 250 mm

Wichrowato$¢ 6% szerokosci Krzywizna poprzeczna 4% szeroko$ci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu. Nieréwnosé
ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny byé wzajemnie roéwnolegte, boki prostopadte, odchylenia w
granicach odchytek. Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

Wilgotnosé drewna

Wilgotnos$é drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie wiecej niz:
dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%.

68



Tolerancje wymiarowe tarcicy
odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:

w diugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci

w szerokosci: do +3 mm lub do -1 mm

w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm odchytki wymiarowe bali jak dla desek
odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze: dla tat o grubo$ci do 50 mm:
w grubosci: +1 mm i -1 mm dla 20% ilosci

w szeroko$ci:  +2 mm i-1 mm dla 20% ilosci dla tat o grubo$ci powyzej 50 mm:

w szerokodci:  +2 mm i-1 mm dla 20% iloSci

w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mmi-2 mm.
odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny byé wieksze niz +3 mm i -2 mm.

taczniki
Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

Sruby
Nalezy stosowac: )
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN - ISO 4014:2002 Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002 Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac:
Podkfadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesciokagtnym wg PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-
85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia powinny
by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

Skladowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podiozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementéw warstwg folii.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb
aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od poditoza nie powinna byé
mniejsza od 20 cm.

taczniki i materialy do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych.

Wszystkie wyroby do pokryé dachéwkg powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm, w szczegdélnosci (w odniesieniu do
wyrobow ceramicznych) normy PN-B-12030:1996. Dachowki i ksztaltki dachowe przechowuje sie na
placach skladowych wygrodzonych, wyréwnanych, utwardzonych, oczyszczonych z nieczystosci oraz z
odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wéd opadowych. Wyroby przechowuje sie luzem w stosach
lub w jednostkach fadunkowych, jednostki tadunkowe powinny by¢ sktadowane na paletach

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier. Odbior
materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu. sprzet pomocniczy powinien byé

69



przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z
przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng
wentylacjg. Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg stateczno$ci. Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.

Materiaty do pokry¢é dachowych, materiaty do izolacji dachu i robét blacharskich dekarskich moga byc¢
transportowane dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami i
mozliwoscig uszkodzeh podczas transportu. Przykladowo do transportu mogg by ¢ uzyte nastepujgce
sprawne technicznie $srodki transportu:

-samochdéd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

-samochdéd dostawczy o fadownosci 0,9 ton.

Materiaty nalezy uktadaé¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugos¢ elementéw jest wieksza niz diugosc
pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na
srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisy obowigzujgce w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie na
jakos¢é robot i wiasciwosci przewozonych materiatébw. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw mchu drogowego

5. Wykonanie rob6t
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkoéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.

Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Przy wykonywaniu
jednakowych elementdéw nalezy stosowac¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki. Doktadnosé
wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm. Dilugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie
powinny rézni¢ sie od projektowanych wiecej jak 0,5 mm. Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

w rozstawie belek lub krokwi: do 2 cm w osiach rozstawu belek do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

w diugosci elementu do 20 mm

w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm w wysokosci do 10 mm.

Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny byé w miejscach styku
odizolowane jedng warstwg papy.

Deskowanie potaci dachowych

Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm. Deski uktada¢ strong dordzeniowg ku dotowi i
przybijaé minimum dwoma gwozdziami. Dlugosé gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wieksza
od grubosci desek. Czota desek powinny stykac sie tylko na krokwiach. Deskowanie pod pokrycie
papowe powinno by¢ ukfadane na styk. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonac¢ odboje z
desek ukfadanych na styk.

Warunki przystapienia do robét pokrywczych dachéwka

Do wykonywania robét pokrywczych dachéwkg mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze
robot konstrukcyjnych (napraw ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie.
Ponadto roboty pokrywcze mogg by¢ wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajgcych je prac na dachu
takich jak:

-deskowanie i pokrycie koszy (zlewéw) dachowych,

-wykonanie remontu kominéw i nasad kominowych, otynkowanie kominéw,

-osadzenie masztéw, nézek pod fawy kominiarskie, rur itp. elementéw przechodzacych przez pokrycie
dachowe, nie osadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego uktadanych w
trakcie wykonywania rob6t pokrywczych,

-wykonanie obrébek blacharskich z blachy o gr. 0,5-0,6 mm ocynkowanej na okapach, w koszach, przy
murach ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie
dachowe. Obrébki blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposéb aby nie
powodowaty podciggania kapilarnego wody.

Wymagania dotyczace podktadu pod pokrycia z dachéwek ceramicznych

Podktad pod pokrycie z dachdéwek stanowig drewniane taty przybite poziomo i prostopadle do krokwi .
Wymagania dotyczgce podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek ceramicznych sg nastepujgce:
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-taty do wykonania podkfadu powinny mie¢ minimalny przekréj (40x50) mm; wymiar wynika z obliczen
statycznych,

-dtugosc tat 2 x 90 = 180 cm ( 2 przesta )

-rozstaw tat nalezy dostosowa¢ do rodzaju dachéwek

-taty mocowane wzdtuz okapu powinny byé¢ grubsze o 20 mm (58x50 mm),

-taty powinny by¢ utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny
znajdowac sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe mogg by¢ mocowane za pomocg wspornikéw lub
uchwytéw systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego,

-odchylenie od poziomu tat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$é 1 metra i 30 mm na catej dtugosci
dachu,

-styki ptatwi tgczyé mijankowo,

-w przypadku instalowania rynien, do cz6t krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32 mm do 38 mm
w celu umocowania do niej uchwytéw rynnowych; wierzch deski powinien sie pokrywaé z wierzchem taty
okapowej,

-wzdtuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe taty do mocowania ggsiorow,

-wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia powinna by¢ przybita deska $rodkowa (wzdtuz osi
kosza), a po obu jej stronach — deski fgczone na styk.

-faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem $rodkami majgcymi aprobaty techniczne
-podktad z tat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

-ptaszczyzna potaci z tat powinna by¢ na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig a tatg potozong na co
najmniej 3 krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm
w kierunku rownolegtym do spadku.

Warunki prowadzeniarobét pokrywczych dachéwka
Krycie dachéwka na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od temperatury
powietrza.

Wymagania og6lne dotyczace wykonywania pokry¢é dachowka

Dachowki powinny byé utozone na taceniu prostopadle swojg dtugoscig do okapu. Sznur przeciagniety
miedzy skrajnymi dachowkami jednego rzedu Wzdtuz dolnych krawedzi dachéwek powinien by¢ w
poziomie — dopuszczalne odchytki od poziomu wynoszg (tak jak dla tat) 2 mm na dtugosci 1 metrai 30 mm
na catej dtugosci rzedu.

Dolne brzegi dachéwek, rzedu sprawdzanego za pomocg poziomego sznura, nie powinny wykazywac
odchylen od linii sznura wiekszych niz £10 mm.

Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte gasiorami zachodzgcymi jeden na drugi na okoto 8 cm.
Rzad ggsioréw powinien tworzy¢ linie prostg, a dopuszczalne odchyiki przy sprawdzaniu fatg nie powinny
przekracza¢ 10 mm.

Wymagania dotyczace wykonania pokryé dachdwka ceramicznag

Wymagania niezalezne od typu pokrycia dachéwkg ceramiczng

Krycie dachéwkg ceramiczng powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241
lub zaleceniami systemowymi.

Zamocowanie dachéwek do tat

w strefach klimatycznych Il i 11l wg PN-77/B-02011 co piagta lub co szésta dachéwka w rzedzie

poziomym powinna byé przymocowana do taty,

w strefie klimatycznej | tylko na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej panujgcych wiatrow
nalezy mocowac dachoéwki, jak w strefach klimatycznych Il i IIl.

6. Kontrolajakoscirobot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robo6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

Materiaty

Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw powinien obejmowac¢ zgodnos¢ z dokumentacjag projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
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przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Kontrola wykonania pokrycia dachu

Wykonania montazu nowego pokrycia dachowego z dachéwki ceramicznej zakladkowej wraz z
wykonaniem konstrukcji z tat oraz izolacji p. wilgociowej, polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
powyzszych rob6t z normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola przeprowadzana
jest przez Inspektora Nadzoru.

Badania prawidlowosci tacenia

tacenie powinno podlega¢ sprawdzeniu w zakresie:

-przekroju i rozstawu tat,

-poziomu fat,

-zamocowania tat.

Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomoca pomiaru z doktadnoscig do 1 cm. Sprawdzenie
poziomu fat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy wezowej lub taty kontrolnej o dtugosci 3 m z
poziomnica.

Zamocowanie fat sprawdza sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za pomocg préby oderwania
taty od krokwi przy uzyciu diuta ciesielskiego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Sprawdzenie liczby, rozmieszczenia i zamocowania poszczegoélnych elementéw, sprawdzenie stanu
technicznego materiatéw uzytych do montazu, nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny i pomiar na zgodno$é
Z przedmiotowymi normami.

Wykonane roboty objete niniejszg specyfikacjg powinny by¢ zgodne z Rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢
budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75 z 2002r., poz. 690 ).

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatdow, rodzaj i stan potgczen
instalacyjnych sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej ITB
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru sg m2 — powierzchnia wykonana.

8. Odbiorrobot

Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Podstawe do odbioru
wykonanych rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg przetargowg i
ewentualnymi zmianami zatwierdzonymi przez Inzyniera.

Odbiodr elementéw wbudowanych

Przy odbiorze elementéw po ich wbudowaniu powinny byé sprawdzone:

-sposéb montazu wyrobu w obiekcie,

-spos6b wykonczenia powierzchni,

-zgodnos¢ z zamowieniem,

-inne cechy, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za potrzebne.

Podstawe do odbioru robét stanowig nastepujgce dokumenty:

-protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg przetargowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
wymagane lub zalecone badania i pomiary, z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji, daty pozytywne
wyniki.

Zakonhczenie odbioru

Odbiér potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawierac:

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
-stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynnosci
wymienione w SST.

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,

-obstuge sprzetu, ktéry nie posiada etatowej obstugi,
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-montaz konstrukcji wiezby dachowej,

-montaz kontrtat i fat z tarcicy nasyconej pod pokrycie z dachowki ceramicznej,
-montaz pokrycia dachowego z dachéwki ceramicznej,

-montaz wszystkich elementéw systemowych z dachéwki,

-0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

-likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspodlne dla drewna okragtego i
tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych,

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowkg ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie

i transport.

PN*B-12030:1996/ Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
(Zmiana Az1 Az3:2002).

PN-EN 1304:2002 Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobow.

PN-EN 1304:20027 Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobéw.Ap1:2004

PN 81/ B — 03150 / 01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne .
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