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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z dostawa i montazem wyposazenia gastronomii Biblioteki Narodowej

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z dostawg i
montazem wyposazenia statego i mobilnego — mebli do strefy gastronomii i umeblowania ksiegarni
wedtug ponizszej specyfikacji:
W Zakres rob6t wchodzg nastepujace prace:
- dostawa i montaz mebli stanowigcych wyposazenie gastronomii, w tym:
e zabudowa lady kawiarnianej i lady bufetowej
kanapa zabudowana w czesci bufetowej
depot na tace i odpadki
mobilny depot na tace
mobilny kosz na odpadki
stoty, hokery, krzesta tapicerowane i nietapicerowane
e krzesta i stoty na taras zewnetrzny
- dostawa i montaz mebli stanowigcych wyposazenie ksiegarni, w tym:
e lada
e regat zabudowany
e ekspozytory

1.4 Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacijq
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzone jakich odstepstw od tych
dokumentéw, wymaga akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | KOLORYSTYKA

2.1. Ogdine wymagania dotyczgce materialow
W podrozdziale opisano wymagania techniczne i warunki wyposazenia.

2.2. Materialy

Wszystkie materiaty muszg mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie oznakowane. Materiaty
zastosowane majg spetniac nizej okres$lone wymagania techniczne i estetyczne.

W projekcie wyposazenia przyjeto nastepujace oznaczenia materiatéw i kolorystyki:
MO1 - ptyta wirowa w obtogu debowym, bejcowanym na kolor popiel (wg. wzornika), lakierowana

lakierem bezbarwnym o wykoniczeniu p6tmat. Obtég grubosci 3-5 mm klejony na ptyte MDF
impregnowana, trudnozapalng. Grubosci ptyt oznaczone sg na rysunkach. Zgodnie z paragrafem 260



WT, ptyta musi spetnia¢ wymogi trudnopalnosci, powinna by¢ co najmniej trudno zapalna tj. wg
klasyfikacji europejskiej np. Al; A2-s1,d0; A2-s3,d0; B-s1,d0; B-s2,d0; B-s3,d0.

Lakier - wolny od aromatéw, 2 sktadnikowy bezbarwny lakier poliuretanowy do mebli o bardzo dobre;j
odpornosci mechanicznej i chemicznej, dobrze uwydatniajacy naturalng barwe drewna i rysunek
poréw. Powinien odznaczac sie wysokg odpornoscig na zétkniecie i optymalng ochrong drewna i bejcy
przed dziataniem $wiattfa dzieki filtrowi UV. Zgodny z normg Norma DIN 4102-B1 (trudnozapalny) w
potaczeniu z trudno zapalnymi ptytami wiérowymi — takze fornirowanymi, EN 13501-1 (Klasyfikacja
ogniowa) w potaczeniu z trudno zapalnymi ptytami no$nymi — takze fornirowanymi: B-s2, dO

Prébka nr. 3.

MO2 - ptyta widrowa w fornirze z drewna debowego, bejcowanym na kolor popiel (wg. wzornika),
lakierowana lakierem bezbarwnym o wykonczeniu pétmat. Klasa higienicznosci ptyty wiérowej E1
(przyjazne dla $rodowiska i ludzi). Grubosci ptyt oznaczone sg na rysunkach. Zgodnie z paragrafem 260
WT, ptyta musi spetnia¢ wymogi trudnopalnosci, powinna by¢ co najmniej trudno zapalna tj. wg
klasyfikacji europejskiej np. Al; A2-s1,d0; A2-s3,d0; B-s1,d0; B-s2,d0; B-s3,d0.

Lakier - wolny od aromatdw, 2 sktadnikowy bezbarwny lakier poliuretanowy do mebli o bardzo dobre;j
odpornosci mechanicznej i chemicznej, dobrze uwydatniajacy naturalng barwe drewna i rysunek
poréw. Powinien odznaczac sie wysoka odpornoscig na zétknigcie i optymalng ochrong drewna i bejcy
przed dziataniem $wiatta dzieki filtrowi UV. Zgodny z norma Norma DIN 4102-B1 (trudnozapalny) w
potgczeniu z trudno zapalnymi ptytami wiérowymi — takze fornirowanymi, EN 13501-1 (Klasyfikacja
ogniowa) w potgczeniu z trudno zapalnymi ptytami nosnymi — takze fornirowanymi: B-s2, dO

Prébka nr. 3.

MO03 - ptyta wiérowa w oktadzinie z cienkiej blachy mosieznej o grubosci 0,5mm. Powierzchnia o
wykonczeniu pétmat. Klasa higienicznosci ptyty wiérowej E1 (przyjazne dla srodowiska i ludzi).
Grubosci ptyt oznaczone sg na rysunkach. Zgodnie z paragrafem 260 WT, ptyta musi spetnia¢ wymogi
trudnopalnosci, powinna by¢ co najmniej trudno zapalna tj. wg klasyfikacji europejskiej np. A1;
A2-s1,d0; A2-s3,d0; B-s1,d0; B-s2,d0; B-s3,dO0.

Prébka nr. 7

MO04 - stal surowa pasywowana, pokryta proszkowo lakierem bezbarwnym matowym.
Prébka nr. 2

M04a - blacha mosiezna 3mm
Prébka nr. 7

MO04b - stal nierdzewna, grubo$¢ min. 1mm, wykonczenie specjalne 1K lub 2K (wykoriczenie lekko
btyszczgce przez polerowanie). Chropowatos¢ w kierunku poprzecznym Ra<0,5um.

MO5 — plyty z terrazzo prefabrykowane z wykorzystaniem kruszywa z marmuru, trawertynu i granitu
rozbhidrkowego o réznej frakcji wg szczegétowych wytycznych ujetych na rysunkach zestawczych
oktadzin $ciennych, ptyty o grubosci od 5 do 10cm w zaleznosci od wielkosci ptyty;— uzupetnienia w
Scianach czytelni ogdinej otwartej, strefie lady gtéwnej, strefa wejscia.

Prébka nr. 5a, 5b

MO06_01 — tapicerka materiatowa, kolor ciemna zielen (petrol, szaro-niebieski zabarwiony zielenig).
Odpornaosci na Scieranie min. 100 000 cykli w skali Martindale. Odpornos¢ na pilling wg normy PN-EN
ISO 12945-2, 4 (w skali 1-5). Odpornos¢ na $wiatto wg. normy EN ISO 105-BO2, 6 lub wiecej (w skali
1-8). Gramatura 450 - 480 g/mb (g/lin.m). Materiat - 90% wetna czesankowa (New wool worsted),
10% Nylon. Tapicerka musi spetnia¢ wymagania norm na trudnopalno$¢ EN1021-1 i EN1021-2.



Prébka nr. 4A

MO06_02 - tapicerka materiatowa, kolor jasniejszy zielony (mint, forest), odpornosci na scieranie min.
80 000 cykli w skali Martindale. Odpornos¢ na pilling wg normy PN-EN 1SO 12945-2, 4-5 (w skali 1-5).
Odpornoéé na $wiatto wg. normy EN ISO 105-B02, 6 lub wigcej (w skali 1-8). Gramatura 265 g/m?.
Materiat - polyester: 100%. Tapicerka musi spetnia¢ wymagania norm na trudnopalnos¢ EN1021-1 i
EN1021-2.

Prébka nr. 4B

MO06_03 - tapicerka materiatowa, kolor granatowy (atramentowy niebieski). Odpornosci na $cieranie
min. 100 000 cykli w skali Martindale. Odporno$¢ na pilling wg normy PN-EN 1SO 12945-2, 4 (w skali
1-5). Odporno$¢ na $wiatto wg. normy EN ISO 105-BO2, 6 lub wiecej (w skali 1-8). Gramatura 415
g/mb (g/lin.m). Materiat - 90% wetna czesankowa (New wool worsted), 10% Nylon. Tapicerka musi
spetnia¢ wymagania norm na trudnopalno$¢ EN1021-1 i EN1021-2.

Prébka nr. 4C

MO06_04 - tapicerka materiatowa, kolor rdzawo czerwony (ciemny czerwony). Odpornosci na $cieranie
min. 100 000 cykli w skali Martindale. Odporno$¢ na pilling wg normy PN-EN 1SO 12945-2, 4 (w skali
1-5). Odpornoé¢ na $wiatto wg. normy EN ISO 105-B0O2, 6 lub wigcej (w skali 1-8). Gramatura 415
g/mb (g/lin.m). Materiat - 90% wetna czesankowa (New wool worsted), 10% Nylon. Tapicerka musi
spetnia¢ wymagania norm na trudnopalnos¢ EN1021-1 i EN1021-2.

Prébka nr. 4D

MO06_05 - tapicerka materiatowa, kolor ciemny grafit, odpornosci na $cieranie min. 80 000 cykli w
skali Martindale. Odporno$¢ na pilling wg normy PN-EN 1SO 12945-2, 4-5 (w skali 1-5). Odpornos¢ na
$wiatto wg. normy EN 1SO 105-B02, 6 lub wiecej (w skali 1-8). Gramatura 265 g/m?. Materiat -
polyester: 100%. Tapicerka musi spetnia¢ wymagania norm na trudnopalno$¢ EN1021-1 i EN1021-2.
Prébka nr. 4E

MO7 — tapicerka skorzana, jednokolorowa, matowa, czarna. Skdra licowa zamknigta. Lico (wierzchnia
warstwa) ttoczone drobnym wzorem typu madras. Skéra powinna by¢ zabarwiona kolorem czarnym i
zabezpieczona lakierem impregnujgcym, ktéry podwyzsza odpornos¢ na Scieranie oraz pomaga
chronié jj przed skutkami uzytkowania. Tapicerka musi spetnia¢ wymagania norm na trudnopalnos¢
EN1021-1i EN1021-2 - Samogasniecie bez podsycania ognia.

Uwaga dotyczgca materialéw: Wykonawca powinien przedstawi¢ prébki wszystkich materiatéw do
akceptacji projektanta i inwestora. W przypadku bejc wykonawca powinien zapewni¢ spdjno$¢
kolorystyki wszystkich elementéw bejcowanych, a ponadto przedstawi¢ do akceptacji przez
projektanta i inwestora prébki réznych odcieni bejc.

A1 — mediaport 3- modutowy (2 x 230V, 1 x modut zaslepiony)

A2 — mediaport 3- modutowy (2 x 230V, 1 x RJ45)

B1 — mediaport 6-cio modutowy (3 x 230V, 2 x 230V komputerowe, 2 x RJ45)
B2 — mediaport 6-cio modutowy (4 x 230V, 4 x RJ45)

A1+L — mediaport 3- modutowy (2 x 230V, 1 x modut zaslepiony) zintegrowany z lampg biurkowa
A2+L — mediaport 3- modutowy (2 x 230V, 1 x RJ45) zintegrowany z lampg biurkowa

W meblach zastosowano system zamkéw SYSTEM MASTERKEY oraz zawiasy puszkowe do szybkiego
montazu:



SYSTEM MASTERKEY - Pozwala on na otwarcie jednym kluczem wszystkich zamkéw znajdujgcych sie
w systemie. Wykonawca przed dostawg systemu zamkdéw powinien uzyskac¢ od inwestora informacje
na temat konfiguracji kluczy i zakresu ich dostepu. Zamki z wymienna wkfadka, z tamanym
kluczykiem.

Zawias puszkowy do szybkiego montazu jednoprzegubowy — do drzwi wpuszczanych. Zawiasy z
domykaniem, kat otwarcia do 180°, natozenie drzwi - szczelina 3,2mm, kolor niklowany, ramig zawiasu
mocowane za pomocg eurowkretow, puszka zawiasu do przykrecania, regulacja drzwi
dwuptaszczyznowa. Zawiasy powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 15570:2010 a producent
zawiasow powinien posiadac certyfikat PN-EN 1SO 9001:2009



Nazwa

Czes¢ IV — Wyposazenie wnetrz

KSIEGARNIA

44

Wyposazenie ksiegarni — zestaw
Rys. nr 124 WW.07.744.1
Rys. nr 124 WW.07.744.2
Rys. nr 124 W.W.07.744.3

Lada ksiegarni, gabaryty 2800 x 600 x 1150 mm. Wbudowane 2 szafki z szufladami i jedna z
drzwiami. Pomiedzy blatem roboczym a pétkg odktadcza, zamontowana pétka. Blat odktadczy i
blat roboczy M01. Grubo$¢ 30mm. Korpus, front i drzwiczki szafek M02. Zlicowany z
powierzchnig blatu mediaport typ B1.

Regal ksiggarni, gabaryty 11860 x 400 x 3380 mm. Regat zabudowany na sciane od posadzki do
sufitu. Podzielony na jednakowe moduty z pasem szuflad na dole. Szuflady bez uchwytéw
otwierane na docisk(tip on) z systemem samo domykania. Miejscowo w moduty regatu
wktadane kubiki z cienkiej blachy mosieznej. Materiat wykonawczy dla pétek MO1, materiat
wykonawczy dla pozostatych elementdw regatu M02. Mosigzne Kubiki wykonane z materiatu
M04a

3 ekspozytory na kétkach, gabaryty 1500 x 1500 x 893 mm. Ptaskie, mobilne, wyspowe
ekspozytory z potkami i gérnym blatem ekspozycyjnym. Kazdy ekspozytor na 4 kétkach o
$rednicy 100mm, wszystkie kotka z hamulcem. Piasta i bieznia z poliamidu, pomigdzy nimi
przekfadka z elastycznej gumy redukujacej hatas, bez ostonek bocznych, tozysko rolkowe. Kazdy
ekspozytor wyposazony w mosiezny kubik o wymiarach 735x735x735mm, kubik z jedng $ciang
otwartg, mozna go obrdci¢, raz tworzgc powierzchnie ekspozycyjng, a raz pojemnik, np.: na
plakaty.

Normy. Regaly muszg spetnia¢ wymagania norm dotyczacych jakosci i wytrzymatosci mebli
biurowych EN 14073 -2, 3 Meble biurowe -- Meble do przechowywania
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Kawiarnia - Lada
Rys. nr 124 WW.07.745.1
Rys. nr 124 WW.07.745.2

Lada kawiarni, posiadajgca w rzucie z gory ksztatt litery U. Gabaryty 4640 x 2500 x 1150 mm.
Grubo$¢ blatu 50mm. Blat i boki lady wykonane z materiatu MO1. Wymurowana $ciana pod
barowa, dtugg strong blatu wykoriczona materiatem MO5 — terazzo. Kolor dopasowany do
koloru posadzki lub oktadzin sciennych.

46

Bufet - Lada
Rys. nr 124.W.W.07.746.1
Rys. nr 124 W.W.07.746.2

Lada bufetu, posiadajgca w rzucie z gory ksztatt litery U. Gabaryty 8050 x 3120 x 1150 mm.
Grubo$¢ blatu 50mm. Blat i boki lady wykonane z materiatu MO1. Wymurowana $ciana pod
barowa, dtugg strong blatu wykoriczona materiatem MO5 — terazzo. Kolor dopasowany do
koloru posadzki. Po krotkiej stronie lady bufetowej drzwi przykryte uchylnym blatem
stanowigcym kontynuacje blatu. Zawiasy niewidoczne, estetyczne.
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Bufet — Kanapa zabudowana z koszem na sSmieci i wozkiem na tace




Rys. nr 124 WW.07.747

Lada kawiarnia, gabaryty 4640 x 2500 x 1150 mm. Boki kanapy oraz obudowa depotu na kosz i
wozek z tacami wykonane z materiatu M02.

Kanapa obtozona tapicerkg skdrzang MO07, siedzisko i oparcie z wysokiej gestosci pianki
poliuretanowe]. Kosz na odpadki oraz pojemniki na sztuéce wykonane z materiatu M04b. Wézek
na tace wykonany z materiatu M04b, musi posiadac 4 kétka o srednicy 100mm z czego 2 muszg
by¢ wyposazone w hamulec.

Maksymalna wysoko$¢ catkowita wézka 1110 mm. Kosz na odpadki zlokalizowany w srodkowej
czesci depotu, wykonany z materiatu M04b.

48 |Bufet — Depot na tace i na odpadki
Rys. nr 124 WW.07.748
Depot do bufetu na odpady, tace oraz sztucce. Gabaryty 2100 x 600 x 1300 mm. Obudowa oraz
elementy konstrukcyjne wykonane z MO1. Wewnatrz depotu 2 x Wézek na tace oraz 2 x
pojemnik na sztuéce wykonane z materiatu M04b. Oba wdzki na tace wykonane z materiatu
MO04b, kazdy wdzek musi posiadac 4 kétka o srednicy 100mm z czego 2 muszg by¢ wyposazone
w hamulec. Piasta i bieznia z poliamidu, pomiedzy nimi przekfadka z elastycznej gumy
redukujgcej hatas, bez ostonek bocznych, tozysko rolkowe. Maksymalna wysokos¢ catkowita
wozka 1100 mm. Kosz na odpadki zlokalizowany w Srodkowej czesci depotu, wykonany z
materiatu M04b.

49 |Bufet — mobilny depot na tace
Rys. nr 124 WW.07.749
Gabaryty 600 x 700 x 1300mm
Wykonany ze stali nierdzewnej depot, materiat MO4b, na tace w mobilnej obudowie wykonanej
z ptyty stolarskiej M01, z pojemnikiem na sztu¢ce umieszczonym w wycieciu w gérnej czesci
obudowy.
Obudowa musi posiadac 4 kétka o srednicy 100mm z czego 2 muszg by¢ wyposazone w
hamulec. Piasta i bieznia z poliamidu, pomiedzy nimi przektadka z elastycznej gumy redukujacej
hatas, bez ostonek bocznych, tozysko rolkowe.

50 |[Bufet — mobilny kosz na odpadki
Rys. nr 124 W.W.07.750
Gabaryty 600 x 700 x 1300mm
Wykonany ze stali nierdzewnej kosz na odpadki, materiat MO4b, w mobilnej obudowie
wykonanej z ptyty stolarskiej M01, z pojemnikiem na sztuéce umieszczonym w wycieciu w
gérnej czesci obudowy.
Obudowa musi posiadac 4 kétka o srednicy 100mm z czego 2 musza by¢ wyposazone w
hamulec. Piasta i bieznia z poliamidu, pomiedzy nimi przektadka z elastycznej gumy redukujacej
hatas, bez ostonek bocznych, tozysko rolkowe.

51 |Stol gastronomia 70x70

Rys. nr 124 WW.07.751

Blat wykonany z litego drewna debowego lakierowanego, sezonowanego o grubosci 28mm.
Kolumna pionowa stal malowana proszkowo, stopa wykonana z zeliwa, w formie szesciokata o




zaokraglonych wierzchotkach jak na zdjeciu pogladowym ponizej. Noga i stopa w kolorze
czarnym, mat.

Blat kwadratowy 70x70cm, narozniki zaokraglone i jednoczesnie sfazowane pod katem 45
stopni od dotu, pozostawiajac krawedz prostopadta widoczng znacznie cieriszg: 10-15mm
maksymalnie.

Blat o wymiarach 70x70cm, wysokos¢ 73,2 cm wykonany z litego drewna, mocowany do nogi za
pomoca metalowego kota przykrecanego do blatu pod spodem $rubami metrycznymi (mufy
wpuszczane w blat) dla polepszenia sity dociggu blatu. Noga centralna zakoriczona zeliwng
stopa posiadajgca od spodu podktadki zabezpieczajgce kamienng podtfoge.

52

System informacji - zestaw znakéw informacyjnych — Gastronomia

Tabliczki informacyjne, tablice menu i oznakowania informacyjne w pomieszczeniach kawiarni,
bufetu i kantyny zaprojektowane zgodnie ze stylistyka opisang w projekcie systemu informacji.
Tres¢ i uktad graficzny oznakowan do konsultacji z projektantem i inwestorem. Materiaty:
tabliczki stalowe, materiat M04, z biatymi napisami wykonanymi fontem Zaluski, czarne tablice
kredowe.

53

St6l kawiarnia 80x80
Rys. nr 124.W.W.07.729

Blat wykonany z litego drewna debowego lakierowanego, sezonowanego o grubosci 28mm.
Kolumna pionowa stal malowana proszkowo, stopa wykonana z zeliwa, w formie szesciokata o
zaokragglonych wierzchotkach jak na zdjeciu pogladowym ponizej. Noga i stopa w kolorze
czarnym, mat.

Blat kwadratowy 80x80cm, narozniki zaokraglone i jednoczesnie sfazowane pod katem 45
stopni od dotu, pozostawiajgc krawedz prostopadta widoczng znacznie cieriszg: 10-15mm
maksymalnie.

Blat o wymiarach 80x80cm, wysoko$¢ 73,2 cm wykonany z litego drewna, mocowany do nogi za
pomoca metalowego kota przykrecanego do blatu pod spodem srubami metrycznymi (mufy
wpuszczane w blat) dla polepszenia sity dociggu blatu. Noga centralna zakoriczona zeliwng
stopa posiadajaca od spodu podktadki zabezpieczajace kamienng podtoge.

54

Hoker
Rys. nr 124 W.W.07.754

Szer. / Wys. / Gteb. (cm): 49 /9,5 / 36 (gtebokos¢ siedziska) cm, waga max. 5,5 kg

Krzesto barowe wysokie z podndzkiem do potozenia stop — w catosci wykonane z litego drewna
debowego oraz ze sklejki naturalnej, lakierowanej bezbarwnie. Krzesto nie posiada zadnych
elementéw metalowych ani stalowych wstawek. Cato$¢ klejona, nie skrecana dla lepszej
trwatosci i stabilnosci. Krzesto bez tapicerki, bardzo lekkie. Nogi wyposazone we wktadki filcowe
zabezpieczajgce twarde podtogi przed porysowaniem.

Technologia wykonania — drewno oraz sklejka giete na zimno. Siedzisko, umieszczone na
wysokosci 78 cm od podtogi, wyprofilowane ergonomicznie, wsparte na krzyzaku
konstrukcyjnym drewnianym. Sklejka siedziska wyprofilowana, wszystkie rogi siedziska
zaokraglone.

Krzesto barowe na 4 nogach z oparciem stanowigcym jednoczesnie konstrukcje taczaca ze sobg
tylne nogi (taczenie z podfrezowaniem dajgcym z boku wrazenie monolitu). Zbudowane z litego
drewna gietego lub sklejki debowej gietej na zimno. Wszystkie potgczenia krzesta klejone, nie
skrecane dla wiekszej sztywnosci. Nogi przednie oraz tylne o przekroju prostokata, zakoriczone
wktadkami filcowymi. Nogi tylne takze o przekroju prostokata, pochylone ku przodowi. Nogi




przednie przekrecone o 45 stopni do wewnatrz krzesta, nogi tylne prostopadle do frontu
siedziska (krétszym bokiem prostokgta od przodu). Klejenie oparcia i siedziska prostopadle do
siebie jako dwa niezalezne elementy.

Wysokos¢ catkowita 994mm, wysokos¢ siedziska 800mm, gtebokos¢ siedziska 360mm,
szeroko$¢ siedziska 440 mm. Kolor drewna dab bejcowany na kolor popiel.

55a |Krzesla bufet
Rys. nr 124 WW.07.755.a
Krzesto wykonane w catosci z litego drewna debowego. Lekkie, nie zawiera zadnych wkretéw
ani innych metalowych czesci. Oparcie plecéw wygiete w lekki tuk, potgczone z tylnymi nogami.
Siedzisko oraz oparcie tapicerowane, $lizgacze do podtég kamiennych. Nogi siedziska w
przekroju prostokatne, pomiedzy nimi poprzeczka usztywniajaca w ksztatcie litery “H”. Siedzisko
prostokgtne. Tylna cze$¢ siedziska wygigta w lekki tuk. Krawedzie siedziska zaokrgglone. W
widoku z boku tylne nogi ustawione pod katem. Kolor drewna dab bejcowany na kolor popiel .
Pokrycie tapicerskie siedziska wykonane w formie naktadki — pianki wtryskowej o grubosci max.
3cm i gestosci powyzej 700 g/m3, obtozonej tkaning M06_03 o wytrzymatosci minimum 50.000
cykli Martindale’a.
Wysokos¢ catkowita 790mm, wysokos¢ siedziska 480mm, gtebokos¢ siedziska 440mm,
gtebokos¢ catkowita 525mm, szeroko$¢ 490mm

55b |Krzesta kawiarnia

Rys. nr 124 WW.07.755.b

Szer. / Wys. / Gteb. (cm): 54 / 78 / 39 (gtebokos¢ siedziska) cm, waga max. 8,5 kg

Krzesto wykonane z litego drewna debowego oraz ze sklejki debowej naturalnej, bejcowanej na
kolor popiel i lakierowanej lakierem bezbarwnym wodorozciericzalnym o wykorczeniu pétmat .
Technologia wykonania — drewno oraz sklejka giete na zimno. Siedzisko, umieszczone na
wysokosci 47 cm od podtogi, wyprofilowane ergonomicznie.

Krzesto na 4 nogach z podtokietnikami stanowigcymi podkonstrukcje taczaca nogi przednie z
nogami tylnymi. Zbudowane z litego drewna gietego lub sklejki debowej gietej na zimno.
Wszystkie potgczenia krzesta klejone, nie skrecane dla wigkszej sztywnosci. Nogi przednie o
przekroju prostokata (przednia krawedz wezsza) kwadratu zwezajgcego sie ku dotowi,
zakoriczone wktadkami filcowymi dla ochrony podtogi wpuszczonymi w nogi (podfrezowanie od
spodu), nie widocznymi z przodu krzesta. Nogi tylne takze o przekroju prostokata,
rozszerzajacego sie od podtogi do oparcia. Nogi przednie oraz nogi tylne zakoriczone w gérnej
czesci tgcznikiem z obu stron dajgcym funkcje podtokietnika. tacznik o tym samym przekroju
prostokatnym jak nogi, opadajacy na wysokos$¢ ergonomicznie ku przodowi krzesta. Pas oparcia
oraz pas siedziska wykonany z cienkowarstwowej sklejki debowej naturalnej. Klejenie oparcia i
siedziska prostopadle do siebie jako dwa niezalezne elementy. Siedzisko przyklejone od
wewnatrz do podtokietnikdw i wsparte na dwéch belkach poprzecznych taczacych nogi z przodu
oraz z tytu krzesta. Pokrycie tapicerskie siedziska wykonane w formie naktadki — dwéch warstw
pianki o grubosci maksymalnej 3 cm, obtozonej tkaning o wytrzymatosci minimum 50.000 cykli
Martindale’a. Oparcie jako osobny element od siedziska wyprofilowane ergonomicznie oraz
przechodzgce przez tylne nogi i siegajgce az do przednich nég krzesta. Fornirowanie oparcia
oraz przednich nég w jednej ptaszczyznie, dajace wrazenie monolitu. Poduszka oparcia
wkomponowana w otwor pojawiajacy sie na styku oparcia i podtokietnika. Grubos¢ poduszki
dokfadnie gruboéci podtokietnika bez oparcia (do zlicowania sie z podtokietnikiem).




Wysokos¢ catkowita 780mm, wysoko$¢ siedziska 470mm, gtebokosé catkowita 580mm,
gtebokosc siedziska 390 mm, szeroko$¢ catkowita 540mm, szerokos¢ 475mm

55¢

Krzesla kantyna
Rys. nr 124 W.W.07.755.c

Krzesto wykonane w catosci z litego drewna. Jest lekkie, nie zawiera zadnych wkretéw ani
innych metalowych czesci. Oparcie plecow wygiete w lekki tuk, potagczone z tylnymi nogami.
Brak tapicerki, $lizgacze do podtég kamiennych. Nogi siedziska w przekroju prostokatne,
pomiedzy nimi poprzeczka usztywniajgca w ksztatcie litery “H”. Siedzisko prostokatne. Tylna
czesc siedziska wygieta w lekki tuk. Krawedzie siedziska zaokraglone. W widoku z boku tylne
nogi ustawione pod katem. Kolor drewna dab bejcowany na kolor popiel.

Wysokos¢ catkowita 790mm, wysokos¢ siedziska 480mm, gtebokosé catkowita 525mm,
gtebokosc siedziska 440 mm, szerokos¢ 490mm

56

Krzesla taras przed BN
Rys. nr 124 W.W.07.756

Krzesto na ptozach, wykonane z gietego galwanizowanego stalowego drutu, lakierowanego
proszkowo na kolor czarny, odpornego na korozje. Krzesto do uzytku zewnetrznego. Siedzisko i
oparcie wykonane z pretéw stalowych utozonych réwnolegle w poziomie. Prety tworzg azurowe
wypetnienie siedziska i oparcia. Wysoko$¢ krzesta 790mm, wysokos¢ siedziska 470mm,
szeroko$c krzesta 475mm, szeroko$¢ siedziska 410mm, gtebokos¢ krzesta 500mm, gtebokos¢
siedziska 400mm.
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Stoly taras przed BN
Rys. nr 124 WW.07.757

Stot na taras z kwadratowym blatem z zaokraglonymi rogami. Grubos¢ blatu 4 mm. Stét
wykonany z galwanizowanej stali, lakierowanej proszkowo na kolor czarny, odpornej na korozje.
Podstawa nogi z odlewu aluminiowego malowanego proszkowo. St6t do uzytku zewnetrznego.
Wysokosc¢ stotu 740mm, szeroko$¢ 600mm, gtebokos¢ 600mm.

4. Odbiér wyposazenia

Odbidr wyposazenia powinien by¢ dokonany bezpos$rednio po jego dostarczeniu na miejsce montazu.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonego wyposazenia z dokumentacja
opisowa pod wzgledem ilosci, materiatéw i witasciwosci technicznych okreslonych w projekcie.

4.1 Odbior koncowy obejmuje

1) sprawdzenie z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejszg specyfikacja itp, sprawdzenia nalezy
dokonac na podstawie ogledzin i pomiaréw, sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw
na podstawie protokotéw odbioru materiatéw dokumentacji projektowej i powinno obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci montazu i ustawienia wzgledem projektu,

- sprawdzenia wykoriczenia, jakosci i prawidtowosci wykonania elementéw wyposazenia (elementy
drewniane, forniry, tapicerki, elementy lakierowane proszkowo, elementy ruchome, elementy z
blachy mosieznej),




Z kazdego odbioru i proby ma by¢ sporzadzony protokot, ktdry jest ewidencjonowany i
przechowywany wraz z dokumentacjg budowy. Odbidr koricowy dokonywany jest miedzy innymi na
podstawie protokotéw odbioréw

czesciowych.

4.2 Sprz¢t

Do wykonania robét nalezy stosowac:
- samochody dostawcze,

- sprzet elektryczny reczny

- przy uzyciu dowolnego sprzetu

4.3 Transport

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. W
czasie transportu materiat powinna by¢ zabezpieczona przed zniszczeniem i uszkodzeniem.
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podiozu. Przechowywanie w
magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajacy zabezpieczenie przed przesuwaniem czy uszkodzeniem w czasie jazdy na $rodku
transportowym oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z przedstawionymi wytycznymi lub instrukcjami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci robot

W trakcie odbioru prac montazowych wyposazenia nalezy sprawdzi¢ stan i wyglad, pionowosci i
spoziomowania rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementédw i mechanizmow,
prawidfowos¢ dziatania cze$ci ruchomych (drzwi).

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostky obmiarowa jest: zestaw i sztuki (szt.)

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne etapy w/w prac muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbior
robot (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor
Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru. Odbidr powinien byé przeprowadzony w
czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z

Inspektorem Nadzoru.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje techniczne producentéw wyposazenia.



