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Branza: SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - SST B-11. DZWIGI OSOBOWE

Zawartos¢ dokumentacji:

1. Czes¢ ogodlna
1.1. Przedmiot ST
1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robot objetych ST
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow
2.2. Dzwig
2.3. Elementy montazowe, taczniki i akcesoria
3. Sprzet
3.1. Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu
3.2. Sprzet do wykonania Robot
4. Transport
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
4.2. Transport materiatow
5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
5.2. Warunki rozpoczecia montazu
5.3. Montaz dzwigow
6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
6.2. Kontrola jakosci
6.3. Ocena wynikow badan
7. Obmiar roboét
7.1. Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru Robét
7.2. Jednostka obmiarowa
8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru Robot
8.2. Rodzaje odbiorow
. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
9.2. Cena jednostki obmiarowe
10. Przepisy zwigzane
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Urzadzenia elektromechaniczne

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot obiektow kubaturowych, wchodzacych w zakres BUDOWA
WIELKOPOLSKIEGO CENTRUM ZDROWIA DZIECKA (SZPITALA PEDIATRYCZNEGO) WRAZ Z JEGO
WYPOSAZENIEM.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie ze Specyfikacja OST 00. - ,,Wymagania
Ogolne”

1.3. Zakres robot objetych ST

Robota podstawowa wchodzaca w zakres wykonania prac jest:

- dostawa i montaz dzwigow osobowych, szpitalnych

- dostawa i montaz dzwigu osobowo-towarowego

Robotami towarzyszacymi i pomocniczymi przy montazu dzwigu sa:
- zamontowanie kotew i wspornikow w szybach windowych

- ustawienie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji OST 00. ,,Wymagania ogo6lne”

Dzwig osobowy - jest to urzadzenie mechaniczne stuzace do pionowego transportu osob.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace
robot podano w OST 00. ,,Wymagania ogdlne"

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatow
Wymagania ogolne dotyczace materiatow podano w OST 00. ,,Wymagania ogolne" poz. 2.1

2.2. Dzwig
Dzwig D1- D2

Typ dzwigu Dzwig elektryczny towarowo-osobowy, bez
maszynowni

Udzwig nominalny 1000 kg lub 13 os6b

Predkos¢ 1m/s

Wysokosé podnoszenia 12.6 m

Liczba dojs¢/przystankow Dzwig zatrzymuje sie na 4 przystankach. llos¢
dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 4

Przepisy PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do

transportu 0s6b i towaréw
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Wymiary szybu
Gtebokos¢ podszybia
Wysokosé nadszybia

Konstrukcja szybu

Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Wymiary kabiny

Konstrukcja

Sufit i oswietlenie kabiny

Sciany kabiny

Frontowa sciana kabiny
Podioga kabiny

Odboje

1980 mm szeroko$¢ x 2480 mm gtebokosé,
tolerancja +/-25mm

1250 mm

3800 mm - podany wymiar nadszybia jest
mierzony od posadzki ostatniego przystanku
wykonczonej na gotowo do spodu haka
Zelbetowa

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej,
ktora porusza sie w prowadnicach, w podszybiu
zastosowano fartuch ostonowy.

Przeciwwaga nie jest wyposazona w
chwytacze. Pod szybem niedozwolone sg
pomieszczenia, w ktérych moga przebywac
ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano
specjalne profile stalowe ciggnione na zimno.
Prowadnice przeciwwagowe to profile
wykonane z blachy gietej na zimno,
utwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo. Prowadnice sg mocowane
wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.
Wsporniki mocowane za pomocg kotew
rozpreznych.

Prowadniki SLG2A

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z
Zawieszeniem sprezynowym zapewnia
réwnomierne obcigzenie uktadu linowego oraz
minimalne ich wydtuzenie. Ukfad linowy
wykonany jest z przetozeniem 4:1.

1100 mm szerokos$é x 2100 mm gtebokos$¢ x
2100 mm wysoko$é

Konstrukcja wsparta na ramie z profili
stalowych, z chwytaczami i prowadnikami
Slizgowymi, Sciany kabiny panelowe, pokryte
materiatem ttumigcym drgania. Rama podparta
na krgzkach linowych mocowanych pod kabina.
Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej
czesci $cian bocznych oraz tylnej. Dodatkowo
zastosowany jest wentylator. Kabina
nieprzelotowa.

Typ LF1 z oswietleniem fluorescencyjnym T5

Stal nierdzewna szczotkowana
Pionowe panele scian
Wszystkie Sciany: Stal nierdzewna
szczotkowana
Stal nierdzewna szczotkowana
Podtoga lokalna wykonana przez
Zamawiajagcego
Maksymalna grubos¢ warstw
wykonczeniowych: 20 mm
Jeden poziom
Stal nierdzewna z wyttoczonym wzorem
Odboje na scianach bocznych i tylnej, na
nastepujgcych wysokosciach:550 mm
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Sygnalizacja w kabinie

Ciezar wykonczenia lokalnego
Wymiary drzwi

Typ drzwi
Drzwi kabinowe

Typ progu

Drzwi przystankowe

Sygnalizacja przystankowa

Panel dyspozyciji, przewijany wyswietlacz
matrycowy, petna wysokos¢ kabiny, szeroko$é
226mm, panel zlicowany ze $ciang kabiny
Panel na petng wysokos¢ kabiny

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Przyciski okragte

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego
oznakowany zielonym pierscieniem

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Okablowanie do kontroli dostepu za pomocg
czytnika kart. Czytnik kart i karty po stronie
zamawiajgcego.

Automatyczne wytgczenie oswietlenia w
kabinie po zrealizowaniu dyspozycji
Akustyczna informacja o przyjezdzie kabiny
(na kabinie)

Przewidywany maksymalny ciezar
wykonczenia lokalnego 130 kg

1100 mm szerokosci x 2100 mm wysokosci
Dwupanelowe teleskopowe lewe

Stal nierdzewna szczotkowana Zastosowano
ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby
w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi.
Zmniejsza to rowniez ryzyko uszkodzenia
drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi.
Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlna,
mocowang do progu

Typ N bez listwy maskujgcej Wykonany z
profilu stalowego

Drzwi z rama

Stal nierdzewna szczotkowana Wysokos¢
otworu pod drzwi mierzona od wierzchu
gotowej posadzki do spodu surowego
nadproza (Sciana A): 2280 mm

Kasety wezwanh o wymiarach 305mm x 95mm
x 2mm. Podana grubos¢ dotyczy widocznej
czesci.

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym
przystanku

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Podswietlenie przyciskédw w kolorze biatym
Kasety wezwan montowane na scianie.
Zamawiajacy wykonuje wneki pod puszki oraz
punkty mocujgce wedtug wytycznych
Producenta.

Pietrowskazywacze o wymiarach 410mm x
150mm x 2mm / Strzatki Kierunku o wymiarach
350mm x 120mm x 2mm. Podane grubosci
dotyczg widocznej czesci.

Pietrowskazywacz na przystanku
podstawowym, a strzatki kierunku na
pozostatych przystankach

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Wyswietlacz matrycowy przewijany
Sygnalizacja przystankowa montowana na
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Scianie. Zamawiajgcy wykonuje wneki pod
puszki oraz punkty mocujgce wedtug
wytycznych Producenta.

Wyposazenie uktadu sterowania

Wentylator w kabinie o wydajnosci 120 m3/h.

Dzwonek alarmowy na przystanku podstawowym

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja gtosowa w kabinie

Uktad odzysku energii przy hamowaniu

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewnié

bezpotencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej

dzwigu oraz utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyktad

poprzez: zasilanie awaryjne; zwtoke czasowg na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wytgcznika

gtéwnego pradu). Po zjezdzie na przystanek ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z

drzwiami otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po odwotaniu sygnatu dzwig wraca do ruchu

automatycznie, przy czym wczesniej wybrane dyspozycje zostajg anulowane.

Lacznos¢ gltosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym Kontakt, za pomoca tgcznosci GSM

Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

Tryb domykania drzwi poprzez pomiar obcigzenia

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozyciji

W standardzie o$wietlenie szybu, wytgcznik gtéwny, zabezpieczenia elektryczne

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Typ napedu Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik
synchroniczny ze zintegrowanym kotem
ciernym, wykonanym z odlewu odpornego na
Scieranie. Podwéjny uktad hamulcow
elektromagnetycznych. Oktadziny szczek
hamulcowych wykonane z materiatu
niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie
hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu 5.8 kW

Prad znamionowy 23A

Prad rozruchowy 28 A

Zasilanie napedu 3 x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230 V, 50 Hz

Potozenie napedu Izolowany wibracyjnie zespét napedowy

mocowany bezposrednio do prowadnic w
nadszybiu, po stronie przeciwwagi - brak
koniecznosci budowy maszynowni.

Sterowanie

Typ sterowania Zbiorcze w dot. Dzwig pojedynczy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania
znajdujg sie w panelu na najwyzszym
przystanku.

W przypadku kazdego urzgdzenia dzwigowego
nalezy zapewni¢ swobodny dostep do
przestrzeni konserwacyjnych dzwigu, w tym do
wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby
prowadzenia prac konserwacyjnych oraz w
celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z norma
EN81-20.

Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej
opisanego dostepu w projekcie dzwigéw oraz
ich otoczenia muszg by¢ konsultowane z
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Dzwig D3- D4
Typ dzwigu
Udzwig nominalny
Predkos¢
Wysokosé podnoszenia
Liczba dojs¢/przystankow
Przepisy
Wymiary szybu
Gtebokos¢ podszybia

Wysokos¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Wymiary kabiny

Konstrukcja

Producentem przed ich wprowadzeniem.
Zmiany projektowe mogg wptywaé na koszt
urzgdzenia, powodowac koniecznosé
przeprojektowania urzadzenia badz otoczenia
szybu, lub tez uniemozliwi¢ prawidtowa
eksploatacje.

Panel serwisowy montowany na $cianie.
Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowane;j

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni
2500 kg lub 33 0s6b

1m/s

294 m

Dzwig zatrzymuje sie na 8 przystankach. llos¢
dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 8
llos¢ dojs¢ po przeciwnej stronie: 2

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do
transportu os6b i towaréw

2490 mm szerokos¢ x 3310 mm gtebokosé,
tolerancja +/-25mm

1425 mm

4050 mm - podany wymiar nadszybia jest
mierzony od posadzki ostatniego przystanku
wykonczonej na gotowo do spodu haka
Zelbetowa

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej,
kt6ra porusza sie w prowadnicach, w
podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.
Przeciwwaga nie jest wyposazona w
chwytacze. Pod szybem niedozwolone sg
pomieszczenia, w ktérych moga przebywac
ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano
specjalne profile stalowe ciggnione na zimno.
Prowadnice przeciwwagowe to profile
wykonane z blachy gietej na zimno,
utwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo. Prowadnice sg mocowane
wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.
Wsporniki mocowane za pomocg kotew
rozpreznych.

Prowadniki SLG20

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z
Zawieszeniem sprezynowym zapewnia
rownomierne obcigzenie uktadu linowego oraz
minimalne ich wydtuzenie. Ukfad linowy
wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1800 mm szerokos¢é x 2700 mm gtebokos¢ x
2400 mm wysokosé

Konstrukcja wsparta na ramie z profili
stalowych, z chwytaczami i prowadnikami
Slizgowymi, Sciany kabiny panelowe, pokryte
materiatem ttumigcym drgania. Rama podparta
na kragzkach linowych mocowanych pod
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Sufit i oswietlenie kabiny
Sciany kabiny

Frontowa sciana kabiny
Lustro

Listwy przypodiogowe
Sygnalizacja w kabinie

Ciezar wykonczenia lokalnego
Wymiary drzwi

Typ drzwi
Drzwi kabinowe

Drzwi przystankowe

kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w
dolnej czesci Scian bocznych oraz tylne;.
Dodatkowo zastosowany jest wentylator.
Kabina przelotowa.

z okragtymi punktami $wietinymi LED Stal
nierdzewna szczotkowana

Pionowe panele scian

Wszystkie Sciany: Stal nierdzewna
szczotkowana

Stal nierdzewna szczotkowana

Lustro szklane

Petna szerokos¢ i petna wysokos¢

Lustro na Scianie lewej

Stal nierdzewna szczotkowana

Panel dyspozyciji, przewijany wyswietlacz
matrycowy, petna wysokos¢ kabiny, szerokosé
226mm, panel zlicowany ze $ciang kabiny
Panel na petng wysokos¢ kabiny

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Przyciski okragte

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego
oznakowany zielonym pierscieniem

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Przycisk przytrzymanie otwartych drzwi.
Wezwanie priorytetowe (PRC Ql)
Okablowanie do kontroli dostepu za pomocg
czytnika kart. Czytnik kart i karty po stronie
Zamawiajgcego.

Wytgcznik dzwigu w kabinie (PIN KOD) - drzwi
otwarte, oswietlenie w kabinie wtgczone
Wigczenie/wytaczenie wentylatora w kabinie
przyciskiem

Automatyczne wytgczenie oswietlenia w
kabinie po zrealizowaniu dyspozycji
Przewidywany maksymalny ciezar
wykonczenia lokalnego 120 kg

1300 mm szerokosci x 2300 mm wysokosci
Dwupanelowe teleskopowe lewe

Stal nierdzewna szczotkowana
Zastosowano ogranicznik sity domykania, by
uchronic¢ osoby w sytuacji przyciecia przez
skrzydta drzwi. Zmniejsza to rowniez ryzyko
uszkodzenia drzwi czy przedmiotow w
obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlng,
mocowang do progu

Drzwi z wagskg ramg

Strona A: Stal nierdzewna szczotkowana
Strona C: Stal nierdzewna szczotkowana
Wysokos¢ otworu pod drzwi mierzona od
wierzchu gotowej posadzki do spodu surowego
nadproza (sciana A): 2380 mm

Wysokos¢ otworu pod drzwi mierzona od
wierzchu gotowej posadzki do spodu surowego
nadproza ($ciana C): 2380 mm
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Sygnalizacja przystankowa Kasety wezwan o wymiarach 305mm x 95mm
x 2mm. Podana grubos¢ dotyczy widocznej
czesci.

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym
przystanku

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Podswietlenie przyciskédw w kolorze biatym
Kasety wezwan montowane na scianie.
Zamawiajacy wykonuje wneki pod puszki oraz
punkty mocujgce wedtug wytycznych
Producenta.

Pietrowskazywacze o wymiarach 410mm x
150mm x 2mm / Strzatki Kierunku o wymiarach
350mm x 120mm x 2mm. Podane grubosci
dotyczg widocznej czesci.

Pietrowskazywacz na przystanku
podstawowym, a strzatki kierunku na
pozostatych przystankach

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Wyswietlacz matrycowy przewijany
Sygnalizacja przystankowa montowana na
Scianie. Zamawiajgcy wykonuje wneki pod
puszki oraz punkty mocujgce wedtug
wytycznych Producenta.

Wyposazenie uktadu sterowania

Dwa wentylatory w kabinie o wydajnosci 120 m3/h kazdy.

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja gtosowa w kabinie

Uktad odzysku energii przy hamowaniu

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewni¢
bezpotencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej
dzwigu oraz utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyktad
poprzez: zasilanie awaryjne; zwtoke czasowg na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wytgcznika
gtéwnego pradu). Po zjezdzie na przystanek ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z
drzwiami otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po odwotaniu sygnatu dzwig wraca do ruchu
automatycznie, przy czym wczesniej wybrane dyspozycje zostajg anulowane.

Lacznos¢ gltosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym Kontakt, za pomoca tgcznosci GSM
Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

Wymuszone zamkniecie drzwi.

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozyciji

Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodza: naped oraz sygnalizacja

W standardzie o$wietlenie szybu, wytgcznik gtéwny, zabezpieczenia elektryczne
Bezkorytkowa instalacja szybowa

Kabina przelotowa, mozliwy wybér strony na panelu dyspozyciji

Typ napedu Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik
synchroniczny ze zintegrowanym kotem
ciernym, wykonanym z odlewu odpornego na
Scieranie. Podwéjny uktad hamulcow
elektromagnetycznych. Oktadziny szczek
hamulcowych wykonane z materiatu
niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie
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Moc wyjsciowa napedu
Prad znamionowy

Prad rozruchowy
Zasilanie napedu
Oswietlenie

Potozenie napedu

Typ sterowania
Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego

Dzwig D5- D8- D9
Typ dzwigu
Udzwig nominalny
Predkos¢
Wysokos¢é podnoszenia
Liczba dojsé/przystankow

Przepisy
Wymiary szybu
Gtebokos¢ podszybia

Wysokos¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

14.4 KW

41 A

56 A

3x 400V, 50 Hz

230V, 50 Hz

Izolowany wibracyjnie zespot napedowy
mocowany bezposrednio do prowadnic w
nadszybiu, po stronie przeciwwagi - brak
koniecznosci budowy maszynowni.
Zbiorcze w gore i w dét. Dzwig pojedynczy

Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania
znajdujg sie w panelu na najwyzszym
przystanku.

W przypadku kazdego urzgdzenia dzwigowego
nalezy zapewni¢ swobodny dostep do
przestrzeni konserwacyjnych dzwigu, w tym do
wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby
prowadzenia prac konserwacyjnych oraz w
celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z norma
EN81-20.

Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej
opisanego dostepu w projekcie dzwigéw oraz
ich otoczenia muszg by¢ konsultowane z
Producentem przed ich wprowadzeniem.
Zmiany projektowe mogg wptywaé na koszt
urzgdzenia, powodowac koniecznosé
przeprojektowania urzadzenia badz otoczenia
szybu, lub tez uniemozliwi¢ prawidtowa
eksploatacje.

Panel serwisowy montowany na scianie w
niszy.

Wykonany z aluminium szczotkowanego

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni
1600 kg lub 21 oséb

1 m/s

252 m

Dzwig zatrzymuje sie na 7 przystankach. llos¢
dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 7
PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do
transportu 0s6b i towaréw

2280 mm szerokos¢ x 2585 mm gtebokosé,
tolerancja +/-25mm

1300 mm

4250 mm - podany wymiar nadszybia jest
mierzony od posadzki ostatniego przystanku
wykonczonej na gotowo do spodu haka
Zelbetowa

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej,
ktéra porusza sie w prowadnicach, w
podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.
Przeciwwaga nie jest wyposazona w
chwytacze. Pod szybem niedozwolone sa
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Prowadnice

Liny

Wymiary kabiny

Konstrukcja

Sufit i oswietlenie kabiny

Sciany kabiny

Frontowa sciana kabiny
Podtoga kabiny

Lustro

Listwy przypodtogowe
Sygnalizacja w kabinie

pomieszczenia, w ktérych moga przebywac
ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano
specjalne profile stalowe ciggnione na zimno.
Prowadnice przeciwwagowe to profile
wykonane z blachy gietej na zimno,
utwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo. Prowadnice sg mocowane
wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.
Wsporniki mocowane za pomocg kotew
rozpreznych.

Prowadniki SLG20

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z
Zawieszeniem sprezynowym zapewnia
réwnomierne obcigzenie uktadu linowego oraz
minimalne ich wydtuzenie. Ukfad linowy
wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1600 mm szerokos¢é x 2200 mm gtebokos¢ x
2400 mm wysokosé

Konstrukcja wsparta na ramie z profili
stalowych, z chwytaczami i prowadnikami
Slizgowymi, Sciany kabiny panelowe, pokryte
materiatem ttumigcym drgania. Rama podparta
na krazkach linowych mocowanych pod
kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w
dolnej czesci Scian bocznych oraz tylne;.
Dodatkowo zastosowany jest wentylator.
Kabina nieprzelotowa.

Typ z okragtymi punktami swietinymi LED Stal
nierdzewna szczotkowana

Pionowe panele scian

Wszystkie Sciany: Stal nierdzewna
szczotkowana

Stal nierdzewna szczotkowana

Podtoga lokalna wykonana przez
Zamawiajacego

Maksymalna grubos¢ warstw
wykonczeniowych: 20 mm

Lustro szklane

Petna szerokosc i petna wysokosé

Lustro na $cianie lewej

Stal nierdzewna szczotkowana

Panel dyspozycji, przewijany wyswietlacz
matrycowy, petna wysokos¢ kabiny, szeroko$é
226mm, panel zlicowany ze $ciang kabiny
Panel na petng wysoko$¢ kabiny

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Przyciski okragte

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego
oznakowany zielonym pierscieniem

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Przycisk przytrzymanie otwartych drzwi.
Wezwanie priorytetowe

Okablowanie do kontroli dostepu za pomocg
czytnika kart. Czytnik kart i karty po stronie
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Ciezar wykonczenia lokalnego

Wymiary drzwi
Typ drzwi
Drzwi kabinowe

Drzwi przystankowe

Sygnalizacja przystankowa

Wyposazenie uktadu sterowania

zamawiajgcego.

Whytgcznik dzwigu w kabinie - drzwi otwarte,
odwietlenie w kabinie wtaczone
Wiaczenie/wytaczenie wentylatora w kabinie
przyciskiem

Automatyczne wytaczenie oswietlenia w
kabinie po zrealizowaniu dyspozycji
Przewidywany maksymalny ciezar
wykonczenia lokalnego 120 kg

1300 mm szerokosci x 2300 mm wysoko$ci
Dwupanelowe teleskopowe lewe

Stal nierdzewna szczotkowana Zastosowano
ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby
w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi.
Zmniejsza to rowniez ryzyko uszkodzenia
drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi.
Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlna,
mocowang do progu

Drzwi z wagskg rama

Stal nierdzewna szczotkowana

Wysokos¢ otworu pod drzwi mierzona od
wierzchu gotowej posadzki do spodu surowego
nadproza (sciana A): 2380 mm

Kasety wezwanh o wymiarach 305mm x 95mm
x 2mm. Podana grubos¢ dotyczy widocznej
czesci.

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym
przystanku

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Podswietlenie przyciskédw w kolorze biatym
Kasety wezwan montowane na scianie.
Zamawiajacy wykonuje wneki pod puszki oraz
punkty mocujgce wedtug wytycznych
Producenta.

Pietrowskazywacze o wymiarach 410mm x
150mm x 2mm / Strzatki Kierunku o wymiarach
350mm x 120mm x 2mm. Podane grubo$ci
dotyczg widocznej czesci.

Pietrowskazywacz na przystanku
podstawowym, a strzatki kierunku na
pozostatych przystankach

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Wyswietlacz matrycowy przewijany
Sygnalizacja przystankowa montowana na
Scianie. Zamawiajgcy wykonuje wneki pod
puszki oraz punkty mocujgce wedtug
wytycznych Producenta.

Dwa wentylatory w kabinie o wydajnosci 120 m3/h kazdy.

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny
Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja gtosowa w kabinie

Uktad odzysku energii przy hamowaniu

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewnié
bezpotencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej
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Stadium: PROJEKT WYKONAWCZY Data:12.2017r.
Branza: SPECYFIKACJE TECHNICZNE

dzwigu oraz utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyktad

poprzez: zasilanie awaryjne; zwtoke czasowg na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wytgcznika

gtéwnego pradu). Po zjezdzie na przystanek ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z

drzwiami otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po odwotaniu sygnatu dzwig wraca do ruchu

automatycznie, przy czym wczesniej wybrane dyspozycje zostajg anulowane.

tacznos¢ gltosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym Kontakt, za pomoca tgcznosci GSM

Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

Wymuszone zamkniecie drzwi.

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozyciji

Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodza: naped oraz sygnalizacja

W standardzie oswietlenie szybu, wytgcznik gtéwny, zabezpieczenia elektryczne

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Typ napedu Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik
synchroniczny ze zintegrowanym kotem
ciernym, wykonanym z odlewu odpornego na
Scieranie. Podwéjny uktad hamulcow
elektromagnetycznych. Oktadziny szczek
hamulcowych wykonane z materiatu
niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie
hamulcédw w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu 9.2 KW

Prad znamionowy 30A

Prad rozruchowy 41 A

Zasilanie napedu 3 x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230 V, 50 Hz

Potozenie napedu Izolowany wibracyjnie zespét napedowy

mocowany bezposrednio do prowadnic w
nadszybiu, po stronie przeciwwagi - brak
koniecznosci budowy maszynowni.

Typ sterowania Zbiorcze w gore i w dét. Dzwig pojedynczy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania
znajdujg sie w panelu na najwyzszym
przystanku.

W przypadku kazdego urzgdzenia dzwigowego
nalezy zapewnic¢ swobodny dostep do
przestrzeni konserwacyjnych dzwigu, w tym do
wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby
prowadzenia prac konserwacyjnych oraz w
celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z norma
EN81-20.

Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej
opisanego dostepu w projekcie dzwigéw oraz
ich otoczenia muszg by¢ konsultowane z
Producentem przed ich wprowadzeniem.
Zmiany projektowe mogg wptywaé na koszt
urzgdzenia, powodowac koniecznosé
przeprojektowania urzadzenia badz otoczenia
szybu, lub tez uniemozliwi¢ prawidtowa
eksploatacje.

Panel serwisowy montowany na scianie w
niszy.

Wykonany z aluminium szczotkowanego

Dzwig D6- D7
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Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkos¢

Wysokosé podnoszenia
Liczba dojs¢/przystankow
Przepisy

Wymiary szybu
Gtebokos¢ podszybia

Wysokos¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Wymiary kabiny

Konstrukcja

Sufit i oswietlenie kabiny

Sciany kabiny

Frontowa sciana kabiny
Podtoga kabiny

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni
1600 kg lub 21 oséb

1 m/s

252 m

Dzwig zatrzymuje sie na 7 przystankach. llos¢
dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 7
llos¢ dojs¢ po przeciwnej stronie: 2

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do
transportu 0s6b i towaréw

2280 mm szerokos¢ x 2810 mm gtebokosé,
tolerancja +/-25mm

1300 mm

4250 mm - podany wymiar nadszybia jest
mierzony od posadzki ostatniego przystanku
wykonczonej na gotowo do spodu haka
Zelbetowa

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej,
ktora porusza sie w prowadnicach, w
podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.
Przeciwwaga nie jest wyposazona w
chwytacze. Pod szybem niedozwolone sa
pomieszczenia, w ktérych moga przebywac
ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano
specjalne profile stalowe ciggnione na zimno.
Prowadnice przeciwwagowe to profile
wykonane z blachy gietej na zimno,
utwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo. Prowadnice sg mocowane
wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.
Wsporniki mocowane za pomocg kotew
rozpreznych.

Prowadniki SLG20

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z
Zawieszeniem sprezynowym zapewnia
réwnomierne obcigzenie uktadu linowego oraz
minimalne ich wydtuzenie. Ukfad linowy
wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1600 mm szerokosé x 2200 mm gtebokos¢ x
2400 mm wysokosé

Konstrukcja wsparta na ramie z profili
stalowych, z chwytaczami i prowadnikami
slizgowymi, Sciany kabiny panelowe, pokryte
materiatem ttumigcym drgania. Rama podparta
na kragzkach linowych mocowanych pod
kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w
dolnej czesci scian bocznych oraz tylne;.
Dodatkowo zastosowany jest wentylator.
Kabina przelotowa.

Typ z okragtymi punktami swietinymi LED Stal
nierdzewna szczotkowana

Pionowe panele scian

Wszystkie Sciany: Stal nierdzewna
szczotkowana

Stal nierdzewna szczotkowana

Podtoga lokalna

Maksymalna grubos¢ warstw
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Lustro

Listwy przypodtogowe
Sygnalizacja w kabinie

Ciezar wykonczenia lokalnego

Wymiary drzwi
Drzwi przystankowe
Typ drzwi

Drzwi kabinowe

Drzwi przystankowe

wykonczeniowych: 20 mm

Lustro szklane

Petna szerokos¢ i petna wysokos¢

Lustro na $cianie lewej

Stal nierdzewna szczotkowana

Panel dyspozycji, przewijany wyswietlacz
matrycowy, petna wysokos¢ kabiny, szerokosé
226mm, panel zlicowany ze $ciang kabiny
Panel na petng wysokos¢ kabiny

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Przyciski okragte

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego
oznakowany zielonym pierscieniem
Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Przycisk przytrzymanie otwartych drzwi.
Wezwanie priorytetowe

Okablowanie do kontroli dostepu za pomocg
czytnika kart. Czytnik kart i karty po stronie
Zamawiajgcego.

Whytgcznik dzwigu w kabinie - drzwi otwarte,
odwietlenie w kabinie wtaczone
Wigczenie/wytaczenie wentylatora w kabinie
przyciskiem

Automatyczne wytgczenie oswietlenia w
kabinie po zrealizowaniu dyspozycji
Przewidywany maksymalny ciezar
wykonczenia lokalnego 120 kg

1300 mm szerokosci x 2300 mm wysokosci
KES600

Dwupanelowe teleskopowe lewe

KES600

Stal nierdzewna szczotkowana
Zastosowano ogranicznik sity domykania, by
uchronic¢ osoby w sytuacji przyciecia przez
skrzydta drzwi. Zmniejsza to rowniez ryzyko
uszkodzenia drzwi czy przedmiotow w
obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlna,
mocowang do progu

Drzwi z wagskag rama

Strona A: Stal nierdzewna szczotkowana
Strona C: Stal nierdzewna szczotkowana
Wysokos$é otworu pod drzwi mierzona od
wierzchu gotowej posadzki do spodu
surowego nadproza (Sciana A): 2380 mm
Wysokos$¢ otworu pod drzwi mierzona od
wierzchu gotowej posadzki do spodu
surowego nadproza (sciana C): 2380 mm
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Sygnalizacja przystankowa Kasety wezwan o wymiarach 305mm x 95mm x
2mm. Podana grubosc¢ dotyczy widocznej czesci.
Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym
przystanku
Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Podswietlenie przyciskéw w kolorze biatym
Kasety wezwan montowane na scianie.
Zamawiajacy wykonuje wneki pod puszki oraz
punkty mocujgce wedtug wytycznych
Producenta.
Pietrowskazywacze o wymiarach 410mm x
150mm x 2mm / Strzatki Kierunku o wymiarach
350mm x 120mm x 2mm. Podane grubosci
dotyczg widocznej czesci.
Pietrowskazywacz na przystanku podstawowym,
a strzatki kierunku na pozostatych przystankach
Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Wyswietlacz matrycowy przewijany
Sygnalizacja przystankowa montowana na
Scianie. Zamawiajgcy wykonuje wneki pod
puszki oraz punkty mocujgce wedtug wytycznych
Producenta.

Wyposazenie uktadu sterowania

Dwa wentylatory w kabinie o wydajnosci 120 m3/h kazdy.

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja gtosowa w kabinie

Uktad odzysku energii przy hamowaniu

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi

zapewni¢ bezpotencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do

szafy sterowej dzwigu oraz utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku

ewakuacyjnego (na przyktad poprzez: zasilanie awaryjne; zwtoke czasowg na odciecie

zasilania; zasilanie sprzed wytgcznika gtéwnego pradu). Po zjezdzie na przystanek

ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami otwartymi do czasu odwotania

pozaru. Po odwotaniu sygnatu dzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wczesniej

wybrane dyspozycje zostajg anulowane.

tacznos¢ gltosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym Kontakt, za pomoca tgcznosci GSM

Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

Wymuszone zamkniecie drzwi.

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozyciji

Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodza: naped oraz sygnalizacja

W standardzie o$wietlenie szybu, wytgcznik gtéwny, zabezpieczenia elektryczne

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Kabina przelotowa, brak mozliwosci wyboru strony na panelu dyspozyciji

Typ napedu Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik
synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym,
wykonanym z odlewu odpornego na scieranie.
Podwdéjny uktad hamulcow
elektromagnetycznych. Oktadziny szczek
hamulcowych wykonane z materiatu
niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie
hamulcédw w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu 9.2 KW

Prad znamionowy 30A
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Temat : BUDOWA WIELKOPOLSKIEGO CENTRUM ZDROWIA DZIECKA (SZPITALA PEDIATRYCZNEGO) WRAZ Z

JEGO WYPOSAZENIEM
Stadium: PROJEKT WYKONAWCZY
Branza: SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Data:12.2017r.

Prad rozruchowy 41 A

Zasilanie napedu 3 x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230 V, 50 Hz

Potozenie napedu Izolowany wibracyjnie zespét napedowy

mocowany bezposrednio do prowadnic w
nadszybiu, po stronie przeciwwagi - brak
koniecznosci budowy maszynowni.

Typ sterowania Zbiorcze w gore i w dét. Dzwig pojedynczy
Panel serwisowy i uwalniania Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania
awaryjnego znajdujg sie w panelu na najwyzszym przystanku.

W przypadku kazdego urzgdzenia dzwigowego
nalezy zapewni¢ swobodny dostep do przestrzeni
konserwacyjnych dzwigu, w tym do wszystkich
drzwi przystankowych na potrzeby prowadzenia
prac konserwacyjnych oraz w celu zapewnienia
ewakuacji zgodnie z normg EN81-20.
Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej
opisanego dostepu w projekcie dzwigéw oraz ich
otoczenia muszg by¢ konsultowane z Producenta
przed ich wprowadzeniem. Zmiany projektowe
moga wptywac na koszt urzgdzenia, powodowac
koniecznosc¢ przeprojektowania urzadzenia bgdz
otoczenia szybu, lub tez uniemozliwi¢ prawidtowg
eksploatacje.

Panel serwisowy montowany na $cianie w niszy.
Wykonany z aluminium szczotkowanego

2.3. Elementy montazowe, taczniki i akcesoria

Wykonawca zastosuje taczniki i akcesoria montazowe odpowiednie do zastosowanych materiatow,
zgodnie ze specyfikacja Producenta. Wszystkie windy musza by¢ dostarczone wraz z kamera
zintegrowana z systemem instalowanym na obiekcie, dodatkowo dzwig 3 i 4 musza by¢ dostarczone
z okablowaniem umozliwiajacym access point-ow, sposob montazu ustali¢c z producentem access
point-ow

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w OST 00. ,,Wymagania ogblne” poz. 3.1.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Prace montazowe nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego oraz
wskazanego przez Producenta urzadzenia i odpowiednich rusztowan, pomostow i drabin.

4. Transport

4.1. Wymagania ogoélne dotyczace transportu
Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w OST 00. ,,Wymagania ogolne” poz. 4.1.

4.2. Transport materiatow

Materiaty nalezy transportowac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w sposob
zgodny z instrukcjami ich Producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Urzadzenia
dostarczyc w oryginalnym opakowaniu producenta bezposrednio na miejsce montazu, na terenie hali
transportowac¢ wozkami obstugiwanymi recznie.
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5. Wykonanie roboét

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Wymagania ogolne dotyczace zasad wykonywania robot podano w OST 00. ,Wymagania ogoélne”
poz.5.1.

5.2. Warunki rozpoczecia montazu

W celu zagwarantowania bezpieczenstwo pracownikéw oraz terminowosci wykonania prac zgodnie z
harmonogramem, przed przystapieniem do montazu urzadzen nalezy spetni¢ nastepujace warunki:
1. Szyb dzwigu powinien by¢ czysty i suchy.

2. Szyb powinien by¢ zbudowany zgodnie z dokumentacja techniczng Producenta, a otwory szybu sa
zabezpieczone.

3. W gornej czesci szybu powinny by¢ zamontowane haki montazowe.

4. Nalezy zapewni¢ jest dostep do 3-fazowego zrodta zasilania w poblizu szybu.

5.3. Montaz dzwigow

Montaz poprzedzi¢ sprawdzeniem tolerancji wykonania szybu windowego i zamontowania statych
kotew i hakow do montazu urzadzenia dzwigowego zgodnie z instrukcja Producenta.

Szyb dzwigu powinny by¢ wykonane z materiatow niepylacych lub byc¢ zabezpieczony powtoka
niepylaca.

Zespoty napedowe dzwigu powinny by¢ zamocowane w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie sie
drgan na konstrukcje budynku. Maszynownia dzwigow powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
umozliwiajace podnoszenie elementéow instalacji dzwigowych. W szybach dzwigowych mozna
umieszczac wytacznie urzadzenia i przewody zwiazane z praca i konserwacja dzwigu.

Szczegotowe wymagania, jakim powinny odpowiadaé pomieszczenia maszynowni oraz szybu dzwigu,
w tym nadszybia i podszybia, okreslaja przepisy o dozorze technicznym.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST 00. ,,Wymagania ogolne” poz. 6.1.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:

-ocene jakosci materiatow przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentow,

-brak uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen elementow dzwigu przed
montazem i po montazu,

-odchylenia wymiarowe zamontowanych elementow urzadzen sprawdzi¢ wedtug danych Producenta,
-brak uszkodzen elementéw budynku stanowiacych podtoze montazowe dla urzadzen w postaci
Scian, stropow, schodow i balustrad,

-sprawdzenie dziatania urzadzen wedtug parametrow producenta oraz wedtug warunkéw wykonania
robot okreslonych w niniejszej specyfikacji.

6.3. Ocena wynikow badan
Wszystkie elementy robot, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien ST powinny zostac rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét
Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robdt podano w OST 00. ,,Wymagania ogolne” poz. 7.1.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 kpl zamontowanego urzadzenia.
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8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano w OST 00. ,,Wymagania ogdlne” poz. 8.1.
,2Nadrzednym dokumentem regulujacym kwestie odbiorowe jest Umowa podpisana pomiedzy
Wykonawca a Zamawiajacym”.

8.2. Rodzaje odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem robot podlegaja:

- odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodnos¢ z aprobata techniczng lub dokumentacja
indywidualng w zakresie rozwiagzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jakosci
wykonania,

- robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu - zamocowanie oscieznic, uszczelnianie luzow

- odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu urzadzenia

- odbiorowi koncowemu

- odbiorowi pogwarancyjnemu

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST 00. ,,Wymagania ogélne” poz. 9.1.
,Nadrzednym dokumentem regulujacym kwestie ptatnosci jest Umowa podpisana pomiedzy
Wykonawca a Zamawiajacym”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

-dostarczenie urzadzenia na miejsce zamontowania
-przygotowanie stanowiska pracy

-montaz i demontaz rusztowania

-zamontowanie urzadzenia dzwigowego w przygotowanym szybie windowym
-dopasowanie i wyregulowanie

-podtaczenie do zasilania

-proby uzytkowe i regulacje

-usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen
-uporzadkowanie stanowiska pracy

-odbior urzadzenia przez UDT

10. Przepisy zwigzane

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewiduja inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecehn ponizszych przepisow. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztow zwiazanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.

1. PN-ISO 4190-6:1997 Dzwigi. Dzwigi osobowe instalowane w budynkach mieszkalnych. Planowanie i
odbior.

2. Zarzadzenie prezesa UDT (Urzedu Dozoru technicznego) z dnia 24 listopada 1996 roku w sprawie
warunkow technicznych dozoru technicznego dla dzwigow hydraulicznych: osobowych i towarowych.
3. Dyrektywa 95/16/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 29 czerwca 1995 r. w sprawie
zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich dotyczacych dzwigow.

4. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
dzwigow i ich elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. nr 263 poz. 2198).
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