5.2.2. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegotowe;
specyfikacji technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkdéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitdw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna
wykazywacé $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkoéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.2.3. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.2.4. Podloza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnoéci
nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sgkow i zaciekéw zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i
innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na
ktéra wydano aprobate techniczna.

5.2.5. Podloza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktérg wydana
jest aprobata techniczna.

5.2.6. Podloza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wigkszg niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawaé poza lico piyty, a ich giowki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.7. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.3.1. Warunki og6lne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich
zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza
nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostoni¢.

Roboty malarskie mozna rozpoczag¢, jezeli wilgotno$¢ poditozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.
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Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i moggcych
by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w
pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajacg informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich
5.4.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc:
a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
¢) jednolitej barwy, réwnomiermne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,
d) bez uszkodzen, prze$witow podioza, $ladow pedzla,
e) bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.4.2. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach

mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
a) réwnomiernie pokrywaé podtoza, bez przeswitdéw, plam i odpryskow,
b) nie écieraé sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,
¢) nie mie¢ Sladoéw pedzla,
d) w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja
projektowa,
e) byé odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujacych),
f) nie mie¢ przykrego zapachu.

5.4.3. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych

wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakierow powinny:

a) mieé jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pgcherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,

d) mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot malarskich
Przed przystapieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz
materiatow, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1.1. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w
nastepujacych terminach:
dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:
muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosc
wykonania zgodnie ze szczegotowg specyfikacjg techniczng roboét murowych, wypetnienie
spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,
podiozy betonowych — doktadnos¢ i zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym oraz
szczegotowa specyfikacja techniczng robot betonowych, czysto$é powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementdéw metalowych,
tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegdtowej specyfikacji technicznej robot
tynkowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementow
metalowych, wilgotnos¢ tynku,
podifozy z drewna — wilgotno$é, stan podioza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien,
ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,
elementéw metalowych — czysto$é powierzchni.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym

Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki.

Wilgotnoéé podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materiatow
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2.21.-224.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,
- terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszaning.

6.2. Badania w czasie robot
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Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacja projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w
zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacig techniczna (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badar dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od

zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy

wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:

» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

« sprawdzenie odpornoéci na wycieranie,

» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnoéci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,

c¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powloke nalezy uznaé¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady
farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powloki:

« na podiozach mineralnych i mineralno-wioknistych — przez wykonanie skalpelem
siatki nacie¢ prostopadlych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strong a
nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac
za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

 na podiozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej woda za
pomocy miekkiego pedzla; powltoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana
powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang prze$wity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w

dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
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Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych -m2
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich i tapetowania elementem
ulegajacym zakryciu sg podioza. Odbiér podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robét
malarskich.

8.2 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownag je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej
oraz dokona¢ oceny wizualnej.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci okresla umowa

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN ISO 2409:1999  Farby i lakiery — Metoda siatki nacig¢.

2. PN-EN 13300:2002Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

3. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

4. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

5. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

6. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

7. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

8. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

9. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdlne Kod
CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie [TB — 2003
rok.

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, czes$¢ 4, wydanie Arkady
— 1990 rok.
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SST-1-17
ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE POZOSTALE
CPV-45450000-6

Renowacja istniejacych oktadzin kamiennych posadzek i $cian

1. PRZEDMIOT ST

Przebudowa zespotu budynkow ,A” Biblioteki Narodowej w Warszawie w zakresie czyteln i
przestrzeni og6lnodostepnych wraz z zabudows patio. Zadanie Nr 2- Przebudowa czyteln i
przestrzeni ogélnodostepnych w budynkach "A" Biblioteki Narodowej wraz z zabudowg patio.
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru renowacji oktadzin kamiennych na $cianach i podtogach

1.1. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robot objetych SST z podziatem na budynki :

1.3.1. Budynek A1:

a) Renowacja posadzek kamiennych marmurowych -szlifowanie, polerowanie, impregnacja,
krystalizacia ( kpl)

b) Renowacja okladzin $ciennych kamiennych marmurowych przez czyszczenie chemiczne,
impregnacie i krystalizacje ( kpl)

¢) Oczyszezenie fragmentéw $cian od poziomu sufitu podwieszanego nad oktadzing kamienng
do stropu ., wyrdwnanie powierzchni $cian , pomalowanie na_czarno

1.3.2. Budynek A2/A3:

a) Renowacja posadzek kamiennych marmurowych -szlifowanie, polerowanie impregnacija,
krystalizacja ( kpl)

b) Renowacja oktadzin §ciennych kamiennych marmurowych przez czyszczenie chemiczne,
impregnacie i krystalizacj kpl

¢) Oczyszczenie fragmentdw $cian od poziomu sufitu podwieszanego nad oktadzing kamienng
do stropu . wyrdéwnanie powierzchni $cian , pomalowanie na_czarno

1.3.3. Budynek A4:

a) Renowacja posadzek kamiennych marmurowych -szlifowanie, polerowanie impregnacija,
krystalizacja ( kpl)

b) Renowacija okiadzin $ciennych kamiennych marmurowych przez czyszczenie chemiczne,
impregnacie i krystalizacje ( kpl)

¢) Oczyszczenie fragmentdw $cian od poziomu sufitu podwieszanego nad oktadzing kamienna
do stropu ., wyrdwnanie powierzchni $cian , pomalowanie na czarno

1.3.4. Budynek A5:

a) Renowacja posadzek kamiennych marmurowych -szlifowanie, polerowanie . impregnacja,
krystalizacja ( kpl)

b) Renowacija okladzin $ciennych kamiennych marmurowych przez czyszczenie chemiczne,
impregnacie i krystalizacie (kpl )

¢) Oczyszczenie fragmentdw $cian od poziomu sufitu podwieszanego nad oktadzing kamienng
do stropu ., wyréwnanie powierzchni $cian , pomalowanie na_czarno

1.3.5. Budynek A6 :

a) Renowacja posadzek kamiennych marmurowych -szlifowanie, polerowanie, impregnacja,
krystalizacia ( kpl )

b) Renowacia oktadzin sciennych kamiennych marmurowych przez czyszczenie chemiczne,
impregnacie i krystalizacj kpl

¢) Oczyszezenie fragmentéw $cian od poziomu sufitu podwieszanego nad oktadzing kamienng
do stropu . wyréwnanie powierzchni §cian _, pomalowanie na czarno

2. MATERIALY
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2.1. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.- PN-B-30042:1997

2.2. Gotowe suche zaprawy tynku cementowo-wapiennego wg PN-B-10109:1998

2.3. Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz w kolorze wg PN-C-81914:2002

2.4. Materiaty pomocnicze do procesu renowacji oktadzin marmurowych i trawertynowych

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania suchych tynkow i obudow
-szlifierki, polerki ,elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie materialow
Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Renowacja fragmentow $cian nad oktadzing kamienna w obecnej przestrzeni sufitu
podwieszanego
Pas surowej $ciany murowanej lub zelbetowej nad oktadzina kamienng a sufitem nalezy
wyréwnaé przez wytynkowanie lub zaszpachlowanie nierowno$ci.

Jest to widoczna przestrzen miedzy nowym sufitem podwieszanym a $ciang, nalezy fragment
ten pomalowa¢ na czarno RAL 9005

5.2. Renowacja istniejacych oktadzin kamiennych marmurowych i z trawertynu

a) Renowacja posadzek kamiennych marmurowych -szlifowanie,polerowanie , impregnacja,
krystalizacja ( kpl )

b) Renowacja okfadzin $ciennych kamiennych marmurowych przez czyszczenie chemiczne ,
polerowanie ,impregnacje i krystalizacje ( kpl )

c) w wypadku stwierdzenia miejscowego ztego mocowania ptyt nalezy poprawi¢ te mocowanie.

Celem renowacji jest pozbycie sie rys na posadzkach , oczyszcenie , przywrécenie potysku
podtogom i oktadzinom oraz wydobycie gtebi koloréw kamienia .
Sposéb docelowego wykonczenia powierzchni posadzek i scian - pétmat.

Uwaga ! Przed przystapieniem do robot renowacyjnych wykonawca zobowigzany jest
zrobié prébe renowacji o wielkosci okoto 1,5mx1,5m kazdego z kamieni wystepujacych w
budynku w miejscach wskazanych przez Architekta i Inwestora w celu akceptacji i
potwierdzenia stopnia potyskliwosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.. Badania w czasie wykonywania robot:
a) przewidziane techologig renowacji

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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7. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie renowacji powierzchni cian i podtdég oblicza sie w metrach kwadratowych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot tynkarskich i malarskich wykonaé zgodnie z szczegotowymi
specyfikacjami na te roboty tzn. SST12 i SST16

8.2. Odbior gtownych robét renowacji oktadzin kamiennych

Oceni¢ wizualnie oraz zgodnie z normami rob6t kamieniarskich a podczas rob6t sprawdzic
zastosowane materiaty i czynnosci zadeklarowane w danym systemie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami w umowie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-12/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

BN-10/6799-01 Roboty kamieniarskie. Elementy kotwiace do obsadzenia wykladziny kamiennej

PN-B-11203:1997 Materiaty kamienne - Elementy kamienne; ptyty do oktadzin pionowych
zewnetrznych i wewnetrznych
PN-B-06191:1997 Roboty kamieniarskie. Elementy kotwigce do osadzania oktadziny kamiennej

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-B-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Cze$¢ 2: Metody badan
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania

i wymagania techniczne

PN-EN 13279-1:2008 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe Czes¢ 1: Definicje i wymagania
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogolne Kod
CPV 45000000-7, wydanie 1|l OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewngtrzne”, wydanie ITB — 2003
rok. .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, czg$¢ 4, wydanie Arkady
1990 rok.
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SST-1-18
ZAKLADANIE PANELI
CPV-45451200-5

WYKLADANIE | TAPETOWANIE SCIAN
CPV-45432200-6

Demontaz i montaz nowych sufitéw podwieszanych z paneli metalowych
Wyktadanie sufitow i belek oktadzing akustyczng

1. PRZEDMIOT ST

Przebudowa zespotu budynkéw ,A” Biblioteki Narodowej w Warszawie w zakresie czyteln i
przestrzeni ogdlnodostepnych wraz z zabudowg patio. Zadanie Nr 2- Przebudowa czyteln i
przestrzeni ogdlnodostepnych w budynkach "A" Biblioteki Narodowej wraz z zabudowag patio.
1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin akustycznych na sufitach i sufitow metalowych podwieszanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Budynek A1:

a) Montaz panelowych metalowych sufitdw podwieszanych na ruszcie . Panele wypetnione
siatka miedziana cieto-ciagniona . Panele wielkosci 60x120cm wraz z panelami gtadkimi
instalacyjnymi 15x120cm i systemem montazowym

b) Izolacie przeciwdzwiekowe klejone bezposrednio do stropu zelbetowego i belek z paneli
akustycznych welny prasowanej 60x60x4cm pokrytej powtoka akustyczna

c) Montaz paneli przestrzennych w przestrzeni miedzysufitowej ( pochtaniaczy )
montowanych wertykalnie do sufitu

1.3.2. Budynek A2/A3:

a) Montaz panelowych metalowych sufitdbw podwieszanych na ruszcie na poziomie parteru .

Panele wypetnione siatka miedziana cieto-ciagniong . Panele wielkosci 60x120cm wraz z

panelami gtadkimi instalacyjnymi 15x120cm i systemem montazowym

b) Montaz panelowych metalowych sufitbw podwieszanych na ruszcie na poziomie -1 ina

pietrze . Panele wypelnione siatka stalowa malowana cigto-ciagniong . Panele wielkosci

60x120cm wraz z panelami gtadkimi instalacyjnymi 15x120cm i systemem montazowym

¢) Izolacje przeciwdzwiekowe klejone bezposrednio do stropu zelbetoweqo | belek z paneli
akustycznych wetny prasowanej 60x100cm pokrytej powtoka akustyczng w kolorze czarnym

d) Montaz paneli przestrzennych w przestrzeni miedzysufitowej ( pochtaniaczy )
montowanych wertykalnie do sufitu

e) Montaz sufitu z paneli przestrzennych malowanych w ramach ze stali nierdzewnej (
pochtaniaczy baffle ) o wymiarach 120x30x5¢m montowanych wertykalnie do rusztu (1,5 szt
/m2) w pom. A2.07 do A2.010 + pom. A3.04 i A3.06

f) Montaz panelowych metalowych sufitow podwieszanych na ruszcie w wejsciu do budynku .
Panele petne z blachy nierdzewne] wielko$ci 60x120cm i systemem montazowym.
Docieplenie stropu 20cm weing z welonem wiatroizolacyjnym

1.3.3. Budynek A4:

a) Montaz panelowych metalowych sufitéw podwieszanych na ruszcie w czytelni . Panele
wypetnione siatka miedziana cieto-ciagniona . Panele wielkosci 60x150cm wraz z panelami
gtadkimi instalacyjnymi 15x150cm i sysiemem montazowym

b) Montaz panelowych metalowych sufitéw podwieszanych na ruszcie w szatni . Panele
wypetnione siatka miedziana cieto-ciagniona . Panele wielkosci 60x120cm wraz z panelami
gtadkimi instalacyjnymi 15x120cm i systemem montazowym

c) Izolacje przeciwdzwickowe klejone bezposrednio do stropu zelbetowego i belek z paneli
akustycznych wetny prasowanej 60x100cm pokryte] powtoka akustyczng w kolorze czarnym
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d) Montaz paneli przestrzennych w przestrzeni miedzysufitowej ( pochtaniaczy )
montowanych wertykalnie do sufitu

1.3.4. Budynek A5:

a) Montaz panelowych metalowych sufitbw podwieszanych na ruszcie na poziomie parteru .

Panele wypetnione siatkg miedziang cieto-ciggniona . Panele wielkosci 60x150cm wraz z

panelami gtadkimi instalacyjnymi 15x150cm i systemem moniazowym

b) Montaz panelowych metalowych sufitéw podwieszanych na ruszcie na poziomie -1 . Panele

wypetnione siatka stalowa malowana cieto-ciagniong . Panele wielkosci 60x150cm wraz z

panelami gtadkimi instalacyjnymi 15x150cm i systemem montazowym

c) Izolacje przeciwdzwiekowe klejone bezposrednio do stropu zelbetowego i belek z paneli
akustycznych wetny prasowanej 60x100cm pokrytej powtoka akustyczng w kolorze czarnym

d) Montaz paneli przestrzennych w przestrzeni miedzysufitowej ( pochtaniaczy )
montowanych wertykalnie do sufitu

1.3.5. Budynek A6 :

a) Montaz panelowych metalowych sufitéw podwieszanych na ruszcie na poziomie parteru .

Panele wypelnione siatka miedziana cieto-ciagniong . Panele wielkosci 60x150cm wraz z

panelami gtadkimi instalacyjnymi 15x150cm i systemem montazowym

b) Izolacje przeciwdzwiekowe klejone bezpoérednio do stropu Zzelbetowego i belek z paneli
akustycznych wetny prasowanej 60x100cm pokrytej powtoka akustyczna w kolorze czarnym

c) Montaz paneli przestrzennych w przestrzeni miedzysufitowej ( pochtaniaczy )
montowanych wertykalnie do sufitu

Szczegotowy zakres wg rysunkow

2. MATERIALY
Wymagane cechy materiatow i rownowaznosci :
2.1. Rodzaje materiatow :
2.2.1. Panele metalowe malowane i lakierowane wypetnione siatkg miedziang cigto-ciggniona
przezierno$¢ 70% . Panele wielko$ci 60x120cm wraz z panelami gtadkimi instalacyjnymi
15x120cm i systemem montazowym wg technologii wykonawcy.

- rama z ksztattownika wys.50mm malowana , siatka miedziana z blachy min.2mm
cieto-ciagniona tworzaca na powierzchni panela rowng sztywng powierzchnig.

- Elementy miedziane pokryte lakierem bezbarwnym pétmatowym zabezpieczajacym mied
Z przed starzeniem i zmiana Koloru.
2.2.2. Panele metalowe malowane i lakierowane wypefnione siatkg stalowg malowang na kolor
antracytowy cieto-ciagniong przezierno$¢ 70% . Panele wielkosci 60x120cm wraz z panelami
gtadkimi instalacyjnymi z blachy petnej w kolorze antracytowym15x120cm i systemem
montazowym wg technologii wykonawcy.

- rama z ksztattownika wys.50mm malowana , siatka stalowa malowana z blachy min.1mm
cieto-ciggniona tworzaca na powierzchni panela réwng sztywna powierzchnie.
2.2.3. Panele metalowe malowane i lakierowane wypetnione siatka miedziana cigto-ciggniong
przezierno$¢ 70%. Panele wielkosci 60x150cm wraz z panelami gtadkimi instalacyjnymi
15x150cm i systemem montazowym

- rama z ksztattownika wys.50mm malowana , siatka miedziana z blachy min.2mm
cieto-ciagniona tworzgca na powierzchni panela réwng sztywng powierzchnig.

- Elementy miedziane pokryte lakierem bezbarwnym pétmatowym zabezpieczajacym mied
Z przed starzeniem i zmiana koloru.
2.2.4. Panele metalowe malowane i lakierowane wypetnione siatkg stalowa malowang na kolor
antracytowy cieto-ciagniong przezierno$¢ 70% . Panele wielko$ci 60x150cm wraz z panelami
gtadkimi instalacyjnymi z blachy petnej w kolorze antracytowym15x150cm i systemem
montazowym

- rama z ksztattownika wys.50mm malowana , siatka stalowa z blachy min.imm

cieto-ciagniona tworzgca na powierzchni panela rowng sztywna powierzchnig. Ll R

STALQRE) PetNEJ LAKIERQWANED N Lo
2.2.5. Panele metalowe petne z btachymeaé%ewa% Panele wielko$ci 60x120cm wraz z . i
systemem montazowym wg technologii wykonawcy ( w wejsciu ) e
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2.2.6. Oktadzina z klejonych do sufitu paneli akustycznych wetny prasowanej

- Piyty formatu np. 1000 x 600 mm, mocowane bezposrednio do sufitu za pomoca
wiasciwego kleju montazowego lub kotkéw z talerzykami do montazu ptyt z wetny lub innym
rozwigzaniem systemowym zgodnie z zaleceniami producenta. Minimalny wskaznik pochtaniania
dzwigku aw = 0,95, klasa A.

Wymagania :

Panele pochtaniajgce dzwiek z wetny mineralnej pokrytej czarng oktadzing z wiokniny szklanej.
Panele grubosci 50 mm, formatu 1000 x 600 mm, mocowane bezposrednio do sufitu za pomocg
wiasciwego kleju montazowego lub kotkdw z talerzykami do montazu ptyt z wetny lub innym
rozwigzaniem systemowym zgodnie z zaleceniami producenta. Wskaznik pochtaniania dzwigku a
w = 0,95, klasa A.

Praktyczny wspotczynnik pochtaniania dzwigku ap:

-125Hz - 0,20

- 250Hz - 0,65

- 500Hz — 1,00

- 1kHz - 1,00

- 2kHz - 1,00

- 4kHz - 1,00

Uwaga! Dopuszcza sie 10% tolerancje wspdtczynnika pochtaniania dzwigku dla poszczegdinych
czestotliwosci srodkowych pasm oktawowych.

2.2.7. Pochtaniacze akustyczne montowane vertykalnie do sufitu na sytemowych zawiesiach w
przestrzeni miedzysufitowej

Panele sufitowe wiszgce w uktadzie tzw. baffli. Panele o wymiarach 1200 x 300 x 50 mm
podwieszone bezposrednio pod sufitem w rozstawie co 55 cm.

Roéwnowazna powierzchnia pochtaniajgca Aeq dla 1 panela/ma2.

-125Hz - 0,18

- 250Hz - 0,36

- 500Hz - 0,42

- 1kHz - 0,56

- 2kHz - 0,57

- 4kHz — 0,55

Uwaga! Dopuszcza sie 10% tolerancje wspotczynnika pochtaniania dzwigku dla poszczegoinych
czestotliwosci srodkowych pasm oktawowych.

2.2.8. Panele sufitu przestrzennego malowane w ramach stalowych nierdzewnych (
pochtaniacze baffle ) o wymiarach 120x30x5¢cm montowanych wertykalnie do sufitu , to
akustyczne ptyty z wetny mineralnej w stalowej pomalowanej ramie, do ktérej przymocowane sg
uchwyty dajgce mozliwo$¢ montazu w wielorakich przestrzennych uktadach.

2.2.9. Przed rozpoczeciem robét Wykonawca przedstawi makiete sufitu podwieszanego z
elementéw rzeczywistych w skali 1:1 przynajmniej z 5 paneli w tym conajmniej jeden
panel petny technologiczny z zamontowang oprawg o$wietleniowg ogdina, awaryjna oraz
wskaznikiem zadziatania czujek dymowych do akceptacji Architekta i Zamawiajacego !
2.2.10. Ostateczna grubo$¢ blach z ktérych wykonana bedzie siatka cieto-ciagniona oraz
panele petne, zostanie okreslona po wizji lokalnej i obejrzeniu makiety sufitu !

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonywania suchych tynkow i obudéw
-elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany

Specyfikacja zostata sparzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
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4. TRANSPORT
4.1 Pakowanie i magazynowanie ptyt

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest
spiety tasmg stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a
zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej diugo$ci, naktadanych jeden na
drugi.
4.2 Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych
(pokrytych plandekami)

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed montazem nowych sufitéw nalezy zdemontowac¢ stare listwowe z blach, podtoze oczysci¢
z kurzu i przygotowac do obtozenia wetng akustyczng

5.2. Sufity akustyczne z ptyt mineralnych klejonych lub na zawiesiach

Wszystkie prace budowlane powodujgce powstawanie pytu , zwiekszonej wilgotnosci powinny
by¢ zakonczone przed rozpoczeciem montazu

Ruszt montazowy lub zawiesia sytemowe wykonujemy zgodnie z instrukcjg producenta
systemu.

Zaleca sie przycinanie wszystkich rodzajow ptyt mineralnych z wetny za pomocg ostrego noza.
Zaleca sie stosowanie rekawic dla ochrony plyt i bezpieczenstwa instalatora.

5.3. Uwagi i zalecenia montazowe dla sufitu podwieszanego metalowego

Wszystkie prace budowlane powodujace powstawanie pytu , zwiekszonej wilgotnosci powinny
by¢ zakonczone przed rozpoczeciem montazu

Ruszt montazowy lub zawiesia sytemowe wykonujemy zgodnie z instrukcjg producenta
systemu.

Panele metalowe nie podlegaja przycigeciom.
Podczas obstugi i instalacji nalezy uwazaé, aby nie zostawia¢ na ptytach odciskow palcow.
Zaleca sie stosowanie rekawic dla ochrony ptyt i bezpieczenstwa instalatora.

Caty sytem sufitu wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.
Ze wzgledu na azurowy charakter sufitu wszystkie elementy konstrukcyjne i instalacyjne powyzej
poziomu sufitu malowane na kolor czarny mat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.. Badania w czasie wykonywania roboét
Wy instrukcji producenta systemu

7. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie suchych oktadzin stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr okltadzin i obuddéw
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
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Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidlowo$¢ zamontowania plyt i ich wykoniczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawgdzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie \ i . . . Odchylenie
powierzchni suchego Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku przecinajacych sie
tynku od ptaszczyzny ptaszczyzn od kata
i odchylenia krawedzi |nionoweao 0ziomeqo przewidzianego w
od linii prostej o 9 P d dokumentacji

nie wieksza niz 2 mm i[nie wigksze niz 1,5 mm |nie wigksze niz 2 mm na nie wieksze niz
w liczbie nie wiekszej [na 1 mb i ogétem nie 1 mb i ogbtem nie wiecej|2 mm

niz 2 na catej dlugosci |wiecej niz 3 mm w niz 3 mm na catej

taty kontrolnej o pomieszczeniach do 3,5 [powierzchni

diugosci 2 mb mm wysokoséci oraz nie |ograniczonej $cianami,
wiecej niz 4 mm w belkami itp.
pomieszczeniach :
powyzej 3,5 m
wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami w umowie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
3. PN-EN 13964:2005/A1:2008 Sufity podwieszane - Wymagania i metody badan

4. PN-EN 494:2007 Profilowane ptyty widknisto-cementowe i elementy wyposazenia
-Wtasciwoéci wyrobu i metody badan

5. PN-EN 494+A3:2007 Profilowane plyty widknisto-cementowe i elementy wyposazenia

-Wiasciwosci wyrobu i metody badan
6. PN-EN 15102 Dekoracyjne oktadziny $cienne - Wyroby w postaci zwoikow i paneli

7. PN-B-19401:1996/Ap1:1999 Plyty gipsowe dzwigkochionne, dekoracyjne i wentylacyjne
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, okfadzin éciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0.,

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSDEC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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Szarbkéw 73, 28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow 1996 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czgs¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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