Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa

2.  WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Materialy stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
w czesciach podziemnych i przyziemiach budynkéw powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej Ilub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub
aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Wyroby do hydroizolacji powtokowych

Do hydroizolacji powlokowych mozna zastosowa¢ masy:

— asfaltowo-polimerowe,

— bitumiczno-mineralne,

spefniajagce wymagania okreslane w normach i aprobatach technicznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Sprzet do wykonywania robot hydroizolacyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych hydroizolacie.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta wyrobow
hydroizolacyjnych.

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
termometry  elektroniczne,  wilgotnosciomierze  elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

c) do nakladania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie,
mechaniczne natryskiwacze materiatow izolacyjnych,

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow hydroizolacyjnych

Wyroby do rob6t hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpeC na podstawie standardowe;
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Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wézki.

Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty rolowe nalezy ustawia¢ rownomiernie
obok siebie na catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscia
przesuwania sie w trakcie przewozu.

Srodki transportu do przewozu wyrobow izolacyjnych workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach
po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano inne ptyny badz
substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdbw hydroizolacyjnych i materiatbw wykorzystywanych w innych robotach
budowlanych nie moze odbywac¢ sie po wczesniej wykonanej izolaciji.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot hydroizolacyjnych

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna
przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajacych robét budowlanych i rob6t mogacych stanowic
przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
roboty izolacyjne a takze kontroli materiatow.

5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod hydroizolacje
5.2.1. Wymagania ogélne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetniac
nastepujgce wymagania ogolne:

— powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

— powierzchnia powinna by¢ czysta, odtluszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkéw, wypuktosci, peknig¢ (luzne cze$ci nalezy usungc,
wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac¢ przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a
ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm wypetni¢
zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyroboéw hydroizolacyjnych),

— potgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i
wysokoséci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢ zgodny z
wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych),

— podtoze powinno by¢ suche (wilgotno$¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do
wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub
karcie technicznej (katalogowej),

— odpowiednio do wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowaé roztworem do gruntowania
wiaéciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed
utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujgca powinna byc¢
réwnomiernie roztozona (ciggta) i wykazywac dobra przyczepno$¢ do podtoza.

- Do gruntowania podtozy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno
stosowac roztwordéw zawierajgcych rozpuszczalniki.
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5.3. Warunki prowadzenia roboét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w
instrukcji producenta materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczescie]
temperatury powietrza i podioza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie
wyzsze od +35°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podfoza powinny by¢ co najmniej o 3°C
wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie rob6t poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez
producenta stosowanych preparatéw, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i
wilgotnoéci powietrza przekraczajacej 85%. W przypadku konieczno$ci wykonywania
hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska
temperatura lub zbyt wysoka wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem,
stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest
uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czeéci budynkéw znajdujgcych sie ponizej poziomu
gruntu nalezy prowadzi¢ w wykopach o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokosc
wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalezy wykona¢ ze skarpami lub o $cianach pionowych
umocnionych deskowaniem. Rodzaj umocowania zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.
Fundament odkopa¢ odcinkami nie dtuzszymi niz 5,0m naprzemiennie by nie naruszy¢ statyki
budynku do gt. stopy fundamentowe;.

Przy robotach izolacyjnych podiozy na gruncie ponizej poziomu fundamentéw prace
prowadzi¢ wg zatozen konstrukcji .

5.4. lzolacje z poszczegélnych materiatow wykona¢ wg technologi i instrukciji
producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét hydroizolacyjnych podziemnych czesci i
przyziemi budynkéw

Przed przystgpieniem do rob6t hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,

ktore beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole przygotowanego podtoza.

6.1.1. Badania materiatow

Materialy hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej

powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikaciji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace

o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
hydroizolacyjnych,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

— terminy przydatnos$ci podane na opakowaniach.

6.1.2. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

— betonowych — zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi
szczegodlowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymato$¢ i réwno$¢ podktadow,
czysto$é powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotno$¢ i temperatura
podioza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych,

— muréw z cegly, kamienia i bloczkéw betonowych — zgodno$¢ wykonania z dokumentacja

projektowa i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatos$c,
doktadno$¢ wykonania z uwzglednieniem wymagan szczegdtowych specyfikacji technicznych,
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wypetnienie spoin, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez
producenta wyrobéw hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna
wilgotnoéé i temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw
metalowych,

— gtadzi i tynkéow cementowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: sztywno$¢ podktadu, réwnos¢ i wyglad
powierzchni, czysto$é powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ i temperatura
gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych.

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

— dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podiozy deklarowane przez producenta
materiatow hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podfoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za

pomoca faty o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m?2
podioza i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscia do 1 mm, na zgodno$¢ z
wymaganiami podanymi w p-kcie 5.3 specyfikacji technicznej. Wypuktosci i wgtgbienia na
powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze niz 2 mm. Peknigcia na powierzchni o szerokosci
powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czystg reka.

Wilgotno$¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow
(wilgotnosciomierz, termometr).

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6ét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot
hydroizolacyjnych z dokumentacjg projektowa, i instrukcjami producentéw wyrobow
stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowa¢ sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych

— poprawnoéci zagruntowania podiozy oraz wykonania poszczegélnych warstw w sposéb
zapewniajacy ich ciggtos¢ i szczelnosg,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

— poprawnosci obrobienia przebi¢ i przej$¢ przewodoéw, rur lub innych elementow budowlanych
przez izolacje,

— na biezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania rob6t hydroizolacyjnych w tym:
wymagan dotyczgcych stosowanych materiatéw, ilosci i grubosci nanoszonych warstw,
wielkosci zaktadow, doktadnoséci sklejenia poszczeg6inych warstw itp.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych rob6t hydroizolacyjnych, w szczegéinosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakoéci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— prawidtowo$ci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw
ochronnych i dociskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebié¢ i przej$¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji
i zakonczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.
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Przy badaniach w czasie odbioru rob6ét pomocne sg wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdét i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ po ich catkowitym
wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz
zakonczen krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,
— sprawdzenie szczelnosci izolacji,
— sprawdzenie przyczepno$ci lub przylegania izolacji do podtoza,

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomoca
mtotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach

na kazde 10-20 m2 powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczaca okreslong w PN-92/B-01814.
Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokonac

metodami nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m2
izolowanej powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wycigcie probek) po ich wyschnigciu,

wykonujgc co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”, Kod CPV
45000000-7, pkt 7

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
elementami ulegajgcymi zakryciu sg podioza i poszczegélne warstwy w izolacjach
wielowarstwowych. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
hydroizolacyjnych, natomiast odbiér kazdej ulegajacej zakryciu warstwy izolacji wielowarstwowej
po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

8.2. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (iloéci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz szczegdtowg specyfikacje
techniczna.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przeditozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,
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— instrukcje producentdéw dotyczace zastosowanych materiatow,

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci okresla umowa

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
(Zmiana Az1).

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco.
PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne-

Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych-Definicje i wtasciwosci.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czg$¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 5: Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czg$ci podziemnych budynkow.
Warszawa 2005 r.
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CPV 45400000-1 - ROBOTY WYKONCZENIOWE
W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
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SST-1-12
TYNKOWANIE

CPV-45410000-4
1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego
Przebudowa zespotu budynkéw ,A” Biblioteki Narodowej w Warszawie w zakresie czyteln i
przestrzeni ogélnodostepnych wraz z zabudowa patio. Zadanie Nr 2- Przebudowa czyteln i
przestrzeni ogélnodostepnych w budynkach "A" Biblioteki Narodowej wraz z zabudowag patio.
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw wewnetrznych

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Zakres rob6t w podziale na budynki :

1.3.1. Budynek A1:

a) brak roboét tynkarskich

1.3.2. Budynek A2/A3:

a) Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych kat.lll na nowych $cianach nie przewidzianych do
obtozenia oktadzinami

b) Scianki , zabudowy GK stelazy urzadzen wiszacych z ptyt gipsowo-kartonowych w pom.
tazienek i gospodarczych w poz.-1

1.3.3. Budynek A4:

a) Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych kat.lll_na nowych $cianach nie przewidzianych do

obtozenia oktadzinami

1.3.4. Budynek A5:

a) Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych kat.lll_na nowych écianach nie przewidzianych do
9b+oZenia oktadzinami

b) Scianki , zabudowy GK stelazy urzadzen wiszgcych z ptyt gipsowo-kartonowych w pom.
tazienek i pom.socjalnych w poz.-1

1.3.5. Budynek A6 :

a) Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych na nowych $cianach nie przewidzianych do

obtozenia oktadzinami

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podtoza.

Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej
mieszanki tynkarskie;.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanka spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujacych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu
budowy.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét tynkarskich
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Rodzaje materiatow

Specyfikacja zostata sporzagdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;
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Wszystkie materialy do wykonania rob6t tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wymagane cechy materiatow i rownowaznoscipodano w opisie technicznym architektonicznym

do projektu.

2.1.1.Piasek

Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw’,

a w szczegoélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich — érednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie

0,5 mm.

2.1.2.Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych cementowo-wapiennych

« Marka i sktad zaprawy powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacii szczegbtowej nalezy uscislic
wymagania).

« Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$é 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng maseg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skfad objetosciowych sktadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.1.3. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.- PN-B-30042:1997

2.1.4. Gotowe suche zaprawy tynku cementowo-wapiennego wg PN-B-10109:1998

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Sprzet do wykonywania tynkow

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.
Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowa¢ nastgpujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podfoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia  strumieniowo-$ciernego,
termometry  elektroniczne,  wilgotnosciomierze  elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wodg,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Specyfikacja zostata sporzagdzona w systemie SEKOSpeC na podstawie standardowe;
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Transport materiatow

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murow

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

5.2.1.Podioza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.d.2.

5.2.2.Spoiny w murach ceglanych

— W écianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetniac
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.2.3.Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substanciji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajgc je lampg benzynowa.

5.2.4.Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow zwyktych

5.3.1.Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okres$lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.2.Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.3.3.Tynki zwykte kategorii Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy.

5.3.4.Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.5.Gtadz nalezy nanosié po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.6.D0 wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych — w proporgcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
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Przed przystapieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bgdg
wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole i odbi6r (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.1.1.Badania materiatéw

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysyice
materiatéw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami
dokumentaciji projektowej i niniejszej specyfikaciji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegoétowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.1.2.Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotno$ci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez oceng wygladu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez oceng wygladu i
prébe zwilzania,

f) chionno$ci podioza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez oceneg wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez oceng wygladu.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1.Badania w czasie robét tynkowych polegaja na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej.

6.2.2.Czestotliwo$é oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegdlnosci jej marki i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

6.2.3.Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru tynkéw cementowo-wapiennych

6.3.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegdinosci w zakresie:

— zgodnoséci z dokumentacjg projektowa i specyfikacia techniczng (szczegotowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakoéci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

6.3.2.Opis badan

6.3.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w

PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepno$é miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzic za pomoca
przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’'go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze 250 graméw przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.3.2.2. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
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otynkowanej wynoszgcej nie wigcej niz 5000 m? nalezy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2
cm lub o érednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podtoze zostato odstonigte lecz nie naruszone.
Odstoniete podtoze nalezy oczyéci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku
powinien byé wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecigtng grubos¢ tynku
badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowa¢ warto$¢ $rednig pomiaru w pigciu
otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete
1000 m? wyciaé¢ jeden dodatkowy otwor.
6.3.2.3. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez
potarcie tynku dfonig.
6.3.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
Sprawdzenie prawidtowoséci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w
nastepujgcych granicach:

Odehylenis Odchylenie powierzchni Odchyleriie
. powierzchni tynku od A TSN IR przecinajacych si¢
Kattigkc;na plaszczyzny i i krawedzi od kierunku plaszczyzn od kata
y odchylenie krawedzi przewidzianego
od linii prostej pionowego poziomego w dokumentaciji
1] nie wieksze niz 3 mm | nie wieksze niz 2 | nie wigksze niz 3 | nie wigksze niz
i w liczbie nie wiekszej [mmna 1 mii mmnaimi 3mmnaim
niz 3 na catej diugosci | ogotem nie ogotem nie
taty kontrolnej 2 m wiecej niz4 mm | wigcej niz 6 mm
w na catej
pomieszczeniac |powierzchni
hdo3,5m miedzy

wysokosci oraz | przegrodami
nie wigcej niz 6 | pionowymi
mm w (Sciany, belki
pomieszczeniac |itp.)

h powyzej 3,5 m
wysokosci

6.4. Badania i odbiory oktadzin i obudow z ptyt GK ( suche tynki )

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podfoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentaciji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy
przeprowadzaé za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
111



do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie . . i d : . Odchylenie
powierzchni suchego Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku przecinajacych sie
tynku od ptaszczyzny ptaszczyzn od kgta
i odchylenia krawedzi |5ionoweaqo oziomeqo przewidzianego w
od linii prostej P ¢ P 9 dokumentacji

nie wieksza niz 2 mm i[nie wigksze niz 1,5 mm |nie wigksze niz 2 mm na |nie wigksze niz
w liczbie nie wigkszej [na 1 mb i ogétem nie 1 mb i ogdétem nie wigcej|2 mm

niz 2 na catej dtugosci |wiecej niz 3 mm w niz 3 mm na catej

taty kontrolnej o pomieszczeniach do 3,5 |powierzchni

dtugosci 2 mb mm wysokoéci oraz nie [ograniczonej $cianami,
wiecej niz 4 mm w belkami itp.
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn
diugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na
stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbiér podiozy musi byé dokonany przed rozpoczgciem naktadania wyprawy (odbidr
miedzyoperacyjny).

8.2. Odbior ostateczny (konncowy)

Odbiér koficowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg i badaniami wg pt 6
niniejszej specyfikacji

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci okresla umowa

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

3. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

4. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
7. PN-B-30042:1997/Az1:200 jw.

8. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

9. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

10. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
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11. PN-B-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

12. PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 2: Metody badan.

13. PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie

— Zasady wykonywania i wymagania techniczne.

14. PN-EN 13279-1:2008 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.

15. PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

16. PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

17. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

18. PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Az1).

19. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

20. PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykoriczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.
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SST-1-13
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
CPV-45421000-4

Instalowanie drzwi i okien
1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego
Przebudowa zespotu budynkéw ,A” Biblioteki Narodowej w Warszawie w zakresie czyteln i
przestrzeni ogélnodostepnych wraz z zabudowa patio. Zadanie Nr 2- Przebudowa czyteln i
przestrzeni ogélnodostepnych w budynkach "A" Biblioteki Narodowej wraz z zabudowg patio.
1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki i $lusarki budowlanej
1.3. Zakres stosowania SST i zakres robot :

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.3.1. Budynek A1:
a) Montaz drzwi drewnianych dwuskrzydtowych fornirowanych z o$cieznica fornirowana i

okuciami kpl.

1.3.2. Budynek A2/A3:

a) Konstrukcje aluminiowe szklone fasadowo-ryglowe zewnetrzne F-1 , F2, F3

b) Przearody wewnetrzne Sw_szklone stalowe z profili cienkosciennych powlekanych z
drzwiami

¢) Przearody wewnetrzne Sw szklone _stalowe z profili cienkosciennych powlekanych state

d) Drzwi zewnetrzne aluminiowe szklone dwuskrzydtowe na patio

e) Drzwi zewnetrzne wejéciowe do budynku aluminiowe szklone dwuskrzydiowe ( 2szt )
otwierane automatyczne

f) Montaz automatycznych drzwi zewnetrznych aluminiowych szklonych obrotowych ( kpl )

g) Montaz drzwi drewnianych

h) montaz drzwi technicznych stalowych zwyktych i p.poz. EI30 i EI60

i) Balustrady stalowe schodowe i proste z pochwytem drewnianym z wypetnieniem pojedynczg
blacha perforowang malowang natryskowo-h-1.4m

i) Balustrady stalowe - czytelni, bez pochwytu proste z wypetnieniem panelem sktadajgcym sie_
7 2 blach perforowanych malowanych natryskowo i wypetnieniem wetng 5cm pokrytej czarna
fizeling

k) Pochwyty drewniane debowe na wspornikach spawanych do balustrady stalowej schodéw

spiralnych
|) Balustrady tarasowe zewnetrzne- stalowe z wypetnieniem siatka i Scianki azurowe stalowe

zamykajgce przestrzen pod tarasem

m) Montaz osprzetu : uchwyty na papier . reczniki , uchwyty dla niepetnosprawnych w tazience na
-1

n) Montaz wycieraczek zewnetrznych w wejsciu do budynku

o) Montaz odwodnienia liniowego w wejsciu

1.3.3. Budynek A4:

a) Przearody wewnetrzne Sw szklone _stalowe z profili cienkoéciennych powlekanych state

b) Drzwi wewnetrzne aluminiowe szklone 2-skrzydfowe

c) Drzwi zewnetrzne aluminiowe szklone 2-skrzydtowe na patio

d) Montaz drzwi wewnetrznych petnych drewnianych fabrycznie wykonczonych wraz z okuciami
(kpl ) w klasie E160

e) Montaz drzwi drewnianych z o$cieznicg i okuciami kpl.

f) Montaz drzwi stalowych

a) Okna nieotwierane aluminiowe- weneckie ( do pom. ochrony)

h) Nakrywy-ruszty nad otworem nowej czerpni ze stali ptaskiej

i) Montaz systemu wieszakéw w szatni

1.3.4. Budynek A5:
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a) Montaz drzwi wewnetrznych petnych drewnianych _fabrycznie wykonczonych wraz z
okuciami (kpl ) w klasie EI60

b) Montaz drzwi wewnetrznych petnych drewnianych fabrycznie wykonczonych wraz z okuciami
(kpl ) w klasie EI30

c) Montaz drzwi stalowych bez klasy p.poz., fabrycznie wykonczone

d) Montaz drzwi wewnetrznych petnych drewnianych o podwyzszonej akustyczno$éi , fabrycznie
wykonczonych wraz z okuciami (kpl ) w klasie EI60

e) Montaz drzwi drewnianych o podwyzszonej akustycznos$ci , z o$cieznica stalowa i okuciami
kpl.

f) Montaz drzwi drewnianych laminowanych do pomieszcen sanitarnych i socjalnych w poziomie
"-1" ( pozostate drzwi poza wejsciowymi )

a) Scianki systemowe sanitarne kabin w fazienkach w poziomie "-1"

h) Montaz osprzetu : uchwyty na papier , reczniki

i) Balustrady stalowe bez pochwytu proste z wypetnieniem panelem sktadajgcym sie z 2 blach
perforowanych malowanych natryskowo i wypetnieniem wetng 5cm pokrytej czarna fizeling

i) Balustrady stalowe bez pochwytu proste z wypetnieniem panelem sktadajgcym sie z 2 blach
perforowanych malowanych natryskowo i wypetnieniem wetng 5cm pokrytej czarna fizeling

wraz z konstrukcig pod blat i regat

1.3.5. Budynek A6 :
a) Drzwi wewnetrzne stalowe szklone 2-skrzydiowe

b) Drzwi zewnetrzne aluminiowe szklone 2-skrzydtowe
b) Przeqrody wewnetrzne Sw szklone stalowe z profili cienkosciennych powlekanych state
c) Montaz drzwi drewnianych o podwyzszonej akustycznosci z o$cieznica stalowa i okuciami

kpl.

Schematy , wymiary , opisy stolarki wg zestawienia w projekcie architektonicznym

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami, w
szczegolnosci PN-B-91000,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi .

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Doktadny opis rodzaju i wyposazenia drzwi oraz oscieznic wg tabeli nr 124.A.PW.0.801
Zestawienie Drzwi w czesci rysunkowej

We wszystkich pozycjach dotyczacych stolarki i $lusarki przyjmue sig, ze sg one kompletne z
wyposazeniem jak zaznaczono na rys. z zestawieniami i opisie technicznym do PW

Uwaga !!!

- Wszystkie drzwi dozorowane

- wszystkie wktadki zamkowe umozliwiajace zastosowanie klucza centralnego

- wszystkie drzwi z okablowaniem umozliwiajacym poézniejszy montaz kontroli dostepu i
elektrozamka

2.1. Stolarka i $lusarka drzwiowa wg zestawienia na rysunku

a) drzwi drewniane fornirowane , wypetnienie ptyta otworowa , 3 zawiasy , pozostate
wyposazenie wg zestawienia

b) drzwi drewniane fornirowane , wypetnienie ptyta otworowa , 3 zawiasy ,podwyzszona
akustyczno$c 40 dB pozostate wyposazenie wg zestawienia

c) drzwi drewniane fornirowane p.poz Ei60 i EI30 , wyposazenie wg zestawienia

d) drzwi stalowe EI30 i EI60 malowane w kolorze antracytowym , wyposazenie wg zestawienia
e) drzwi drewniane laminowane wodoodporne wewnatrz tazienek i pom. socjalnych ,
wypetnienie ptyta otworowa , 3 zawiasy , pozostate wyposazenie wg zestawienia

2.2. Slusarka wenetrzna wg zestawienia na rysunku
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Sw — écianki szklone zestawem szyb bezpiecznych o podwyzszonych parametrach
akustycznych,
w profilach stalowych malowanych proszkowo na kolor antracytowy

2.3. Drzwi, okna i fasady zewnetrzne wg zestawienia na rysunku

a) fasady zewnetrzne w systemie stupowo-ryglowym szklenie w profilach stalowych malowanych

proszkowo na kolor antracytowy mocowanym do rygla stalowego konstrukcji gtownej budynku.
Drzwi fasady wspomagane sitownikami ukrytymi w warstwach podtogowych.

b) drzwi zewnetrzne aluminiowe szklone

Szklenie $lusarki zewnetrznej musi mie¢ spetnione dwa istotne parametry:
wspotczynnik catkowitej przepuszczalnosci energii stonecznej g=0,2 , wsp. przenikania ciepta
U=1,1w/m2*K

Szczegbtowe wymagania wg zestawienia

2.4. Drzwi zewnetrzne wejsciowe do budynku

2.4.1 ALZ- DRZWI| WEJSCIOWE ROZWIERANE

Dwuskrzydiowe przeszklone w profilach stalowych malowanych na kolor antracytowe np. record
DFA 127-2 FP lub rownorzedne z funkcja Power Assist

Elektromechaniczny sitownik drzwi rozwieranych, sktadajgcy sig z:

-silnika pradu statego z przektadnig sucha,

-zasilacza stabilizowanego 230V, 50/60Hz z wbudowanym bezpiecznikiem 3,15A;

-sterownika mikroprocesorowego 32-bitowego z magistralg CAN (czas otwarcia 3-20 sek., czas

zamkniecia 5-20 sek., kat otwarcia 70-115°),

-obudowy ze stali nierdzewnej, wysoko$¢ 85mm, ciagtej na catej szerokosci drzwi, z
wbudowanym przetgcznikiem funkcji praca automatyczna, manualna, state otwarcie, reset,
zabezpieczenie przecigzeniowe — autorewers z regulowang sitg nacisku < 150N.

Masa skrzydta 1 x 540kg

Zasilanie: 3 x 1,5mm2, 230V, 50Hz, pobér mocy 134W, bezpiecznik 6A

Dzwignia $lizgowa pchajgca taczaca naped ze skrzydtem, z wbudowanym ogranicznikiem kata
otwarcia, kolor anodowane aluminium — 2szt.

BDE-D elektroniczny sterownik z funkcjg autodiagnostyki — 1szt.

Aktywacja — popchnigcie skrzydta.

Praca z funkcjg ,power assist”

Praca automatyczna. Popchniecie skrzydta drzwiowego powoduje aktywacje napedu, ktdry
wspiera cykl otwarcia. Uzytkownik ma wrazenie, ze drzwi otwierajg sig bardzo lekko.
Przetaczenie napedu w pozycje ,praca reczna” powoduje dziatanie automatu jak wysokiej klasy
samozamykacza. Brak wsparcia otwierania. Podanie sygnatu pozarowego i/lub wytaczenie
zasilania sieciowego, powodujg odtaczenie napedéw, ktdre stajg sie¢ samozamykaczami z funkcja
domyku. Zastosowanie napedu drzwi ,power assist” nie wymaga stosowania czujek
bezpieczenstwa na skrzydtach drzwi. Przed drzwiami od strony zewngtrznej dwa stupki z
przyciskami dla niepetnosprawnych uruchamiajacymi sitowniki otwierajace drzwi

2.4.2. DO - DRZWI WEJSCIOWE OBROTOWE

Zainstalowane w gtéwnym wejéciu do budynku A, tréjramienne o $rednicy 280 cm, wysokosci 262
cm.

Wejscie do bebna o wymiarach 160x225 cm, automatyczne, aktywowane czujnikiem na
podczerwien, kierunek obrotu przeciwny do ruchu wskazéwek zegara. Profile wykonane z
aluminium malowanego proszkowo.

Wypetnienie elementow tukowych, oraz ptaskich skrzydet ze szkta bezpiecznego, bezbarwnego.
Automatyczne drzwi obrotowe marki BOON EDAM, typ Tourniket TQAR 3403 lub rownorzedne
Wykonane z profili aluminiowych lakierowanych proszkowo, z 3-skrzydtowym krzyzem drzwi.

Srednica wewnetrzna 2800mm
Srednica zewnetrzna 2877mm
Wysokos¢ przejscia 3380mm
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Daszek 300mm
Szerokos¢ przejécia 1300mm
Przepustowos¢ teoretyczna 31 0s6b na minute w kazdym z kierunkéw

Tubus zbudowany z profili aluminiowych z wypetnieniem tukowym wykonanym z bezbarwnej
szyby laminowanej 8,76 mm (klasa P2A).

Daszek zbudowany z gietego, ozebrowanego profila aluminiowego, pokryty od gory piyta
pyloszczelng, w czesci zewnetrznej zabezpieczony wodoszczelng membrang EPDM.

Sufit wykonany z 12 paneli blachy aluminiowej réwnej wielkosci, pokrytych folig ttumiaca dzwigki
od géry, taczenia niewidoczne, z punktowym o$wietleniem ze zrédtami LED — 4 punkty
oswietleniowe.

Naped elektromechaniczny ze sterowaniem mikroprocesorowym i silnikiem 3-fazowym,
umieszczony w daszku drzwi, zasilanie: 200-240 VAC, 50/60Hz, 0,25 kW, maks., bezpiecznik
zwloczny 16A, aktywowany poprzez czujki ruchu umieszczone na daszku drzwi. Po aktywaci
drzwi obracaja sie co najmniej 2 segmenty z normalng predkoscia po czym zwalniajg osiagajac
pozycje spoczynkowsg (jesli nie zostang ponownie aktywowane).

Panel sterujgcy z funkcjami wtgczone/wytaczone, przycisk awaryjny resetowany manuainie,
przycisk dla niepetnosprawnych. Panel posiada funkcje autodiagnostyki, wystapienie usterki
sygnalizuje wskaznik z diodami LED.

Trojskrzydiowy zestaw obrotowych skrzydet, rama z profili aluminiowych, szklenie szyba
laminowang P2A, stupek $rodkowy wspdlny dla wszystkich skrzydet, uszczelki szczotkowe z
konskiego wiosia z uszczelniajaca wktadkg z EPDM, skrzydta sztywne.

Alarm pozarowy powoduje wysprzeglenie drzwi, ktére mogg by¢ obracane recznie.
Ryglowanie za pomoca zamka sztangowego unieruchamiajgcego skrzydta, blokowanego
wktadka standardowa.

Pierscien montazowy w postaci rury ze stali nierdzewnej o przekroju 25mm x 25mm, do montazu
wycieraczki systemowe;.

Wycieraczka wykonana z profili aluminiowych o wysokosci 22mm z wkfadem dywanowym, kolor
antracyt, profile tgczone linkami stalowymi w izolacji PVC, wycieraczka w 3 czgsciach tgczonych
pod skrzydtami w pozycji spoczynkowej, np. EMCO, Diplomat 522R lub rownorzedny.

Kurtyna powietrzna z grzatkg elektryczng o mocy 18kW, wbudowana w daszek drzwi obrotowych,
nawiew przez otwory w suficie, czerpnia w daszku po stronie wewn. drzwi, sterownik
elektroniczny z interfejsem do wpiecia w system BMS: Ecopower, wysoko$¢ montazowa do 4m
Zabezpieczenia zgodne z PN-EN 16005:2013.

Przyciski awaryjne resetowane manualnie, instalowane na bocznym stupku drzwi — 2szt.

Safety Rail Bent (SRB): aktywny, pionowy bufor bezpieczenstwa, przymocowany do krawgdzi
stupka tubusa drzwi, zapobiegajacy przycieciu 0sob i przedmiotéw pomigdzy obracajacymi sie
skrzydtami a nieruchoma $ciang boczng drzwi. Drzwi zatrzymujg sig natychmiast po aktywacji
czujnika.

Safety Rail Turn wall (SRT): pasywny, pionowy bufor bezpieczenstwa, przymocowany do
krawedzi skrzydta drzwi, zapobiegajacy przycigciu 0séb i przedmiotéw pomigdzy obracajacymi
sie skrzydtami a tubusem drzwi.

Safety Rail Door (SRD): pasywny, poziomy bufor bezpieczenstwa, przymocowany do dolnego
poziomego profila skrzydta i zapobiegajgcy uderzeniu drzwi w stopy

End Buffer Sensor (EBS): czujnik podczerwieni montowany na daszku drzwi przy krawedzi
natarcia, zapobiegajacy przycieciu 0s6b probujacych wejs¢ w obreb drzwi w ostatnim momencie.
Po aktywacji tego czujnika drzwi przetaczajg sig na matg predkosc.
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Zgbezpieczenie przecigzeniowe: W przypadku napotkania przeszkody skrzydta drzwi zatrzymuja
sie.

Naklejki ostrzegawcze na skrzydtach: sygnalizujgce niebezpieczenstwo dla dzieci i obecnosé
przeszklen. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku zdjgcia naklejek
ostrzegawczych

Przyciski dla niepetnosprawnych wbudowane w stupki wejéciowe drzwi. Po aktywaciji krzyz drzwi
obraca sie ze zwolniong predkoscia przez 25 sek. (predko$¢ ta jest regulowana) — 2szt.

2.5. Balustrady zewnetrzne , wewnetrzne

a) BALUSTRADY TARASOWE- zewnetrzne-balustrady z profili stalowych malowanych na kolor
antracytowy mocowane do konstrukciji stalowej tarasu. Wypetnienie balustrady siatka
cieto-ciggniona stalowa malowana na kolor antracytowy, pocheyt drewniany.

b) BALUSTRADY W CZYTELNI W BUDYNKU A5

Balustrada w konstrukcji stalowej mocowanej do stropu czytelni dolnej (rzedna -3,30 m) lub
stropu P5 (rzedna -1,65 m) oraz doczotowo do stropu nad kondygnacjg niskiego parteru (rzedna
0,00 m). Wykonczenie balustrady z paneli akustycznych fornirowanych i kanelowanych typu np.
IDEATEC lub réwnorzedne. Wypetnienie panelami z wetny mineralnej grubosci 5cm. Od strony
czyteln do balustrady przymocowany jest pulpit czytelniczy o wysokosci 0,75 m i gtebokosci 0,6
m.

Wskaznik pochtaniania dzwieku: aw = 0,85.

Praktyczny wspoétczynnik pochtaniania dzwigku ap:

- 125Hz - 0,33

- 250Hz - 0,67

- 500Hz - 0,90

- 1kHz - 0,89

- 2kHz - 0,74

- 4kHz - 0,65

Uwaga! Dopuszcza sie 10% tolerancje wspéiczynnika pochtaniania dzwigku dia poszczegblnych
czestotliwosci srodkowych pasm oktawowych.

Klasyfikacja reakcji na ogien, zgodnie z PN-EN 13501-1 nie gorsza niz: B-s2.

c) BALUSTRADY W BUDYNKU A3/A2 WOKOL OTWORU NAD CZYTELNIA DOLNA
Balustrada w konstrukcji stalowej mocowanej do stropu P1 czytelni dolnej (rzgdna -2,80 m) oraz
doczotowo do stropu P2 nad kondygnacjg niskiego parteru (rzgdna 0,00 m). Wykorczenie
balustrady z paneli akustycznych fornirowanych i kanelowanych typu np. IDEATEC lub
rownorzedne. Wypetnienie panelami z wetny mineralnej grubosci 5cm. Od strony czytelni do
balustrady mocowany pulpit czytelniczy fornirowany o wysokosci 0,75 m i gtebokosci 0,6 m. Na
odcinku przy ladzie gtéwnej balustrada azurowa z ptaskownikéw ze stali surowej pasywowanej,
pokrytej proszkowo lakierem bezbarwnym matowym. Pochwyt drewniany na wysokosci 1,15 m
wg szczegbtowych rysunkow detali

d) BALUSTRADA SCHODOW SPIRALNYCH.

Balustrada z blachy stalowej surowej pasywowanej gr 8mm, pokrytej proszkowo lakierem
bezbarwnym matowym. montowana do konstrukcji schodow stalowych .

Pochwyty drewniane debowe na wspornikach spawanych do balustrady stalowej schodow

Uwaga ! Przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi  probki ( makiete)1:1
poszczegoélnych balustrad ( min 1m diugosci) do akceptacji Architekta i Zamawiajacego

2.6. Scianki systemowe sanitarne kabin
Bez widocznych profili i n6zek, wykonane z materiatu, do ktérego mozna montowac akcesoria np.
wieszak na papier, $cianki wraz z drzwiami systemowymi WG

konstrukcja: panel kompozytowy ze stali lakierowanej proszkowo z rdzeniem z pianki
zawiasy: niewidoczne, z samozamykaczem
okucia: zamek z indykatorem "wolne/zajete" , gatka, wieszak - stal nierdzewna
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cokot: ze stali nierdzewnej wysoko$ci 5 cm

Kolor: $cianek RAL 9001, kolor oku¢ stal nierdzewna

Wysokos$¢: 229 cm, grubos¢ Scianki 42 mm

Wszystkie elementy systemu (tacznie z wkrgtami i zaslepkami) wykonane z materiatéw nie
ulegajgcych korozji (aluminium, mosigdz, stal nierdzewna i tworzywa sztuczne).

Drzwi: w kolorze écianek, podcigte na 5 cm — wysokos$¢ cokotu w $ciankach

Laminaty musza spetnia¢ wymogi normy EN 438, posiada¢ Atest Higieniczny i Klasyfikacje
Ogniowa. Kabiny sanitarne i prysznicowe zgodnie z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6437/2010
dla systemu $cian dziatowych i drzwi, przeznaczonych do zabudowy sanitariatow, natryskow i
innych pomieszczen sanitarnych lub przebieralni — wydang przez Instytut Techniki Budowlanej w
Warszawie

2.7. Wyposazenie tazienek
Elementy ze stali nierdzewnej
a) Uchwyt do papieru toaletowego — kwadratowy, na duzg rolke ($rednica 250-320 mm),
wbudowany hamulec rolki papieru, okienko do kontroli zuzycia, blokada chronigca przed
niepowotanych dostepem, montaz $cienny, materiat — wysokiej jakosci stal pokryta wysokiej
jakosci lakierem z elementami chromowanymi z poliamidu
b) Szczotka do wc — montaz $cienny, ukryte mocowanie, uchwyt z metalu, pokryty wysokiej
jakosci chromem, okragty pojemnik na szczotke z wysokiej jakosci poliamidu w kolorze biatym,
szczotka z uchwytem pokrytym chromem i wymienialng gtéwka
c) Kosz zamykany z podajnikiem woreczkéw higienicznych — kosz o kubistycznym ksztaicie z
elementem montazowym dystansujgcym od $ciany, z wbudowanym podajnikiem woreczkow
higienicznych, pojemnos¢ ok. 6 |, niewidoczny uchwyt na worki, pokrywa z uchwytem, do
montazu $ciennego, kosz i pokrywa z wysokiej jakosci stali, pokrytej biatym
Lakierem, ostona otworu kosza z wysokiej jako$ci poliamidu - chromowana
d) Dozownik mydta w ptynie — dozownik o kubistycznym ksztatcie z wysokiej jakoSci stali
szlachetnej i wysunietg podstawkg $cienna, z wewnetrznym, wyjmowanym pojemnikiem do
napetniania, pojemno$é 1000 ml, boczne okienko do kontroli poziomu mydta, bezdotykowa
obstuga, z kontrolkg informujgcg o zuzyciu baterii, blokada dozowania mydta, do montazu
sciennego, z wysokiej jakosci stali, pokrytej biatym lakierem, uchwyt dozowania z wysokiej
jakosci tworzywa — chromowany, zasilany bateriami
e) Podajnik recznikéw papierowych — podajnik o kubistycznym ksztalcie z elementem
montazowym dystansujgcym produkt od $ciany, odpowiedni do recznikow papierowych o szer. od
240 do 250 mm, pojemnos¢ ok. 300 - 450 recznikéw, boczne okienko do kontroli zuzycia
recznikéw, blokada dozowania recznikéw, do montazu $ciennego, wykonany z wysokiej jakosci
stali, pokrytej biatym lakierem, cze$¢ do pobierania z wysokiej jakosci poliamidu - chromowana
f) Uchwyt $cienny — katowy, potaczone pod katem prostym drazki w potozeniu pionowym i
poziomym, z rozetkami do mocowania, wykonany z poliamidu pokrytego lakierem o wygladzie
chromu, z odpornym na korozje stalowym rdzeniem, diugo$¢ w poziomie: 300 mm, dtugos¢ w
pionie: 600 mm
g) Uchwyt scienny we — staly i sktadany, pojedynczy uchwyt o zaokraglonym ksztaicie, z
poliamidu pokrytego lakierem o wygladzie chromu, obcigzenie zgodnie z normg DIN 18040, dolna
czes¢ uchwytu potgczona z gérng pod katem 135°, mozna sktada¢ do pozyciji pionowej oraz —
pokonujac opdr - rozktadaé do pozycji poziomej, z odpornym na korozje stalowym rdzeniem, z
platforma $cienng ze stali i naktadka maskujaca plytke z poliamidu pokrytego lakierem o
wygladzie chromu, wymiary uchwytu: di. 850 mm, stabilne - trzypunktowe mocowanie, spetnia
wymagania normy DIN 18040
h) Kosz na zuzyte reczniki — kosz o kubistycznym ksztatcie z elementem montazowym
dystansujgcym produkt od $ciany, pojemno$¢ ok. 25 |, niewidoczny uchwyt na worki, do montazu
sciennego, wykonany z wysokiej jakosci stali, pokrytej biatym lakierem, ostona otworu kosza z
wysokiej jakosci poliamidu - chromowana
i) Podwojny haczyk — do zawieszania recznikéw i przyboréw toaletowych, do montazu
sciennego, ukryte mocowanie, uchwyt z metalu, pokryty wysokiej jakosci chromem
j) Lustro — wymiary - 55 x 110 cm, z o$wietleniem LED wokét, zabezpieczenie przed
niekontrolowanym zdjeciem ze $ciany, klasa szczelnosci IP 44
k) Lustro uchylne — prostokatne lustro krysztatowe o zaokraglonych brzegach, z folig
zabezpieczajaca przed odpryskami i rama z funkcjg uchylng, uchwyt z metalu, pokryty wysokiej
Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowe;j
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jakosci chromem, rama pokryta biatym lakierem wysokiej jakosci, mozliwos¢ zmiany nachylenia
lustra w pozycji siedzacej od 0 do 10°, do montazu Sciennego

2.8. Wycieraczki zewnetrzne
a) wycieraczki zewnetrznej | stopnia
b) wycieraczki zewnetrznej Il stopnia

2.9. Odwodnienia liniowe w wejsciu do budynku z polimerobetonu lub tworzywa sztucznego o
szerokosci w $wietle 100 mm i wysokos$ci do 100 mm; klasa obcigzenia A15 wraz ze skrzynka
odptywowg

2.10. System wieszakéw w szatni -16 kpl. wykonane z blachy stalowej surowej pasywowanej
gr 3mm, pokrytej proszkowo lakierem bezbarwnym matowym. wg detalu rys. PW.A4.609

2.11. Materialy uszczelniajace

Do wykonywania uszczelnien migdzy oknem lub drzwiami a $ciang moga by¢ stosowane, w
zaleznosci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, $rodkowe — izolacja termiczna, wewngtrzne),
materiaty zestawione w tablicy 3.

Tablica 3. Materialy uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin migdzy oknem
lub drzwiami a o$ciezem

Warstwa zewnetrzna Warstwa $rodkowa Warstwa wewnetrzna
(uszczelnienie) (izolacja termiczna) (uszczelnienie)
Impregnowana tasma rozprezna | Pianka poliuretanowa Folia do okien paroszczelna
paroprzepuszczalna Wetna mineralna Kit trwale elastyczny
Folia paroprzepuszczalna Impregnowana taéma rozprezna
Folia elastyczna paroszczelna
paroprzepuszczalna Tasma butylowa do okien

Wymienione materialy nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.

Stosowane materialy uszczelniajace powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentacji projektowej a takze spetnia¢é wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi.

2.12. Inne wyroby i materiaty
Przy montazu okien i/lub drzwi stosuje si¢ takze inne wyroby i materiaty:
« elementy mocujace okno/drzwi w osciezu:
— kotki rozporowe (dyble),
— kotwy,
— $ruby, wkrety,
« elementy podporowe i dystansowe:
— klocki, belki drewniane,
— podktadki, kgtowniki stalowe,
« elementy wykonczeniowe:
— listwy maskujace potgczenia okien w zestawy,
— katowniki, éwieréwatki i listwy maskujace potaczenie styku ramy i tynku oscieza.
Stosowane materialy i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjgtymi w
dokumentacji projektowej, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi.

Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa)
oraz rodzaju okien i sposobu ich mocowania.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Sprzet i narzedzia do montazu okien i drzwi
Montaz okien i drzwi nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.
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Przy montazu okien i drzwi nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i
sprzet do:
a) sprawdzania wymiarow i ptaszczyzn,
b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi w osciezach,
c) transportu technologicznego wyrobow,
d) wykonywanie montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Wymagania szczegotowe dotyczace srodkéw transportu

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi moga by¢ przewozone jednostkami
samochodowymi, kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczace $rodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i
drzwi balkonowych w $rodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie
PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrob6w i materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do montazu okien i drzwi

Do montazu okien i drzwi mozna przystapi¢ po ukonczeniu robét stanu surowego, przykryciu
budynku i zakonczeniu wigkszos$ci rob6t mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie okien przed zakonczeniem rob6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu
odpowiednich warunkéw cieplno-wilgotno$ciowych w pomieszczeniach.

W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek
wilgotnoséci wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach
okien). Wymagane jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie
systematycznego wietrzenia pomieszczen.

W écianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi nalezy wbudowywaé przed wykonaniem
ocieplenia.

Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub drzwi nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ wykonania $cian,

- stan wykonczenia i prawidiowo$¢ wykonania osciezy,

- zgodno$¢ wymiaréw otwordéw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej,

—  czy wymiary okien i drzwi oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien
z zachowaniem wilasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a
oscieznica.

5.2. Ogolne zasady montazu okien i drzwi

5.2. 1. Usytuowanie okna / drzwi w osciezu

5.2.1.1. Okno i/lub drzwi nalezy sytuowa¢ w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne,

prowadzace do skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni

oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sig utrzymywac temperatura wyzsza o
minimum 1°C od temperatury punktu rosy.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowa¢ ogéine zasady usytuowania okien:

- w Scianie jednowarstwowej — w potowie grubos$ci sciany,

— w é&cianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji
termicznej,

—  w scianie z ociepleniem zewnetrznym — jak najblizej warstwy ocieplenia.

5.2.1.2. W przypadku o$ciezy z wegarkami okna lub drzwi powinny by¢ usytuowane tak, by
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wegarek zastaniat stojaki i nadproze oscieznicy na szeroko$¢ nie wigksza niz potowa szerokosci
ksztattownika o$cieznicy.

5.2.2. Zasady ustawienia okna / drzwi w otworze

5.2.2.1. Ustawienie okien / drzwi powinno zapewnia¢:

- luz (szczeline) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiane wymiaréw
okna pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie
ograniczajaca funkcjonalnosci okna / drzwi,

— miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje sig klocki lub belki drewniane (czasami
elementy poszerzajace, o ile takie sa przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki
stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona
mozliwosé odksztatcania sie ksztattownikow okien.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, érub lub kotew, bez zastosowania
klockéw podporowych, jest niewystarczajace do przenoszenia obciazenia.

Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy
powinny by¢ usunigte, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

Stolarke nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z

wy-ma-ganiami podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) ) Rozmieszczenie punktéw zamocowan
Liczba punktéw —
wysokos¢ szerokos¢ zamocowan \Fljvrg;lcjiprozu ' na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.2.2.2. Minimalne wymiary szczelin migdzy ramag oscieznicy a osciezem umozliwiajace
konieczne odksztatcanie sie ksztattownikéw okien lub drzwi podane sg w tablicy 5 i 6, zgodnie z
pkt. 4.2.2. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Cze$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok.

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitéw trwale elastycznych nalezy przestrzega¢ zasady, ze
gtebokoé¢ warstwy uszczelnienia t powinna odpowiadaé pofowie szerokosci szczeliny b i wynosi¢
nie mniej niz 6 mm.
Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a o$ciezem nie powinien przekracza¢
40 mm. Przy stosowaniu pianek jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie
30 mm.
5.2.2.3. Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci
elementu do 3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujace odchytki nie mogg mie¢ negatywnego
wptywu na funkcjonalno$¢ okien lub drzwi.

5.2.3. Zasady mocowania okna/drzwi w o$ciezu

5.2.3.1. Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia
zewnetrzne byly przenoszone za posrednictwem fgcznikow na konstrukcje budynku, a
funkcjonalno$é okien byta zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu
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byt ptynny.

Zamocowania powinny byé rozmieszczone na catym obwodzie o$cieznicy.
5.2.3.2. Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuije sig kotki rozporowe (dyble), kotwy i Sruby/wkrety.
Pianki poliuretanowe i tym podobne materialy izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a
wylgcznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny migdzy oknem a sciang.
5.2.3.3. Sruby moga by¢ stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly petnej, cegty
silikatowej, cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac $ruby dostosowane do
materiatu osciezy.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. tgczniki
mocowane s3 do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za
posrednictwem podktadki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzen na przektadki
termiczne z tworzyw sztucznych.
5.2.3.4. Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest
zbyt duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach
$cian warstwowych.

5.2.4. Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi  ze $ciang
Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody
opadowej od strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrznej.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta
materiatow uszczelniajgcych, dotyczacych:

—  zgodnosci chemicznej stykajacych sig ze soba materiatow,
—  oczyszczenia powierzchni przylegania,
—  zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

- wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie skiada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i
zewnetrznej.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatu uszczelniajgcego (kitu trwale
elastycznego) lub impregnowanych tasm rozpreznych nieprzepuszczajacych powietrza i pary
wodnej (tasmy paroszczelne).

Uszczelnienie to powinno uniemozliwia¢ przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do
szczeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu si¢ pary
wodnej w szczelinie miedzy oknem a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od
temperatury punktu rosy).

Paroszczelno$é uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna byé wyzsza niz po stronie
zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz
budynku.

Uszczelnienie powinno byé trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je
materiatami.

Warstwa $rodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajacej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg izolacje
termiczng i akustyczng potgczenia okna z osciezami.

Szczelina miedzy oscieznicg a o$ciezem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolaciji
termiczne;.

Pianki stosowane do wypelnienia potaczen (zaleca sig pianki dwuskiadnikowe o
kontrolowanym spienianiu) nie moga wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancii
szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim
temperatury otoczenia, przy ktérej mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a
jednoczesnie nie wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacii) ramy oscieznicy.
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Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych taém rozpreznych
paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki
sposob, aby nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny migdzy oknem
a Sciana.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je
materiatami.

5.3. Montaz elementow metalowych
5.3.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

-mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,
- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.3.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
producenta

5.3.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub

kotkow wstrzeliwanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do montazu okien i drzwi

Przed przystapieniem do montazu okien i drzwi  nalezy oceni¢ stan écian i przygotowania

osciezy do rob6t montazowych oraz wykonaé¢ badania wyrobow i materiatow wykorzystywanych w

tych robotach.

6.1.1. Odbidr robét poprzedzajacych wykonanie montazu okien i drzwi

Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzic:

— prawidlowo$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegotowg specyfikacja
techniczna,

— rodzaj oéciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidiowo$¢ wykonania i stan
wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi),

- zgodno$¢ wymiaréw otworéw z wymiarami projektowanymi,

—  mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomigdzy o$ciezem a os$cieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich

szczegotowych specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w

dzienniku budowy a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.1.2. Badania materiatow i wyrobéw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi nalezy sprawdzi¢:

—  zgodnos¢ okien i drzwi oraz obrébek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacja
techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

—  zgodno$é okien i drzwi  oraz obrébek z dokumentacjg projektowa i niniejsza specyfikacjg
techniczna,

- w protokole przyjecia materialtbw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty
$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyroboéw uzywanych w robotach montazowych,

—  stan opakowan (oryginalno$¢, szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania wyrobéw i terminy
przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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