SZPITAL WOJEWODZKI W POZNANIU UL. JURASZOW 7/19, 60-479 POZNAN

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA REMONTU POKRYCIA
DACHOWEGO BUDYNKU SZPITALA REHABILITACYJNEGO NA TERENIE SZPITALA WOJEWODZKIEGO
W POZNANIU — UL. UZDROWISKOWA 2 ORAZ POKRYCIA DACHOWEGO BUDYNKU ADMINISTRACYINEGO
UL. JURASZOW 7/19

STWiORB

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-14
ROBOTY MALARSKIE, TAPETOWANIE
Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien

kody CPV - 45442100-8, 45432220-2, 45442200-9

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
wykonania 1 odbioru rob6t malarskich, przewidzianych do wykonania w ramach robét
budowlanych dotyczacych realizacji zadania: ,,Remont pokrycia dachowego Budynku
Szpitala Rehabilitacyjnego na terenie Szpitala Wojewodzkiego w Poznaniu - ul.
Uzdrowiskowa 2 oraz pokrycia dachowego Budynku Administracyjnego ul.
Juraszow 7/19”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci, umozliwiajace
i majace na celu wykonanie wszystkich rob6t malarskich przewidzianych w obiekcie
przetargowym.
W zakres tych rob6t wchodza:
Zadanie nr 1:
= (Czyszczenie zeliwnych elementéw rur spustowych szczotkg druciang (stan wyjsciowy
powierzchni B)
* Malowanie zeliwnych elementéw rur spustowych lakierem asfaltowym
= Dwukrotne malowanie farbg olejng powierzchni  metalowych  pelnych
szpachlowanych jednokrotnie - drzwi stalowe 1 szt.
= (Czyszczenie zeliwnych elementéw rur wywiewnych szczotkg druciang (stan
wyjsciowy powierzchni B) szt. 27
= Malowanie rur wywiewnych lakierem asfaltowym 27 szt. - przyjeto Srednig wysokos¢
rury 0,72 m
* Oczyszczenie i malowanie drobnych elementéw stalowych instalacji odgromowe;j
naciggowej na dachu budynku trzykondygnacyjnego lakierem asfaltowym (na papie),
25 szt.
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Oczyszczenie 1 malowanie drobnych elementéw stalowych instalacji odgromowe;j
naciggowej na dachu budynku trzykondygnacyjnego farbg ftalowg (na blasze), 11 szt.
Reczne oczyszczenie wentylatorow dachowych z farby - 4 szt.

Dwukrotne malowanie wentylatoréw dachowych farbg ftalowg - 4 szt.

Oczyszczenie reczne katownikow - o$cieznic drzwi stalowych - 1 kpl.

Miniowanie katownika 50x50x5 mm - o$cieznic drzwi stalowych

Dwukrotne malowanie farbg ftalowa katownika 50x50x5 mm - oS$cieznic drzwi
stalowych

Oczyszczenie 1 pomalowanie dwoch masztow stalowych 2 szt.

Malowania farbg silikatowg naktadang recznie gtadzi na $cianach i czapach kominéw
szt. 15.

Zadanie nr 2:

Malowanie farbami akrylowymi $cian wewngtrznych pomieszczen maszynowni
w miejscach zamurowanych otworéw z uprzednim gruntowaniem

Czyszczenie zeliwnych elementow rur spustowych szczotkg druciang (stan wyjsciowy
powierzchni B)

Malowanie zeliwnych elementéw rur spustowych lakierem asfaltowym.

Zadanie nr 3:

Przygotowanie podtoza; gruntowanie podloza pod tapet¢ - S$cian wewngtrznych
(okiennych) i osciezy wewnatrz pomieszczen (przyjeto 30 % catkowitej powierzchni
Scian wewetrznych)

Uktadanie tapet z widkna szklanego - Scian wewnetrznych (okiennych) i oSciezy
wewnatrz pomieszczen (przyjeto 20 % catkowitej powierzchni $cian wewetrznych)
Dwukrotne malowanie farbami lateksowymi $cian wewngtrznych (okiennych)
1 oS$ciezy wewnatrz pomieszczen (przyjeto 20 % catkowite] powierzchni $cian
wewetrznych)

Malowanie $cian zewnetrznych farbg silikatowa w miejscach wykonanych tynkow
cementowo wapiennych, tynkéw cienkowarstwowych oraz w miejscach
zamontowanych plyt cementowo-wtéknowych z minimalnym 15 cm zaktadem na
istniejgcych tynkach.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych rob6t sg przedstawione

w dokumentacji projektowej.

1.4. OKreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i ST — Wymagania Ogdlne pkt.1.16.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w ST — Wymagania
Ogodlne pkt. 5.
Niniejsza SST obejmuje cato$¢ rob6t malarskich zwigzanych z realizacja w/w obiektu.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$c
z umowg, dokumentacja projektowa, pozostaltymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw
wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST — Wymagania Og6lne pkt.2.

2.2. Wymagania dotyczgce materialow
2.2.1. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

= wodg — do farb wapiennych,

= terpentyn¢ i benzyne¢ — do farb i emalii olejnych,

* inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow
farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz
z zakresem ich stosowania.

2.2.2. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub swiadectw ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

* Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

= Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi
w normach 1 swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

=  Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

- wydajno$é 6-10 m*/dm’,

- max. czas schnigcia 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara

metaliczna

- wydajnosé 15-16 m*/dm’,

- max. czas schnigcia 8h
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Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoélnego stosowania — bialy - do

wygladzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozciefczalnik  chlorokauczukowy do wyrobéw  chlorokauczukowych

ogollnego stosowania — bialy do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,
=  Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajnosé 6-10 m*/dm’,
- max. czas schnigcia 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskladnikowa wg PN-C-
81911/97
- wydajnosé 4,5-5 m*/dm’
- czas schnigcia 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajno$é 5-6 m*/dm’
- max. czas schnigcia 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajno$é 6-8 m*/dm’
= czas schnigcia 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydajnos¢ 1,2-1,5 m>/dm?
- czas schnigcia 12h

= Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnosé 6-8 m*/dm’
- czas schnigcia 12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-
81901/2002
- wydajnosé 6-10 m*/dm’
* Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
- gestosc: max. 1,6 g/cm’

- zawartos¢ substancji lotnych w % masy:  max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65% do osiagniecia 5 stopnia wyschnigcia : max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

- wyglad zewnetrzny — gltadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
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- grubos¢ — 100-120 um

- przyczepno$¢ do podioza — 1 stopien,

- elastycznos¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje
peknie¢ lub odstawania od podioza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowac uszkodzenia powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie
moze wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie

lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 1 przechowywane

w temperaturze min. +5°C.

2.2.3. Srodki gruntujace

* Przy malowaniu farbami olejnymi i1 syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

= Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

*  Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw
zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo dopuszczenia nowego
rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na chtonnych podiozach nalezy
stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w stosunku
1:3 -5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskie;j.

2.2.4. Lakier asfaltowy antykorozyjny do stali spelniajacy wymagania normy PN-C-

81803:2002

Lakier asfaltowy jest srodkiem antykorozyjny do zabezpieczania metalu.

Zastosowanie: ochrona i zabezpieczenia antykorozyjne

Lakier asfaltowy jest antykorozyjnym s$rodkiem do zabezpieczania elementéw

metalowych, np. siatek, stupkéw ogrodzeniowych, konstrukcji metalowych,

podwozi samochodowych, maszyn rolniczych oraz taboru kolejowego.

Tworzy on ochronng, a jednoczesnie czarng dekoracyjng elastyczng powloke,

stanowigcg dobre zabezpieczenie przed korozja.

Zastosowanie

Lakier asfaltowy zabezpiecza przed korozja oraz niekorzystnymi warunkami

atmosferycznymi. Powierzchnie przed malowaniem powinny by¢ odrdzewione

i suche. Najlepsze efekty stosowania osigga si¢ przez uzycie go jako podktadu

farby reaktywne;j.
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Jezeli powierzchnie byty juz uprzednio malowane, nalezy je dobrze oczyscic¢

z brudu oraz nalotéw korozji. Przed uzyciem preparat nalezy dobrze wymieszac,

a w razie potrzeby rozcienczy¢ benzyng do lakieréw w ilosci ok.10%.

Stosowac¢ go mozna przez natryskiwanie lub malowanie reczne.

2.2.5. Farba reaktywacyjna spelniajaca wymagania normy PN-C-81901:2002

Ferrobond farba antykorozyjna

Jednosktadnikowa, dekoracyjno-gruntujaca farba antykorozyjna, do malowania

powierzchni metali zelaznych (stal, zeliwo), w tym takze powierzchni

skorodowanych, narazonych na dziatanie czynnikéw korozyjnych bezposrednio na

rdze (dzigki specyficznej recepturze, malowanie metali zelaznych nie wymaga

bardzo doktadnego oczyszczania z rdzy — patrz pkt. Przygotowanie)

= 3w 1 - grunt + podktad + powtoka w jednym

= bardzo dobre wilasnosci robocze — krétki czas schnigcia oraz ,,wygodna
z punktu widzenia malarza” gesto$¢ robocza wyrobu (efektywne nanoszenie)

= matowe wykonczenie (jedwabista powtoka)

= dluga ochrona antykorozyjna dzigki specjalnie dobranej kompozycji substancji
antykorozyjnych w roztworze zywicy alkidowej z dodatkiem sykatyw
1 sSrodkéw pomocniczych

= bardzo dobra przyczepnos¢

= wysoka odpornos¢ na czynniki atmosferyczne na zewnatrz i do wewnatrz

=  wydajno$s¢ 7-10 m?1 litr (przy jednej warstwie, na gtadkiej, réwnej
1 odpowiednio przygotowanej powierzchni podtoza)

= zalecana ilos¢ warstw 2

= temperatura zaptonu 23°C

= ci¢zar wlasciwy maks. 1,6 g/cm3

SPOSOB UZYCIA

Narzedzia:

Pedzel - optymalnie z wlosia naturalnego lub mieszanego (widkno

naturalne i syntetyczne).

Watek — optymalnie o dlugosci runa do 8 mm, najlepiej z runa naturalnego (watek

moherowy) lub mieszanego (walek welurowy — mieszanka runa naturalnego

1 syntetycznego).

Temperatura otoczeniai malowanego podioza: od +10°C do +30°C (optymalnie

od +10°C do +25°C)

Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 85%

Unika¢ malowania w wilgotnych warunkach otoczenia (np. deszcz,

mgla, §nieg), przy silnym nastonecznieniu oraz przy porywistym wietrze.

2.2.6. Gruntoemalia na rdze spetniajagca wymagania normy PN-C-81901:2002
Farba na rdz¢ - Czerwony tlenkowy RAL3009
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Gruntoemalia na rdze¢ Rafil przeznaczona do antykorozyjnego, jednowarstwowego
malowania powierzchni stalowych, zeliwnych, metalowych, drewna i materiatow
drewnopodobnych oraz do renowacji starych powlok. Stanowi samodzielne
zabezpieczenie antykorozyjne. Nadaje si¢ do stosowania na zewnatrz i wewnatrz
pomieszczen w budynkach: mieszkalnych, uzyteczno$ci publicznej, w tym
w obiektach szpitalnych i o§wiatowych; ustugowych i przemystowych, w tym
przemystu spozywczego - wszedzie tam, gdzie nie jest wymagany bezposredni
kontakt z zywnoscig.

Gruntoemalia na rdz¢ jest wyrobem alkidowym 1 charakteryzuje si¢ krotkim
czasem wysychania. Tworzy pétmatowe, dobrze przyczepne do podioza,
elastyczne, dobrze kryjace powloki o dobrych wtasnosciach mechanicznych
1 duzej odpornosci na dziatanie niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych, mgty
solnej i wody.

= Nie wymaga gruntowania

=  Stopien potysku: pétmat

»  Wydajno$é z litra: 12m?

= Czas schniecia: 24h (w temp. 20°C)

= Sposob nakladania: natrysk hydrodynamiczny, pedzel, watek

= Ilo$¢ warstw: 1

= Rozcienczalnik: do wyrobéw olejnych, ftalowych lub ftalowo-karbomidowych
= Opakowania: 0,8L, SL, 10L

SPOSOB UZYCIA

Etap 1 - Przygotowanie podtoza

Podtoze przeznaczone do malowania powinno by¢ czyste, suche, doktadnie
odtluszczone 1 starannie oczyszczone.

Przy renowacji: stare, dobrze przyczepne do podtoza powloki nalezy - w celu
uzyskania jak najlepszej przyczepnosci gruntoemalii - delikatnie przeszlifowac
papierem S$ciernym, a nast¢pnie odpyli¢. Stare, stabo przyczepne i tuszczace si¢
powtoki nalezy usungc.

Etap 2 - Przygotowanie farby

Przed przystapieniem do malowania farbe nalezy doktadnie wymiesza¢ i w razie
potrzeby rozcienczy¢. Zalecanym rozcienczalnikiem jest rozcienczalnik do
wyrobow olejnych 1 ftalowych lub do wyrobéw ftalowo-karbomidowych.
Powyzsze rozcienczalniki nalezy stosowac takze do mycia aparatury.

Etap 3 - Warunki malowania
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2.2.7.

* temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C, i o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy,

= wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 95 %,

= temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 oC i nie wyzsza niz 35 °C.

Gruntoemalia na rdz¢ dostepna jest w nastepujacych kolorach:

- biaty drogowy RAL 9016,

- btekitny RAL 5015,

- bragz czekoladowy RAL 8017,

- czarny drogowy RAL 9017,

- czerwony tlenkowy RAL 3009,

- czerwony rubinowy RAL 3003,

- khaki (mat) RAL 6014,

- kos¢ stoniowa RAL 1014,

- kremowy RAL 9001,

- niebieska goryczkowa RAL 5010,

- niebieska jasna RAL 5012,

- orzech jasny RAL 8001,

- pomaranczowa,

- szara grafitowa RAL 7024,

- szara krzemowa RAL 7032,

- szara okienna RAL 7040,

- zielony mchowy RAL 6005,

- zielony sygnatowy RAL 6032,

- 26ttty cynkowy RAL 1018.

Emalia ftalowa ogodlnego stosowania spelniajagca wymagania normy PN-C-

PN-C-81607:1998

Emalia na bazie zywic ftalowych z dodatkiem substancji pomocniczych

i wypetniaczy, jest produktem rozpuszczalnikowym wysychajaca na powietrzu,

przeznaczong do malowania nawierzchniowego.

ZASTOSOWANIE

Przeznaczona jest do malowania powierzchni drewnianych, drewnopochodnych

i metalowych uprzednio zagruntowanych, a takze powierzchni betonowych

tynkow oraz do renowacji starych powlok na elementach m.in. stolarki

budowlanej, lamperii, mebli, parkanéw metalowych i drewnianych etc. Emalia

dostosowana jest do uzytku wewnatrz pomieszczen mieszkalnych, stuzby zdrowia

i innych lokalach uzytecznosci publicznej 1 ustugowych, przeznaczonych na staty

pobyt ludzi oraz w pomieszczeniach przemystowych (w tym w przemysle

spozywczym, wszedzie tam, gdzie nie jest wymagany bezposredni kontakt

Z Zywnoscig).
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WELASCIWOSCI

Emalia ftalowa tworzy dekoracyjno - ochronne powtoki o duzej trwaloSci.

Charakteryzuje si¢ duza odpornoscig na okresowe dziatanie wody, Srodkéw

myjacych i1 niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

DANE TECHNICZNE:

= Gestos¢ 1,1g/cm3

= Kolor wg wzornika potysk pétpotysk

=  Lepkos¢ wg kubka Forda nr 4 80—120s

= Zawarto$¢ substancji statych 62+2% wag

= Grubos¢ pojedynczej powloki 30-40 um

= Grubos¢ pojedynczej warstwy 60-80 pm

= Zalecana ilo$¢ warstw 1-2

=  Wydajnos¢ dla jednej warstwy 12-14 m?/1

= Zawarto$¢ lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) w produkcie gotowym do
uzycia - Nie wigcej niz 500 g/dm3 (kat.A/podkategorii i/typu FR(farby
rozpuszczalnikowe)

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Powierzchnie metalowe przed przystgpieniem do malowania powinny by¢ suche,

odtluszczone i pozbawione innych zanieczyszczen i sladéw korozji. Powierzchnie

stalowe (metalowe) zagruntowa¢ odpowiednig farbg do gruntowania np. ,,Farba

podktadowa antykorozyjna firmy ANSER.

Powierzchnie drewniane zmy¢ ze $ladow substancji zywicznych oraz ttuszczéw

benzyng ekstrakcyjng, malowana powierzchni¢ przeszlifowaé papierem Sciernym

i odpyli¢c. Powierzchnie malowane po raz pierwszy zagruntowac¢ farba

rozcienczong w stosunku 1: 1 lub pokostem.

Warunki malowania:

= Temperatura otoczenia: 5-30°C

*  Temperatura podtoza 5-30°C

= Wilgotno$¢ wzgledna powietrza 85%

Przygotowanie farby: Przed przystgpieniem do malowania farbe wymieszac

w opakowaniu 1 w razie koniecznosci rozcienczy¢ do lepkosci roboczej

Rozcienczalnikiem do wyrobéw ftalowych i olejnych lub benzyng lakowa. Zaleca

si¢ natozenie 1-2 warstw w odstgpach co najmniej 24 godzin od potozenia

warstwy poprzedniej, lub metoda mokro na mokro (tj. po ok. 3 godz.).

Spos6b malowania: Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel, watek.

Parametry malowania:

Natrysk hydrodynamiczny - dodatek do 5% rozcienczalnika ($rednica dyszy 0,28-

0,38 mm, ci$nienie 12-18 Mpa.) Pedzel, walek — lepkos¢ handlowa

PROJEKTOWANIE I NADZOR BUDOWLANY - PAWEL PEKSA 62-080 LUSOWKO UL. WI4AZOWA 30 TEL. 618147828
NIP: 781-138-97-16 FAX: 618147828
REGON:630476976 e-mail: pek.sa@wp.pl

384 -



SZPITAL WOJEWODZKI W POZNANIU UL. JURASZOW 7/19, 60-479 POZNAN

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA REMONTU POKRYCIA
DACHOWEGO BUDYNKU SZPITALA REHABILITACYJNEGO NA TERENIE SZPITALA WOJEWODZKIEGO
W POZNANIU — UL. UZDROWISKOWA 2 ORAZ POKRYCIA DACHOWEGO BUDYNKU ADMINISTRACYINEGO
UL. JURASZOW 7/19

STWiORB

2.2.8.

2.2.9.

2.2.10.

2.2.11.

2.2.12.

Natrysk pneumatyczny — dodatek do 10% rozcienczalnika. Natrysk pneumatyczny,
mozna stosowa¢ wytacznie w instalacjach

Uwaga: Wskazane jest aby obiekt malowac farbg z jednej partii produkcyjnej.
Farby z r6znych partii wymiesza¢ ze soba.

Czas schnigcia: w temp. 20°C 1 wilgotnosci powietrza 55+5°C.

= stopienl - max 12 godz.

= stopien4 - max 24 godz

do naktadania kolejnych warstw:

= 3 godz. przy temp. 25°C,

= 12 godz. 5°C

Po 72 godz. od wymalowania powtoka emalii ftalowej uzyskuje petne wtasnosci
wytrzymatosciowe i odporno$¢ na zewnetrzne warunki atmosferyczne. Podane
czasy moga ulec zmianie wraz ze zmiang grubo$ci warstwy, temperatury,
warunkéw wentylacji.

MAGAZYNOWANIE, PRZECHOWYWANIE [ TRANSPORT

Przechowywa¢ w  opakowaniach metalowych szczelnie zamknigtych,
w zadaszonych magazynach. Temperatura magazynowa 5-25 °C. Szczegétowa
informacje na temat zagrozen wystepujacych podczas aplikacji farby oraz warunki
bezpiecznego jej stosowania podane s3 w karcie charakterystyki.
OPAKOWANIA: 0,81; 5I; 101; 201. ATESTY: Farba posiada atest higieniczny
PZH.

Farba lateksowa spelniajaca wymagania norm: PN-EN 13300:2002, PN-C-
81914:2002, PN-C-81914:2002/Az1:2015-03

Farba lateksowa stosowana wewnatrz pomieszczen:

= klasa I — farby odporne na szorowanie na mokro zgodnie z ww. normami

=  kolor: matowa.

Tapeta z wlékna szklanego spelniajaca wymagania normy PN-EN
15102+A1:2011

Kleje do tapet

Metylan Normal klej do tapet papierowych i gruntowania

Metylan Extra klej - do malowania tapet z wiokien szklanych

Masy wygladzajace

Do naprawy i wygtadzania podioza moga by¢ stosowane plastyczne masy
tynkarskie, odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachlowki
gipsowo-klejowe lub zaprawy gipsowe, dobrane odpowiednio do rodzaju podtoza.
Silikatowa farba elewacyjna weber FZ381 lub o parametrach réwnowaznych
Silikatowa farba elewacyjna weber FZ381 spelniajgca wymagania:
AT-15-3062/2012 + aneks nr 1

AT-15-3063/2012 + aneks nr 1
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AT-15-7484/2013

AT-15-8979/2012 + aneks nr 1

Silikatowa farba elewacyjna weber FZ381 jest fabrycznie barwionym produktem,
dostarczanym w wiadrach, gotowym do uzycia. Produkt oparty jest o potasowe
szkto wodne. Uzyte w farbie surowce gwarantujg gotowej powloce malarskiej
wysokg trwalo§¢ oraz dtugotrwala ochron¢ przed zabrudzeniami. Farba posiada
powlokowe zabezpieczenie przeciwko porastaniu algami i grzybami.
Najwazniejsze wlasciwosci produktu:

— trwale wiaze z podiozem

— paroprzepuszczalna

— odporna na porastanie alg i grzybow

— odporna na dzialanie agresywnego srodowiska atmosferycznego

— gotowa do uzycia

Zastosowanie produktu:

Ochrona i barwne wykonczenie systemow ocieplen oraz systemoéw renowacyjnych
szczegblnie narazonych na zabrudzenia, ktérych kolorystyka oparta jest o jasne,
pastelowe kolory.

DANE TECHNICZNE:

Gestos¢ objetosciowa 1,42 £10% g/cm?

Temperatura stosowania od +8°C do +25°C

Czas wysychania powloki w temperaturze (20 £ 2) °C i wilgotnosci wzgledne;j
powietrza (55 £5) %:

— pierwsza warstwa 4-6 godzin

— druga warstwa 12 godzin

Przydatno$¢ do malowania w obnizonej temperaturze nie zaleca si¢ stosowac farby
w warunkach obnizonych temperatur.

Termin przydatnosci do uzycia 12 miesiace

Kolorystyka 202 kolory wg kolornika weber COLOR NAVIGATOR

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — Wymagania Ogélne pkt.3.

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu zalecanego przez producenta wybranego przez
Wykonawce, gwarantujgcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzgt winien
spetnia¢ wszystkie wymagania BHP. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzg¢dzia, nie
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gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét, przepiséw BHP oraz przepiséw
planu BiOZ zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robat.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

4.1.

4.2.

Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — Wymagania Ogélne pkt.4.
Zatadunek, transport 1 roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami
BHP, planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposéb nie kolidujacy
z wewngtrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie obiektu.

Transport materiatow

Materialy malarskie mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu dobranymi
przez Wykonawce, nie wplywajacymi niekorzystnie na wlasciwosci przewozonych
materiatdw. Material nalezy transportowac zgodnie z wytycznymi producenta materialow
w tym wzgledzie. Farby nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknigtych pojemnikach
w temperaturze zalecanej przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST — Wymagania Ogélne pkt.5.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz o0s6b postronnych mogacych
znalez¢ si¢ w poblizu miejsca prowadzonych robét budowlanych zgodnie z aktualnymi
przepisami BHP przy wykonywaniu rob6t budowlanych oraz planem BiOZ.
5.2. Wykonanie robé6t malarskich
Przy malowaniu powierzchni wewngetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:
= catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury
i urzadzen sanitarnych),
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= calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

= catkowitym utozeniu posadzek,

= usuni¢ciu usterek na stropach 1 tynkach.

5.2.1. Przygotowanie podlozy
= Podloze posiadajagce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byc,
naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw,
naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢
1 ponownie wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienng.
= Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-EN ISO 8501-1:2008, dla danego typu farby
podktadowe;.
5.2.2. Gruntowanie
* Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe¢
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtloka lecz
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.
* Przy malowaniu farbami olejnymi 1 syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.
* Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje
si¢ odpowiednie farby podktadowe.
* Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢
gruntoszpachléwka epoksydowa.
5.2.3. Wykonywanie powlok malarskich
= Powloki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
= Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
= Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
=  Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
=  Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac
farby w r6znych odcieniach.
= Powloki z farb i1 lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe
jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia.
5.2.4. Prowadzenie rob6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkéw.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze powyzej +5°C lecz
ponizej +25° C. Wilgotno$¢ podioza nie powinna przekracza¢ 4%.
W pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig ich wentylacje.
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5.2.5.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu robot tynkarskich po

wykonaniu podtozy pod wyktadziny sufitowe, $cienne i1 podlogowe, po

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki. Elementy , ktére w czasie

robét malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢

i ostonic.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra

winna zawierac:

= informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i1 przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

= sposOb przygotowania farby,

= sposOb naktadania farby,

= krotnos$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie,

= czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

* r6zne dodatkowe zalecenia producenta.

W celu uzyskania dobrego krycia nalezy natozy¢ minimum dwie warstwy farby

w odstgpach czasowych zgodnych z instrukcjg producenta.

Klejenie tapet z widokna szklanego

Przygotowanie podtoza:

Podloze pod tapete z widkna szklanego musi by¢: nosne, mocne, gladkie, suche

1 czyste. Aby przygotowa¢ podloza nalezy: usungC tradycyjne tapety (jesli

wystepuja) 1 luzne czgsci podtoza dziury 1 pekniecia wigksze od 2mm wypetnic

odpowiednia masg szpachlujacag chtonne podloze zagruntowa¢ klejem

rozcienczonym woda (w stosunku 1 czes¢ kleju 1 3 czesci wody) lub popularnymi

akrylowymi srodkami gruntujgcymi /na przyktad Unigruntem/ jezeli podiozem jest

metal nalezy go uprzednio pomalowac antykorozyjng farbg podktadowa.

Przycinanie tapety:

Pasy tapety przycina si¢ nozycami stalowymi lub ostrym nozem do tapet, dodajac

do zadanej dlugosci zapas okoto 10cm.

Naktadanie kleju:

Klej do tapet z widkna szklanego ma posta¢ gestej Smietany. Naktada¢ watkiem

futrzakiem na podloze na szeroko$¢ jednego brytu tapety. Zuzycie kleju

w zalezno$ci od struktury tapety szklanej wynosi od 0,2-0,4 kg.m2.Przycieta

tapete natychmiast przyktada si¢ do podioza i wygladza watkiem do tapet lub

specjalng szpachlg plastikowa. Wykonujemy ruchy od $rodka do brzegéw tapety.

Po przyklejeniu za pomocg ostrego noza odcinamy z obu stron naddatek tapety.

Aby ciecie bylo réwne i pewne wykorzystujemy szyn¢ tréjkatng. Narzedzia

myjemy wodg. Jesli przyklejamy wtokno szklane-flizeling tzw. welon /najcienszy

rodzaj tapety/ mozna woéwczas uzy¢ tradycyjnego kleju do tapet flizelinowych np.

Metylan Direct.
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5.2.6.

Malowanie tapet z wtékna szklanego:

Malowanie tapet z witdkna szklanego nalezy rozpocza¢ od jej zagruntowania.
Jedng z metod jest natozenie kleju do tapet z widkna na wierzchnig warstwe tapety
jeszcze podczas klejenia. Nalezy uwazac zeby to byta cienka powtoka - koniecznie
nalezy uzy¢ watka futrzaka. Jesli tapety maja by¢ pomalowane na intensywne
kolory to bezwzglednie pierwszg warstwe nalezy nalozy¢ z bialej farby
podktadowej. Powyzsze dzialania majg za zadanie zmniejszenie chtonnosci tapety.
Silikatowa farba elewacyjna weber FZ381

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, wolne od zanieczyszczen
zmniejszajacych przyczepnos¢ takich jak kurz, mleczko cementowe, powloki
starych farb elewacyjnych, tluszcz, itp. Podtoze powinno by¢ zabezpieczone przed
mozliwoscig podciggania kapilarnego wody lub zawilgocenia z innych przyczyn.
Malowane powierzchnie powinny mie¢ tg sama fakture, nie mogg by¢ popgkane.
Zaleca si¢, aby wszystkie komponenty systeméw, ktérych wykonczenie stanowic
bedzie farba elewacyjna weber FZ381 byly produktami wskazanymi
w odpowiednich aprobatach technicznych Weber. Przygotowane podioze powinno
zosta¢ odebrane, a odbidr potwierdzony wpisem w dzienniku budowy.
Przygotowanie produktu:

Silikatowa farba elewacyjna weber FZ381 jest dostarczana w postaci gotowej do
uzycia, nalezy ja tylko doktadnie wymiesza¢ uzywajac mieszadla elektrycznego.
W przypadku malowania duzych powierzchni, zaleca si¢ wymiesza¢ w wigkszym
pojemniku zawarto$¢ kilku wiader. Do malowania wstg¢pnego (pierwsza warstwa)
zaleca si¢ rozcienczenie farby poprzez dodanie 5-10% czystej wody na wiadro 30
kg.

Wskazéwki wykonawcze:

Farb¢ weber FZ381 naktada¢ na suchg powierzchni¢ cienkg warstwa.
W zaleznosci od rodzaju powierzchni, farbg naktada¢ watkiem, pedzlem badz przy
pomocy agregatu natryskowego. Aby unikng¢ réznic barw, prace na
wyodrgbnionej powierzchni prowadzi¢ w spos6b ciagly - bez przerw, stosujac
farbe z tej samej daty produkcji. Pierwsza warstwa farby zaleca si¢ rozcienczy¢
poprzez dodanie okoto 5 - 10% wody. Druga warstwe farby naktada¢ w kierunku
prostopadtym w stosunku do pierwszej warstwy (technika krzyzowa). Pomiedzy
dwoma aplikacjami zachowa¢ odstep 4 - 6 godzin. Catkowity czas wyschnigcia
farby wynosi okoto 12 godzin 1 zalezy od warunkéw cieplnowilgotnosciowych.
Kolor catkowicie wyschnigtej farby moze rézni¢ si¢ od koloru z wzornika
referencyjnego w stopniu zaleznym od: faktury malowanego tynku, grubosci
i iloSci nalozonych warstw oraz warunkéw atmosferycznych podczas
wykonywania prac.
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Warunki podczas stosowania i wigzania:

W trakcie nakladania i wigzania farby weber FZ381 temperatura otoczenia
i podloza nie moze by¢ nizsza niz +8°C ani wyzsza niz +25°C. Wykonang
powtoke malarska nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem opadéw
atmosferycznych. W trakcie malowania elewacji nalezy unika¢ wietrznej pogody,
a takze bezposredniego dziatania promieni stonecznych na $ciang. Czas
catkowitego schniecia farby w warunkach wysokiej wilgotnosci wzgledne;j
powietrza i niskiej temperatury moze si¢ wydtuzy¢.

Zuzycie:

Zuzycie (dla powierzchni gtadkich):

— malowanie jednokrotne - 0,30 kg/m?

— malowanie dwukrotne - 0,50 kg/m?

Opakowania:

— wiadro 10 kg, paleta 330 kg

— wiadro 25 kg, paleta 400 kg

Magazynowanie i transport:

Farb¢ przewozi¢ 1 przechowywaé¢ w oryginalnych, nieuszkodzonych
opakowaniach. Farba elewacyjna weber FZ381 zachowuje swoje wilasciwosci do
12 miesiecy od daty produkcji. Otwartg farbe weber FZ381 nalezy zuzy¢ w ciagu
jednego miesigca .

Sktadowa¢ w suchym, przewiewnym miejscu. Chroni¢ przed wysokimi
temperaturami i mrozem.

Srodki bezpieczenstwa:

Przed uzyciem podja¢ dziatania zapobiegajace ochlapaniu farbg. Chroni¢ oczy
oraz skérge. W przypadku zanieczyszczenia oczu ostroznie ptuka¢ wodg przez kilka
minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa 1 mozna je latwo usungc.
W przypadku dostania si¢ do drég oddechowych: wyprowadzi¢ lub wynies¢
poszkodowanego na $wieze powietrze 1 zapewni¢ warunki do odpoczynku
w pozycji umozliwiajacej swobodne oddychanie. Przechowywac¢ poza zasiegiem
dzieci.

5.3. Przygotowanie powierzchni do ocynkowania ogniowego
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI WYROBOW STALOWYCH
I ZELIWNYCH
Przygotowanie powierzchni wyrobow stalowych 1 zeliwnych przed cynkowaniem
ogniowym polega najczesciej na wykonaniu trzech nizej wymienionych operacji. Te
operacje to:

Srutowanie
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Strumieniowo-$cierna obrébka czyszczaca (Srutowanie) — Jest to operacja podczas ktorej
na powierzchnie przedmiotu skierowany zostaje z duzg predkoscig materiat $cierny
(najczesciej przygotowane ze staliwa, zeliwa utwardzonego lub w postaci ziaren
stalowych). W wyniku tej operacji zostaja w szybkim czasie usuni¢te grube warstwy
zgorzeliny, rdzy, grafitu lub naskérka odlewu. W Ocynkowni Ogniowej w Owadowie
obecnie wykorzystywana jest wirnikowa obrobka $cierna (dla matych i $rednich detali
stalowych i zeliwnych), ktéra jest najbardziej wydajng mechaniczng metoda oczyszczania
i przygotowywania powierzchni.

Odtluszczanie

Ten etap przygotowania powierzchni polega na wyeliminowaniu zanieczyszczen
z powierzchni detalu lub konstrukcji, poprzez usuni¢cie z niej zabrudzen, cieczy i pytéw,
gléwnie pochodzenia organicznego. Chodzi tutaj gtéwnie o produkty oleiste oraz o smary
i jego pochodne. Odbywa si¢ to w odpowiednio przygotowanym roztworze alkalicznym
lub w $rodkach o odczynie kwasnym.

Trawienie

Ta operacja ma na celu usunig¢cie z powierzchni substancji niemetalicznych. Najczesciej
sg to tlenki (w tym przede wszystkim tlenki zelaza) w postaci rdzy lub zgorzeliny.
Odbywa si¢ to poprzez kapiel w kwasie solnym (HCL) o odpowiednim stezeniu
(najczesciej poczatkowe stezenie to 18%) 1 w odpowiedniej temperaturze (temperatura
zblizona do temperatury pokojowej). Efektem prawidlowego przeprowadzenia operacji
trawienia jest uzyskanie czystej powierzchni pozbawionej warstw tlenkowych.

Topnikowanie

Gtéwnym zadaniem tego etapu przygotowania powierzchni wyrobow stalowych

1 zeliwnych do cynkowania ogniowego jest przede wszystkim poprawienie zwilzalnosci
podtoza przez ciekty cynk, a takze zabezpieczenie odtluszczonego

1 wytrawionego wyrobu przed utlenianiem powierzchni, az do momentu zanurzenia
w roztopionym cynku.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

1. Powierzchni elementéw i konstrukcji przeznaczonych do cynkowania

Powierzchnia powinna by¢ pozbawiona wszelkich zawalcowan, zgorzelin, ostrych
krawedzi, odpryskéw spawalniczych, pozostatosci po powtoce malarskiej, pozostatosci po
oznaczeniach farbg lub po cechowaniu, znakowaniu, zanieczyszczen smarami, emulsjami,
innych materiatéw stosowanych przy trasowaniu, wierceniu, spawaniu. wstawek
z elementéw ocynkowanych ogniowo lub galwanicznie.

2. Potaczenia spawane

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane metodg pétautomatyczng w ostonie gazéw
ochronnych. W przypadku spawania elektrodg nalezy doktadnie usung¢ (otluc) otuling
spawalniczg. Jest to konieczne w celu zminimalizowania ewentualnych wad powtoki. Nie
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zaleca si¢ tej metody, poniewaz spawanie elektroda powoduje pogorszenie jakosci
powtoki cynkowej uzyskiwanej na spawach.

Otwory (wyciecia) technologiczne

Wszystkie elementy i konstrukcje przeznaczone do cynkowania ogniowego muszg
posiada¢ odpowiednie otwory (wycigcia) technologiczne, ktére umozliwig swobodny
przeplyw cynku zewnatrz i wewnatrz, odpowietrzenie elementu lub konstrukcji. Oprécz
tych otworéw konieczne jest, aby taki element lub konstrukcja posiadata dodatkowe
otwory, ktére umozliwig jest zamocowanie (podwieszenie).

Cynkowanie powierzchni spawanych na tzw. zaktadke

W przypadku cynkowania powierzchni spawanych na tzw. zaktadke, spoina powinna by¢
wykonana w sposéb staranny, a co najwazniejsze powinna by¢ szczelna ze wszystkich
stron (spawanie na okoto — ciggly spaw).

Niewskazane jest mieszanie gatunkéw (rodzajow) stali w jednym elemencie lub
konstrukcji przeznaczonej do ocynkowania. Taki element lub konstrukcja powinna
sktadac si¢ tylko 1 wylacznie z jednego gatunku stali.

Mieszanie gatunkéw stali:

Niewskazane jest mieszanie gatunkéw (rodzajow) stali w jednym elemencie lub
konstrukcji przeznaczonej do ocynkowania. Taki element lub konstrukcja powinna
sktada¢ si¢ tylko i wylacznie z jednego gatunku stali. Wigkszos¢ dostgpnych gatunkéw
stali przedstawionych w normach PN-EN 10025-2:2007 i PN-EN 10025-4:2007 mozna
ocynkowa¢ ogniowo, jednak jako$¢ uzyskanej powtoki cynkowej (potysk, gtadkos¢,
grubos$¢, przyczepnosC) jest r6zna i zalezy od sktadu chemicznego stali, w szczegdlnosci
od zawarto$ci w niej krzemu (S1), wegla (C) 1 fosforu (P). Zawartos¢ krzemu (Si) 1 wegla
(C) w stali nie powinna przekracza¢ tacznie 0,5%, a zawartos¢ krzemu nie powinna
zawiera¢ si¢ w przedziale od 0,03% do 0,12% oraz powyzej 0,3%, gdyz woéwczas
obserwuje si¢ tzw. efekt Sandelina — powloka cynkowa staje si¢ matowo-szara
1 chropowata, nier6wnomierna, mato przyczepna i krucha.

W przypadku gdy w stali zawarty jest fosfor, nalezy obliczy¢ warto$¢ ekwiwalentu

Esi = Si+2,5xP (gdzie Si 1 P oznacza procentowe zawartosci krzemu 1 fosforu w stali).
Wartos¢ ekwiwalentu Esi musi roéwniez spelnia¢ wymogi jak wyzej dla (Si)

Przedmioty niewtasciwie skonstruowane:

Przy przedmiotach niewlasciwie skonstruowanych pod wzgledem przygotowania do
cynkowania ogniowego, moze dojs¢ do wystgpowania lokalnych zapowietrzen, wyciekéw
resztek z procesu trawienia, ktére tworzg bragzowo — rdzawe zacieki na powtoce cynkowe.
Naddatek wymiarowy dla otworéw pod $ruby lub sworznie powinien wynosi¢ ok. 2 mm.
Termiczne odksztatcenie elementéw procesie cynkowania:

W przypadku termicznego odksztatcenia elementéw w procesie cynkowania ogniowego,
w wyniku wyzwolenia napr¢zen wewnetrznych, ocynkownia nie ma obowigzku
prostowania takich elementéw (jednak dbajac o jako$ §wiadczonych ustug, wszedzie tam,
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gdzie jest to tylko mozliwe, po konsultacji i po uzgodnieniach z klientem, do cynkowania
ww. elementéw stosujemy cynkowanie w odpowiednio do tego przygotowanych
przyrzadach)

WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE - PRZYKLADY PRZYGOTOWANIA
KONSTRUKCJI DO CYNKOWANIA OGNIOWEGO

Usztywnienia i polaczenia spawane

W przypadku usztywnien i potaczen spawanych profili no§nych nalezy unika¢ naktadek.
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Usztywnienie z katownikow

W przypadku wykorzystania usztywnien z katownikéw nalezy zostawi¢ odst¢gp od
elementu gtéwnego w celu swobodnego sptynigcia cynku.
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Przyspawane wzmocnienia

W przypadku przyspawanych wzmocnieniach nalezy przewidzie¢ odptyw cynku.
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Zebra wzmacniajace

W przypadku zastosowania zeber wzmacniajacych nalezy zostawi¢ wyciecie w narozu,
w celu umozliwienia wptywu i sptywu cynku.

Profile zamkniete

W przypadku projektowania profili zamknigtych konieczne jest zapewnienie otworéw na
wprowadzenie cynku i odprowadzenie powietrza.

AW

Wykorzystanie wewngtrznej przestony do usztywniania profili lub rur

W przypadku wykorzystania wewnetrznej przestony do usztywnienia profilu lub rury,
konieczne jest zastosowanie przestony z poscinanymi narozami, a w przypadku
wiekszych profili, konieczne jest takze zapewnienie otworu po $rodku przestony.
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Polgczenie spawane (doczolowe)

W przypadku takiego potaczenia spawanego (doczotowego) zalecane jest wywiercenie
otwory, w celu odprowadzenia potencjalnej wilgotnosci, ktéra mogla si¢ zgromadzi¢
pomiedzy dwoma ptaszczyznami (np. poprzez nieszczelne spawy)

+

i

SPOINA PRI ITOWARMA

{

W  przypadku konstrukcji rurowych lub podobnych, nalezy przewidzie¢ otwory
technologiczne, tak aby zapewni¢ tatwe wptyniecie cynku i tatwe odpowietrzenie
konstrukcji.

Elementy wykonane z zaslepionych rur lub profili
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W przypadku elementéw wykonanych z zaslepionych rur lub profili, nalezy wykona¢
otwory po przeciwlegtych stronach.

Elementy przestrzenne

W przypadku elementéw przestrzennych nalezy poszukaé innego rozwigzania, ktére nie
bedzie powodowalo probleméw w samym procesie cynkowania, jak rdéwniez
w transporcie. Oczywiscie nalezy réwniez pami¢ta¢ o otworach na wplynigcie cynku
1 odpowietrzenie elementu.

=]

Zle dobrze

Warunki uzyskania dobrej jakosci i ciggtej powtoki cynkowe;:

= Uzyskanie btyszczacej warstwy o odpowiedniej grubosci i wlasnosciach mozliwe jest
w przypadku stali zawierajacej krzem w ilosci nie przekraczajacej 0,03% lub
zawierajacej si¢ w przedziale 0,15+0,25%. W przypadku gdy w stali zawarty jest
fosfor obliczona warto$¢ Si+2,5-P (Si i P oznacza procentowe zawartos$ci krzemu
i fosforu w stali) nie powinna przekracza¢ 0,09%. Przy tych zawartosciach
pierwiastkéw nastepuje znaczny wzrost grubosci i kruchosci powtoki cynkowej oraz
jej zmatowienie. W zwigzku z tym zalecane jest stosowanie stali S235 (dawne
oznaczenie St3S) oraz stali S355 (dawne oznaczenie 18G2A). W przypadku
stosowania innej stali nalezy wcze$niej o tym powiadomi¢ Ocynkownieg.

UWAGA: Stale automatowe zawierajgce siarke nie nadajq si¢ do cynkowania.

= W przypadku zastosowania innego rodzaju stali konieczne jest powiadomienie o tym
Ocynkowni w celu unikni¢cia p6zniejszych nieporozumien. Aby okresli¢ przydatnos¢

PROJEKTOWANIE I NADZOR BUDOWLANY - PAWEL PEKSA 62-080 LUSOWKO UL. WI4AZOWA 30 TEL. 618147828
NIP: 781-138-97-16 FAX: 618147828
REGON:630476976 e-mail: pek.sa@wp.pl

-397 -



SZPITAL WOJEWODZKI W POZNANIU UL. JURASZOW 7/19, 60-479 POZNAN
SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA REMONTU POKRYCIA
DACHOWEGO BUDYNKU SZPITALA REHABILITACYJNEGO NA TERENIE SZPITALA WOJEWODZKIEGO
W POZNANIU — UL. UZDROWISKOWA 2 ORAZ POKRYCIA DACHOWEGO BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO
UL. JURASZOW 7/19

STWiORB

danego gatunku stali do cynkowania Zleceniodawca powinien udostgpni¢ Ocynkowni
proébki i informacje o materiale.

= W przypadkach spornych Ocynkowania zastrzega sobie mozliwo$¢ wykonania analizy
chemicznej stali. Nieréwnomierne rozmieszczenie sktadnikéw stopowych stali ma
zasadniczy wplyw na wtasnosci i wyglad powtoki cynkowe;.

= Naprezenia wewnetrzne elementéw stalowych bedace wynikiem przerdbki
plastycznej lub obrébki cieplnej moga doprowadzi¢ do deformacji konstrukcji
w czasie cynkowania, na co Ocynkownia nie ma wplywu i nie ponosi za to
odpowiedzialnosci. Niektére gatunki stali poddane zgniotowi na zimno po procesie
ocynkowania mogg sta¢ si¢ kruche. Aby unikng¢ kruchosci nalezy stosowac stale nie
podatne na utwardzenie po zgniocie(stale uspokojone aluminium), unika¢ zgniotu
(gdy nie jest to mozliwe nalezy przed cynkowaniem material podda¢ wyzarzaniu
odpr¢zajacemu w celu redukcji naprgzen). Stale utwardzone i1 stale o wysokiej
wytrzymatosci moga mie¢ tak duze napr¢zenia wewngetrzne, ze w czasie procesu
cynkowania mogg popekac.

= Zanieczyszczenia nieusuwalne w procesie przygotowania powierzchni do cynkowania
np. powloki malarskie, oznakowanie farbami, zanieczyszczenia lakierami, smotami
zywicznymi, pokostami, skupieniami smaréw i tluszczéw statych, zuzel spawalniczy,
srodki przeciwodpryskowe stosowane przy spawaniu, itp. zanieczyszczenia muszg by¢
usuni¢te przez Zleceniodawce. Nie beda przyjmowane do cynkowania elementy
z powlokami metalicznymi np. kadmowymi, niklowymi itp.

= Jezeli ksztalt elementu pozwala na nalozenie powloki, a sprawdzenie jakosci
powierzchni przed cynkowaniem jest niemozliwe, Ocynkownia nie bierze
odpowiedzialnosci za powloke w tych miejscach (np. konstrukcje rurowe, skrzynkowe
itp.).

= Skfad i struktura stali ma zasadniczy wptyw na wyglad i jako$¢ powtoki cynkowe;j
oraz jej grubo$C. Szorstko$¢ powierzchni stalowego podloza wplywa réwniez na
wyglad 1 grubos¢ powtoki cynkowe;.

= Nieréwno$ci na powierzchni stali np. zawalcowania, wzery zgorzelinowe, wzery
korozyjne, tuski, naderwania i inne nieciggtosci, kratery spawalnicze, pozostatosci
zuzla spawalniczego, inne wtracenia niemetaliczne pozostaja po cynkowaniu
rozpoznawalne lub dzigki cynkowaniu ogniowemu dopiero stajg si¢ widoczne.

= Ze szczelin lub wnegk wynikajacych z budowy przedmiotu lub niewlasciwego
wykonania np. potaczeniach spawanych moga po ocynkowaniu wylewac si¢ resztki
topnika pogarszajac jakos¢ i wyglad powloki (tzw. "krwawe wycieki" lub "pocenie").

= W przypadku konstrukcji z wnekami, elementami skrzynkowymi, zebrami
wzmacniajgcymi roéwniez wymagane s3 odpowiednie otwory technologiczne
eliminujagce mozliwos¢ powstania poduszek powietrznych (bedacych przyczyna
nieocynkowania fragmentéw konstrukcji), umozliwiajagce swobodne sptywanie
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ciektego cynku przy wyjmowaniu elementu z kapieli (w ten sposéb uniknie si¢
zgrubienia powloki w tych miejscach) oraz umozliwiajagce swobodne wyptukanie
popiotéw.

Minimalne $rednice otworéw technologicznych w zalezno$ci od profilu i wielkosci

przekroju ksztaltownikow

Wymiary wewnetrzne profilu zamknietego Minimalna liczba otworow
Profil Profil Profil 1 ’ 3
okragly kwadratowy prostokatny
<15 <15 20x10 8 - -
20 20 30x15 10 — —
| 30 | 30 | 40x20 | 12 | 10 | -]
| 40 | 40 | 50x30 | 14 | 12 | - ]
| 50 | 50 | 60x40 | 16 | 12 | 10 |
| 60 | 60 | 80x40 | 20 | 12 | 10 |
| 80 | 80 | 100x60 | 20 | 16 | 12 |
| 100 | 100 | 120x80 | 25 | 20 | 12 |
| 120 | 120 | 160x80 | 30 | 25 | 16 |
160 160 200x120 40 25 16
200 200 260x140 50 30 16

Wady takie jak np.: odpryski spawalnicze, wzery zgorzelinowe, wzery korozyjne
1 inne nieréwnosci powierzchni stalowych po procesie cynkowania sg nadal widoczne.
Niektére wady uwidaczniajg si¢ dopiero po procesie cynkowania. Moga mie¢ one
charakter pojedynczy lub wykazywa¢ pasmowo$¢ bedaca wynikiem przerdbki
plastycznej. Naleza do nich np.: zawalcowania, tuski, naderwania. Chropowatos¢ po
procesie cynkowania réwniez jest widoczna, ponadto ma ona wplyw na grubosé
(powtoka na chropowatej powierzchni jest grubsza) i strukturg powtoki.

W przedmiotach nie przystosowanych do cynkowania ogniowego mogg gromadzi¢ si¢
popioty, powstawa¢ nadmierne zlewy cynku, oraz miejsca nie pokryte cynkiem, co
pogorszy wyglad i jako$¢ powtoki.

Mate otwory w konstrukcjach podczas cynkowania ulegaja czgsciowemu badz
catkowitemu zaslepieniu na co Ocynkownia nie ma wptywu i nie ponosi z tego tytutu
odpowiedzialnosci.

Cigcie palnikiem zmienia strukture i sktad chemiczny stali w obrgbie oddziatywania
temperatury w taki sposéb, ze uzyskanie odpowiedniej grubosci powloki jest
niemozliwe. Aby tego unikng¢ powierzchnie cigcia powinny by¢ przed procesem
cynkowania obrobione mechanicznie tzn. zeszlifowane o okoto 0,1 mm.

W przypadku elementéw grubych, ktére musza przebywa¢ w kapieli cynkowej przez
dtuzszy czas, oraz ze wzgledu na metalurgiczne wtasnosci stali o duzych wymiarach
powstaje grubsza, bardziej krucha i matowa powtoka cynkowa.
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= Cata konstrukcja powinna by¢ wykonana z jednego gatunku stali. Na elementach
wykonanychz réznych gatunkéw stali lub z réznych ksztattownikéw o réznych
przekrojach i1 grubosciach powstanie powloka o zréznicowanym wygladzie
i wlasnosciach. 2W przypadku stosowania stali odbiegajacych wtasnosciami od stali
typu S235 (dawne oznaczenie St3S) oraz stali S355 (dawne oznaczenie 18G2A)
nalezy o tym powiadomi¢ Ocynkownie w celu unikni¢cia ewentualnych p6zniejszych
nieporozumien.

= W przypadku stosowania obrébki strumieniowo-§ciernej (piaskowanie, §rutowanie)
nalezy czyS$ciwo doktadnie usung¢ z powierzchni elementéw, szczegélnie z wnetrz np.
rur i wnek. Pozostatosci czysciwa po obrébce strumieniowo-$ciernej zanieczyszczajg
roztwory technologiczne i moga pogorszy¢ jakos¢ i wyglad powtoki.

» Dostarczona konstrukcja powinna by¢ zdemontowana na oddzielne elementy, gdyz
cynkowanie utrudni lub uniemozliwi jej demontaz. Cze¢$ci ruchome (wahliwe) moga
w czasie cynkowania ulec unieruchomieniu.

*= Otwory powinny by¢ "ogratowane" a zadziory na koncach np. po ci¢ciu pita powinny
by¢ usunigte, gdyz pogarszaja jakos¢ powtoki i mogg utrudni¢ pdzniejszy montaz.
Otwory o $rednicy ponizej @ 13, zaleznie od grubosci $cianki, mogg ulec zalaniu lub
przewezeniu w czasie cynkowania.

Gwinty zewnetrzne i wewnetrzne elementéw cynkowanych muszg byé po

cynkowaniu kalibrowane:

Jakos¢ powtoki cynkowej uzyskiwana na konstrukcjach stalowych (potysk, gtadkos¢,

grubos$¢, przyczepnos¢) jest rézna 1 zalezy od sktadu chemicznego tych stali,

w szczegblnosci od zawartosci w nich wegla (C), fosforu (P) 1 krzemu (Si1). Zawartos¢

wegla (C) 1 krzemu (Si) w stali nie powinna przekracza¢ tacznie 0,5%.

Przy stalach zawierajacych krzem, istnieje ryzyko, ze reakcja zelazo-cynk przebiegnie

szczegllnie silnie 1 udzial stopu zelazowo-cynkowego w powloce cynkowej bedzie

wyzszy, niz normalnie. W skrajnym przypadku moze zdarzy¢ si¢, ze powloka cynkowa
moze sktada¢ si¢ ze stopu zelazowo-cynkowego. Zjawisko to mozna zaobserwowac

zwlaszcza, gdy zawarto$¢ krzemu w stali zawiera si¢ w przedziale: od 0,03% do 0,12%

(tzw. efekt Sandelina), jak réwniez przy zawartosci krzemu powyzej 0,3%.

W opisanych powyzej przypadkach powloka cynkowa jest najczgsciej matowo-szara,

chropowata, nieréwnomierna, bardzo krucha i co z tym bezposrednio zwigzane oraz

podatna na silne odksztalcenia i uderzenia (uszkodzenia mechaniczne). Opisane wyzej
zjawisko powoduje zmniejszenie przyczepnosci grubych powlok do stali. Z uwagi efekt

Sandelina, nie zaleca si¢ cynkowania ogniowego stali zawierajacych krzem

w przedzialach stezen okreslonych wyzej. Zaleca si¢ natomiast stal o zawartosci krzemu

ponizej 0,03% lub w przedziale od 0,15% do 0,25%.

Powtoka cynkowa nie jest powloka jednolita . Jej struktura zbudowana jest w sposéb

warstwowy. Pierwszg warstwa, ktéra wystepuje na powierzchni ocynkowanego elementu
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stalowego, jest warstwa w ktorej wystepuje prawie czysty cynk - Zn (minimalna
zawarto$¢ zelaza). Kolejne warstwy to tak zwane warstwy stopowe: Zeta, Delta
i Gamma. Warstwa ,,Zeta” zawiera okoto 6 % zelaza (Fe), kolejna warstwa ,,Delta”
zawiera ok. 10 % zelaza , a ostatnia warstwa ,,Gamma” jest stopem zelaza i cynku, ktéry
zawiera okoto 25 % zelaza. Powloka cynkowa ma zazwyczaj wyglad btyszczacy, lecz
niekiedy jej wyglad od momentu ocynkowania jest szary i matowy. Dzieje si¢ tak
zazwyczaj w wyniku cynkowania niektérych gatunkow stali, a takze dosy¢ czgsto przy
wysokotemperaturowym cynkowaniu ogniowym detali stalowych i zeliwnych, gdzie
temperatura kgpieli cynkowej wynosi > 500°C. Pamigta¢ nalezy réwniez o tym, ze w
miar¢ uptywy czasu (z reguly jest to okres kilku miesigcy) powtoka cynkowa zmienia
swoj wyglad - z powloki blyszczacej staje si¢ szara i matowa. Dzieje si¢ tak w wyniku
reakcji, jaka zachodzi pomi¢dzy cynkiem a powietrzem. W zaden spos6b nie powoduje to
obnizenia lub pogorszenia innych wlasnosci powtoki cynkowe;.

Grubo$¢ powloki cynkowej jest zalezna od grubosci cynkowanej stali, czasu
przebywania wsaduw kagpieli cynkowej, zawarto$ci krzemu i fosforu w cynkowanym
materiale. Norma PN EN ISO 1461 okresla $rednie-minimalne grubos$ci nastgpujaco:

Wyréb i jego Grubos¢ Miejscowa Grubos¢ Srednia

grubos¢ miejscowa masa Srednia masa
Powloki powloki Powloki Powloki
(wartosé (wartosé (wartos$¢ (wartos$¢
minimalna minimalna) minimalna) minimalna
pm g/m2 pm g/m2

Stal > 6 mm 70 505 85 610

Stal > 3 mm do < 6 55 395 70 505

mm

Stal > 1,5 mm do <3 45 325 55 395

mm

Stal < 1,5 mm 35 250 45 325

Grubos¢ powloki cynkowej zalezy od nastepujacych czynnikéw:

= grubodci stali,

» sktadu chemicznego stali (zawarto$¢ fosforu i krzemu),

= temperatury kapieli cynkowej,

=  www.stpelbud.com.pl | -7-

= czasu w czasie ktérego element przetrzymywany jest w kgpieli cynkowe;j,

= chropowatosci powierzchni.

Trwalosé powloki cynkowej jest bezposrednio uzalezniona od kilku czynnikow.

Sa to miedzy innymi: grubosci powtoki cynku, erozja mechaniczna, kwasowo$¢ opadéw
deszczowych i agresywno$¢ srodowiska w ktérym przebywa ocynkowany wyréb.
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W atmosferze zanieczyszczonej, o charakterze przemystowym, ubytek cynku moze
wynosié

nawet 10 um rocznie.

W normalnych warunkach miejskich ubytek cynku wynosi okoto 3 um.

W atmosferze nieskazonej natomiast ok. 2 um.

Zgodnie z PN-EN ISO 12944-2 istnieje pie¢ kategorii odpornosci korozyjnej:

C1 (bardzo staba) - np. wnetrza budynkéw klimatyzowanych - roczny ubytek powloki
cynkowej to < 0,1 um, co daje ochrong przed korozjg na > 100 lat,

C2 (slaba) - atmosfera z niewielkg zawartoscig zanieczyszczen i suchym klimatem,
np. obszary wiejskie - roczny ubytek powloki cynkowej to 0,1 + 0,7 um, co daje
ochrong przed korozja na okoto 100 lat,

C3 (Srednia) - np. atmosfera miejska o $rednim zanieczyszczeniu, a takze
umiarkowany klimat nadmorski - roczny ubytek powloki cynkowej to 0,7 + 2,1 pm,
co daje ochrong przed korozjg na 35 + 100 lat,

C4 (silna) - np. obszary przemystowe, tereny nadmorskie o umiarkowanym zasoleniu

- roczny ubytek powtoki cynkowej to 2,1 + 4,2 um, co daje ochrong¢ przed korozja na
18 + 35 lat,

C5 (bardzo silna) - np. tereny silnie uprzemystowione o wysokiej wilgotnosci
powietrza i agresywnej atmosferze, rowniez tereny nadmorskie o wysokim zasoleniu.

W celu obliczenia trwatosci powtoki cynkowej korzysta si¢ z prostej metody (zgodnie
z PN-EN ISO 147130).

Grubosc powloki eynkowej wyrazona w

[Zutyvcie powloki cynkowej wyrazone w um na rok

Wynik tego dziatania da nam ochron¢ wyrazong w latach.

Wykaz wazniejszych norm zwiagzanych z cynkowaniem zanurzeniowym i ochrong

przed korozja:

PN-EN ISO 1461:2011 Powtloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne
metoda zanurzeniowg. Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 14713-1:2010 Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace
ochrony przed korozja konstrukcji ze stopéw zelaza. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne
dotyczace projektowania i odpornosci korozyjnej

PN-EN ISO 14713-2:2010 Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace
ochrony przed korozja konstrukcji ze stopéw zelaza. Cze$¢ 2: Cynkowanie
zanurzeniowe

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogodlne

wprowadzenie
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* PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja

srodowisk
* PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 3: Zasady
projektowania
* PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
= PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie.
5.3.1. Zabezpieczenie antykorozyjne
Po wykonaniu préb wszystkie elementy stalowe i1 zeliwne nalezy zabezpieczy¢
przed korozja zgodnie z normg PN-EN ISO 8501-1:2008.
Przygotowanie powierzchni:
Czyszczenie przez szczotkowanie r¢czne do trzeciego stopnia czysto$ci (stan
wyjsciowy powierzchni B).
Wyszczegdlnienie kolejnych warstw powloki malarskiej:
. 1 x farba olejno-zywiczna do gruntowania, przeciwrdzewna cynkowa 60%,
szara metaliczna /cynkol/.
= 2 xemalia ftalowa og6lnego stosowania.
Wyroby malarskie nalezy przygotowywaé i stosowa¢ zgodnie z instrukcja
producenta.
Nalezy sprawdzi¢, czy wyroby posiadajg atest producenta oraz czy termin
gwarancji nie zostat przekroczony.
Przed potozeniem farby podktadowej oczyszczone powierzchnie przeznaczone do
malowania nalezy odkurzy¢ i odttusci¢. Maksymalny odstep czasu miedzy
oczyszczeniem 1 zagruntowaniem wynosi 6 godzin. Przygotowujac farbe do
malowania nalezy usung¢ ewentualny kozuch, doktadnie ja wymiesza¢, uzywajac
benzyny do lakieréw — rozcienczy¢ do lepkosci roboczej oraz przefiltrowac. Czas
schnigcia poszczeg6lnych warstw wynosi 48 godzin. Grubo$¢ powloki malarskiej
powinna wynosi¢ 90 pm.
Z uwagi na zawartos¢ w farbach skladnikéw palnych i toksycznych, podczas
malowania nalezy przestrzega¢C obowigzujacych przepisow ppoz. 1 bhp,
szczegOlnie przy pracy w pomieszczeniach zamknigtych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w ST — Wymagania Og6lne pkt.6.

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt

z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Zamawiajacego.

6.2. Kontrola jakosci robét
6.2.1. Podloze
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
= sprawdzenie wygladu powierzchni,
= sprawdzenie wsigkliwosci,
= sprawdzenie wyschnigcia podioza,
= sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez
ogledziny zewng¢trzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez
spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po
3s.
6.2.2. Roboty malarskie
= Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
= dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
= dla pozostatych nie weze$niej niz po 14 dniach.
* Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C
przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.
= Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie
1 uderzenia, sprawdzenie elastycznosci 1 twardoSci oraz przyczepnosci
zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za
wykonane prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy
usung¢ wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST — Wymagania Ogélne pkt. 7.

7.2. Obmiar robot
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia rob6t malarskich przez
Wykonawceg, dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem robot.

7.3. Jednostki obmiarowe:
Zadanie 1:

1 m?

— czyszczenie zeliwnych elementéw, katownikéw, malowanie farbg olejna,
malowanie wentylatoréw dachowych farbg ftalowg , miniowanie i malowanie farbg
ftalowa katownikéw, malowania farbg silikatowg

1 m — malowanie lakierem asfaltowym,

1 szt. — oczyszczenie 1 malowanie drobnych elementéw stalowych instalacji odgromowe;j
lakierem asfaltowym, farbg ftalowa, oczyszczenie wentylatorow dachowych,
oczyszczenie 1 pomalowanie masztow stalowych.

Zadanie nr 2:

1 m* - malowanie farbami akrylowymi $cian wewngtrznych, czyszczenie zeliwnych
elementéw rur spustowych

1 m — malowanie zeliwnych elementéw rur spustowych.

Zadanie nr 3:

1 m? — gruntowanie podloza, ukladanie tapet z wiékna szklanego, malowanie $cian
wewn. farbami lateksowymi, malowanie $cian zewn. farbg silikatowg

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — Wymagania Ogélne pkt.8.

8.2. Odbiér robét
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do
odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym Wykonawcy
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robét. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.
Roboty podlegaja warunkom odbioru robét zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Odbiér podloza
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8.2.2.

Zastosowane do przygotowania podloza materialty powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia

do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia

powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkOw zaprawa cementowo-

wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno

by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.oraz 5.3.5. Jezeli odbior

podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed

gruntowaniem oczyscic.

Odbioér robét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na

stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy

i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub

grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,

pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp.,

w stopniu kwalifikujgcym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakosci

wykonania.

= Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang
szmatka kontrastowego koloru.

=  Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

= Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na zwilzeniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka
szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN)

i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
= PN-B-10280:1969 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
1 wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

= PN-EN 13300:2002 Farby 1 lakiery. Wodne wyroby lakierowe 1 systemy powlokowe
na wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja
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U

U

U

U

U

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usuni¢ciu wczes$niej natlozonych powtok

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 1: Ogollne
wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cze¢$¢ 3: Zasady
projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czeg$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie

PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne
metoda zanurzeniowg. Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 14713-1:2010 Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace
ochrony przed korozja konstrukcji ze stopoéw zelaza. Cze$¢ 1: Zasady ogodlne
dotyczace projektowania i odpornosci korozyjne;j

PN-EN ISO 14713-2:2010 Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace
ochrony przed korozja konstrukcji ze stopéw zelaza. Czg$¢ 2: Cynkowanie
zanurzeniowe

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane

PN-EN 15102+A1:2011 Dekoracyjne okladziny $cienne .Wyréb w postaci zwoika
i panela

PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy bezpieczenstwa 1 znaki
bezpieczenstwa. Zarejestrowane znaki bezpieczenstwa
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= WTWO Robé6t budowlano-montazowych — Tom I: Rozdziat 1 — Warunki Ogdlne
Wykonania; Rozdziat 2 — Rusztowania.

= WTWIiOR — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.
=
10.2.Inne dokumenty

= Aprobata Techniczna lub Europejska Ocena Techniczna w odniesieniu do wyrobu, dla
ktérego nie ustalono normy zharmonizowanej lub polskiej normy lub wyrobdéw,
ktoérych wtasciwosci uzytkowe réznig si¢ od wlasciwosci podanych w ww. normach.

U

Instrukcje, wytyczne i $wiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentéw lub
dostawcoOw wyroboéw budowlanych, szczegélnie w odniesieniu do wyrobow
systemowych.

Karta techniczna weber FZ381 Silikatowa farba elewacyjna
AT-15-3062/2012 + aneks nr 1

AT-15-3063/2012 + aneks nr 1

AT-15-7484/2013

AT-15-8979/2012 + aneks nr 1.

U
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