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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST -00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

Gtowny kod obiektu
CPV 45214400-4
Roboty budowlane w zakresie szkolnictwa wyzszego



1.Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania Ogdlne, odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla wszystkich
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét , ktére zostang wykonane podczas budowy
,PRZEBUDOWA | REMONT WYDZIALU PEDAGOGICZNO — ARTYSTYCZNEGO UAM W KALISZU".

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robét
budowlanych. Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t w obiekcie wymienionym w pakt 1.1. Ponadto zgodnie z Rozporzgdzeniem w
sprawie okreslenia metod i sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna
stanowi podstawe sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogolne nalezy rozumieé¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi

ST - 00.00.00 Wymagania ogdlne

ST - 01.01.00 Roboty przygotowawcze i rozbiérkowe

ST - 01.02.00 Roboty ziemne

ST - 01.02.01 Scianka Berlinska

ST - 01.03.00 Roboty betonowe

ST - 01.04.00 Roboty zbrojarskie

ST - 01.07.00 Roboty murowe

ST - 01.05.00 Konstrukcje stalowe

ST - 01.06.00 Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

ST - 01.08.00 Izolacje

ST - 01.09.00 Pokrycia dachowe

ST - 01.10.00 Scianki GK

ST - 01.11.00 Tynki i oktadziny wyktadziny

ST - 01.12.00 Sufity podwieszane

ST - 01.13.00 Stolarka otworowa

ST - 01.14.00 Podtoza i posadzki

ST - 01.15.00 Slusarka

ST - 01.16.00 Roboty malarskie

ST - 01.17.00 Transport pionowy

ST - 01.18.00 Wyposazenie

ST -01.19.00 Elewacje

1.4.0kreslenia podstawowe.

Uzyte w ST i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Dziennik Budowy — okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108,
poz.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez
Zamawiajgcego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie
robét i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje lokalizacje i
charakterystyke obiektu na podstawie ktérego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorys Slepy — wykaz robét podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem
ich ilosci.



Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé¢ — zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robdét.

Przeszkoda naturalna — element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przykiad droga, kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-
2003 r. (Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych — sposéb zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z wykonywaniem robot budowlanych oraz sposéb postepowania w przypadku wystgpienia tych
zagrozen.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, Specyfikacja
Techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych (ST).

1.6.Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, dwa egzemplarze
Dokumentacji Projektowej oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili koncowego odbioru robét, a
uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wiasny koszt.

1.7.Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja Projektowa ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:

- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na Roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje projekty wielobranzowe powykonawcze oraz geodezyjna
dokumentacje powykonawczg obiektu w ilo$ci uzgodnionej z Inspektorem.

1.8.Zgodnos¢ roboét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane
roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwaZzane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranc;ji.

Cechy materiatéw i elementéow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W
przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowg lub ST i wptynie to
na niezadowalajgcg jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.9.Zabezpieczenie terenu budowy.

Przed przystgpieniem do Robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sgsiednich posesji.

Fakt przystgpienia do Rob6ét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie
tablic informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét. Koszt zabezpieczenia
terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktows.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az
do jego zakonczenia i odbioru korncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce w tym:



ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony robét w sposéb uzgodniony z Inspektorem.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze wigczony jest w ceng
kontraktowa.

1.10. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki
majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie budowy i
wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzeh lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych a
wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza do uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniona jednostke, jednoczednie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiatéw, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosc
zanika (np. materiaty pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatébw od wiasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow
szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska, to

konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.13. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedgcych wtascicielami tych
urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomic¢ Inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspodtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego

Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkahcow
okolicznych budynkow. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych robé6t budowlanych
ponosi Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.



Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robo6t w
ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i zycia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robét budowlanych jest
obowigzany opracowac instrukcje bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajomié¢ z nig pracownikow
w zakresie wykonywanych przez nich robét.

Dla robét budowlanych stwarzajgcych zagrozenie bezpieczehstwa i zdrowia ludzi,Kierownik budowy jest
zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ).
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sg
uwzglednione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inspektora oraz bedzie
utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru.

Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Inspektor moze wstrzymadé roboty, jesli Wykonawca
w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie Inspektora powinien rozpoczg¢
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.17. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wladze centralne miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w pemni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia roboét.

Wykonawca bedzie przestrzegaC¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciagty bedzie informowac Inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

1.18. Réwnowaznosé norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktére spetniaé majg
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej.

1.19. Wykopaliska.
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartoSciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wlasnos¢ Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora i postepowac z zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w
wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach,
Inspektor po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub
wysokosé kwoty, o ktorg nalezy zwigkszyé cene kontraktows.

1.20. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi.

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztow czasowego zajecia terenu dla celéw wykonania robét
poza liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowanie terenu, dokonaniem
niezbednych uzgodnien z wtascicielami terenu oraz do przywrécenia go do stanu pierwotnego

2. Materialy.
Wszystkie zastosowane materialy muszg by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg



ktérej materiaty nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest oznakowany
znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje Europejskg w wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi
regutami sztuki budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majgcy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, krajowag
deklaracje zgodnosci z Polskg Normg wyrobu budowlanego albo aprobatg techniczng. Ocena zgodno$ci
obejmuje wtasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majgce wptyw na
spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodfa
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatdw i odpowiednie certyfikaty lub deklaraciji
zgodnosci

oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatdw zdanego zZrédta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatdw w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu robot.

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych roboét, niz te do ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robot, w ktérym
znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z
jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robdt,
byty zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robét i byty dostepne
do kontroli przez Inspektora Miejsca czasowego sktadowanie bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w

miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora.

W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wilasnosdcia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymieniac sprzet niesprawny.

Jesli Dokumentacji Projektowa Ilub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy



wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania jakosci i warunkow
wyszczegoélnionych w Umowie, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowe, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie utrzymywaé w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na witasny
koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty
czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg, wymaganiami ST,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich
elementéw robot zgodnie z Dokumentacja Projektowg lub przekazanymi na pismie instrukcjami Inspektora
Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usuniete przez Wykonawce
na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btagd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos$é.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazng decyzje.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Program zapewnienia jakosci.
Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposdb wykonywania
robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz
ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czes$¢ 0going opisowg
- organizacje wykonania robét w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,
- sposob zapewnienia bhp,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robaét,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratorium witasnego lub
laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi.



b) czes$¢ szczegodtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robot

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo- kontrolne,

- rodzaje i ilosci srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposOb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegodlnych elementow robot,

- sposoOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagng¢ zatozong
jakos¢. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz roboét z
czestotliwosciag

zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w

dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowg. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie
stosowane

urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca
powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonaweca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.4. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wifasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt ,a” i ktére spetniajg wymogi Specyfikaciji.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiatly, ktére nie spetniajg tych
wymagan bedg odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy.

Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia budowy.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Kierowniku Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu kazdego z
elementéw wykonywania robot. Szczegétowe obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggly
w

jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaréw.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza sie nastepujace dokumenty:
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a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i polecenia Inspektora,

korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednia zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane
do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacja Projektows i
ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisywane do
Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej
w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione
wg instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robat.

Wszystkie obmiary robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaréw.

8. Odbior robot.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét takich prac bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robdét. Odbioru dokonuje Inspektor. Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr powinien by¢ wykonany
nie pézniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. Decyzje odbioru, ocene
jakosci oraz zgode na kontynuowanie robot Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiodr czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robdt, ktéry moze byé wczesniej
oddany do eksploatacji. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym
robaét.

Odbiér koncowy roboét — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatdw i robocizny robé6t w
odniesieniu do ich ilodci, jakosci i kosztow. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru
koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwilocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora. Odbiér koncowy nastgpi w terminie ustalonym w
dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakoriczenia robdt i przyjecia
dokumentow, o ktérych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i
Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajgcego dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw,ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowag i ST.W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych lub robot wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét nieznacznie

odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
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wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan w dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru koncowego
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé¢ nastepujgce dokumenty:
a) Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje po wykonawczg,
b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajgce lub
zamienne),
c) Recepty i ustalenia technologiczne,
d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
e) Woyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,
g) Geodezyjng inwentaryzacje po wykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
h) Oryginaty mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyZej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru korcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbior pogwarancyijny.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze korncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad zapisanych w czesci dotyczgcej :Odbioru
koncowego robot”.

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla danej roboty w
specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.
Wszystkie pozycje wycenianie sg w PLN.
Cena ofertowa nie moze zawieraé¢ podatkow, opfat celnych i importowych natozonych zgodnie z prawem i
rozporzgdzeniami kraju pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport
wyposazenia, urzadzenia linii produkcyjnej, zakup materiatow i towarow Wykonawcy, ktére bedag
wykorzystywane lub dostarczane w ramach Umowy.
W odréznieniu, Cena Ofertowa powinna zawiera¢ opfaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem
pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport wyposazenia
Wykonawcy, urzadzenie linii produkcyjnej, zakup materiatow i towardw, ktdére bedg wykorzystywane lub
dostarczane w ramach Umowy oraz w ramach ustug wykonywanych w ramach Umowy.
Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub wyja$nienie,
Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie Ofertowym stanowig zaptate
za prace wykonang i zakonczona pod kazdym wzgledem.
Uwaza sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez wzgledu na to czy
zostaty okreslone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czesciach niniejszej Umowy i ze odpowiednio
wycenit pozycje kosztorysu. Tak wiec, kwota musi zawieraé¢ nagte i nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie
ryzyko zwigzane z koniecznoscig wybudowania, wykonczenia i konserwaciji catosci robét objetych Umowa.
Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaty zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢ uwzglednione
w stawkach i kwotach przypisanych poszczegélnym pozycjom dla wszystkich kosztéw wchodzacych w
rachube w Kosztorysie Ofertowym.
Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego muszg zawierac
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odpowiednie proporcje w stosunku do kosztéw wykonania robot okreslonych w Umowie, oraz wszystkie
marze i narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne wydatki (chyba, ze zostaty oddzielnie
wyszczegolnione), odnoszace sie do Umowy jako catosci, bedg rozdysponowane pomiedzy wszystkie
pozycje podane w Kosztorysie Ofertowym.

Cato$¢ zamédwienia bedzie opodatkowana stawka podatku VAT odpowiednig dla danej inwestycji. Wyliczenie
podatku nalezy podg¢ osobno.

Ptatno$ci miesieczne, — gdy pozycja w Kosztorysie Ofertowym jest wyceniana jako ,suma”, wynagrodzenie
bedzie wyptacone na podstawie wykazania pozycji Kosztorysu. Natomiast w przypadku pozycji, gdzie jest
wyceniona jako pfatno$c¢ ,za jednostke”, wyptata bedzie dokonana w oparciu o znaczny stopieh wykonania
poszczegodlnych prac

Ptatnosc zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwigzane.

Uwzgledniono nastepujace przepisy i wytyczne ogdine:

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okre$lenia metod i podstaw
sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. w sprawie szczegdtowego Zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno — uzytkowego. ( Dz. U. nr. 202; poz. 2072),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych. (Dz.U. nr. 47: poz. 401),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z pdzniejszymi
zmianami oraz przepisy wykonawcze do Ustawy,

Ustawa Prawo Zamowienh Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pOzniejszymi
zmianami,

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. OWEOB Promocja
Sp. z 0.0., Warszawa 2003 r.,

Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robét budowlano — montazowych w okresie
obnizonych temperatur, ITB 1988,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom I, budownictwo ogdlne.
MGPIB, ITB, Arkady 1989.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.01.00
Roboty przygotowawcze i rozbiérkowe
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1.Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z pracami rozbiérkowymi budynku

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.2.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg catkowitej rozbiorki nieuzytkowanego budynku -
obiektu z uporzgdkowaniem terenu po wykonaniu robét i wywiezieniu materiatébw pochodzgcych z rozbidrki i
obejmujg:

- Rozbidérke elewacji z ptyt kamiennych - piaskowca

- Demontaz urzadzen i przewodoéw instalacyjnych.

- Demontaz - rozbiérke elem. budynku

- Segregacje odpadow, transport, utylizacje.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami
i wytycznymi.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

Realizacja robét budowlanych nastgpi na podstawie przedmiaru robét oraz ST, w kitérych to dokumentach
okreslono zakres i technologie ich wykonania. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Przedmiarem Roboét, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca
jest zobowigzany bezwzglednie stosowacé sie do polecen i uwag przedstawiciela Zamawiajgcego w zakresie
ochrony Srodowiska i tras przejazdu.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami ochrony srodowiska i warunkami bezpieczenstwa i higieny
pracy.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz
Przedmiaru Robét i jeden komplet ST. Inwestor nie przewiduje zapewnienia zaplecza dla potrzeb
wykonawcy, nie zapewnia miejsca

poboru energii elektryczne oraz wody. Inwestor przekaze teren prowadzenia robét protokolarnie.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢: Program techniczny wykonania robét, przedmiar
robot, ST.

1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Roboét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wkgczony w cene umowna.

Transport a w szczegolnosci warunki dotyczgce organizacji ruchu na terenie wykonywania prac
rozbiérkowych nalezy kazdorazowo uzgadnia¢ z wyznaczonym przez Inwestora pracownikiem.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Materiaty fatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.

1.5.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych wiascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzeh w
czasie trwania rozbiorki. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie
powiadomi gestora sieci i zainteresowane wtadze oraz bedzie

z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.6. Wymagania techniczne i odbioru w zakresie prac do realizacji okreslajg Przepisy Techniczno -
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Budowlane, obowigzujgce Prawo Budowlane oraz Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatoéw Budowlanych z dnia 28.03.1972r w sprawie Bezpieczenstwa i Higieny Pracy przy wykonywaniu
robot budowlano-montazowych

i rozbidrkowych (Dz.U.13 poz. 93), rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia
2004 roku w sprawie sposobow i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdw zawierajgcych
azbest ( Dz. U z 2004 r. Nr. 71 poz. 649).

2.MATERIALY

2.1.Materiaty pochodzace z rozbiorki

Wykonawca zapewni, aby materiaty tymczasowo sktadowane w obrebie terenu rozbidrki, byty
zabezpieczone przed uszkodzeniem, zniszczeniem oraz kradziezg (dotyczy to szczegdlnie piyt z
piaskowca).

Piyty z piaskowca nalezy starannie oczysci¢, utozy¢ w wskazanym miejscu przez Inwestora i zabezpieczyc.
Materiaty pochodzgce z rozbiérki takie jak: ztom, gruz ceglany, betonowy, ceramiczny i inne powinny by¢
wywiezione na wysypisko, natomiast papa oraz materiaty zawierajgce azbest poddane utylizaciji.
2.2.Materiaty dla potrzeb zabezpieczen

Drewno konstrukcyjne

-Drewno konstrukcyjne(bale, krawedziaki, deski) powinno odpowiada¢ normie PN-B-03150.

-Konstrukcje drewniang stanowig elementy wykonane z drewna konstrukcyjnego sosnowego kl. C24:
--Drewno konstrukcyjne nalezy zabezpieczy¢ do poziomu SRO (stabo rozprzestrzeniajgce ogien) srodkiem
impregnujgcym

-Tym samym srodkiem drewno zabezpiecza sie przed grzybami i owadami.

3. SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania sprzetu zawarte sg w Specyfikacji Technicznej wymagania ogdéine

3.2.Szczegoétowe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1.Sprzet do wykonywania robét nalezy utrzymywaé w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Musi spetniac
normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania a takze nie powodowaé obnizenia jakosci
wykonywanych robét.

3.2.2.Wykonawca okaze Inwestorowi dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.
3.2.3.0soby obstugujgce sprzet winny by¢ przeszkolone i w przypadku szczegdlnych wymagan posiadac
uprawnienia do obstugi sprzetu.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i

przesuwaniem.

4.1.Srodki transportu uzyte do przewozu materiatéw nie mogg powodowaé uszkodzer nawierzchni drég
dojazdowych i placow. W przypadku ich uszkodzenia wykonawca naprawi uszkodzenia powstate z winy
Wykonawcy.

4.2 Typ, ilos¢ i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robé6t zgodnie z zasadami
okresdlonymi w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
kontrakcie.

4.3.Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom kontraktu na polecenie inspektora nadzoru mogg byé
usuniete z terenu budowy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco i na wiasny koszt wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane

pojazdami wyjezdzajacymi z terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1.Roboty rozbiérkowe

5.1.1. Roboty przygotowawcze:

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP
i przepisami Prawa Budowlanego.

5.1.2. Prace rozbiérkowe wykonywac recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego zgodnie z programem
technicznym wykonania robot.

5.1.3. Przy rozlegtych rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i
wykonac¢ stosowne zabezpieczenia.

5.1.4. Po wykonaniu robot rozbiérkowych zgodnie teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.
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5.1.5. W zakresie robdét uwzgledniono catosé proceséw technologicznych, przy zatozeniu wiasciwej
organizacji i technologii rob6t warunkujgcych maksymalne bezpieczenstwo pracy oraz przy uwzglednieniu
wykonania wszystkich czynnosci i naktadéw niezbednych do wykonania robdt rozbiérkowych i
wyburzeniowych.

5.1.6. Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng a wszystkie zmiany winny byé¢
uzgadniane z inspektorem nadzoru.

5.1.7. Przed przystgpieniem do robo6t rozbiérkowych nalezy wykona¢ zabezpieczenia zwigzane z
wystepujgcymi przytgczami.

6. KONTROLA JAKOSCI | ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét podczas ich wykonywania to jest na
sprawdzeniu braku zagrozeh na placu rozbidrki, zapewnieniu bezpieczenstwa osobom postronnym i
pracownikom, a takze wykonaniu kompletnego programu rozbiorki.

6.2. Upowazniony pracownik Zamawiajgcego moze dokonywac kontroli, a Wykonawca jest zobowigzany do
zapewnienia wszelkiej niezbednej pomocy w tych czynnosciach.

6.3. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco w sposéb czytelny, w porzadku
chronologicznym . Zatgczone do dziennika budowy dokumenty nalezy podpisaé przez Wykonawce i
inspektora nadzoru.

Prowadzenie dziennika budowy spoczywa na kierowniku budowy. Dokumenty rozbiorki nalezy
przechowywac na terenie rozbiérki w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty rozbidrki
powinny by¢ dostepne dla inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.4. Sprawdzenie wykonania rozbiérek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
Specyfikacji Technicznej, oraz w dokumentacji projektowej . W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy
zwroci¢ na :

. zagrozenia bezpieczenstwa ludzi i mienig

. kolejnos¢ dokonywania rozbidrek elementéw konstrukciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru robét

Ogole zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogdlne.

Podstawg dokonania obmiaru jest zatgczony do materiatdéw przetargowych przedmiar roboét.

Obejmuje on m.in. szczegdtowy opis robot okreslajacy wyszczegdlnienie i opis czynnosci wchodzgcych w
zakres robot, sporzadzony na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robdt.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z umowa, ocena ilosci i jakosci wykonanych
robét zgodnie z zakresem zadania oraz kohcowe rozliczenie finansowe.

8.2. Dokumenty wymagane przy odbiorze:

- zgtoszenie wykonawcy o zakonczeniu robot

- dokumentacje po wykonawczg z naniesionymi zmianami w trakcie prowadzenia robot

- inwentaryzacja geodezyjna po wykonawcza

- dziennik budowy

- potwierdzenie utylizacji wytworzonego odpadu,

- karty przekazania odpadu na sktadowiska ,

- oswiadczenia o wykonaniu robét z zachowaniem wiasciwych przepiséw technicznych i sanitarnych
oczyszczeniu w sposob prawidtowy terenu z azbestu i przekazaniu wytworzonego odpadu na sktadowisko i
ich utylizacji.

8.3. Tok postepowania przy odbiorze.

Wszystkie roboty objete ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Jako$¢ zakornczonych robdt komisja stwierdza na podstawie oceny stanu faktycznego ich wykonania i oceny
wizualnej.

Komisja stwierdza zgodno$é wykonanych robét z dokumentacjg techniczng, materiatami przetargowymi i
zakresem ich wykonania. Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
odbioréw

czesciowych.
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9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczgce ustalenia podstawy.

Ogole ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogéine.
Rozliczeniu bedg podlegac prace faktycznie wykonane i potwierdzone protokotem odbioru.

10.Uwagi szczego6towe.
llosci robét rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r.- Prawo Zamowien Publicznych

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r.- O wyrobach budowlanych

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r.- O ochronie przeciwpozarowej

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r.- O dozorze technicznym

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r.- Prawo Ochrony $rodowiska

Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlano-montazowych Tom | Roboty ogdlnobudowlane -
wyd. Arkady 1989.

PN-B-03150 — Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych.

PN-D-01001 — Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-D-01006 — Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

PN-D-94021 — Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-D-96002 — Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

10.2 Rozporzgdzenia:

- Rozporzagdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzeénia 1997r.- w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r.- w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czprwca2003 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania
dotyczacego rozbidrek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego;

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004 roku w sprawie sposobdw i
warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych azbest (Dz. U z 2004 r. Nr. 71 poz.
649)

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST - 01.02.00

ROBOTY ZIEMNE
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji

robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

W skiad niniejszej czesci ST wchodzg nastepujgce roboty:

- tyczenie obiektdw, roboty pomiarowe przy wykopach,

- wykopanie wykopu waskoprzestrzennego z zatadunkiem urobku na srodki transportu,

- wykonanie umocnien — deskowania, $cianki

- wywiezienie nadmiaru urobku do miejsca sktadowania,

- dowdz kruszywa na plac budowy,

- zasypane przestrzeni - fundamentow,

- zageszczenie mechaniczne gruntu,

- ewentualna stabilizacja gruntu cementem

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skladowania podano w ST Wymagania ogdine.
2.2. Wymagania szczegétowe dotyczace materiatéw

Przy wykonywaniu robdt ziemnych jedynymi materiatami, ktére nalezy dostarczy¢ sg: cement do stabilizaciji
podtoza oraz ewentualnie kruszywa do wymiany gruntu. Cement i jego ilo$§¢ przypadajgca na 1m 3 gruntu
musi odpowiada¢ wymogom projektu natomiast charakterystyka kruszywa do stabilizacji ma by¢ zgodna z
dokumentacjg projektowg. Do wykonywania podkfadu nalezy stosowaé pospétki zwirowo-piaskowej. Do
zasypywania wykopdéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczeh organicznych i budowlanych.

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST Wymagania ogdine.

3.2. Szczegdélne wymagania dotyczace sprzetu

Do robot ziemnych nalezy uzyé sprzetu zmechanizowanego, a zwtaszcza koparek podsiebiernych. Niektore
roboty ziemne w/w obiektach wymagajg prac — robét recznych. Przy zaktadaniu urobku z tymczasowego
skladowiska zalecane jest uzycie tadowarki. Do wywozu urobku stosowa¢ samochody samowytadowcze.Do
zageszczania nalezy uzy¢ zageszczarek wibracyjnych, ktérych parametry muszg by¢ dopasowane do
grubosci zageszczanych warstw, a wiec przy zageszczaniu cienszymi warstwami (nie wiecej niz 0,3-0,4 m)
wystarczg zageszczarki ptytowe, a przy wiekszych grubosciach (pond 0,6 m) konieczne sg zageszczarki
kroczgce lub sprzet rownorzedny pod wzgledem gtebokosci zageszczania. Zasypka ma by¢ prowadzona
warstwami o grubosci nie wiekszej 0,3 m przy zageszczaniu mechanicznym i 0,15 m przy zageszczaniu
recznym.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne zasady transportu podano w ST Wymagania ogdine.

4.2. Szczegoblne wymagania dotyczace transportu

Transport urobku z wykopéw do miejsca odktadu i pézniej z odktadu do wykopu nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przyjetg technologig robét ziemnych zmechanizowanych oraz wytycznymi w pkt. 3.2. niniejszej specyfikacji
dotyczgcymi sprzetu. Do wywozu gruntu na odkfad nalezy uzy¢ samowytadowczych samochodéw
ciezarowych o tadowno$ci i wysokosci dopasowanej do wielkosci koparki (zalecane sg wywrotki
kilkutonowe).Sktadowanie i transport urobku przeznaczonego do poézniejszego zasypywania wykopow
nalezy przeprowadzi¢ w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Transport kruszyw do wymiany
gruntu nalezy prowadzi¢ analogiczny
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sposob, jak urobku z wykopdw, z tym ze istotna jest dbatos¢ o wykluczenie jego mieszania sie z innymi
gruntami skladowanymi na budowie, a zwtaszcza ziemig roslinng oraz wydobytym gruntem nasypowym.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogodle zasady wykonania robét

Ogole zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogdine.

5.2. Szczegdlne zasady wykonania roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robo6t ziemnych nalezy wykona¢ niezbedne drogi dojazdowe do
terenu i na terenie budowy. Drogi dojazdowe oraz krawedzie wykopdw nalezy oznakowac jako miejsca
niebezpieczne. Wykonanie wykopow nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami BHP.W przypadku wystgpienia
zalewania wykopu wodami gruntowymi, wykonawca odpowiedzialny jest za odprowadzenie wod wykopu
lub wykluczenie ich naptywu.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST Wymagania ogdlne

6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakosci

Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng, wyglad zewnetrzny i dokfadnos¢ wykonania.
Doktadnos¢ wykonania wykopéw ma by¢ zgodna z wymogami normy PN-B-06050. Kontrola wykonania
rob6t musi dotyczy¢ rzednych dna wykopu, ktére nie moga odbiegac od wielkosci projektowanych wiecej niz
o +1cm i -3 cm. Pozostate odchyitki podje norma.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Wymagania ogdine.

7.2. Szczegolne zasady obmiaru

llos¢ mas ziemnych oblicza sie metrach szesciennych odspojonego gruntu. W przypadku operowania
gruntem spulchnionym pobieranym ze sktadowisk nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspofczynniki korygujace.
Wielkos¢ obmiaru okresla sie na  podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Wymagania ogdlne.

8.2. Szczegodlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne.

9.2. Szczegdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajgcym.

Cena wykonania jednego m 3 wykopu obejmuje: roboty pomiarowe, wykonaniewykopu zgodnie z zatozong
technologia, wywo6z urobku, zabezpieczenie $cian wykopu oraz istniejgcej infrastruktury podziemnej,
oznaczenie i zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac. Cena wykonania 1 m 3 zasypki obejmuje: dowdz
gruntu, utozenie, zageszczenie, badania stopnia zageszczenia, oznaczenie zabezpieczenie miejsca
prowadzenia prac, wyréwnanie ternu w miejscu prowadzenia prac.

10.Przepisy zwigzane. PN-B-06050 Roboty ziemne. Wymagania ogoélne

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

23



24



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST - 01.03.00.

ROBOTY BETONOWE
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BETON NIEKONSTRUKCYJNY KL. B-10, KL. B-15 BEZ DESKOWANIA

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem betonu
niekonstrukcyjnego przewidzianego do uktadania pod fundamentami i pod posadzkami dla obiektéw
kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizac;ji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonania betonu niekonstrukcyjnego jako podktadu pod fundamenty i posadzki, zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- uktadaniem mieszanki betonowej

- pielegnacjg betonu

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz podanymi ponizej:

1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R,°.

1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich skfadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasiakliwos¢ betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5.Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.6 Wytrzymatos$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - Ry®

Wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.
1.4.7.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é materiatdéw i wykonywanych robé6t oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2.Materiaty.

Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.
Beton klasy B10 i B15 wymaga utrzymania wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
2.1.Sktadniki mieszanki betonowej.
2.1.1.Cement — wymagania i badania
a) Rodzaji marka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
- marki ,35” — do betonu klasy B10, B15
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
¢) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jako$ci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.
2.1.2.Kruszywo
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Do betondw nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie

stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie

kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej

2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej

konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz

odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka

kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-

86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek

odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole

wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu

przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu.

Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250.

2.2.1.Sktad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany sktad

mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez

uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych

przez laboratorium badan i prob mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Ukladanie mieszanki

moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250.

3.Sprzet.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

4.Transport.
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j.

Srodki do transportu betonu:

e mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

e ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min. — przy temperaturze + 15°C

e 70 min. — przy temperaturze + 25°C

e 30 min. — przy temperaturze + 30°C.
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5.Wykonywanie robét.

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.2.Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ stan podtoza. Podtoze winno by¢ rowne, czyste

i odwodnione.

5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek.

- Beton powinien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggty z zachowaniem kontroli grubosci
oraz wg rzednych okreslonych na rysunkach.

- Roboty betoniarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.3.2.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo roboét i dostateczne

warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.3.Pobranie prébek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatéw.

- Badania powinny obejmowac¢:
e badanie sktadnikow betonu
e badanie mieszanki betonowej
e badanie klasy betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5.Pielegnacja betonu

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

6.Kontrola jakosci robot

Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Inzyniera.

6.1.Kontroli podlega:

- przygotowanie podtoza

- grubosc¢ uktadanej warstwy

- rzedne powierzchni betonu

- wyglad zewnetrzny

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni podtoza

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin dylatacyjnych,
6.2.Tolerancja wymiaréw

6.2.1.Uwagi ogodine

Wymiary zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiardéw nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje
inaczej.

6.2.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia.

Odchylenia ptaszczyzny poziomej od poziomu

e na calg ptaszczyzne - 10 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m.
e w dowolnym kierunku - 5mm

7.0bmiar robét
Jednostkami obmiaru sg ; 1Tm3 wykonanej konstrukgciji

8.0dbior robot
8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2.0dbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST,
- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres roboét

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwigzane

PN-88/B-04300
PN-B-30000
PN-B-30001
PN-88/B-32250
PN-87/B-01100
PN-86/B-06712

Cement. Metody badanh. Oznaczenie cech fizycznych.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia.
Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistos$ci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.

PN-86/B-04320
PN-90/B-06240
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych — Arkady Warszawa 1989 r.

Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.
Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na beton.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

BETON KONSTRUKCYJNYKL. B-37,

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
betonowych: fundamentéw, $cian, stupdw, stropdw, podciggdw i innych elementdéw konstrukgii.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizac;ji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonania betonu konstrukcyjnego, zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- wykonaniem deskowan

- ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej

- pielegnacjg betonu

1.4.0kreslenia podstawowe

Okresdlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz podanymi ponizej:

1.4.1.Beton zwykly
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Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R:°.

1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich skfadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasigkliwos¢ betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchionaé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5.Partia betonu

llo§¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.6.Stopien mrozoodpornosci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu.
Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.
1.4.7.Stopien wodoszczelnosci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po
literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.
1.4.8.Urabialnos¢ mieszanki betonowej

Zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowe;j.
1.4.9.Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - R,®

Wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.
1.4.10.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.4.11.Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é materiatdéw i wykonywanych robé6t oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2.Materiaty.
Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.
2.1.Skladniki mieszanki betonowej.
2.1.1.Cement — wymagania i badania
e) Rodzajimarka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
- marki ,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B35
- marki ,42,5” — do betonu klasy B35
f) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
g) Swiadectwo jakos$ci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
h) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.
2.1.2.Kruszywo
Do betondw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.
Jesdli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Zalecane tagczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.
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Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka

kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-

86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek

odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole

wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu

przewiduje sie czerpac z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4.Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym,

uplastyczniajgcym i przyspieszajgcym/opdzniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie domieszek

kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajgcych i przyspieszajgco — uplastyczniajgcych. Domieszki do

betonéw muszg posiadaé atest producenta.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu.

Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:

- wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50

- nasigkliwo$¢ do 5%

2.2.1.Sktad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany sktad

mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez

uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych

przez laboratorium badan i prob mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Ukladanie mieszanki

moze nastgpic¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

- Skitad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci,

- Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigeksza niz:

® 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm

®  42% - przy kruszywie grubym do 16 mm
- Maksymalne ilosci cementu:

e 400 kG/m® — dla betonu klasy B20 i B25

e 500 kG/m® — dla betonu B35

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

- Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajagcej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang
wytrzymato$¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 Ry°.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wplyw tych czynnikbw na wytrzymato$c
betonu.

- Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
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przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badan:

- metodg Ve — Be

- stozka opadowego

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie

mogq przekraczacé:

- +/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be

- +/-10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve — Be. Do
konsystenc;ji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3.Sprzet.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno odbywaé sie wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:

® przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgar/min.

® przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowacé taty wibracyjne
charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4.Transport.
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:

® mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

e ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min. — przy temperaturze + 15°C
e 70 min. — przy temperaturze + 25°C
e 30 min. — przy temperaturze + 30°C

5.Wykonywanie roboét.

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.2.Zalecenia ogolne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o szczegotowy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujgca:

- wybbdr sktadnikéw betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- sposoOb wytwarzania mieszanki betonowej

- spos6b transportu mieszanki betonowej

- kolejnosc¢ i sposéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach

- sposotb pielegnaciji betonu

- warunki rozformowania konstrukgiji

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidlowos¢ wykonania deskowan

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
prawidtowosé wykonania wszystkich robét zanikajgcych
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- prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250

i PN-65/B-06251.

5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:
® potozenie zbrojenia
e zgodnos¢ rzednych z projektem
e czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$é

otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ na pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m.).

5.3.2.Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

- Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziome;j.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotkac zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowaé w
stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.

5.3.3.Przerwy w betonowaniu

- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku
naprezen gtéwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

® usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

e zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno odby¢ sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2
godzin.

- Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.3.4.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo roboét i dostateczne

warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.5.Pobranie prébek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli
jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byc¢
uwzgledniane badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne
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do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegow technologicznych.
- Badania powinny obejmowac¢:

e badanie sktadnikéw betonu

e badanie mieszanki betonowe;j

e badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.4.1.Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.

5.5.Pielegnacja betonu

5.5.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie po6zniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyze;j.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi sSrodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6.Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1.Réwnos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

- Pekniecia sg niedopuszczalne.

- Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

- Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.

- Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i porow.

5.7.Deskowanie

5.7.1.Uwagi ogoline.

Deskowania powinny byé zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach

technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — tom | Rozdziat 5 — wyd. Arkady

Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
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a)parciem swiezej masy betonowej
b)uderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposdb zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukc;ji
- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢
- zapewnia¢ tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia
- wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.7.2.Materiaty
Wymagania dla szalunkéw (m.in. wg. ,Agilia Beton - Poradnik techniczny dla ekip wykonawczych i
inwestoréw — Lafarge” )
Szalunki szczelne o duzej wytrzymatosci (spetniajgce wymagania nosnosci przy wykonywaniu elementéw z
betonu samozageszczalnego).
Piyty szalunkowe do wykonywania $cian, systemowe z ram metalowych o poszyciu ze sklejki warstwowe;.
Piyty szalunkowe do wykonywania stropow, systemowe z ram aluminiowych o poszyciu ze sklejki
warstwowe;.
Stosowanie ptynow antyadhezyjnych dostosowanych do rodzaju poszycia ptyt

szalunkowych.

5.7.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych
stykajgcych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejkg lub ptytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie
drewniane majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegajgcym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.
Deski uzywane kolejny raz powinny zostaé gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczeh
powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywaé deskowan o zniszczonej powierzchni.

6.Kontrola jakosci robot

6.1.Badania kontrolne betonu

6.1.1.Wytrzymatosé na sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ prébki kontrolne w
postaci kostek szedciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobéw

- 1 probka na 50 m3 betonu

- 3 prébki na dobe

- 6 prébek na partie betonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)

Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgii.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajgcy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos$é
okreslona na probkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.1.2.Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w okresie
betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania
— po 3 proébki, o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.
Probki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badac na prébkach wycietych z konstrukciji.

6.2.Tolerancja wymiaréw

6.2.1.Uwagi ogdine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.
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Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie przewidujg
inacze;.

6.2.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

e na 1 m. wysokosci - 5 mm

® na catg wysokos$¢ konstrukciji - 20 mm

e na stupach podtrzymujgcych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

® na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

® na calg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m. z wyjgtkiem powierzchni
podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

e powierzchni gornych - +/-8 mm
Odchylenie dlugosci lub rozpietosci elementéw - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

7.0bmiar robét
Jednostkami obmiaru sg ; 1Tm3 wykonanej konstrukgciji

8.0dbiér robot

8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbior roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
8.2.1.Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

8.3.0dbiér ostateczny

Odbiér ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
roboét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robédt zawartych w umowie.

projektowg, Specyfikacja Techniczng oraz

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwigzane

PN-B-04300 Cement. Metody badanh. Oznaczenie cech fizycznych.
PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-30002 Cementy specjalne.

PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejgcy.

PN-88/B-32250
PN-87/B-01100
PN-86/B-06712

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.
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PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymato$ci

betonu na Sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymato$ci

betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych — Arkady Warszawa 1989 r.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST - 01.04.00

ZBROJENIE BETONU
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia nie sprezajacego (stalowymi pretami wiotkimi) betonu fundamentow,
Scian,stropdw i innych elementow konstrukcji dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia

b) montazem zbrojenia

c¢) kontrolg jakosci materiatow.

Zakres rzeczowy robét do wykonania obejmuje zbrojenie fundamentéw, scian, stropow, dachu i innych
elementow konstrukcji.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie.

Prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub Zebrowane o srednicy do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposob czynny.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych roboét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, 0gdlng Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogéine”.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego kontraktu
stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-0 — stal okragta, gtadka St0S.

Klasa A-Il — stal okrggta zebrowana 18G2

Klasa A-lll — stal okragta, zebrowana 34GS.

2.1.2. Wiasnosci stali zbrojeniowej.

Gatunek St0S:
o wytrzymatos¢ charakterystyczna 220 MPa
e wytrzymatosé obliczeniowa 190 MPa
Gatunek 18G2:
o wytrzymatos¢ charakterystyczna 355 MPa
e wytrzymatosé obliczeniowa 310 MPa
Gatunek 34GS:
e wytrzymatos¢ charakterystyczna 410 MPa
e wytrzymatos¢ obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

® nazwa wytworcy,
e oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
e nrwytopu lub nr partii,
o wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy wytopowej,
e masa partii,
e rodzaj probki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie dla
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kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce dane:

znak wytworcy,

Ssrednica nominalna,

znak stali,

nr wytopu lub nr partii,

znak obrobki cieplne;.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowania farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
e sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
e sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

e sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z r6znych
miejsc kregu.
Jakosc¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
2.1.4. Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.
2.1.5. Podkiladki dystansowe.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3.Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdlnym.W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngé trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

e Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota.

e Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub czyscic¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

e Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

e Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

e Stal tylko zabrudzong mozna zmyé¢ strumieniem cieptej wody.

e Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

o Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretéw.

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw i prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow.
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Prety o srednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogélne.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-lll, A-Il i A-0. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,

rozmieszczenie pretdéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowacé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw innej Srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. Laczenie pretdw za pomocg spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).
e zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretdw,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretdéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka i jedng spoing boczna,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,
potgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem w
ksztatt teowy,
e spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze
stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,
e spawanie fukiem elektrycznym pretéw z ptaskg lub ksztaltowang statg czterema spoinami
bocznymi.
5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretdow na zaktad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.
5.3.2.3. Skrzyzowania pretéw.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm, migkkim.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia,
giecia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchyiki
Od wymiarow siatek i szkieletbw wigzanych Iub
zgrzewanych
w diugosci elementu 5 mm
- przy wymiarze do 1 m: 10 mm

- przy wymiarze powyzej 1 m:

w rozstawie pretédw podtuznych, poprzecznych i
strzemion +10 mm
- przy srednicy d < 20 mm: $0,5d

- przy srednicy d > 20 mm:
12d
w potozeniu odgieé¢ pretow:
+10 mm, - 0 mm
w grubosci warstwy otulajgcej:
+25 mm
w potozeniu potgczen (stykéw) pretow:

Kontrola jako$ci materiatéw dostarczonych na budowe — zgodnie z punktem 2.1.3.
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7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogdlne.

7.2. Szczegoblne zasady obmiaru

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie ilos¢(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy fgczeniu pretow, przektadek ani drutu wigzatkowego, nie uwzglednia sie tez zwiekszonej iloSci
wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja Techniczna.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi poleceniami
Inzyniera.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:
e pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robo6t zgodnie z projektem i
Specyfikacjg Techniczna,
e inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robét.
8.2.2. Zakres robét.
Zakres robd6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera
8.3. Odbior ostateczny.
Odbiodr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych
zbrojenie polega odbiorowi.
Generalnie odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:
e zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,
zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowos$ci wykonania ztgcz i dtugo$ci zakotwien pretéw,
prawidtowosci osadzenia kotew,
e zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru roboét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Wymagania Ogadlne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne.
9.2. Szczegdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwigzane

PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-H-93215  Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali.

PN-B-03264  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST - 01.05.00

Roboty murowe
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru muréw z
materiatdw ceramicznych i pochodnych

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych wystepujgcych w obiekcie przetargowym.
1.4.0kreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny a jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjag projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1.Wyroby ceramiczne — cegty, pustaki Porotherm

2.2.Wyroby betonowe - bloczki

2.3.Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne oraz kleje

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogdlne

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegaé¢ ogélnych zasad stosowanych przy murowaniu $cian, w
szczegoblnosci nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie przewigzan murarskich i wykonywanie $cian
réwnomiernie. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisdw i zasady sztuki budowlanej. Cegty i pustaki
uktadane na zaprawie lub kleju powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5.2.Mury i Scianki z materiatéw ceramicznych,betonowych i betonu komdérkowego — na zaprawie cem. i cem-
wap

6. Kontrola jakosci
Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci dostarczonych przez producenta materiatéw Sciennych i jego
zgodnosci z wymaganiami ST na podstawie:
- dokumentéw producenta dotyczacych kontroli jakosci wg normy PN-B-04320,
- dokumentéw przewozowych,
- ogledzin makroskopowych elementéw dostarczonych na miejsce przeznaczenia,

- dodatkowych badan laboratoryjnych wg norm: PN-EN-196-2:1996 i PN-EN-196-1:1996 wykonanych na
koszt Wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez Inzyniera watpliwosci co do jakosci cegiet i bloczkéw.
6.1. Materialy ceramiczne— przy odbiorze materiatéw w/w nalezy przeprowadzi¢ na budowie;- sprawdzenie
zgodnosci kl.oznaczonych na materiatach zzaméwieniem i wymaganiami  stawianymi w dokumentacji
technicznej.
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na budowie, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw kazdorazowo winny byé wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Kleje - Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB oraz atest PZH
7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg jest m2 muru o odpowiedniej grubosci,lub m3. llos¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

46



Odbidr robot murowych powinien odby¢ sie przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenie o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe, protokotu odbioru
poszczegdlnych

etapow robot zanikajgcych, protokotu .

Wszystkie roboty objete w/w podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7. Cena obejmuje dostarczenie materiatu i
sprzetu na stanowisko pracy,wykonanie scian, narozy, przewoddéw dymnych i wentylacyjnych, ustawienie i
rozebranie rusztowan, uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10.Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty, wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne

PN-EN 197-1:2002 Cement, Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementu
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-86/B-30020 Wapno

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST - 01.06.00

Konstrukcje stalowe
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét konstrukgji stalowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizaciji

rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie stalowych konstrukcji.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogdine.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w

specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w
pkt. 1.5.3.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:
e PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna byé po wykonaniu zaopatrzona przez wytwérce i montazyste w Swiadectwa
jakosci wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie dokfadnie zaznajomié z

catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji (dotyczy to

projektu organizacji robét i projektu montazu konstrukgiji).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych

opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonania robaét, tylko po

uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementoéw lub rozwigzan

projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyska¢ akceptacje projektantéw.

1.5.3.Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystgpieniem do danego rodzaju robo6t muszg by¢ sporzgdzone

nastepujgce dokumentacje uzupetniajgce:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowe;j,

- technologia spawania,

- 0goIny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢é opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy

innymi:

- dob6r parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2.Materialy

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkéw S355J2H. — zgodnie z rysunkami.
Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac¢ atest hutniczy.

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4.Transport

Wysytki elementéw montazowych mozna dokonywaé dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych
w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwarni.Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na srodki
transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta statecznos$¢ elementu oraz
wykluczona mozliwo$¢ ich uszkodzenia.

5.Wykonywanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.

5.2.1.Wykonawstwo warsztatowe.

Ciecie materiatu
Ciecia elementow mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzeh automatycznych lub
potautomatycznych.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy
wyréwnac i stepic¢ przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementéow
Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie
dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdéw ze stali o grubosci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na gorgco po podgrzaniu
do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu
powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony Chiodzenie elementéw powinno odbywac
sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzic, czy nie wystapity peknigcia w materiale i spoinach.

Przygotowanie elementéw do spawania
Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajgc zgorzeliny i nierownosci.

Powierzchnie brzegéw powinny byé na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia
wg PN-M.-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego
nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowos$¢ ciecia recznego wynosi 20% grubos$ci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz
1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
oszlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

Roboty spawalnicze
Nalezy wykonac¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sg | klasy konstrukcji spawanych.

5.2.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé na podktadach izolujgcych jg od bezposredniego stykania sie z

gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy ta uktadac¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnagtrz niej wod opadowych lub

Sniegu oraz zapewnic jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3.Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
wykonawce.

- Przed przystgpieniem do robét przy scalaniu elementéw wysytkowych, catos¢ konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z
wymogami dokumentaciji projektowe;j.

- Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonac¢ kontroli i odbioru wszystkich
potgczeh montazowych.

6.Kontrola jakosci roboét

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robét malarskich
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biezgcej kontroli prac montazowych

kontroli jakosci spawania.

6.1.Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny bys odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentaciji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno byé dotgczone przez producenta

zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w

odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3.Elementow konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac¢ w obiekty. Ewentualne

niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usung¢ przed montazem.

6.2.Tolerancja wymiarow

6.2.1.Uwagi ogdéine

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje

inacze;.

6.2.2.Dopuszczalne odchyiki od wymiardw i potozenia konstrukcii.

1.W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do
wielkosci okreslonych w projekcie

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykow montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki,
regulacji, stezenia itp.)

2.W zakresie potgczen srubowych:

- zastosowanie w potgczeniach wtasciwych srub,

- jakos¢ wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba Srub

jest mniejsza niz 20 — dwa potgczenia,

- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

3.Kazda czynnosé kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim

protokotem.

7.0bmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST-00 Wymagania Ogélne

8.0dbior robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbidr robot warsztatowych

1.0dbiory czesciowe

- odbidér warsztatowo wykonanej konstrukcji

- odbiér scalania konstrukcji na montazu

2.0dbidr ostateczny
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

e atestacje materiatéw

e sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
e sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

e sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

e sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci
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e sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbior zakonczony winien byé sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze Swiadectwo jako$ci wykonania wystawione
przez wytwérce.

8.2.0dbiér robot montazowych

Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaérni.

8.3.0dbidr ostateczny

Odbiér ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
robét montazu konstrukcji stalowych i spemnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w
umowie.

Zakres czynnosci odbioru ostatecznego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz
w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.

10.Przepisy zwigzane

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;j.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco.

PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegow
do spawania.

PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdélne wymagania i
badania.

PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach doczofowych ze stali.
Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych a podstawie radiogramow.
PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét pokrywania powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizaciji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powtokami malarskimi
stalowych konstrukcji obiektow kubaturowych, i obejmuja:

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b)nanoszenie podkiadu gruntujgcego (2 warstwy)

c)malowanie nawierzchniowe (2 warstwy)

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne oraz zdefiniowanymi ponize;.
1.4.1.Aklimatyzacja powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w okredlonych warunkach temperatury i
wilgotnosci powietrza.

1.4.2.Czas przydatno$ci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

1.4.3.Farba — wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powtoke kryjgca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

1.4.4.Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolno$¢ zapobiegania
korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikdw hamujgcych procesy korozji podtoza.

1.4.5.Lepkos$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o srednicy
otworu wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podkfad gruntujgcy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
1.4.7.Punkt rosy — temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podfoze lub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5.0g06lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdine wymagania dotyczace robo6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogoine.

2. Materiaty.

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:

- farbg do gruntowania - 2 warstwy (Farba ftal.do grunt.przeciwrdz.-miniow.60%)

- farbg nawierzchniowg - 2 warstwy (farba peczniejgca Steelguard 562, farba nawierzchniowa Purmal
S-30P)

Rodzaj farby oraz minimalng grubos¢ powtoki podano na rysunkach.

3.Sprzet.

3.1.0gdIne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnié
strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywa¢ metodg natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Prawidtowe ustawienie parametrow malowania natryskowego (Srednica dyszy, gestos¢ materiatu, cisnienie)
nalezy przeprowadzaé na probnych powierzchniach i uzyskac akceptacje Inzyniera.

4.Transport.
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Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywacé sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepiséw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg
PN-C-81400.

5.Wykonywanie robét.

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw i smardw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek
procesu spawania.

Podstawowg czynno$cig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody
strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do drugiego stopnia
czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1. Sposéb czyszczenia pozostawia sie do uznania
wykonawcy; musi on jednak gwarantowaé uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na
nanoszenie powtoki malarskie;j.

Chropowatos$¢ powierzchni nie powinna przekraczaé¢ R, = 25-27 ym.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu malarskiego nalezy
wykona¢ w wytworni.

Na budowie, po montazu zachodzi konieczno$¢ wykonania tych prac na stykach montazowych i w miejscach
uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6.Kontrola jakosci robot

Kontroli podlegaja:

- sprawdzenie zgodnosci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego,
ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem

pomiar grubosci naniesionych powtok

- pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531

- odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezgca).

kontroli jakosci spawania.

7.0bmiar robét
Jednostkami obmiaru jest 1m2 wykonanej powierzchni

8.0dbior robot

Odbioru pokry¢é malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:

odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytworni

odbiér ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10.Przepisy zwigzane

PN-H-04651  Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.
PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni do malowania
PN-H-97051  Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

PN-H-97053  Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdine.

PN-C-81515  Woyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-C-81531  Woyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powiok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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IZOLACJA SCIAN FUNDAMETOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
wodochronnych $cian fundamentowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji
wodochronnych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:

- 0goIne warunki prowadzenia robét izolacyjnych,

- przygotowanie i gruntowanie podtoza oraz wykonanie izolaciji,

- ewentualne przyklejenie ptyt ochronnych (termoizolacyjnych).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi nhormami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania ogdine.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robaot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogéle wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania
ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji wodochronnej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg dokumentacii.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Roboty nalezy wykonaé przy zachowaniu przepiséw BHP i p. poz.

2. Materiatly

Do wykonania robot w zakresie okreslonym punktem 1.3. przewiduje sie zastosowanie materiatow, ktorych
wiasciwosci winny byé zgodne z instrukcjami technologicznymi opracowanymi przez producenta oraz z PN-B-
24620:

2.1. Materiat podstawowy

Materiatem proponowanym do wykonania izolacji poziomej i pionowej wg zasad niniejszej ST jest —
dwuskfadnikowa, grubowarstwowa polimerobitumiczna masa uszczelniajgca odpowiadajgca wymogom
podanym w p. 5.2.2. Proponuje sie uzycie tej wkasnie masy, dopuszczajgc uzycie przez Wykonawce innej,
réwnorzednej do projektowanej izolacji, majgcej atest IBDiM oraz akceptacje Inzyniera i autora projektu.
2.2. Materiat gruntujgcy podtoze pod izolacje

Materiatem gruntujgcym podtoze pod izolacje z masy uszczelniajgcej polimero-bitumicznej jest koncentrat
emulsji bitumicznej

2.3. Materiat warstwy ochronnej (termoizolacyjnej)

Ptyty styropianowe lub styrodurowe o grubosci 12 cm z lub bez warstwy drenazowe;.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera. Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy
wykonywaniu recznym nalezy przygotowaé nastepujacy sprzet pomocniczy:

- szczotki, szerokie pedzle,

- wiertarka z natozonym mieszadtem,

- kielnie czerpakowe, kielnie gtadkie i kielnie jezykowe,

- metalowa blichéwka (podtuzna kielnia gtadka),

- odkurzacz.

Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie natryskiwaczem
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materiatdw izolacyjnych.

4. Transport

Materiaty izolacyjne nalezy transportowaé i sktadowac¢ w sposéb wskazany w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB. Transport materiatéw dowolnymi srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu robot pod wzgledem mozno$ci utozenia i umocowania tadunku, akceptowanymi przez Inzyniera.
Zabezpieczone przed przemarzaniem i przegrzaniem (ponizej +35°C), nalezy przechowywac w oryginalnie
zamknietych pojemnikach.

5. Wykonanie roboét
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich roboty bedg wykonywane.
5.1.0go6Ine warunki wykonywania robét
Przed utozeniem systemu izolacji przeciwwodnej ponizej poziomu terenu, poziom zwierciadta wody gruntowej
nalezy obnizy¢ do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy
hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody gruntowej nalezy utrzymac przez caty okres robét. Robét nie
nalezy wykonywaé w czasie deszczu, mzawki oraz przy silnym nastonecznieniu. |zolacje nalezy wykonaé na
podtozu rownym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz wolnym od plam olejowych i
kurzu. Temperatura powietrza i podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od +3°C i nizsza
od +35°C.
5.2.Zakres wykonywanych robét
Zakres robét objetych niniejszg ST obejmuije:
- zakup materiatow izolacyjnych, z dowozem na miejsce wbudowania,
- przygotowanie podioza, polegajgce na usunieciu wiekszych nieréwnosci i czesci luznych oraz na
oczyszczeniu
podtoza,
- zagruntowanie podtoza emulsjg bitumiczng rozcienczong wodg w stosunku 1:10,
- utozenie masy bitumicznej grubowarstwowej na zagruntowanym podtozu,
- zabezpieczenie izolacji ptytami styropianowymi lub styrodurowymi, przyklejanymi powyzszg masg
bitumiczna
do przeschnietego uszczelnienia.
5.2.1. Przygotowanie podtoza pod izolacje
Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia izo-
lacji. Kwalifikacji powierzchni dokonuje Inzynier, na pisemny wniosek kierownika budowy, w formie wpisu do
dziennika budowy.
Beton stanowigcy podioze pod hydroizolacje powinien by¢ powierzchniowo wyréwnany i zwarty. Prawidtowo
przygotowane podtoze winno spetnia¢ nastepujgce warunki:
- podtoze powinno by¢ réwne, pozostate resztki zaprawy nalezy zbic,
- podioze powinno by¢ stabilne i czyste,
- powinno by¢ wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i ttuszczu,
- podioze powinno by¢ przyczepne,
- wytrzymato$¢ na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,
- podtoze moze by¢ lekko wilgotne, niedopuszczalny jest natomiast film wodny.
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwac wg specjalnie
opracowanych metod, uzgodnionych z Inzynierem i autorem projektu. Naprawy powierzchni nie sg objete
zakresem niniejszej specyfikacii.
Przed natozeniem izolacji nalezy przy pomocy kielni jezykowej wyokragli¢ masg izolacyjng wszystkie pachwi-
ny jako rejony szczegolnie narazone na dziatanie wilgoci.
5.2.2. Zagruntowanie podioza
Gruntowanie podioza betonowego ma na celu zwiekszenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza. Przed
uzyciem stezong emulsje bitumiczng nalezy rozcienczy¢ woda w stosunki 1:10.
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac¢ nastepujgce zasady:
- nalezy gruntowac podfoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,
- temperatura powietrza i nie zmrozonego podfoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od
3°C i nizsza od 35°C,
- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie, zuzywajgc tyle srodka
gruntujgcego, ile beton ten zdota catkowicie wchtong¢ tak, aby na powierzchni nie powstata powtoka.
- roztwor nalezy nanosi¢ szczotkami lub watkami, ewentualnie sprzetem do natrysku,
- bezposrednio przed gruntowaniem i naktadaniem masy hydroizolacyjnej, powierzchnie przeznaczong na
izolacje nalezy oczyscic z luznych frakcji, pytu i zattuszczen (luzne frakcji i pyty nalezy usungé¢ za pomocg
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odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem
przechodzacym

przez filtry: przeciwolejowy i przeciwwodny, zattuszczenia nalezy usung¢ przez wypalenie np. palnikiem

gazowym),
- ostre krawedzie nalezy sfazowa¢ (zukosowac), zas wyoblenia odpowiednio zaokragli¢,
- powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta.
5.2.3.Naktadanie izolacji — dwusktadnikowej, grubowarstwowej polimerobitumicznej masy uszczelniajgce;.
Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z natozonym mie-
szadtem, ustawionej na wolne obroty. Po zmieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez widocznych smug.
Gotowa mase uszczelniajgcg naklada sie na ptaszczyzny poziome za pomoca gtadkiej kielni, a na
ptaszczyzny pionowe od dotu do gory przy pomocy metalowej "blichdwki". Grubos¢ przeschnietej warstwy co
najmniej 3 mm.
Czas wigzania powtoki wynosi w temperaturze +20°C okoto 2 dni. Temperatura powietrza i powierzchni
obiektu izolowanego w trakcie stosowania materiatu ma wynosic¢ od +3°C do +35°C. Izolacje mozna
wykonywaé¢ w wilgotnych warunkach atmosferycznych. Powierzchnie betonu z wykonang izolacjg
przeciwwilgociowg lub przeciwwodng nalezy chroni¢ przed zbyt silnym nastonecznieniem, deszczem, i innymi
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.
5.2.4.Warstwa ochronna i termoizolacyjna
Izolacje mozna ewentualnie zabezpieczy¢ termoizolacyjnymi ptytami styropianowym lub styrodurowymi
(ktére moga rowniez posiadac zintegrowang warstwe drenazowg) o grubosci np. 50 mm klejonymi do
przeschnietego uszczelnienia punktowo grubowarstwowg, polimerobitumiczng masa uszczelniajgcg. Ptyty
ochronnej izolacji termicznej przyklejamy na wyschniete (co najmniej 1 dniowe) uszczelnienie, dociskajgc do
niego ptyty z naniesiong w postaci 6 plackéw wielkosci dtoni masg bitumiczng.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Kontrole jakosci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej na elementach budowli stykajgcych sie z

wilgocig gruntowg sprawujg:

- Inzynier,

- Kierownik robat,

- Stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.

Kontrole wytwarzania materiatéw nalezgcych do systemu ochrony hydroizolacyjnej betonu prowadzi

producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Kontrole w zakresie odnosnych wymagan, w ramach nadzoru

zewnetrznego, prowadzi IBDiM lub upowazniona przez IBDiM instytucja. W czasie budowy Wykonawca
powinien prowadzi¢ badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badanh Inzynierowi.

Sprawdzeniu podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne, a w szczegoélnosci:

- jakos¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

- jako$¢ materiatéw do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacje wg wymagan okreslonych w odpo-
wiednich normach przedmiotowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komuni-
kacyjnym,

- jako$¢ materiatéw hydroizolacyjnych — wg wymagan IBDiM,

- jakos¢ wykonywanych robét — poprzez kontrole ilosci zuzytego materiatu, liczbe natozonych warstw oraz
prawidtowosé wykonania kazdej z warstw (przyleganie, grubo$¢ warstwy, brak pecherzy, dokltadno$é

pokrycia
powierzchni).

6.2. Badania i kontrole przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca zobowigzany jest przedstawic Inzynierowi do akceptacji aktualne

Swiadectwa badan materiatéw podstawowych wykonywanych  w ramach nadzoru wewnetrznego przez

producenta (atesty materiatow).

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do uzycia, stanu

opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatéw. Przed przystgpieniem do robét kontroli winno

podlega¢ m.in. wtasciwe przygotowanie podtoza zgodnie z p. niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w trakcie roboét

W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposéb ciggty kontrolowac temperature powietrza i podtoza. Nalezy

réwniez sprawdzi¢ zgodnosé rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami

okreslonymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét
zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotdw odbioru robot

lub wpiséw do dziennika budowy.

6.4. Badania i kontrole po wykonaniu robét

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Powierzchnie zabezpieczone powlokg
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hydroizolacyjna, po ich odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada w obecnosci Inzyniera.

Do badan kontrolnych, ktére nalezy wykonywa¢ w obecnosci Inzyniera naleza:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie grubosci i jakosci warstw ochronnych,

- pomiar grubosci powtoki.

Sprawdzenie grubosci powtoki nalezy wykonywa¢ metodami niszczgcymi lub nieniszczacymi z
doktadnoscig do 1 mm wykonujgc 1 pomiar na 25 m? powloki, lecz nie mniej pomiaréw niz 5 na jednym
obiekcie. Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ do grubo$ci minimalnej i maksymalnej okreslonej w
Swiadectwie Dopuszczenia do Stosowania. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W
szczegolnosci moze on uznac¢ za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobieraé prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt.
Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze
opierac sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z niniejszg
specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang
poniesione przez Wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami hydroizolacji

Jezeli zabezpieczenie hydroizolacyjne bedzie wykonane Zle, to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i
wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki
okreslonych parametréw.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? pokrytej powierzchni,

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:

o po dostarczeniu materiatéw na budowe,
o po przygotowaniu podtoza,
o po wykonaniu warstwy izolacyjne;.

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

wytrzymatosci, réwnosci, czystosci podktadu.
Odbiér wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:

- grubosci i ciggtosci warstwy izolacji,

- poprawnosci obrobienia naroznikéw i przebic,

- warstwa izolacji powinna scisle przylegac do podtoza
Odbiér ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu

ciggtosci warstwy izolacyjnej i jej zgodno$ci z projektem,

wystepowania ewentualnych uszkodzen.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1.0gdlne wymagania dotyczace ptatnosci zawarte sq w ST.

9.2.Szczegotowe warunki ptatnosci

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikdw produkc;ji, przygotowanie powierzchni
betonu, gruntowanie powierzchni betonu, wykonanie warstwy izolacji z grubowarstwowej,
polimerobitumicznej masy uszczelniajgcej z zapewnieniem szczelnosci potgczen, utozenie i przyklejenie
punktowe ptyt styropianowych lub styrodurowych jako warstwy ochronne. Cena uwzglednia rowniez odpady i
ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

9.3. Szczegotowy zakres robét wechodzacych w zakres ptatnosci

Utozenie izolacji z dwuskfadnikowej grubowarstwowej, polimerobitumicznej masy uszczelniajgcej o grubo$ci
3 mm wraz z warstwg ochronng - wg przedmiaru.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. Nr 109/2004 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B- Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na
24620 zimno.
PN-B- Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy
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10260 odbiorze.

- Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych
IBDiM Warszawa.

- Technologie robot utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych IBDM 1990 r.

- Metody badan izolacyjnych materiatéw samoprzylepnych, zgrzewalnych
i mastyksow - IBDIM W-wa 1991r.

- Karty techniczne produktéw wydane przez producenta oraz odpowiadajgce im
aprobaty techniczne IBDiM.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

IZOLACJE - HYRDOIZOLACJE SYSTEMU SIKA

2.Materiaty
1) System SikaProof AO8
2) System SikaPlan:
- Sikaplan W Felt PP 500
- Sikaplan WP 1100-15HL
- Sikaplan W Felt PP 500
3) Sika Waterbar AF24
4) Sika Tricosal KAB 150
5) Sika Waterbar DF24
6) Sikadur Combiflex SG System:
- tasma Sikadur Combiflex SG 20 M 250
- klej Sikadur Combiflex Adhesive CF normal
7) System Sika Dilatec ER-350
- tadma Sika Dilatec ER
- klej Sikadur Combiflex Adhesive CF normal
8) System Sika Tricoflex:
- tasma Sika Tricoflex DFT 330/3 Kl
- klej Tricoflex adhesive FU 60
9) SikaMur InjectoCream 100
Opis:
Hydroizolacja ptyty fundamentowej - membranowy, arkuszowy system hydroizolacyjny dla konstrukcji
zelbetowych, uktadany bezposrednio przed pracami zbrojarskimi i betoniarskimi. W trakcie uktadania i
twardnienia mieszanki system trwale fgczy z betonem w petni przylegajgc do izolowanej konstrukciji i tworzgc
wodoodporng oraz wodoszczelng bariere. Gtéwnym sktadnikiem systemu jest trzywarstwowa membrana
izolacyjna wykonana na osnowie z poliolefiny (FPO) z utozonymi w formie siatki $ciezkami specjalnego kleju
i warstwg polipropylenowej wtékniny. Np. SikaProof AO8
Gtéwne parametry techniczne:
- Wodoszczelnos¢ do 10,00m stupa wody
- Wodoszczelnos¢ bez bocznego podciekania wody — do 7.0 bar
- Grubos¢ catkowita systemu — 1,35 mm — w tym grubos¢ membrany 0,80 mm
- Zdolno$¢é mostkowania rys — do 1mm
- Wydtuzenie (w poprzek) = 1000 %
- Stosowany na zimno,bez wstepnego podgrzewania lub otwartego ptomienia, przed montazem zbrojenia i
wylewaniem
betonu
- W sposob petny i trwaty przywierajgcy do konstrukcji zelbetowej bez mozliwosci penetraciji wody miedzy
betonem a
membrang

Hydroizolacja $cian fundamentowych - membranowy, arkuszowy system hydroizolacyjny dla konstrukcji
zelbetowych, uktadany bezposrednio przed pracami zbrojarskimi i betoniarskimi. W trakcie uktadania i
twardnienia mieszanki system trwale fgczy z betonem w petni przylegajgc do izolowanej konstrukciji i tworzgc
wodoodporng oraz wodoszczelng bariere. Gtdwnym sktadnikiem systemu jest trzywarstwowa membrana
izolacyjna wykonana na osnowie z poliolefiny (FPO) z utozonymi w formie siatki $ciezkami specjalnego kleju
i warstwg polipropylenowej widkniny. Np. SikaProof A08

Gtéwne parametry techniczne:
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- Wodoszczelnos¢ do 10,00m stupa wody

- Wodoszczelnos¢ bez bocznego podciekania wody — do 7.0 bar

- Grubos¢ catkowita systemu — 1,35 mm — w tym grubo$¢ membrany 0,80 mm

- Zdolno$¢ mostkowania rys — do 1mm

- Wydtuzenie (w poprzek) = 1000 %

- Stosowany na zimno, bez wstepnego podgrzewania lub otwartego ptomienia, przed montazem zbrojenia i
wylewaniem betonu

- W sposob petny i trwaty przywierajgcy do konstrukcji zelbetowej bez mozliwo$ci penetracji wody miedzy

betonem a
membrang

Hydroizolacja stropu oraz $ciany przy budynku istniejagcym - jednorodna membrana hydroizolacyjna z
warstwg wierzchnig o grubosci 0,6 mm, na bazie polichlorku winylu (PCW-P) zgrzewana gorgcym
powietrzem. Np. System: Sikaplan W Felt PP 500 + Sikaplan WP 1100-15HL + Sikaplan W Felt PP 500
Gtéwne parametry techniczne:

- Grubos$¢ membrany: 1,50 mm (tgcznie z warstwg wierzchnig 0,60 mm)

- Wodoszczelnos¢ do 10,00 m stupa wody

- Odporno$¢ na UV (350 MJ/m2)

- Odpornos¢ na przerastanie korzeni

- Wydtuzenie (w poprzek) = 300 %

Dodatkowo 2 x geowtdknina o masie powierzchniowej 500g/m2 np. Sikaplan W Felt PP 500 (Warstwy
Systemu: geowtdknina + membrana + geowtdknina)

Przerwy robocze ptyta-ptyta, sciana-sciana— tasma zewnetrznie wbetonowywana do przerw roboczych z
termoplastycznego PCW przeznaczona do elastycznego uszczelniani spoin roboczych w konstrukcjach
betonowych. Np. Sika Waterbar AF24
Gtéwne parametry techniczne:
- Szerokosc¢ tasmy — 240mm
- Szerokos$c¢ czesci odksztatcalnej — 90mm
- Grubos¢ czeéci odksztatcalnej — 4,0 mm
- Szerokosc¢ czesci uszczelniajgcej — 4 x 25mm
— Maksymalne ci$nienie wody — 10,0 m

Przerwa robocza ptyta-Sciana - asymetryczna tadma z karbowanego profilu wykonanego z wysokiej jakosci
PCV oraz z silnie peczniejgcego pod wptywem wilgoci elementu wykonanego ze specjalnego tworzywa. Np.
Sika Tricosal KAB 150
Gtéwne parametry techniczne:
- Wysokosc¢ tasmy — 150mm
- Posiada aktywng wktadke peczniejgcg

— Montowana za pomocg specjalnych klamer do zbrojenia gérnego ptyty fundamentowe;j

Przerwy dylatacyjne ptyta-ptyta, sciana-$ciana — tasma zewnetrznie wbetonowywana do przerw
dylatacyjnych z termoplastycznego PCW przeznaczona do elastycznego uszczelniania przerw dylatacyjnych
w konstrukcjach betonowych. np. Sika Waterbar DF24

Gtéwne parametry techniczne:

- Szerokosc¢ tasmy — 240mm

- Szerokos$¢ czesci odksztatcalnej — 90mm

- Grubos¢ czesci odksztatcalnej — 4,0 mm

- Szerokos$¢ czesci uszczelniajgcej — 4 x 25mm

- Maksymalne cisnienie wody — 10,0 m

- Sumaryczne odksztatcenie maksymalne — 10,0 mm

Niektore przerwy dylatacyjne oraz ewentualne zabezpieczenie katdw ostrych przy przejsciu membrany
Sikaplan ze stropu na $ciane — system do uszczelniania szczelin dylatacyjnych, konstrukcyjnych, przerw
roboczych oraz spekan. Po przyklejeniu do szczeliny przenosi nieregularne odksztatcenia w wiecej niz
jednym kierunku, zachowujgc jednoczesnie petne uszczelnienie. System skfada sie z modyfikowane;j,
elastycznej, wodoszczelnej taSmy o grubosci 2mm i szerokosci 250mm wykonanej z poliolefin (FPO) o
zwiekszonej przyczepnosci oraz szerokiej palety odpowiednich klejow Sikadur. Np. Tadma Sikadur Combiflex
SG 20 M 250 + klej Sikadur Combiflex Adhesive CF norma

Tasma do pofgczenia systemow SikaProof A oraz Sikaplan - Tasma brzegowa o grubosci 1,6mm i szerokosci

65



350mm stosowana do izolacyjnych membran z PCW stosowanych na betonie lub metalach. Przyklejana z
jednej strony przy pomocy kleju Sikadur®-Combiflex® CF Adhesive lub Sikadur®-31 CF (krawedz typu E) i
zgrzewana z drugiej strony do membran izolacyjnych z PCW (krawedz typu R). np. Sika Dilatec ER-350

Tasma dylatacyjna katowa (z jednej strony wbetonowywana z drugiej strony przyklejana) - systemem
naklejanych tasm stuzgcych do przeciwwodnego zabezpieczenia dylatacji, przerw roboczych i peknie¢
konstrukcji budowlanych wykonanych z Zelbetu, betonu, cegty oraz stali, sktadajgcym sie z elementu
uszczelniajgcego na bazie Elastomeru Termoplastycznego TPE oraz zestawu klejowego na bazie zywic
epoksydowych. Np. tasma Sika Tricoflex DFT 330/3 Kl + klej Tricoflex Adhesive FU 60.

Iniekcje poziome murdw istniejgcych - materiat umozliwiajgcy ochrone przed wilgocig kapilarng. Ktéry
zaaplikowany przy pomocy pistoletu w odpowiednio wywiercone otwory w spoinie muru, rozprzestrzenia sie
dyfuzyjnie w zawilgoconej Scianie tworzgc nie przepuszczajgcg wody bariere i zapobiega zawilgoceniom w
przysztosci. Np. SikaMur -InjectoCream

IZOLACJE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem izolacji z
papy termozgrzewalne;.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji z papy termozgrzewalne;j.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi nhormami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0g06lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdine wymagania dotyczace robo6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie robot zwigzanych z izolacjg z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakosé
wykonania.Roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia winny byé wykonane $cisle wg dokumentaciji
technicznej.Przy wykonywaniu prac budowlach izolacji z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzegaé
przepiséw BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach izolacyjnych
1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji, dotyczy to
zwtaszcza projektu organizacji robét.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdéinych
opracowan przed przystgpieniem do robaot.

2.Materiaty
2.1. Papa termozgrzewalna podkladowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubosé: 4,0 — 4,5 mm

- osnowa poliestrowa lub z wibékna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa
2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- gramatura osnowy: 250 g/m2
- grubosé: 5,0 — 5,5 mm
- osnowa poliestrowa
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- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej
- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny
- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera

4.Transport

4.1.Transport

Rolki papy zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajgc je w pozycji lezgcej najwyze;j
w dwdéch warstwach. Rolki papy nalezy uktadaé dtugoscig w kierunku jazdy srodka transportowego na catej
szerokosci.

Roztwér asfaltowy pakowany powinien by¢é w szczelnie zamkniete bebny metalowe w PN-O-79601. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowaé przepisy Ministra
Komunikacji w sprawie bezpieczehstwa ruchu przy przewozie materiatow niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwdéch
warstwach, tak aby tworzyty zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunieciem lub uszkodzeniem.

4.2.Magazynowanie

Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamknigte, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktadaé w stosy na rownym i utwardzonym podtozu , w
pozycji lezacej réwnolegle do siebie, nie wiecej niz w dwoch warstwach. Stosy nie powinny zawierac wiecej
niz 1200 szt. rolek papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwér asfaltowy — w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojgcej z dala od zrodta
ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

5.Wykonanie robét
5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2.Wykonywanie robot
Papa mocowana do podtoza za pomoca zgrzewania.
Pape przykleja sie za pomocg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy ptomieniem
palnika

gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;j.
Palnik powinien znajdowac¢ sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15cm od powierzchni papy; ptomienie palnikow
powinny by¢ tak skierowane, aby réwnoczesnie podgrzewaty powioke asfaltowg do jej nadtapiania (pasmem
szerokosci ok. 10cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio przed
rozwijang papa).
Fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ watkiem o dtugosci
réwnej szerokosci pasma papy. Szerokos¢ zakladow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna wynosi¢ minimum 10cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesuniete.

6.Kontrola jakosci robét
6.1.Kontrola jakosci materialéw
Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnosci dostawy,
- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektows,
- pod wzgledem stanu technicznego,
- jakosci i kompletnosci dokumentacii.
Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatdw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Elementow i materiatdw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty.
6.2.Kontrola wykonania robét
W zakresie robét izolacji papg termozgrzewalng:
Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych materiatow.
W zakresie podtoza z ptyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ poditoze pod przekrycie papowe, jesli ich
gestosc¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.
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Réwnos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dlugosci 2,0m. szczelina nie jest wieksza niz
5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi elementami podioza.
Prawidtowos¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

Prawidtowo$ci wyklejenia papa elementéw pionowych tgczgcych sie z dachem i przechodzgcych przez dach:
- nalezy je wyklei¢ papg na wysokos¢ minimum 15cm od poziomu goérnej warstwy pokrycia dachu.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzac jedynie w
wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli nie
ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce poddaé przez 15
minut dziataniu strumienia wody z weza.

Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z producentem
papy.

Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inzynierem.

Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywac¢ po minimum 24 godz. od chwili utozenia

papy.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? pokrytej powierzchni,

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.1.0dbiodr czesciowy
Odbiory czesciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonanych robot
pokrywczych.
Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podioza
doktadnosci zagruntowania podtoza
jakosci zastosowanych materiatow
dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia
- doktadnosci wykonania elementéw obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem
8.2.0dbior ostateczny
Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu roboét.

Oceny technicznej robot nalezy dokonaé w oparciu o odbior ostateczny przeprowadzony komisyijnie.

Do odbioru ostatecznego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréow czesciowych oraz
dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

10.Przepisy zwigzane

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-B-24622  Roztwér asfaltowy do gruntowania

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

IZOLACJA Z PLYT Z WELNY MINERALNEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolac;ji
termicznych z ptyt z wetny mineralnej dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji
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termicznych z ptyt z wetny mineralne;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne;j.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogéle wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania
0ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg rysunkéw.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i p. poz.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty.
Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych sa: - ptyty z wetny mineralne;j

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Piyty z wetny mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy
uktadaé w pozycji poziomej, $cidle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka transportu Sruby i inne cze$ci nalezy usungé
lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Piyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od zrodta
ognia.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogéinymi warunkami wykonywania i odbioru
robét ogélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogdlny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny byé uktadane w sposob zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.
Przy ukfadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sasiednich warstwach
wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosé.

Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt z wetny mineralnej, moze zostaé¢ utozona bez przyklejania.
Uktadanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierbwnosci nie mogg przekracza¢ 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwna¢ zaprawg cementowg, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosci
Zastosowane ptyty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie:

— zgodnoscig z BN-84/6755-08,
—  gestoscig 40-140 kg/m?,
— wilgotnoscig nie przekraczajaca 2%,
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- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,037 W/mK,

— niepalnoscig wg PN-93/B-02862,

- zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,

— widkna powinny by¢ hydrofobizowane,

— posiadac swiadectwo ITB i Swiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? pokrytej powierzchni,

llos¢ robdét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
- po dostarczeniu materiatdw na budowe,
- po przygotowaniu podtoza,
- po wykonaniu warstwy ocieplajgce;j.
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
. zatozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci podfoza,
. jakosci wykonania paroizolaciji.
Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
. jakosci zastosowanych materiatow,
. grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,
. czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.
Odbiér ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.
Odbiér powinien byé zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktdérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620  Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 lzolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

IZOLACJAZ PLYT STYROPIANOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolac;ji
termicznych wykonanych z piyt styropianowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji
termicznych z ptyt styropianowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robaot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogéle wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania
ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.
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Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg rysunkéw.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac przepisow BHP i p. poz.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy. Materiat powinien
odpowiadaé polskim normom lub posiadac atest ITB oraz oceng higieniczno-sanitarna.

Piyty styropianowe mogag by¢ stosowane do ocieplania podtég, stropéw i stropodachow. Plyty mogg byé
przyklejane lepikiem asfaltowym na gorgco lub klejami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw, lub ukfadane na
sucho.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka transportu sruby i
inne czesci nalezy usung¢ lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Ptyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od zrodta
ognia. Piyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyng, lepikami asfaltowymi
stosowanymi na zimno.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogdiny.

Roboty termoizolacyjne bez proceséw mokrych mozna wykonywaé réwniez w okresie zimowym. Nalezy
wykonywac je w sposob zapewniajgcy ochrone materiatéw ocieplajacych przed dziataniem wod
deszczowych lub wody zarobowe;.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubo$¢ zgodng z projektem. Piyty powinny by¢ uktadane
na styk, a przy uktadaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowo, by styki poszczegdlnych warstw byty
przesuniete o min. 3 cm. Plyty jednej warstwy powinny mieé takg sama grubo$¢.

Powierzchnia potozona pod izolacje powinna byé réwna i czysta.

Przy wykonywaniu izolacji na stropach i stropodachu na podtozu nalezy wykonaé¢ warstwe paroizolacji. Piyty
bedg usktadane na styk i doktadnie dopasowywane.

Izolacje stropow miedzy kondygnacjami nalezy utozyé z pasem brzegowym szer. min. 1 cm, o wysokosci
odpowiadajgcej wysokosci wszystkich warstw podtogowych. Na ptytach styropianowych nalezy utozy¢
warstwe folii polietylenowej gr. min. 0,1 mm z wywinieciem na pasy brzegowe.

Izolacja podtogi ha gruncie zostanie utozona na sucho z ptyt styropianowych.

Warstwy ocieplajgce na stropodachu nalezy uktadaé kilkumetrowymi pasami, prostopadtymi do kalenicy,
zaczynajgc od gornych ptyt. Plyty moga by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na gorgco (temp. max. 120°C)
lub systemowymi masami izolacyjnymi stosowanymi na zimno. Utozone na posmarowanym lepikiem podtozu
pityty, nalezy niezwiocznie zabezpieczy¢é przed opadami. Warstwa gftadzi cementowej, wykonywanej na
ociepleniu powinna by¢ zdylatowana na pola o powierzchni 3 x 3 m, dylatacje nalezy wykonaé réwniez przy
Sciankach attykowych. Do czasu stwardnienia gtadzi nie wolno po niej chodzi¢.

Warstwy izolacji na stropach i ptycie fundamentowej mogg by¢ uktadane na sucho.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje
- odbidr jakosciowy materiatdw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,

71



- odbidér podtoza pod izolacje,
- kontrole utozonej warstwy izolaciji.
Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:
— odpowiadaé¢ normie BN-91/6363-02,
— by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,
— miec¢ strukture komaérkowa,
- charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnia,
— charakteryzowac sie niskg chtonnoscig wody,
— odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gesto$¢ pozorng 20-30 kg/m? i wytrzymato$¢ na
rozcigganie > 195 kPa,
zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,
wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,
posiadac¢ ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta.
Do izolacji na stropach miedzy kondygnacjami zaleca sie zastosowanie kombinacji ptyt ze styropianu
elastycznego, zapewniajgcego lepszg izolacje akustyczng stropu i ptyt ze styropianu FS-20.
Lepik asfaltowy stosowany na gorgco powinien odpowiada¢ normie PN-C-96177.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? pokrytej powierzchni,

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
Odbiér powinien polegaé na:
- sprawdzeniu wynikéw kontroli jako$ci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,
- odbiorze przygotowania podioza,
- odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajgcej, ale przed utozeniem warstwy
gtadzi cementowe;j.
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbiér podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:
. zatozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci podfoza,
. jakosci wykonania paroizolaciji.
Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
. jakosci zastosowanych materiatow,
. grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,
. czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
. pofgczenia warstw izolacyjnych z podiozem.
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.
Odbioér powinien by¢é zakohczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszystkie
dokumenty.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i samogasnace.
PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST - 01.09.00.

POKRYCIE DACHU
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1.Wstep.

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru pokryé
dachowych wraz obrébkami blacharskimi

1.2.Zakres stosowania ST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢é dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach
budynku.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

Ogélne wymagania dotyczace materiatow.

Mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajgce aprobaty techniczne
wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inzyniera.

Materiaty izolacji cieplnej — jak ST Izolacje

Blacha miedziana — obrdbki i krycie dachu

Papa zgrzewalna — pokrycie dachu

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport.
Materiaty izolacyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania roboét.

Ogole zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogdine.

5.2. Szczegdlne zasady wykonania robét.

Wykonawca przystepujacy do budowy winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wtasciwg tj. spetniajacg wymagania ST jakos¢ robét. Wykonanie robot powinno odbywacé sie
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy zawartymi w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z
dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
5.2.1.Wymagania przy wykonywaniu robot

Do montazu przykrycia dachu z blachy nalezy przystgpi¢ po zakonczeniu nastepujgcych prac:

- montazu elementoéw Zelbetowych i stalowych

- betonowania

- zabezpieczenh antykorozyjnych konstrukcji stalowej

5.3.0cieplenie stropodachu — wg ST izolacje cieplne

5.4 Krycie potaci dachu - powinno byc¢ tgczone miedzy sobg na rgbki lezgce podwdjne

5.5.0brébki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci.

Opierzenia attyki wykona¢ z blachy miedzianej. Roboty blacharskie z blach mozna wykonywac¢ o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.6. Odwodnienie dachu

6. Kontrola jakosci

6.1.Kontrola jako$ci materiatow

1.Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny bys$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
e kompletnosci dostawy,
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e zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

e pod wzgledem stanu technicznego,

e jakosci i kompletnosci dokumentac;i.
2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatdw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
3.Elementow i materiatéw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
6.2. Materiaty izolacyjne
Wymagana jakos$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$é
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatdw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robot jest:

dla robot pokrycia dachu — m? pokrytej powierzchni,

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
8.1.0dbidr konstrukgciji
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie i odchytki wymiarowe elementéw stalowych.
Zauwazone btedy i usterki nalezy naprawic przed przystgpieniem do montazu.
Konstrukcja wsporcza winna by¢ sprawdzona na:
- zgodnos¢ usytuowania i rozstawu pfatwi z projektem
- prostoliniowos$¢ krawedzi ptatwi.
8.2.0dbiér elementdw i akcesoriow
Do kazdej partii blach trapezowej i akcesoriéw przykrycia powinno byé dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci stwierdzajgce, Ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach przedmiotowych.
Blach i akcesoridow niespetniajgcych tych wymaganh nie nalezy stosowac. Ewentualne niewielkie usterki
techniczne, powstaly w czasie transportu lub sktadowania, nalezy prze montazem usungg.
8.3.0dbidr gotowych przykry¢ dachowych
Po wykonaniu przekrycia dachowego nalezy dokonac¢ odbioru prac, szczegdlnie pod katem :
- prawidtowego fgczenia i mocowania arkuszy blach. Sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ w
ztgczach
prostopadtych i rownolegtych do okapu oraz na kalenicy i korytach
- prawidtowego mocowania blach do ptatwi. Sprawdzenie to nalezy dokona¢ wzrokowo, zwracajgc
uwage na
rozmieszczenie tacznikow i ich usytuowania,
- utozenia arkusza blachy na potaci — szersze dno bruzdy na spodzie,
- sprawdzenie mocowania rynien,
- usuniecia z przekrycia wszelkich odpadéw materiatowych,
- wygladu zewnetrznego dachu .
Podstawg odbioru ostatecznego sa:
- powykonawcza dokumentacja techniczna,
- protokoty z odbioru robét zanikajgcych i odbioréw czesciowych,
- zaswiadczenie o jakosci blachy i akcesoriow dostarczonych do wykonania przekrycia, wystawione
przez
producenta.
8.4.0dbiér podtoza.
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Badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza

8.5.0dbidr robot pokrywczych.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

podfoza, jakosci zastosowanych materiatéw, doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.Badania korncowe
pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu roboét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna, dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz
poszczegolnych warstw lub fragmentdw pokrycia, zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i
rodzaju zastosowanych materiatéw, protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? pokrycia z wykonaniem podtoza, ktéra obejmuje:
przygotowanie,zmontowanie i umocowanie w podtozu,uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Obrébki blacharskie.

Placi sie za ustalong ilos¢ ,m” obrobki wg ceny jednostkowej, kiéra obejmuje:
przygotowanie,zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,uporzgdkowanie stanowiska

pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-61/B-10245Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.

POKRYCIE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia
dachéw z papy termozgrzewalnej dla obiektow kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogdlne.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie robét zwigzanych z poryciem dachu z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ wykonania.

Roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane $ci$le wg dokumentac;ji techniczne;j.

Przy wykonywaniu prac budowlach pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzegac¢
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przepisdw BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach dekarskich.
1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzoér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji, dotyczy to
zwtaszcza projektu organizacji roboét.

Wszelkie ewentualne niejasnoéci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic¢ z autorami poszczegdélnych
opracowan przed przystgpieniem do robaot.

2.Materiaty
2.1. Papa termozgrzewalna podkiadowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubos¢: 4,0 —4,5mm

- osnowa poliestrowa lub z wiékna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczehstwa
2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

e gramatura osnowy: 250 g/m2

grubosé¢: 5,0 — 5,5 mm

osnowa poliestrowa

posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej
klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

¢ wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa
2.3. Obrobki blacharskie
- blacha stalowa ocynkowana lub tytanowo-cynkowa grubosci 0,6mm
- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm
2.4. Kominki wentylacyjne
- $rednicy 25 mm — 1 kominek na 50 m?

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.Transport

Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajgc je w pozycji
lezgcej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dlugoscig w kierunku jazdy srodka
transportowego na catej szerokosci.

Roztwér asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamkniete bebny metalowe w PN-O-79601. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac przepisy Ministra
Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatdéw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwéch
warstwach, tak aby tworzyty zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunigciem lub uszkodzeniem.

4.2 Magazynowanie

Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamkniete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikdéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na réwnym i utwardzonym podtozu , w
pozycji lezacej rownolegle do siebie, nie wiecej niz w dwdch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej
niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtos¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwér asfaltowy — w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozyciji stojgcej z dala od zrédta
ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

5.Wykonanie robét
5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2.Wykonywanie robét
e Papa mocowana do podfoza za pomocg zgrzewania.
o Pape przykleja sie za pomocg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy
ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;.
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e Palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15cm od powierzchni papy; ptomienie
palnikbw powinny by¢ tak skierowane, aby réwnoczesnie podgrzewaty powioke asfaltowg do jej
nadtapiania (pasmem szerokosci ok. 10cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego
podioza (bezposrednio przed rozwijang papa).

e Fragment wstegi papy z nadtopiong powitokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé watkiem o
dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

e Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
wynosi¢ minimum 10cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesuniete.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci materiatow

Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

kompletnosci dostawy,

zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

pod wzgledem stanu technicznego,

jakosci i kompletno$ci dokumentacji.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatéw powinno by¢ dotgczone przez producenta

zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w

odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Elementow i materiatéw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty.

6.2.Kontrola wykonania robot

W zakresie robét pokrycia dachu papg termozgrzewalna:
Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg zastosowanych materiatow.
W zakresie podioza z ptyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podioze pod przekrycie papowe, jesli ich
gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.
Réwnos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dlugosci 2,0m. szczelina nie jest wieksza niz
5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi elementami podtoza.
Prawidtowos$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
Prawidtowosci wyklejenia papg elementéw pionowych fgczacych sie z dachem i przechodzacych przez
dach: - nalezy je wyklei¢ papg na wysokos¢ minimum 15cm od poziomu gornej warstwy pokrycia dachu.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzaé jedynie w
wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli
nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce poddac
przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.
Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z producentem
papy.
Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inzynierem.
Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé po minimum 24 godz. od chwili
utozenia papy.

7.0dbior robot
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.
7.1.0dbioér czesciowy
1. Odbiory czesciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapéow wykonanych robét
pokrywczych.
2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- poditoza
doktadnosci zagruntowania podtoza
jakosci zastosowanych materiatow
doktadnosci wykonania poszczegdélnych warstw pokrycia
- doktadnosci wykonania elementow obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem
7.2.0dbior ostateczny
- Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Odbiodr ostateczny powinien polegac na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrébek dekarsko-blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi.
Oceny technicznej robét nalezy dokonaé w oparciu o odbiér ostateczny przeprowadzony komisyjnie.
Do odbioru ostatecznego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych oraz
dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

2.
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8.Przepisy zwigzane

PN-B-04615  Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-B-24622  Roztwér asfaltowy do gruntowania.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.10.00

TYNKI WEWNETRZNE | OKLADZINY WEWNETRZNE
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TYNKI

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych cementowo-wapiennych dla obiektéw kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkow wewnetrznych cementowo-wapiennych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogdlne.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych, wewnetrznych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé ich wykonania.
Wykonawstwo tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcey, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mieé¢ wptyw na nosnos¢ obiektdw nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje
projektantow.

2.Materiaty

2.1.Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane jako gotowe suche mieszanki.
Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawiera¢ siarczandw, chlorkdw, organicznych domieszek.
Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.

3.Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.Transport

Materiaty do wykonywania tynkéw dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone
przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w sposdb zabezpieczajgcy przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegdlnoscig przed wilgocia.

5 .Wykonanie roboét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki
w jakich beda wykonywane.

5.2.Wymagania dla tynkow wewnetrznych, cementowo-wapiennych zostaty opisane PN-B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.3.0pis ogdlny.

Do wykonywania tynkdw mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczu murdw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny byé:

e  zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

e zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

e osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywaé w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie
spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy
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zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkdw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny
powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm. Suche podioze nalezy zwilzy¢ przed
wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykonac¢ w sposoéb reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z zaprawy
cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywa¢ wg pasoéw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej, po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyrownywania nalezy warstwe narzutu dociskaé
pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzutu powinna wynosi¢
8-15 mm .

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy
wykonaé z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany, o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zacieraé jednolicie, gtadkg paca drewniang.Swiezo wykonane tynki w
czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢ zwilZzone woda.

WYKONANIE GtADZI SZPACHLOWEJ JEDNOWARSTWOWE.J.

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do
wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych , cementowych i akrylowych. Przed przystgpieniem
do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Podtoze kruche, pylgce, bardzo chtonne nalezy
zagruntowac odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebi¢ i poszerzy¢. Miejsca te
wzmachia sie wtapiajgc siatke z widkna szklanego zaprawg gipsowa. Tak przygotowane podtoze mozemy
szpachlowaé wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni Sciany uzywamy siatek
Sciernych lub specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia
powierzchni $ciany mozna zastosowac¢ szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe, ktére naktada
sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm. Mase stosowac przy temperaturze podtoza minimum +5°C
Podczas wykonywania gtadzi zaprawe nacigga sie réwnomiernie za pomocg nierdzewnej pacy na grubosc¢
od 0 do 3 mm, silnie dociskajac do podtoza. Na Sciane naktada sie mase pasami w kierunku od podtogi do
sufitu wykonujgc ruch paca od dotu ku gérze, za$ na sufit pasami w kierunku od oknaw gtgb pomieszczenia
ciggnac¢ pace w kierunku do siebie. Powstate niedoktadnosci ponownie zaszpachlowac i po wyschnieciu
przeszlifowaé. Podczas wysychania nalezy

unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewnic¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie
pomieszczen. Przed przystagpieniem do wykonywania powtoki malarskiej nalezy zastosowac¢ odpowiedni
srodek gruntujgcy.

6.Kontrola jakosci
Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:
Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,Cement portlandzki z dodatkami”.
Wapno — PN-B-30020 ,Wapno” , PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne”
Woda — PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania”
Kruszywo — PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”
Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane cementowe”
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng
¢  Minimalna wymagana przyczepnos$c¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
e Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych 111 kat.:
1. odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej niz 3 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 3 na dlugos$¢ faty kontrolnej 2 m,
2 . odchylenie powierzchni i krawedzi:
e od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,
e od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,
— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentaciji: nie wiekszy niz
3 mm/m,
— odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
— miejscowe nieréwnosci o szerokosci i glebokosci 1 mm i diugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m?
tynku,
— Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:
e wypryski i specznienia wskutek obecno$ci czgstek wapna niegaszonego,
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pekniecia powierzchni ,

wykwity soli w postaci nalotu,

trwate zacieki na powierzchni,
odparzenia, odstawanie od podtoza;

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? wykonanej powierzchni.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0dbiér robot

8.1.0dbiér materiatéw.

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametrow

dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.2.0dbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robét tynkarskich. Podtoze powinno byé czyste,

odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru ceglanego powinny

by¢ nie wypetnione zaprawa na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z bloczkéw na

gtebokos¢ 2-3 mm, podioza betonowe nalezy nacigé¢ diutami.

8.3.0dbidér wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

e zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,

e odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw,

o gtadko$c¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitéw, zaciekdw, pekniec¢, wypryskéw i specznien jest
niedopuszczalne,

e  przyczepno$é tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa)

Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania

przy odbiorze.”

10.Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
PN-B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”
PN-C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”
PN-B-01300 ,Cementy. Terminy i okreslenia.”

PN-B-04309 ,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

PN-B-04320 ,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

PN-B-04350 ,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.”
PN-B-04351 ,Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.”

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.

ROBOTY OKLADZINOWE Z PLYTEK | PLYT KAMIENNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
sciennych wewnetrznych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie oktadzin sciennych wewnetrznych, majgcych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z ptytek
ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
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Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin $ciennych winno byc¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentaciji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych
opracowan przed przystgpieniem do robaét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

Oktadziny wewnetrzne mozna wykonywac po uptywie 4 miesiecy od zakonczenia stanu surowego budynku.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne sg materiaty okreslone w projekcie budowlano-
wykonawczym:

2.1.1. ptytki ceramiczne(ptytki gres) - barwione w masie, monokolor, rektyfikowany, wymiar 20x20x0,8cm
powierzchnia naturale, nienasigkliwe, kolor na etapie NA.

Ptytki przeznaczone na oktadziny wewnetrzne, powinny mie¢ gtadkg i ISnigcg powierzchnie licowa, a strone
montazowg — chropawg, zeberkowana. Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna przekracza¢ 14%.

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy
do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscia,
mrozoodporno$ciag, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Plytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

2.2. Plyty kamienne marmurowe

UWAGA!
Plytki Scienne w wykonhczeniu R9 i R10 oraz ptytki posadzkowe w wykonczeniu matowym i w potysku muszg
miec identyczne odcienie koloréw.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu

Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgcg przygotowuje sie przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
skladowac¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej,
poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone
ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigeciem.

Klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin Sciennych nie nalezy transportowaé i przechowywac¢ w
temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Oktadziny z ptytek Sciennych
ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,Piytki ceramiczne.
Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.3. Opis ogdlny.
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Do uktadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakohczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod oktadziny
powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ mniejsza niz
5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robét podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawic
zaprawg cementowsg, nieréwno$ci nalezy wyréwnaé zaprawg o wytrzymato$ci nie nizszej niz 5 MPa, po
uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy
wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczyé potozenie powierzchni, i
okresli¢ potozenie gérnej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocg naciggnietego sznura.
Ptytki i ptyty powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowacé ich utozenie na Scianie.

5.3.1. Oktadzina wewnetrzna z ptytek ceramicznych i ptyt kamiennych.

Ptytki i ptyty do wykonania oktadzin wewnetrznych bedg mocowane na kleju, na doktadnie wyrownanym
podtozu. Sciany powinny byé czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawg cementowa,
Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zagruntowac rozrzedzonym klejem. Ptytki zostang utozone do
wysokosci zgodnie z projektem. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek.
Rozplanowanie ptytek powinno byé symetryczne wzgledem otwordéw drzwiowych i okiennych. Przycinanie
ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Ukfadanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek na Scianie,
opierajgc je na tatach drewnianych. Klej nanosi sie na catg powierzchnie ptytki warstwg gr. 1-1,5 mm.
Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z aluminiowymi w
kolorze harmonizujgcym z barwg oktadziny. Po utozeniu okfadzine nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu
zmyc.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Plytki ceramiczne i ptyty kamienne
Podczas odbioru jakosciowego ptytek i ptyt, przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych $cian
nalezy sprawdzic:
e zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
gatunek dostarczonych plytek (ptytki w | gatunku),
jednolitos¢ barwy i wzoru,
stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskéw szkliwa),
prawidtowosé zachowania ksztaltu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, tukowatosé, rombowatosé
ptytek),
e prawidtowos$é zachowania wymiaréw.

Odchyitki wymiaréw mogg wynosic:

c) dlugosé krawedzi £3 mm,

d) grubosc¢ ptytek £2 mm.
Ptytki powinny odznaczac sie nastepujgcymi cechami:

e nasigkliwoscig max. 10%,

e szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 +2°C,

e wytrzymato$¢ mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm?.
Piytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju plytek, wymiardw, barwy i
gatunku.

8. Odbior robét

Odbiér techniczny wykonanej oktadziny $ciennej obejmuje:
g) odbior materiatow i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestacji,
h) odbiér podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajgcych,
i) odbiér gotowej oktadziny.
Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:
e przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
gtuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),
e prawidtowos¢ przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
e prawidtowos¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnos$cig do 1
mm,

86



o szeroko$¢ stykow i prawidtowosc¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnoscig do
0,5 mm,
e jednolitos¢ barwy lub wzoru ptytek.

10. Przepisy zwigzane
-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-10121  Okfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-B-12031  Ptlytki ceramiczne $cienne szkliwione.
PN-B-12039  Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne.

PN-EN 100: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;j.

PN-EN 105: 1993 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate.

PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.
PN-EN 122: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki szkliwione.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.12.00
SUFITY PODWIESZANE
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Plyty GK

1.WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru sufitow ptyt
GK

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie sufitow GK

1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE

Ruszt (Konstrukcja nosna)

podwieszona rama, ktéra podtrzymuje potaé sufitowg. Moze by¢ kompletnym zestawem lub sktada¢ sie z
poszczegodlnych elementéw.

Sufit podwieszany

sufit zawieszony, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za pomocg ksztattownika
przysciennego, do konstrukcji no$nej (stropu, dachu, belki i Sciany) w pewnej odlegtosci od znajdujgcego sie
powyzej stropu lub dachu

Element zawieszenia

czes¢ rusztu, tgczgca go z konstrukcjg nosng budynku

Zestaw sufitu podwieszonego

zestawienie co najmniej dwéch oddzielnych elementéw ztgczonych w sposob trwaty przy montazu w
obiekcie. Elementy zestawu mogg by¢ produkowane przez wiecej niz jednego producenta ale powinny byé
sprzedawane w taki sposob, aby kupujgcy moégt je naby¢ w jednej transakciji.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca roboét jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.MATERIALY

2.1.2. Plyty gipsowo-kartonowych o grub 12,5 mm np. NIDA Sonic produkcji Lafarge Gips

Wysokos$¢ podwieszenia 85 oraz 165 mm.

Ptyty winny by¢ sklasyfikowane jako materiat niepalny oraz w klasie A2 (s1,d0). Ptyty winny odpowiadaé
opisowi zamieszczonemu w Aprobacie Technicznej ITB nr AT-15-6596/2004.

Montaz sufitu wykona¢ wg Aprobaty Technicznej ITB nr AT-15-3647/99 stosujgc ruszt dwupoziomowy
krzyzowy o rozstawie belek poprzecznych rusztu (nosnych) réwnym 300 mm i inne rozstawy jak dla piyty
grubosci 15 mm. Styki ptyt sklei¢ klejem .

Atest Higieniczny: PZH HK/B/1152/02/2004

2.2 Welna mineralng akustyczna grub. 5 cm np. ROCKTON firmy Rockwool (KOD WYROBU MW-EN
13162-T3-CS(10)0,5-WS-MU1)

wspotczynnik przewodzenia ciepta Ap 0,036 W/mK

obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym 0,50 KN/m3

klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 A1 - wyréb niepalny

Aprobaty i certyfikaty

Polska Norma PN-EN 13162:2002

Certyfikat CE 1390-CPD-0017/04/P

EC Deklaracja Zgodnosci  Nr Cig 00006

Transport i skladownie

Piyty welny mineralnej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej uktadajgc je na
catej powierzchni i wysokosci srodka transportowego

Piyty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed wilgocia i opadami
atmosferycznymi, w pozyciji lezgcej, na rownym podtozu, w warstwach o wysokosci do 2 m

3. SPRZET

Sprzet jak do montazu i spoinowania stropu identyczny jak w przypadku standartowych piyt gipsowo-
kartonowych
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Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST - 00 ,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogodlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1

Aby zapewni¢ wysokg jako$¢ wykonywanych prac monterskich z wykorzystaniem ptyt gipsowo-kartonowych
nalezy przestrzegac zasad zawartych w instrukcjach producenta materiatu.

Nalezy wykonywac¢ szczeliny dylatacyjne przy powierzchniach jednostkowych oktadzin ponad 100 m2 lub na
dtugosciach ponad 10 m oraz w miejscu dylatacji konstrukcyjnych.

Prace montazowe powinny byé prowadzone w temperaturze od + 5 oC do + 40 oC przy wilgotnosci
powietrza nie przekraczajgcej 70% i po zakonczeniu wszystkich prac w technologii mokrej. W pomieszczeniu
powinny by¢ zamontowane okna i drzwi zewnetrzne. Szpachlowanie ptyt nalezy rozpoczaé po upewnieniu
sie ze, temperatura i wilgotno$s¢ w pomieszczeniu jest stabilna i zblizona do warunkéw przewidzianych dla
danego pomieszczenia. Aby unikng¢ peknie¢ i znieksztatcen ptyt nalezy zachowac odstep okoto 10 mm
pomiedzy ptytami GK perforowanymi a ograniczajgcymi jg trwatymi elementami konstrukcji takimi jak Sciany,
stupy, belki, itp. Powstate w ten sposdb szczeliny wypetnia sie akrylowg masg uszczelniajgca.

Uktad i rozplanowanie ptyt

Uktadanie ptyt nalezy rozpoczg¢ od srodka pomieszczenia wg przygotowanego schematu. Uktad ptyt nalezy
tak zaplanowac¢ aby krawedzie wzdiuzne ptyt byly usytuowane réwnolegle do kierunku padania Swiatta
stonecznego.

Przycinanie ptyt

Piyty nalezy cig¢ przy uzyciu noza. Podczas przycinania ptyta powinna leze¢ na ptaskiej powierzchni. Nozem
prowadzonym przy liniale nadcinamy fizeline wraz z kartonem a nastepnie przetamujemy rdzen gipsowy i
rozcinamy karton na stronie licowej. Tam gdzie wymagane jest szczegdlnie doktadne przyciecie ptyty zaleca
sie uzywanie pity ptatnicy o drobnych zgbkach przeznaczonej do ciecia ptyt gipsowo-kartonowych. Przed
uzyciem pity w miejscu przeciecia nalezy nacigé¢ nozem fizeline.

Konstrukcja rusztu

Konstrukcja rusztu pod oktadziny sufitowe i Scienne jest identyczna jak dla standardowych ptyt gipsowo-
kartonowych. Jedyng réznicg jest mniejszy rozstaw profili poprzecznych — 300mm. Do systemu oktadzin
sufitowych z wykorzystaniem ptyt GK perforowanych mozna stosowac¢ ruszty o uktadzie dwupoziomowym
krzyzowym — zalecany, jednopoziomowym pojedynczym, jednopoziomowym krzyzowym. Szczegéty
dotyczgce montazu okfadzin sufitowych wg informatorach technicznych producenta.

Rozstaw wieszakéw i profili— uktad dwupoziomowy krzyzowy

Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy wieszakami mocowanymi w profilu gidwnym CD 60 wynosi 900mm.
Rozstaw profili gtdwnych warstwy gérnej — max 1000 mm. Rozstaw profili poprzecznych warstwy dolnej —
max 300mm.

Fazowanie krawedzi

W ptytach z perforacjg typu ,n0” wszystkie krawedzie sg ciete czyli nie ostoniete kartonem. Przed
mocowaniem ptyt nalezy lekko sfazowac¢ wszystkie krawedzie ciete po stronie licowej. Sfazowane krawedzie
przed klejeniem nalezy zwilzy¢ wodg w celu usuniecia pozostatosci gipsu.

Mocowanie ptyt do rusztu

Sposdéb mocowania ptyt do rusztu z profili odbywa sie podobnie jak w przypadku okfadzin ze standardowych
ptyt gipsowo-kartonowych. W przypadku sufitdbw montaz ptyt zaczynamy od przykrecenia na srodku sufitu
piyty ,startowej” ktéra wyznaczy potozenie dalszych ptyt. Dlatego tez pierwsza ptyta musi by¢ szczegdlnie
dokfadnie ustawiona wzgledem obrysu pomieszczenia. W przypadku okfadzin sufitowych, ptyty zawsze
nalezy mocowac krawedzig poprzeczng do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna ptyty réwnolegta do
profili gtdbwnych). Najpierw nalezy przykreci¢ krawedz poprzeczng — czotowg plyty, a nastepnie krawedzie
wzdtuzne. Plyty przykreca sie za pomocag blachowkretow 3,5x25 mm. Maksymalny rozstaw pomiedzy
wkretami dla sufitu wynosi 170 mm a dla sciany 250 mm.

Wkrety powinny by¢ oddalone od krawedzi wzdtuznych (pokrytych kartonem) co najmniej 10 mm i od
krawedzi plyt nie ostonigtych kartonem i krawedzi otworéw co najmniej 15 mm. Wkrety mocujemy
prostopadle do lica ptyty tak gteboko, aby teb wkreta nie przebit powierzchni kartonu i jednoczesnie nie
wystawat ponad lico ptyty.

Klejenie ptyt — ptyty z krawedzig prostg typu .n0”

Piyty z krawedzig prostg (krawedz cieta bez okfadziny kartonowej) — ptyty o perforacji na catej powierzchni —
nalezy fgczy¢ ze sobg w technologii klejenia krawedzi. Na krawedzie wzdtuzne i poprzeczne przymocowanej
uprzednio ptyty ,startowej” nalezy nanies¢ warstwe specjalnego kleju do ptyt perforowanych typu ,n0” . Do
tak przygotowanej ptyty ,startowej” dosuwa sie sgsiednig ptyte tak aby otrzymaé cienkg spoine tgczgca
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krawedzie dwoch plyt. Do klejenia ptyt typu ,n0” mozna réwniez uzy¢ wzmocnionego widknem szklanym
gipsu szpachlowego do spoinowania bez uzycia tasmy zbrojgcej. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to
aby przy tej czynnosci gips nie dostat sie na spodnig czes¢ ptyty co moze spowodowac powstanie réznic
wysokosci przy jej dokrecaniu do profilu poprzecznego. Nadmiar kleju wypleniajgcego fuge usungé
szpachelkg dopiero po jego stwardnieniu.

Prace wykohczeniowe / szpachlowanie

Po zaspoinowaniu wszystkich potgczen ptyt oraz po ich wyschnieciu nalezy rozpoczgé szpachlowanie
krawedzi ptyt i wkretéw uzywajgc do tego celu gipsu szpachlowego. Ewentualny nadmiar masy szpachlowej,
ktory dostat sie do otworéw perforacji nalezy usungé dopiero po zwigzaniu gipsu. Mozliwe jest takze
zaklejanie otworow tasmg samoprzylepng w celu unikniecia przypadkowego wypetnienia gipsem perforacji
podczas prac szpachlowych. Po wyschnieciu masy szpachlowej nalezy przeszlifowa¢ spoiny papierem
sciernym lub siateczkg do szlifowania. Jesli przewidziane jest zastosowanie wetny mineralnej nalezy jg
uktada¢ systematycznie podczas mocowania ptyt do rusztu. Wetne uktada sie bezposrednio na ptycie. Nie
nalezy stosowac paroizolacji pomiedzy fizeling a warstwg welny gdyz wptywa to niekorzystnie na
wiasciwosci akustyczne catego ustroju.

Malowanie ptyt

Ptyty mozna malowa¢ wszystkimi farbami przeznaczonymi do malowania standardowych piyt gipsowo-
kartonowych. Nie nalezy uzywac farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych
zawierajgcych szkto wodne). Farby w kolorze okreslonym przez projektanta. Zawsze podczas gruntowania i
malowania nalezy stosowac¢ sie do wskazéwek zawartych w kartach technicznych wyrobéw malarskich.
Gruntowanie

Przed gruntowaniem piyt nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnia ptyt i spoin jest gtadka, sucha, stabilna bez
zanieczyszczen i pekniec. Jesli istnieje taka potrzeba to piyty nalezy odpyli¢ wilgothg szmatkg, ggbka
malarskg lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego. Gruntowanie jest mozliwe dopiero po catkowitym
zwigzaniu i wyschnieciu masy szpachlowej. Z powodu zwiekszonej chtonno$ci miejsc potgczen ptyt zaleca
sie dwukrotnie natozenie watkiem preparatu gruntujgcego. Malowanie nalezy rozpoczgé po catkowitym
wyschnieciu gruntu.

Malowanie watkiem

Piyty malowa¢ farbg zasadniczg, minimum dwa razy, zachowujgc odstepy technologiczne zgodnie ze
wskazowkami zawartymi w karcie technicznej farby. W przypadku trudnych, intensywnych koloréw moze
okaza¢ sie konieczne natozenie wiekszej ilosci warstw. Przy kolorach wykazujgcych stabg site krycia zaleca
sie zakolorowanie farby gruntujgcej na kolor przejsciowy miedzy bialym a tym, wybranym dla farby
zasadniczej. Do malowania ptyt nalezy uzywaé¢ watka z krotkim wiosiem. Po nabraniu farby, watek nalezy
odsgczy¢ na specjalnej

kuwecie. Nadmiar farby na watku moze spowodowac zalanie $cianek otworéw co obniza efekt dekoracyjny,
a w skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do obnizenia wiasciwosci akustycznych ptyty. Odsgczony watek
nalezy prowadzi¢ we wszystkich kierunkach, tak by réwnomiernie pokry¢ catg powierzchnie ptyty. Watka nie
nalezy mocno dociska¢, gdyz moze to spowodowaé nadmierny odptyw farby. Podczas naktadania ostatniej
warstwy farby zasadniczej, watek nalezy prowadzi¢ tylko w jednym kierunku — prostopadle do $ciany bedgcej
najwiekszym zrédtem Swiatta (np. Sciana z oknem).

UWAGA: Nie malowa¢ przy wykorzystaniu technologii natrysku. Moze ona spowodowacé obnizenie
wspotczynnika pochtaniania dzwieku z uwagi na zamalowanie powierzchni okfadziny z fizeliny utozonej na
wewnetrznej stronie ptyty.

5.2

Izolacje akustyczng z wetny mineralnej (2.2) utozy¢ pomiedzy profilami montazowymi sufitu podwieszonego.
Do ciecia wyrobdow z wetny uzywac zwyktego ostrego noza, zachowujgc réwne i gladkie krawedzie ciecia.
Piyty przycina¢ o 0,5 cm wiecej niz wynosi rozstaw w $wietle elementdéw konstrukcyjnych. Delikatnie wcisng¢
je pomiedzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypemiaty przestrzen. Nie szarpaé¢ wyrobu podczas
dopasowywania. Weine mineralng nalezy uktada¢ systematycznie podczas mocowania ptyt do rusztu

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdIne zasady kontroli

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg projektowg
Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobéw z dokumentacjg projektowag
Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu

Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m)

Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt

Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
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Kontrola instalacji i prawidlowego wykowania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie konstrukcji.

Wszystkie wgtebienia i ubytki powinny byé wypetnione.

Upewnic¢ sie czy powierzchnia jest rowna i zwarta.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST - 00 ,Wymagania ogélne”.

6.2.Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementéw sufitu podwieszonego
ptyt, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg byé stosowane.

6.3. KONSERWACJA SUFITU

Konserwacja ptyt polega na lekkim odkurzeniu przy uzyciu miekkiej szczotki lub Scieraniu przy uzyciu
wilgotnego materiatu nasgczonego wodg ze stabym detergentem lub rozcienczonym mydtem. Podczas
mycia nalezy unikac silnego zamoczenia ptyt gipsowo-kartonowych. Powierzchnia ptyt moze by¢ poddawana
renowacji poprzez powtoérne malowanie.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:

m? (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych ptyt

e szt (sztuka) ptyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych

e mb (metr biezgcy) wbudowanej / zakupionej konstrukciji nosnej

e szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych
8.0DBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace Ptatnosci podano w ST - 00 ,Wymagania ogdine”.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta
spalania
PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie.

Wskaznik pochtaniania dzwieku

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej

PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej
PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci
PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Okreslanie grubosci PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci
PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania
niepalnosci materiatdw budowlanych

Polska Norma PN-EN 13162:2002

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01.13.00

Stolarka otworowa
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DRZWI DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce odbioru i osadzenia drzwi
drewnianych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
osadzenie drzwi drewnianych w oscieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi drewniane powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inzyniera.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcey, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robét, wykonanym przez Inzyniera robét.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych
opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg byé dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych moggcych mie¢ wplyw na nosnosé obiektdw nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzenia drzwi, i
upewnic¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sa:
- skrzydta drzwiowe, o$cieznice,

elementy tgczgce,

okucia,

akcesoria;

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach fadunkowych, zabezpieczajgcych te
wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby fgczy sie w zwarte tadunki
transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujgce badania:

- sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchyiki wymiarow wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien
by¢
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zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez
skrzywien,

skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen;
- skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknieé, skrzywien, wichrowato$ci, odchytka wwymiarach }1
mm;
- sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi — dopuszczalne przesunigcia ptaszczyzn bocznych ramy
oscieznicy

wzgledem siebie nie powinny przekraczac¢ }0,3 mm;
- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspotosiowo$¢é
zawiasow —

dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ }1 mm;
— sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki
powinno sie

otwiera¢ i zamykac¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich przeznaczeniem.

Masa obcigznikow zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna
wynosic

wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosic¢ 1800;
- sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowaé sprawno$¢ dziatania po wykonaniu 100000
cykli pracy

skrzydta;
- sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;
— sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych nie powinna by¢
wieksza

niz 1 msna 1 m dtugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy roznicy cisnien Ap = 10 Pa;
Przygotowanie do badan.
Drzwi przed badaniem nalezy przechowywaé co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20}20C i wilgotnosci
wzglednej 50}10%.
Sprawdzenie wymiarow, szerokos¢ i wysokosé, nalezy wykonaé na jednej powierzchni licowej, na
krawedziach
rownolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20 mm.
Pomiar powinien by¢é wykonany z doktadnoscig do }0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ wizualnie w $wietle dziennym lub w rozproszonym swietle sztucznym z odlegtosci 1 m.
Do badan nalezy wybra¢ 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

7. Odbioér robot
7.1. Odbiér elementéw i akcesoridw.
Dla dokonania oceny jakosci wyrobéw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy
sprawdzic:
— zgodnos$¢é wymiaréw;
— jako$¢ materiatdw z jakich stolarka zostata wykonana;
prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdétéw konstrukcyjnych;
sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania okug;
zaswiadczen o jakosci i Swiadectw;

8. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;
PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”

PN/B-10087/96 ,Szczegbtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST -01.14.00

PODLOZA POSADZKI
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POSADZKI BETONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru posadzek
betonowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek betonowych w obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek betonowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.Wykonawstwo posadzek zgodnie z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢
dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje
projektantéw.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty.
Beton B-15 do posadzki zwykiej

— Beton o klasie ponizej B-20 moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytwérni i
dostarczony na budowe betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na
budowie, przygotowanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane ze sktadnikéw
odpowiadajgcych Polskim Normom lub swiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;.

— Beton do wykonania posadzki zwyktej klasy minimum B-15 powinien by¢é wykonany w
specjalistycznej wytwdrni i dostarczony na budowe w betonowozach o pojemnosci od 6,0 do 9,0
m3

— Receptura betonu, wg ktérej jest on sporzgdzany w wytwoérni powinna by¢ przedtozona do
akceptacji Inzyniera.

— Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

-wytrzymatos$¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie
-nasigkliwos¢ nie wiekszg niz 9%
e  Warunki wykonania i odbioru robé6t betonowych podano w ST Beton niekonstrukcyjny.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport_
4.1.Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.
Srodki do transportu betonu:
— mieszanki betonowe mogg byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
— ilo$¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
— 90 min. — przy temperaturze + 15°C
— 70 min. — przy temperaturze + 25°C
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— 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie

warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi

producenta.

5.3. Opis ogdliny.

i) Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okre$la¢ m.in. rodzaj posadzki,
grubos¢ warstw, klase betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustéw podtogowych oraz szczelin
dylatacyjnych.

j) Podktad pod posadzki powinien wykazywaé wytrzymato$¢ na sciskanie nie nizszg niz:

—10 MPa.

k) W posadzkach betonowych powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci

szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:

e jzolacyjne:

i) oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

j) dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie roznigcych sie wymiarach,

k) w miejscach, gdzie wystepujg w podktadzie naprezenia rozciggajace,

I)  wzdhuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje
posadzki,

e przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego
do kwadratu nie powinna przekracza¢:
- 36m2 przy posadzkach z betonu zwykfego,
- 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam, gdzie trzeba
liczy¢ sie z wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.
1) Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretoéw utozonych krzyzowo w $rodku
grubosci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.
5.4 Wykonanie posadzek betonowych.
1. Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i
robot tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji.
2. Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.
3. Podtoze lub podkiad powinny by ¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z
podziatem na szczeliny dylatacyjne.
4. Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metodg ,$wieze na swieze”
5. W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢
1/3 grubosci, natomiast przy posadzkach odpornych na Scieranie grubosci powyzej 30mm —
16mm.
6. Do mieszanki betonowej mozna dodawaé dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytwaorni,
uzgodnionej z Inzynierem.
7. Mieszanke betonowa posadzki nalezy doktadnie zagescic, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na
gtadko.
8. Woykonana posadzka powinna byc¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie
powinna by¢ udostepniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni
powinna by¢ chroniona przed mrozem.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
e sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg
techniczng i niniejszg ST,
e sprawdzenie wykonania podktadu,
e sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z betonu.

6.1.Badanie betonu.
Badanie mieszanki betonowej i wkasciwosci betonu.
Badaniu podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoscig i w sposéb
podany w PN-B-06250:
- -konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej,
- -wytrzymatos¢ na Sciskanie,
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- -nasigkliwos¢.

Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza sie w przypadku

powstania watpliwosci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukcji.
Czestotliwosé badan betonu:
Nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250.

8. Odbior robot

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:

- po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

- podczas ukfadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podkfadu.

Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- prawidlowosci utozenia kolejnych warstw,

- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

- roéwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,

- prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,

poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odblor ostateczny robét podtogowych powinien obejmowac:
e ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,
e jakosci zastosowanych materiatéw,

e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku

budowy.
Odbiér posadzki powinien obejmowac:
1. Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacjg projektowa.
2. Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).

3. Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robdt, na podstawie zapiséw w

dzienniku budowy.
4 . Odbior posadzki:
m) sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
n) sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,
0) sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

p) sprawdzenie grubosci warstw metodg wykonania otworéw 4x4cm w ilosci 3 szt. na 100m2,

albo wg wskazan Inzyniera,

q) sprawdzenie wytrzymatosci posadzki na sciskanie i rozcigganie — na podstawie badan na

prébkach,

r) sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin

dylatacyjnych,

s) badania prostoliniowosci i pomiaréw odchylen z doktadnoscig do 1mm, a szerokosci szczelin

szczelinomierzem,
t) ogledziny wykonczenia posadzki, listew i cokotéw,

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i powinna stanowi¢ powierzchnie poziomg lub o
okreslonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywac¢ nieréwnosci powierzchni mierzonych
jako przeswity miedzy dwumetrowa tatg kontrolng a posadzka wiekszych niz 3mm. Odchylenia
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5 mm
na cafej diugosci lub szerokosci posadzki i nie powinny powodowac zaniku zatozonego w

projekcie spadku.

9.Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce Pfatnosci podano w ST - 00 ,Wymagania ogdélne”.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonuna Sciskanie za

miotka Schmidta typu N

pomocg
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PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdinych wyrobow.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

POSADZKI Z PLYTEK | PLYT KAMIENNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podtog z
posadzka z ptytek z kamieni sztucznych realizowanych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podtdg z posadzkg z ptytek z kamieni sztucznych w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podtég z posadzkami z ptytek z kamieni sztucznych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé
wykonania.

Wykonawstwo podtég i posadzek zgodnie z wymaganiami norm (PN-B-10145).

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnoéci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robaot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych moggcych mie¢ wplyw na nosnosé¢ obiektdw nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

2.1.1. plytki ceramiczne(ptytki gres) - barwione w masie, monokolor, rektyfikowany, wymiar 20x20x0,8cm
powierzchnia naturale, antyposlizgowos$¢ R9, $cieralnos¢ 4, nienasigkliwe, kolor na etapie NA.
Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek z ptytek sg materiaty okreslone w projekcie budowlano-
wykonawczym:

Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub
akustycznej, lub warstwa betonu na gruncie, odpowiadajgce pod wzgledem wytrzymatosci
PN-B-04500.

Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac sie niskg nasigkliwoscig i scieralnoscig (kl. min.
IV), antyposlizgowoscia, odpornoscia na uderzenia, ptytki stosowane na zewnatrz budynkéw
mrozoodpornos$ciag. Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy
do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscia,
mrozoodpornos$cia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Plytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

UWAGA!

Plytki posadzkowe w wykonczeniu R9 i R10 oraz ptytki Scienne w wykonczeniu matowym i w

potysku muszg miec identyczne odcienie koloréw.
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3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu

Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgcg przygotowuje sie przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

Plytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skladowaé je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie
stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowa¢ i przechowywaé w
temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogdliny.

5.2.1. Podkiad pod posadzke z ptytek i kamieni .

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podkfadu nie spadnie
ponizej 5°C.

Podkilady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke
chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-15).

Podkiad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub
paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do s$cian. W podkiadzie cementowym nalezy wykonaé
szczeliny dylatacyjne:

e w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,
e oddzielajgce fragmenty podiogi o réznych wymiarach,
e w miejscach styku podtég o réznej konstrukciji,

® przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-1/2 grubosci
podktadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowg nalezy przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie skfadnikbw wg okreslonej receptury.
Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé bezzwiocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej wysokosci podkfadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i wyrdwnaniem powierzchni.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7
dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.
Podkiad betonowy zbrojony powinien by¢é wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw
utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwoéch warstwach tj. najpierw warstwe réwng
potowie grubosci podktadu, a po ufozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszankg betonowg do przewidywanej
catkowitej grubosci podktadu.
5.2.2. Uktadanie posadzek.
Do uktadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich, oraz robét instalacyjnych wraz z prébami ciSnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu
posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz
10°C.
Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowac¢ mieszajgc, zgodnie
z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscia wody. Otrzymana masa powinna by¢
jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podfoze za pomocg pacy, przy ukfadaniu posadzek na
zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na spodnig czesé
ptytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wigksza niz 5-7 mm. Uktadanie plytek
rozpoczyna sie od ufozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i paséw prostopadtych
ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu
i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie.
Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z
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ptytek nalezy wykonczy¢ wokét Scian cokolikiem z ksztaltek cokotowych, przycietych ptytek lub specijalng
listwg z tworzyw sztucznych.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podtdg z posadzkami z ptytek i kamieni polega na sprawdzeniu
wszystkich faz prac, konieczny jest staty i bezpo$redni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy
i Inzyniera.
Kontrola jakosci powinna obejmowac:
e sprawdzenie materiatbw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg
techniczng i niniejszg ST,
e sprawdzenie wykonania podktadu,
e sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki .
Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
e zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
e gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),
e jednolito$¢ barwy,
e stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),
e prawidtowosé zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, tukowatosé, rombowatosé
ptytek),
e prawidtowosé zachowania wymiaréw.
Ptytki gres powinny odznaczac sie nastepujagcymi cechami:
e nasigkliwoscig nie wieksza niz 3%,
wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 27 N/mm?2,
twardoscig co najmniej 6 w skali Mohsa,
$cieralnoscig mniejszg niz 150 mm3,
odpornoscig termiczng,
e mrozoodpornoscia.
Odchyitki wymiaréw mogg wynosic:
e) dlugosé i szerokos¢ krawedzi £0,6%,
f) grubosc¢ ptytek £5%,
g) prostoliniowos$¢ krawedzi +0,5%,
h) prostopadtos¢ £0,6%,
i) wypaczenia krawedzi £0,5%.
Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.
Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:
- mrozoodpornoscia,
- elastycznoscia,
- odpornoscig na wilgo¢,
- przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,
- czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,
- czasem stygniecia ptytek na podtogach do 3 dni.
Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac¢ sie:

e mrozoodpornoscig,

e elastycznoscia,

e odporno$cig na wilgoé,

e czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7.0bmiar robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST - 00 ,Wymagania ogodine”.

8. Odbiér robot

Szczegotowe zasady odbioru robot.
Odbidér materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
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wiasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércow. Nie dopuszcza sie stosowania
do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyrobow kazdorazowo wpisywaé do dziennika budowy.Odbidér powinien obejmowac:-
sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego, sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,
sprawdzenie grub. posadzki, sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw i listew podtogowych.

Odbior robot powinien byé przeprowadzony w fazach odpowiadajgcych kolejnosci wykonywanych robot
zanikajacych.

Odbiér podkiadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
- po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
- podczas ukfadania podktadu,
- po catkowitym stwardnieniu podkfadu.
Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
- réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
- prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,
- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
Odbiér posadzki powinien obejmowac:
- ocene wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwng, gtadka
powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,
- dopuszczalne nieréwnosci moga wynosi¢ max. 3 mm na diugosci 2 m taty,
- dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze byé wieksze niz 5 mm
na catej dtugosci pomieszczenia,
- spoiny powinny przebiegaé¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm na
catej dlugosci pomieszczenia,
- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,
- ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.
Odbiér ostateczny robét podtogowych powinien obejmowac:
e ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,
e jakosci zastosowanych materiatéw,
e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

9.Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania dotyczgce Pfatnosci podano w ST - 00 ,Wymagania ogdélne”.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
PN-B-10145  Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-10156  Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardo$ci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci ha wgtebne
Scieranie. Plytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.
PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-B-12032  Ptytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.
PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.
PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykfe.
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PN-B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256  Beton odporny na $cieranie.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST -01.15.00

Roboty slusarskie
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ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw ze
stali nierdzewnej dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie elementéw ze
stali nierdzewne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i innych elementéw slusarki powinno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu gwarantujgcemu wiasciwe dodwiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu
wiasciwg jakos¢ ich wykonania.

Wszystkie elementy slusarki winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentaciji technicznej oraz dokumentacji
zwigzanych.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robét, wykonanym przez Inzyniera robét.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdélnych
opracowan przed przystgpieniem do roboét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyskaé¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentaciji technicznej, przed przystgpieniem do robdt muszg by¢ sporzadzone muszg byc¢
sporzgdzone rysunki warsztatowe.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty
Materiatem do konstrukcji elementéw $lusarki sg ksztattowniki i blachy ze stali nierdzewnej 1H 18N 9T:

— rury bez szwu, ptaskowniki, blacha - ze stali nierdzewnej

— kotki rozporowe ¢ 10

— $ruby z tbami kulistymi.

— Siatka z linki plecionej ze stali nierdzewnej o oczku 50x50mm
Stal nierdzewna powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej odpornos¢ stali
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad, roztworéw soli i
innych srodowisk korozyjnych, jak rowniez okreslajgca sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchyiki.
2.2. Balustrady z bezpiecznego szkta hartowanego
Balustrada catoszklana systemowa do zastosowan wewnatrz i na zewngtrz budynkdéw, w poziomie oraz na
biegach schodowych Materiat: stal nierdzewna gatunek 304/V2A lub 316/V4A, szkto VSG (2x ESG).
Szkto utwierdzane w okragtych wspornikach — regulowanych adapterach do szkta ze stali
nierdzewnej. Latwa instalacja adapteréow dzieki systemowi dwustronnego mocowania, zapewniajgcemu
mozliwos¢ korygowania pofozenia tafli szklanych po zamontowaniu. Tafle szklane prostokatne, trapezowe
lub wieloboczne, bez uszczelnien w pionie pomiedzy sgsiadujgcymi taflami. Mozliwos¢ zastosowania szkta
gietego w potaczeniu z systemowymi adapterami do szkta (np. balustrady okrggtych klatek schodowych).
System oferujacy realizacje wielu indywidualnych rozwigzan projektowych dotyczacych rozstawu i liczby
zastosowanych adapteréow do szkta oraz ksztattu i wymiarow tafli szklanych. Zréznicowany efekt estetyczny
— wsporniki poza polem widzenia lub jako elementy dekoracyjne — detal architektoniczny podkreslajacy np.
rytm w elewacji. Zréznicowane przekrojowo systemowe warianty profili pochwytowych.
Wysokie walory estetyczne i uzytkowe, odpornos¢ na korozje, rdzewienie i zabrudzenia. Latwa wymiana
pojedynczej tafli szklanej w zamontowanej juz balustradzie.
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Materiat balustrad:

Bezpieczne szkio zespolone laminowane (VSG )z jednowarstwowego szkta hartowanego (ESG) z folig z
butyralupoliwinylu (PVB). VSG=2xESG: 8 mm ESG-0,76 mm PVB - 8 mm ESG 10 mm ESG-0,76 mm PVB-
10 mm ESG. Alternatywnie mozna stosowa¢ folie PVB o grubosci 1,52 mm. Minimalne naprezenie niszczace
dla stosowanego typu szkfa: ESG 120 N/mm2 Folie posrednie z PVB muszg przy 23°C wykazywaé
nastepujgce parametry mechaniczne:

» wytrzymato$¢ na rozerwanie: > 20 N/mm2 ,

+ wydtuzenie przy zerwaniu: > 250 %.

Zgodnie z normg PN-EN ISO 12543-1,2,3,4,5,6

1. Wsporniki — adaptery do szkfa

2. Tafle szklane gr. 16,76 mm - 21,52mm

3. Profil pochwytowy z wpustem na szkto

4. Akcesoria systemowe

3. Sprzet
Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Transport i sktadowanie elementéw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogdiny

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ : - prawidtowo$¢ wykonania elementow, mozliwosé
mocowania elementéw do $cian, jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania, elementy powinny by¢
osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera. Elementy
powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach lub w podfozu budynku. Osadzone elem. powinny by¢
uszczelnione miedzy o$ciezem a oscieznicg lub $ciang aby nie nastepowato przewianie, przemarzanie lub
przecieki wody opadowe;.

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomocg kotkéw rozporowych lub osadzenia w betonie.
Montaz balustrad nalezy rozpoczg¢ od wytrasowania rozstawu stupkow, osadzenia kotkéw rozporowych lub
zabetonowania stupkow w wyznaczonych gniazdach. Nastepnie tgczy sie kolejne elementy balustrad za
pomoca fgcznikéw i srub.

Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min. 500 N,
przytozona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy wypolerowac.

Montaz balustrad: - Podstawy wspornikéw — adapteréw do szkta kotwione do czota stropu za pomocg kotew
chemicznych RG MI z gwintem wewnetrznym 16 x 90 M10AISI FISHER lub réwnowaznych i $rub z tbem
stozkowym z gniazdem sze$ciokatnym M10 x 30 mm lub M10 x 40 mm DIN 7991. Zasadniczy tulejowy
korpus adaptera tgczony z zakotwiong w stropie podstawg poprzez gwint i klejenie (Q-glue Klej specjalny do
stali nierdzewnej). Do montazu ta

fli szklanych we wspornikach - adapterach wymagane nawiercenie otworéw o srednicy 26 mm w szk

le. Tafla szklana przytwierdzana do wspornika przykreceniem nakretki adaptera ze $rubg przetozong przez
otwor w szkle. Podstawa, tulejowy korpus, zestaw dwdch podktadek zprzezroczystego silikonu oraz nakretka
ze

Srubg stanowig komplet jednego wspornika — adaptera. W oparciu o praktyke wykonawczg firmy Q-railing
zaleca sig:

» mocowanie wspornikéw do szkta w dwdch rzedach, odstep w pionie pomigedzy osiami

wspornikéw np. 150 mm, 190 mm, max. 200mm

* odstepy w poziomie pomiedzy osiami wspornikéw nie wieksze niz 1000 mm

Przyktad: dla tafli szkta o szerokosci 1400-1500 mm zaleca sie 6 punktéw mocowania do stropu, po 3
adaptery w dwdch rzedach — wg.projektu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Stal nierdzewna

Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem
kwasow, zasad, roztworéw soli i innych srodowisk korozyjnych, oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-
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86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchytki jak rowniez jej wlasciwosci fizyczne.
Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci.
6.2. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1H18N9T
Wiasciwosci mechaniczne $rub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:
1. zgrubne (c) wg PN-M85024/02
2. gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113
3. wyjscie gwintu normalne — wg PN-M-82063
4. zakonczenie $rub — koniec sciety (A) wg PN-M-82061
Pozostate wymagania oraz badania wg
PN-M-82054/01
PN-M-82054/03
PN-M-82054/15
PN-M-82054/19
PN-M-82054/20
Przed montazem $rub nalezy zlikwidowac¢ noski.
Szkto -

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowg robét jest ilos¢ m2. m lub kpl(szt) elementéw zamontowanych. llo$¢ robét okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
— jako$¢ uzytych materiatow,
— zachowanie pionu i poziomu,
— zachowanie podstawowych wymiarow geometrycznych,
— usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,
— zamocowanie balustrady do podtoza,
trwatos¢ potgczen elementéw balustrady,
— trwato$¢ wypolerowania.
Balustrady muszg by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajgca ich wymiary, przy czym
dopuszcza sie odchyiki w stosunku do niej:
dtugosé, szerokosé +1 mm
rozstaw elementéw 1 mm
Usytuowanie elementow wg rzednych z tolerancjg £2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm
Balustrady muszg zosta¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane
Wymiary oraz dopuszczalne ich odchytki dla elementéw z ktérych wykonane sg balustrady muszg
odpowiada¢ normom
— rury bez szwu PN-H-74219
— ptaskowniki (bednarka) PN-H-92325
Odbiér powinien byé zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do kitdérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty (atesty itp.) oraz swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg pkt. 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 75/2002 »Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.”;
PN-H-86020 »Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.”
PN-H-74219 »Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”
PN-H-92325 .Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.”

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i podtoza

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowe z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe, ogdlne badania i wymagania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo wady ztgczy spawanych.
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UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

Fasady

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce odbioru i osadzenia stolarki
aluminiowej dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
osadzenie drzwi i okien alu w oscieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdline.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi i okna powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inzyniera.

Montaz powinien byé przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcey, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnoéci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych
opracowan przed przystgpieniem do robaot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzenia drzwi, okien i
upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2.Materiat

Slusarka aluminiowa

2.1 Profile aluminiowe

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060
wg PN-EN 573:-3:2009, stan T66 wg PN-EN 515:1996. Tolerancje ksztattownikéw powinny spetni¢
wymagania okreslone w PN-EN 12020-2:2008. Wiasnosci mechaniczne ksztattownikéw powinny by¢
zgodnie z PN-EN 755-2:2008.

Ksztattowniki aluminiowe termo izolowane (z przektadkg termiczng) - konstrukcje okienno-drzwiowe
posiadajg przekfadki termiczne wykonane z poliamidu zbrojonego widknem szklanym w ilosci co najmniej
25%. Wiasciwosci mechaniczne potgczenia ksztattownikow aluminiowych z przektadkami termicznymi
zgodne z PN-EN 14024:2005. Nie dopuszcza sie samodzielnego tgczenia profili z przekladkg podczas
produkcji okien i drzwi. Profile izolowane termicznie muszg przechodzi¢ probe zrywania — dokumenty do
wgladu przez inwestora i GW. Ze wzgledu na pofozenie budynku wszystkie widoczne powierzchnie sg
powlekane proszkowo (grubos¢ oznaczenia wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 2808:2007: grubo$¢
nominalna 60 m w kolorze zgodnym z projektem.

Wszystkie powtoki malarskie majg by¢ wykonane zgodnie ze standardem Qualicoat, za§ anodowane
zgodnie ze standardem Qualanod. Wszystkie ksztaiftowniki wykonczajgce i zwtaszcza blachy obrobkowe
(stop aluminium EN AW-1050A o skftadzie chemicznym wg PN-EN 573-3:2009) muszg by¢ wykonane ze
stopu aluminiowego o specjalnej jakosci AIMg wedtug europejskiego znaku jakosci (jakos¢ A), a ich grubosc¢
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w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm dla elementéw oblachowania. Blachy bezwzglednie
powinny by¢ najpierw obrobione np. wygiete nastepnie za$ polakierowane proszkowo. Nie dopuszczalnym
jest obrébka blach po ich polakierowaniu.
Dla unikniecia korozji stykowej potgczen z innymi materiatami nalezy zaktadaé folie lub przektadki
oddzielajgce. Nalezy wykonaé zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni pozbawionych
powtok ochronnych na skutek obrdbki ksztattownika.
2.2 Okucia i akcesoria
Wszystkie elementy oferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w cene ofertowg nalezy wliczy¢ wszystkie
okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w szczegétach
wymienione w specyfikacji przetargowej. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania. Dlatego tez
poszczegolne detale, szczegdlnie dla konstrukcji okiennych i drzwiowych wejs¢, nalezy przewidzie¢ jako
systemowe pochodzgce od dostawcy systemoéw drzwi i okien aluminiowych, zapewniajgc tym samym
bezawaryjne ich funkcjonowania w przysztosci. Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako
zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal nierdzewna, aluminium bgdz wykonanie wedtug innej
metody). Drzwi zewnetrzne zostang wyposazone w systemy oku¢ oraz rozetki dla klamek i zamkoéw (do
akceptacji architekta).
Wszystkie drzwi bedg przystosowane do zamkéw bebenkowych. Drzwi powinny byé wyposazone w:
minimum 4 zawiasy na skrzydto, uszczelke po catym obwodzie, zamek wielopunktowy , odboje np.
kauczukowe na stalowych trzpieniach. Wszystkie drzwi zewnetrzne nalezy wyposazy¢ w samozamykacze
slizgowe i okucia / mechanizmy antypaniczne zaleznie od ich typu.
Okna systemowe otwierane z ksztattownikow aluminiowych z przektadka termiczna, otwierane nalezy
wykona¢ z kompletnymi okuciami.
Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty nierdzewne, zawiasy, itd.) muszg by¢
wykonane zgodnie z projektem a ich prébki uzgodnione z Projektantem i Inwestorem. Elementy te nalezy
dostarcza¢ na budowe, w ujednoliconych partiach, pochodzgcych od jednego producenta - dostawcy.
Catos¢ uzytych rozwigzan technicznych musi stanowi¢ o spéjnosci catosciowej rozwigzania pod wzgledem
uzytego systemu — technologii zapewniajgc prawidiowe ich funkcjonowanie oraz posiada¢ wstepne badanie
typu dla zastosowanych oku¢.
2.3 Gwarancja
Odnosnie gwarancji na konstrukcje aluminiowe minimum gwarancyjne stawiane dla tych konstrukgcji jest
okre$lone nizej wymienionymi parametrami;
2.3.1 Powtoka lakiernicza min 10 letnia gwarancja na:

- Przyczepno$¢ powtoki, odporno$¢ na ztuszczanie i tworzenie sie pecherzy.

- Odpornos¢ na korozje wigcznie z korozjg nitkowa.
2.3.1.a Powtoka lakiernicza min 25 letnia gwarancja na:

c) Niezmiennos$c¢ koloru

d) Niezmienno$¢ potysku
2.3.2 Przekiadka termiczna 10-letnia gwarancja na:
Trwato$¢ potgczenia paskéw poliamidowych i aluminium. Zachowanie wtasciwosci termicznych i
mechanicznych izolacji w granicach okreslonych wymaganiami technicznymi.
2.3.4 Akcesoria, uszczelki i profile z tworzyw sztucznych:
10-letnia gwarancja na wtasciwosci, funkcjonalnos$c i ksztatt, w granicach okreslonych wymaganiami
technicznymi. Lakierowanie identyczne jak dla profili. 5-letnia gwarancja na czesci ulegajgce zuzyciu, wazna
tylko w przypadku standardowych i typowych warunkéw eksploataciji.
2.3.5 Wykonawca (podwykonawca w procesie przetargowym) omawianego zakresu winien posiadaé
potwierdzong autoryzacje systemu w celu zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych
konstrukgiji.
2.4. Rozwigzania alternatywne
Wykonawca zobowigzany jest w kazdym przypadku uznac¢ formalne zatozenia podanego rozwigzania (patrz
szczegoty konstrukcyjne) za podstawe swojej oferty.Na wypadek, gdyby Wykonawca zaproponowat inne
rozwigzanie techniczne muszg one spetnia¢ wszystkie wymogi oferty gtosnej co do funkcji i by¢ co najmniej
réwnorzedne. Wszelkie propozycje stosowania rozwigzan technicznych lub materiatowych, rozne od
zawartych w projekcie w tym te jedynie wymienione jako referencyjne z nazwy, muszg by¢ przedstawione
projektantom do zaakceptowania. Standard proponowanych zamiennikow nie moze by¢ nizszy niz
przedstawionych w projekcie materiatéw okreslonych jako ,marka referencyjna — ref.”. Dostawca jest
zobowigzany w przypadku oferowania rozwigzan alternatywnych do zatgczenia razem z ofertg rysunkow (w
odpowiedniej skali) wraz z dokladnym opisem parametrow technicznych i estetycznych przedstawiajgcych
najwazniejsze, a ustalone wczesniej z Architektem szczegoty swojej oferty, w celu mozliwosci jasnej oceny
jego rozwigzania i uzyskania ewentualnej zgody Architekta.
Zastrzezenia przeciw wykonaniu - takze pojedynczych pozycji - powinny zosta¢ zgtoszone z momentem

114



oddania oferty; pézniejsze reklamacje / protesty zwtaszcza po udzieleniu zlecenia nie mogg zosta¢ uznane,
mie¢ wptywu na zmiane kosztéw i nie zmniejszajg zakresu gwarancji.

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet i narzedzia przeznaczone do montazu muszg spetnia¢ wymogi BHP.

4.Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, najlepiej w krytej naczepie. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Palety z materiatem nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Mozliwos¢ paletowania (uktadania jednej palety na drugiej) nalezy uzgodni¢ wczesniej z Dostawca.

4.1. Sktadowanie elementow

Wyroby, z ktérych sg wykonywane $ciany ostonowe powinny by¢ pakowane wg rodzajow i wymiaréw w
oddzielne opakowania.

Ksztattowniki aluminiowe nalezy pakowa¢ w papier obojetny chemicznie, tekture lub folie tworzywowg i zawsze
przechowywac w opakowaniach w suchych pomieszczeniach w ktdrych nie wystepuje zjawisko kondensacji
pary wodnej. Nalezy unika¢ kontaktu aluminium ze stalg, stosujgc w takich przypadkach przektadki drewniane
lub tworzywowe. Ksztattowniki aluminiowe nalezy sktada¢ w pozycji poziomej, podparte na diugosci tak, aby
zapobiec ich deformacji. Utozenie wyroboéw powinno je zabezpieczaé przed uszkodzeniami i zarysowaniem.
Zmontowane konstrukcije aluminiowe lub ich elementy powinny by¢ skladowane oddzielnie, z zachowaniem
nalezytej ostroznosci. Zalecane jest opakowanie tych konstrukcji z wykorzystaniem folii ochronnej i gotowych
oston tworzywowych zabezpieczajgcych naroza. Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia elementéw
aluminiowych ma szczegélne znaczenie na placu budowy, gdzie istnieje niebezpieczenstwo zabrudzenia tych
wyrobow podczas innych prac budowlanych. Po uptywie 6 miesiecy folie ochronng nalezy wymienic.
Opakowania nalezy zdejmowac¢ z ksztattownikdw i elementéw aluminiowych bezposrednio przed ich
wykorzystaniem.

5 Wykonanie robét

Montaz stupéw i rygli wykonuije sie montujgc rygiel czesciowo wysuniety przed profil stupa. Takie
mocowanie umozliwia odprowadzenie z rygla do stupa nagromadzonej wody bez przerywania komory
drenazowej profilu stupa. Uszczelnienie kanatow drenazowych jest realizowane za pomoca uszczelek
EPDM, ktére zapewniajg szczelnos¢ zaréwno na stupie jak i ryglu bez uzycia dodatkowo silikonu. Rygle sg
mocowane do stupa za pomocg wkretdéw ze stali nierdzewnej. Réznica w poziomie rygiel — stup jest
kompensowana przez uzycie uszczelek o réoznych grubosciach na stupie i ryglu.

Lista czynnosci przy wykonywaniu ztgcza teowego:

- ciecie, wykrawanie lub wiercenie

- zabezpieczenie obrobionych powierzchni przez usunigcie zadzioréw, oczyszczenie powierzchni cieé i
komory profilu z opitkéw, odttuszczenie, natozenie srodka antykorozyjnego

- uszczelnienie przez zastosowanie uszczelki koncowej

- wykonanie potgczenia oraz przykrecenie rygli do stupéw

- usuniecie nadmiaru kleju

Sciana ostonowa jest mocowana do konstrukcji budynku przy pomocy podpér. llo$¢, rozmieszczenie i rodzaj
podpér nalezy tak dobrac, aby sity dziatajgce na sciane ostonowg byty przenoszone na konstrukcje budynku.
Podpory nie mogg pod zadnym warunkiem przenosi¢ na sciane ostonowg obcigzen z konstrukcji budynku.
Nalezy uwzgledni¢ zmiany dtugosci profili bedgce rezultatem zmian temperatury i zapewnic ich
kompensacje.

Dopuszczalne tolerancje pracy konstrukcji budynku muszg by¢ kompensowane przez samg konstrukcje
aluminiowg i kompensacje na podporach bez pogorszenia szczelnosci na wode opadowsg i infiltracje
powietrza. Mocowanie konstrukcji musi zapewni¢ mozliwos¢é regulacji dla wtasciwego ustawienia podczas
montazu.

Szyby nie mogg mie¢ bezposredniego kontaktu z aluminium, tylko poprzez uszczelki i podporki pod szkto. W
przypadku szyb zespolonych obie tafle szkta muszg by¢ réowno podparte. Podktadki pod szyby utozone na
podpdérkach powinny przenosié ciezar szkta na profile a ich odlegto$¢ od narozy powinna wynosi¢ 0,25 do
0,1 szerokosci szyby( co najmniej 100 mm) , gdzie punktem odniesienia jest srodek bloku wsporczego.

6 Kontrola

Kontrola odbieranych materiatéw i elementéw systemowych powinna obejmowaé sprawdzenie jakosci
wykonhczenia powierzchni wyrobéw aluminiowych. Kontrola ta polega na ocenie wzrokowej wykonanych powiok i
poréwnaniu oceny z nastepujgcymi wymaganiami:
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- w przypadku powtok lakierowych polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym
zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze pokrywaé zabezpieczong powierzchnie, przy sprawdzaniu danej partii
polakierowanych elementéw Zzadne réznice zabarwienia i potysku poszczegdélnych elementéw nie mogg by¢
widoczne gotym okiem, a ocena wykonanych powtok powinna by¢ dokonywana z odlegtosci :

- 5 metréw w przypadku powierzchni na zewnatrz budynku

- 3 metréw w przypadku powierzchni od strony wewnetrzne;j.

Na widocznych powierzchnia powtoki lakierowej nie mogg by¢ widoczne Zadne slady uszkodzen, w wyniku
ktorych odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu, a podczas oglgdania polakierowanych powierzchni
pod katem prostym nie mogg by¢ widoczne nastepujgce wady powioki lakierniczej:

- chropowatos¢ powierzchni

- pecherze lakiernicze

- wtrgcenia w powtoce lakierniczej

- kratery

- miejscowe zmatowienia powierzchni

- zagtebienia

- zarysowania

7 Odbiér robot

Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty, oraz czynnosci .

Dla stolarki okiennej:

Odchytki wymiaréw oscieznicy w $wietle nie powinny by¢ wieksze niz :

+ 2 mm — przy wymiarze w $wietle oscieznicy do 1m

+ 3 mm — przy wymiarze w $wietle oscieznicy powyzej 1m

Rdznica dtugosci przeciwlegtych elementow oscieznicy mierzona w Swietle nie powinna by¢ wigeksza niz 1
mm przy wymiarze do 1 m, 2 mm — przy wymiarze powyzej 1m .

Rdznica diugosci przekatnych skrzydet i oScieznicy nie powinna by¢ wieksza niz 2mm przy wymiarze do 2
m , 3 mm przy wymiarze powyzej 2m

Dla fasad:

Dopuszczalne odchytki liniowe:

+ 2 mm dla wymiaréw szerokosci i wysokosci konstrukcji stupowo-ryglowej kazdej kondygnaciji

+ 5 mm dla wymiaréw gabarytowych Sciany

Dopuszczalne odchyiki od poziomu:

+ 2 mm dla wymiaréw kazdego elementu konstrukcji

+ 5 mm dla wymiaréw gabarytowych

Dopuszczalne odchyiki od pionu:

1+ 2 mm dla ptaszczyzny pojedynczej kwatery na kazdej kondygnac;ji

1+ 5 mm dla catej $ciany

Rdznice potaczen pomiedzy nominalnie liniowymi krawedziami dzielonymi poprzecznymi potgczeniami, nie
powinna by¢ wieksza niz 5 % +1 mm.

Kompensacja w poziomie nominalnie liniowych krawedzi miedzy poprzecznymi potgczeniami nie moze byé
wieksza niz 5 %+1 mm.

9 System Okienny.

Wykonane w systemie wg dokumentacji projektowej. Profile lakierowane sg proszkowo. Izolacja termiczna
zapewniona przez paski poliamidowe o ksztatcie omegi wzmocnione widknem szklanym o wysokos$ci 41 mm
. Izolacyjnos¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z PN-EN
ISO 10077-1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy uzyciu programu BISCO (lub réwnowaznego zgodnego z PN
EN ISO 10077-2) pod nadzorem Zaktadu Fizyki Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB. Konstrukcje okienne
muszg spetnia¢ minimalnie wymagania

Izolacyjnos$¢ termiczna Uw <=1,1 Wm2/K
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem (EN 12210) C5
Wodoszczelnosé (EN12208) E900
Przepuszczalnos$¢ powietrza (EN12207) 4
Sity operacyjne (EN12217) 1
Wytrzymato$¢ mechaniczna (EN1192) 4
Odporno§'c': na wielokrotne otwieranie i (EN12400) 2
zamykanie

Nosnos¢ urzadzen zabezpieczajgcych (EN14609) 350N
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Dobdr profili nastepuje wedtug obliczeh statycznych, jednakze minimalna gtebokos$¢ ramy okiennej nie moze
by¢ mniejsza niz 77mm . Profile systemowe na konstrukcje ram oscieznicy i skrzydet oraz konstrukcje
stupek rygiel, w pofgczeniu przektadkg termiczng stanowig tréjkomorowg konstrukcje zapewniajgcg
sztywno$¢ ram oraz odpowiednig izolacyjno$¢ termiczng. Powierzchnie profili wykonczone sg powtokami
lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Szklenie nastepuje przy pomocy uszczelek z EPDM.
Pomiedzy oscieznicg a skrzydtem zastosowany jest podwdjny system uszczelek. Otwory drenazowe
zlokalizowane sg w najnizszych czesciach profilu. Nie dopuszcza sie tgczenia profili z przektadka termiczng
przez producenta $lusarki aluminiowej, a jedynie przez producenta systemu. Okna w zaleznosci od ich
posadowienia na elewacji musza spetnia¢ wymagania RC2 lub RC3

10 System drzwiowy

Wykonane w systemie wg dokumentacji projektowej. Minimalna gtebokos$¢ ramy drzwiowej 77mm Profile
lakierowane sg proszkowo. |zolacja termiczna zapewniona przez paski poliamidowe o ksztafcie omegi
wzmochione wiéknem szklanym o wysokosci 41 mm . Izolacyjnos¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla
wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z PN-EN ISO 10077-1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy
uzyciu programu BISCO (lub rownowaznego zgodnego z PN EN ISO 10077-2) pod nadzorem Zaktadu Fizyki
Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB. Konstrukcje drzwi muszg spetnia¢ minimalnie wymagania:

Wspdtczynnik przenikania ciepta

Ud <= 1.4 W/m’K

Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem

(EN 12210) C2 min 900 Pa

Wodoszczelnosé

(EN12208) 4A

Przepuszczalnos¢ powietrza

(EN12207) 2

Sity operacyjne

(EN12217) 1

Wytrzymato$¢ mechaniczna

(EN1192) 4

Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i
zamykanie

(EN12400) 6

Dobor profili nastepuje wedtug obliczen statycznych.

Profile systemowe na konstrukcje ram oscieznicy i skrzydet oraz konstrukcje stupek rygiel, w potgczeniu z
trojkomorowg konstrukcja zapewniajg sztywnos¢ ram oraz odpowiednig izolacyjnos¢ termiczna.
Powierzchnie profili wykonczone sg powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT.
Szklenie nastepuje przy pomocy uszczelek z EPDM. Pomiedzy oscieznicg a skrzydtem zastosowany jest
podwojny system uszczelek. Otwory drenazowe zlokalizowane sg w najnizszych czesciach profilu.

10.1. System wewnetrzny drzwi i Scianki wewnetrzne - system zimny

Wykonane w systemie o minimalnej gtebokosci ramy 50mm wg dokumentac;ji projektowe; .

Profile lakierowane sg proszkowo. Profile wykonane sg ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stan T66
wg PN-EN 515, zgodnie z PN-EN 755-2 . System aluminiowy powinien spetnia¢ minimalne wymagania

przedstawione ponizej

Wytrzymato$¢ na uderzenie ciatem miekkim klasa 3, IV
Wytrzymato$¢ na uderzenie ciatem twardym klasa 3, IV
Przepuszczalno$¢ powietrza (EN12207) 2
Odpornos$¢ na uderzenie (EN13049) 5

Sity operacyjne

(EN12217) max 2

Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie

klasa 150 000

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST -01.16.00

Roboty malarskie
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1.Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét malarskich w obiekcie przetargowym.
Malowanie konstrukcji stalowej
Malowanie betonéw
1.4.0kreslenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny a jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera

2. Materiaty
Malowanie $cian wysokogatunkowymi, trwatymi farbami zmywalnymi, odpornymi na dziatanie
promieniowania UV.
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)
2.3. Farby budowlane gotowe — Niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych, swiadectwem dopuszczenia do stosowania w budow.
Farby emulsyjne,akrylowe i lateksowe wytwarzane fabrycznie — na betonach
Wyroby chlorokauczukowe — emalia chlorokauczukowa og. stosowania
- farba chlorokauczukowa do grunt. Cynkowa 70%

- kit szpachlowy chlorokauczukowy og. stosowania

- rozcienczalnik chlorokauczukowy
Wyroby epoksydowe — farba do gruntowania dwusktadnikowa

- emalia epoksydowa chemoodporna biata i szara

- lakier bitumiczno-epoksydowy
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe og. stosowania

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie roboét

Przy malowaniu pow. wewn. Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw
wentylacyjnych i urzagdzen grzewczych.

Powierzchnie do malowania powinny by¢ oczyszczone z kurzu, brudu, wystajgcych drutdéw, naciekéw
zaprawy itp.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996 dla danego typu farby.

Powtoki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, powtoki
powinny dawa¢ aksamitno matowy wyglad pow., barwa powtok ma by¢ jednolita bez smug i plam.

Powtoki z farb i lakieréow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng z wzorcem, bez
smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996 dla danego typu farby.

Elementow stalowych przewidzianych do zabetonowania nie nalezy zabezpieczaé antykorozyjnie jedynie
oczysci¢ z rdzy i nalotu, natomiast pozostate elementy zabezpieczyé antykorozyjnie za pomocg powitok
malarskich:
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a) stopien oczyszczenia -2

b)odtluszczenie

¢) gruntowanie farbg do gruntowania przeciwrdzewna czerwona tlenkowa Penetrol x 2 — grub. powtoki 30 um
d) malowanie nawierzchniowe emalig poliwinylowg x 2 kazda o grub.30 ym.

6. Kontrola jakosci

6.1.Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni, wsigkliwosci, wyschniecia podioza, czystosci.

6.2.Roboty malarskie

Badania powtok przy odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania dla farb emulsyjnych
po 7 dniach, dla pozostatych po 14 dniach. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza od +5 C i
wilgotnosci  od 65%.Badania powinny obejmowaé sprawdzenie wyglagdu zewn. zgodnosci barwy,
elastycznosci, twardosci oraz przyczepnosci.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin i uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
lub Swiadectwach.Sprawdzenie wyglgdu zewn. powtok malarskich na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farb, jednolitej barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu, braku
plam, smug, zaciekow, pecherzy, Sladéw pedzla. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie,
sprawdzenie odpornosci na zarysowanie, sprawdzenie przyczepnosci podtoza i odpornosci powtoki na
zmywanie. Wyniki odbioru materiatéw i rob6t powinny byé wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozbiorkg rusztowan Iub drabin oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10.Przepisy zwigzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe metody badan
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe
PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkilowe

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST -01.17.00

TRANSPORT PIONOWY
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania , dostawy, montazu i
odbioru dzwigdw.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres robot objetych ST
W zakres robo6t wehodzi wykonania , dostawy, montazu i odbioru dzwigéw w standardzie zgodnym z
dokumentacjag projektowa.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
— roboty budowlane przy wykonywaniu prac - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem robét zgodnie z ustaleniami projektowymi
— wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty budowlane
procedura — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujgce przedmiot i
wymagania jakosciowe prac

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, wiedzg i sztukg budowlang, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skladowania

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00 wymagania
ogolne”

Dostarczone na budowe materiaty i wyroby powinny spetnia¢ wymagania konstrukcyjne zgodnie z
dokumentacja projektows.

KLATKA K2

Nazwa urzadzenia

Dane ogdlne:

Produkt KONE

Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkosé¢

Wysokos$¢ podnoszenia
Liczba
dojs¢/przystankéw
Przepisy

Szyb:
Wymiary szybu
Gtebokos¢ podszybia

Wysokos$¢ nadszybia

Konstrukcja szybu

Podzespoty mechaniczne:

234 - KONE EcoSpace (15.2)

1 x Ecospace

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni

630 kg lub 8 os6b

1m/s

12.2m

Dzwig zatrzymuje sie na 5 przystankach.

llo$¢ dojs¢ odstrony przystanku podstawowego: 5

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb
i towaréw

1625 mm szerokos¢ x 1800 mm gtebokosc,

tolerancja +/-25mm

1100 mm

min. 3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony
od posadzki ostatniego przystanku wykonczonej na gotowo
do spodu haka

Stalowa
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Przeciwwaga
Pomieszczenia pod
szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Kabina:

Wymiary kabiny
Konstrukcja

Elementy wystroju
Sufit i osSwietlenie kabiny

Sciany kabiny
Frontowa $ciana kabiny
Podtoga kabiny

Lustro

Porecz

Wskaznik kierunku

jazdy montowany w kabinie

Wykonczenia
Sygnalizacja w kabinie

Drzwi:

Wymiary drzwi
Drzwi przystankowe
Typ drzwi

Drzwi kabinowe

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej,

ktéra porusza sie w prowadnicach, w podszybiu
zastosowano fartuch ostonowy.

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze.

Pod szybem niedozwolone sg pomieszczenia,

w ktérych moga przebywac ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile
stalowe ciggnione na zimno. Prowadnice przeciwwagowe
to profile wykonane z blachy gietej na zimno, utwardzane
powierzchniowo i cynkowane ogniowo. Prowadnice sg
mocowane wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.
Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych.
Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem
sprezynowym zapewnia rownomierne obcigzenie uktadu
linowego oraz minimalne ich wydtuzenie. Uktad linowy
wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1100 mm szer. x 1400 mm gteb. x 2100 mm wys.
Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych,

z chwytaczami i prowadnikami slizgowymi, $ciany kabiny
panelowe, pokryte materiatem ttumigcym drgania.

Rama podparta na krgzkach linowych mocowanych pod
kabinag. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci
Sciany przedniej. Kabina nieprzelotowa.

Wystroj kabiny zgodny jest z wystrojem KONE 11015
Typ LF99 z o$wietleniem fluorescencyjnym T5

Stal malowana proszkowo Cloud White (P50)

Pionowe panele scian - wszystkie sciany:

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Podtoga lokalna wykonana przez Zamawiajgcego

(max 23mm, max 190kg) — ptytki gresowe jak

w komunikacji ogolnej

Czesciowa szerokos$c¢ i czesciowa wysokosé

Lustro na scianie tylnej

Porecz na Scianie lewej Porecz stalowa okragta

z zaokraglonymi zakonczeniami (HR53)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
KSJ280

A2 - Right

Mocowania ze stali nierdzewne;.

Panel dyspozycji KSC286, wyswietlacz LCD segmentowy
Panel czesciowej wysokosci.

Obudowa stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Przyciski kwadratowe

Oznaczenia wypukte

Przycisk alarmu oznaczony z6ttym pierscieniem.
Przycisk otwierania drzwi

Automatyczne wytgczenie oswietlenia w kabinie

po zrealizowaniu dyspozycji

900 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci
KES201

Dwupanelowe teleskopowe prawe

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
KES201
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Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchronic
osoby w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi.
Zmniejsza to réwniez ryzyko uszkodzenia drzwi

czy przedmiotéw w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne swieting, mocowang do progu

Typ progu Typ R z listwa maskujgcg o szerokosci 76mm
Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadka
wierzchnig

Drzwi przystankowe Drzwi z ramg

Strona A: Stal malowana proszkowo Misty Gray (P51)
Drzwi bez klasyfikacji ogniowej
Typ progu Typ TX z listwg maskujgcg o szerokosci 76mm,
dopuszczalna grubosé¢ posadzki od Omm do 120mm
Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadkg wierzchnig
Sygnalizacja Kaseta wezwan typu KSL280/KSL284
przystankowa Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku
Obudowa stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Przyciski z pod$wietleniem biatym
Kasety wezwan montowane w oscieznicy
Wyswietlacz LCD segmentowy

Wyposazenie uktadu sterowania:

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja gtosowa w kabinie

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)
Jeden przycisk bezpieczeristwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72).
Zjazd pozarowy wymaga doprowadzenia sygnatu pozarowego

do dZzwigu oraz wymaga podtrzymania zasilania dzwigu

do momentu jego zjazdu na przystanek podstawowy.
Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym KONE

KONE Kontakt, za pomoca linii telefonicznej. Doprowadzenie

linii telefonicznej do ostatniej kondygnacji dzwigu po stronie
Zamawiajgcego

Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania
W standardzie oswietlenie szybu, wylgcznik gtéwny,
zabezpieczenia elektryczne

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Filtr przeciwzaktéceniowy

Naped:

Typ napedu Naped bezreduktorowy, trojfazowy silnik synchroniczny
ze zintegrowanym kotem ciernym, wykonanym z odlewu
odpornego na Scieranie. Podwojny uktad hamulcéw
elektromagnetycznych. Oktadziny szczek hamulcowych
wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu.

Reczne luzowanie hamulcow w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu 3,7 kW

Prad znamionowy 10,3 A

Prad rozruchowy 14,4 A

Zasilanie napedu 3 x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230V, 50 Hz

Potfozenie napedu Izolowany wibracyjnie zespdt napedowy mocowany bezposrednio
do prowadnic w nadszybiu, po stronie przeciwwagi — brak
koniecznos$ci budowy maszynowni.

Sterowanie:
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Typ sterowania
Panel serwisowy
i uwalniania awaryjnego

KLATKA K3

Nazwa urzadzenia

Dane ogdlne:

Produkt KONE

Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkosé

Wysokos$¢é podnoszenia
Liczba
dojs¢/przystankéw

Przepisy

Szyb:
Wymiary szybu
Gtebokos¢ podszybia

Wysokos$¢ nadszybia

Konstrukcja szybu

Podzespoty mechaniczne:

Przeciwwaga

Pomieszczenia pod
szybem dZzwigu

Prowadnice

Liny

Kabina:

Wymiary kabiny
Konstrukcja

Zbiorcze w doét. Dzwig pojedynczy

Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie

w panelu na najwyzszym przystanku.

Uwaga: musi by¢ zapewniony dostep do kondygnaciji,

na ktérej znajdujg sie elementy ukfadu sterowania.

Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi przystankowych.
Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej (F)

234 - KONE EcoSpace (15.2)

1 x Ecospace

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni

630 kg lub 8 os6b

1m/s

19.95m

Dzwig zatrzymuje sie na 4 przystankach.

llos¢ dojs¢ odstrony przystanku podstawowego: 4

llos¢ dojs¢ po przeciwnej stronie: 1

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb
i towaréw

1625 mm szeroko$¢ x 2010 mm gtebokosé,

tolerancja +/-25mm

1100 mm

min. 3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony
od posadzki ostatniego przystanku wykonczonej na gotowo
do spodu haka

Stalowa

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej,

ktéra porusza sie w prowadnicach, w podszybiu
zastosowano fartuch ostonowy.

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze.

Pod szybem niedozwolone sg pomieszczenia,

w ktérych moga przebywac ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile
stalowe ciggnione na zimno. Prowadnice przeciwwagowe
to profile wykonane z blachy gietej na zimno, utwardzane
powierzchniowo i cynkowane ogniowo. Prowadnice sg
mocowane wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.
Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych.
Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem
sprezynowym zapewnia rownomierne obcigzenie uktadu
linowego oraz minimalne ich wydtuzenie. Uktad linowy
wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1100 mm szer. x 1400 mm gteb. x 2100 mm wys.
Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych,
z chwytaczami i prowadnikami slizgowymi, $ciany kabiny
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Elementy wystroju
Sufit i oswietlenie kabiny

Sciany kabiny
Frontowa Sciana kabiny
Podtoga kabiny

Lustro

Porecz

Wskaznik kierunku
jazdy montowany w kabinie

Wykonhczenia
Sygnalizacja w kabinie

Drzwi:

Wymiary drzwi
Drzwi przystankowe
Typ drzwi

Drzwi kabinowe

Typ progu

Drzwi przystankowe

Typ progu

Sygnalizacja
przystankowa

panelowe, pokryte materiatem ttumigcym drgania.
Rama podparta na krgzkach linowych mocowanych pod
kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci
Sciany przedniej. Kabina nieprzelotowa.

Wystréj kabiny zgodny jest z wystrojem KONE 11015
Typ LF99 z o$wietleniem fluorescencyjnym T5

Stal malowana proszkowo Cloud White (P50)

Pionowe panele Scian - wszystkie $ciany:

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Podtoga lokalna wykonana przez Zamawiajgcego

(max 23mm, max 190kg) — ptytki gresowe jak

w komunikacji ogéinej

Czesciowa szerokosc¢ i czesciowa wysokosé

Lustro na Scianie tylnej

Porecz na Scianie lewej Porecz stalowa okragta

z zaokraglonymi zakonczeniami (HR53)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
KSJ280

A1 - Left

A2 — Right

C2 - Right

Mocowania ze stali nierdzewne;j.

Panel dyspozycji KSC286, wyswietlacz LCD segmentowy
Panel czesciowej wysokosci.

Obudowa stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Przyciski kwadratowe

Oznaczenia wypukte

Przycisk alarmu oznaczony z6ttym pierécieniem.
Przycisk otwierania drzwi

Automatyczne wytgczenie oswietlenia w kabinie

po zrealizowaniu dyspozyciji

900 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci

KES201

Dwupanelowe teleskopowe prawe

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

KES201

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchronic
osoby w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi.
Zmniejsza to rowniez ryzyko uszkodzenia drzwi

czy przedmiotéw w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne swieting, mocowang do progu
Typ R z listwg maskujgcg o szerokosci 76mm

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadka
wierzchnig

Drzwi z ramg

Strona A: Stal malowana proszkowo Misty Gray (P51)
Drzwi bez klasyfikacji ogniowej

Strona C: Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Drzwi w klasyfikacji ogniowej EI60 wg EN81-58.

Typ TX z listwg maskujgcag o szerokosci 76mm,
dopuszczalna grubos$é posadzki od Omm do 120mm
Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadkg wierzchnig
Kaseta wezwan typu KSL280/KSL284

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku
Obudowa stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Przyciski z podswietleniem biatym
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Kasety wezwan montowane w oscieznicy
Wyswietlacz LCD segmentowy

Wyposazenie uktadu sterowania:

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja glosowa w kabinie

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)
Jeden przycisk bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72).
Zjazd pozarowy wymaga doprowadzenia sygnatu pozarowego

do dzwigu oraz wymaga podtrzymania zasilania dzwigu

do momentu jego zjazdu na przystanek podstawowy.
Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym KONE

KONE Kontakt, za pomoca linii telefonicznej. Doprowadzenie

linii telefonicznej do ostatniej kondygnacji dzwigu po stronie
Zamawiajgcego

Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania
W standardzie oswietlenie szybu, wytgcznik gtéwny,
zabezpieczenia elektryczne

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Filtr przeciwzaktoceniowy

Naped:

Typ napedu Naped bezreduktorowy, trojfazowy silnik synchroniczny
ze zintegrowanym kotem ciernym, wykonanym z odlewu
odpornego na scieranie. Podwéjny uktad hamulcéw
elektromagnetycznych. Okfadziny szczek hamulcowych
wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu.

Reczne luzowanie hamulcow w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu 3,7 kW

Prad znamionowy 10,3 A

Prad rozruchowy 14,4 A

Zasilanie napedu 3x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230V, 50 Hz

Potozenie napedu Izolowany wibracyjnie zesp6t napedowy mocowany bezposrednio
do prowadnic w nadszybiu, po stronie przeciwwagi — brak
koniecznosci budowy maszynowni.

Sterowanie:

Typ sterowania Zbiorcze w dét. Dzwig pojedynczy

Panel serwisowy Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie

i uwalniania awaryjnego w panelu na najwyzszym przystanku.

Uwaga: musi by¢ zapewniony dostep do kondygnacji,
na ktérej znajdujg sie elementy uktadu sterowania.
Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi przystankowych.
Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej (F)
3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét winien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robaét,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach, sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byé utrzymywany w dobrym
stanie o gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robaot.
Wskazuje sie Wykonawcy na konieczno$é stosowania sprzetu o krotkich terminach realizacji robot.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdélne warunki dotyczgce transportu

Zastosowane materiaty i wyroby mogg by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania fadunku oraz bezpieczenstwa transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptywajg
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Transport i przechowywanie dzwigéw oraz pozostatych elementéw zgodnie z instrukcjg producenta

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogélne zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakosé zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robét
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu montazu nalezy przestrzega¢ zasad podanych w instrukcji producenta platformy.
Do zakresu rob6t Wykonawcy wchodzi w szczegdlnosci :
e uzyskanie od Zamawiajgcego protokotu odbioru budowlanego szybéw dzwigowych

e wykonanie prac zwigzanych z dostawg i montazem dzwigéw kompletacja dokumentéw
wykonawczych i zgtoszenie do Jednostki Notyfikowanej Urzedu Dozoru Technicznego
wykonania montazu oraz uzyskanie odbioru przez UDT

e wystawienie deklaracji zgodnosci urzgdzenh dzwigowych i podnosnikéw nozycowych oraz
przekazanie Zamawiajgcemu , potwierdzajgcych zgodnos¢ z Dyrektywg UE

e przeszkolenie Zamawiajgcego w zakresie obstugi urzadzen, potwierdzone protokolarnie

e przekazanie urzadzen Zamawiajgcemu wraz z dokumentacjg techniczno — robocza,
protokotami i instrukcjg obstugi

Na podstawie dokumentéw przekazanych przez Wykonawce, Zamawiajgcy zgtasza urzgdzenia do Jednostki
Rejestracyjnej Urzedu Dozoru Technicznego, uzyskuje rejestracje urzadzen oraz dokumentacje dotyczgca
obowigzkowych przegladow.

5.2 Montaz elementéw dzwigu

Ogolne zasady montazu :

przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ dostarczonych elementéw

konieczne jest wytyczenie miejsc montazowych i sprawdzenie zgodnosci wyrobu z dokumentacijg

po wykonaniu montazu nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania konstrukcji, stabilnos¢ i parametry
techniczne okreslone w dokumentac;ji projektowe;j

6. REJESTRACJA DZWIGU.

- Rejestracja nowo zainstalowanej windy w Urzedzie Dozoru Technicznego

- Odbiér koncowy techniczny z udziatem Inspektora UDT.

- Odbidér koncowy z udziatem Inspektoréw UAM po dostarczeniu przez Wykonawce Protokotu pierwszej
decyzji zezwalajgcej na eksploatacje UTB, karte gwarancji dzwigu, wszelkich certyfikatow.

- Dostarczy¢ ksigzke rewizji dzwigu do kierownika budynku w ktérym zainstalowano dzwig.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdélne”.

7.2 Badania w czasie wykonywania robét

W trakcie realizacji robét badaniom podlegajg :

parametry techniczne urzgdzen

wyposazenie wewnetrzne

zgodnos¢ urzadzen z dokumentacja projektowg

funkcjonowanie urzgdzen i obstuga w zakresie zgodnosci z instrukcjg obstugi
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8. OBMIAR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne”

8.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar rob6t w zakresie wykonania jest zgodny z odpowiednimi elementami przedmiaru robét

Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze robét” pozycjami .

Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce niezbedne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowac
w wycenie robot podstawowych.

Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. ODBIOR ROBOT

9.1 Ogélne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogélne”

9.2 Uznanie robo6t za poprawne

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

9.3 Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorowi koncowemu.

9.4 Dokumenty do odbioru koncowego roboét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robét jest protokédt odbioru sporzagdzony
wedtug wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajaca.

Do odbioru koncowego robét Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé¢ dokumenty, zawierajgce w
szczegolnosci: - - -rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i
-udokumentowanie wykonania jego zalecen

-Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw

-wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych
materiatow i wyrobow

-ustalenia technologiczne

-protokoty odbioru Jednostki Notyfikowanej UDT

-deklaracje zgodnosci urzgdzen

-protokoty z rozruchu urzgdzen

-Dokumentacja Techniczno — Robocza urzadzen

-inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgca

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru koncowego robét, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robaot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg rozliczenia finansowego bedg postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE NORMY

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze
Dokumentacje techniczno — robocze urzadzen

Dokumentacja techniczna wybranego producenta urzgdzen

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Arkady 1989

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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11. KONSERWACJA

Konserwacja pigcioletnia tj. ( 60 miesiecy ) wraz z gwarancjg min. trzyletnia.

Konserwacja optacona jest z kosztoéw utrzymania budynku.

W zakres Umowy na konserwacje wchodzi:

- Zapewnic¢ serwis do wykonywania nalezytej konserwacji oraz stuzb ratowniczych-uwalnianie osé6b z
kabiny dzwigu, przeszkoli¢ osoby wyznaczone z ramienia UAM ( w zakresie uwalniania, na wyposazeniu
klucz do odryglowania drzwi szybowych ),

- Zapewni¢ cato dobowy serwis pogotowia dzwigowego w przypadku uwiezienia ludzi w kabinie dzwigu —
REAKCJA BEZZWLEOCZNA.

- Zapewnic cato dobowy serwis do podjecia czynnosci naprawczych w ciggu 2 godzin od momentu
zgtoszenia przez UAM do serwisu.

- Rejestracja i archiwizacja wszelkich zdarzen i zgtoszen niesprawnosci windy.

Prowadzenie zeszytu konserwacji, awarii, konserwacja nie rzadziej niz 30 dni.

Dane serwisu z numerami telefonu alarmowego w kabinie dzwigu, portiernia, kierownik budynku.
Materiaty niezbedne do prowadzenia konserwaciji.

Zapewnienie petnego dostepu do czesci.

- Stata, comiesieczna konserwacja wykonywana przez osoby posiadajgce uprawnienia wymaganej
kategorii, nadane przez UDT — potwierdzona wpisem przez konserwatora.

- Termin wykonania przeglgdow konserwacyjnych okresla zat. Do Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29.10.2003 r.( Dz. U. Nr. 193, poz. 1890x2003 r. )

- Przeprowadzaé przeglad konserwacji zgodnie z zaleceniami producenta oraz przepisami UDT.

- Zapewnienie kompletnej dokumentacji oraz schematow dzwigu.

- Kontrola alarmowe;j linii telefonicznej kabina dzwigu a portiernia budynku

raz w miesigcu.

- Utrzymanie porzadku dzwigu oraz maszynowni, szybie wraz z urzgdzeniami, podszybiu.

- Utrzymanie dzwigu w ciggtym ruchu w okresie miedzy naprawami gtdbwnymi z wytgczeniem postojow
niezbednych do wykonywania czynnosci konserwacyjno — naprawczych.

- Po uptywie 24 godzin postoju windy do momentu wigczenia ponownego windy do ruchu

obnizenie kosztu konserwaciji.

- Catodobowy nadzér pracy urzgdzenia w dni powszednie i Swieta.

- Informowanie Kierownika budynku lub Inspektora UAM o zaistniatych zdarzeniach

powstatych na dzwigu.

- Dostarczy¢ instrukcje uzytkownika, instrukcje obstugi powiadamiania stuzb pogotowia

dzwigowego, potgczenia pomiedzy kabing windy a portiernig.

- Reprezentowanie oraz udziat w corocznym badaniu rewizyjnym dzwigu z udziatem UDT.

- W zawartym okresie Umowy wykonywanie co rocznego badania instalacji elektrycznej

zgodnie z przepisami UDT. Badanie nalezy potwierdzi¢ protokotem.

INFORMACJA:

W okresie Umowy przeprowadzong w danym miesigcu konserwacje nalezy potwierdzi¢ protokotem
podpisanym przez konserwatora, Kierownika budynku wraz z pieczgtkg UAM.

W przypadku nie dostarczenia przez wykonawce protokotu konserwac;ji faktura zostanie zwrécona na
adres wykonawcy.

Wszelkiego rodzaju naprawy, awarie bedg osobno realizowane odrebnym zleceniem po uzgodnieniu
z Inspektorem UAM — nie dotyczy dZzwigu objetego okresem gwaranciji.

Po okresie gwarancji dzwigu Uniwersytet im Adama Mickiewicza moze zleci¢ naprawy innym firmg
dzwigowym na odrebnym zleceniu.

Wszystkie ustugi oraz naprawy nalezy potwierdzi¢ podpisem oraz pieczatkg Kierownika danego budynku.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dostarczenia wtasnych czesci lub dokonania napraw we wikasnym
zakresie. Nie dotyczy okresu gwarancji dzwigu.

Nalezy dostarczy¢é Wykonawcy zestawienie pracownikéw posiadajgcych odpowiednie uprawnienia do
wykonywania konserwacji oraz napraw ( E,D, U.D.T, U.T.B odpowiedniej kategorii ).

Jezeli Wykonawca zleca konserwacje podwykonawcy nalezy powiadomi¢ Zleceniodawce o tym fakcie
pisemnie. Wszystkie sprawy dotyczagce umowy Zamawiajgcy rozpatruje z Wykonawca.

Nalezy poinformowac Kierownika administracyjnego budynku z 3 dniowym wyprzedzeniem o planowanych
pracach serwisowych.

Nalezy poinformowa¢ z 3 dniowym wyprzedzeniem Kierownikow poszczegélnych obiektow lub
Inspektora uniwersytetu o uzgodnionym z Inspektorem UDT terminie badania okresowego UTB
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	Odbiór częściowy – polega na ocenie ilości i jakości wykonywanych części robót, który może być wcześniej oddany do eksploatacji. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze końcowym robót.
	Dokumenty do odbioru końcowego:
	TYNKI


