NTEp ! Nr - F-PA/10/2-2
& 2, % FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ Raport nr: 1 Wyd. 6
EpdAz 2 Str. 1/1 edycja 1
g ‘) -5{ _ Data: 03.11.2024

rv ) Dar Mlodszy 3 Starszy Oficer -

Oy Ry Wystawiono prze Wiestaw Suchocki

4 : 9

s Wymiana fokbombramsztagu ZiaE

5 10 Lokalizacja Bukszpryt - top fok masziu
Producent: Wedlug wregow:

] 1

Typ: Klasyfikacja: Pilne *

7 12

Nr seryjny: Nr rysunku B-95 2210 - 1
Is 13 Czesci / materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonaé przez: Zaloga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czesci i materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=18mm, T1x19-z o dtugosci 75 m, mamy @=19mm MBL=260kN, SWL=51 97kN

2. Konicowka na line @=18mm - 2 sztuki;

3. Szakla podiuzna DOR-5T - 3 sztuki;

4. Sciagacz ocynkowany widly-widly DOR-5T - 1sztuka;

-Zastosowanie lin i osprzetu o mniejszej wytrzymatosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkéw lin (udokumentowane odcigcie liny z bebna- zdjecia + raport)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, mogg by¢ zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkdw probnych.

- Zarobienie koncowek lin mozZe wykonac jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowacé istniejacy sztag;

2. Zamocowac koncowki na nowej linie;

3. Zamocowac ling w migjscu zdemontowane;j;

4. Napig¢ sztag w stosunku do lin istniejgcych;

5. Zda¢ w dziataniu

Zaczep liny na topie fokmasztu (ok.50 m na poziomem wody ), drugi koniec pod bukszprytem do poszycia kadiuba;

16 Prace dostgpowe do komponentu:
1. Poluzowaé fokbombram paduny (2 sztuki);

lin;

2. Po zamocowaniu fokbombramsztagu, napigé fokbombram paduny i fokbombramsztag z zachowaniem prostoliniowo$ci masztu i napiecia

Lina wymieniana przez zatoge w listopadzie 2016 roku - lina z zapasu z 2008 roku.




NTEp I Nr - F-PA/10/2-2
_Q‘-"q'g_-.'ﬁ-; FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ Raport nr: 2 Wyd. 6
2 ‘)5 2 Str. 1/1 edycja 1
3 ) = o Data: 03.11.2024
Gt Dar Mlodziezy ) Starszy Oficer -
: Vystawiono przez Wiestaw Suchcoki
rKomponen Wymiana foksztagu x2 ) Zatwierdzono:
|5 10 Lokalizacja Bukszpryt - kolumna fok masztu
Producent: Wedlug wregow:
IG n
Typ: Klasyfikacja: Pilne / nadchodzacy remont stoczniowy
7 12
Nr seryjny: Nr rysunku B-95 2210 - 1
8 13 Czesci / materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonaé przez: Zaloga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator { Stocznia

14 Czesci | materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana ©@=28 mm, T1 x 37-z o dlugosci 2 x 22 m, MBL=550,kN, SWL=110,86kN

2. Sciagacz ocynkowany $rubowy widly - widly DOR=12,5 T - 2 szt.

3. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=12,5T - 6 szt.

4. Konsdwka ocynkowana na ling @=28 mm - 4 szt.;

-Zastosowanie lin i osprzetu o mniejszej wytrzymalosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocietych odcinkéw lin (udokumentowane odciecie liny z bebna- zdjecia + raport)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, moga by¢ zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkéw prébnych.

- Zarobienie konicowek lin moze wykonac jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowac istniejace sztagi;
2, Zamocowacé koncowki na nowych linach;

3. Zamocowac liny w miejscu zdemontowanych, uzywajac nowego sciggacza i szakli natomast na sztagu nr 2 wykorzystad istniejacy
osprzet;

4. Napia¢ sztagi w stosunku do lin istniejacych;

5. Zdaé w dziataniu

16 Prace dostepowe do komponentu:
1. Po zamocowaniu foksztagow napiac je z zachowaniem prostoliniowosci masztu z uwzglednieniem odpowiednich napigg liny;

17

Sztag nr 1 wymieniony w styczniu 2008 roku.Sztag nr 2 wymieniony w 2022 roku na GSR - lina wykorzystana z padunu wymienianego w
styczniu 2008 roku.




1 Nr - F-PA/10/2-2
FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ Raport nr: 3 Wyd. 6
2 Str. 1/1 edycja |

Data: 03.11.2024

Dar Mtodziezy 3 Starszy Oficer -
Wystawiono przez Wieslaw Suchocki
; 5
Wymiana grotbombramsztagu o
10 Lokalizacja Stenga fokmaszu - top grotmasztu
Waediug wragow:
] "
Typ: Klasyfikacja: Pilne / nadchodzacy remont stoczniowy
7 12
Nr seryjny: Nr rysunku B-95 2210 - 1
8 13 Czesci/ materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonad przez: Zaloga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czescl i materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=18mm, T1 x 19-z o dlugosci 37 m, mamy @=19mm MBL=260kN, SWL=51,97kN

2. Koricowki na ling @=18mm - 2 sztuki;

3. Sciagacz ocynkowany Srubowy widly - widly DOR=5,0 T - 1 szt.

4. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=5,0 - 3 szt.

- Zastosowanie lin | osprzetu o mnigjszej wytrzymatosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawea
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkdw lin (udokumentowane odcigcie liny z bebna- zdjecia + raport)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, mogg byé zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkéw prébnych.

- Zarobienie koncdwek lin moze wykonac jedynie firma uznana.

16 Opis naprawy:

1. Zdemontowat istniejacy sztag;

2. Zamocowaé koncdwki na nowej linie;

3. Zamocowac ling w miejscu zdemontowanej, uzywajac istniejacego Sciagacza i szakli;

4. Napia¢ sztag w stosunku do lin istniejacych;

5. Zda¢ w dziataniu

Zaczep liny na topie grotmasztu (ok.50 m na poziomem wody ), drugi koniec zamocowanu na stendze fokmasztu nad marsem;
-Zastosowanie lin | osprzetu o mniejszej wytrzymalosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca

- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkéw lin (udokumentowane odcigcie liny z bgbna- zdjecia + raport)

- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, moga byé zlecone dodatkowe badania niszczace odeinkdw prébnych.

- Zarobienie koncdwek lin moze wykonaé jedynie firma uznana,

18 Prace dostepowe do komponentu:

1. Poluzowac¢ grotbombram paduny (2 sztuki);

2. Po zamocowaniu grotbombramsztagu, napiaé grotbombram paduny i grotbombramsztag z zachowaniem prostoliniowosci masztu | napigé
w linach;

17

1Lina wymieniona w kwietniu 2006 roku, zostala zdjeta w 2022 roku w GSR.




NTEp 1 Nr - F-PA/10/2-2
;,?'fa"w % FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ Raport nr: 4 Wyd. 6
% 2 VT 2 Str. 1/1 edycja 1
Z é/ = Data: 03.11.2024
-'c:f;\'-g\’-‘- Dar Mlodziezy 3 Starszy Oficer -
i Vystawiono przez Wiestaw Suchocki
4 ¢ 9
Sorianmn Wymiana grotbramsztagu Fetuietians:
5 10 Lokalizacja Kolumna fokmasztu - top bramstengi grof]
Producent; Wediug wregéw:
6 "
Typ: Klasyfikacja: Pilne / nadchodzacy remont stoczniowy
I 12
Nr seryiny: Nr rysunku B-85 2210 - 1
B 13 Czeéci / materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonac przez: Zaloga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czesci | materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=20 mm, T1 x 19z o diugosci 37 m, MBL=281 kN, SWL=56 kN

2. Koricowka na line @=20 mm - 2szt.

3. Sciagacz ocynkowany $rubowy widly - widly DOR=6,3 T - 1 sz,

4. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=6,3 T - 3 szt.

- Zastosowanie lin i osprzetu o mniejszej wytrzymalosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkow lin (udokumentowane odcigcie liny z bebna- zdjecia + raport)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, moga by¢ zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkéw prébnych.

- Zarobienie koficowek lin moze wykonac jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowac istniejgcy sztag;

2. Zamocowaé dwie koncowki na nowej linie;

3. Zamocowac ling w miejscu zdemontowanej, uzywajac istniejacego $ciagacza i szakli;

4. Napia¢ sztag w stosunku do lin istniejacych;

5. Zda¢ w dziataniu.

Zaczep liny na topie bramstengi (ok.40 m na poziomem wody ), drugi koniec zamocowany na kolumnie fokmasztu, lina biegnie
przez rolke na fokmaszcie pod marsem;

16 Prace dostepowe do komponentu:
1. Poluzowac¢ grotbram paduny (2 sztuki);
2. Po zamocowaniu grotbramsztagu, napigé grotbram paduny i grotbramsztag z zachowaniem prostoliniowo$ci masztu i napieé w linie;

17
Lina wymieniona w kwietniu 2006 roku, zostala zdjeta w 2022 roku w GSR.




STEp 1 Nr- F-PA/10/2-2
St FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ Raport nr: § Wyd. 6
Z 4= 2 Str. 1/1 edycja |
Z\é) .f Data: 22.10.2024
G Dar Mlodziezy 3 Starszy Oficer -
: WVystawiono przez Wieslaw Suchocki
4 . ]
ety Wymiana grotstensztagu Zaindleizono:
5 w Lokalizacja Kolumna fokmasztu - top grotstengi
Producent: Wedlug wregow:
6 11
Typ: Klasyfikacja: Pline / nadchodzacy remont stoczniowy
7 12
Nr seryjny: Nr rysunku B-95 2210 -1
1 13 Czesci / materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonaé przez: Zaloga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czesci | materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=28mm, T1 x 37 o dlugosci 37 m, MBL=550,0kN, SWL=110,86kN

2. Sciagacz ocynkowany $rubowy widly - widly DOR=12,5T - 1 szt.

3. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=125T - 3 szt.

4, Koriséwka ocynkowana na ling @=28 mm - 2 szt.

-Zastosowanie lin | osprzgtu o mniejszej wytrzymalosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkéw lin (udokumentowane odcigcie liny z bgbna- zdjecia + rapart)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, mogg by¢ zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkdw prébnych.

- Zarobienie koncowek lin moze wykonad jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowaé istnigjgacy sztag;

2. Polaczy¢ dwie koncéwki na nowej linie;

3. Zamocowaé ling w miejscu zdemontowane], uzywajac nowego Sciggacza i szakli;

4. Napia¢ sztag w stosunku do lin istnigjacych;

5. Zda¢ w dziataniu

Zaczep liny na topie stengi (0k.32 m na poziomem wody ), drugi koniec zamocowany na kolumnie fokmasztu, nad poktadem
nadbudowki dziobowej;

16  Prace dostgpowe do komponentu:
1. Poluzowa¢ grotstenpaduny (4 sztuki);
2. Po zamocowaniu grotstensztagu, napiaé grotstenpaduny z zachowaniem prostoliniowe$ci masztu i napieé w linie;

17 Rysunek / zdjecia : Mocowanie dolnej czesci grotstensztagu (szakla)
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SNTER 1 Nr - F-PA/10/2-2
,-5."#.3.5.";_ FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ Raport r: 6 Wyd. 6
= L4z f Str. 1/1 edycja |
Z é/ ES Data: 03.11.2024
Sy Nazwa statku 5 Starszy Oficer -
= Wystawiono przez Wieslaw Suchocki
" . 9
o Wymiana grotsztagu o
5 10 Lokalizacja Stopa kolumny foka - top kolumny grota
|Producent: Wediug wregéw:
l° 11
Typ: Klasyfikacja: Pilne *
7 12
Nr seryjny: Nr rysunku: B-85 2210 - 1
8 13 Czesci/ materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonaé przez: Zatoga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator

14 Czedcl i materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=28 mm, T1 x 37-z o diugosci 29 m, MBL=550kN, SWL=110,86kN

2. Sciagacz ocynkowany rubowy widly - widly DOR=12,5T - 1 szt.

3. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=12,5 T - 3 szt.

4. Koricowka ocynkowana na ling @=28 mm - 2 szt.

-Zastosowanie lin | osprzetu o mniejszej wytrzymatosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkow lin (udokumentowane odcigcie liny z bebna- zdjgcia + raport)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, mogg byt zlecane dodatkowe badania niszczace odcinkéw prébnych.

- Zarobienie koncéwek lin moze wykona¢ jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowaé istniejacy sztag:

2. Polgczy¢ dwie koncowki na nowej linie:

3. Zamocowat ling w miejscu zdemontowane)j, uzywajac nowego Sciagacza i szakli;

4. Napig¢ sztag w stosunku do lin istniejacych:

5. Zda¢ w dziataniu

Zaczep liny na koricu kolumny (ok.20 m na poziomem wody ), drugi koniec zamocowany na kolumnie fokmasztu, nad poktadem
nadbudoéwki dziobowej;

18 Prace dostepowe do komponentu:
1. Po zamocowaniu grotsztagu, napigé go z zachowaniem napigé w linie;

17 Rysunek / zdjecia: Mocowanie dolnej czesci sztagu ( szakla)
|Lina wymieniona w styczniu 2008 roku, w GSR.




. Nr- E-PA/10/2-2

% FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWELJ Raport nr: 7 Wyd. 6
,'3-:- 2 Str. 1/1 edycja |
=’ & Data: 03.11.2024
- Dar Mlodziczy 3 Starszy Oficer -
¥ Wystawiono przez Wiestaw Suchocki
. I 9
Wymiana krojchombramsztagu (sterbombramsztagu) E—.
Is 10 Lokaifizacja Stenga grol masztu - top bombramstangi
Producent: Wedlug wregow:
|6 1
Typ: Klasyfikacja: Pilne / nadchedzacy remont stoczniowy
7 12
Nr seryjny: Nr rysunku. B-95 2210 - 1
8 13 Czesci/ materiaty dostarczone przez:
Nalezy wykonaé przaz: Zaioga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czesci i materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=14mm, T1 x 19 o dlugosci 34 m, MBL=144,49kN, SWL=28 9kN

2. Koricowka na line @=14mm - 2 szt.

3. Sciggacz ocynkowany srubowy widly - widly DOR=3,2 T - 1 szt.

4. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=3,2 T - 3 szt.

-Zastosowanie lin i osprzetu o mniejszej wytrzymalosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkéw lin (udokumentowane odciecie liny z bebna- zdjecia + raport)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, moga byé zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkéw probnych.

- Zarobienie konicéwek lin moze wykonaé jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowaé istniejacy sztag;

2. Polaczyt dwie koricdwki na nowej linie;

3. Zamocowac ling w miejscu zdemontowanej, uzywajac istniejacego $ciggacza i szakli;

4. Napig¢ sztag w stosunku do lin istniejacych;

5. Zda¢ w dziataniu

Zaczep liny na topie krojcmasztu (ok.47 m na poziomem wody ), drugi koniec zamocowany na stendze grotmasztu nad marsem;

18 Prace dostepowe do kamponentu:

1. Poluzowat krojcbombram paduny (2 sztuki);

2. Po zamocowaniu krojcbombramsztagu, napigé krojcbombram paduny i krojcbombramsztag z zachowaniem prostoliniowosci masztu i
napigc¢ w linie;

17 Rysunek / zdjgcia
Lina wymieniona w kwietniu 2008 roku, zostata zdjeta w 2022 roku w GSR.




1 Nr - F-PA/10/2-2
FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ Raport or: 8 Wyd. 6
2 Str. 1/1 edycja 1

Data: 03.11.2024

Dar Mtlodziezy ; Starszy Oficer -
Wystawiono przez Wieslaw Suchocki
4 - . 9
Raetaboani Wymiana krojcbramsztagu (Sterbramsztag) =
5 10 Lokalizacja Top kolumny grot masztu - top bombramstengl
Producent: Wedlug wregow:
8 1"
Typ: Klasyfikacja: Pilne / nadchodzacy remont stoczniowy
7 12
Nr saryjny: Nr rysunku B-85 2210 - 1
8 13 Czesci / materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonaé przez: Zatoga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czesdcl | materialy niezbedne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=18mm, T1 x 19 o diugosci 41 lub 34,0 m ( wg dokum.), mamy @=19mm MBL=260kN, SWL=51,97kN
2. Kécéwki na ling @=18mm - 2szt.

3.Sciagacz ocynkowany srubowy widly - widly DOR=5,0 T - 1 szt.

4.Szakla podiuzna ocynkowana DOR=50T - 3 szt.

-Zastosowanie lin i osprzetu o mniejszej wytrzymatosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca

- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkéw lin (udokumentowane odciecie liny z bebna- zdjgcia + raport)

- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, moga byé zlecone dodatkowe badania niszezace odcinkéw probnych.

- Zarobienie konicéwek lin moze wykonaé jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowa¢ istniejacy sztag;

2. Zamocowac dwie koricowki na nowej linie;

3. Zamocowac ling w miejscu zdemontowanej, uzywajac istniejgcego sciagacza | szakli;

4. Napia¢ sztag w stosunku do lin istniejgcych;

5. Zdaé w dziataniu

Zaczep liny w gornej czesci bramstengi (ok.37 m na poziomem wody ), drugi koniec zamocowany na kolumnie grotmasztu 3 m nad
pokiadem gérnym;

18 Prace dostgpowe do komponentu:
1. Poluzowacé krojcbram paduny (2 sztuki);
2. Po zamocowaniu krojcbramsztagu, napiaé krojcbram paduny | krojcbramsztag z zachowaniem prostoliniowosci masztu i napieciem w linie;

17
|Lina wymieniona w kwietniu 2006 roku, zostala zdjeta w 2022 roku w GSR.
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Data: 03.11.2024

™ Dar Mlodziezy 3 Starszy Oficer -
i Wystawiono przez Wiestaw Suchocki

4 3 x 9
i Wymiana krojcstensztagu (Sterstensztag) e
5 10  Lokalizacja Pigta kolumnygrot masztu - top stengi kro
Producent: Wediug wregow:
6 11
Typ: Klasyfikacja: Pilne / nadchodzacy remont stoczniowy
i 12
Nr seryjny: Nr rysunku B-95 2210 - 1
8 13 Czesci/ materialy dostarczone przez:
Nalezy wykonaé przez: Zaloga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czesci | materialy niezbgdne do naprawy

1. Lina stalowa ocynkowana @=25 mm, T1 x 37z o diugosci 42 lub 34 m (wg dokum.) , mamy @=26 mm MBL=524,2kN, SWL=104,81kN
2. Sciagacz ocynkowany $rubowy widly - widly DOR=10T - 1 szt.

3. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=10T - 3 szt.

4. Korsdwka ocynkowana na ling @=25 mm - 2 szt.

-Zastosowanie lin i osprzetu o mniejszej wytrzymatosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedziainy jest Wykonawca

- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkéw lin (udokumentowane odcigeie liny z bgbna- zdjgcia + raport)

- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, moga by¢ zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkéw prébnych.

- Zarobienie koncéwek lin moze wykonaé jedynie firma uznana.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowac istniejgcy sztag;

2. Polaczy¢ dwie koncéwki na nowej linie;

3. Zamocowat ling w miejscu zdemontowanej, uzywajac nowego $ciggacza i szakli

4. Napia¢ sztag w stosunku do lin istniejacych;

5. Zda¢ w dziataniu.

Zaczep liny w gérnej czesci stengi (ok.28 m na poziomem wody ), drugi koniec zamocowany na kolumnie grotmasztu 3 m nad
poktadem gérnym;

16 Prace dostepowe do komponentu:
1. Poluzowac¢ krojcsten paduny (4 sztuki);
2. Po zamocowaniu krojcsztagu, napiaé krojc sten paduny | krojestensztag z zachowaniem prostoliniowosci masztu i napigé w linie;

17 Rysunek / zdjecia: Mocowanie dolnej czesci sztagu ( szakla)
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FORMULARZ SPECYFIKACJI REMONTOWEJ

Dar Mlodziezy

1
Raport nr: 10

Nr - F-PA/10/2-2
Wyd. 6

2

Data: 03.11.2024

Str. 1/1 edycja 1

3

Starszy Oficer -

Vystawiono przez Wiestaw Suchocki

4 . y ]

ompanes Wymiana krojcsztagu (Stersztag) it

5 10 Lokalizacja Pigta kolumny grot masziu - top kolumny
Producent: Wediug wr Kr0lc masziu

il "
WT)@: Klasyfikacja: Piine / nadchodzacy remont stoczniowy
7 12

Nr seryjny: Nr rysunku B-95 2210 - 1

] 13 Czesci [ materialy dostarczone przez:

Nalezy wykonac przez: Zaloga / Serwis ladowy / Stocznia * Armator / Stocznia

14 Czescl | materialy niezbedne do naprawy
2. Sciggacz ocynkowany $rubowy widly - widly DOR=10T - 1 szt.

3. Szakla podiuzna ocynkowana DOR=10T - 3 szt.
4, Konsdéwka na line @=25 mm - 2szt,

- Zarobienie koncowek lin moze wykonaé jedynie firma uznana.

1. Lina stalowa ocynkowana @=25 mm, T1 x 37z o dlugosci 27 m, mamy @=26 mm MBL=524,21 kN, SWL=104,81kN

-Zastosowanie lin i osprzqtu o mniejsze] wytrzymalosci wymaga zgody PRS, za uzyskanie zgody odpowiedzialny jest Wykonawca
- Konieczne jest zapewnienie identyfikowalnosci pocigtych odcinkéw lin (udokumentowane odciecie liny z bebna- zdjecia + raport)
- w razie watpliwosci PRS co do jakosci liny, mogg by¢ zlecone dodatkowe badania niszczace odcinkéw prébnych.

15 Opis naprawy:

1. Zdemontowa¢ istniejacy sztag;

2. Potaczy¢ dwie koncowki na nowej linie;

3. Zamocowac ling w miejscu zdemontowanej, uzywajac nowego $ciagacza i szakli;
4. Napig¢ sztag w stosunku do lin istniejacych;

5. Zda¢ w dziataniu

18 Prace dostepowe do komponentu:

1. Po zamocowaniu krojesztagu, napiaé ling z zachowaniem prostoliniowoéci masztu i napieé w linie;

17 Rysunek / zdjecia: Mocoeanie dolnej czesci sztagu ( szakla)
Lina wymieniona w styczniu 2008 roku, w GSR.
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Lina ocynkowana

Zestawienie

(=28 mm
?=20 mm
@=25 mm
@=18 mm
@=14 mm

Sciagacze ocynkowane widly-ok«DOR 12,5T

DOR 10,0T
DOR 5.0T

Szakla podluzna ocynkowana DOR 12,5T

Koneowki

DOR 10,0T
DOR 5,0T

na line

=28 mm
@=20 mm
?=25 mm
@=18 mm
@=14 mm

110m
69m
37m
153m
34m

3 szt.
2 szt.
1 szt.

9 szt
6 szt.
3 szt

8 szt.
4 szt.
2 szt.
6 szt.
2 szt.



