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1. Wstep
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z ADAPTACJA POMIESZCZEN PO DZIALE FIZJOTERAPII I
MASAZU NA POTRZEBE ROZBUDOWY ODDZIALU UROLOGICZNEGO w Szpitalu
Wojewodzkim w Suwatkach,16-400 Suwalki ul. Szpitalna 60 dziatka nr 21742/20 - kategoria
budynku XI.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
irealizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 .

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne i wspolne dla wszystkich
Specyfikacji  Technicznych. Ponizsze opracowanie obejmuje roboty budowlane
1 wykonczeniowe.

Zakres prac obejmuje:

a.roboty przygotowawcze

e kod CPV - 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych
b.prace ogolnobudowlane

e kod CPV- 45262500-6 Roboty murarskie i murowe

e kod CPV -45430000-0 Pokrywanie posadzek

e kod CPV- 45440000-3 Roboty malarskie

e kod CPV - 45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych

e kod CPV 45262400-5: Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

e kod CPV 45421152-4: Instalowanie $cianek dzialowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Przedmiot inwestycji — ADAPTACJA POMIESZCZEN PO DZIALE FIZJOTERAPII I
MASAZU NA POTRZEBE ROZBUDOWY ODDZIALU UROLOGICZNEGO w Szpitalu
Wojewodzkim w Suwatkach, 16-400 Suwatki ul. Szpitalna 60 dziatka nr 21742/20 - kategoria
budynku XI.

1.4.2. Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdow obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do
usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.3. Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Organu Architektonicznego zeszyt,

z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania
zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw Robot przekazywania polecen i
innej korespondenc;ji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawca i Projektantem.

1.4.4. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.5. Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys ,,Slepy”.

1.4.6. Kosztorys ,,slepy” — wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.



1.4.7. Ksiega Obmiaru— akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami
shluzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robdt w formie wyliczen, szkicow
i ewentualnych dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Ksiedze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora.

1.4.8. Materiaty- wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

1.4.9. Niweleta- wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju
osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.10. Odpowiednia zgodnos$¢— zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami,
a jezeli przedzial tolerancji nie zostal okreslony— z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

1.4.11. Dokumentacja projektowa- projekt budowlany opracowany zgodnie z Zarzadzeniem
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 30 grudnia 1994 r w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy projektu budowlanego.

1.4.12. Odlegto$¢ miedzy przedmiotami— odlegto$¢ migdzy punktami przedmiotdw najblizej siebie
potozonymi, np. odleglos¢ kabla od innego kabla, od rurociggu,

1.4.13. Odleglos¢ pionowa miedzy przedmiotami— odlegto§¢ miedzy rzutami pionowymi
przedmiotow

1.4.14. Odleglo$¢ pozioma miedzy przedmiotami— odlegto§¢ miedzy rzutami poziomymi
przedmiotow.

1.4.15. Polecenie Inspektora— wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

1.4.16. Projektant— uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowe;.

1.4.17. Przedsigwzigcie budowlane— kompleksowa realizacja przebudowy.

1.4.18. Przeszkoda naturalna— element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, np. dolina, rzeka, bagno itp.

1.4.19. Przeszkoda sztuczna— dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, np. droga, kolej, rurociag itp.

1.4.20. Przykrycie— ostona ulozona nad siecig kanalizacyjna w celu ochrony przed mechanicznym
uszkodzeniem od gory.

1.4.21. Rekultywacja- roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.22. Rysunki- czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke
1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.23. Zadanie budowlane— cze$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrgbng catosé
konstrukcyjng i1 technologiczng, zdolna do samodzielnego spelnienia przewidzianych funkcji
techniczno- uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonaniu rob6t zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrona budowli lub jej elementu.



1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robot i poleceniami
Inspektora.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i wspotrzgdne punktow glownych oraz reperow, dziennik budowy, oraz dokumentacje
projektowa 1 specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Jezeli w trakcie wykonania robot okaze si¢ koniecznym uzupehlienie Dokumentacji Projektowe;j
przekazanej przez Zamawiajacego o roboty, ktorych nie mozna bylo przewidzie¢, Wykonawca
sporzadzi brakujace rysunki i Specyfikacje Techniczng na wilasny koszt w 4 egzemplarzach i
przedlozy je Inspektorowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng Wykonania
1 Odbioru Robot.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonawcy stanowig cz¢$§¢ Kontraktu, a wymagania
wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje nastgpujaca ich
waznosc¢:

1) Dokumentacja projektowa

2) Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian
lub poprawek.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowa
i Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robét.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej bedg uwazane za
warto$ci docelowe, od ktérych dopuszcza si¢ odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢
z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

Jezeli zostata okreslona warto§¢ minimalna lub warto§¢ maksymalna tolerancji albo obie
te wartosci, to roboty winny by¢ prowadzone w taki sposob aby, cechy tych materiatow lub
elementéw budowli znajdowaty si¢ w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w pemi zgodne z dokumentacja projektowa lub
specyfikacja techniczng, ale osiagnigta zostanie mozliwa do zaakceptowania jakos¢ elementu
budowli, to Inspektor moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak
zastosuje odpowiednie potracenia ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegdélowymi
kontraktu.

W przypadku gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub
specyfikacja techniczng, i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy beda niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenia placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwatl wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, wygrodzenia, itp. zatrudni dozorcow
i podejmie wszelkie inne $rodki niezb¢dne dla ochrony robot, bezpieczenstwa pojazdow i pieszych.



Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i wygrodzen, dla
ktérych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie zapory, wygrodzenia i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez
Inspektora.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczgciem w sposdb uzgodniony
z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora
tablic informacyjnych, ktorych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest
wiaczony w Cene Kontraktowg.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru koncowego robot Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie kroki majace na
celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na placu i wokoét placu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej
i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujgc si¢ do tych wymagan Wykonawca zapewni spetnienie nastgpujacych
warunkow:
a) Migjsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnegtrzne drogi transportowe zostang
wybrane tak, aby nie powodowac zniszczen w §rodowisku naturalnym.
b) Zostang podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych ptynami, paliwami, olejami,

chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwoscig powstania pozaru

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony §rodowiska, obcigzaja Wykonawce.

1.5.6.  Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz
maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami

i zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktoére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ do uzycia materialdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wigkszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materialty odpadowe uzyte do robot beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydawane
przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania tych
materialow na srodowisko.

Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robdt ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych
materiatow od wlasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdéw szkodliwych dla otoczenia, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenia §rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Wykonawca.

1.5.8.  Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.



Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci
publicznej i prywatne;.

Jezeli w zwiazku z zaniechaniem, nie wlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci prywatnej lub
publicznej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasno$¢. Stan
naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrong urzadzen takich jak: przewody, rurociagi,
kable teletechniczne itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego odnosnie doktadnego
potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do robot w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia, Wykonawca
powinien zawiadomi¢ wilascicieli urzadzen i Inspektora.

Wykonaweca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu do wlasciwego oznaczenia
1 zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspoOtpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy wykonaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
urzadzen uzbrojenia terenu objgtego przebudowa wskazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenia obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o§ przy transporcie
materialow 1 sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.

Uzyska On wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiladz, co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora. Uzyskanie
zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za uszkodzenia drog, ktore moga by¢
spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywaé pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych
droga na terenie Szpitala.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
budowlanym i bedzie zobowigzany do napraw uszkodzonych elementow na wiasny koszt, zgodnie
z poleceniem Inspektora.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisoéw dotyczacych bezpieczenstwa
1 higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetiajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i begdzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem
wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie
Kontraktowe;j.

1.5.11 Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialty i urzadzenia
uzywane do robodt od daty rozpoczgcia do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budynek lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie przez
caty czas do momentu odbioru koncowego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniecha utrzymania, to na polecenie Inspektora
powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

2. MATERIALY



2.1.  Zrédta uzyskania materialow.

Zrédta  uzyskania wszelkich materialtow powinny byé wybrane przez Wykonawce

z wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem robot.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace
proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatlow

i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz reprezentatywne probki do zatwierdzenia
przez Inspektora.

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy
z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

W przypadku niezaakceptowania przez Inspektora materiatu ze wskazanego zrodta, Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inspektora materiat z innego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zréodla w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postepu robot.

2.2.  Pozyskiwanie materialdow miejscowych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z pozyskaniem i dostarczeniem materialow do robot.

Wszystkie materialy odpowiadajace wymaganiom pozyskane z rozbiorek na placu budowy
wskazanych w dokumentach kontraktowych bgda odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
kontraktu i wskazan Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzié¢
zadnych rozbiorek w obrebie placu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegolnione
w dokumentach kontraktowych.

2.3 Inspekcja materiatéw.

Materialy i wyroby moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia
zgodnosci z wymaganiami. Probki materialow mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow pod
wzgledem ich jakosci.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot, niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to
koszt tych materiatéw zostanie przekwalifikowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym =znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaplaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy beda one potrzebne
do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ 1 wlasciwos¢ do
robo6t i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania beda po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do
ich pierwotnego stanu, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania materiatu w wykonanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze, co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie
to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i1 zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzg¢tu, ktory nie powoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej i projekcie organizacji
roboét, zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora
w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymany
w dobrym stanie i gotowos$ci pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony S$rodowiska

1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkoéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie roboét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora beda usunicte
z placu budowy.

Wykonawca stworzy warunki i bedzie je przestrzegal w zakresie niedopuszczenia do wjazdu na
drogi publiczne $rodkéw transportu i maszyn budowlanych mogacych spowodowac ich
zanieczyszczenie.

W przypadku ich powstania Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatdéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej, programem zapewnienia jakos$ci, projektem organizacji
robot oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie i wyznaczenie wysokosci

i dlugosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pisSmie przez Inspektora. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wyznaczenia wysoko$ci lub dhugosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.



Inspektor bedzie podejmowaé decyzje w sposdb sprawiedliwy i1 bezstronny. Decyzje Inspektora
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych

w Kontrakcie, dokumentacji projektowej i w Szczegodtowe] Specyfikacji Technicznej, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan
materiatow 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow,
doswiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazang kwestig.

Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wlaczajac przygotowanie i produkcje
materiatow. Inspektor powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te
materialty i roboty, ktére nie spelniaja wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji
projektowej 1 Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej. Z odrzuconymi materiatami nalezy
postepowaé jak w punkcie 2.4.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wady robot spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jezeli Wykonawca wykonal roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej

i Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng, a zaistniata wadliwo$¢ tych robot spowodowana zostata
robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcow, to Inspektor zleci taki sposob
postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca
wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inspektora na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robdt zgodnie
z dokumentacja projektowa, Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) cz¢$¢ 0gdlng opisujacy :

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot

- BHP

- Wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- Wykaz o0so6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw robdt

- System (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych
robot

- Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli robot

- Sposob 1 formg gromadzenia wynikodw oraz zapisoOw pomiardOw a takze sposob i formg
przekazywania tych informacji Inspektorowi

b) czgs$¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzania pomiarowo-kontrolne

- rodzaje i ilo$¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatdow, spoiw, rur itp.

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie
transportu

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$c), prowadzonych podczas
dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek 1 poszczegélnych elementdw robdt, sposdb
postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.



6.2.  Zasady kontroli jako$ci robot.

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby o0siggnac
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i jako$¢ materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie

1 wszystkie urzadzenia niezbe¢dne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot i wszystkie
urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materialdéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdow oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej 1 Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich cze¢stotliwosci sa okreslone w Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej, normach i wytycznych.

W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inspektor bgdzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen Wykonawcy w celu ich inspekcji.
Inspektor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach
dotyczacych urzadzen, sprzetu, zaopatrzenia materiatowego, pracy personelu jezeli niedociaggnigcia
te beda tak powazne, ze moga wptynac¢ ujemnie na jako$¢ robot Inspektor natychmiast wstrzyma
ich uzycie do robdt i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia zostang usunigte
1 stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materialow, sprzetu itp.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem 1 prowadzeniem kontroli jakosci ponosi
Wykonawca.

6.3.  Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bgdzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i1 zatwierdzone przez
Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda
odpowiednio opisane i oznakowane w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

6.4.  Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Techniczne;j,
stosowa¢ nalezy wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5.  Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.



6.6. Badania prowadzone przez Inspektora.

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bgdzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot przeprowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami Specyfikacji technicznej na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow 1 robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng. W takim przypadku
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Atesty jako$ci materialow i urzadzen.

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do
uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich peing zgodno$¢ z warunkami
podanymi w Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materialow, dla ktorych atesty s wymagane przez Specyfikacje Techniczng, kazda
partia dostarczona do robot bedzie posiadaé atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi.

Urzadzenia i sprzet kontrolno- pomiarowy zainstalowany na urzadzeniach lub maszynach musi
posiada¢ wazng legalizacje wydana przez upowaznione instytucje.

Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym
czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich wlasciwosci z Specyfikacja Techniczng to
takie materialy i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

(1) Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika 1 opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczego6lnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej

- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw robot

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy przerw i ich przyczyny
- uwagi i polecenia Inspektora

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu

- zgloszenia 1 daty odbioru robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych

i koncowych odbioréw robot

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy



- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot

- dane dotyczace jakosci materiatdéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat

- wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajecia stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sig.

Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robot.

(2) Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego
z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposéb ciagly w jednostkach
przyjetych w wycenionym ,,Slepym” kosztorysie i wpisuje si¢ do ksiegi obmiaréw.

(3) Dokumenty jako$ciowe

Atesty materiatéw, orzeczenia o jakos$ci materialdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakoSci,
dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajacego.

(4) Powstate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punkcie (1)-(3), nastepujace

dokumenty:

a) pozwolenie na budowg

b) protokoty przekazania placu budowy
c) protokotly odbioru robét

d) protokotly z narad i ustalen

e) korespondencje na budowie

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot.

Obmiar robdt begdzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w jednostkach ustalonych
w kosztorysie ofertowym i specyfikacji techniczne;.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie
obmierzania rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiggi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ,,Slepym” kosztorysie lub
gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich robot.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestotliwoscia wymagang do celu terminowo
ustalonej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2.  Zasady okre$lania ilosci robdt i materiatow



O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej, wszystkie pomiary
dlugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
réwnolegle w metrach wzdhuz linii osiowe;j.

W przypadku elementéow standaryzowanych takich jak: rury, armatura, elementy w rolkach lub
belach, dla ktoérych w atescie producenta podano ich wymiary lub masg, dane te moga stanowic
podstawe do ich obmiaru.

Wymiary tych elementéw mogg by¢ losowo sprawdzane na budowie, a ich akceptacja nastgpi na
podstawie tolerancji okreslonych przez producenta, o ile ich nie okreSlono w specyfikacji
technicznej. Woda mierzona begdzie w metrach szesciennych. Wszelkie inne materialy beda
mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowe;.

7.3.  Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane
przez Inspektora.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie w catym
okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed cze¢$ciowym lub koncowym odbiorem robot a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.

Obmiar robo6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni beda uzupelione odpowiednimi  szkicami
umieszczonymi na karcie ksiggi obmiaru. W razie braku miejsca na szkice moga by¢ dotaczone
w formie oddzielnego zalacznika do ksiggi obmiaru, ktorego wzdr zostanie uzgodniony
z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Rodzaje odbiorow robot.

W zaleznoS$ci od ustalen Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej, roboty podlegaja nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbiorowi czgsciowemu
c) odbiorowi koncowemu
d) odbiorowi ostatecznemu

8.2. Odbidr robdt zanikajacych iulegajacych zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor.

Gotowo$¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Jako$¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow w oparciu
o przeprowadzone pomiary, inwentaryzacje w konfrontacji z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen
Inspektor ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potragcen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych Ilub robotach
dodatkowych Inspektor uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w Specyfikacji Techniczne;j
dotyczacej danej cze¢sci robot.



8.3.  Odbiodr czgsciowy.
Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robot wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. Odbioru czgsciowego robdt dokonuje sie wg. zasad jak przy odbiorze koncowym.

8.4. Odbidr koncowy robot.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i warto$ci.

Calkowite zakonczenie robot oraz ich gotowo$¢ do odbioru koncowego bgdzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inspektora.

Odbior koncowy robodt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach Kontraktowych.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentoéw, wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna.

W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot uzupehiajacych,
komisja przerwie swe czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robot w poszczegodlnych
zakresach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne

1 bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.5.  Dokumenty do odbioru koncowego robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru
koncowego robot sporzadzony wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami

- Specyfikacja techniczng

- Uwagi 1 zalecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

i udokumentowanie wykonania jego zalecen

- Ustalenia technologiczne

- Dziennik budowy i ksigga obmiaru

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan zgodnie ze specyfikacja techniczng i programem
zapewnienia jakoS$ci

- Atesty jakosciowe wykorzystanych materiatow

- Opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zataczonych do dokumentéw odbioru, a wykonanych zgodnie z programem zapewnienia jakosci

1 specyfikacja techniczng

- Sprawozdanie techniczne

- Protokoty odbioru przez Panstwowsg Inspekcje Pracy, Straz Pozarng i Powiatowego Inspektora
Sanitarnego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac :

- zakres i lokalizacj¢ wykonanych robot

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot

W przypadku, gdy wg. komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupelniajgce beda zestawione wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania
robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.



8.6.  Odbior ostateczny.

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa pftatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalona dla danej pozycji ,,Slepego” kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w punkcie 9 Specyfikacji technicznej
i w dokumentacji projektowe;.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

- robocizne bezposrednia

- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzg¢tu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

- koszty posrednie, w sktad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikoéw nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym: doprowadzenie
energii 1 wody, itp.) koszty dotyczace oznakowania robo6t, wydatki dotyczacy bhp, ustugi obce na
rzecz budowy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robdt i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym ,,$lepym”
kosztorysie jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zagdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot
objetych ta pozycja kosztorysowa za wyjatkiem przypadkéw omowionych w warunkach kontraktu.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE SST-1
kod CPV -45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow budowlanych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczaca wykonania
1 odbioru robot rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy, kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie. W zakres tych robot wchodza:

- Rozbiorki

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robét wg SST-1 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4.  Transport

Transport materialow z rozbiorki $rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robodt rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejagce zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacj¢ teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla rob6t rozbidorkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Odbior robot

Wszystkie roboty objete SST-1 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

8. Podstawa ptatnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach okreslonych przepisami i normami.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE - SST-2
kod CPV-45262500-6 Roboty murarskie i murowe

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru muréw z bloczkow z betonu komérkowego gr.12cm.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie muréw wewngtrznych w obiekcie tzn.:

SST-2 . Sciany z bloczkéw z betonu komérkowego

SST-2 Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1. .5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2 1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 (lub rownowazna)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Bloczki z betonu komoérkowego.

Wymiary: 59x24x12 cm,

Odmiany: 500 w zaleznosci od cigzaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.

Beton komoérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258 (lub réwnowazna)

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 : 1 : 5
1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4.5
cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4.5

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Sktad objetosciowy zapraw
nalezy dobiera¢ dos§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
1 wapna.

3.  Sprzgt.



Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow 1 otworow.
b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepig zazgbione koncowe.

¢) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

d) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

5.1. Sciany z bloczkéw z betonu komérkowego,

5.1.1. Spoiny

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypehiaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i bloczkéw utamkowych.

Liczba bloczkéw uzytych w potowkach do muréw nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej
liczby bloczkow.

b) Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z materialéw o grubosci
roéznigcej si¢ wigeej niz o Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione boczne.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Materiatly.

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

*  sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zamoéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztaltu bloczkow,

- liczby szczerb i peknig¢,

- odpornosci na uderzenia,

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencj¢ w sposdb podany w obowiagzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchytki mm
Lp. Rodzaj odchytek ) mury nie
mury spoinowane spoinowane
1 2 3 4
Zwichrowania i skrzywienia: - na 1
1. metrze dlugosci - na calej 310 620
powierzchni
Odchylenia od pionu - na wysokosci
2. | 1 m - na wys. kondygnacji - na calej 36 6
wysokosci 20 1030
Odchylenia kazdej warstwy od 1
3. | poziomu - na 1 m dtugosci - na calej 35 230
dhugosci
4 Odchylema gbrnej v.varstW}Z qd 110 290
poziomu - na catej dtugosci




Odchylenia wymiar6w otworéw w

$wietle o wymiarach: do 100 cm | +6,-3 + 15,-1 +10,-| +6,-3 +15,-10 +
szeroko$¢ wysokos¢ ponad 100 cm 5+15.,-10 10,-5+ 15,-10

szeroko$¢ wysokosé

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robot jest - m* muru o odpowiedniej grubosci.

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot.

8.1. Odbiodr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jako$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokély odbioru materialow i wyrobow,

8.2. Wszystkie roboty objete B.02.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatdw 1 sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. (lub rownowazna)

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. (lub réwnowazna)

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku. (lub rownowazna)

PN-97/B-30003 Cement murarski 15. (lub rownowazna)
PN-88/B -30005 Cement hutniczy 25. (lub réwnowazna)
PN-86/B-30020 Wapno. (lub rownowazna)

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. (lub rownowazna)
PN-80/B-06259 Beton komorkowy. (lub réwnowazna)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI - SST -3
kod CPV-45410000-4 Tynkowanie

1.  Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru tynkow wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkdéw zewngtrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- SST-3 Tynki wewnetrzne

- SST-3 Tynki cementowo-wapienne

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:20041 (lub réwnowazna)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) (lub rownowazna)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,

a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

2.2.2. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

* Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

* Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

* Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3.  Sprzgt,
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport.

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogoélne zasady wykonywania tynkow.




a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.
b) Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
5.2.. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych
licach na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami. Nadmiernie sucha
powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
6. Kontrola jakosci.
6.1. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
7. Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowa robot jest m® Ilo$¢ robot okreSla sie¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot.
8.1. Odbidr podioza
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po
dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbidr tynkow.
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej - nie wicksze niz 3 mm i1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogotem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne s3 nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
9. Podstawa ptatnosci.
Placi si¢ za ustalong ilo$§¢ m” powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
10. Przepisy zwigzane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymatosciowych. (lub rownowazna)




PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze. (lub réwnowazna)

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek. (lub
rOwnowazna)
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. (lub rownowazna)

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. (lub réwnowazna)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI -SST-4
kod CPV 45430000-0 Pokrywanie posadzek

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

SST-4 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

SST-4 Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej,

Z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

SST-4  Posadzki wlasciwe.

SST-4  Posadzka z wyktadzin PCW

SST-4  Posadzka z wyktadzin rulonowych spawanych.

SST-4  Wykladzina rulonowa antystatyczna spawana.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda PN-EN 1008:2004) (lub réwnowazna

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003) (lub réwnowazna)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01.00) (lub rownowazna

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowag stanowi
folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie ze wzorem. Powierzchnia wykladziny jest
potmatowa, gtadka.

2.4. Kruszywo do posadzki cementowe.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki.

W posadzkach odpornych na S$cieranie najwigksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa
wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm - 10 mm, 3,5 cm - 16 mm.

2.5. Wykladzina antystatyczna - rulonowa.

Musi posiadaé aktualne $wiadectwo TTB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.6. Zaprawa samopoziomujaca.

2.7. Wyktadzina antyelektrostatyczna.
2.8. Material o strukturze antyposlizgowej Wymagania:

- dobra przyczepno$¢ do betonu,

- wlasciwosci penetracyjne,

- nieodksztalcalny pod wplywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od -20° do + 250°C)




- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyroéwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
1 zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

* Podklad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymaganag
wytrzymatos$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

*  Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 (lub réwnowazna) nie
powinna by¢ mniejsza niz:

na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

~ Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Zaprawg cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gesty-

5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

* Tlos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbgdne;j, ilosé¢
cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m’.

*  Zaprawe cementowag nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi

o wysokosci rownej grubosci podkltadu z zastosowaniem r¢cznego lub mechanicznego
zaggszczenia z rOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowigca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dlugosci Iub szeroko$ci pomieszczenia.

5.2 Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych stanu surowego 1 robot wykonczeniowych 1 instalacyjnych Iacznie

z przeprowadzeniem prob cisnieniowych. Przygotowanie podtozy:

* Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawa cementows.

* Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna
by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania
oraz w okresie wysychania kleju.

*  Wykladziny PCW 1 kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktoérych beda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

* Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwini¢ta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno ulozona na podktadzie tak,
aby arkusze tworzyly zaklady szerokosci 2-3 cm.

* PCW nalezy przyklejaé przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny
oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

* PCW nalezy przykleja¢ cala powierzchnig do podtoza.




* Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci
fald, pecherzy, odstajacych brzegdéw plytek lub arkuszy PCW.

* PCV nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5
mm mig¢dzy arkuszami, spoiny wykonczy¢ spawem wedtug wskazan producenta wykladziny.

* Spoiny migdzy arkuszami lub pasami powinny tworzy¢ lini¢ prosta.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej
dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

* Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wywina¢ w formie cokotu na wysoko$¢
wskazana w dokumentacji projektowej. Takie cokoly powinny by¢ przyklejone na calej dlugosci
do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Wymagana jako§¢ materialdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do roboét materiatdw, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materialow przeterminowanych i po
okresie gwarancyjnym.

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa robot jest m® Ilo$¢ robot okreSla sie¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1 Odbioér materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatlu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta- powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robo6t materiatow, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé roéwniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4 Odbidr powinien obejmowag:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i1 pomiaru odchylen
z doktadnoscia 1 mm, a szeroko$ci spoin za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania cokotow; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa,

9. Podstawa ptatnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m” powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podloza, dostarczenie materiatdw i1 sprzetu, oczyszczenie stanowiska
pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek. (lub rownowazna)
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku. (lub rownowazna)

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. (lub réwnowazna)

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy 1 okre$lenia. (lub
rownowazna)

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA - SST-5
kod CPV-45421110-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych

1 Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru stolarki wewngtrznej drzwiowej i okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1. 3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu stolarki wewnetrznej drzwiowej i okiennej wyspecyfikowanej w PT. W
sktad tych robot wchodzi:

SST-5 Drzwi

SST-5 Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami ochronnymi

wedlug wyspecyfikowania PT. Pianka poliuretanowa, kotwy do mocowania, nawiewniki
higrosterowalne.

2.1. Stolarka okienna i drzwiowa z Alu wg instrukcji producenta

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie upakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwo$ci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1 Przygotowanie odciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie
z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j:

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw
ymiary ¢ Liczba zamocowan
punktow .
s s , w nadprozu i .
wysoko$é szerokos¢ zamocowan na stojaka
progu

do 150 4 nie mocuje si¢ po 2

Do 150 150;:200 6 po 2 po 2

200 powyze) 8 po3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3




150£200 8 po 1 po 3

500 powyze) 100 po2 po3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe.
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej
* W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwiace osadzi¢ w o$ciezach.
* Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ produktem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.
* Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie
wigcej niz 3 mm. Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1. m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
* Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehienie szczeliny
migdzy o$ciezem a osScieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
$wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywa¢ do tego celu materiatow wydzielajacych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
* (Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.
* Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
* Doktadno$¢ wykonania os$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.
*  O$cieznicg mocowaé za pomocg kotew lub hakow osadzonych w o$ciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
* Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem wypeti¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu swiadectwem ITB.
6. Kontrola jakosci.
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 (lub réwnowazna)
dla stolarki okiennej i drzwiowe;.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wymiardéw,
- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydel i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
- sprawdzenie prawidtowoS$ci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robot jest:
- sztuka wbudowanej stolarki w $wietle oScieznic.
8. Odbiodr robot.
Wszystkie roboty wymienione w B.05.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
Odbioér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci wyszczegolnione
w punkcie 5.
9. Podstawa ptatnosci.
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. Przepisy zwigzane.
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (lub rownowazna)




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE - SST- 6
kod CPV- 45440000-3 Roboty malarskie

1.  Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6ot malarskich obiektu wg ponizszego.

SST-6 Malowanie tynkow

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje

i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie

1 czgsci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek

1 zanieczyszczen.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wodg - do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyng - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegodlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakoS$ci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe.

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.5. Srodki gruntujace.

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda

w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki
malarskiej,

2.5.2. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosSci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pgdzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport.




Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 (lub rownowazna) i przepisami
obowigzujgcymi

w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie
malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonaé po:

- calkowitym ukonczeniu robodt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- calkowitym utozeniu posadzek,

- usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu 1 brudu, wystajacych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypehié zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy

PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j. (lub rownowazna)

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farb¢ emulsyjna tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcieniczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podloze, bez przeswitow, plam
i odpryskow.

5.3.2. Powtloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych

i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podloza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwoséci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie weczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5C przy wilgotno$ci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem



7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robdt jest m*> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym

w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podloze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa
si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
roéwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta,
braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypehiaczy,
braku plam, smug, zaciekow, pgcherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladow
pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podiloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbior6w materialow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. Podstawa ptatnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004 (lub réwnowazna); PN-70/B-10100 (Iub rownowazna); PN-62/C-81502 (lub
rownowazna); PN-EN 459-1:2003 (lub rownowazna); PN-C 81911:1997 (lub réwnowazna); PN-C-
81901:2002 (lub réwnowazna); PN-C-81608:1998 (lub réwnowazna); PN-C-81914:2002 (lub
rownowazna); PN-C-81911:1997 (lub réwnowazna); PN-C-81932:1997 (lub rownowazna).

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

Szpachlowki. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SUFITY PODWIESZANE
kod CPV - 45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych

L. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonywania i montazu sufitow podwieszanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktow)
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz sufitow podwieszanych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

Sufity podwieszane z materialdw niepalnych lub niezapalnych, niekapigcych i1 nieodpadajacych
pod wplywem ognia. Sufity monolityczne i modularne - wszystkie higieniczne.

Poszczegolne partie elementow tego samego typu powinny posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest).

o Konstrukcja sufitowa metalowa, ,,antykorozyjna” w klasie C wg PN-EN 13964 (lub
rOwnowazna)

e Kasetonowe plyty gipsowo-kartonowe powlekane folia PCV 1 nasaczonymi srodkiem
bakteriob6jczym odporne na wilgo¢

e  Plyty kartonowo-gipsowe

e  Materialy wykonczeniowe( bandaze, kity, szpachle)

a) Wymagania:

Monolityczny GK wg PN-EN 13964:2005 (lub rownowazna). Poszycie stanowia ptyty gipsowo-
kartonowe mocowane do ksztaltownikow szkieletu nosnego blachowkrgtami. Dhugosé
blachowkretéw powinna by¢ wigksza o co najmniej 10 mm od tacznej grubosci mocowanych plyt.
Rozstaw blachowkretow powinien wynosi¢ dla warstw wewngtrznych nie wigcej niz 400mm, dla
zewnetrznych 150mm.Krawedzie czterech sasiednich ptyt powinny schodzi¢ si¢ w jednym punkcie
tworzac tzw. krzyz. Styki poprzeczne plyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych.
Spoiny migdzy plytami powinny by¢é wzmocnione ta$mami spoinowymi tj. taSma spoinowa
samoprzylepna ("siatka") wklejana na krawegdziach taczonych ptyt bezposrednio na karton. Sufity
pomalowaé farba emulsyjng bialg higieniczng , zmywalna, odporng na srodki dezynfekcyjne,
odporng na szorowanie wg. PN-EN 13300 (lub réwnowazna) klasa I-1I .Zaleca sie stosowanie farb
oznaczonych "E" potwierdzajacym hipoalergiczny charakter materialu. Rewizje w sufitach
szczelnych z jednorazowymi uszczelkami silikonowymi.

Sufit podwieszany higieniczny modutowy zapewniajacy szczelno$é, zmywalnos¢ catej powierzchni
oraz umozliwiajacy dezynfekcje - Sufit na bazie plyt GK 60x60 cm o odpornosci na wilgo¢ 90%,
izolacyjnosci akustycznej do 38dB.

- sufit tradycyjny malowany farbg biala higieniczng - w pomieszczeniach pobytu chorych

b) Sktadowanie

Plyty sufitowe nalezy sktadowac na suchych, réwnych gtadkich, nie odksztalconych
powierzchniach. Pomieszczenie do sktadowania elementdéw sufitowych powinno posiadaé
parametry termowilgotno$ciowe zblizone do warunkéw panujacych w docelowym pomieszczeniu.
Niedopuszczalne jest narazenie elementéw plyt na nagle zmiany temperatury i wilgotnos$ci. Liczba
opakowan sktadowanych jedno na drugim nie powinna by¢ wigksza niz przewidziano w karcie
technicznej producenta.

c¢) Transport

Plyty i konstrukcja moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziome;j. Transport powinien odbywac
si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

3.  Sprzet.




Do wykonania i montazu mozna uzy¢ nastgpujacego sprzgtu: nozyce do cigcia blachy,poziomice,

klucze, poziomica laserowa, wiertarki, wkretarki

4. Transport - w opisie materiatow p. 2.

5. Wykonanie robot.

5.1. W trakcie montazu ptyt niewymagajacych dodatkowych prac wykonczeniowych
np.malowania) prace nalez konywa¢ w czystych rekawiczkach ochronnych

6. Kontrola jakosci.

Kontrola powinna polega¢ na:

eoznaczenie poziomu. Wysoko$¢ sufitu powinna by¢ mierzona od wskazanego okreslonego
oznaczenia poziomu

eptaskosé, dla ktorej maksymalna odchytka powinna by¢ mniejsza lub rowna 2mm/1m,

maksymalnie Smm na dlugosci Sm mierzona poziomo w miejscach mocowania zawieszenia w

kazdym kierunku. Wymagania te majg zastosowanie przy montazu elementow rusztu, elementow

potaci i ksztattownikow przysciennych

eprostokatnos¢; ruszt (ksztattowniki nosne 1 poprzeczne) powinien by¢ zamontowany z
zachowaniem kata prostego. Dopuszczalne odchylki zalezg od wymiarow stosowanych ptyt oraz
systemu ich mocowania. Praktyczng metoda kontroli prostokatnosci jest regularna kontrola

przekatnych podczas montazu i ocena poprawno$ci dopasowania stosowanych ptyt. Listwy i ich

ksztaltowniki powinny by¢ bez wyjatku montowane z zachowaniem kata prostego.

esprawdzeniu liniowosci listew. Listwy tacznie z elementami dodatkowymi i no§nymi nalezy

uktada¢ w linii prostej, zgodnie z wymiarami. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ w punktach

polaczen z ksztaltownikami no$nymi.

esprawdzeniu przylegania listew. Listwy powinny szczelnie przylegaé do siebie,
18elementdéwprzegrod, kolumn, innych elementow wystepujacych w pomieszczeniu

esprawdzeniu cigcia elementow potaci na wymiar. Podstawowym wymaganiem w stosunku do
elementow placi jest ich rozmieszczenie, zaczynajac od $rodka powierzchni sufitu w taki sposob
aby docinane plyty miaty szeroko$¢ roéwna polowie szerokosci lub dtugosci plyty.

oW innych przypadkach rozmieszczenie ptyt powinno uwzglednia¢ rozmieszczenie przegrodd,

kolumn mocowania opraw o$wietleniowych itp. W przypadku cigcia plyt na wymiar i

umieszczania ich na ksztattownikach o przekroju Powinny si¢ opiera¢ na ksztattowniku

przys$ciennym na szerokosci co najmniej 10mm.

eocenie wizualnej czystosci elementdéw sufitu, braku uszkodzen mechanicznych

esprawdzeniu obcigzenia elementdéw sufitu. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ czy elementy sufitu

nie zostaty obcigzone nieprzewidzianymi w projekcie elementami instalacji (np. kable instalacji
elektrycznej, rury klimatyzacji)

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa jest:

- 1 m* wykonanego sufitu

8. Odbiodr robot.

8.1. Obejmuje odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbidr kohcowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m?® sufitu ktéra obejmuje wykonanie
1 dostarczenie sufitu.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 13964 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan (lub rownowazna)




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE

kod CPV 45262400-5: Wnoszenie konstrukc;ji ze stali konstrukcyjnej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji budowlanych

stalowych i

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacj¢ Techniczng jako cz¢$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do
zlecenia wykonania Roboét opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukeji
budowlanych..

W zakres tych robot wchodza:

1.3.1. Konstrukcje stalowe

1.3.3. Pokrycie dachowe z paneli

1.3.5. Obrébki blacharskie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN),
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z postanowieniami Kontraktu.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST sa:
2.1. Konstrukcje stalowe
. prefabrykaty konstrukcji stalowych obiektu wg PT: ramy stalowe: stupy z dwuteownikow HEB280, HEB240, rygle ramy:
blachownice, st¢zenia, zabezpieczone antykorozyjnie, stal konstrukcyjna St3SX
. belki nadprozowe stalowe dwuteowe, stal konstrukcyjna St3S
. aczniki, profile montazowe, §ruby, marki, materialy pomocnicze
2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowe:
. Wpybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
. Powinna spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999 (lub réwnowazna)
- Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127 (lub r6wnowazna)
- Dla walcowki, pretéw i ksztaltownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003 (lub réwnowazna)
- Dla katownikéw rownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000 (lub ré6wnowazna)
- Dla ceownikow wg PN73/H-93460.03 (lub r6wnowazna)
2.3. Pokrycie dachowe z paneli
. Blacha stalowa ocynkowana, powlekana, TR136/330, gr.1,25mm, Re=320 N/mm?, ZN 275
e Uszczelki, taczniki, nity, profile montazowe
e Akcesoria dachowe systemowe
2.5. Obrébki blacharskie.
e Obrobki blacharskie w systemie producenta pokrycia (pasy nadrynnowe, listwy okapowe, rynny koszowe itp.)
3. SPRZET
Ogoblne wymagania odno$nie sprz¢tu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do
akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje
Inzyniera.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem, wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
4. TRANSPORT.
4.1. Transport i skladowanie konstrukcjii wyrobow gotowych
Elementy przed wysytka z wytworni powinny by¢ protokolarnie odebrane przez zamawiajacego w obecnosci wykonawcy montazu.
Elementy powinny by¢ wysytane w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu i zabezpieczone na czas transportu i sktadowania. Do
wyladunku elementow lzejszych mozna uzy¢ weiagarek, dzwignikow, podnosnikow i przyciagarek szczgkowych, a do cigzszych niz 1
Mg dzwigoéw. Przeciaganie niezabezpieczonych elementow bezposrednio po podiozu jest niedopuszczalne. Elementy cigzkie, diugie i
wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze $rodka transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca
zawiesia 1 usztywni¢ w celu ochrony przed odksztatceniem. Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w
stosunku do kolejnosci montazu. Elementy nalezy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do
scalania powinny by¢ w miar¢ moznosci sktadane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.
5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT
5.1. Montaz konstrukcji stalowych
5.1.1. Montaz konstrukeji i elementéw stalowych
a) Warunki ogélne
Montaz wykona¢ wg projektu montazu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowiazujacych PN i PN-IEC i zaakceptowanego przez
Inzyniera.
Fundamenty, $ruby kotwiace i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do potaczenia z konstrukcja lub
elementem przed rozpoczgciem montazu. Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwiaé
regulacj¢ potozenia tych elementoéw oraz ich zamocowanie montazowe i state. Przed rozpoczgciem montazu no$no$¢ zakotwien $rub i
Scianek zagtebien kielichowych powinna osiggnaé wartos¢ odpowiednig do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Podpory
konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obcigzen. Roboty nalezy tak
wykonywacé, aby zadna cz¢$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztalcona.



Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku, powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02 (lub

réwnowazna).
b) Warunki szczegélne
Montaz na kotwy wklejane
. elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu,
. po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu stosowanej kotwy,
. typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru,
kotwy musza posiada¢ wymagane atesty i certyfikaty na znak ,,B",
. po zagruntowaniu gniazd $rodkiem poprawiajacym przyczepno$é¢ osadzi¢ kotwy na niekurczliwej ptynnej zaprawie na
bazie cementu o wysokich wiasciwo$ciach mechanicznych (wymagania jak dla betonu klasy B55).
Montaz metodq spawania
e roboty montazowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi PN-B-06200 (lub rownowazna).
Roboty antykorozyjne
e powloki malarskie wykona¢ zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi chemoodpornymi,
e  przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052 (lub rownowazna),
. oceng grubosci powtok wykona¢ zgodnie z PN-C-81515 (lub réwnowazna) i PN-H-04623 (lub réwnowazna), powtoki
malarskie wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb.
5.1.2. Montaz konstrukeji budowlanych stalowych
a) Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z  zastosowaniem $rodkow
zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagnigcie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.
b) Przed rozpoczgciem montazu na placu budowy powinny by¢  spetnione wszystkie
niezbedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.
c) Nalezy okresli¢ zalozenia niezbedne
do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczegélnosci:
- kolejnos¢ montazu,
- sposob zapewnienia stateczno$ci konstrukcji podczas montazu i po jego
ukonczeniu,
- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,
- stezenia z blachy fatdowanej zabezpieczajace elementy przed
zwichrzeniem lub zapewniajace stateczno$¢ konstrukeji,
- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,
- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,
- inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas
montazu.
Projekt montazu powinien zapewnia¢ stateczno$¢ konstrukeji we wszystkich fazach prowadzenia robot.
d) Podpory konstrukcji:
¢ Fundamenty, $ruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do potaczenia z konstrukcja
przed rozpoczgciem montazu.

. Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementow konstrukcji powinny umozliwia¢ regulacje¢ polozenia tych elementéw

oraz ich zamocowanie montazowe i state.

. Przed rozpoczgciem montazu no$no$¢ zakotwien, $rub i Scianek zaglebien kielichowych powinna osiggnaé warto§é
odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych.

. Podpory konstrukeji nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obcigzen.

. Laczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15% powierzchni podstawy stupa, z tym,

ze na kazda $rubg kotwigca powinny przypada¢ po dwa pakiety. Gorna powierzchnia pakietéw powinna leze¢ w dolnej plaszczyznie
blachy podstawy. Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewka cementowa na szerokosci nie

mniejszej niz 25 mm.

* Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczy$ci¢ przestrzen do wypetniania pod blacha podstawy.

e Zaprawa nalezy przed uzyciem wymiesza¢ i stosowa¢ odpowiednio do konsystencji w stanie ciektym do podlewania i w
stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod blacha podstawy zostata catkowicie wypetniona.

e) Zakotwienia Srubowe:

. Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidlowym polozeniu za pomoca szablonow.

. Srednica studzienki na $rube kotwigca mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w fundamencie
powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Glgbokos¢ studzienki powinna by¢ wigksza o 150 mm od

glebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

. Aby umozliwi¢ regulacje potozenia $ruby, srednica studzienki lub gniazda wokot gornej czgsci Sruby
zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna $rednica $ruby.
. Przy zakotwieniach na §ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednig regulacje w

otworach powickszonych w blasze podstawy.
f) Prace montazowe:
¢ Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach
montazowych. Transport i sktadowanie elementow nalezy wykonywaé w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami.
Laczniki 1 elementy zlagczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.
¢ Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z osoba uprawniong do
kontroli jakosci.

¢ W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia  sit  wywotanych wplywami

atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprz¢tem i materiatami.

* Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cz¢$¢ konstrukeji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

. State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢é wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu calej

konstrukc;ji lub jej niezaleznej czgscei.

. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywacé ze stali o takich samych wiasnosciach
plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przez wypadnigciem.

. W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niespr¢zanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku

sprezanym | mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm.

g) Tolerancje usytuowania podpor:

¢ Odchyiki osi podpdér powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentow siatki stupow

wg PN-ISO 4464 (lub rownowazna).



. Odchylenie od wtasciwego potozenia punktu centralnego grupy  $rub kotwigcych nie powinno byé¢ wigksze niz + 6
mm.

. Dopuszczalna odchytka potozenia sruby w grupie $rub kotwiagcych mierzona jest w odniesieniu do punktu centralnego grupy
$rub.

. Dopuszczalne pochylenie osi $ruby kotwigcej w stosunku do  wymaganego kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.

h) Tolerancje montazu:

. Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

. Dopuszczalna odchytka w srodku rozpigtosci zmontowanej belki w plaszczyznie pionowej lub poziomej wynosi 1/750
rozpigtosci, lecz nie mniej niz 3 mm. Odchytk¢ nalezy mierzy¢ od linii prostej lub ksztattu projektowanego po
uwzglednieniu strzalki ugigcia.

. Wzajemne boczne przesuni¢cie pasow w §rodku rozpigtosci belki nie powinno by¢ wigksze niz max [1/100 h, 10 mm], gdzie

h - wysokos¢ belki.
* Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia wynosi 1/300 dtugosci belki.
. W potaczeniach srubowych doczotowych, w ktorych wymagany jest docisk na calej powierzchni styku szczeliny w styku
blach czotowych po dokrgceniu $rub nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm lokalu.
i) Ochrona przed korozja:
» Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powloki gruntujacej powinna by¢ oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie
mniej niz do drugiego stopnia czystosciwg PN-H-97051 (lub réwnowazna) (PN-70/H-97051) (lub réwnowazna) przy zachowaniu
odpowiedniej chropowatosci.
. Przed metalizacja natryskowa powinno by¢ stosowane piaskowanie.
* Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci wg PN-H-
97051 (lub réwnowazna) (PN-70/H-97051) (lub réwnowazna) i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inaczej.

e Malowanie konstrukcji wykona¢ zgodnie z norma PN 86/B-01806 (lub réwnowazna) Farbami do zabezpieczen

antykorozyjnych:

- farba podktadowa epoksydowa dwusktadnikowa — 2 warstwy o gr.30pm kazda
- farba nawierzchniowa poliuretanowa dwusktadnikowa—2 warstwy o gr.30um kazda

. Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny by¢
uzgodnione z Wykonawca cynkowania. Przed stosowaniem trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed
whniknigciem kwasu.

. Powloki metalowe powinny spelnia¢ wymagania PN-EN-22063 (lub réwnowazna).

j) Odbiér koncowy
Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ sprawdzenie i oceng dokumentéw kontroli i badan z calego okresu realizacji w celu
ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczegdlnosci powinny by¢
sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jakos$¢ materiatow 1 spoin,

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

- stan i kompletno$¢ potaczen,
k) Pomiary kontrolne

. Potozenie elementow konstrukeji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca odpowiedniego
sprzgtu  pomiarowego z doktadnoscig niezbedna do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

. Przed rozpoczgciem montazu nalezy operat geodezyjny okreslajacy usytuowanie i rzedne
wysoko$ciowe wszystkich podpér konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone pozycje montazowe stupow.

. Dokladno$¢ potozenia elementdéw konstrukcji podczas montazu  moze by¢ okre$lana pod obcigzeniem cigzarem

wlasnym, jezeliw  projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od obcigzenia uzytkowego, jesli maja znaczenie, powinny by¢
podane w projekcie.
. Tolerancja montazu powinny by¢ okre§lane w odniesieniu od srodkow przekrojow na koncach lub osi srodkowych na gérnym
lub zewngtrznym licu elementéw z uwzglednieniem istotnego wptywu temperatury.
5.2. Montaz pokrycia z blach.
Mocowanie blachy trapezowej moze nastapi¢ po zamocowaniu t¢znikow dachowych i rektyfikacji konstrukeji stalowe;j:

e do paséw rygli ram na nity jednostronne.

. Tlo$¢ mocowan wg PT lub wg PN-77/B-02011 (lub rownowazna): w pasach krawedziowych (od 1-2m)— ilo§¢ mocowan

powinna wynosi¢: min. 8/m?, a strefach srodkowych: min. 5/m?

5.3. Montaz pokrycia z paneli.
Wykona¢, wg wskazan producenta.
5.4. Obrobki blacharskie.
Zamontowac¢ akcesoria: pasy nadrynnowe, blachy okapowe, wiatrownice, stopnie i tawy kominiarskie.
Wszystkie zamontowane akcesoria dachowe powinny by¢ tego samego systemu co pokrycie dachowe.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i sSrodkoéw transportu podano w S-00.00 “Wymagania
ogoblne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakosci robot, materiatéw i urzadzen, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robot (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem
budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
6.2. Kontrola konstrukcji stalowych

. Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,

. Spoiny czotowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwosci ztacza wg PN-87/M-69722 (lub réwnowazna)
. Styki warsztatowe przekrojow dwuteowych w jednej ptaszczyznie (pasy, srodnik)
L]
L]

W przypadku pojawienia si¢ wad w spoinie obowiazuja powtorne badania.
Blachy czolowe powinny by¢ sprawdzone czy nie maja rozwarstwien
7. OBMIAR ROBOT
. Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w S-00.00 ,,Wymagania og6lne".
. Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
. Tlo$¢ robot oblicza si¢ wedlug pomiaréw z natury, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w




ksigdze obmiaru.
e Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegaja akceptacji Inzyniera i musza posiada¢ wazne
certyfikaty legalizacji.
Jednostkami obmiarowymi robét s3 : m?, kpl,
W_m? mierzy sie :
. Pokrycie dachu panelem stalowym ,blacha trapezowa
. Lacenie potaci dachowej
. Obrobki blacharskie
W_ kpl mierzy sie :
. Konstrukcje stalowa dachu
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w S-00.00 “Wymagania ogdlne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci i jakosci.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w S-00.00 “Wymagania ogolne".
Platnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robot, ocena jako$ci uzytych materialow 1 jakosci
wykonania robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.
Cena wykonania robdt obejmuje wszystkie materiaty, robocizng i sprzet niezbedne do prawidlowego wykonania przedmiotu
zamowienia, a w szczegolnosci:
a)  zakup, dostarczenie materialow, sprzgtu oraz ich sktadowanie,
b) wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,
c) wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badaf, pomiarow
d)  wstepny montaz
e) wykonanie robot zasadniczych montazowych wg wymagan niniejszej ST i Inzyniera,
f)  zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne
g) dostawe, montaz, demontaz, pracg rusztowan
h)  uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie (lub rownowazna)

2. PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikow walcowanych na goraco
(lub réwnowazna)

3. PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe (lub rownowazna)

4. PN-EN-10016-2:1999/ Walcowka ze stali niestopowej do ciagnienia i/lub walcowania na zimno. Wymagania dla walcowki

Apl:2003 ogolnego przeznaczenia. (lub rownowazna)

S. PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary. (lub
rOwnowazna)

6. PN 73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno, otwarte. Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej
jakosci o Ry, do 490MPa (lub rownowazna)

7. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. (lub rownowazna)

8. PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do r¢cznego spawania tukowego stali o
wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenia. (lub rOwnowazna)

. PN-B-031250 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane. (lub rownowazna)

10. PN-EN 385 Z1acza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania
produkcyjne. (lub rownowazna)

13. PN-EN -335-1 Trwato$¢ drewna i materialdw drewnopochodnych. (lub rownowazna)

14. WTWiOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Roboét ITB (lub réwnowazna)

15. PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo (lub rownowazna)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SCIANKI Z PLYT G-K

kod CPV 45421152-4: Instalowanie $cianek dziatlowych

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem $cian gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest czg§cia Dokumentacji Projektowej niezbgdnej przy realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnoséci umozliwiajacych wykonaniem §cian gipsowo-kartonowych, w tym:

a) Roboty przygotowawcze
b) Wykonanie wewngtrznych systemowych $cianek dziatlowych z ptyt gipsowo — kartonowych na profilach 50, 70, 100mm z podwojna
oktadzing — obustronnie 2x ptyty lub jednostronng (w przypadku zabudéw), i wypetnieniem z welny mineralne;j,
¢) Montaz profili usztywniajacych otwory drzwiowe, lub przej$¢ instalacyjnych, koordynacja z wykonawcg stolarki / $lusarki drzwiowej
i montaz o$cieznic lub przygotowanie do montazu.

d) Wykonanie dylatacji;

e) Wykonanie wypetnienia $ciany twarda lub poltwarda wetna mineralna; f) Montaz oscieznic, lub koordynacja z wykonawca montazu
$lusarki;

g) Prace uszczelniajace;

h) Spoinowanie i szlifowanie;

i) Wykonanie przegrod ognioodpornych EI60 i EI120 w stropach z ptyt GK
2. MATERIALY
Do wykonania $cianek dziatowych, obudow i przegrod zastosowano nastgpujace materiaty:

a) Plyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubo$¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

b) Ptyta gipsowo - kartonowa ,,woda” (GKI) — grubo$¢ 12,5 m — plyta zapewnia zmniejszone wchtanianie wilgoci i nasigkliwo$¢
ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej
powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne
¢) Profile $cienne C50, C75, C100 o szeroko$ci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugos¢ elementoéw od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane
ze stali pokryte ochronna warstwa cynku. Profile posiadaja specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

d) Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dtugos¢ elementéw — 4,0 m wykonane n z
blachy stalowej ocynkowanej.

e) Gipsy szpachlowe do spoinowania potaczen
f) ptyta z wetny mineralnej z wiokien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci 50,75 mm do akustycznej i termicznej izolacji
$cianek

2) Elementy mocujace typu Eli ES

h) Uszczelnienie przeciwpozarowe. Rodzaju zalecanego przez producenta dla stosowania w potaczeniu z gipsowymi ptytami $ciennymi,
Z potwierdzong klasg odpornosci ogniowej odpowiadajaca wymaganiom okreslonym w zatwierdzonej dokumentacji;

i) Tasmy akustyczna rodzaju zalecanego przez producenta i zaakceptowane przez projektanta
3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora. Dobor sprzg¢tu musi spelnia¢ ponizsze wymagania:

e) Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowga
f) Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
Wwymagane przepisami.

g) Wykonawca zobowiazany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot.

h) Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzg¢tu musi by¢ zgodne z normami ochrony §rodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

4. TRANSPORT MATERIALOW
Ptyty pakowane sa w formie stosoéw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta stanowia opakowanie
stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia ta$ma stalowa. Pakiety naleSy sktadowaé w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokosé¢ sktadowania do pigciu pakietow, uktadanych jeden na drugim.
Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Montaz $cian z plyt gipsowo-wléknowych
Plyty na stelazu stalowym ocynkowanym szkielet ze stali zimno gigtej, ocynkowanej grubosci 0,6 mm, profile wykonane zgodnie z PN-
EN10143:1997 (lub rownowazna). Profile obwodowe pionowe CW mocowane do $cian wkretami ze stalowym kotkiem rozporowym
8x60 co 700 mm, a profile poziome UW mocowane do stropéw za pomoca kotkéw rozporowych szybkiego montazu 6x40 co 100cm.
Pomigdzy stalowymi profilami obwodowymi. A §cianami i stropami uszczelnienie z tasmy akustycznej o szerokosci $ciany. Stupki CW
w rozstawie 600 mm sg wsuwane w profile poziome. Okladziny z ptyt gipsowo- wldknowych grubosci 12,5 mm sa mocowane tylko do
pionowych profili stalowych CW za pomoca wkretow szybkiego montazu W przypadku okladziny pojedynczej ptyty mocowane
wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co 250 mm. W przypadku oktadziny podwdjnej w pierwszej warstwie wkretami 3,9 x 30 mm w
rozstawie co 400 mm, natomiast w drugiej warstwie wkretami 3,9 x 45 mm w rozstawie co 250 mm. Ptyty w poszyciu 1-szej warstwy
aczone na styk, bezspoinowo. Ptyty w poszyciu 2-giej warstwy sklejane na styk przy pomocy systemowego kleju do spoin. Spoiny ptyt
w 2-giej warstwie poszycia oraz tby wkretow zaszpachlowane systemowa masa szpachlowa producenta pltyt. Wypetnienie weina
mineralng, grubo$ci 100 mm gestosci 40 kg/m3 Iub 70kg /m3. Nalezy przewidzie¢ stosowanie systemowych polaczen dylatacyjnych w
rozstawie max 800cm W miejscu osadzenia drzwi $ciany nalezy wzmocni¢ stupkami oraz nadprozem z rur stalowych 5x5x0,5cm
mocowanych do posadzki i stropu Sciany szpachlowane dyspersyjng masa powtokowa z wypetiaczami mineralnymi i dodatkami
modyfikujacymi (udziaty < 1%) z woda jako rozpuszczalnikiem Substancja konserwujaca: (izotiazolina)

5.2.1. Tyczenie rozmieszczenia plyt
a) styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia)

b) przy wyborze podluznego mocowania plyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢
na tych elementach,



¢) przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi
opieraly si¢ na tych elementach,

d) poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach
rzedu znalazty si¢ odcigte kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci plyty,

e) styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzgdach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizona do potowy
dhugosci ptyty,

f) jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy mocowaé
mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw mi¢dzy no$nymi elementami rusztu.

5.2.2. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekraczac¢ 100 cm, a
ksztaltownikow stropowych i posadzkowych 125cm.

5.2.3. Mocowanie plyt gipsowych do rusztu

Na $cianki dziatowe stosuje si¢ ptyty gipsowych zwykte. Jesli wymagaja tego warunki ogniowe, stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej
wytrzymato$ci ogniowej. W przypadku warunkéw o duzej wilgotnosci nalezy stosowaé ptyty wodoodporne. Plyty gipsowe moga by¢
mocowane do elementow no$nych w dwojaki sposob:

a) mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow nos$nych rusztu,

b) mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawgdziami. Ptyty gipsowo-
witoknowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

5.2.4. Okladziny z plyt gipsowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania
plyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodow instalacyjnych, uktada si¢ izolacj¢ termiczng lub akustyczng. Pokrycie
Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie plyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomigdzy wkrgtami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy
pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest, co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o
ok. 10 mm. U géry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugi¢¢ stropow. Szczeling wypelnia
si¢ kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ 0 60 cm w stosunku do pierwszej
warstwy. Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakow lub dtugich wkretow wkrecanych w
profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia plyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia
profili. Po zamknigciu drugiej strony $ciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci $ciany wigkszej od wysokosci plyty
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.

5.2.5. Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie pofaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢
tasma papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypehienie spoin masa szpachlowa i wcisnigcie

tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnigta spoing
nalozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod farbg. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepna stosowane sa dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w
przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowe;j,
ktora wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciagnigcia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):

a) plyta musi by¢ gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknigé
b) karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat si¢ nie powodujac odklejania si¢ od
rdzenia c) sprawdzenie wymiarow — odchytki: grubosé¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm dtugosc (I
gatunek) 2000 — 4000 +10 mm
d) sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac si¢ z powierzchnig sasiadujacych ptyt, w obrebie spoiny karton nie
moze by¢ uszkodzony
e) sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zatozeniem ptyt
f) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni,
pomiar przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne
odchylenia powierzchni zawarte s3 w ponizszej tabeli: odchylenie powierzchni suchego tynku od plaszczyzny i odchylenia krawedzi od
linii prostej odchylenia powierzchni i krawedzi od odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji
pionowego poziomego nie wicksze niz 2 mm i w liczbie nie wickszej niz 2 na catej dhugosci taty kontrolnej o dt. 2 m nie wicksze niS1,5
mm/1 m i ogdtem nie wigcej niS3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci, oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci nie wigksze niS2 mm/1 m i ogélem nie wiecej niz 3 mm na calej powierzchni ograniczonej $cianami, belkami, itp. nie
wigksze niz 2 mm
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny i §cianki.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zgodno$¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

¢) przygotowanie podtoza,

d) prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi
z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i
krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomigdzy tata a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

8.3. Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

a) atestacje dostarczonych elementow,

b) zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2 mm, przesunigcie w poziomie +3 mm),



¢) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

d) sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

e) sprawdzenie wichrowatosci powierzchni. Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidlowe;j
eksploatacji obiektu.

9. SPOSOB PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ [m2] wykonania $cianki dzialowej z ptyt gk , wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: - przygotowanie
stanowiska roboczego - dostarczenie materiatdw, narzegdzi i sprzgtu, - przygotowanie i oczyszczenie podtoza, - wykonanie $cianki z ptyt
GK,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, Se Zamawiajacy wymaga
zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

— PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. (lub réwnowazna)

— PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych. (lub réwnowazna)

— PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe (lub rownowazna)

— PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe (lub rownowazna)

— PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety $cian
dziatowych (lub rownowazna)

— PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety $cian
dziatowych (lub rownowazna)

— PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy (lub réwnowazna)

— PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy (lub rownowazna)

— PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

— PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym (lub rownowazna)

— PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakoci (lub rownowazna)

— PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czgsci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych (lub rownowazna)

— PN-B-32250 Woda do celow budowlanych. (lub rownowazna)

—PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. (lub rownowazna)

— Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakos$ci i zarzgdzania systemami
zapewnienia jakosci. (lub rownowazna)
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