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Przy wszystkich odniesieniach do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacii
technicznych i systemow referencji technicznych, a takze znakéw towarowych, patentéw lub pochodzenia,
zrodta lub szczegdinego procesu, ktdry charakteryzuje produktu lub ustugi dostarczone przez konkretnego
producenta/wykonawce, a ktérych uzyto przy opisie poszczegdinych elementdéw sktadowych zaméwienia
— nalezy przyjaé, iz dopuszcza sie rozwigzania rownowazne, ale o parametrach nie gorszych niz
wskazane w dokumentaciji. (Dz.U. z 2015 poz.2164 — art.29 ust.3, art. 30 ust.4)
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B.00.00.00
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (ST)

ST
. CZESC OGOLNA.

1. Nazwa zaméwienia.

,»Wykonanie remontu pomieszczen na Wydziale Elektrycznym PCz

2. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy ,Wykonanie remontu pomieszczen na Wydziale Elektrycznym PCz”
Lokalizacja i opis ogdlny dziatki:

Budynek zlokalizowany jest na dz. nr 23/2. Przy ulicy ul. Armii Krajowej 17, 42-218 Czestochowa

Projekt obejmuje:
Remont pomieszczen Wydziatu Elektrycznego, w skfad ktorego wchodzg pomieszczenia:
e Laboratoryjnych - F216, F212
e Laboratoriow dydaktycznych - D115, E112, E113
e Biurowych - D124, D123, D122, D121, D119, E113A
e Technicznych - D115A, F212 A

Cze$¢ architektoniczna projektu obejmuije:

o  Zbicie odspojonego tynku, usuniecie starych powtok malarskich,

o W migjscach peknie¢ $ciany oraz wykonanych odkrywek wykonac¢ zbrojenie klejem i siatkg zbrojona,

o  Wykonanie gtadzi gipsowych,

o W pomieszczeniach segmentu F obudowanie $cian ptytami g-k klejonymi na plackach do istniejacego tynku
strukturalnego

o  Malowanie pomieszczen farbami emulsyjnymi w kolorach uzgodnionych z uzytkownikiem,

e Usuniecie z podidg plytek PCV, plytek gresowych i wyktadzin

o Potozenie wyktadziny podtogowej o wysokim stopniu $cieralno$ci, wyktadziny elektroprzewodzacej oraz utozenie
nowych ptytek gresowych

o  Wymiana armatury i podumywalkowych przeptywowych podgrzewaczy wody

e Wykonanie nowych fartuchéw ochronnych z ptytek ceramicznych

e  Wykonanie sufitow podwieszanych, kasetonowych
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Montaz lamp o$wietleniowych ledowych rastrowych w suficie podwieszanym oraz usuniecie karniszy oraz prowadnic
zaston w tych pomieszczeniach

Montaz projektoréw sufitowych

Wymiana opraw o$wietleniowych na lampy ledowe natynkowe rastrowe

Wymiana obuddw filaréw, parapetdw, grzejnikdw ptyta meblowa z okleing PCV oraz w pomieszczeniach bez
projektowanych sufitdw podwieszanych wymiana obuddw karniszy

Obustronna renowacja systemowej Scianki lekkiej, okienno-drzwiowej. Usuniecie szczelin, pekniec, pomalowanie
farbg akrylowa. W drzwiach do pokoju wymiana zamkow, wkiadek, szyldéw.

Wymiana drzwi wejsciowych do serwerowni klasy C, w odporno$ci EI30 wraz z zamkiem i klamka,

Wymiana drzwi wraz z zamkiem i klamka do pokoju pracowniczego oraz do pomieszczenia technicznego
Wymiana 2 drzwi wewnetrznych wejsciowych dwuskrzydtowych w laboratoriach

Usuniecie drzwi w pomieszczeniu F212, obudowanie zamurowania ptytami gips-kartonowymi, wykonanie gtadzi,
malowanie

Usunigcie drzwi w pomieszczeniu F212A, F216, zamurowanie otworu, obudowanie ptytami gips kartonowymi,

wykonanie gtadzi, malowanie

Czes¢ instalacii sanitarnych projektu obejmuje:

Montaz klimatyzacji w pomieszczeniu D115A
Montaz instalacji odprowadzenia skroplin z jednostki kasetonowej w pom. Serwerowni do najblizszego pionu w pom.
D115

3.Roboty towarzyszace i tymczasowe.

W pojeciu Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072 nie przewiduje sie wykonywania

robot towarzyszacych i tymczasowych — rusztowan, ogrodzen placu budowy.

4. Informacje o obszarze remontowanych pomieszczen.

Obszar znajduje sie w budynku uczelnianym na Wydziale Elektrycznym. Podczas prac budynek bedzie uzytkowany przez

pracownikéw, studentow oraz osoby zewngtrzne.

4.1. Organizacja rob6t budowlanych:

Roboty nalezy wykonywa¢ wedtug zasad BHP, p.poz oraz harmonogramu roboét.

4.2. Zabezpieczenie intereséw 0sob trzecich:

Zahezpieczenie interesdw 0s6b trzecich zapewnione zostanie poprzez zabezpieczenie maszyn i urzadzen posiadajacych

wszelkie niezbedne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez brak dostepu do remontowanych pomieszczehn podczas

wykonywania prac.
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4.3. Ochrona Srodowiska:

Wykonawca podczas prowadzenia rob6t ma obowigzek stosowac si¢ do przepiséw zawartych w ustawie z dnia 27.04.2001r.
— ,Prawo ochrony $rodowiska”, a w szczegdInosci:

- utrzymywaé w nalezytym stanie remontowane pomieszczenia;

- podejmowac wszelkie kroki majace na celu uniknigecie uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb trzecich lub witasnosci, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych zjawisk powstatych w nastepstwie realizacji zamdwienia na i wokét
remontowanego obszaru;

- zachowac srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami, zawiesinami,
substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla $rodowiska wodnego;

- zachowac $rodki ostrozno$ci zwigzane z mozliwoscig powstania pozaru;

- tlumi¢ hatas;

- na biezaco wywozi¢ oraz utylizowa¢ gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrebnymi przepisami.

Wszystkie koszty wynikajace z zapisow niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze s skalkulowane

w wycenie ofertowe;.

4.4. Warunki BHP:

Wykonawca podczas realizacji zamowienia ma obowigzek przestrzegania przepisdw Bezpieczeristwa i Higieny Pracy, a w
szczegblnosci ma zadbaé o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych, a takze, aby posiadali odpowiednig odziez ochronna. Wykonawca
zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczajace dla zapewnienia bezpieczenstwa
wokét terenu budowy. Ponadto Zamawiajgcy stawia wymdg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Wszystkie koszty wynikajace z zapisow niniejszego punktu nie podlegaja odrebnej zaptacie i przyjmuije sig, ze sg skalkulowane

w wycenie ofertowe;.

4.5, Zaplecze dla potrzeb wykonawcy:

Nie lezy w gestii Zamawiajacego organizowanie zaplecza dla Wykonawcy.

4.6. Ogrodzenie:
Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczy¢ obszar robét przed dostepem osdb

trzecich.
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5. Nazwy i kody CPV:

e Dzialy robét:
45000000-7 Roboty budowlane.
45300000-0 Roboty instalacyjne.
e  Grupy robot:
45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych
e Klasy robét:
45420000-7 - Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45430000-0 - Pokrywanie $cian i podtdg
45440000-3 - Roboty malarskie i szklarskie
45450000-6 - Roboty budowlane wykoriczeniowe, pozostate.
e  Kategoria robot:
45262520-2 - Roboty murarskie
45410000-4 - Tynkowanie
45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45262650-2 - Oktadziny
45442100-8 - Roboty malarskie
45431000-7 - Ktadzenie ptytek
45432000-4 - Ktadzenie i wyktadanie podtog, $cian i tapetowanie $cian
45451200-5 - Zaktadanie paneli
45453000-7 - Roboty remontowe i renowacyjne

45300000-6 —instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen niezdefiniowanych.

Nie dotyczy.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIALOW.

1. Wymagania ogolne.

Wszystkie materialy zastosowane do realizacji zamoéwienia winny posiada¢ odpowiednie atesty dopuszczajace do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. ,Prawo
budowlane” oraz Ustawg z dnia 16.04.2004r. ,O wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiadac¢
parametry nie gorsze od zaproponowanych w zatgczonych Specyfikacjach Technicznych. Kazda partia materiatow dostarczona

celem wykonania robét winna posiada¢ dokumenty okre$lajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
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2. Warunki sktadowania.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy zostang one wbudowane, byly odpowiednio

zabezpieczone, zachowaly swojq jakos¢, wtasciwosci i byty w kazdej chwili dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

3. Kontrola jakosci Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych do wykonanie zaméwienia materiatow. Na Wykonawcy
spoczywa obowigzek zapewnienia odpowiedniego systemu kontroli, wtaczajac pracownikdw, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiajgacego,
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére wzbudza watpliwo$¢ Zamawiajacego, co do
ich jakosci.

Przed przystapieniem do badan Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajacego o rodzaju, miejscu i
terminie badania. Wyniki badan musza by¢ przedstawione do akceptacji Zamawiajacego. Koszty tych dodatkowych badan
obcigzajg Wykonawce. Wykonawca zwolniony bedzie z wykonywania badar zakwestionowanych materiatéw w przypadku,

gdy materiaty te zostang usuniete, ulepszone lub zamienione na inne, nie budzace watpliwosci, z jego wtasnej woli.

4. Kontrola jakosci Zamawiajacego.
Zamawiajacy po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materiatow i robdt prowadzonych przez Wykonawce, oceniaé
bedzie ich zgodno$¢ na podstawie wymagan Specyfikacji Technicznej, a takze w oparciu o dokumenty i wyniki badan.

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Zamawiajacy stawia wymag, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 3 o brzmieniu ,Obstuga i stosowanie
maszyn, narzedzi i innych urzadzen technicznych” Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej zdnia 23.10.1997r. w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129 poz. 844 z dnia 23 pazdziernika 1997r.).

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Zamawiajacy stawia wymag, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 4 o brzmieniu ,Transport wewnetrzny i
magazynowanie” Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej zdnia 23.10.1997r. w sprawie og6inych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844 z dnia 23 pazdziernika1997r.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

1. Wymagania ogolne.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robdt zgodnie z zawartg Umowa, za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Przetargowa, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Zamawiajacego. Decyzje dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdw robét bedg oparte na wymaganiach

sformutowanych w Dokumentacji Przetargowej i w ST, atakze w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja
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Przetargowa, w tym ST oraz wszystkie zataczniki przekazane przez Zamawiajacego Wykonawcy, stanowig integralng cze$¢
Umowy, a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w
catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw i opuszczeh w Dokumentacjach, a o ich wykryciu winien niezwtocznie zawiadomic¢
Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Dane okre$lone w Dokumentacji Przetargowej i w ST bedag uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych ewentualne odchylenia
sq dopuszczalne wytacznie za zgodg Zamawiajacego w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji okre$lonych w PN. Cechy
materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg, Przetargowg lub ST iwptynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to materiaty takie bedg niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozbidrkowe i
ponowny montaz zostanie wykonany na koszt Wykonawcy i nie moze to mie¢ wplywu na wyznaczony wczesniej termin
zakonczenia robét.

Wykonawca zobowigzany jest wnies¢ finansowe zabezpieczenie wtasciwego wykonania umowy. Przyjmuje sie, ze przed
Ztozeniem oferty Wykonawca uzyskat wszelkie niezbedne informacje w przedmiocie robét co do ryzyka, trudnosci i wszelkich
innych okolicznosci i jakie moga wptynaé lub dotyczy¢ oferty przetargowe.

Przyjmuje sie, ze Wykonawca opiera swojg oferte przetargowg na danych udostepnionych przez Zamawiajgcego oraz na

wiasnych badaniach i wizjach terenowych.

2. Wymagania dotyczace przedmiaru robot.
Zamawiajacy dokonat wyceny robét w oparciu o dokonane przedmiary wiasne. Przedmiaréw dokonywa¢ nalezy zgodnie

Z 0goInie przyjetymi zasadami zawartymi w Katalogach Naktadow Rzeczowych Robot.

3. Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych.

Odbiory czesciowe oraz odbiér koicowy dokonane zostang przez komisje wyznaczong przez Zamawiajacego w obecnosci

Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikow

badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Przetargowa.

W trakcie odbioru koricowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie robét. W przypadku nie wykonania

wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru

koncowego. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest Protokdt Koicowego Odbioru Robot

sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Wykonawca jest zobowigzany przygotowac na te okolicznos¢

nastepujace dokumenty:

a) Oswiadczenie Kierownika Budowy o zakonczeniu rob6t i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacjg projektowa, sztukq
budowlang i obowigzujacymi przepisami.

b) OSwiadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy.

c) Wyniki pomiaréw i badan zgodnie ze ST.
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d) Certyfikaty, o ktérym mowa w pkt. Il ST.
e) Inne dokumenty majace wptyw na realizowane zadanie.
W przypadku braku chociaz jednego z wyzej wymienionych dokumentéw, komisja odstapi od swoich czynno$ci i wyznaczy

ponowny termin odbioru koricowego robot.
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B.01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot zwigzanych z rozbiérka elementow
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikaciji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot rozbidrkowych nastepujacych elementow:
- usuniecie drzwi oraz obramowan drzwiowych

- usuniecie z podidg plytek PCV, ptytek gresowych i wyktadzin

- usuniecie wykonczen $cian

- usunigcie armatury

- usuniecie starych obudéw stupdw, grzejnikdw, parapetow

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiaty
Nie dotyczy

3. Sprzet

Roboty zwigzane z rozbidrkg beda wykonywane recznie i mechanicznie.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami,
podnosnikami i oS$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwa¢ sie sprzetem zapewniajacym spetnienie wymogow
jako$ciowych, ilosciowych i wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowac
uszkodzen pozostatych, nierozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na Srodowisko
i jakos¢ wykonywanych robot.

Przypomina sig 0 ograniczeniach w stosowaniu urzadzeri o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia
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takie, jak hydrauliczne mioty do kruszenia, mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych warunkow.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz spetia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnoéci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie
zapewniajacym ich sprawne dziatanie, stosowane do prac, do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone
osoby.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptynag niekorzystnie na jako$¢
wykonanych robot.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw z rozbidrek musi odbywac¢ si¢ z zachowaniem wszelkich Srodkéw ostroznosci i
bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych.

Nalezy zwrdci¢ szczegodlna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o ostrych krawedziach, mogacych powodowaé

uszkodzenie ciata.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:,
- miejsce prac oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zapoznac pracownikow z programem rozbiérki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych, Generalny Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajgcym
przedostanie si¢ 0séb nieupowaznionych w obreb prac rozbiorkowych i oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Generalny
Wykonawca odpowiada za bezpieczeristwo débr i 0sdb.

Odpowiada tez za utrzymanie czysto$ci oraz za pyly zanieczyszczajace srodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, bedq podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP,
Architektem i Inwestorem.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Elementy betonowe, zelbetowe rozebrac recznie lub mechanicznie.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowa¢ tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz innych materiatow.
Materiaty z rozbiérki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach,
klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych cze$ciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i inne, ktére moze rozwiewac

wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka,
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Przy skladowaniu materiatow z rozbiorki odlegtos¢ stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:

- 0,75m - od ogrodzenia i zabudowan,

-5,00m - od statego stanowiska pracy.

Migdzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejécia o szeroko$ci co najmniej 1 m oraz
przejazdy o szeroko$ci odpowiadajacej gabarytowi natadowanych $rodkow transportowych i powiekszone;j:

= 2m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw poruszanych sitg mechaniczna,

- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz 0 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw poruszanych przy pomocy sity ludzkiej.
Elementy nadajace sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

- Po zakoriczeniu robot rozbiorkowych, Wykonawca winien oczy$ci¢ catq strefe objetq robotami oraz tereny okoliczne.

- Wykonawca winien oczy$ci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkdw, na ktérych osiadt pyt wytworzony w trakcie robot
rozhidrkowych.

- Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach.

- Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkdd znanych w
momencie odbioru robot.

5.5. Przechowywanie gruzu

Elementy do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.

5.6. Wywdz gruzu i innych elementdw pochodzacych z rozbidrki

Gruz i inne elementy pochodzace z rozbiérek bedg wywozone w miare postepowania robét rozbiorkowych. Gruz i inne elementy
pochodzace z rozbiérek bedg tadowane na samochody ciezarowe dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozone na

autoryzowane wysypiska.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakoSci robot podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbiérkowych, przeprowadzonych zgodnie

ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

7. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i

warto$ci.

8. Podstawa pfatnosci
Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa. Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami

podanymi w punkcie 5 i odebranymi przez Inzyniera.
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9. Przepisy zwigzane

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogoInych przepiséw bezpieczenistwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz.
953)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)
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B.02.00.00

ROBOTY MUROWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru murdw z bloczkdw
betonowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zamurowania

otworéw wewnetrznych obiektu .

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 lub réwnowaznej

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, opadowych oraz wéd zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby murowe

2.1. Blok z betonu komdrkowego grubo$ci 36,5 cm

o Wymiary | =599 mm, s = 365 mm, h =199 mm

. wytrzymato$¢ na Sciskanie 4N/mm?.

o Wspétczynnik przewodzenia ciepta A = 0,16 [W/(mK)]
. Wspdtczynnik przenikania ciepta U = 0,20 [W/(mZK)]
o Reakcja na ogien Klasa A1

o Murowane na zaprawie do cienkich spoin
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2.2 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla M5:

cement | 32,5: ciasto wapienne; piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 X 7
1 : 1,7 X 5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 X 6
1 : 1 X 7

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3 Zaprawa cienkowarstwowa

- wg Systemu producenta betonu komérkowego i cegiet piaskowo wapiennych

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.  Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogoine;

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidfowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

c) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem muréw.
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5.1. Mury z bloczkow

5.1.1. Spoiny w murach z bloczkéw.

- Stosowanie zaprawy cienkowarstwowej, maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 3 mm,
- system piéro-wpust, w ktéry wyposazone sa bloki, nie wymaga stosowania spoiny pionowe;
5.1.2. Stosowanie potowek i bloczkéw utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw no$nych nie powinna byé wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty wapienno piaskowe

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e  sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na bloczkach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,

e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu cegly i bloczkéw,

— liczby szczerb i pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemozno$ci okre$lenia jakosci przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym.

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej klase i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyimowaé wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacii 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dlugo$ci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 9
-na 1 m diugosci 1 10
- na catej dtugosci 10
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Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$¢ +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$é +15, -10 +15, =10

7. Odbiér robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych rob6t wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy,

o zadwiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

o protokoty odbioru poszczegélnych etapow robét zanikajacych,

o protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

o wyniki badar laboratoryjnych, je$li takie byty zlecane przez budowe,

o ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8. Podstawa pfatnosci

Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa. Ptaci sie za roboty wykonane w punkcie 5.
Cena obejmuije:

— dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

— wykonanie $cian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

9. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 lub réwnowazna Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 771-2:2006 lub réwnowazna Wymagania dla elementéw murowych. Cze$¢ 2: Silikatowe elementy
murowe

PN-EN 197-1:2002 lub réwnowazna Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 lub réwnowazna Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 lub réwnowazna Cement portlandzki z dodatkami.
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PN-EN 197-1:2002 lub réwnowazna Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw

powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 lub réwnowazna Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 lub réwnowazna Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 lub réwnowazna Wapno.

PN-EN 13139:2003 lub réwnowazna Kruszywa do zaprawy.
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B.03.00.00
STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu

stolarki drzwiowej.
W sktad tych rob6t wehodzi:

Drzwi.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami /drewniang z powtokami malarskimi. W obiekcie
stosowane beda;
e Drzwi dwuskrzydiowe:
0  drzwi ptytowe przylgowe
0  wypetnienie ptyta widrowa otworowa
0 okleina CPL
0  boki skrzydta pokryte taSmg ABS
0  zamek patentowy
0  zawiasy trojelementowe o$cieznica stalowa regulowana
e Drzwi jednoskrzydtowe
O  drzwi ptytowe przylgowe
0  wypetnienie ptyta widrowa otworowa
0 okleina CPL
o]

boki skrzydta pokryte taSmg ABS
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0  zamek patentowy

0  zawiasy tréjelementowe oScieznica stalowa regulowana

e Drzwi jednoskrzydtowe przeciwpozarowe
o0 drewniane EI30
O oScieznica stalowa, katowa o szeroko$ci profilu 100 mm wykonana z blachy stalowej dwustronnie ocynkowanej o
grubosci 1,5 mm
dyble montazowe
zawiasy tréjelementowe
na skrzydle okleina CPL
zamek patentowy
wkiadka klasy C

©O O O o o

2.1. Drewno
Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte odpowiadajace normom
panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponize;.

Réznice wymiaréw [mm] okien | drzwi
wymiary zewn. o$cieznicy 5 5
dolm
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci dolm 1 1
przeciwlegtych elementow
oscieznicy mierzona w powyzej 1 m 2 2
Swietle
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1 1
powyzej 1 m 2 2
wysokos$¢ powyzej 1 m 2 2
réznica dtugosci dolm 2 2
przekatnych
przekatnych skrzydet we ldo2m 3 3
wrebie powyzej2 m 3 3
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przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1

powyzej 50 mm 2

elementéw grubos¢ do 40 mm -

powyzej 40 mm -

= N R N e

grubo$¢ skrzydta —

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace, zabezpieczajace i
uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom
okre$lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie,
na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
niezabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢é minig ofowiang lub farbg ftalowa, chromianowg

przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobdw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna. Nalezy impregnowac:
— elementy drzwi,
— powierzchnie stykajace sie ze Scianami o$cieznic.

2.3.2.  Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony drewna
podanymi w $wiadectwach ITB.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé sktadnikow szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki
budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowaé do

zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne
farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj $rodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
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— do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowa¢ zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-
71/6113-46

— do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe og6inego stosowania

wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Okleiny
-CPL

2.7. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktadac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i

zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inwestora

4. Transport
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywacé i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢é w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inwestora, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposbb sktadowania wg punktu 2.7.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktdrego ma przylegaé oScieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowe;
eDoktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.

¢Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed

korozja biologiczng od strony muru.
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eSzczeliny migdzy oscieznicg a murem wypeti¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem

ITB.

eStolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacjg projektowa,

oPo zmontowaniu stolarke doktadnie zamkna¢ i sprawdzic luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich.

Miejsca luzéw

Warto$¢ luzu i odchytek

okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a o$cieznicg -1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6.  Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej,

6.2. Ocena jakoSci powinna obejmowaé:

—  sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

—  sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

—  sprawdzenie jakoSci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka,

—  sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukeyjnych,

—  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Odbiér robot

Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegoinione w punkcie 5.

8. Podstawa ptatnosci

Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa. Placi sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét podanych

w punkcie 7. Cena obejmuje:

— dostarczenie gotowej stolarki,
— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

— dopasowanie i wyregulowanie
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— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

9. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania lub réwnowazne
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze lub réwnowazne
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat lub réwnowazne

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny lub rownowazne

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne lub réwnowazne

BN-82/6118-32 Pokost Iniany lub réwnowazne

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania lub rownowazne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania lub réwnowazne
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang lub rGwnowazne
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowanestyrenowane lub rownowazne
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B.04.00.00
TYNKI | OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych oraz wykonania gtadzi gipsowych a takze oktadzin wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow

wewnetrznych obiektu.
e Tynki wewnetrzne gipsowe
e Gladzie gipsowe
e  Okfadziny $cienne wewnetrzne

Piyty ceramiczne, cienne

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegoinosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
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2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane

e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy parnstwowe;.

e  Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e  Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

e Do zapraw tynkarskich gipsowych nalezy stosowac czysty piasek rzeczny lub kopalniany. Piasek powinien by¢ dobrze
przesiany, pozbawiony zanieczyszczen organicznych i chemicznych. Do zapraw gipsowych nalezy stosowa¢ odpowiednie
rodzaje gipsu budowlanego: Gips budowlany powinien by¢ wysokiej jakosci, odpowiedni do zastosowan tynkarskich, spetniajacy
normy PN-EN 13279-1.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaC wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Zaprawy klejace do plytek

e Kleje cementowe
Wymagania stawiane cementowym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.

Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN 12004+A1;2012

Wymagania podstawowe - kleje cementowe klasy C1

Przyczepno$¢ poczatkowa [N/mm?] >0,5
Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm?] >0,5
Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym [N/mm?] >0,5
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm?] >0,5
Czas otwarty - przyczepno$¢ po czasie nie krdtszym niz 20 min >0,5
Wymagania podstawowe - kleje szybkowigzgce

Przyczepno$¢ wezesna po czasie nie diuzszym niz 6 godzin >0,5
Czas otwarty - przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 10 min >0,5
Wymagania dodatkowe - kleje cementowe klasy C2

Przyczepno$¢ poczatkowa [N/mm?] >1
Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm?] >1
Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym [N/mm?] >1
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm?] >1

\Wymagania fakultatywne - wtasciwosci specjalne
Odksztatcalno$é poprzeczna [mm]
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- Klasa S2 >5
- Klasa S1 25-5
Sptyw [mm] <05
Wydtuzony czas otwarty - przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 30 min >0,5

W przypadku klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin na warstwach hydroizolacji podptytkowej np. w pomieszczeniach
wilgotnych lub mokrych, nalezy kierowa¢ sie wytycznymi producenta systemu (klej + izolacja podplytkowa).

W systemach ogrzewania podtogowego i Sciennego zalecane, jednakze nie obligatoryjne, jest stosowanie zapraw klejowych
klasy C2, chyba ze z indywidualnej analizy wynika konieczno$¢ stosowania klejow odksztatcalnych.
Do wykonywania oktadzin $ciennych nalezy stosowac kleje o zmniejszonym sptywie (T).

2.5. Zaprawa spoinujaca

Cementowa zaprawa spoinujgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13888:2010.

Tabela. Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

Wymagania Wymagania dodatkowe
Y podstawowe
Whasciwosc¢
Wymagania |Wymagania |[Wymagania |Wymagania
dla klasy CG | dla klasy CG 2 |dla klasy CG 2|dla klasy CG
Odpornos¢ na $cieranie, mm3 <2000
Wyt tos¢ inani h i kach
ytrzymato$¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkac 525 525 525 525
suchych, N/mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie po cyklach zamrazania i
, >25 >25 >25 >25
rozmrazania, N/mm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie po przechowywaniu w
>15 >15 >15 >15
warunkach suchych, N/mm?
Wytrzymatos¢ na $ciskanie po cyklach zamrazania i
>15 >15 >15 >15
rozmrazania, N/mm?
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5 <5
Absorpcja wody po 240 minutach, g <10 <10
Skurcz, mm/m <3 <3 <3 <3
Wysoka odporno$¢ na Scieranie, mm3 <1000 <1000
Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2 <2
Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5 <5

2.6. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
- masy dylatacyjne
- listwy dylatacyjne i wykofczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,
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- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwaciji posadzek i oktadzin.

Do wypetnien dylatacji stosuje sie najcze$ciej masy dylatacyjne na bazie silikonow, akryli oraz MS polimeru.
Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajg normy PN-EN 15651-3:2013 oraz PN-EN 15651-4:2013-03.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetnia¢ wymagania z normy: PN-EN 197-1:2012.

Szczegotowe wymagania dotyczace kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement), rodzaju i klasy zaprawy oraz

ewentualnych dodatkéw (np. emulsje polimerowe itp.) podajg odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne (SST).

Pozostaje materialy musza mie¢ wtasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie dokumenty odniesienia.

2.7. Gladz gipsowa
Skfad: gips budowlany, wapno hydratyzowane, wypetniacze mineralne, dodatki

Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie: = 3,5 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie: = 1,5 MPa

Przyczepno$¢ do podioza: = 0,5 MPa

2.7.1 Bez emisyjny, bez rozpuszczalnikowy podktad i powloka posrednia

Powtoka posrednia, zwieksza przyczepno$¢ warstw nawierzchniowych.

° poprawia przyczepno$¢

. nie zawiera substancji wywotujacych efekt foggingu
. nie zawiera rozpuszczalnikow

. nie zawiera plastyfikatoréw

. bezemisyjna

. do wnetrz

° na powierzchnig $cian i sufitow

° posiadajacy Atest Higieniczny

Kryterium Norma Warto$¢

Informacje

Gestos¢ DIN 53217 1,5g/cm?

Nanosi¢ pedzlem lub watkiem.
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2.7.2 Ekologiczna masa szpachlowa na bazie wapna
Zasadnicza warstwa, aplikowana w dwéch cyklach roboczych, z domieszka marmurowej maczki barwigcej w ilosci 15%
= downetrz
= materiat mineralny
= nie zawiera Srodkow konserwujgcych
= bardzo duza stabilno$¢
" WySOCe paro przepuszczalny
=  bardzo dobrze zarzadza wilgocig,

= fatwa i elastyczna obrébka

Kryterium Norma Warto$¢ Informacje
Klasa zaprawy EN 998-1 csi
Klasa zaprawy DIN V 18550 Pl
Gesto$C objetosciowa PN-EN 1015-10 1,2 glem3
stwardniatej zaprawy
Wytrzymatosé na PN-EN 1015-10 1,5 N/mm2
rozcigganie przy
zginaniu (28dni)
Wytrzymatos$é na PN-EN 1015-10 3,3 N/mm?
Sciskanie (28 dni)
Dynamiczny modut TP BE-PCC 2.300 N/mm2
sprezystosci (28dni)
Wspdtczynnik  oporu 9
dyfuzyjnego pary
wodnej i
Przewodno$¢ cieplna EN 1745 <0,39 W/(m*K) w P=50% Warto$¢ tabelaryczna
Przewodno$c¢ cieplna EN 1745 <0,43 W/(m*K) w P=90% Warto$¢ tabelaryczna
Reakcja na ogief EN 13501-1 A2-s1,d0 Niepalny
Wydajnos¢ 920L/t
Absorpcja wody >0,4 kg/(m2-min0.5) WO
spowodowana
podcigganiem
kapilarnym

Temperatura aplikacji podioza i powietrza od +5C do +30C, czas obroébki przy +20C ok. 2 godzin.

Zuzycie ok. 1,1kg/m2 na 1mm grubo$ci warstwy.

2.7.3 Nisko emisyjny, wodorozcieficzalny, akrylowy $rodek gruntujacy, gteboko penetrujacy:

. do stosowania napodtoza mineralne i organiczne
. do wzmocnienia kredujacych, ale wcigz nosnych starych powtok oraz piaszczacych sie tynkow
° do zmniejszenia porowato$ci tynkow, ptyt gipsowo-kartonowych, chtonnych podtozy typu beton komérkowy czy

niewypalona cegta
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° reguluje chtonno$¢ podtoza
° wzmacnia podtoze
. zapewnia dobrg przyczepnosé
. nie zawiera rozpuszczalnikéw i plastyfikatorow

. certyfikowany znak jako$ci TUV
. deklaracja zgodnosci NO. ECO - FR - 032
. deklaracja zgodnosci NO. ECO — CH - 020

. deklaracja $rodowiskowa produktu EPD - VDL — 20140166 — IBE1

. nie zawiera substancji wywotujgcych efekt foggingu
° mozliwo$¢ rozcienczenia woda, w zalezno$ci od chtonno$ci podtoza: maksymalne rozcieficzenie 1:1 w proporcjach
objeto$ciowych
. bezbarwny
Kryterium Norma Wartos¢ Informacje
Gestose EN ISO 2811 1,0g/cm®
Emisvinosé TUV - Certyfikat Nr. TM —
Y] 07/140714-3
Zuzycie 0,10-0,401/m?
H ok. 8,0do 9,5,
P 20°C
Lepkos$¢ dynamiczna ok-2mPa.s
(20°C)
Zawarto$¢ zwigzkéw VOC IEQ (Credit 4.2) 0 g/l (bez wody)
Klasyfikaca - substancji | 5c0pe, EMICODE, RAL BSW 20
szkodliwych
Udziat substancii NATUREPLUS/ 959
mineralnych BAUBOOK =R
Udziat substancji NATUREPLUS <59
organicznych IBAUBOOK =0
Lotne zwigzki organiczne .
(substancie CMR) EN ISO 17895 niewykrywalny
Wolny formaldehyd VdL-RL 03 <10 mg/kg
e nie zawiera
Zawarto$¢ zmigkczacza VdL-RL 01 plastyfikatorow
° nanosi¢ pedzlem lub metoda natryskowg
° gruntowanie nie moze spowodowac¢ wytworzenia sie na powierzchni btyszczacej warstwy
. przy temperaturze powietrza i podioza +20 ° C i wilgotno$ci wzglednej 65 % nastepng warstwe nanosi¢ po ok. 12
godzinach
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° zagruntowane powierzchnie mozna malowac farbami do wnetrz

2.8. Glazura $cienna

Ptytki o potyskowym wykonczeniu, z delikatnym wzorem, tworzacym poziome linie, odbijajace $wiatlo. Plytki rektyfikowane,
posiadajace Sciete i zeszlifowane krawedzie, twrzace kat 90 stopni. Plytki o gtadkiej powierzchni, majace jednolita strukture, co
powala na fatwiejsze utrzymanie ich w czystosci.

Nr pomieszczenia Dane techniczne Rysunek réwnowazny
F216, D115, D122, | Plytka ceramiczna;

E113A -  fartuchy | format: 30 x 60 cm;

zabezpieczajace grubo$é: 10 mm;

powierzchnia: potysk;

kolor: odcienie bezu;

odpornos$¢ na Scieranie: nie dotyczy;
Scieralno$c wgtebna: nie dotyczy;
antyposlizgowo$¢: nie dotyczy;
rektyfikacja: tak;

mrozoodporno$¢: nie dotyczy;
odporno$¢ na plamienia: spetnia.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych,

zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
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d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,

zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substanciji tlustych.
Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa,

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczaé po przygotowaniu podioza i pozytywnym wyniku jego kontroli. Przed
przystapieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac plytki oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢, szerokos¢ spoin oraz uktad dylatacji. Szczegolnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okres$lone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z rdznego rodzaju i wielkosci
pytek.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta (ilo$¢ wody, czas mieszania itp.).
Czas, po ktdrym mozna rozpocza¢ spoinowanie podany jest w szczegdtowej specyfikacji technicznej lub karcie technicznej
zastosowanego kleju.

Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci plytek. Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy:

- ptytki 50 x 50 mm -3mm
- ptytki 100 x 100 mm -4 mm
- ptytki 150 x 150 mm -6 mm
- ptytki 200 x 200 mm -6 mm
- ptytki 250 x 250 mm -8 mm
- ptytki 300 x 300 mm -10 mm

- plytki 400 x 400 mm i wieksze -12 mm.
Grubo$¢ warstwy kleju zalezy od rodzaju i rownos$ci podioza oraz rodzaju i wielkoSci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-10 mm.
Uwaga: grubo$¢ warstwy kleju nie moze przekraczaé zalecen jego producenta.
Zaleca sie nastepujace szeroko$ci spoin przy ptytkach o diugo$ci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,
- 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm,
- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm,
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- powyzej 600 mm - 5-20 mm.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyrdwnujacg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz
$ciany betonowe.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyscié¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu.

Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowe;j.

5.5. Ogdlne zasady wykonywania gtadzi gipsowe;.

Przygotowanie podioza: Wszystkie podtoza powinny by¢ wiasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig no$nos¢, statq i
jednorodna strukture oraz byé réwne i oczyszczone z kurzu, ttuszczédw, smaréw i srodkow antyadhezyjnych. Stare, odspajajace
sie warstwy farby i tynkéw nalezy usungé a nastepnie podtoze oczyscié. Podtoza silnie i nieréwno nasiakliwe oraz pylace nalezy
zagruntowac. Podioza gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowaé.

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke 25 kg nalezy wsypywa¢ stopniowo do pojemnika zawierajacego 111 wody,
mieszajac recznie lub mechanicznie przy uzyciu wolno obrotowego mieszadta do uzyskania konsystencji pozbawionej grudek.
Zaleca sie odczekaé 5 minut (czas dojrzewania) i ponownie wymieszac.

Sposoéb stosowania: Zaprawe nanosi¢ réwnomiernie pacg ze stali nierdzewnej i dokfadnie wygtadzi¢. Po natoZeniu i
wyschnigciu nieréwnos$ci usunaé papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Niedoktadno$ci ponownie cienko zaszpachlowaé
i przeszlifowaé. W przypadku wykonywania struktur dekoracyjnych

w zaleznosci od struktury nalezy dobra¢ odpowiednie narzedzie (paca, walki strukturalne, pedzle, szczotki, itp.).

6.  Kryteria oceny jakosci i odbioru
e  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng,
e  sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

e  sprawdzenie doktadno$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e  sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zaméwieniem,

e  prdby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
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— wymiardw i ksztattu ptytek

— liczby szczerb i pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym

(szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

7.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w

obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Odbidr robot

9.1. Odbior podtoza

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podioze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczyscié i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkow
9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg techniczna,

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. |1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz

3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wigksze niz3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
(sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

— trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podioza.

9.3. Odbiér podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa pfatnosci
Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa.

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
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Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:
— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

— 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktfadziny $cian

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
— przygotowanie zaprawy,

— przygotowanie podioza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— moczenie ptytek, docinanie piytek,

— wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

— zamurowanie przebic,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— reperacje tynkow,

— 0czyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatow.

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych lub réwnowazne
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub réwnowazne
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek lub réwnowazne
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane lub réwnowazne
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy lub rGwnowazne
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego lub réwnowazne
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne lub réwnowazne
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipsowe lub rbwnowazne
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania

przy odbiorze lub réwnowazne
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B.05.00.00
ROBOTY MALARSKIE

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujacych

robot malarskich:
Malowanie tynkdw.
1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
2.1.2. Farba akrylowa niskoemisyjna o potysku satynowym

1.klasa odpornosci na szorowanie na mokro, 2. Klasa krycia wg EN 13300,

Poziom jakosci (ENV 1.2) Farby i powtoki na mineralnym podtozu (wewnatrz) spetniajg
poziom jakosci 1, 2, 3 i 4 - bez rozpuszczalnikow i
plastyfikatorow (wg VdL-RL01)

Warto$¢ bilansu ekologicznego specyficzne dla danego | Zgodnie z EPD

produktu (ENV 1.1 ENV 2.1)

Trwato$¢ specyficzna dla danego produktu (ECO 1.1) 10 lat (wg niemieckiego systemu oceny budownictwa
zrownowazonego)

Wplyw na komfort akustyczny (SOC 1.3) Brak oceny

Bezpieczenstwo i ryzyko usterek (SOC 1.7) Nie ma negatycznego wplywu ze wzgledu na brak
halogendéw

W przypadku kamienia naturalnego ,W produkcji nie | Nie dotyczy
uczestniczyty dzieci i nie stosowano prac przymusowych”
(ENV 1.3)

Klasyfikacja grupy produktéw EQ4.2 Flat Topcoat
Udziat recyklingu (ze zrédet uzytkownika koncowego) (MR | 0%
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Credit 4)

Udziat recyklingu (ze zrodet istotnych dla produkcji) (MR
Credit 4)

0%

Surowce szybkoodnawialne (MR Credit 6)

0%

Drewno certyfikowane (FSC lub PEFC) (MR Credit 7)

Nie dotyczy

Zawarto$¢ zwigzkow VOC (IEQ Credit 4.1): materiaty o
niskiej zawartosci substanciji szkodliwych — materiaty klejace
i uszczelniajace

Nie dotyczy

Zawarto$¢ zwigzkow VOC (IEQ Credit 4.2): materialy o
niskiej zawarto$ci substancji szkodliwych — farby i powtoki

0 g/l (bez wody)

Zawarto$¢ zwigzkow VOC (IEQ Credit 4.3): materiaty o
niskiej zawartosci substancji szkodliwych - systemy
podiogowe

nie dotyczy

Certyfikaty / ekologiczne znaki jakosci

(znak TUV “Produkt niskoemisyjny, zbadany pod katem
zawartoéci  substancji  szkodliwych, z kontrolowane;
produkcji”’) TOV - Certyfikat Nr. TM-07/160421-1 Declaration
of conformity No. ECO-FR-013 Declaration of conformity
No. ECO-CH-010

Deklaracja $rodowiskowa produktu (EPD)

EPD-DIV-20140146-IBG1

Klasyfikacja substancji szkodliwych (GISCODE, EMICODE, | BSW20
RAL itd.)

Karta charakterystyki (SDB) dostepne
Instrukcja techniczna (TM) dostepne

Sktad

Wedtug wytycznych VdL dotyczacych budowlanych powtok
malarskich  dyspersja polimerowa dwutlenek tytanu
wypetniacze silikatowe wypetniacze mineralne woda
zageszczacz dyspergatory $rodek przeciwpieniacy Srodek
zwilzajacy $rodek konserwujacy na bazie BIT/MIT (1:1)
$rodek konserwujacy na bazie bronopolu (INN)

Sktadniki niebezpieczne (wg rozporzadzen UE)

Patrz Karta charakterystyki (podpunkt 3)

Udziat substancji mineralnych (wg natureplus / baubook)

<95 %

Udziat substancji organicznych (wg natureplus / baubook)

>5%

Lotne zwigzki organiczne (substancje CMR)

niewykrywalny (granica wykrywalnosci: 1 mg/kg) (wg DIN
EN ISO 17895)

Zawartos¢ zwigzkdw VOC (wg dyrektywy Decopaint)

09/l (0%)

Zawarto$¢ zmiekczacza

nie zawiera plastyfikatoréw (wg VdL-RL 01)

Wolny formaldehyd

<10 mg/kg (wg VdL-RL 03 lub RAL-UZ 102)

Biocyd(y)/Substancja(e) aktywna(e) chronigca(e) powtoke
(wg rozporzadzenia UE 528/2012)

nie zawiera

Biocyd(y)/Substancja(e) aktywna(e) chronigca(e) podczas
sktadowania (wg rozporzadzenia UE 528/2012)

zawiera

Metale ciezkie

ponizej warto$ci granicznej wg dyrektywy o zamdwieniach
TOV Mark

Przestrzeganie granicy emisji w przemysle, gdzie powstaje
tlenek tytanu (wg dyrektywy 2010/75/UE lub 25.BImSchV)

tak

Halogenowe weglowodory (np. FCKW, HFKW, HFCKW)

niewykrywalny (granica wykrywalnosci: 2 ug/m®)

Halogenowe zwigzki organiczne (np. IPBC, HBCD,
polichlorek winylu)

brak

Emisja Formaldehyd

<10 pg/m? po 24 h (wg DIN EN ISO 16000-9 lub badanie
zawartosci formaldehydu paskami testowymi Merckoguant)

Emisja Potlotne zwigzki organiczne SVOC

niewykrywalny (granica wykrywalnosci: 2 pg/m?) (wg DIN
EN ISO 16000-9 lub DIN EN 16402)
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Farby i lakiery nie sq poddawane recyklingowi.
Odbieranie zuzytych opakowan oraz ich prawidiowe
ponowne wykorzystanie zostato ustalone na podstawie

Ponowne zastosowanie / recykling
Opakowanie / wiadro / folia

przepisow z lokalng firmg utylizacyjng posiadajacq
odpowiednie certyfikaty.

Charakterystyka:

Zastosowanie

o do wnetrz

Wiasciwosci

e wysoka sifa krycia

e bardzo dobry rozptyw

o materiat odporny na $rodki do dezynfekcji powierzchni (wg raportu z testow)
e niepalna lub trudno zapalna, w zaleznosci od struktury

e nie zawiera rozpuszczalnikow i plastyfikatorow, produkt niskoemisyjny

« certyfikowany znak jakosci TUV

e nie zawiera substancji wywotujacych efekt foggingu

« nieszkodliwy dla zywnosci, certyfikat TUV

o materiat tatwy w czyszczeniu

o Sredni potysk wg EN 13300

Dane techniczne
Kryterium Norma/ przepis kontrolny Warto$¢/ Jednostka Informacje
Gestose EN ISO 2811 1,3-15g/lcm?
Réwnowazna  dyfuzyjnie | PN-EN ISO 7783 <1l4m V2 $redni
grubo$¢ warstwy powietrza
Odpornos$¢ na szorowanie | EN 13300 Klasa 1
na mokro
Zdolnos¢ krycia EN 13300 Klasa 2
Wydajno$é EN 13300 7,5 m¥l
Wsp6tczynnik. oporu | PN-EN ISO 7783 1.407 usredniona wartos$¢
dyfuzyjnego pary wodnej u
Potysk EN 13300 Sredni polysk
Maksymalne uziarnienie EN 13300 drobna
Zuzycie ok. na warstwe 0,13 - 0,15 I/m?
przy 2 cyklach roboczych 0,26 - 0,30 I/m?
Kolory farby akrylowej wg palety NCS:
Nr pomieszczenia Kolor NSC Zastosowanie Rysunek réwnowazny
D115, E112, E113, | NCS S  0502-Y | Sciany
F212, F216, D119, | (bezowy)
D121, D122, D123,

D124, D115A, F212A
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Pomieszczenia NCS S 0300-N (biaty) | Opaski  sufitowe
posiadajace opaski GK
sufitowe GK

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci

roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie

kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie rob6t

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utoZeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.
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5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podfoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg,
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996,
dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozciericzong woda w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych
i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzone;
powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
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— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafnstwowymi.

Jesdli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. PodiozZe, posiadajace drobne uszkodzenia
powinno by¢é naprawione przez wypetienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odhidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.24. Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie woda, polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki

przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Podstawa ptatnosci

Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
llo$€ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.
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10. Przepisy zwigzane
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne lub réwnowazne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe lub réwnowazne
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe lub rownowazne
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz lub rbwnowazne
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne lub réwnowazne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne lub rownowazne
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B.06.00.00
POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w

obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5¢cm, wykonana z zaprawy cementowej 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem
masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegoinosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej
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W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach

odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkoSci ziaren kruszywa wynoszg przy gruboéci warstw 2,5 cm — 10 mm,

3,5¢cm—16 mm.

2.5. Wyroby gresowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Gresy — wymagania dodatkowe:na schodach i przy wejéciach wykonane, jako antypo$lizgowe

Ptytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

- Cokoty z ptytek gresowych o wysokosci 10cm
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosé i szeroko$é: +1,5mm

- grubos$¢: £0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

2.5.1 Ptytki gresowe, 30x30

Nr pomieszczenia Dane techniczne Rysunek réwnowazny
F212, F216 Technologia: gres nieszkliwiony;
format: 30 x 30 cm;
grubos¢: 7,5 cm;
powierzchnia: gtadka;
kolor: szary.
Wiasciwosci Norma Wymagania normy Srednio osiggane
parametry
Nasigkliwo$¢ wodna [%] | PN-EN ISO 10545-3 <05 <0,1
Wytrzymatos$é na | PN-EN ISO 10545-4 235 =40
zginanie [N/mm?
Sita tamigca [N] PN-EN ISO 10545-4 >1300 21700 | 300x300
Mrozoodporno$¢ PN-EN ISO 10545-12 wymagana mrozoodporna
Odporno$¢ na $cieranie | PN-EN ISO 10545-6 <175 <120
wgtebne [mm3]
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Odpornos¢  na  $rodki | PN-EN ISO 10545-13 min. B A
chem. dom. uzytku
Odpornos¢ chemiczna PN-EN ISO 10545-13 Deklarowane LA

HA
Odporno$¢ na plamienie | PN-EN ISO 10545-14 min. 3 4
Odpornos¢ na peknigcia | PN-EN ISO 10545-11 wymagane odporna
wioskowate
Klasa zdolnosci | DIN 51130 - Min R9
przeciwposlizgowej
Odporno$¢  na  szok | PN-EN ISO 10545-9 wymagane odporna
termiczny

2.6. Wyktadziny PCV
2.6.1 Wyktadzina PCV standardowa.

Obiektowa wyktadzina heterogeniczna z wierzchnig warstwg uzytkowg z PCV zabezpieczong, poliuretanem. Niewymagajgca
stosowania dodatkowych powtok ochronnych w catym okresie uzytkowania, stabilizowana nietkanym wioknem szklanym i

wzmocniona kalandrowanym PCV, wlaéciwosci akustyczne 8 db. Scieralno$¢ minimum R9

e grubosé catkowita wg EN 428 -2,00 mm

e grubosc¢ warstwy Scieralnej wg EN 429 - 0.70 mm

e wagawg EN 430 2635 g/m2

e klasa uzytkowa wg EN 685 34-43

e klasa ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1

o antyelektrostatycznosé wg EN 1815 kV <2

e odpornos¢ na $cieranie wg EN 660.2 <2.0 mm3

e grupa Scieralnosci wg EN 649 - T

e wgniecenia resztkowe (zmierzona warto$¢ srednia -wymagane) wg EN 433 <0.03 mm
o wiasciwosci akustyczne wg EN ISO 717-2 minimum - 8 dB

e odpornos¢ chemiczna EN 423 - OK.

e dzialanie antybakteryjne - 1ISO 22196 ->99.9 %

o dzialanie przeciwwirusowe (ludzki koronawirus 229E) (3) - ISO 21702 > 99,7% po 2 godzinach
o zabezpieczenie powierzchniowe Protecsol2 lub rownowazne

o  Certyfikacja — FloorscoreTM

e  Emisja VOC po 28 dniach ISO 16000-6 pg/m3 <10

e  Przewodnos$é termiczna EN 12524 W/(m.K) - 0.25
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Nr pomieszczenia Rysunek rownowazny

D115, E112, E113

D119, D121,D122,D123,D124

2.6.2 Wyktadzina PCV elektroprzewodzaca

Wykiadzina winylowa, homogeniczna, specjalistyczna przewodzaca tadunki elekiryczne - odprowadzajaca tadunki do
uziemienia, dedykowana do sal intensywnej terapii, sal operacyjnych, EKG, USG, EEG, rentgen, serwerowni ( ze sprzetem
elektronicznym). Zabezpieczieczona fabrycznie systemem zabezpieczenia powierzchni PUR Evercare (lub réwnowazny) nie
wymagajacym naktadania zadnych powtok ochronnych przez caty okres uzytkowania produktu. Produkt odporny na jodyne i
krew. Spdd grafitowy

o grubosé catkowita wg EN 428 -2.0 mm

e waga catkowita wg EN 430 max- = 2985g/m2

e klasa uzytkowa wg EN 685 34/43

o  klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1

o  Wiasciwosci przewodzace EN 1081 104 <Rt <106 Ohm

o  Typ wykiadziny ISO 10581 typ |

o Typ zawartosci VDE 10581 typ | spoiwa

e  Zabezpieczenie powierzchni PUR Evercare, odporny na jodyne i krew (lub rownowazny)
o stabilno$¢ wymiarowa wg EN 434 < 0.40 %

e Wpgniecenie resztkowe EN ISO 24343-1 (EN 433) mm ~ 0,02

e odpornos¢ chemiczna EN 423 -0K
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Nr pomieszczenia Rysunek réwnowazny
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Wyktadziny powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego
zastosowania.

Wykonanie i odbiér powinny nastapi¢ na podstawie obowigzujacych warunkdw technicznych oraz Europejskich badz Polskich
Norm.

W trakcie realizacji projektu nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby posiadajace obowigzujace $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie lub jesli sq przedmiotem Norm Parstwowych, zaswiadczenie producenta potwierdzajace ich
zgodno$¢ z postanowieniami odpowiednich Norm.

Wszelkie kopiowanie, powielanie i dokonywanie zmian w projekcie bez zgody autora jest niedozwolone (Ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych z dn. 04.02.1994r).

Opis podtoza pod wyktadziny

Podtoze powinno byé: stabilne (=wytrzymate), rowne, gtadkie (bez pekniec) , suche, czyste (odttuszczone i oczyszczone z
wszelkich zabrudzen). Podioze powinno by¢ przygotowywane zgodnie z przepisami budowlanymi.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas samopoziomujacych (wygtadzajacych) przeznaczonych do
stosowania pod wyktadziny elastyczne. Do przygotowania podioza stosuje sig tylko masy wodoodporne. Wilgotnos¢ podtoza nie

powinna by¢ wieksza niz 2% dla podtozy cementowych.

2.7. Zaprawy klejace do ptytek

e Kleje cementowe
Wymagania stawiane cementowym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.

Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN 12004+A1;2012
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\Wymagania podstawowe - kleje cementowe klasy C1

Przyczepno$¢ poczatkowa [N/mm2] >0,5
Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm?] >0,5
Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym [N/mm?] >0,5
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm?] >0,5
Czas otwarty - przyczepnos$¢ po czasie hie krotszym niz 20 min >0,5
\Wymagania podstawowe - kleje szybkowigzace

Przyczepno$¢ wczesna po czasie nie diuzszym niz 6 godzin >0,5
Czas otwarty - przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 10 min >0,5
Wymagania dodatkowe - kleje cementowe klasy C2

Przyczepno$¢ poczatkowa [N/mm?] >1
Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm?] >1
Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym [N/mm?] >1
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm?] >1
Wymagania fakultatywne - wiasciwo$ci specjalne

Odksztatcalno$¢ poprzeczna [mm]

- Klasa S2 >5
- Klasa S1 25-5
Sptyw [mm] <05
Wydtuzony czas otwarty - przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 30 min >0,5

W przypadku klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin na warstwach hydroizolacji podptytkowej np. w pomieszczeniach

wilgotnych lub mokrych, nalezy kierowa¢ sie wytycznymi producenta systemu (klej + izolacja podptytkowa).

W systemach ogrzewania podtogowego i Sciennego zalecane, jednakze nie obligatoryjne, jest stosowanie zapraw klejowych

klasy C2, chyba Ze z indywidualnej analizy wynika konieczno$¢ stosowania klejow odksztatcalnych.

Do wykonywania oktadzin Sciennych nalezy stosowac kleje o zmniejszonym sptywie (T).

2.8. Zaprawa spoinujaca

Cementowa zaprawa spoinujgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13888:2010.

Tabela. Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

\Wymagania

Wymagania dodatkowe
. podstawowe
Wiasciwo$¢
Wymagania |Wymagania |[Wymagania |Wymagania
dla klasy CG | dla klasy CG 2 |dla klasy CG 2|dla klasy CG
Odporno$¢ na $cieranie, mm3 <2000
Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach 525 525 525 525
suchych, N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie po cyklach zamrazania i
- >25 >25 >25 >25
rozmrazania, N/mm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie po przechowywaniu w
>15 >15 >15 >15
warunkach suchych, N/mm?
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Wytrzymatos¢ na $ciskanie po cyklach zamrazania i

>15 >15 >15 >15
rozmrazania, N/mm?
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5 <5
Absorpcja wody po 240 minutach, ¢ <10 <10
Skurcz, mm/m <3 <3 <3 <3
Wysoka odporno$¢ na Scieranie, mm3 <1000 <1000
Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2 <2
Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5 <5

Na posadzkach oraz innych powierzchniach narazonych na $cieranie (np. przez intensywne mycie) nalezy stosowac
zaprawy klasy CG 2A, w strefach narazonych na zawilgocenie i wode zaprawy klasy CG 2W . Na powierzchniach zewnetrznych
(balkony, tarasy, elewacje) oraz narazonych na obcigzenia termiczne stosowaé zaprawy spoinujgce 0 podwyzszonych
wymaganiach (CG 2W/CG 2WA), dla ktérych producent deklaruje takie zastosowanie. W basenach ptywackich zaleca sie
stosowaé zaprawy epoksydowe.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4.  Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty statecznosci.
Wyktadzina powinna by¢ zapakowana oryginalnie z opisem producenta i na czas magazynowania ustawiona w pozycji pionowej

lub w poziomie réwnolegle nie wiecej niz dwie warstwy, w suchym pomieszczeniu w temperaturze nie nizszej niz 15°C.

5. Wykonanie robét
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowq szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e  Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymato$¢ i grubosc¢
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

e Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa,
na zginanie — 3 MPa.

e  Podtoze, na ktérym wykonuije sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen

oraz nasycone wodg.
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e  Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

e W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C.

e  Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaC mechanicznie.Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego.

e llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢
wieksza niz 400 kg/ms,

e  Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi 0 Wysokosci
rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

e  Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowq tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych
przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa

lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Technologia uktadania wyktadzin:

Do montazu wyktadziny mozna przystapi¢ dopiero po zakoriczeniu wszelkich prac budowlano- instalacyjnych (w szczegélno$ci
prac mokrych) ze wszystkimi otworami okiennymi i drzwiowymi, zamykanymi i szcelnymi wraz z prébami ciSnieniowymi instalacji
CO. Temperatura w pomieszczeniu w ktérym uktadamy wyktadzine nie powinna byé mniejsza niz 17°C i nie wigksza niz 25°C.
Natomiast temperatura podioza powinna miesci¢ sie w przedziale 15°C - 22°C a wzgledna wilgotno$¢ powietrza wynosié max.
75%. Rolki wyktadziny powinny by¢ pzrechowywane w pomieszczeniu w ktérym bedg instalowane przynajmniej 24 godz. przed
montazem przy min. temperaturze pokojowej wynoszacej 15°C. Wyktadzing przyklejamy na catej powierzchni do podtoza,
opisanego powyzej tj., gtadkiego, czystego i odpylonego. Poszczegéine bryty wyktadziny taczymy ze sobg za pomocg spawania

na goraco. Wyktadzing wywijamy na $ciang w formie cokotu co najmniej 10cm i koniecznie stosujemy listwy wyobleniowe.

Podtoze powinno by¢ gladkie, bez peknieé, odttuszczone, wytrzymate, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zabrudzen i
przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. Nalezy pamigta¢, Ze resztki asfaltu, ttuszczy, Srodkdw impregnujacych,
atrament z dtugopiséw itp. moga powodowac odbarwienia wyktadziny. Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie
mas wygtadzajacych (samopoziomujacych) przeznaczonych do stosowania pod wykladziny elastyczne. Podioza z piyt
wiérowych nalezy ktas¢ zgodnie z zaleceniami ich producenta. Gdy zastosowane jest ogrzewanie podiogowe nalezy pamietaé,
ze wyktadzina podtogowa nie moze by¢ narazona na temperature przekraczajacg 30°C. W przeciwnym wypadku moze ulec

odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom. Do przygotowania podtoza stosuje sie tylko masy wodoodporne. Wilgotno$¢
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podioza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla podtozy cementowych i 0,5% dla podtozy z anhydrytu (gipsu).
UWAGI!
Wyktadziny powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego

zastosowania.

5.3. Ogdlne zasady wykonywania glazury

Uktadanie glazury mozna rozpocza¢ po przygotowaniu podtoza i pozytywnym wyniku jego kontroli. Przed przystapieniem do
zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki
oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek.
PotozZenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢, szerokosé spoin oraz uktad dylatacji. Szczegéinie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okres$lone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci
ptytek.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta (ilo$¢ wody, czas mieszania itp.).
Czas, po ktérym mozna rozpocza¢ spoinowanie podany jest w szczegdtowej specyfikacji technicznej lub karcie technicznej
zastosowanego kleju.

Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci plytek. Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy:

- ptytki 50 x 50 mm -3mm
- ptytki 100 x 100 mm -4mm
- ptytki 150 x 150 mm -6mm
- ptytki 200 x 200 mm -6 mm
- ptytki 250 x 250 mm -8 mm
- ptytki 300 x 300 mm -10 mm

- plytki 400 x 400 mm i wieksze -12 mm.
Grubo$¢ warstwy kleju zalezy od rodzaju i rownos$ci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-10 mm.
Uwaga: grubo$¢ warstwy kleju nie moze przekraczaé zalecen jego producenta.
Zaleca si¢ nastepujace szerokoSci spoin przy plytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,
- 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm,
- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm,
- powyzej 600 mm - 5-20 mm.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyrdwnujacg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego poditoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz
Sciany betonowe.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyscié¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz

zmy¢ z kurzu.

Linevka Studio Projektowe

ul. Krakowska 77, 32-065 Krzeszowice tel. 603364559
NIP:6762599004 mail: contact@linevka.com
www.linevka.com Strona: 51/81



LINEVKA _

STUDIO PROJEKTOME

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé wieksze niz 2 mm/m,

odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugo$ci taty dwumetrowej.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem

kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie

nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogéinych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbior materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci

technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
zawiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Odbior powinien obejmowag:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzié na podstawie wynikéw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za
pomocq naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

8. Podstawa pfatnosci
Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa. Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej posadzki

wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska

pracy.
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10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek lub réwnowazne
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

lub réwnowazne

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy lub rbwnowazne
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia lub réwnowazne
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy lub rGwnowazne
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B.07.00.00
ZABUDOWA (SCIANY | SUFITY) Z PLYT GIPSOWO KARTONOWYCH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabudowy
wykonanej z ptyt kartonowo gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie suchej zabudowy

i oktadzin oraz sufitdw podwieszanych z piyt gipsowo kartonowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ptyta GKF - ptyta ognioochronna zlozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem widkna szklanego, przeznaczona do
pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70
%.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy.

Przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych materiatow:
Plyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF) powinny odpowiada¢é wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych:

- ksztattowniki aluminiowe profilowane

- ruszt aluminiowy do sufitbw podwieszanych

- tasmy uszczelniajace,

- wetna mineralna,

- folia paroizolacyjna,

—  wkrety do piyt gipsowych,

- kotki,

- gips budowlany,

- gips szpachlowy,
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- tasmy potaczeniowe perforowane,

- narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

- klej gipsowy

woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza - stosowa¢ mozna wodegodpowiadajacg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.”

Klej powinien spetniaC normy:
- Reakcja na ogien A1 EN 14496
- Przyczepno$¢ = 0,06 (MPa) EN 14496

- Zuzycie | wydajno$¢ - 5 kg / m?

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.  Transport

4.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkiadach dystansowych. Pierwsza plyta
od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek. Pakiety nalezy sktadowa¢w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podkiadzie.

Wysoko$¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.2. Transport

Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktdre
umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mmlub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowegoo udzwigu co najmniej 2000

kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki przystapienia do robdt

e przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow

e Scianki oraz sufity z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C podwarunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do
80%

e pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

e  Sprawdzi¢ no$nos¢ tynkdw strukturalnych przed zamontowaniem oktadziny z piyt
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5.2. Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a) potaczenia piyt wypetni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna szklanego lub papierowej

b) po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac

5.3. Zabudowa sufitowa z ptyt gipsowo — kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikdw

c)zamocowanie ksztattownikéw profilowanych dla stropu; profilu CW nie mocuje sie do poziomych profili UW; odlegto$é
ostatniego profilu od $ciany nie powinna byé mniejsza niz 30 cm

d)pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie
potozenie rozstawionych wczes$niej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry nalezy
pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajacg kompensacje drgan i ugiec stropu. Wypetnia sig jg kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o

60 cm w stosunku do pierwszej warstwy

5.3.1 Scianki boczne
W sytuacji, gdy sufit podwieszony nie ma kontynuacji w pomieszczeniu /korytarzu, lub w sytuacji koniecznosci wykonani a
uskoku w suficie podwieszonym nalezy na jego krawedzi zamykajacej wykonaé $cianke pod sufitem z plyt gipsowo-kartonowych

malowanych jak sufit gips kartonowy wtasciwy.

5.4. Obudowa $cian

Podtoze musi by¢ czyste, trwate, nodne, suche i wolne od srodkéw antyadhezyjnych oraz smaréw szalunkowych. Nalezy usuna¢
luzne czastki, zanieczyszczenia lub stare powtoki malarskie. Silnie chtonne podtoza, jak beton komorkowy, cegly, porowate
kamienie, pumeksy, cegty wapiennokrzemowe nalezy zagruntowac. Wykonawca musi sprawdzi¢ no$nos¢ tynkow strukturalnych
przed zamontowaniem oktadziny z piyt.

Przygotowanie - klej wsypa¢ do czystej wody i zamieszaé przy uzyciu mieszadta elektrycznego az do uzyskania jednorodne;
masy, wolnej od zbryleri [10 kg (25 kg) kleju w ok. 5| (13 1) wody]. Nie nalezy przygotowywac wigcej kleju, niz mozna poddac
obrébce w ciggu 30 minut.

Obrdbka - nanosi¢ w postaci plackéw (minimalna grubo$¢ 1,5 cm) z zachowaniem odstepu ok. 35 cm dla piyt gipsowo-
kartonowych, gipsowowtéknowych lub ptyt zespolonych. Przyklejane ptyty docisngé do Sciany w pionie i poziomie, a nastepnie
poziomicg sprawdzi¢ czy sg odpowiednio umocowane. Przytwierdzenie i wyréwnanie ptyt powinno nastapi¢ najpdzniej w ok. 20
minut po natozeniu kleju. szczelnie dosungé, a w przypadku niedoktadno$ci montazowych i szczelin do max. 10 mm nalezy je
uzupetic klejem i nastepnie zaszpachlowac. W przypadku wiekszych nieréwno$ci zastosowaé paski ptyt gipsowo-kartonowych

0 szeroko$ci 10 cm. Paski ptyt gipsowo-kartonowych przyklejane sg przy uzyciu kleju bezposrednio na mur. Czas obrobki
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Wiazanie rozpoczyna sie po ok. 45 minutach od wsypania materiatu do wody (przy 20 °C). Nizsza temperatura wydtuza czas
obrébki, wyzsza temperatura skraca czas obrobki. Zanieczyszczenie pojemnikéw i narzedzi skraca czas obrdbki. Nie nalezy

uzywac wigzacego juz materiatu, dodanie wody lub mieszanie nie powodujg uzyskania jego ponownej przydatno$ci.

6.  Kryteria oceny jakosci i odbioru
W szczegdlno$ci powinna by¢ oceniana:

e rownos¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

wilgotno$¢ i nasigkliwosc,

obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Kontrola jako$ci poszczegdlnych etapdw wykonania robot:
e kontrola elementéw sktadowych np.: jakosci uzytych materiatdw, rodzaju uzytych elementéw tacznikowych,
e kontrola wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,
e Kkontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.
e  kontrola wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ i akceptowane przez Inwestora.

7. Kontrola jakosci
Jak w pkt. 6.

8. Odbior robot

Odbioru rob6t (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonywany jest po zgtoszeniu
przez Wykonawce robét do odbioru.

Odbidr powinien byC przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
rob6t. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inwestorem. Odbiory robdt
zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robét, kontrolujac ich jako$¢ w sposdb podany w
Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli,
chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu.
W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg, Dokumentacjg Projektowg i
instrukcjami technicznymi stosowanych produktéw, przedstawiajgc je do ponownego odbioru.

Wymagania techniczne

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych powinny spetniaé wymagania techniczno-uzytkowe dotyczace:
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e odporno$ci na uderzenia

e nosnosci i sztywnosci

e odporno$ci na zawilgocenie

e ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej
o trwaloSci eksploatacyjnej i estetyki

e higieny i zdrowotno$ci

Wymagania przy odbiorze:
e odchylenie zamontowanej ptyty od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm
e  konstrukcja styku ptyty z podtogg powinna uniemozliwi¢ przesuniecie ptyty w skutek dziatan sit poziomych
e materialy konstrukcyjne, wypetniajace i uszczelniajace powinny by¢é odporne na dziatanie czynnikéw chemicznych

i fizycznych
9. Podstawa ptatnosci
Platnos¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa. Placi sig za ustalong ilo$¢ m? powierzchni Sciany lub sufitu

zabudowanego.

10. Przepisy zwigzane

Normy

1.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu lub
réwnowazne

2.PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze lub rGwnowazne

Inne dokumenty i instrukcje

1.Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV45410000-4. Oktadziny z piyt
gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja —2005 r. lub réwnowazne

2.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.

3.Aprobata Techniczna produktow.
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B.08.00.00
SUFITY CEMENTOWO-WAPIENNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykonania sufitow
cementowo-wapiennych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

Tynki cementowo — wapienne
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnoSci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy parnstwowe;.
e  Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e  Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
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godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaC wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robhot
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

c) Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,

zwilzane woda.

6.  Kryteria oceny jakosci i odbioru
e  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e  sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podioza i materiatéw,

e  sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Linevka Studio Projektowe

ul. Krakowska 77, 32-065 Krzeszowice tel. 603364559
NIP:6762599004 mail: contact@linevka.com
www.linevka.com Strona: 60/81



LINEVKA _

STUDIO PROJEKTOME

7. Kontrola jakosci
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w

obowigzujacej normie.

8. Odbidr robot

9.1. Odbior podtoza

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podioze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczyscié i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkow
9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg techniczna,
9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. I1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz
3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na cafej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajacych z podioza,
plesniitp.,
— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa pfatnosci

Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa.

Tynki wewnetrzne

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
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- reperacje tynkdw po dziurach, odkrywkach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002
PN-B-11205:1997

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych lub
réwnowazne

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub
rownowazne

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek Ilub
réwnowazne

Wapno budowlane lub réwnowazne

Kruszywa do zaprawy lub réwnowazne

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego lub réwnowazne

Elementy kamienne lub réwnowazne

Ptyty kartonowo-gipsowe lub rownowazne

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie

wykonywania i badania przy odbiorze lub réwnowazne
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B.09.00.00
SUFITY MODULOWE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykonania sufitow
podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

Sufity modutowe
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy.

2.1. Systemowe sufity podwieszane

2.1.1 Piyty wypetniajace z prasowanej wetny kamiennej bez dodatkdw organicznych w module 600x600mm, grubo$¢ 22mm, o
deklarowanych i gwarantowanych w ramach Deklaracji Wiasciwosci Uzytkowych (DoP) parametrach:

e wspdtczynnik pochtaniania dzwieku aw=0,95,

e reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa Al,

e uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,

e odporno$¢ na zginanie - Klasa 1/C/ON

Plyty zabezpieczone obustronnie welonem z widkna szklanego, strona widoczna mikronatryskowa w kolorze biatym,
e wspdtczynnik odbicia Swiatta 87%

e wspdtczynnik bieli L=94,5

e  powierzchnia ultramatowa i gtadka o potysku 0,8%.

e piyty przeznaczone do czyszczenia na sucho i mokro zgodnie z kartg techniczna.
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e  Krawedzie boczne piyt zakrywajace konstrukcjg nosng (typ X), wzmocnione i malowane, umozliwiajgce montaz i
demontaz ptyt ,,do dotu” bez koniecznoéci podnoszenia powyzej konstrukcji.

e  Plyty o pelnej stabilnosci wymiarowej, odporne do 100% wilgotnosci wzglednej powietrza, odporne na dziatanie
mikroorganizmow, bakterii, grzybdw i plesni.

2.1.2 Konstrukcja nosna sktadajaca sie z profili T24, no$nych oraz poprzecznych o petnej wys. 38mm, wykonanych z blachy
stalowej ocynkowanej ze stopka pokryta blacha z powtoka lakiernicza w kolorze biatym. Profile poprzeczne o konstrukgji
potgczenia z profilem nosnym w postaci zaczepu wyttoczonego jako jeden element w $rodniku profilu. Zaczep wyposazony w
szerokg nakfadke stopki profila ( 9mm ) oraz zatrzask. Rozwigzanie o gwarantowanych i deklarowanych w ramach Deklaracji
Wiasciwosci Uzytkowych (DoP) parametrach:

- reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

- odpornosci na korozje - Klasa trwato$ci B,

Dopuszczalne obcigzenie konstrukcji 16,5 kg/m2 przy rozstawie wieszkdw 120x120cm.

Wykonczenie przy Scianie w postaci katownika przy$ciennego schodkowego z ptyta docietg do wymiaru.

Konstrukcja podwieszona na Uchwycie bezposredniego montazu H50.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
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doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

- Montaz paneli stelazu oraz paneli z twardej wetny mineralnej wedtug instrukcji producenta

6.  Kryteria oceny jakosci i odbioru

6.1 Badania materiatow:

e  Materialy uzyte do sufitow modutowych i kasetonowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami projektu i specyfikacji
technicznej.

e  Kontrola materiatow obejmuije:

Réwno$¢ powierzchni modutéw: Powierzchnie powinny by¢ gltadkie, bez widocznych nierownosci.

Narozniki i krawedzie: Moduty nie powinny mie¢ uszkodzen naroznikdw ani krawedzi.

Wymiary modutdéw: Powinny by¢ zgodne z tolerancjami podanymi w specyfikacjach — 60cmx60cm.

0 O o o

Wilgotno$¢ i nasigkliwos¢: Sprawdzenie nasigkliwosci ponizej 3% masy, zgodnie z normg PN-EN 13964
o0  Obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia: Testowanie wytrzymatosci na obcigzenia mechaniczne.
6.2 Kontrola pomieszczenia i podioza:
o Upewnienie sie, ze wszystkie prace stanu surowego zostaty zakoficzone.
e  Sprawdzenie, czy pomieszczenia spetniajg warunki okreslone w specyfikacjach.

e Podtoze powinno by¢ stabilne, czyste i wolne od kurzu oraz innych zabrudzen.

7. Kontrola jakosci
7.1 Kontrola w trakcie wykonywania robot:
e  Systematyczne sprawdzanie, czy prace sa wykonywane zgodnie z projektem i specyfikacjami.
e  Sprawdzenie zgodno$¢ materiatow i robét z wymaganiami.
7.2 Kontrola koricowa:
e  Po zakonczeniu prac sprawdzenie koficowe jako$ci wykonania sufitow modutowych
o Weryfikacja, czy wszystkie moduty sg prawidtowo zamontowane, bez widocznych defektow i uszkodzen.

e Potwierdzenie, ze wszystkie wymagania jakosciowe zostaty spetnione przed odbiorem prac.

8. Odbior robot

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodno$¢ cato$ci prac z dokumentac g projektowg i SST lubl/i
wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczegolnosci:

a) rodzaj zastosowanych materiatéw,

b) przygotowanie podtoza,

c) prawidlowo$¢ zamontowania i rozmieszczenia: wieszakow, rusztu

d) prawidlowo$¢ zamocowania ptyt i ich wykofczenia na stykach, narozach i obrzezach,
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e) brak wichrowato$ci powierzchni.
Wymagania przy odbiorze ustala si¢ w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i ewentualnymi dodatkowymi wymaganiami Inwestora , jezeli

wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci

Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa, Placi sie za ustalong, ilo$¢ m? powierzchni utozonej wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

—  dostarczenie materiatow i sprzetu,

—  przygotowanie elementéw stelazu,

—  ustawienie i rozbidrkg rusztowan,

—  montaz stelazu,

utozenie paneli z twardej wetny mineralnej zgodnie z projektem architektury

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 13964:2014 - Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

PN-EN 13501-1:2019 - Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Cze$é 1: Klasyfikacja na
podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 14566:2008 - Laczniki mechaniczne do ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-EN 13964:2014 - Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.
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B.10.00.00
OBUDOWY GRZEJNIKOW, FILAROW, PARAPETOW KARNISZY

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykonania obudéw
grzejnikow, filaréw, parapetow karniszy

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

Wykonanie nowej podkonstrukcji w pomieszczeniu F212A

Oczyszczenie istniejacych podkonstrukcji oraz malowanie zgodnie z wytycznymi Inwestora na etapie realizacji zadania.
Montaz ptyt MDF z okleing PCV

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inwestora.

2. Materialy.

2.1 Plyta typu MDF o grubo$ci 18 mm przeznaczona do produkcji mebli i wystroju wnetrz. Ptyta MDF pokryta termoplastyczng
folig PVC z nadrukiem imitujagcym drewno. Plyta powinna posiada¢ utwardzong powierzchnie zapewniajacg optymalng
przyczepno$¢ folii. Utozenie stojéw na obudowach wykona¢ wzdtuz wysokosci.

Poddanie zafoliowanych elementéw dziataniu wody, a nawet wilgoci wyzszej od normalnej wilgotnosci powietrza, moze
spowodowac rozpecznienie krawedzi ptyty i co za tym idzie odklejenie sie folii. Wszelkie odstoniete fragmenty ptyty MDF powinny

by¢ zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci.
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Dane techniczne Rysunek réwnowazny

Plyta meblowa oklejona folig PCV;

elementy o wymiarach maksymalnych: wysoko$¢ 2500 mm i
szeroko$¢ 1230;

grubo$¢: 18mm

kolor: wg wzoru juz istniejacego w Pawilonie ,B”.

2.1 Profile aluminowe 40x40 mm
2.2 Wkrety do mocowania MDF
2.3 Koftki do mocowania konstrukcji aluminiowej

2.4 Katowniki montazowe

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego do montazu ptyt MDF oraz konstrukcji
aluminiowych.

4. Transport

Zasady dotyczace transportu i przechowywania elementéw foliowanych.

Towar powinien by¢ transportowany w oryginalnym opakowaniu dostarczonym przez producenta. W przypadku koniecznosci
rozpakowania produktu, przed kolejnym transportem powinien by¢ on zabezpieczony w sposob identyczny, w jaki dokonat tego
producent, wszystkie jego powierzchnie powinny by¢ wytarte miekkim materialem, w celu usuniecia ewentualnych
zanieczyszczen mogacych spowodowac zarysowanie lub zmatowienie powierzchni produktu w trakcie jego dalszego transportu.
W szczegblnosci zalecamy unikanie bezposredniego kontaktu folii z tekturg.

Foliowane elementy powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze od 5 do 45 stopni C. Nalezy zwréci¢
szczegdlng uwage na mozliwo$¢ silnego nagrzania samochodu w dni stoneczne. Foliowane elementy powinny by¢ przewozone
i przechowywane w pozycji poziomej na rownej powierzchni. Nie nalezy dopusci¢ do wygiecia elementéw np. sktadujac je oparte
o $ciane. Towar powinien byé przewozony i skiadowany w suchym $rodowisku. Nie nalezy dopusci¢ do uszkodzenia tylnej
powierzchni pokrytej melaming, szczegdlnie krawedzi i naroznikow. Takie uszkodzenia sg narazone na przenikanie wilgoci,

pecznienie ptyty, a w konsekwencji odklejanie folii na krawedziach.
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5. Wykonanie robét
5.1. Warunki przystapienia do robot
e  Pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw.
e  Temperatura w pomieszczeniach: nie nizsza niz +5°C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza: od 60 do 80%.
e  Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.
5.2. Montaz konstrukcji aluminiowej
e Wytrasowanie miejsc montazu.
e Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw aluminiowych.
5.3. Montaz ptyt MDF
e Pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt, odstep miedzy wkretami: 20 cm.
e  Plyty MDF nie powinny styka¢ sie bezpo$rednio z podtozem, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. Ptyty grzejnikéw
nalezy unie$¢ 50 mm nad poziom posadzki.
o U gory nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline kompensacyjna, wypetiajac jg kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin.

5.4. Wykonczenie powierzchni ptyt MDF

o Wszystkie odstoniete fragmenty ptyty MDF nalezy zabezpieczy¢ przed przenikaniem wilgoci.

W czasie montazu, oprocz przestrzegania odpowiednich zasad dotyczacych transportu i przechowywania, nalezy zwrdci¢
szczegblng uwage na zagrozenie elementéw z powodu zbyt wysokiej temperatury i wilgotnoSci.
Montaz elementdw foliowanych w poblizu grzejnikow, piekarnikow i innych zrédet ciepta;
Powszechnie przyjetym standardem producentow urzadzen kuchennych jest nie przekraczanie maksymalnej temperatury 70
stopni C i tylko takie urzadzenia, przeznaczone do zabudowy, wyposazone w odpowiednig wentylacje i izolacje mogg by¢
instalowane w poblizu foliowanych elementéw. Nalezy zwréci¢ uwage, ze niektdre niskiej jakoSci piekarniki rozgrzewajg
okoliczne elementy do znacznie wyzszych temperatur
Warunki prawidtowego montazu:

e zachowania odpowiedniej odlegtosci zaleznej od temperatury zrédta ciepta i stopnia wentylacii;

e W razie potrzeby zastosowanie odpowiedniego ekranowania (ostony);

e  zapewnienia wystarczajacego przeptywu powietrza - wentylacji;

e  zabezpieczenia elementéw przed przenikaniem wilgoci
W przypadku mozliwosci narazenia foliowanych elementéw na krétkotrwaty kontakt z wodg lub dziatanie podwyZzszonej
wilgotnosci (wilgotne materiaty budowlane, brak prawidtowego uszczelnienia szczelin montazowych, skropliny z okien, rozlana

woda itp.) tylna i boczne krawedzie elementéw musza by¢ szczelnie pokryte wodoodporng powtoka.
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6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

W szczegdlno$ci powinna by¢ oceniana:

e RAwnos¢ powierzchni piyt.

o Narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen).

e Wymiary piyt (zgodne z tolerancja).

o Wilgotnos¢ i nasigkliwo$c.

e  Przyczepnosé folii PVC do ptyt MDF.

e  Kontrola jako$ci poszczegdlnych etapdw wykonania robot:
0 Kontrola elementéw sktadowych (jako$¢ uzytych materiatow, rodzaj uzytych elementéw tacznikowych).
0 Kontrola wykonania obudow z ptyt MDF.

0 Kontrola jakoSci oraz zabezpieczen przed wilgocia.

7. Kontrola jakosci
Jak w pkt. 6.

8. Odbior robot

Odbioru robét (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuije sie po zgloszeniu przez
Wykonawce robét do odbioru. Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z
Inwestorem. Odbiory robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robét, kontrolujac ich jako$¢

w spos6b podany w Ogélinej Specyfikacji Technicznej.

9. Podstawa ptatnosci

Ptatno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczattowa. Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni obudowane;.

10. Przepisy zwigzane
Normy:

1. PN-EN 622-5:2010 - Ptyty wtoknisto-cementowe — Specyfikacje techniczne i wymagania.

2. PN-EN 438-2:2016 - Laminaty wysokoci$nieniowe (HPL) — Plyty zwane kompaktowymi — Metody badania.

3. PN-EN 14322:2017 - Ptyty drewnopochodne — Ptyty wiérowe i ptyty MDF — Oktadziny z melaminy do mebli i wnetrz.
Inne dokumenty i instrukcje:

1. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — OWEOB Promocja — 2005 r. lub réwnowazne.

2. Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatéw.

3. Aprobata Techniczna produktow
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B.11.00.00
INNE ELEMENTY WYKONCZENIA | WYPOSAZENIA WNETRZ

Przy wyborze produktéw zachowac tolerancje wymiaréw na poziomie 20% mozliwej roznicy.

1. Armatura oraz baterie umywalkowe

Umywalki
Nr pomieszczenia / | Dane techniczne Rysunek rGwnowazny
oznaczenie
umywalki
D115 Kolor / powierzchnia: biaty;
(U1) szerokos¢ catkowita: 35 cm;
materiat: ceramika sanitarna;
otwér na baterie: prawa strona;
przelew: widoczny;
lo¢: 1 szt.
Wymiary:
e B-35cm: F | e [T
e Bl-8cm; G *1:?5‘ R ﬁ 3
e H-15cm;
e T-25cm.
D122 Kolor / powierzchnia: biaty;
E113A szerokos¢ catkowita: 50 cm;
F216 materiat: ceramika sanitarna; -
(L2 otwor na baterie: na Srodku;
przelew: widoczny;
powierzchnia odktadcza; bez;
ilo¢: 3 szt.
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Wymiary: .
_ . yv | v
e B-50cm; e : Hy
e B2-245cm; A
» 18 L
e H-17cm; L aa
+(15%) (7) (85)
e H1-12cm;
(53)
e H2-5cm; .
e H3-14cm; —
o T-38cm; . [ %
e TL-23cm: %
u O
e T2-12cm. + L _
—
- B1 »
BATERIE
D115 Montaz: 1-otworowy stojacy;
D122 typ : jednouchwytowa;
F216 rodzaj: zwykla;
(B1) kolor: chrom;
rodzaj wylewki: stata;
przytacze: gietkie weze przytaczeniowe;
ogranicznik temperatury: nie .
.r"

dotyczy; f "\
ogranicznik przeptywu strumienia: staty ( l }

i regulowany; 3

ograniczenie  przeptywu  strumienia: — v |
staty — 5,7 l/min., regulowany — do 2,5; \\\l)
rodzaj uchwytu: metalowy;

klasa gtosnosci: brak;

typ gtowicy: ceramiczna;

rozmiar gtowicy: 35 mm,;

zasieg wylewki: 122 mm;

wysoko$¢ korpusu 168 mm;

lo$¢ otworow: 1;
minimalne wymagane cisnienie: 1 bar;

ilogé: 3 szt.
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E113A
(B2)

Montaz: 1-otworowy stojacy;

typ : jednouchwytowa;

rodzaj: zwykta;

kolor: chrom;

rodzaj wylewki: obracana;

przytacze: gietkie weze przytaczeniowe;
ogranicznik temperatury: tak;
ogranicznik przeptywu strumienia: staty
-57,

zalaczone  wyposazenie:  zestaw
odptywowy z drazkiem pocigganym 1%4"
i korkiem;

rodzaj uchwytu: metalowy;

klasa gtosnosci: brak;

typ gtowicy: ceramiczna;

rozmiar gtowicy: 28 mm;

zasieg wylewki: 140 mm;

wysoko$¢ korpusu 311 mm;

lo$¢ otwordw: 1;

minimalne wymagane cisnienie: 0,5
bara;

ilos¢: 3 szt.

Wysoka wylewka: tatwe napetnianie duzych naczyn,
dzieki wysokiej wylewce

SYFONY

D115
D122
E113A
F216

Typ: butelkowy | ozdobny;
ksztatt: okragty owalny;

kolor: chrom;

materiat: mosigdz;

$rednica podigczenia: 1 1/4",
syfon z rurg odptywowa i rozeta;
lo¢: 4 szt.
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Zabezpieczenie umywalek

o Wszystkie umywalki w projekcie nalezy zabezpieczy¢ przezroczystym silikonem sanitarnym. Aplikacja silikonu

powinna obejmowa¢ wszystkie krawedzie umywalki, ktore stykajq sie ze Sciang, aby zapewni¢ szczelno$¢ i zapobiec

przedostawaniu sie wody za umywalke.

e  Przezroczysty silikon nalezy nanosié rownomiernie, dbajac o estetyczne wykoriczenie potaczen.

e  Przed aplikacjg silikonu nalezy upewni¢ si¢, ze powierzchnie sg czyste, suche i wolne od kurzu oraz tuszczu, aby

zapewni¢ najlepsza przyczepnosg.

e Ponatozeniu silikonu, nalezy wygtadzi¢ krawedzie za pomoca odpowiedniego narzedzia lub palca, zwilzonego wodg

z mydtem, w celu uzyskania gtadkiego i estetycznego wykonczenia.

e  Czas schniecia silikonu powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta, aby zapewni¢ petng funkcjonalno$¢ i

trwato$¢ uszczelnienia.

e Regularne kontrole i konserwacja silikonu sg zalecane, aby zapewni¢ dtugotrwatg szczelnosc i estetyke.

2. Klamki

L.p.

Nazwa

Opis produktu

Widok pogladowy

Klamka

Klamka wewnetrzna ze stali nierdzewne;
szczotkowane;

Posiadajq atest p.poz.

Szyldy podklamkowe kwadratowe, (maskuje $ruby
montazowe) z blachy nierdzewnej i montowane na
wcisk.

Podwojny system wspomagania pracy klamki; klamka
po nacisnieciu samoczynnie wraca do pozycji
wiasciwej (poziomej),

podwdjny system dociskdw imbusowych, ktdre
stabilizujq montaz klamki i wptywajg na dtugi czas
bezproblemowej eksploatacii.

Zestaw zawiera:

- komplet klamek do jednych drzwi (2sztuki; klamke
lewg i prawa),

- komplet elementéw montazowych: $ruby przelotowe
oraz drewnowkrety,

- trzpien taczacy do zamka o standardowym wymiarze
8x8mm.

Elementy montazowe sg przystosowane do drzwi o
grubosci od 30 mm do 55 mm.
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Rozeta 0 wymiarach 55x55x3mm __

Szyld wykonany ze stali nierdzewnej satynowanej ,
Rozeta na wkladke | stosowany w drzwiach wyposazonych dodatkowo we
patentowa wkiadke bebenkowa. Sktada sie z blachy montazowej
oraz maskownicy montowanej na wecisk. Szyldy z
krytymi elementy montazowymi. Gwarancja 5 lat.

Zamek z ktadem bednowym. Gwarancja 5 lat.

Zamek
Kolor mosigdz
Materiat mosigdz
Rodzaj Klamka z otworem na klucz
Rozstaw ~ 72mm
Klamka

W zestawie znajduje sie:
klamka — 2 potéwki (do jednej pary drzwi), akcesoria
montazowe.

3. Gniazda i wiaczniki
Przewidywana wymiana wszystkich gniazdek elektrycznych na modele w kolorze biatym. Celem jest ujednolicenie estetyki
wnetrz oraz zapewnienie zgodnosci z nowoczesnymi standardami. Wymiana obejmuje wszystkie pomieszczenia objete

projektem.

4. Przeptywowy podumywalkowy podgrzewacz wody

Podgrzwacz przeptywowy ze sterowaniem hydraulicznym do umywalki do rak
Montaz ponizej punktu poboru wody
Uzytkowanie z armaturg ci$nieniowa i bezci$nieniowq

Specjalny regulator strumienia gwarantujacy odpowiedni ksztalt strumienia
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Klasa efektywnosci energetycznej A
Znamionowa moc cieplna 3,5 kW
Zasilanie 230V~
Cisnienie wody (MPa) 0,12-0,6
Wydajno$¢ At=30

. 1,7
(I/min.)
Wymiar

ymeary 168 x 76 x 200

dt x szer x wys (mm)
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B.12.00.00
MONTAZ KLIMATYZACJI W SERWEROWNI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru klimatyzacii
serwerowni

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

Klimatyzacji serwerowni
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i

poleceniami Inwestora.

2. Materialy.

- orurowanie zgodnie z projektem i przedmiarem robét
-jednostka wewnetrzna sufitowa zgodnie z projektem
-jednostka zewnetrzna

- elementy montazowe do $cian

-przejecia p.poz.

- elementy instalacji odprowadzenia skroplin

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego do montazu jednostek wewnetrznych i
zewnetrznych do konstrukcji. Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet montazowy (uzalezniony od potrzeb i przyjetej technologii
robot).:

- mtot do kucia, wiertarka, bruzdownica

- gwintownica do rur mechaniczna, zaciskarka do rur,

- zestaw do spawania gazowy,

- sprzet pomocniczy do montazu rur,
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Sprzet przeznaczony do prac demontazowych, montazowych i $rodki transportu muszg by¢ w petni sprawne, dostosowane do

technologii i warunkéw wykonywania rob6t oraz wymogoéw wynikajgcych z racjonalnego ich wykorzystania na budowie.

4. Transport
Przewiduje sie przewdz urzadzen dla instalacji od Producenta na plac budowy lub z hurtowni i magazynéw na plac budowy.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, muszg byé zabezpieczone przed spadaniem lub

przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki przystapienia do robét

e  Pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.

e  Temperatura w pomieszczeniach: nie nizsza niz +5°C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza: od 60 do 80%.

e  Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.2. Montaz klimatyzacji
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow zgodnie z postanowieniami
warunkow umowy.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdw robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robét zostang poprawione,
jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor Nadzoru przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadno$é
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji badz odrzucenia materiatéw ilub elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej i Specyfikacjach Technicznych jak réwniez w normach i
wytycznych.
Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pozniej niz w terminie wyznaczonym

przez Inspektora Nadzoru, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit Wykonawca

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

e  Roéwnos¢ powierzchni kasetonowej jednostki i powierzchni piyt sufitu
e  Poprawno$¢ montazu jednostki wewnetrznej zgodnie z DTR

e  Poprawno$¢ montazu jednostki zewnetrznej zgodnie z DTR
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e  Poprawno$¢ montazu instalacji odprowadzenia skroplin, szczelno$¢ instalacji.

8. Odbidr robot
Odbidr robét moze nastapi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych préb i pomiaréw, jak rdwniez wykonania

prac zgodnie z Dokumentacjg projektowa i poleceniami Inspektora Nadzoru jak réwniez zgodnie hormami i przepisami

9. Podstawa ptatnosci
Platno$¢ realizowana jest zgodnie ze wskazang ceng ryczaltowa. Jednostka stanowigca podstawe do wyliczenia rob6t jest
ilosc sztuk. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i

sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
¢  Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Zeszyty COBRTI
¢ Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatéw.

e DTR produktu
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UWAGI:
1. PRZED DOKONANIEM ZAMOWIENIA WSZELKICH MATERIALOW WYKONCZENIOWYCH
NALEZY PRZEDSTAWIC PROBKI | UZYSKAC AKCEPTACJE GLOWNEGO PROJEKTANTA

| INWESTORA.

2. W zwiazku z zapisami Prawa Zamdwien Publicznych art. 29 ust. 3 oraz art. 30 ust.4 ustawy
z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo Zaméwien Publicznych (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 1579):

e art. 29 ust. 3 — Przedmiotu zaméwienia nie mozna opisywac przez wskazanie znakéw
towarowych, patentéow lub pochodzenia, zrédfa lub szczegblnego procesu, ktory
charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez konkretnego wykonawce, jezeli
mogfoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub wyeliminowania niektérych
wykonawcow, lub produktow, chyba ze jest uzasadnione specyfika przedmiotu zaméwienia
i zamawiajacy nie moze odpisa¢ przedmiotu zaméwienia za pomocq dostatecznie

dokfadnych okreslen a wskazaniu takiemu towarzyszq wyrazy ,,lub rownowazny”

e art. 30 ust.4 - Opisujac przedmiot zamowienia poprzez odniesienie do norm, europejskich
ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemow referencji technicznych,
0 ktérych mowa w ust. 1 pkt 2 i ust. 3, zamawiajacy jest obowigzany wskazaé ze dopuszcza
rozwigzania rownowazne opisywanym, a odniesieniu takiemu towarzyszq wyrazy ,lub

réownowazny”

Przy wszystkich odniesieniach do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji
technicznych i systemow referencji technicznych, a takze znakow towarowych, patentéw lub
pochodzenia, zrédta lub szczegélnego procesu, ktory charakteryzuje produkt lub ustugi
dostarczone przez konkretnego producenta/lwykonawce, a ktérych uzyto przy opisie
poszczegdlnych elementéw sktadowych zaméwienia — nalezy przyjaé, iz dopuszcza sie stosowanie
dokumentow i rozwigzan rownowaznych, pozwalajacych na otrzymanie produktu o parametrach nie

gorszych niz wskazane w dokumentacji (Dz.U. z 2015 poz.2164 — art.29 ust.3, art. 30 ust.4).
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Nalezy stosowa¢ materialy stanowigce komplet w ramach jednej technologii, opracowanej przez
wybranego dostawce. Nie zestawia¢ produktow réznych producentéw. W trakcie realizacji nalezy
Scisle przestrzegac¢ instrukcji i zalecen producenta, a w przypadku koniecznosci wprowadzenia
korekt zmiane uzgodni¢ z producentem danej firmy. Spos6b zastosowania nie moze powodowaé

utraty udzielonej przez producenta gwaranciji.
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