SPECYFIKACJA TECHNICZNA ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Wydziat Inzynierii i Technologii Chemicznej Politechniki Krakowskiej

Zatacznik do wykazu mebli

Uwaga!

Przed przystgpieniem do realizacji zadania wytoniony w trybie postepowania publicznego
Wykonawca jest zobowigzany uzgodnic z uzytkownikiem:

e rozmieszczenie punktdw poboru medidw w modutach nadstawek konkretnych
laboratoryjnych stanowisk roboczych (przysciennych i wyspowych) wg ilosci ogdlnej
przypadajacej na stanowisko ze specyfikacji

e ilosci prawych i lewych modutéw szafkowych z drzwiami skrzydtowymi.
W zakresie obowigzkéw Wykonawecy jest takze:

e umiejscowienie i potaczenie punktdw zasilania linii instalacyjnych mediow w pomieszczeniu
z punktami poboru mediéw w laboratoryjnych stanowiskach roboczych. Potgczenie to winno
by¢é dopasowane do rodzaju linii instalacyjnej i by¢ wykonane zgodnie ze sztukg inzynierska w
tym zakresie oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

1. MEBLE LABORATORYIJNE

1.1.  Stanowiska laboratoryjne:

Stanowiska laboratoryjne przyscienne sktadaja sie ze stelazy stotéw laboratoryjnych, w przypadku
stotu z instalacjami, z nadstawki instalacyjnej, a takze z szafek laboratoryjnych, laboratoryjnych blatéw
roboczych, stanowisk do mycia, instalacji wodno-kanalizacyjnych oraz elektrycznych. Konstrukcja
stotéw laboratoryjnych oparta na stelazu stalowym typu C lub A zgodnie z zapisami w Zataczniku nr 1—
Zestawienie zbiorcze.

1.2.  Stelaze stotéw laboratoryjnych:
Stelaz typu A:

Konstrukcja wykonana w formie profili stalowych o grubosci scianek 2,5mm + 0,6mm w nastepujgcy
sposob:

e konstrukcja nosna pojedynczego stanowiska ztozona z dwdch nég typu A oraz belek
poprzecznych tgczgcych nogi dajgc sztywny uktad konstrukcyjny

* nogiistopy z profili zamknietych o przekroju poprzecznym minimum 35 x35 x 2 mm

¢ belki poprzeczne dostosowane wymiarowo i konstrukcyjnie do ndg



Stelaz typu C:

konstrukcja nosna do zabudowy ciagtej ztozona z dwdch nég typu A oraz belek
poprzecznych, a takze elementéw przedtuzajacych - jednej nogi oraz belek
poprzecznych tgcznie tworzacych sztywny uktad konstrukcyjny

nogi typu A sg spawane, belki poprzeczne skrecane w jeden element lub zabudowe
ciagfa

op6r uziemienia: maksimum 0,1 Ohm
konstrukcja nosna musi dopuszczaé obcigzenie minimum 2 000 N/m?

stelaz malowany technikg proszkowg powtokami epoksydowymi, poliestrowymi lub
poliestrowo- epoksydowymi (warstwa o grubosci 80-100 pum, na ndzkach o
regulowanej wysokosci w zakresie 25 mm

kolorystyka stelazy: RAL 9005

nie dopuszcza sie stosowania faczen lub wstawek z obcego materiatu np. zaslepek
plastikowych

zabudowa ta powinna byé wykonana w sposéb umozliwiajgcy fatwy dostep do
przestrzeni instalacyjnych w celach serwisowych bez uzycia pofaczen srubowych.

Stelaz wykonany z profili stalowych wedtug ponizszego opisu:

pojedyncze stanowisko ztozone z dwdch ndg typu C oraz belek poprzecznych taczacych
nogi, stanowigcych sztywng konstrukcje

nogi i stopy z profili zamknietych o przekroju poprzecznym minimum 70 x 35 x 2 mm
belki poprzeczne dostosowane wymiarowo i konstrukcyjnie do nég

konstrukcja nosna do zabudowy ciggtej ztozona z dwdch noég typu C oraz belek
poprzecznych, a takze elementéw przedtuzajacych - jednej nogi oraz belek
poprzecznych tgcznie tworzgcych sztywny uktad konstrukcyjny

nogi typu C sg spawane, belki poprzeczne skrecane w jeden element lub zabudowe
ciggty

konstrukcja wykonana bez zakonczen z obcego materiatu np. zaslepek plastikowych,
dopuszcza sie zakonczenia plastikowe tylko w stopie konstrukcji

opor uziemienia: maksymalnie 0,1 Ohm
konstrukcja nosna stelaza musi dopuszczac obcigzenie minimum 2 000 N/m?

stelaz malowany technikg proszkowg powtokami epoksydowymi, poliestrowymi lub
poliestrowo-epoksydowymi (warstwa o grubosci 80-100 um), na nodzkach o
regulowanej wysokosci w zakresie 25 mm

kolorystyka stelazy: RAL 9005

przeswit stelaza typu C w jego tylnej czesci zabudowany maskownicg w zakresie 150
mm (0/+25) - 330 mm (0/+25) od powierzchni posadzki, z blachy stalowej gr min. 1,5
mm malowanej technikg proszkowg powtokami poliestrowymi, poliestrowo-



epoksydowymi lub epoksydowymi (warstwa o grubosci 80-100 um), zabudowa ta
powinna by¢ wykonana w sposdb umozliwiajgcy tatwy dostep do przestrzeni
instalacyjnych w celach serwisowych

1.3. Nadstawki instalacyjne

Kolumna nadstawki zbudowana z dwéch ztozonych razem kanatéw instalacyjnych; wymiary
kolumny 150 x 200 x 900 (szer x gt x wys). Kanat instalacyjny wykonany z profilu aluminiowego
malowanego proszkowo powtoka epoksydowsg, poliestrowg lub poliestrowo-epoksydowg (grubosc
powtoki w zakresie 80-100 um) w kolorze Ral 9005, o przekroju 150 x 100 mm (+/- 20 mm). Front
kanatu powinien by¢ podzielony na 2-3 sekcje umozliwiajace fatwg zmiane konfiguracji instalacji. Czoto
kanatu wykonane z blachy malowanej proszkowo lub aluminium pokryte powtoka poliestrowg lub
poliestrowo- epoksydowg (grubos$¢ powtoki w zakresie 80-100 pum) na kolor Ral 9005. W kanale
umieszczone gniazda elektryczne lub zawory sterujgce zgodnie z zapisami w Zatgczniku nr 1-—
Zestawienie zbiorcze

Kanat musi posiadac certyfikat zgodnosci z normami:

-EN 50085-2-1:2006+A1:2011

-EN 50085-1:2005+A1:2013

-EN 50529:2014

wydany przez europejskie, niezalezne laboratorium badawcze.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i jakosci oferowanych wyrobéw Wykonawca zobowigzany jest
do dostarczenia kopii powyiszych certyfikatow.

Konstrukcja pétki wykonana z blachy w gat. dc01 o gr. min 1,5 mm, w formie , kuwety” z zagietymi
do goéry czterema krawedziami na wysokos$é min. 20 mm i przeziernym dnie, malowanej proszkowo
powtokg poliestrowg lub poliestrowo- epoksydowg (grubos¢ powtoki w zakresie 80-100 um) na kolor
RAL 9005. Pétki wypetnione szktem bezpiecznym laminowanym, nie dopuszcza sie szkta zbrojonego
siatka druciang oraz szkta hartowanego. Szerokos¢ potek 250 mm (0/+50 mm), Pétki wyposazone
w elementy niezbedne do montazu kratownic. Catkowita szerokos¢ nadstawki instalacyjnej
dostosowana do szerokosci stanowisk laboratoryjnych, zgodnie z zapisami w Zatgczniku nr 1-
Zestawienie zbiorcze.

1.4.  Szafki laboratoryjne

Korpus szafek klejony fabrycznie lub skrecany, wykonany z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaming. Fronty drzwi i szuflad wykonane z
tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie mniejszej niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminag.
Wszystkie krawedzie ptyt nieostoniete przez konstrukcje korpusu oklejone maszynowo obrzezem
twardym z PCV o gr. 1 mm. Pétki w szafkach wykonane z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie mniejszej
niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaming i oklejone maszynowo obrzezem twardym z
PCV o gr. 1 mm z czterech stron. Korpus i fronty szafek podwieszanych w kolorze RAL 7035 lub
zblizonym. W szafkach nalezy uzyé zawiasy puszkowe. Uchwyty do szafek powinny by¢ wykonane z



preta o srednicy min. 8 mm w technologii gietej bez wystajacych krawedzi. Malowane proszkowo farbg
poliestrowg na RAL 9005. Szuflady z prowadnicami kulkowymi (nie dopuszcza sie prowadnic
rolkowych) petnego wysuwu z cichym domykiem.

Szafki wiszace nad blatowe nascienne:

Korpus szafek klejony fabrycznie lub skrecany, wykonany z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaming. Fronty drzwi wykonane z
tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie mniejszej niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melamina.
Wszystkie krawedzie ptyt nieostoniete przez konstrukcje korpusu oklejone maszynowo obrzezem
twardym z PCV o gr. 1 mm. Pétki wykonane z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie mniejszej niz 18 mm
obustronnie laminowanej pokrytej melaming i oklejone maszynowo obrzezem twardym z PCV o gr. 1
mm z czterech stron. Korpus i fronty szafek w kolorze RAL 7035 lub zblizonym. W szafkach nalezy uzy¢
zawiasy puszkowe. Uchwyty do szafek powinny by¢ wykonane z preta o srednicy min. 8 mm w
technologii gietej bez wystajgcych krawedzi. Malowane proszkowo farbg poliestrowg na RAL 9005.

Wymagania dodatkowe
Meble laboratoryjne powinny by¢ zgodne z:
e PN/EN 14056 Meble laboratoryjne - zalecenia dotyczgce projektowania i instalowania.

e PN/EN 13150 Stoty robocze dla laboratoriow - wymiary, wymagania bezpieczeristwa i metody
badan.

e PN-EN 14727 Meble laboratoryjne - Meble laboratoryjne do przechowywania - Wymagania
i metody badan

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i jakosci oferowanych wyrobéw Wykonawca zobowigzany jest
do dostarczenia nastepujacych deklaracji:

e Deklaracja zgodnosci oferowanych mebli laboratoryjnych z norma: PN-EN 13150:2004 Stoty
robocze dla laboratoriéw - Wymiary, wymagania bezpieczenstwa i metody badan

e Deklaracja zgodnosci oferowanych mebli laboratoryjnych z norma: PN-EN
14727:2006 Meble laboratoryjne — Meble laboratoryjne do przechowywania -
Wymagania i metody badan.

e Deklaracja zgodnosci oferowanych mebli laboratoryjnych z norma: PN/EN 14056
Meble laboratoryjne - zalecenia dotyczace projektowania i instalowania.

1.5. Stanowisko do mycia

Stanowisko do mycia wykonane na stelazu typu C lub A (wg opisu typ C i typ A), blat z zywicy
fenolowej oraz jednym lub dwoma zlewami z polipropylenu. Jedna lub dwie baterie laboratoryjne
stofowe na wode zimng i ciepta, z kurkami z polipropylenu. Opis w czesci armatura laboratoryjna.
Szafka stanowiska do mycia wykonana w technologii opisanej dla szafek. Szafka w wersji jedno- lub
dwudrzwiowej podwieszonej pod konstrukcjg blatu. Dolna krawedz szafki na wysokosci 150 (0/+25)
mm.

1.6. Blaty Laboratoryjne



Wymagania dotyczace blatow :

1.6.1.

obojetne dla srodowiska lub nadawaé sie do utylizacji w procesach recyklingowych,

tatwe do utrzymania w czystosci,

powierzchnia powinna by¢ estetyczna i przyjemna w uzytkowaniu,

kolorystyka w odcieniach neutralnych, niemeczacych wzroku,

dtugotrwata zywotnos¢,

odpornosc¢ na procesy starzenia zwigzanymi ze strukturg czasteczkows,

bez ostrych krawedzi i naroznikéw — narozniki i brzegi blatéw powinny by¢ lekko zaokraglone,

Wszystkie tgczenia technologiczne miedzy blatami laboratoryjnymi wypetnione miekka,
silikonowg fugg o podwyzszonej odpornosci chemiczne;j.

Blaty z zywic fenolowych

Blaty z zywic fenolowych powinny spetnia¢ wymagania:

powinny by¢ wykonane z wysokiej, jakosci surowcdw na bazie drzewa zywicznego oraz
zywicy fenolowej i spolimeryzowanej powierzchni np. wigzka elektronéw), o jednolitej
zwartej strukturze, zapobiegajgcej migracji czastek cieczy do wnetrza materiatu,
wykluczone jest zastosowanie warstwowej struktury arkuszy celulozowych,

powinny stanowi¢ samonosny blat laboratoryjny, o grubos$ci minimalnej 16 mm,
powinny posiadac zintegrowana powierzchnie jednostronnie laminowang,
kolor blatu zblizony do RAL 7035,

powinny mie¢ bardzo wysoka odpornos$¢ chemiczna, przynajmniej na:

kwas solny 37% - brak widocznych zmian po dziataniu przez 24 godziny

kwas siarkowy 98% - ledwie widoczna zmiana po 24h

wodorotlenek sodu 20% - brak widocznych zmian po dziataniu przez 24 godziny
kwas azotowy 70% - ledwie widoczna zmiana po 24h

kwas fosforowy 85% - brak widocznych zmian po dziataniu przez 24 godziny
toluen - brak widocznych zmian po dziataniu przez 24 godziny

powinny by¢ bardzo odporne na uderzenia (25 N), zarysowania (5 N) oraz na zginanie
(100 N/mm?),

powinny by¢ tatwe w utrzymaniu czystosci, nie stanowi¢ srodowiska dla
mikroorganizmow,

powinny nadawac sie do recyklingu,

powinny posiadac gwarancje producenta na minimum 8 lat.



Blaty z zywic fenolowych powinny posiada¢ przynajmniej nastepujace certyfikaty i atesty:

atest Higieniczny wydany przez Zaktad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska PZH
do stosowania w pomieszczeniach budynkéw: laboratoridw przemystowych,
chemicznych, mikrobiologicznych, szkolnych, przemysle spozywczym, w zaktadach
opieki zdrowotnej,

certyfikat wydany przez niezalezng instytucje badawczg, potwierdzajgcy tatwoscé
dekontaminacji na poziomie nie nizszym niz doskonaty,

oswiadczenie producenta potwierdzajgce wykonanie powierzchni blatow w
technologii polimeryzowania powierzchni,

oswiadczenie producenta o udzieleniu minimum 8-letniej gwarancji na blaty z zywic
fenolowych.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i jakosci oferowanych wyrobéw Wykonawca zobowigzany jest
do dostarczenia kopii powyiszych atestéw oraz certyfikatow.

1.6.2. Blaty laminowane

Blaty wykonane z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie mniejszej niz 36 mm obustronnie
laminowanej pokrytej melaming. Wszystkie krawedzie blatu oklejone maszynowo obrzezem twardym
z PCV o gr. 1 mm. Blaty w kolorze RAL 7035 lub zblizonym.

1.7. Armatura laboratoryjna

W celu zachowania odpowiedniego poziomu bezpieczeristwa i zywotnosci powinny by¢ spetnione
nastepujgce normy i standardy:

EN 200 Armatura sanitarna — pojedyncze zawory i baterie mieszajgce do systemow
zasilania wodg typu 1 i typu 2 — Ogdlne wymagania techniczne,

EN 246 Armatura sanitarna, ogélne wymagania dotyczgce regulatora strumienia,

EN 559 Sprzet do spawania gazowego. Weze gumowe stosowane przy spawaniu, cieciu
i procesach pokrewnych,

EN 13792 Kod barwny do oznaczania kurkéw i zaworéow w obstudze laboratoriow,

DIN 12898 Armatura laboratoryjna, koncéwki przewoddéw gietkich. (Zawory
laboratoryjne, dysze)

Pozostate ogdlne wymagania dla armatury:

cata armatura musi by¢ jednego producenta,

wszystkie zawory pokryte proszkowg powtoka poliestrowg, poliestrowo-epoksydowa
lub epoksydowg o grubosci minimum 50 um,

powtoka wodoodporna, niewrazliwa na zabrudzenia, odporna na dziatanie temperatur
do 120°C,

powtoka o wysokiej chemoodpornosci: bez zmian na powierzchni po minimum 7
dniach - na minimum 10 odczynnikdw chemicznych tym: kwas octowy 10%, amoniak
minimum 20%, kwas azotowy 30%, kwas siarkowy 20%, kwas solny 30%,



korpusy zawordéw wykonane z mosigdzu,
gwinty armatury mosigdzu, bez powtok i malowania,

miejsca pofaczen powstate w wyniku procesu odlewania oraz inne nieréwnosci
niewidoczne po zamontowaniu,

gniazdo zaworu zabezpieczone przez korozjg i zjawiskiem kawitacji,

szczeliny montazowe zwigzane z potgczeniami baterii konstrukcyjnie zakryte,
uchwyty baterii ( kurki ) formowane wtryskowo z polipropylenu,

powierzchnia uchwytéw (kurkéw) gtadka, przyjemna w dotyku, antyposlizgowa.
uchwyty (kurki) baterii i zaworéw o konstrukcji ,,czteroskrzydetkowej”. ,

uchwyt (kurek) musi precyzyjnie dopasowane do gtowicy,

kody barwne muszg by¢ zgodne z normg EN 13792,

uchwyt (kurek) oznaczony kierunkiem zamykania i otwierania,

symbole mediéw umieszczone na uchwytach ( kurkach) zgodne z normg EN 13792,
wylewki Scienne zgodne z norma DIN 12898,

zawory i wylewki wbudowane przeznaczone do wyciggdw laboratoryjnych,
przystawek instalacyjnych oraz mostéw instalacyjnych sufitowych podtaczone przy
uzyciu potaczen elastycznych (wezy),

potaczenie gietkie (elastyczne) po stronie zaworu, wylewki, ztgcza doprowadzajgcego
medium lub dystrybutora (rozdzielnika medidw/ztgczki rozprowadzajgcej medium)
podwadjnie uszczelnione,

dystrybutor/rozdzielnik mediéw od kazdego podtaczenia zasilajgcego medium,
posiadajgcg minimum cztery kornicéwki wyprowadzajgce medium do punktéw
poboru.

Laboratoryjne baterie wodne

Wymagania szczegdtowe:

cisnienie maks. 10 bar,

$rednica nominalna: DN10,

bezobstugowa gtowica FOT,

Scianki laboratoryjnych wylewem wodnych z rury mosieznej,
grubos¢ Scianki laboratoryjnych wylewek wodnych min. 1,2 mm,
predkosé przeptywu ok. 12 | /min przy ci$nieniu dynamicznym 3 bar,

zdejmowana dysza %" z polipropylenu, uszczelniona pfasko (nakretka ztgczkowa %" w
PP, dysza 3/8“).



e elastyczne weze do wody w oplocie ze stali nierdzewnej,

e Wylewki i zawory oznaczone zgodnie z kodem barwnym wg normy PN/EN 13792,
(zawory powinny mie¢ oznaczone medium w postaci ogdlnie przyjetych symboli
literowych [np. WPC — woda pitna zimna, WPH — woda pitna ciepta, WDC — woda
demineralizowana zimna, N2- azot, V- préznia, WNC — woda techniczna zimna
[niezdatna do picia], etc.] wraz z zaznaczonym kierunkiem otwarcia zaworu).

Elastyczne potaczenia [weie]

Weze elastyczne powinny wykonane z odpowiedniego materiatu w zaleznosci od stosowanych
mediéw. Dla zapewnienia bezpieczenstwa instalacji, ztgcza wejsciowe powinny by¢ dostepne w wersji
z podwdjnym uszczelnieniem. Kazde pojedyncze potaczenie elastyczne powinno by¢ oznakowane
etykietg wskazujgcg medium, do ktdrego jest przystosowane i powinno posiada¢ nadruk z numerem
seryjnym.

Wymagania dodatkowe dla armatury laboratoryjnej
Armatura powinna posiadaé przynajmnie;j:
e atest higieniczny na armature i wezyki,
e oswiadczenie producenta o rodzaju powtoki,
e oswiadczenie producenta o grubosci $cianki w wylewkach,
e deklaracja zgodnosci z normami: EN 200, EN13792,

e raport lub protokét z badan na odpornosé chemiczng powierzchni armatury wydany
przez niezalezng od producenta instytucje badawcza.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i jakosci oferowanych wyrobéw Wykonawca zobowigzany jest
do dostarczenia kopii powyiszych atestow oraz certyfikatow.



