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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
w zakresie budowy wezta cieplnego w ramach inwestycji rozbudowy wielkopolskiego centrum

specjalistycznego, budynek ,F” oraz SOR z podjazdem dla karetek i uktadem drogowym w Poznianiu.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rohét objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nowej instalacji gazowej. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem
nizej wymienionych robot:

e montaz rurociggéw,

e montaz armatury,

e montaz urzadzen wraz z automatyka kottowni,

e montaz systemu detekcji gazu,

¢ regulacja dziafania instalacji.

¢ badania instalacji,

1.4. Ogdlne wymagania

e Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie zdokumentacjgq projektowa,
specyfikacjq techniczna, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22,
23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania iodbioru sieci
wodociggowych” COBRTI INSTAL, Warszawa 2001 i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robdt budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

e Qdstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatow - w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach

i trwato$ci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentaciji technicznej nie mogq
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powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany
materiatéw i elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowac
zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowac zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania iodbioru robdt budowlano-montazowych. Tom |l Instalacje sanitarne

I przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacii.

2. MATERIALY

e Do wykonania instalacji gazowej moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
| zagranicznych.

e Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbi6r techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug
wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

e Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych
wzerdw i ubytkdw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami.

3. SPRZET

e Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zardwno w miejscu tych robdt, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania
rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

Instalacja grzewcza w wezle wykonana bedzie z rur stalowych czarnych tgczonych przez

spawanie.

4.2. Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos¢. Armature nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknietych. Armatura specjalna, jak reduktory, gazomierze, powinny
by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armature, taczniki imateriaty
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5.

pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych
w pojemnikach.

Dla $rednic DN50 i wiekszych stosowa¢ armature kotnierzows.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz rurociagéw

Rurociggi stalowe taczone bedg przez spawanie. Wymagania ogdlne dla potaczen spawanych
okre$lone sg zeszytach COBRTI Instal oraz Polskich Normach.

Przed uktadaniem przewoddw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowac uszkodzenie przewoddw (np. prety, wystajace elementy zaprawy
betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadajg uszkodzern mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,
papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejno$¢ wykonywania robot:

wyznaczenie miejsca utozenia rur,

wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

przecinanie rur,

zatozenie tulei ochronnych,

utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

wykonanie pofaczen.

W miejscach przej$¢ przewoddw przez Sciany i stropy nie wolno wykonywa¢ Zzadnych potaczen.
PrzejScia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng, przestrzen migdzy
zewnetrzng Sciang rury iwewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem
termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu przewodu.
Diugos¢ tulei powinna by¢ wieksza od grubosci Sciany lub stropu. PrzejScia przez przegrody
okre$lone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywa¢ za pomocg odpowiednich tulei
zabezpieczajgcych.

Przewody pionowe nalezy mocowac do $cian za pomocg uchwytéw umieszczonych co najmniej co
3,0mdla rur o $rednicy 15-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co

najmniej jeden uchwyt.
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5.2. Montaz armatury i osprzetu

e Rurociggi taczone beda zarmaturg iosprzetem za pomocg potaczen gwintowanych,
z zastosowaniem ksztattek. Uszczelnienie tych potaczen wykonac¢ za pomoca np. konopi oraz pasty
miniowe;.

e Kolejnos¢ wykonywania robot:

- sprawdzenie dziafania zaworu,

- nagwintowanie kofAcowek,

- wkrecenie pot-Srubunkdw w zawdr i na rure, z uszczelnieniem gwintow materiatem uszczelniajacym,

- skrecenie potaczenia.

e Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim pofozeniu, by
wrzeciono byto skierowane do gory ilezato w ptaszczyznie pionowe przechodzacej przez 0$

przewodu.
5.3. Badania i uruchomienie instalacji

e Po zakonczeniu prac montazowych, instalacje przedmucha¢ sprezonym powietrzem i przeprowadzi¢
gtéwng prdbe szczelnosci w oparciu 0 Dz. U. 74/99 poz. 836 rozdz. 13. Instalacje nalezy dokfadnie
odpowietrzy¢. Probe te wykona¢ na instalacji nie posiadajacej zabezpieczenia antykorozyjnego, po
jej oczyszczeniu, zaslepieniu koricdwek, otwarciu kurkéw i odtaczeniu odbiornikéw gazu. Probe
szczelnoSci wykonanej instalacji nalezy wykona¢ za pomocg sprezonego powietrza lub gazu
obojetnego pod cisnieniem 0,05 MPa (0,5 bar). Do wykonania préby szczelnosci zabronione jest
stosowanie gazéw palnych.

e Instalacie uznaje sie za szczelng i gotowg do uruchomienia, jezeli w czasie 30 minut od
ustabilizowania si¢ ci$nienia czynnika prébnego nie nastapi spadek cisnienia. Manometr uzyty do
przeprowadzenia gtownej proby szczelnosci powinien spetnia¢ wymagania klasy 0,6 i posiada¢
Swiadectwo legalizacji. Dopuszczalne jest stosownie urzadzen innego typu pod warunkiem
posiadania przez nie odpowiedniego Swiadectwa legalizacji a takze gwarancji doktadnosci pomiaru.

e W przypadku stwierdzenia nieszczelno$ci podczas wykonywania préby, nalezy usunaé jej przyczyne
i probe wykona¢ ponownie. Uzyskanie trzykrotnie negatywnego wyniku proby szczelnosci kwalifikuje
instalacie do rozbiorki i ponownego wykonania. Z proby sporzadzi¢ stosowny protokdt w 3
egzemplarzach.

e W przypadku gdy instalacja nie zostafa napetniona gazem w okresie 6 miesiecy od czasu

przeprowadzenia gtownej proby szczelnosci, prébe ta nalezy przeprowadzi¢ ponownie.
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5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Po wykonaniu prob wszystkie rurociagi nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

Zgodnie z metodami podanymi w PN-70/H-97051 ,Ochrona przed korozjg. Przygotowanie
powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne”,: podtoze nalezy przygotowac do
malowania poprzez oczyszczenie do osiggniecia drugiego stopnia czystosci wg PN-70/H-97050
,Ochrona przed korozjg. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania”.
Wyszczegolnienie kolejnych warstw powtoki malarskiej:

1 x farba olejno-zywiczna do gruntowania, przeciwrdzewna cynkowa 60%, szara metaliczna (cynkol)
0 symbolu 221-004-950,

2 x emalia ftalowa ogdlnego stosowania aluminiowa o symbolu 3161-000-850.

Wyroby malarskie nalezy przygotowywac i stosowac zgodnie z instrukcjq producenta oraz norma
PN-79/H-97070 ,Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowane. Ogdlne wytyczne”. Nalezy
sprawdzi¢, czy wyroby posiadajg atest producenta oraz czy termin gwarancji nie zostat
przekroczony.

Przed potozeniem farby podktadowej oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy
odkurzy¢ i odttuéci¢. Maksymalny odstep czasu migdzy oczyszczeniem i zagruntowaniem wynosi 6
godzin. Przygotowujac farbe do malowania nalezy usung¢ ewentualny kozuch, doktadnie jg
wymieszac, uzywajac benzyny do lakierow — rozcienczy¢ do lepkosci roboczej oraz przefiltrowac.
Czas schnigcia poszczegdlnych warstw wynosi 48 godzin. Grubo$¢ powtoki malarskiej powinna
wynosi¢ 90 um.

Zuwagi na zawartos¢ w farbach sktadnikéw palnych itoksycznych, podczas malowania nalezy
przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw ppoz ibhp, szczegdlnie przy pracy w pomieszczeniach
zamknigtych.

. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jako$ci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji gazowej powinna by¢ przeprowadzona
w czasie wszystkich faz robot, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Kazda dostarczona partia materiatow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jako$ci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla dane;
fazy robdt zostaty spetnione. Jeli ktdrekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze
robot uznaé za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania

ponownie.
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7. TECHNOLOGIA KOTLOWNI GAZOWEJ

Projektuje sie nowy wezet ciepiny na potrzeby nowoprojektowanego budynku. Ciepto z sieci
bedzie

wykorzystywane do:

- centralnego ogrzewania,

- cieptej wody uzytkowej,

- celow wentylacii.

Projektuje sie wezet cieplny w pomieszczeniu na kondygnacji -1.

8. ODBIOR ROBOT

e Qdbioru robdt polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i prze-
mystowe”

e W stosunku do nastepujacych robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy operacyjne:

- przejscia dla przewodow przez Sciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworéw),

- bruzdy wScianach: wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodno$¢ zpionem izgodnoS¢ z kierunkiem
w przypadku minimalnych spadkéw odcinkdw poziomych.

e Zodbiordw miedzyoperacyjnych nalezy spisaC protokét stwierdzajacy jako$¢ wykonania oraz
przydatnos¢ robot i elementdw do prawidtowego montazu.

e Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokonaé koncowego
odbioru technicznego instalacji.

e Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie wykonywania
robot,

- Dziennik budowy,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jako$ci wydane przez
dostawcdw materiatow),

- protokoty wszystkich odbiordw technicznych czesciowych,

- protokét przeprowadzenia préby szczelnosci catej instalacii,

e Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentaciji projektowe,

- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych usunigcia usterek,

8



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét - instalacja gazowa i technologii kottowni

aktualno$¢ Dokumentaciji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),

- protokoty badan szczelno$ci instalacii.

9. OBMIAR ROBOT

Ogodine wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogéine”.
10. PODSTAWA PLATNOSCI

e (Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine”.

11.PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania iodbioru robét budowlano-montazowych. Tom |l Instalacje

sanitarne i przemystowe”, Arkady, Warszawa 1988.

e PN-H-74246:1996 ,Rury stalowe bez szwu, walcowane na goraco okre$lonego stosowania”.

e PN-70/H-97051 ,Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa izeliwa do
malowania. Ogoine wytyczne”.

e PN-79/H-97070 ,Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowane. Ogoine wytyczne”.

e PN-EN ISO 12944-1 do 8: 2001 ,Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich.

¢ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki ,W sprawie warunkow technicznych jakim powinny

odpowiadac sieci gazowe” (Dz. Ustaw Nr 97 z dnia 30.07.2001).

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie
opracowywania poszczegolnych specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga

sprawdzenia.



