SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH:
dla projektow wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejacego wezta
cieplnego wraz z automatyka pod katem rozbudowy instalacji c.o0., c.w.u. oraz ciepta
technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Gtéwnej
Politechniki Krakowskiej.

SST 1.1.0. - Roboty rozbiérkowe, przygotowawcze, demontaze.
(CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac wyburzeniowych, demontazowych,.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych.

Przewidywane prace rozbiérkowe i demontazowe
- usuniecie warstw posadzkowych do spodu gruzu ceglanego t.j ok. 35.0 cm (rzedna posadzki pozostaje na

istniejacym poziomie)

Uwaga: Rurocigg wprowadzony od istniejgcego rozdzielacza pod posadzkg do istniejgcego w posadzce
kanatu z instalacjg c.o nalezy zachowadé. Przy robotachach rozbiérkowych zwiazanych ze skuciem istn.
posadzki w pomieszczeniu nie uszkodzi¢ rurociggu, w wypadku braku izolacji, rurocigg nalezy zaizolowac¢
Wraz z posadzkg zdemontowac w niezbednym zakresie istniejacg podpodtogows instalacje kanalizacji.

- wyburzenie istniejacej sciany ceglanej gr. ok. 18,0cm dzielacej istniejgcej pomieszczenia wezia cieplnego i
serwerowni.

- skucie $cian w miejscach gdzie wystepujg tynki stabe i odspojone

- zdemontowanie istniejgcych drzwi i okna, w obrebie powiekszonego pomieszczenia wezta cieplnego.

- demontaz istniejgcych rozdzielaczy instalacji c.o. wraz z rurociggami w obrebie pomieszczenia. Nalezy
zamontowac¢ nowe rozdzielacze w miejscu nie kolidujgcym z projektowanymi elementami wezta cieplnego,
réwniez rurociggi c.0. w obrebie pomieszczenia nalezy poprowadzi¢ po innej trasie, tak aby nie kolidowaty z
projektowanym zakresem prac. Zakres prac demomontazowych wg czesci instalacyjnej dokumentac;ji.

- demontaz istniejgcego zlewu i montaz nowego zlewu w miejscu wskazanym na rysunkach, doprowadzi¢ do
niego wode zimng i zamontowaé zawor czerpalny ze ztgczkg do weza.

- demontaz fragmentu sufitu podwieszanego modutowego, wchodzgcego w zakres pomieszczenia wezta
cieplnego, wraz z oprawami oswierleniowymi i osprzetem

Przed wyburzeniem s$cian nalezy potwierdzi¢, poprzez wykonanie odkrywek, grubosé elementu nosnego
sciany (pozbawionego wypraw tynkarskich) oraz czy nie stanowi ona podpory dla stropu badz innego
elementu konstrukcyjnego. Nalezy zwrdcié uwage na potgczenie gérnej czesci Sciany ze stropem, w



przypadku jedynie jej dziatowej funkcji $ciana powinna by¢ oddylatowana od ptyty stropu. W przypadku
gdyby stan faktyczny, po dokonaniu odku¢ i odkrywek, wskazywat na konstrukcyjng funkcje Sciany nalezy
przerwac¢ prace wyburzeniowe tego fragmentu sciany oraz skontaktowac sie z projektantem.

Wszelkie prace wyburzeniowe powinny by¢ wykonywane elektronarzedziami przez odcinanie fragmentow
muru ze zminimalizowaniem prac narzedziami udarowymi powodujgcymi drgania przenoszgce sie na
konstrukcje budynku.

Rozbidrka scian dziatowych winna byé przeprowadzona ze szczegdlng ostroznoscig, z zachowaniem zasad
BHP, pod nadzorem.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdline.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-01)
~opecyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,

Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatéw.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardéw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do zakresu robot.

2.2. Materialy pochodzace z rozbiorki

Wszystkie materiaty pochodzgce z rozbiérki miedzy innymi gruz ceglany, betonowy, lastrykowy, deski,
drewno, szkto, ztom nalezy wywiezc¢ i zutylizowac, po czym dostarczy¢ swiadectwo utylizacji Inspektorowi
nadzoru.



3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
-Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jako$¢é materiatéw
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogodlna”.

4.2. Transport materialéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementow jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osbéb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej rozbidrkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatow. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST
lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinien



on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny byé usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonaé
na wlasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadow kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegdlne fazy robo6t. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pozniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robét budowlanych, stwarzajgcych
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zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informaciji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. ,w sprawie
sposobdw i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych azbest” (Dz. U. z dnia
21 kwietnia 2004 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH:
dla projektow wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejacego wezta
cieplnego wraz z automatyka pod katem rozbudowy instalacji c.o0., c.w.u. oraz ciepta
technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Gtéwnej
Politechniki Krakowskiej.

SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okfadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie. CPV 45410000-4 — Tynkowanie. CPV 45431000-7 - Ktadzenie ptytek,
CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich,
oktadzinowych dla przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegbtowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegoétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac murarskich z materiatdbw ceramicznych i Scianek dziatowych z piyt g.-k., tynkarskich,
malarskich i oktadzinowych dla przedmiotowego zadania.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie Scianek dziatowych
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng mineralng.

Oktadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme architektoniczng
okfadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow, wymagan i sposobéw
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogolna



Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robot powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robo6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatoZzeniach szczegétowych do poszczegdinych rozdziatow.
Materialy dostarczane na budowe muszg byé sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacag skladowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do zakresu robot.

Materiaty stosowane do wykonania robo6t malarskich powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskag za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejskg, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
wodag,

mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiada¢
wymaganiom aprobat technicznych,

-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

-8rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— érodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badanh laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materialy do wykonania wykfadzin i okfadzin ceramicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom



zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B IIb.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i
twardosé.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetniaé wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasnoéci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jako$é materiatéw
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatéw,
- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow
- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (opcja)

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikoéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.



4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogodlna”.

4.2. Transport materialéw i sprzetu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfada¢ rdwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowacC zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0sob postronnych

5.2. Roboty murarskie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.
Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubosci spoin, do pionu i
sznura. Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej dlugosci. Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione
Marka i sktad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowe;j
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowac w
takiej ilosci ,aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw
murarskich stosowac piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowac¢ cement portlandzki 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowaé wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z
wapna gaszonego .

5.3. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robd6t budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.4. Roboty malarskie

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robdt
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukoniczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podfozy pod wyktadziny podtogowe,



- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.4.1. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byé uzupetnione. Powierzchnia muru powinna byc¢
oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki
malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznos$ci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze byé wieksza od podanej PN. Powierzchnia muru powinna byé
odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnosé podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, kiérg
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykite

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkoéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ sladéw starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w PN.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekdéw i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna byé odkurzona
i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia
powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczng.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych

Podioza z pltyt widknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotno$é nie wiekszg niS 4% oraz powierzchnie
dokfadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gléwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4.2. Warunki prowadzenia roboét malarskich

Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podtoza nie
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przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnosé podtozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci. Prace malarskie na elementach
metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy
wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych byé Zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.3. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladow pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodg
Powitoki te powinny byé¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,
¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powitoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powiok,
c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powtoki z farb mineralnych
powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powlok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,

b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegaé do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,
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e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.5. Oktadziny z materialéw ceramicznych.

Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakorczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykornczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykfadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wykiladziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy cementowej
powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna diugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byc¢
podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym
w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkfadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podkiadow
cementowych wiéknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”)
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek sScisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$¢ kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wykfadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor
kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca
naktada sie na podifoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podifoza. Wielko$¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é
zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, Se kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

—50x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm
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— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i
réwnoséci poditoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji
klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jag
lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyciji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci
kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisngc i mikroruchami odsung¢ na szerokosc¢
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
sprzyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na
zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkitadki dystansowe. W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegdéty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi
stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokragglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga
byc¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powiok, bez rakow, pekniec i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

13



— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapienne;j,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okfadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
spos6b uktadania plytek. Potozenie piytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg
szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg fate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybér kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejgcg nakifada sie na
podfoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podfoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie
nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mitotkiem
gumowym. Pierwszy rzad piytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowacé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.
Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdéw) nalezy
uzywac¢ odpowiednich szablondéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztait
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien by¢é uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w
ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg byc¢ takze plytki.

5.6. Zakres robét budowlanych.

Wykonanie nowej $ciany na witasnym fundamencie, dzielgcej pomieszczenia projektowanego wezta
cieplnego i sgsiadujgcej z nim serwerowni

- przyjeto rozwigzanie fundamentowania bezposredniego w postaci fawy fundamentowej o wysokosci 30 cm i
szerokosci 40 cm. tawe wykonac¢ z betonu B25 (C20/25) w deskowaniu na warstwie wyréwnawczej z
chudego betonu gr. 10cm. Szczegdétowy sposdb wykonania w czesci konstrukcyjnej dokumentaciji. W celu
posadowienia fawy, na catej jej dlugosci, nalezy wymieni¢ grunt, na zageszczany warstwami co 15 cm,
materiat zasypowy (zwir lub chudy beton) do stopnia zageszczenia I1d=1,6. Na projektowanej fawie murowac
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Sciane fundamentowg z bloczkéw betonowych gr. 20,0cm do wysokosci wykoriczonej posadzki, a nastepnie
nowa $ciane gr. 18,8 cm z pustaka Porotherm 18,8 P+W. Z uwagi na wydzielenie projektowanej przebudowy
pomieszczenia wezta cieplnego jako odrebnej strefy pozarowej, projektowana sciana musi spetnia¢ klase
odpornosci ogniowej REI120. Wg. klasyfikacji ogniowej $cian z pustakéw Porotherm, przy zatozeniu poziomu
obcigzenia dla sciany = 0,2 warunek spetniony dla pustaka POROTHERM 18,8 P+W

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji posadzek i $cian pomieszczenia

Metoda postepowania:

Przygotowanie podtoza

-nalezy wykona¢ stabilne podtoze pod warstwe izolacji przeciwwodnej. Przewidziano wyla¢ wylewke z
betonu C12/15 z dodatkiem doszczelniajagcym do zaprawy. Grubos$¢ wylewki — 10,0 cm.

-na wykonanych podktadach betonowych po uptywie 14 dni mozna zaczgé uktada¢ warstwy izolacyjne
stosujgc sie do ponizszych metod postepowania:

Gruntowanie podioza - Oczyszczone powierzchnie zagruntowacC preparatem dla zwigzania istniejgcych
rozpuszczalnych w wodzie soli.

Na styku $ciany z ptyta fundamentowg wykonac fasety uszczelniajgce o promieniu 5 cm

Nanies¢ 2 warstwy krystalizujgcego szlamu uszczelniajgcego. Izolacje nalezy potgczy¢ z izolacjg $ciany
Wykona¢ elastyczng hydroizolacje, Izolacje nalezy wyciggng¢ na $ciane na wys. 20.0 cm powyzej posadzki,
na wszystkich scianach pomieszczen.

Utozy¢ warstwe termoizolacji z twardego styropianu np. Termo Organika Silver Dach — Podtoga gr. 5,0 cm
Wykona¢ warstwe dociskowg , wylewka betonowa zbrojona siatkg fi 3,0 mm o oczkach 15,0 x 15,0 cm w
spadkach.

Gruntowanie podtoza - Oczyszczone powierzchnie zagruntowaé preparatem dla zwigzania istniejgcych
rozpuszczalnych w wodzie soli

Wykonac¢ hydroizolacje podptytkowa z elastycznej zaprawy hydroizolacyjnej

Na styku wylewki ze $ciang i we wszystkich zatamaniach nalezy wklei¢ tasme uszczelniajgcg

Wykona¢ posadzke wykonczong ptytkami gresowymi na kleju elastycznym.

We wszystkich pomieszczeniach nalezy odtworzyé cokoliki z ptytek gresowych na wys. 20,0 cm od
projektowanej posadzki.

Poftaczenie $ciana fundamentowa — posadzka

Na potgczeniu wszystkich scian i posadzki, wykonac fasete uszczelniajgcg. Faseta projektowana jako
doszczelnienie potgczenia sciany i projektowanej posadzki. Wykonac¢ nalezy bruzde o przekroju min. 5.0 cm
pod katem 45st. Po usunieciu luznych czagstek wypetni¢ bruzde tynkiem uszczelniajgcym, a nastepnie
natozy¢ elastyczng zaprawe uszczelniajgca. Izolacje wykonac¢ bez zataman. Przed wykonaniem fasety
nalezy usungc¢ ze Sciany grunt bitumiczny.

UWAGA: Na potrzeby projektu przyjmuje sie rozwigzania materialowe systemu izolacji przeciw-wodnej firmy
KOSTER. Projektant dopuszcza zastosowanie materiatdbw innej firmy pod warunkiem zachowania
wiasciwosci danego materiatu na poziomie réwnowaznym lub wyzszym od podanego. Projekt dopuszcza
rozwigzania zamienne w zakresie konkretnego systemu, nie dopuszcza si¢ stosowania materiatéw réznych
systemow izolacji

Malowanie sufitéw oraz $cian

Metoda postepowania:

Zabezpieczenie posadzek, stolarki okiennej przed rozpoczeciem prac grubg folig budowlang 0.2 mm
Zeskrobanie i zmycie starej farby z Scian i sufitdw do statego poditoza pod malowanie wewnetrzne.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, naciekéw zaprawy, itp.

Wymiana i uzupetnienia tynkéw uszkodzonych , wybrzuszonych i odparzonych zagrzybionych na pow. 20%,
Scian i sufitéw. Odstajgce tynki nalezy odbié, i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng

Charakterystyka uzytych materiatéw dla robét przygotowawczych pod malowanie sufitéw i scian
Szpachléwka do naprawy tradycyjnych tynkéw cementowo-wapiennych wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
Zastosowanie do wypetniania gtebokich ubytkéw (np. bruzd po robotach instalacyjnych), jak i do wygtadzania
powierzchni tynkéw. Wiasciwosci szpachldwki muszg umozliwiaé wykonywanie na $cianach i sufitach
cienkowarstwowych ,przecierek”, catkowicie pokrywajgcych nieréwne i chropowate powierzchnie tynkéw
cementowych i cementowo-wapiennych. Nalezy wybraé¢ szpachléwke o parametrach réwnowaznych lub
wyzszych od zaprawy np. Ceresit CT 29. Przygotowanie podtoza wg wytycznych producenta znajdujgcych
sie w karcie technicznej produktu.

Do kasowania zaciekéw i plam zastosowaé farbe akrylowg np. Sniezka ZACIEKI-PLAMY lub réwnowazng
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innego producenta. Jest farba do podktadowego malowania i renowaciji $cian i sufitbw wewnagtrz budynkow
mieszkalnych i uzytecznosci publicznej wykonanych z tynkéw mineralnych, ptyt gipsowo kartonowych, itp.
Zalecana jest szczegdlnie do zamalowywania plam po zaciekach wodnych, sadzy, nikotynie, oleju oraz
innych tluszczach.

Preparat gruntujacy, do powierzchniowego wzmacniania wszelkich nasigkliwych podtozy. Stuzy do
gruntowania podtozy wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw przed tapetowaniem, szpachlowaniem, malowaniem
czy mocowaniem. Zagruntowane CT 17 podioza (wszelkiego rodzaju tynki, betony, jastrychy, podktady z
ogrzewaniem podtogowym) majg mniejszg nasigkliwos¢, co zapobiega zbyt szybkiemu przesychaniu zapraw
klejgcych czy farb. Preparat wnika w podtoze i wigze ziarna kruszywa, nie powoduje jednak zwiekszania
parametréw wytrzymatosciowych w catym przekroju podtoza. Nalezy wybraé preparat gruntujgcy o
parametrach rownowaznych lub wyzszych od preparatu np. Ceresit CT 17. Przygotowanie podtoza wg
wytycznych producenta znajdujgcych sie w karcie technicznej produktu.

Montaz nowej studzienki schtadzajgcej z kregow betonowych DN 600mm.

- zamontowac¢ studzienke schiadzajacg z kregéw betonowych $r. wewnetrznej 600 mm i z szczelnym dnem,
oraz pokrywg betonowg z otworem pod wiaz zeliwny okragty. Studnie nalezy wg cz. rysunkowej, wykonaé do
gtebokosci co najmniej 1,0 m ponizej projektowanej posadzki. Podczas montazu zwréci¢ uwage , aby
wszystkie kregi tgczyé specjalng wodoszczelng zaprawg — dbajgc o wymuszenie odpowiedniego dystansu
(np. poprzez ufozenie podktadek wykonanych z nieduzych kawatkéw preta), aby zaprawa nie byta
wypychana pod ciezarem kregoéw. tgczone powierzchnie powinny by¢ przecierane druciang szczotkg i
oczyszczane.

Materiaty:

Zaprawa do fgczenia kregdw np. MAXPLUG lub rownowazna, jest to szybkowigzacy cement hydrauliczny,
ktéory zmieszany z wodg tworzy btyskawicznie wigzacg, wodoszczelng zaprawe cementowg. Do
natychmiastowego uszczelniania, naprawy ubytkdéw przewodzacych wode, nawet pod wysokim cisnieniem i
pod wodg, w konstrukcjach betonowych i murowanych np.:- rurociggach wodnych i kanalizacyjnych, do
uszczelnelnien studni wykonanych z kregéw betonowych. Po stwardnieniu stanowi cze$¢ naprawionego
podtoza.

Roboty dodatkowe

W celu zapewnienia doptywu Swiezego powietrza do pomieszczenia zostanie w projektowanych drzwiach
zamontowana kratka nawiewna peczniejgca w klasie odpornosci ogniowej projektowanych drzwiach El 60.
Wywiew zuzytego powietrza zostanie zapewniony przez peczniejgcg kratke zamontowang na istniejgcym
kanale wentylacji grawitacyjnej w klasie EIl 120. Przyjmuje sie peczniejgca kratke wentylacyjng TECSEL V60
EI120 150x150 mm 60 mm (dostawca Mercor) lub réwnowazng innego producenta, w klasie odpornosci
ogniowej El 120. Ogniochronne peczniejgce kratki wentylacyjne Tecsel umozliwiajg swobodny obieg
powietrza w temperaturze pokojowej przez element konstrukcyjny ($ciany, drzwi, etc.), jednoczes$nie oferujgc
skuteczng ochrone przed ptomieniami, dymem i gazami w przypadku pozaru. Pod wptywem temperatury
peczniejg, tworzac warstwe odpornej na uderzenia niepalnej pianki, ktéra stanowi warstwe izolacyjng i
zapobiega przedostaniu sie ptomieni, dymu i gazéw. Kratki Tecsel nalezy montowa¢ mechanicznie za
pomocg wkretdw, Srub, kotkdw lub innych fgcznikdéw (powinny mieé one takg samg odpornosé ogniowa, jak
elementy do ktérych sg instalowane). Zaleca sie pozostawienie szczeliny 2-3 mm wokot kratki i wypetnienie
jej klejem ogniotrwatym, np. mcr Sil-MK, lub réwnowaznym. Jezeli otwor wentylacyjny jest wiekszy, mozna
zainstalowac kilka kratek, pod warunkiem zachowania odporno$ci ogniowej i odpowiedniej odlegtosci miedzy
nimi.

Zamontowac nalezy nowy zlewozmywak jednokomorowy w miejscu wskazanym na rysunkach, doprowadzi¢
do niego wode zimng i zamontowa¢ zawor czerpalny ze ztagczkg do weza.

Przewierty w scianach murowanych pod przejscia rur, $rednice i wysokosci osi otwérow podane w czesci
instalacyjnej. Przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinny mie¢ klase
odpornosci ogniowej (El) wymagang dla tych elementéw — EI120. Zaleca sie, by konstrukcja przepustow
umozliwiata remonty i naprawy instalacji.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna byé zgodna z PN-B 79405 ,Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegdlno$ci powinna by¢ oceniana:

— réownosc¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos$¢ i nasigkliwose,
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— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze ni: 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej dlugosci faty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej ni: 4 mm w pomieszczeniu
- poziomego — nie wigksze ni: 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigecej ni: 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajgcych z
podtoza, pilsni itp.,
- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
Kazda partia materialdbw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg tate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykonaé z doktadno$cig do 1mm
— sprawdzenie prawidiowo$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szeroko$ci i prostoliniowosci
— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z nadprozami, Scianek i obudow.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robd6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robdt. Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robodt, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Sktadniki ceny obejmuija:

- dostawe materiatow

- wytyczenie $cian

- przygotowanie zaprawy

- wymurowanie $cian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m? powierzchni.
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10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemoéw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnagtrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl

PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
Il'b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A llI.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity famigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
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PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH:
dla projektow wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejacego wezta
cieplnego wraz z automatyka pod katem rozbudowy instalacji c.o0., c.w.u. oraz ciepta
technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Gtéwnej
Politechniki Krakowskiej.

SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyrownawczymi.
CPV 45262321-7 - Podktady i wyréwnywanie podtég

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikaciji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi i
wyréwnawczymi dla przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robdét objetych specyfikacjg techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi dla przedmiotowego zadnia .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢é dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatow.
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Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢é sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatdow przeznaczonych do zakresu robaét.

Warstwy posadzkowe.
Beton podkfadowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatkg
- beton zwykty —wymagania wg PN-88 / B-06250,
- materiaty na elementy deskowan,
- drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich norma PN-67 /D —96002,
- pospdika o stopniu zageszczeniu 0,95 do wykonania podtoza pod ptyty deskowania
- drewno debowe na podktadki i kliny

- cement - najwazniejszy sktadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilos¢ nie powinna
przekracza¢ 400kg/m3.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wigkszej niz 20% nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
rozpusci¢ w wodzie .

Kruszywo powinno spetia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.
Woda — powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
Wymagania dla betonu:

- nasigkliwo$¢ do 5%

- wodoszczelnos¢ wieksza od 0,8 Mpa

- mrozoodpomos¢ - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymato$ci nie wigkszy niz
20%p0o150cyklach zamrazania i odmrazania

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogdlna’.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdéw
i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

- mieszarki
- przecinaki,
- wiertla.

- packi

- taczki
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4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna”.

4.2. Transport materialéw i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugo$¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyladunku oraz
przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegaC przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetow. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych

5.2. Podklady podposadzkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabic
przyczepnos¢ podkiadu, zwitaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, substancji
bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnos$ci podtoza nalezy stosowac
emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach
miejsca przebiegu istniejgcych w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe wygtadzajgcg. Z
uwagi na mozliwos¢ wypltyniecia masy, podtoze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne
oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepna lub
stosujgc jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypkag suchego materiatu.

a)wlasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowa, przeznaczong do recznego wyréwnywania i
korygowania powierzchni istniejgcego podtoza pod wyktadziny podtogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas
zuzycia ok. 30 minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podtoza i otoczenia w trakcie
prac od +5°C do +25°C. Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. $rednica kruszywa
0,8 mm. Min. grubos¢ warstwy 2 mm. Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu
(VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2fl

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalno$¢ wody NPD

Przepuszczalnos$¢é pary wodnej NPD

Wytrzymato$¢ na $ciskanie C16 (= 16 N/mm2)

Wytrzymatos¢ na zginanie F5 (= 5 N/'mm2)

Odpornos¢ na $cieranie NPD

Izolacyjnos¢ akustyczna NPD

Dzwigkochtonnosé NPD

Opdr cieplny NPD
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Odpornos¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i adres
Producenta, nazwe wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.

c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania uktadaé
Scisle obok siebie.

d)Sktadowanie
Masa samopoziomujgcg przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos$¢ sktadowania max do 1,8 m.

Przy wykonaniu robot objetych niniejszg specyfikacja stosuje sie nastepujgce klasy stali zbrojeniowej wg PN-89 /
-84023/06 A O idrut montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Do montazu
zbrojenia nalezy uzywac drutu stalowego nie mnigj niz 1,0mm przy Srednicy do 12mm powyzej drut wigzatkowy o
Srednicy 1,5mm. Dotgczenia zbrojenia nalezy stosowac elektrody odpowiednio do gatunku stali.

Przygotowanie i montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiadaé wymaganiom normy PN-91 /S-10024.Prety
zatluszczone i lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi  lub oczysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi tluszcze. Prostowanie pretéw — dopuszcza sie wielkos¢é odchylnia od linii prostej do 4mm. Ciecie
pretéw zbrojeniowych nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw dopuszcza sie ciecie palnikiem
acetylenowym.

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton . Minimalna grubosé
otuliny zew w $wietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie PN-91 / S-10024 . Niedopuszczalne jest
chodzenie po utozonym szkielecie zbrojeniowym .

Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny byc:

- dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu maija stuzyc,

- odpowiada¢ wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub $wiadectwie ITB dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, uzyskaé pisemng zgode zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez
wiasciwg jednostke naukowo-badawczg, np. Instytut Techniki Budowlane;.

- odporne na wptywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i $ciekac
pod wptywem wysokich temperatur.

- powinny by¢ elastyczne, przenosi¢ drgania i naprezenia,

- materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng
odpornosé¢ na srodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych
materiatow.

- wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz

zaswiadczenie o jakosci.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i
zanieczyszczenh oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. Wykonczenie posadzki i cokotu pomieszczenia z plytek gresowych.
Wykonanie warstwy wykohczeniowej posadzki, ptytki gresowe na kleju.
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Przygotowanie podtoza: wyréwna¢ masg do betonu, wyréwnawczo spadkowg na emulsji kontaktowe;.
Podtoze musi by¢ réwne, gtadkie i czyste. Wzdluz scian stosowac tasmy uszczelniajgce systemowe.
Klejenie: klejona petna powierzchnia, stosowaé elastyczng szerokg fuge, zbrojong mikrowidknami. Na
stykach z drzwiami stosowaé elastyczng fuge dylatacyjng sylikonowa lub poliuretanowa. Na styku $ciany
budynku i ptyty podestu wykona¢ cokoty z ptytek gresowych, wys. min. 20 cm. Pilytka gresowa,
antyposlizgowa np. Nowa Gala Quarzite QZ 12, powierzchnia -strukturalna o wym. 30.0 x 30.0 cm.
Powierzchnia ptytki -Strukturalna. Uwaga catos¢ prac wykonaé, stosujgc produkty jednego producenta np.
Sopro, Uzin, Ceresit.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji
oraz norm branzowych oraz wytycznych Producenta systemu.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegdlne fazy robé6t. Odbidr robot zanikajgeych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 13813: Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wtasciwosci i wymagania
PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j.

PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B lII.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl

PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Il a.

PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
Ilb.

PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
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PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A llI.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH:
dla projektow wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejacego wezta
cieplnego wraz z automatyka pod katem rozbudowy instalacji c.o0., c.w.u. oraz ciepta
technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Gtéwnej
Politechniki Krakowskiej.

SST 1.1.3. - Roboty dla stolarki i $lusarki budowlane.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikaciji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji Slusarki i stolarki budowlanej dla
przedmiotowego zadnia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robdét objetych specyfikacjg techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu $lusarki i stolarki budowlanej dla przedmiotowego zadania.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢é dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatow.
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Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢é sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do zakresu robét. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy
sprawdzi¢ czy naroza o$cieznic i skrzydet sg prawidtowo wykonane i maja proste katy. Stosowac tylko
materiaty sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogodlne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$é materiatéw
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogodlna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatdéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
diugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyladunku oraz
przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetéw. Przy ruchu po drogach
publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wymiana istniejacych drzwi wejsciowych i okna, na nowe w klasie EI60

W zwigzku z wydzieleniem projektowanego pomieszczenia jako odrebnej strefy pozarowej na wysokosci
zewnetrznej sciany kondygnaciji parteru przewiduje sie pomiedzy strefami pozarowymi REI 120 zapewnienie
pionowego pasa z materiatdw niepalnych w klasie odpornosci ogniowej EI60 i szerokosci 2m na catej
dtugosci sciany. W tej strefie usytuowane sg istniejace okno oraz istniejace drzwi wejsciowe do
projektowanego pomieszczenia. Przewiduje sie wymiane w/w drzwi wejSciowych i okna na nowe w
konstrukcji aluminiowej w klasie EI60, wg zestawienia przedstawionego w czes$ci rysunkowej. Kolorystyke
dobrac¢ do istniejgcych okien i drzwi, zblizong do RAL 7038. Wielko$¢, podziat kwater okna wielodzielnego
dobraé¢ w analogii do okien istniejgcych.

5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Montaz systemow przegrod Slusarki metalowej

Obowigzki firm posiadajgcych certyfikat montazy przegréd slusarki metalowej
a. przestrzeganie wymaganh aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu przegréd
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Slusarki metalowej

b. posiadanie szczegétowej instrukcji montazu poszczegolnych przegrod

wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa w pkt b),

przestrzeganie w trakcie montazu przegrdd przeciwpozarowych odpowiednich norm oraz

powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy). ,

e. dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi
montowanych przegrod

f. prowadzenie szkoleh dla os6b wskazanych przez uzytkownika w zakresie wtasciwego
eksploatowania przegréd po ich wykonaniu,

g. przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowos¢ wykonania montazu
przegrdd,

h. uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego oswiadczenia na dokonanie kontroli
poprawnosci montazu i samych przegrod przez jednostke certyfikujgca,

i. niezwloczne usuwanie na wiasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujgcg usterek w
montazu przegrod.

j- dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i przegladami
instalowanych przegréd,

k. przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikdw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez catg
dobe, jak réwniez w dni wolne od pracy, niedziele i Swieta,

I. dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowg, gotowg do podjecia niezbednych dziatan nie
pdzniej niz w ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez uzytkownika,

oo

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji.
Przy odbiorze robot sprawdzane bedzie:

- Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzéw w miejscach potgczen z murem,

- Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m
odcieznicy i nie wiecej ni: 3 mm na cata o$cieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydiowych nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi
dwuskrzydtowych nie wieksze ni: 6 mm,

- Zamkniete skrzydfa drzwi nie powinny wykazywa¢ zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

- Otwarte skrzydfa drzwiowe nie mogg sie same zamykac.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakltadéw kosztorysowych.

llos$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodlne fazy robot. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, kiore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
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zZmianami.

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegoétowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. PN-B-91000:1996  Stolarka budowlana. Terminologia

7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

8 Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, I1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.

9. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH:
dla projektow wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejacego wezta
cieplnego wraz z automatyka pod katem rozbudowy instalacji c.o0., c.w.u. oraz ciepta
technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Gtéwnej
Politechniki Krakowskiej.

SST 1.1.4. - Roboty betonowe, zelbetowe i zbrojarskie.
(CPV 45262311-4 Roboty w zakresie betonowania konstrukcji
CPV 45262310-7 Roboty w zakresie zbrojenia konstrukcji zelbetowych)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
konstrukcyjnym podczas prowadzenia prac zelbetowych i zbrojarskich przy realizacji przedmiotowego
zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagah podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podczas prowadzenia robét dla konstrukcji prac zelbetowych i zbrojarskich, przy realizaciji
przedmiotowego zadania.

Wykopy - waskoprzestrzenne nalezy wykona¢ w suchej porze roku i nie dopusci¢ do zawodnienia wykopow
(ostatnig warstwe 10-20cm odkopa¢ w sposob reczny). Gteboko$¢ wykopu dostosowaé do gtebokosci
posadowienia fundamentéw wewnetrznych. Budynek nalezy posadowi¢ na gruntach nosnych jakimi sg piaski
pylaste. Zwrdci¢ uwage aby nie dopusci¢ do przedostania sie woéd gruntowych do wykopéw budowlanych w
okresie budowy.

Zabezpieczy¢ dno wykopu warstwg 10cm chudego betonu. Po wykonaniu fundamentow pozostatosci
wykopow nalezy zasypaé materiatem zasypowym (zwir + piasek), warstwami co ok. 0.2m, stosujac staranne
ubicie.

Fundamenty - Przyjeto rozwigzanie fundamentowania bezposredniego w postaci taw fundamentowych o
wysokosci 30 cm oraz szerokosci 40cm. tawy nalezy wykona¢ w deskowaniu, na warstwie wyréwnawczej z
chudego betonu gr. 10 cm.

tawy fundamentowe nalezy wykona¢ w deskowaniu z betonu B25 (C20/25) stal zbrojeniowa klasy AllIN i A-I
(BST500S). Wymiary oraz zbrojenie faw fundamentowych wg rysunku konstrukcji nr K1.

Konieczny jest odbiér wykopu przez geologa. W przypadku wystepowania w poziomie posadowienia gruntow
o parametrach gorszych od przyjetych w projekcie nalezy zmieni¢ rozwigzanie konstrukcji fundamentow.
Plyta posadzki projektowana — Warstwy liczgc od spodu ptyty: podsypka zwirowa 10cm, chudy beton C12/15
gr. 10cm, styropian 5¢cm, wylewka betonowa zbrojona siatkg f3mm (oczko 15x15cm), ptytki ceramiczne.
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1.4. Okreslenia podstawowe
a) Zbrojenie
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcéwki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

Siatki zbrojeniowe - elementy zbr. ztozone z pretéw podtuznych i poprzecznych, potgczonych za pomoca,
zgrzewania

Spajanie - tgczenie pretéw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub zgrzewania
(nie przewidywany w Dokumentacji projektowej)

Klasa stali - okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymskg (w jednym przypadku uzupetniong literg N)
PRZYKLAD -A-llI

Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana wartosé naprezenia odpowiadajgcego odksztatceniu
trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %

Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - warto$¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa
dla stali zbrojeniowej

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-1.0.0. ,Wymagania ogdine” .

b) Betonowanie

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspétpracujgcymi z
betonem w iloSci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robaét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t oraz za zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine".
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2. Materialy.
Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny byé zgodne z wymaganiami PN-S-10042, PN-H-84023/06, PN-H-
84018 i PN-H-93215.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna miec certyfikat zgodno$ci z ww. Polskimi Normami. W
przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiadaé Aprobate Techniczng potwierdzajgca
mozliwos¢é zastosowania pretdéw do zbrojenia betonu z obiektach mostowych oraz deklaracje zgodno$ci.
Wytwérca stali winien dotgczy¢ atest hutniczy.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o srednicy
nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy $rednicach wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o Srednicy 1,5
mm.

Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali fgczonych pretéw zbrojeniowych.
Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podkfadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowanie
podktadek z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

a. jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretow gtadkich,

b. jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw Zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm,
zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Cement

Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie
agresywnego srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé wytgcznie cement portlandzki (bez
dodatkdéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne. Do betonu klasy B25 zaleca sie cement
klasy 32,5, a dla betonu klasy B30 do B40 - cement klasy 42,5 lub 52,5. Wymaga sie, aby cementy te
charakteryzowaly sie nastepujgcym skfadem:

- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
- zawartos¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
- zawartos¢ alkalidow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.

Ponadto zaleca sie, aby zawarto§¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi
spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie
dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywac¢ kontroli cementu przed uzyciem go do
wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym
laboratorium do badan materiatowych i przekazywaé nadzorowi kopie wszystkich swiadectw tych prob,
dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. Obowigzkiem Inzyniera jest zgdanie
powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci cementu
spowodowane jakgkolwiek przyczyng.

Kontrola cementu winna obejmowac:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN-196 -3,
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- oznaczenie zmiany objeto$ci wg PN-EN 196 —3,

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

Cement nalezy przechowywaé w sposéb zgodny z postanowieniami normy PN-B-19701. Miejsca
przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:

-dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

-dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Podtoza skfadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement
przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno byé przechowywana w sposob
umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

-po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w skfadach
zamknietych.

Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonow
klasy powyzej B25). Powinno sktadaC sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawierac
skfadnikéw famliwych, pylgcych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow,
pirytéw gliniastych i sktadnikow organicznych. Wykonawca powinien dostarczyé pisemne stwierdzenie, w
oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon,
trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkalibw zawartych w cemencie, wykonujgc
niezbedne badania laboratoryjne.

Kruszywo grube

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytgcznie grysy granitowe Ilub bazaltowe o
maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢é mozna pod
warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej przez GDDP, i uzyskania wynikéw spetniajgcych
podane nizej wymagania. Do betonu klasy B25 mozna stosowa¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do
31.5 mm. Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

- zawartos¢ pytow mineralnych do 1%,
- zawartos¢ ziarn nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

1. dla grysow granitowych do 16%,

2. dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

- nasigkliwo$¢ do 1.2%,
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- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad
0.1%,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.

Zwir powinien spetnia¢é wymagania PN-B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu zwyktego" dla klasy 30 w
zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang
zmodyfikowang metodg bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie
grudek gliny. Zaleca sie, aby zawarto$¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%. Kruszywo
pochodzgce z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-B-06714/15,

- oznaczenie zawartosci ziarn nieforemnych wg PN-B-06714/16,

- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-B-06714/13,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,
- oznaczenie zawarto$ci grudek gliny wg PN-B-06714/48.

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnos$ci alkaliczne;.

Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym
piasku powinna wynosic:

- do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%,

-do 1 mm 57 do 76% z jednoczesnym spetnieniem wymagan zawartych w punkcie c),
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- zawartos¢ pytow mineralnych do 1.5%,

- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw
liniowych ponad 0.1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym :
- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-B-06714/15,

- oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-B-06714/13,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczehn obcych) lub wg PN-b-
06714/48.

Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714/18 dla korygowania recepty
roboczej betonu. Nalezy zobowigzaé dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow
badan petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inzyniera.
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Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ statg
kompozycje granulometryczng, ktdéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno Swiezego
betonu (konsystencja, jednorodnosé, urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatosc,
przepuszczalnos$¢, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie
maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego.
Kruszywo powinno sktadac sie z co najmniej 3 frakgcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostato$¢ na sicie o boku
oczka 4 mm nie moze by¢ wigksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie mogg zawieraC uziarnienia
przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakgiji
wyzszej w ilosci przekraczajgcej 10% catego sktadu frakcji. Zaleca sie betony klasy B35 i wyzej wykonywaé
z kruszywem o uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j.
Do betonu klasy B25 i B30 nalezy stosowa¢ kruszywo o fgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach
podanych na wykresach i wedtug tabel z PN. Maksymalny wymiar ziarn kruszywa powinien pozwalaé¢ na
wypetnienie mieszankg kazdej czesci konstrukcji przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia
i grubosci otuliny.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B37 i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o
uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j.

Do betonow klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o fgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywno$ci alkaiczne;.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze
zostaty one zbadane, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczgce gryséw granitowych i bazaltowych.

Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu
proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢ mieszanki betonowej. Ta
urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg okreslane przez:

1+ ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,
2+ zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

3+ sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze
odpowiedniej iloSci zaprawy i tgcznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w
tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz konsystencji.

Rodzaje wyrobow elementéw lub konstrukej | Zalecana ilo$é zaprawy w dm3 | Najmniejsza suma objetosci absolutnych cementu
na 1 m3 mieszanki betonowej i ziarn kruszywa ponizej 0,125 mm w dm®na 1m?3
mieszanki betonowe;j

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne
0 najmniejszym wymiarze przekroju | 400-450 | 70 |
wigkszym niz 500 mm i kruszywie do 63 mm

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Betony o
konsystenciji pofciekiej i cieklej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajgcych lub
uptynniajgcych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan,
podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250)
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Konsystencja i jej symbol Sposoby zageszczania i warunki formowania Wskaznik wg metody: |
(ksztatt przekroju, ilo$¢ zbrojenia) Ve-Be, s Stozka opadowego,
o |
Wilgotna K-1 Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i wibroprasowane,
przekroje proste, rzadko zbrojone >28 -
Gestoplastyczna K-2 Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, przekroje proste,
rzadko zbrojone | 27 - 14 -
Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje 13-7
proste, normalnie zbrojone (okofo 1- 2,5%) lub mieszanki
wibrowane, przekroje ztozne , rzadko zbrojone (metoda | 2-5
zalecana)
Pétciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane, przekroje 6-11
ztozone, gesto zbrojone lub recznie sztychowane, proste <6
przekroje, normalnie zbrojone (metoda zalecana)
Ciekta K-5 Mieszanki recznie sztychowane
- | 12-15 |

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1+ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

2+ 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia , lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-B-32250 "Materiaty budowlane.
Woda do betondéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze Zzrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze
zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan. Czes$¢ wody zarobowej jest potrzebna do
wigzania betonu, jest to woda aktywna, chemicznie zwigzana w betonie. llos¢ wody niezbedna do wigzania
daje stosunek cementowo-wodny w/c = 0.2 do 0.25. Reszta wody stuzy do zwilzenia kruszywa i nadania
mieszance betonowej odpowiedniej konsystencji - jest to woda bierna, ktéra z biegiem czasu wyparuje z
betonu pozostawiajgc mikro- i makropory obnizajgce wytrzymato$é betonu. Woda powinna by¢ dodawana w
mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki
betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposéb pozwalajgcy na
zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

Wymagania ogolne dotyczgce wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w
tabeli ponizej

Barwa Powinna odpowiadaé barwie wody wodociggowej

Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego

36



| Zawiesina | Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny |

| pH | >4 |

Dodatki i domieszki do betonu

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki:

- uptynniajgce; w celu umozliwienia pompowania mieszanki

- opdzniajgce wigzanie; w celu umozliwienia ukfadania mieszanki betonowej w okresie wysokich temperatur
bez obawy wigzania przed utozeniem i zageszczeniem,

- przyspieszajgce wigzanie ; w przypadku koniecznosci przyspieszenia wigzania z powodu przewidywanego
obnizenia temperatury.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposéb stosowania powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera. Do akceptacji mozna przedstawi¢ tylko te $rodki, ktére posiadajg aprobate techniczng IBDiM.
Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowej. Kazdy rodzaj dodatku lub domieszki zmienia kilka cech, z tym, Zze z reguty jedng z nich
szczegllnie. Domieszki nalezy stosowaé do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw
portlandzkich klasy 32,5 i wyzszych. Dopuszcza sie stosowanie domieszek chemicznych o dziataniu
kompleksowym, tzw. napowietrzajgco-uplastyczniajgcych. Beton z domieszkg uplastyczniajgcg musi by¢
zbadany na mrozoodpornosé, wytrzymatos$¢ i szczelnosé. llos¢ domieszki uplastyczniajgcej nalezy ustali¢
doswiadczalnie, tak aby objetos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej wynosita:

-5 —6 % przy ziarnach kruszywa do 16 mm,
-4 — 5 % przy ziarnach kruszywa do 31,5 mm.

Zastosowanie dodatku napowietrzajgcego nie powinno obnizy¢ wytrzymatosci betonu na Sciskanie wiecej
niz o 10 % w stosunku do betonu bez dodatkdéw.

Dodatki uplastyczniajgce - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o | stopien w dét bez zmiany sktadu
betonu i przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej
konsystencji co bez stosowania plastyfikatorow wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnos¢ betonu sg
wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na korozje siarczanowa. Zaleca sie stosowanie srodkow, ktore
powodujg:

- W znacznym stopniu poprawiajg urabialno$é bez zwiekszenia ilosci wody, nie powodujgc zjawiska
segregacji (pozwalajg na zmniejszenie ilosci wody zarobowej o 20 - 25 %),

- nie powodujg wydtuzenia czasu wigzania,
- poprawiajg zageszczenie betonu i wykonczenie powierzchni,

- umozliwiajg uzyskanie betonéw wysokiej wytrzymatosci na ekonomicznej ilosci cementu (redukcja o ok. 20
- 30%),

- pozwalaja na uzyskanie ponad 40% wzrostu wytrzymatosci po 28 dniach, uzyskujac znaczng
wytrzymatosc¢ juz po 8 godzinach,

- powodujg wzrost odpornosci na cykle zamrazania - rozmrazania,

- poprawiajg wodoszczelnosé.
Dozowanie i stosowanie scisle wg. instrukcji producenta.

Srodki napowietrzajgce, ktére powoduja:
— zwiekszenie mrozoodpomosci i odpornosci na sole odladzajgce,

— zmniejszenie nasigkliwosci i przepuszczalnosci dla wody,
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— poprawianie urabialnosci.

Dozowanie: 0,6% wagi cementu. Dodawa¢ do wody zarobowej lub bezposrednio do mieszanki betonowe;j
(nigdy do suchej masy). Preparat nalezy stosowac $cisle wedtug instrukcji producenta.

Dodatki uszczelniajgce
Sposdb dziatania to zageszczenie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Zaleca sie stosowanie preparatow, ktére powodujag:

. zwiekszenie trwatosci betonu (beton wodoszczelny, mrozoodpomy, odporny na cykle zamrazania,
na dziatanie soli odladzagjgcych i karbonizacje),

. zwiekszenie wytrzymatosci,
. poprawe urabialnosci.

Dozowanie i stosowanie scisle wg. instrukcji producenta.

Dodatki do betonowania w warunkach spadku temperatury ponizej 0° C
Zaleca sie stosowanie preparatu, ktoéry powoduje :

. umozliwienie betonowania w niskich temperaturach,

. podwyzszenie mrozoodpomosci,

. skrécenie czasu poczatku i kohca wigzania,

. podwyzszenie parametrow wytrzymatosciowych.

Dozowanie wagowe: 1% wagi cementu. Preparat w plynie dodaje sie do wody zarobowej. Preparat w
proszku dodaje sie do suchej mieszanki. Preparat nalezy stosowa¢ scisle wedtug instrukcji producenta.

Opdzniacz do betonu
Zaleca sie stosowanie preparatu, ktéry powoduje :

- przy betonach monolitycznych umozliwia w przyblizeniu jednakowy poczatek wigzania w catosci
monolitu,

- opOzZnienie rozpoczecia procesu wigzania ,

- podwyzszenie wytrzymatosci kohcowej,

- polepszenie urabialnosci,

- zmniejszenie skurczu i petzania ,

- poprawa wyglgdu zewnetrznego betonu po rozdeskowaniu.

Preparat nalezy stosowaé Scisle wedtug instrukcji producenta.

Drewno na deskowania i rusztowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do roboét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D-95017.
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-D-96000. Tarcica
iglasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp. Powinna odpowiadac
wymaganiom PN-D-96002.

Elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi. Odbiér tych
elementéw powinien by¢ dokonany przez wytwérnie przy dostawie. Wymiary zasadniczych elementow
rusztowan powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:

—  rur bez szwu wg PN-H-74219,
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- ksztattownikow wg PN-H-93000,
- blach grubych i uniwersalnych wg PN-H-92120.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, projekcie organizaciji
robét, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Przystepujgc do wykonania zbrojenia Wykonawca

powinien mie¢ do dyspozyciji:

- gietarki,

- prostowarki,

- nozyce do ciecia pretéw,

- wiertarki stacjonarne lub reczne do wiercenia otworéw w betonie,
- lekki zuraw samochodowy,

- sprzet do transportu pomocniczego.

Wykonawca powinien dysponowac m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:

* betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

» dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnos$ci z aktualnym swiadectwem legalizaciji,

» odpowiednio przeszkolong obstugs.
2) do wykonania deskowan:
* sprzetem ciesielskim,

» samochodem skrzyniowym,

* zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.

3) do przygotowania zbrojenia:
* gietarkami,
* nozycami,
* prostowarkami,
* innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowe;:
* pojemnikami do betonu,
* pompami do betonu,
* wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
* wibratorami przyczepnymi,
* fatami wibracyjnymi,
» zacieraczkami do betonu.
5) do obrébki i pielegnacji betonu:

» szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.
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Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom
Inzyniera. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego Ilub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg
szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny byé kontrolowane co
najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji a nastepnie przynajmniej raz na rok.
Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Mieszanie sktadnikéw
powinno odbywaé sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikbw betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie
wszystkich sktadnikow wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowg. Przy ruchu na drogach
publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem
przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich
srodkdw w celu unikniecia segregacji pojedynczych skfadnikdw i zniszczenia betonu. Mieszanka powinna
by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢
dtuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Stosowanie $rodkdéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

5. Wykonaine robot.
5.1. Przygotowanie zbrojenia
5.1.1. Czyszczenie pretéw

W przypadku skorodowania pretdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym
wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sig, ze zanieczyszczenia
powstaly w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania. Prety zatluszczone lub zabrudzone
farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz. Stal
narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokrytg tuszczaca sie
rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. MozZliwe sg réwniez inne
sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sie prostowanie
pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek i wciggarek.

5.1.3. Cigcie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
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mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym. Nalezy ucinac prety krétsze
od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgiec.

5.1.4. Odgigcia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN - S —
10042). Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10
d. Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow srednicy d < 12 mm. Prety o srednicy d > 12
mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow
zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz:

5d dla stali klasy A-0i A -1
10d dla stali klasy A - 1l
15d dla stali klasy A -1l i A-1II N

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji; w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna
Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy
zwréci¢ uwage przy odbiorze hakow (odgie¢) pretow na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania. Wewnetrzne $rednice odgiecia pretow zbrojenia gtéwnego, poza
odgieciami w obrebie haka powinny by¢ dla stali A Il nie mniejsze niz 10d.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogdlne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal spawalng (PN - S — 10042). Wymaga sie nastepujacych klas
stali: A - 0 (dla elementoéw drugorzednych, niekonstrukcyjnych), A -I, A -1l A-1ll, A- 1l N (PN - 91/S -
10041, PN — M - 84023/06), dla elementéw nosnych. Inne gatunki stali zbrojeniowej moga by¢ uzywane do
budowy mostéow betonowych pod warunkiem dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki
Morskiej (PN-S-10041). Ukiad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ufozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszelkie konstrukcje
mostowe wykonane z betonu. (Konstrukcje nie zelbetowe muszg posiadac zbrojenie zabezpieczajgce przed
pojawieniem sie rys (PN - S — 10042). W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem
nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody; stan powierzchni wkfadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdow o innej srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inzyniera. Zaleca sie zbroi¢ beton pretami
zebrowanymi o srednicy nie wiekszej niz 32 mm, cho¢ dopuszczalna maksymalna srednica wynosi 40 mm.
W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na catej dlugosci dzwigara muszg znajdowac sie co najmniej
2 prety w dolnej i 2 prety w gérnej strefie. W ptytach, maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm.
minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

a) 0.07 m. dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

b) 0.055 m. dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

c) 0.05 m. dla pretéow gtéwnych lekkich podpér i pali,

d) 0.03 m. dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

e) 0.025 m. dla strzemion dzwigaréw gtdwnych i zbrojenia ptyt pomostow (PN - S -10042).

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia

5.2.2.1. tgczenie pretéw za pomocg spawania

41



W obiektach mostowych kolejowych nalezy stosowaé wylgcznie potgczenia czotowe pretéw. W mostach
drogowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:

a) czotowe, elektryczne, oporowe,

b) naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

¢) naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

d) zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

e) zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

f) czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,
g) czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

h) czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

i) zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

)
j) czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. tgczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé¢ Ilub figczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretéw o $rednicy do
12 mm. Przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o srednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek
i stupow nalezy fgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami.

5.3. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytwérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wigkszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢
dokonywane z doktadnoscig 2%. Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowac
mieszanke odpowiadajgcg warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢
jednorodny, posiada¢ jednolitg spéjnos¢, by w czasie transportu i innych operacji nie wystgpito oddzielanie
poszczegolnych skfadnikdéw. Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej
szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$é nie
moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze
zezwoli¢ na stosowanie Srodkdéw napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet, jesli ich
zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inzynier
wyda kazdorazowo dyspozycje na pisSmie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowe;j
powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy sredniej temperaturze dobowej > 10st.C), srednie wymagane
wytrzymatosci na Sciskanie betonu poszczegoélnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1.3 RbG. W
przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np prasowanie, odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikéw na
wytrzymatos$¢€ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢é mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku
w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be.
Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci
podanych w odpowiednim punkcie. Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zasad :

- stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien byé taki jak w
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mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci,

- zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinien by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng
urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Wartosé wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke
betonowg nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od
wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu
betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej iloSci cementu. Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu,
zaleznie od klasy betonu:

- 400 kg/m3 dla B25 i B30,
- 450 kg/m3 dla B35 i wyzej.

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci 0 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.

5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogdine

Betonowanie powinno by¢é wykonywane ze szczegdolng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacii
przez Inzyniera dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zostaé
rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do
dziennika budowy. Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac¢ nastepujgce warunki:

- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do
stosowania w budownictwie,

- przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosc
deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubo$¢ otuliny,

- betonowanie konstrukcji wykonywac¢ wytacznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej ukfadania
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie
powinny by¢ prowadzone woéwczas pod bezposrednim nadzorem Inzyniera, - mieszanki betonowej nie
nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.50m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy wysokos¢ ta jest
wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8m),

- wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek, po czym wyjmowac powoli w stanie
wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego
dziatania wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu piyt
pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢
od 30 do 60 sek,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0
do 1.5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustalaé doswiadczalnie, aby nie

powstawaty martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest
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codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy
betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne
powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i
kawerny powinny byé usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostaé¢ doktadnie naprawione
zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku je$li uszkodzenia te sg w
granicach, ktére Inzynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy.
Ewentualne fgczniki stalowe (drut, sruby, itp), kidre spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg
z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig
betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form
deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek
mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem
unikniecia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny byé
uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng halde i
rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani
réznic wizualnych, a podjecie betonowanie moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu
powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowa¢ o koniecznosci
betonowania ciggtego celem unikniecia przerw.

5.4.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw Kkonstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za pomocg rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi,

- w stupach, w ktérych strzemiona nie przecinajg ptaszczyzny poziomej, uktada¢ mieszanke betonowg w
sposob ciggly segmentami o wysokosci do 5.0 m, podajgc ja od gory do rdzenia stupa za posrednictwem
leja lub rurociggu pompy i zageszcza¢ warstwami o grubosci do 40 cm, stosujgc wibratory przyczepne lub
wgtebne, w przypadku stosowania wibratoréw przyczepnych pierwszg warstwe mieszanki nalezy
zageszczaé wibratorami wgtebnymi,

- w stupach z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajgcymi ich przekrdj poprzeczny, o najmniejszym
wymiarze przekroju < 40cm, mieszanke betonowg uktadaé bez przerwy segmentami o wysokosci do 2.0m,
wprowadzajgc jg od gory lejem lub rurociggiem pompy, lub z boku przez okienka za posrednictwem rynienki
lub rurociggu, skierowanych do osi stupa; mieszanke zageszczaé warstwami o grubosci do 40cm przy
uzyciu wibratorow wgtebnych wprowadzonych od goéry w osi stupa,

- gdy wysokos¢ stupa jest wieksza od jednego segmentu (H>5.0m lub H>2.0m), wéwczas betonowanie
kolejnego segmentu mozna rozpoczaé po uptywie 1-2 godzin,

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubo$ci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé wibratorami
wgtebnymi,

- w ptytach, mieszanke betonowg uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W piytach o
grubosci >12cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne. Do wyréwnywania
powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywdéw skurczu i
petzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catg jej szerokoscig, na podstawie opracowanego
uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie
elementy kotwione w betonie.

5.4.3. Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzen
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

* wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie
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wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;
* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora;

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowaé powoli
w stanie wibrujgcym;

* kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

* belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej dlugo$ci;

* czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosic¢ od 30 do 60s;

* zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do I,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem
drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystenciji cieklej i poiciekiej
lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pogrgzalnych. W przypadku wibratorow
wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance betonowej, potgczong gietkim
watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwaé
butawe, aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowa¢ wibratory
ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach. Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej
w elemencie pokryje sie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy
butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej
dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor, i
zanurza w nastepne miejsce. Bulawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia. Wazne jest rowniez
staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek pétptynnych
i ciektych nie trzeba wibrowac.

5.4.4 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentaciji
Projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna
sie kierowaé zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu
W miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofgczenia betonu
stwardniatego ze swiezym przez:

1+ usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

2. obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej
niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.4.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnic
mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne .jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgciji.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywanie betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng
woda. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacije wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie
co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-B-06251 lub wytrzymato$ci
manipulacyjnej (prefabrykaty).

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowac, a wiec:

« chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),

* utrzymywac w statej wilgotnosci:
o 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,
0 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,
0 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczgé po 12 h od jego utozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewaé co 3 h w dzien i co
najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. JezZeli temperatura jest nizsza niz
+5°C, betonu nie polewa sie. Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy
(ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie
spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy obcigza¢ stropoéw i schodow przez co
najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej
+10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony. Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji
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zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wytrzymatosé wymagang wedtug projektu. Wytrzymatos¢ te
nalezy sprawdza¢ na prébkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukcji. Wymagania szczegdtowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny byé podane przez projektanta. Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod scistym
nadzorem technicznym. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

5.6. Deskowania

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg technologiczng".

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtiowos¢ wykonania wszystkich Robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

* prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.
* prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
» zgodnos¢ rzednych z projektem,

* czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé
otuliny.

* przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

« prawidtowos¢ wykonania wszystkich Rob6t zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

* prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$é ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),

» gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny byé wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetniaé warunki podane
w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykonaé¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki.
Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowg. Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu
tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski
grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i
przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy
szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na uszczelnienie stykéw scian z
dnem deskowania. Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzgce
fakture Scian licowych i zapewniajgce niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji. Zaleca
sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach
dwodch prostokgtnych do siebie Scian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywaé
réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzié
Inspektor Nadzoru. Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit.
Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac¢ trzeba Srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed
przystgpieniem do betonowania nalezy usunac¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiory,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiarow
nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z odpowiednimi normami.

5.7. Wykonywanie otwordéw, nisz, zagfebien itp.

47



Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumentacjg techniczng,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzér autorski lub Inzyniera. Dotyczy to wykonania
wszelkiego rodzaju otworéw, nisz i zagtebiern w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje
wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli
chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzyszacych
(wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.8. Usterki wykonania

Pekniecia elementow konstrukcyjnych — niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia betonu a dlugosci rys nie
przekraczaja:

- podwajnej szerokosci belek i 1.0 m dla rys podtuznych,
- potowy szerokosci belki i 1.0 m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze
niz 1 cm, a powierzchnia, na ktérej wystepuja jest nie wieksza niz 0.5 % powierzchni odpowiedniej $ciany.

5.9. Wykonywanie nisz i zagtebien, itp.

Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera Kontraktu. Dotyczy to
wykonania wszelkiego rodzaju otworéw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie
konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie Wykonawce,
zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wlasnych i
towarzyszgcych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.10. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem. Przy
temperaturze otoczenia powyzej 5 °C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej
3 razy na dobe). Nanoszenie warstw nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze wtedy, gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 Iub
wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

6. Kontrola jakosci robét.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 2.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

a) dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac
3%,

b) roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 5 mm,

c) roznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ £ 5 mm,
d) réznice w rozstawie miedzy pretami gldwnymi w ptytach nie powinny przekracza¢ + 10 mm,
e) dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

f) liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 % w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze
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przekracza¢ 25 % ogolnej ich liczby na tym precie,

g) réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

6.1. Wymagane wtasciwosci betonu
6.1.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymato$ci

Zgodnie z postanowieniami zawartymi w normie PN-S-10042 1991 - p3.2. wymaga sie stosowania
betonowych elementéw konstrukcji mostowych z betonu klasy co najmniej:

- B 30 - w odniesieniu do elementéw podpdr i $cian oporowych o najmniejszej grubosci ponizej 60 cm, do
przeset zelbetowych, do ptytkich tuneli, do prefabrykowanych elementéw Zelbetowych,

- B 37 - w odniesieniu do elementdw i konstrukcji z betonu sprezonego,

Klase betonu nalezy rozumie¢ jako wytrzymato$s¢ gwarantowang wg PN-B-06250. Przy projektowaniu
betonu nalezy opiera¢ sie na podstawowych wzorach wytrzymatosci (wzér Bolomey'a), szczelno$ci i
wodozgdnosci cementu i kruszywa. Skitadniki do betondw wysokiej wytrzymatosci muszg by¢ specjalnej
jakosci - wytrzymatos$¢ skaty, z ktérej pochodzi kruszywo powinna by¢ co najmniej dwukrotnie wyzsza od
wytrzymatosci betonu. Marka cementu powinna by¢ przyjeta wg 13.00.00. Do betonu stosowaé ptukane
kruszywo famane klasy 30 i piasek gruboziarnisty mozliwie bez frakcji 0 do 0.125 mm. Szczegdlnie
korzystne sg kruszywa o uziarnieniu niecigglym. llo§¢ cementu na 1 m3 betonu nie powinna by¢ wieksza niz
450 kg. llo$¢ zaprawy w mieszankach betonowych nie moze by¢ wieksza niz 500 do 550 dcm3/m3 betonu.
Zawartos¢ poréw w Swiezej mieszance wg 13.00.00, nasigkliwos¢ betonu zwigzanego maks. 4%.

6.1.2. Jakosc betonow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatow i mieszanek
betonowych przedkfadajgc do oceny Inzynierowi :

- prébki materiatow, ktére ma zamiar stosowaé wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakosé,
- propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

- rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i
domieszek, ktore zamierza stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i
przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

- sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

- wyniki prébnych badan wytrzymatosci na sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztalcie
szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z PN-B-06250,

- okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,
- projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Nadzér inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentow stwierdzajgcych jako$¢ materiatdw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od
przedsiebiorstwa betonowych mieszanek probnych i ich zbadaniu. WyZzej wymienione badania winny byé¢
wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c,
d. Laboratorium badawcze, ilo$¢ prébek i sposdb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktory
wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wiasciwo$ci
materiatdw i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

6.1.3. Wytrzymato$c¢ i trwato$¢ betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na sciskanie, powinny by¢ pobrane 2
serie probek w ilosciach zgodnych z PN-B-06250. Prébki powinny byé pobrane oddzielnie dla kazdego
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obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego
wykonywanego odrebnie segmentu ptyty pomostu. Probki powinny byé pobierane komisyjnie z udziatem
przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokétu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki
oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z
podpisami Inzyniera nadzoru i kierownika robot, gwarantujgcymi ich autentyczno$¢. Probki powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie
po rozformowaniu zgodnie z PN-B-06250. Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium
wskazanym przez Inzyniera w obecnoéci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymato$ci
odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera. Wyniki préb
zgniatania pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete za podstawe rozliczania robét pod warunkiem, ze
wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu bedzie
odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.
Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinny byé poddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30 kg staliim3 betonu- przynajmniej 10 %
prébek,

- betony zwykte zbrojone lub sprezone - przynajmniej 20 % prébek.

W przypadku gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku
zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatos$ci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w
obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium
Urzedowym wszystkie prébki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W
oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac
betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z
badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na
sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgca klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach
statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan
otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na sSciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci
odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie
zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych
zabiegdw, ktére zaproponowane przez wykonawce muszg byé przed wprowadzeniem formalnie
zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim). Wszystkie koszty badan
laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwatos¢ betondw okre$lona jest statoscig okreslonych wtadciwosci
w obecnosci czynnikdw wywotujgcych degradacje. Préba trwatoSci jest wykonywana przez poddanie probek
100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wiasciwosci w wyniku tej préby powinny znalezé sie w
podanych nizej granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%,

- utrata masy 2%,

- rozszerzalnos$c liniowa 2%,

- wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10 cm/sek,
- 8 po cyklach zamrazania 10 cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢
cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i innych prob do uznania Inzyniera
nadzoru pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.2. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
6.2.1. Zakres kontroli

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy dotyczgce wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w
kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatow lub betondéw celem poddania
badaniom badz prébom laboratoryjnym. Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i
betonu, badane wg PN-B-06250

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,
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- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwosc¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalnos$¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okre$lenie liczebno$ci i
terminéw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i
kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczgcych, jako préba sklerometryczna, préba za
pomoca ultradzwiekéw, pomiaru oporno$ci itp.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. R6znice pomiedzy
przyjetg a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyc :

- + 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,
-+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiang zawartosci zaczynu
w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie
domieszek chemicznych.

6.2.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg ci$nieniowg podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany
roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg
wg PNB-06250 nie powinna przekraczaé:

- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

- przedziatéw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatoS$ci betonu na Sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé prébki o liczbie
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 6 probek na partie betonu lub element objetosci do
50 m3, 12 prébek na element przy objetosci powyzej 50 m3. Prébki pobiera sie oddzielnie dla kazdego
obiektu, dla kazdej klasy betonu i dla kazdego segmentu ptyty a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z
PN-B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢
zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na prébkach kontrolnych 150*150*150 mm
spetnia  wymagania normy PN-B-06250. Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich
wytrzymatosci na Sciskanie powinny by¢ brane 2 serie prébek w ilodciach zgodnych z PN-B-06250. Wyniki
préb zgniatania pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete za podstawe rozliczenia rob6t pod warunkiem, ze
wartos¢ wytrzymatosci gwarantowanej na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego rodzaju i klasy
betonu nie bedzie nizsza niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Wszystkie
koszty badanh obcigzajg Wykonawce. Badania wytrzymatosci betonu nalezy przeprowadzi¢ i wyniki ocenic
zgodnie z PN-S-10040;1999.

6.2.5. Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu.

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w
okresie wykonywania obiektu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikbw betonu, sposobu uktadania
zageszczania. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to
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przeprowadza sie co najmniej na 3 prédbkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc. Nasigkliwos¢
nie powinna by¢ wigksza niz 5 %.

6.2.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie¢ na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu, i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegélnie
narazonych na stycznos¢ ze $srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg
PN-B-06250. Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150)
liczbie cykli zamrazania-odmrazania prébek spetnione sg ponizsze warunki:

1) Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-B-06250:
- prébka nie wykazuje peknieg,

- tgczna masa ubytkdw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp nie
przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wigksze niz
20%.

2) Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-B-06250
- probka nie wykazuje peknieé,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskoéw, nie przekracza w zadnej prébce
wartosci 0.05 cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalno$ci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu.
Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w
czterech na szes¢ prébek badanych zgodnie z PN-B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.2.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robot spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wlasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi "Wymaganiami..." oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.3.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na sprawdzeniu na
biezgco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych materiatdw i zgodnosci wykonywanych robét z
projektem i obowigzujgcymi normami. Badania powinny objaé wszystkie etapy produkcji, a przede
wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakosé ich wykonania nie
bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy.

1) Sprawdzenie materiatbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
dokumentaciji technicznej i czy sg zgodne ze Swiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

2) Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i
poréwnanie z projektem.
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Badania polegajg na stwierdzeniu :

- zgodnosci podstawowych wymiaréw z projektem,

- zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,
- zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych,

- wielkosci podniesienia wykonawczego,

- prawidtowo$ci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole dociggniecia
wszystkich srub w konstrukcji.

1) Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg, tatg i poréwnanie z
projektem oraz PN-B-06251.

2) Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg, suwmiarkg i
poréwnanie z projektem oraz PN-B-06251.

3) Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sie wg PN-B-06250 i PN-B-06251.

4) Sprawdzenie fundamentéw ptytowych polega na pomiarze wymiaréw geometrycznych ptyt, usytuowania
wzgledem osi podtuznej obiektu i osi poprzecznej podpory.

5) Sprawdzenie fundamentéw palowych wykonuje sie badajgc rozktad pali, w rzucie poziomym oraz
sprawdzajgc dokumenty odbioru robét palowych.

6) Sprawdzenie podpdr jako catosci nalezy wykonaé przez:

- poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem,

- ustalenie, czy wychylenie z pionu mieéci sie w granicach dopuszczalnych.

- sprawdzenie rys, pekniec i rakow.

7) Sprawdzenie korpuséw budowli oporowych nalezy wykona¢ przez:

- porownanie z projektem usytuowania budowli wzgledem osi korpusu drogowego,
- poréwnanie rzednych z projektem,

- poréwnanie przekrojow poprzecznych budowli z projektem,

- ustalenie, czy nachylenie Scian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,

- badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakow.

6.3.2. Badania po zakoriczeniu budowy
Badania po zakoriczeniu budowy obejmujg :

1) Sprawdzenie podstawowych wymiarow obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiaréw na
zgodnos$¢ z dokumentacjag techniczng w zakresie:

- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazddw,
- rozpietosci poszczegdlnych przeset i dlugosci catego obiektu.

2) Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.3.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dafo wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

6.4.Deskowania
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Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:
* sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
+ sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
* sprawdzeniu statecznosci deskowania,
* sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
 sprawdzeniu czystosci deskowania,
* sprawdzeniu powierzchni deskowania,
» sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
» sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
* sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
* sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

7. Obmiar robot.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowq i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig
wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

8. Odbior robét.

Badania wg 6 nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru robdt. Na podstawie wynikéw badan nalezy
sporzgdzi¢ protokéty odbioru robdt. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy
uznaé¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci ze ST, dokumentacjg projektowa i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady odbioru podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- pozyskanie materiatow,

- transport i sktadowanie materiatéw niezbednych do wykonania zbrojenia,

- oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "na zaktad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

- oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w ST.
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10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

1. PN-M-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.
. PN-H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.

. PN-H-93215. Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

. PN-H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

. PN-H-04408. Metale. Technologiczna préba zginania.

o O A WN

. PN-S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

7. PN-S-10041. Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i Badania. Wyd. Norm. Warszawa
1992.

8. PN-S-10040;1999. Obiekty mostowe. Konstrukcije betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
Badania.

9. PN-EN 10025:2002(U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

10. PN-ISO 6935-2 Stal zbrojeniowa do betonu. Prety zebrowane.

11. PN-ISO 6935-2/Ak Stal zbrojeniowa do betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

12. PN-EN ISO 7438 Metale. Préba zginania.

13. PN-B-06250 Beton zwykly.

14. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ I: Wymagania wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
15. PN-B-06251 Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne.

16. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

17. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie.

18. PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta.

19. PN-B-06264 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Badania radiofotograficzne wytrzymatosci
betonu na Sciskanie.

20. PN-B-06263 Beton lekki kruszywowy.

21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
22. PN-D-97005/19 Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania..

23. PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose¢.

24. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

25. PN-EN 197-2:2002 Cement. Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci.

26. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
27. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

28. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

29. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

30. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.

31. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

32. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czeé¢ 1: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.
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33. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

34. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

35. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.

36. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczeh w postaci
gliny.

37. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.

38. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

39. PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika nasigkliwosci
kapilarne;j.

40. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

41. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

42. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

43. Wytyczne wykonywania stropow ,,FILIGRAN” — opracowanie Biuro Informacji i Projektowania mgr inz.

Bogdan Kledzik Gdansk lipiec 1977
44. PN-EN 13747:2007 Prefabrykaty z betonu — Piyty stropowe do zespolonych systemdw stropowych.

45. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

46. PN-90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.
47. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.
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	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
	WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH:
	dla projektów wielobranżowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejącego węzła cieplnego wraz z automatyką pod kątem rozbudowy instalacji c.o., c.w.u. oraz ciepła technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Głównej Politechniki Krakowskiej.
	 
	Przewidywane prace rozbiórkowe i demontażowe
	- usunięcie warstw posadzkowych do spodu gruzu ceglanego t.j ok. 35.0 cm (rzędna posadzki pozostaje na istniejacym poziomie)
	Uwaga: Rurociąg wprowadzony od istniejącego rozdzielacza pod posadzką do istniejącego w posadzce kanału z instalacją c.o należy zachować. Przy robotachach rozbiórkowych zwiazanych ze skuciem istn. posadzki w pomieszczeniu nie uszkodzić rurociągu, w wypadku braku izolacji, rurociąg nalezy zaizolować
	Wraz z posadzką zdemontować w niezbędnym zakresie istniejacą podpodłogową instalację kanalizacji.
	- wyburzenie istniejacej ściany ceglanej gr. ok. 18,0cm dzielacej istniejącej pomieszczenia węzła cieplnego i serwerowni.
	- skucie ścian w miejscach gdzie występują tynki słabe i odspojone
	- zdemontowanie istniejących drzwi i okna, w obrębie powiększonego pomieszczenia węzła cieplnego.
	- demontaż istniejących rozdzielaczy instalacji c.o. wraz z rurociągami w   obrębie pomieszczenia. Należy zamontować nowe rozdzielacze w miejscu nie kolidującym z projektowanymi elementami węzła cieplnego, również rurociągi c.o. w obrębie pomieszczenia należy poprowadzić po innej trasie, tak aby nie kolidowały z projektowanym zakresem prac. Zakres prac demomontażowych wg części instalacyjnej dokumentacji.
	- demontaż istniejącego zlewu i montaż nowego zlewu w miejscu wskazanym na rysunkach, doprowadzić do niego wodę zimną i zamontować zawór czerpalny ze złączką do węża.
	- demontaż fragmentu sufitu podwieszanego modułowego, wchodzącego w zakres pomieszczenia węzła cieplnego, wraz z oprawami oświerleniowymi i osprzętem
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
	WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH:
	dla projektów wielobranżowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejącego węzła cieplnego wraz z automatyką pod kątem rozbudowy instalacji c.o., c.w.u. oraz ciepła technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Głównej Politechniki Krakowskiej.
	SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okładziny.
	CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 – Tynkowanie, CPV 45431000-7 - Kładzenie płytek, CPV 45442100-8 - Roboty malarskie
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich, okładzinowych dla przedmiotowego zadania.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie prac murarskich z materiałów ceramicznych i ścianek działowych z płyt g.-k., tynkarskich, malarskich i okładzinowych dla przedmiotowego zadania.
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych, których dotyczy specyfikacja stanowią poszycie ścianek działowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypełnionej wełną mineralną.
	Okładziny z płytek ceramicznych obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie:
	– pokrycie podłóg płytkami (wykładziny, posadzki), które stanowią wierzchni element warstw podłogowych,
	– pokrycie ścian płytkami (okładziny), które stanowią warstwę ochronną i kształtującą formę architektoniczną okładanych elementów.
	Specyfikacja obejmuje wykonanie wykładzin i okładzin przy użyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
	Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, wymagań i sposobów oceny podłoży, wykonanie wykładzin i okładzin wewnętrznych i zewnętrznych, oraz ich odbiory.
	Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć:
	– oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo
	– deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, albo
	– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”,
	– termin przydatności do użycia podany na opakowaniu.
	Do malowania powierzchni wewnątrz obiektów można stosować:
	- farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
	- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
	- emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
	- farby na spoiwach:
	żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe,
	żywicznych rozcieńczalnych wodą,
	mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub suchych mieszanek do zarobienia wodą,
	mineralno-organicznych jedno- lub kilku składnikowe do rozcieńczania wodą, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,
	·lakiery wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
	lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,
	·środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych.
	Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to:
	– rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierów i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie,
	– środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża,
	– środki do likwidacji zacieków i wykwitów,
	– kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża.
	Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN.
	Do przygotowania farb zarabianych wodą należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna.
	Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin ceramicznych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.
	Płyty i płytki ceramiczne
	Płytki powinny odpowiadać następującym normom:
	– PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E≤3%. Grupa B I.
	– PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E≤6%. Grupa B IIa.
	– PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E≤10%. Grupa B IIb.
	– PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa B III.
	Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy to płytek dla których muszą być określone takie parametry jak np. stopień ścieralności, mrozoodporność i twardość.
	Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania
	Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
	Materiały pomocnicze
	Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to:
	– listwy dylatacyjne i wykończeniowe,
	– środki ochrony płytek i spoin,
	– środki do usuwania zanieczyszczeń,
	– środki do konserwacji wykładzin i okładzin.
	Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
	Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem:
	- środkami transportu do przewozu materiałów,
	- sprzętem pomocniczym.
	- środkami transportu do przewozu materiałów
	- betoniarkami do przygotowania zapraw
	- agregatem tynkarskim (opcja)
	- sprzętem pomocniczym.
	Do wykonywania robót malarskich należy stosować:
	– szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża,
	– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
	– pędzle i wałki,
	– mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji składników farb,
	– agregaty malarskie ze sprężarkami,
	– drabiny i rusztowania.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowych wiązań i grubości spoin, do pionu i sznura. Mur wznosić równomiernie na całej długości. Spoiny w murach ceramicznych:
	- 12mmw spoinach poziomych
	- 10mmw spoinach pionowych
	- spoiny powinny być dokładnie wypełnione
	Marka i skład zaprawy powinna być zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowej Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonane mechanicznie . Zaprawę przygotować w takiej ilości ,aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw murarskich stosować piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosować cement portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosować wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego .
	5.3. Roboty tynkarskie
	Przed przystąpieniem do wykonania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i okienne. Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej ni: +5°C pod warunkiem, że wciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano montażowych w okresie obniżonych temperatur”.
	5.4. Roboty malarskie
	Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu poprzedzających robót budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod malowanie i kontroli materiałów.
	Wewnątrz budynku pierwsze malowanie ścian i sufitów można wykonywać po:
	- całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjątkiem założenia urządzeń sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (gniazdka, wyłączniki itp.),
	- wykonaniu podłoży pod wykładziny podłogowe,
	- ułożeniu podłóg drewnianych, tzw. białych,
	- całkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jeśli stolarka nie została wykończona fabrycznie.
	Drugie malowanie można wykonywać po:
	- wykonaniu tzw. białego montażu,
	- ułożeniu posadzek (z wyjątkiem wykładzin dywanowych i wykładzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przyściennych i cokołów,
	- oszkleniu okien, jeśli nie było to wykonane fabrycznie.
	5.4.1. Wymagania dotyczące podłoży pod malowanie
	Nieotynkowane mury z cegły lub z kamienia
	Mury ceglane i kamienne pod względem dokładności wykonania powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny być całkowicie wypełnione zaprawą, równo z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny być uzupełnione. Powierzchnia muru powinna być oczyszczona z zaschniętych grudek zaprawy, wystających poza jej obszar oraz resztek starej powłoki malarskiej. Mur powinien być suchy czyli jego wilgotność, w zależności od rodzaju farby, którą wykonywana będzie powłoka malarska, nie może być większa od podanej PN. Powierzchnia muru powinna być odkurzona i odtłuszczona.
	Beton
	Powierzchnia powinna być oczyszczona z odstających grudek związanego betonu. Wystające lub widoczne elementy metalowe powinny być usunięte lub zabezpieczone farbą antykorozyjną. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny być naprawione zaprawą cementową lub specjalnymi mieszankami, na które wydano aprobaty techniczne. Wilgotność podłoża betonowego, w zależności od rodzaju farby, którą wykonywana będzie powłoka malarska, nie może przekraczać wartości podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna być odkurzona i odtłuszczona.
	Tynki zwykłe
	1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynków powinny być usunięte przez wypełnienie odpowiednią zaprawą i zatarte do równej powierzchni. Powierzchnia tynków powinna być pozbawiona zanieczyszczeń (np. kurzu, rdzy, tłuszczu, wykwitów solnych).
	2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny być oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitów oraz odkurzone i umyte wodą. Po umyciu powierzchnia tynków nie powinna wykazywać śladów starej farby ani pyłu po starej powłoce malarskiej. Uszkodzenia tynków należy naprawić odpowiednią zaprawą.
	3) Wilgotność powierzchni tynków (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczać wartości podanych w PN.
	4) Wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być zabezpieczone antykorozyjnie.
	Tynki pocienione powinny spełniać takie same wymagania jak tynki zwykłe.
	Podłoża z drewna
	Podłoża z drewna, materiałów drewnopochodnych powinny być niezmurszałe o wilgotności nie większej niż 12%, bez zepsutych lub wypadających sęków i zacieków żywicznych. Powierzchnia powinna być odkurzona i oczyszczona z plam tłuszczu, żywicy, starej farby i innych zanieczyszczeń. Ewentualne uszkodzenia powinny być naprawione szpachlówką, na którą wydano aprobatę techniczną.
	Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych
	Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych powinny być odkurzone, bez plam tłuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkręty mocujące oraz styki płyt powinny być zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty płyt powinny być naprawione masą szpachlową, na którą wydana jest aprobata techniczna.
	Podłoża z płyt włóknisto-mineralnych
	Podłoża z płyt włóknisto-mineralnych powinny mieć wilgotność nie większą niŜ 4% oraz powierzchnię dokładnie odkurzoną, bez plam tłuszczu, wykwitów, rdzy i innych zanieczyszczeń. Wkręty mocujące nie powinny wystawać poza lico płyty, a ich główki powinny być zabezpieczone antykorozyjnie.
	Elementy metalowe
	Elementy metalowe przed malowaniem powinny być oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostałości zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtłuszczone.
	5.4.2. Warunki prowadzenia robót malarskich
	Warunki ogólne prowadzenia robót malarskich
	Roboty malarskie powinny być prowadzone:
	– przy pogodzie bezwietrznej i bez opadów atmosferycznych (w przypadku robót malarskich zewnętrznych),
	– w temperaturze nie niższej niż +5°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C,
	– w temperaturze nie wyższej niż 25°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że temperatura podłoża nie przewyższyła 20°C (np. w miejscach bardzo nasłonecznionych).
	W przypadku wystąpienia opadów w trakcie prowadzenia robót malarskich powierzchnie świeżo pomalowane (nie wyschnięte) należy osłonić. Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność podłoży przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartości. Prace malarskie na elementach metalowych można prowadzić przy wilgotności względnej powietrza nie większej niż 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkniętych należy zapewnić odpowiednią wentylację. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi należy prowadzić z daleka od otwartych źródeł ognia, narzędzi oraz silników powodujących iskrzenie i mogących być źródłem pożaru. Elementy, które w czasie robót malarskich mogą ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, należy zabezpieczyć i osłonić przez zabrudzeniem farbami.
	5.4.3. Wymagania dotyczące powłok malarskich
	Wymagania w stosunku do powłok z farb dyspersyjnych
	Powłoki z farb dyspersyjnych powinny być:
	a) niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgację,
	b) aksamitno-matowe lub posiadać nieznaczny połysk,
	c) jednolitej barwy, równomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową,
	d) bez uszkodzeń, prześwitów podłoża, śladów pędzla,
	e) bez złuszczeń, odstawania od podłoża oraz widocznych łączeń i poprawek,
	f) bez grudek pigmentów i wypełniaczy ulegających rozcieraniu.
	Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża.
	Wymagania w stosunku do powłok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych oraz farb na spoiwach żywicznych rozcieńczalnych wodą
	Powłoki te powinny być:
	a) odporne na zmywanie wodą ze środkiem myjącym, tarcie na sucho i na szorowanie,
	b) bez uszkodzeń, smug, plam, prześwitów i śladów pędzla,
	c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową w zakresie barwy i połysku.
	Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. Przy jednowarstwowej powłoce malarskiej dopuszczalne są nieznaczne miejscowe prześwity podłoża.
	Nie dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:
	a) spękań,
	b) łuszczenia się powłok,
	c) odstawania powłok od podłoża.
	Wymagania w stosunku do powłok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikującymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powłoki z farb mineralnych powinny:
	a) równomiernie pokrywać podłoża, bez prześwitów, plam i odprysków,
	b) nie ścierać się i nie obsypywać przy potarciu miękką tkaniną bawełnianą,
	c) nie mieć śladów pędzla,
	d) w zakresie barwy i połysku być zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacją projektową,
	e) być odporne na zmywanie wodą (za wyjątkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatków modyfikujących),
	f) nie mieć przykrego zapachu.
	Dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:
	a) na powłokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcień barwy powłoki w miejscach napraw tynku po hakach rusztowań, o powierzchni każdego z nich nie przekraczającej 20 cm2,
	b) chropowatość powłoki odpowiadają rodzajowi faktury pokrywanego podłoża,
	c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na całej długości na liniach styku odmiennych barw,
	d) ślady pędzla na powłokach jednowarstwowych.
	Wymagania w stosunku do powłok z lakierów na spoiwach żywicznych wodorozcieńczalnych i rozpuszczalnikowych
	Powłoka z lakierów powinna:
	a) mieć jednolity w odcieniu i połysku wygląd zgodny z wzorcem producenta i dokumentacją projektową,
	b) nie mieć śladów pędzla, smug, plam, zacieków, uszkodzeń, pęcherzy i zmarszczeń,
	c) dobrze przylegać do podłoża,
	d) mieć odporność na zarysowania i wycieranie,
	e) mieć odporność na zmywanie wodą ze środkiem myjącym.
	5.5. Okładziny z materiałów ceramicznych.
	Warunki przystąpienia do robót
	1) Przed przystąpieniem do wykonywania wykładzin powinny być zakończone:
	– wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacji podłóg,
	– roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych),
	– wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi.
	2) Przystąpienie do robót wykładzinowych powinno nastąpić po okresie osiadania i skurczu elementów konstrukcji budynku tj. po upływie 4 miesięcy po zakończeniu budowy stanu surowego.
	3) Roboty wykładzinowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +5oC i temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby.
	4) Wykonane wykładziny i okładziny naleŜy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem i przewiewem.
	Wykonanie wykładziny
	Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa. Podkłady betonowe powinny być wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubości minimum 50 mm. Podkłady z zaprawy cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
	Minimalna grubości podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić:
	– podkłady związane z podłożem – 25 mm
	– podkłady na izolacji przeciwwilgociowej – 35 mm
	– podkłady „pływające” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) – 40 mm
	Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona resztek starych wykładzin i odpylona. Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami, farbami i środkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej nie może przekraczać 5 mm na całej długości łaty kontrolnej o długości 2 m. W podkładzie należy wykonać, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnątrz budynku powierzchni dylatowanych pól nie powinna przekraczać 10 m2, a maksymalna długość boku nie większa niż 3,5 m. Wewnątrz budynku pola dylatacyjne powinny mieć wymiary nie większe niż 5x6 m. Dylatacje powinny być wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokół fundamentów pod maszyny, słupów konstrukcyjnych oraz w styku różnych rodzajów wykładzin. Szczegółowe informacje o układzie warstw podłogowych, wielkości i kierunkach spadków, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustów i innych elementów powinny być podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione materiałem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakości i zmniejszenia ryzyka powstania pęknięć skurczowych zaleca się zbrojenie podkładów betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkładów cementowych włóknem polipropylenowym. Dużym ułatwieniem przy wykonywaniu wykładzin z płytek ma zastosowanie bezpośrednio pod wykładzinę warstwy z masy samopoziomującej. Warstwy („wylewki”) samopoziomujące wykonuje się z gotowych fabrycznie sporządzonych mieszanek ściśle według instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podłogi, powoduje jednak oszczędność kleju.
	Wykonanie wykładzin
	Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin. Na jednej płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakową szerokość większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga wykładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składająca się z różnego rodzaju i wielkości płytek. Wybór kompozycji klejących zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych wykładzinie. Kompozycja (zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcją producenta. Układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji klejącej sprawiają, Ŝe kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek:
	– 50 x 50 mm – 3 mm
	– 100 x 100 mm – 4 mm
	– 150 x 150 mm – 6 mm
	– 200 x 200 mm – 6 mm
	– 250 x 250 mm – 8 mm
	– 300 x 300 mm – 10 mm
	– 400 x 400 mm – 12 mm.
	Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm. Po nałożeniu kompozycji klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego narożnika. Nakładając pierwszą płytkę należy ją lekko przesunąć po podłożu (około 1 cm), ustawić w żądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżej kompozycji klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. W przypadku płytek układanych na zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna pod całą powierzchnią płytki. Można to osiągnąć nakładając dodatkowo cienką warstwę kleju na spodnią powierzchnie przyklejanych płytek. Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe.
	Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku:
	– do 100 mm – około 2 mm
	– od 100 do 200 mm – około 3 mm
	– od 200 do 600 mm – około 4 mm
	– powyżej 600 mm – około 5-20 mm.
	Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe. Po ułożeniu płytek na podłodze wykonuje się cokoły. Szczegóły cokołu powinna określać dokumentacja projektowa. Dla cokołów wykonywanych z płytek identycznych jak dla wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenie płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem. Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po powierzchni wykładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotną gąbką. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakości wykładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Impregnowane mogą być także płytki.
	Wykonanie okładzin
	Podłoża pod okładzinę
	Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być:
	– ściany betonowe
	– otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych
	– płyty gipsowo kartonowe.
	Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania podłoża.
	Podłoża betonowe powinny być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny między elementami prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. W przypadku wystąpienia nierówności należy je zeszlifować, a ubytki i uskoki wyrównać zaprawą cementową lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku ścian z elementów drobno wymiarowych tynk powinien być dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okładzin wewnętrznych ściana z elementów drobnowymiarowych może być otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podłóż nasiąkliwych zaleca się zagruntowanie preparatem gruntującym (zgodnie z instrukcją producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące wymagania:
	– powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok malarskich,
	– odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na długości łaty,
	– odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wysokości kondygnacji,
	– odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m.
	Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących na podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4.
	Przed przystąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według, wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Na jednej ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakowa szerokość, większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga okładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składa się z różnego rodzaju i wielkości płytek. Przed układaniem płytek na ścianie należy zamocować prostą, gładką łatę drewnianą lub aluminiową. Do usytuowania łaty należy użyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu lub drugiego rzędu płytek. Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór kompozycji zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych okładzinie. Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut.
	Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli wynika z rozplanowania, że powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka ma być docinana, układanie należy zacząć od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami” ustawieniu na właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżej zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Płytki o dużych wymiarach zaleca się dobijać młotkiem gumowym. Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po ułożeniu wykładziny podłogowej. Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednią wysokość. Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy wykończeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtów instalacyjnych. Drobne płytki (tzw. mozaikowe) są powierzchnią licową naklejane na papier przez co możliwe jest klejenie nie pojedynczej płytki lecz większej ilości. W trakcie klejenia płytki te dociska się do ściany deszczułką do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okładania powierzchni krzywych (np. słupów) należy używać odpowiednich szablonów dociskowych. Po związaniu kompozycji klejącej papier usuwa się po uprzednim namoczeniu wodą. Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem. Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotną gąbką. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Dobór preparatów powinien być uzależniony od rodzaju pomieszczeń w których znajdują się okładziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogą być także płytki.
	5.6. Zakres robót budowlanych.
	Wykonanie nowej ściany na własnym fundamencie, dzielącej pomieszczenia projektowanego węzła cieplnego i sąsiadującej z nim serwerowni
	- przyjęto rozwiązanie fundamentowania bezpośredniego w postaci ławy fundamentowej o wysokości 30 cm i szerokości 40 cm. Ławę wykonać z betonu B25 (C20/25) w deskowaniu na warstwie wyrównawczej z chudego betonu gr. 10cm. Szczegółowy sposób wykonania w części konstrukcyjnej dokumentacji. W celu posadowienia ławy, na całej jej długości, nalezy wymienić grunt, na zagęszczany warstwami co 15 cm, materiał zasypowy (żwir lub chudy beton) do stopnia zagęszczenia Id=1,6. Na projektowanej ławie murować ścianę fundamentową z bloczków betonowych gr. 20,0cm do wysokości wykończonej posadzki, a następnie nową ścianę gr. 18,8 cm z pustaka Porotherm 18,8 P+W. Z uwagi na wydzielenie projektowanej przebudowy pomieszczenia węzła cieplnego jako odrebnej strefy pozarowej, projektowana ściana musi spełniać klasę odporności ogniowej REI120. Wg. klasyfikacji ogniowej ścian z pustaków Porotherm, przy załozeniu poziomu obciążenia  dla ściany = 0,2 warunek spełniony dla pustaka POROTHERM 18,8 P+W
	 
	Roboty związane z wykonaniem izolacji posadzek i ścian pomieszczenia
	Metoda postępowania:
	Przygotowanie podłoża
	-należy wykonać stabilne podłoże pod warstwę izolacji przeciwwodnej. Przewidziano wylać wylewkę z betonu C12/15 z dodatkiem doszczelniającym do zaprawy. Grubość wylewki – 10,0 cm.
	-na wykonanych podkładach betonowych po upływie 14 dni można zacząć układać warstwy izolacyjne stosując się do poniższych metod postępowania:
	Gruntowanie podłoża - Oczyszczone powierzchnie zagruntować preparatem dla związania istniejących rozpuszczalnych w wodzie soli.
	Na styku ściany z płytą fundamentową wykonać fasety uszczelniające o promieniu 5 cm
	Nanieść 2 warstwy krystalizującego szlamu uszczelniającego. Izolację należy połączyć z izolacją ściany
	Wykonać elastyczną hydroizolację, Izolację należy wyciągnąć na ścianę na wys. 20.0 cm powyżej posadzki, na wszystkich ścianach pomieszczeń.
	Ułożyć warstwę termoizolacji z twardego styropianu np. Termo Organika Silver Dach – Podłoga gr. 5,0 cm
	Wykonać warstwę dociskową , wylewka betonowa zbrojona siatką fi 3,0 mm o oczkach 15,0 x 15,0 cm w spadkach.
	Gruntowanie podłoża - Oczyszczone powierzchnie zagruntować preparatem dla związania istniejących rozpuszczalnych w wodzie soli
	Wykonać hydroizolację podpłytkową z elastycznej zaprawy hydroizolacyjnej
	Na styku wylewki ze ścianą i we wszystkich załamaniach należy wkleić taśmę uszczelniającą
	Wykonać posadzkę wykończoną płytkami gresowymi na kleju elastycznym.
	 We wszystkich pomieszczeniach należy odtworzyć cokoliki z płytek gresowych na wys. 20,0 cm od projektowanej posadzki.
	 
	Połączenie ściana fundamentowa – posadzka
	Na połączeniu wszystkich ścian i posadzki, wykonać fasetę uszczelniającą. Faseta projektowana jako doszczelnienie połączenia ściany i projektowanej posadzki. Wykonać należy bruzdę o przekroju min. 5.0 cm pod kątem 45st. Po usunięciu luźnych cząstek wypełnić bruzdę tynkiem uszczelniającym, a następnie nałożyć elastyczną zaprawę uszczelniającą. Izolację wykonać bez załamań. Przed wykonaniem fasety należy usunąć ze ściany grunt bitumiczny.
	 
	UWAGA: Na potrzeby projektu przyjmuje się rozwiązania materiałowe systemu izolacji przeciw-wodnej firmy  KÖSTER. Projektant dopuszcza zastosowanie materiałów innej firmy pod warunkiem zachowania właściwości danego materiału na poziomie równoważnym lub wyższym od podanego. Projekt dopuszcza rozwiązania   zamienne w zakresie konkretnego systemu, nie dopuszcza się stosowania materiałów różnych systemów izolacji
	Malowanie sufitów oraz ścian
	Metoda postępowania:
	Zabezpieczenie posadzek, stolarki okiennej przed rozpoczęciem prac grubą folią budowlaną 0.2 mm
	Zeskrobanie i zmycie starej farby z ścian i sufitów do stałego podłoża pod malowanie wewnętrzne.  Powierzchnie powinny być oczyszczone z kurzu i brudu, nacieków zaprawy, itp.
	Wymiana i uzupełnienia tynków uszkodzonych , wybrzuszonych i odparzonych zagrzybionych na pow. 20%, ścian i sufitów. Odstające tynki należy odbić, i ponownie wypełnić zaprawą cementowo-wapienną
	 
	Charakterystyka użytych materiałów dla robót przygotowawczych pod malowanie sufitów i ścian
	Szpachlówka do naprawy tradycyjnych tynków cementowo-wapiennych wewnątrz i na zewnątrz budynków.
	Zastosowanie do wypełniania głębokich ubytków (np. bruzd po robotach instalacyjnych), jak i do wygładzania powierzchni tynków. Właściwości szpachlówki muszą umożliwiać wykonywanie na ścianach i sufitach cienkowarstwowych „przecierek”, całkowicie pokrywających nierówne i chropowate powierzchnie tynków cementowych i cementowo-wapiennych. Należy wybrać szpachlówkę o parametrach równoważnych lub wyższych od zaprawy np. Ceresit CT 29. Przygotowanie podłoża wg wytycznych producenta znajdujących się w karcie technicznej produktu.
	Do kasowania zacieków i plam zastosować farbę akrylową np. Śnieżka ZACIEKI-PLAMY lub równoważną innego producenta. Jest farba do podkładowego malowania i renowacji ścian i sufitów wewnątrz budynków mieszkalnych i użyteczności publicznej wykonanych z tynków mineralnych, płyt gipsowo kartonowych, itp. Zalecana jest szczególnie do zamalowywania plam po zaciekach wodnych, sadzy, nikotynie, oleju oraz innych tłuszczach.
	Preparat gruntujący, do powierzchniowego wzmacniania wszelkich nasiąkliwych podłoży. Służy do gruntowania podłoży wewnątrz i na zewnątrz budynków przed tapetowaniem, szpachlowaniem, malowaniem czy mocowaniem. Zagruntowane CT 17 podłoża (wszelkiego rodzaju tynki, betony, jastrychy, podkłady z ogrzewaniem podłogowym) mają mniejszą nasiąkliwość, co zapobiega zbyt szybkiemu przesychaniu zapraw klejących czy farb. Preparat wnika w podłoże i wiąże ziarna kruszywa, nie powoduje jednak zwiększania parametrów wytrzymałościowych w całym przekroju podłoża. Należy wybrać preparat gruntujący o parametrach równoważnych lub wyższych od preparatu np. Ceresit CT 17. Przygotowanie podłoża wg wytycznych producenta znajdujących się w karcie technicznej produktu.
	 
	Montaż nowej studzienki schładzającej z kręgów betonowych DN 600mm.
	- zamontować studzienkę schładzajacą z kręgów betonowych śr. wewnętrznej 600 mm i z szczelnym dnem, oraz pokrywą betonową z otworem pod właz żeliwny okrągły. Studnię należy wg cz. rysunkowej, wykonać do głębokości co najmniej 1,0 m poniżej projektowanej posadzki. Podczas montażu zwrócić uwagę , aby wszystkie kręgi łączyć specjalną wodoszczelną zaprawą – dbając o wymuszenie odpowiedniego dystansu (np. poprzez ułożenie podkładek wykonanych z niedużych kawałków pręta), aby zaprawa nie była wypychana pod ciężarem kręgów. Łączone powierzchnie powinny być przecierane drucianą szczotką i oczyszczane.
	 
	Materiały:
	Zaprawa do łączenia kręgów np. MAXPLUG lub równoważna, jest to szybkowiążący cement hydrauliczny, który zmieszany z wodą tworzy błyskawicznie wiążącą, wodoszczelną zaprawę cementową. Do natychmiastowego uszczelniania, naprawy ubytków przewodzących wodę, nawet pod wysokim ciśnieniem i pod wodą, w konstrukcjach betonowych i murowanych np.:- rurociągach wodnych i kanalizacyjnych, do uszczelnelnień studni wykonanych z kregów betonowych. Po stwardnieniu stanowi część naprawionego podłoża. 
	Roboty dodatkowe
	W celu zapewnienia dopływu świeżego powietrza do pomieszczenia zostanie w projektowanych drzwiach zamontowana kratka nawiewna pęczniejąca w klasie odporności ogniowej projektowanych drzwiach EI 60. Wywiew zużytego powietrza zostanie zapewniony przez pęczniejącą kratkę zamontowaną na istniejącym kanale wentylacji grawitacyjnej w klasie  EI 120. Przyjmuje się pęczniejącą kratkę wentylacyjną TECSEL V60 EI120 150x150 mm 60 mm (dostawca Mercor) lub równoważną innego producenta, w klasie odporności ogniowej EI 120. Ogniochronne pęczniejące kratki wentylacyjne Tecsel umożliwiają swobodny obieg powietrza w temperaturze pokojowej przez element konstrukcyjny (ściany, drzwi, etc.), jednocześnie oferując skuteczną ochronę przed płomieniami, dymem i gazami w przypadku pożaru. Pod wpływem temperatury pęcznieją, tworząc warstwę odpornej na uderzenia niepalnej pianki, która stanowi warstwę izolacyjną i zapobiega przedostaniu się płomieni, dymu i gazów. Kratki Tecsel należy montować mechanicznie za pomocą wkrętów, śrub, kołków lub innych łączników (powinny mieć one taką samą odporność ogniową, jak elementy do których są instalowane). Zaleca się pozostawienie szczeliny 2-3 mm wokół kratki i wypełnienie jej klejem ogniotrwałym, np. mcr Sil-MK, lub równoważnym. Jeżeli otwór wentylacyjny jest większy, można zainstalować kilka kratek, pod warunkiem zachowania odporności ogniowej i odpowiedniej odległości między nimi.
	Zamontować należy nowy zlewozmywak jednokomorowy w miejscu wskazanym na rysunkach, doprowadzić do niego wodę zimną i zamontować zawór czerpalny ze złączką do węża.
	Przewierty w ścianach murowanych pod przejścia rur, średnice i wysokości osi otwórow podane w części instalacyjnej. Przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpożarowego powinny mieć klasę odporności ogniowej (EI) wymaganą dla tych elementów – EI120. Zaleca się, by konstrukcja przepustów umożliwiała remonty i naprawy instalacji.
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
	Częstotliwość oraz zakres badań płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-B 79405 „Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych". W szczególności powinna być oceniana:
	równość powierzchni płyt,
	narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),
	wymiary płyt (zgodne z tolerancją),
	wilgotność i nasiąkliwość,
	obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt.
	Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej – nie większe ni: 3 mm i w liczbie nie większej ni: 3 na całej długości łaty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:
	- pionowego – nie większe ni: 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 4 mm w pomieszczeniu
	- poziomego – nie większe ni: 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 6 mm na całej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.)
	Niedopuszczalne są następujące wady:
	- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli przenikających z podłoża, pilśni itp.,
	- trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.
	Każda partia materiałów ceramicznych dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności stwierdzająca zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować:
	– sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia,
	– sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrową łatę,
	– sprawdzenie spadków podkładu pod wykładziny (posadzki) za pomocą 2-metrowej łaty i poziomnicy; pomiary równości i spadków naleŜy wykonać z dokładnością do 1mm
	– sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości
	– sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	Jednostką obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych ścian wraz z nadprożami, ścianek i obudów.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	Składniki ceny obejmują:
	- dostawę materiałów
	- wytyczenie ścian
	- przygotowanie zaprawy
	- wymurowanie ścian
	- osadzenie nadproży
	- badania na budowie
	Podstawą rozliczenia finansowego, z uwzględnieniem zapisów zawartych pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym w umowie o wykonanie robót, jest wykonana i odebrana ilość m2 powierzchni.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.
	PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych.
	PN-93/B-02862 Odporność ogniowa.
	PN-B-32250 Woda do celów budowlanych.
	PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
	Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości.
	PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
	PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciąć.
	PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja.
	PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
	PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
	PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
	PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz.
	PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
	PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.
	PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz.
	PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwościwodnej E>10%. Grupa B III.
	PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa B I.
	PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
	PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
	PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I.
	PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.1.
	PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.2.
	PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
	PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
	PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.
	PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
	PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni.
	PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.
	PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej.
	PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą pomiaru współczynnika odbicia.
	PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie płytek nieszkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni płytek szkliwionych..
	PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.
	PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.
	PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.
	PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate płytek szkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.
	PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.
	PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.
	PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.
	PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych róŜnic barw.
	PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.
	PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do spoinowania.
	PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych.
	PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie.
	PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na zginanie i ściskanie.
	PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
	PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej.
	PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.
	PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
	WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH:
	dla projektów wielobranżowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejącego węzła cieplnego wraz z automatyką pod kątem rozbudowy instalacji c.o., c.w.u. oraz ciepła technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Głównej Politechniki Krakowskiej.
	SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyrównawczymi.
	CPV 45262321-7 - Podkłady i wyrównywanie podłóg
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podkładowymi i wyrównawczymi dla przedmiotowego zadania.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podkładowymi dla przedmiotowego zadnia .
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	mieszarki
	przecinaki,
	wiertła.
	packi
	taczki
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Wylewka samopoziomująca
	CE 05
	PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5 podkład na bazie cementu
	Reakcja na ogień
	A2fl
	Wydzielanie substancji korozyjnych
	CT
	Przepuszczalność wody
	NPD
	Przepuszczalność pary wodnej
	NPD
	Wytrzymałość na ściskanie
	C16 (≥ 16 N/mm2)
	Wytrzymałość na zginanie
	F5 (≥ 5 N/mm2)
	Odporność na ścieranie
	NPD
	Izolacyjność akustyczna
	NPD
	Dźwiękochłonność
	NPD
	Opór cieplny
	NPD
	Odporność chemiczna
	NPD
	Materiały izolacyjne przeciwwilgociowe powinny być:
	dobre jakościowo i dostosowane do celu, któremu mają służyć,
	odpowiadać wymaganiom jakościowym określonym w normach lub świadectwie ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskać pisemną zgodę zamawiającego na ich zastosowanie, akceptowane przez właściwą jednostkę naukowo-badawczą, np. Instytut Techniki Budowlanej.
	odporne na wpływy techniczne, nie powinny kruszyć się pod wpływem niskich temperatur i ściekać pod wpływem wysokich temperatur.
	powinny być elastyczne, przenosić drgania i naprężenia,
	materiały nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać dostateczną odporność na środowisko w którym zostaną użyte oraz należytą przyczepność do sklejanych materiałów.
	- wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta oraz zaświadczenie o jakości.
	5.3. Wykończenie posadzki i cokołu pomieszczenia z płytek gresowych.
	Wykonanie warstwy wykończeniowej posadzki, płytki gresowe na kleju.
	Przygotowanie podłoża: wyrównać masą do betonu, wyrównawczo spadkową na emulsji kontaktowej. Podłoże musi być równe, gładkie i czyste. Wzdłuż scian stosować taśmy uszczelniające systemowe. Klejenie: klejona pełna powierzchnia, stosować elastyczną szeroką fugę, zbrojoną mikrowłóknami. Na stykach z drzwiami stosować elastyczną fugę dylatacyjną sylikonową lub poliuretanową. Na styku ściany budynku i płyty podestu wykonać cokoły z płytek gresowych, wys. min. 20 cm. Płytka gresowa, antypoślizgowa np. Nowa Gala Quarzite QZ 12, powierzchnia -strukturalna o wym. 30.0 x 30.0 cm. Powierzchnia płytki -Strukturalna. Uwaga całość prac wykonać, stosując produkty jednego producenta np. Sopro, Uzin, Ceresit.
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz norm branżowych oraz wytycznych Producenta systemu.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.
	PN-77/B-27604 Materiały izolacji przeciwwilgociowej.
	PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwościwodnej E>10%. Grupa B III.
	PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa B I.
	PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
	PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
	PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I.
	PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.1.
	PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.2.
	PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
	PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
	PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.
	PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
	PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni.
	PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.
	PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej.
	PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą pomiaru współczynnika odbicia.
	PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie płytek nieszkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni płytek szkliwionych..
	PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.
	PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.
	PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.
	PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate płytek szkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.
	PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.
	PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.
	PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.
	PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych róŜnic barw.
	PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.
	PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do spoinowania.
	PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych.
	PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie.
	PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na zginanie i ściskanie.
	PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
	PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej.
	PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
	WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH:
	dla projektów wielobranżowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejącego węzła cieplnego wraz z automatyką pod kątem rozbudowy instalacji c.o., c.w.u. oraz ciepła technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Głównej Politechniki Krakowskiej.
	SST 1.1.3. - Roboty dla stolarki i ślusarki budowlanej.
	CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji ślusarki i stolarki budowlanej dla przedmiotowego zadnia.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu ślusarki i stolarki budowlanej dla przedmiotowego zadania.
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	W związku z wydzieleniem  projektowanego pomieszczenia jako odrębnej strefy pożarowej na wysokości zewnętrznej ściany kondygnacji parteru przewiduje się pomiędzy strefami pożarowymi REI 120 zapewnienie pionowego pasa z materiałów niepalnych w klasie odporności ogniowej EI60 i szerokości 2m na całej długości ściany. W tej strefie usytuowane są istniejace okno oraz istniejace drzwi wejściowe do projektowanego pomieszczenia. Przewiduje się wymianę w/w drzwi wejściowych i okna na nowe w konstrukcji aluminiowej w klasie EI60, wg zestawienia przedstawionego w części rysunkowej. Kolorystykę dobrać do istniejących okien i drzwi, zblizoną do RAL 7038. Wielkość, podział kwater okna wielodzielnego dobrać w analogii do okien istniejących.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Montaż systemów przegród ślusarki metalowej
	Obowiązki firm posiadających certyfikat montaży przegród ślusarki metalowej
	a. przestrzeganie wymagań aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montażu przegród ślusarki metalowej
	b. posiadanie szczegółowej instrukcji montażu poszczególnych przegród
	c. wykonywanie montażu  zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji,  o której mowa w pkt b),
	d. przestrzeganie w trakcie montażu przegród przeciwpożarowych odpowiednich norm oraz powszechnie  obowiązujących przepisów prawa (w tym z zakresu bezpieczeństwa i higieny pracy). ,
	e. dostarczanie  (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /użytkownikom  instrukcji obsługi montowanych przegród
	f. prowadzenie szkoleń  dla osób wskazanych przez  użytkownika w zakresie właściwego eksploatowania  przegród  po ich wykonaniu,
	g. przekazywanie użytkownikom dokumentu potwierdzającego prawidłowość  wykonania montażu przegród,
	h. uzyskanie od użytkownika zgody w formie pisemnego  oświadczenia  na dokonanie  kontroli poprawności montażu i samych przegród przez jednostkę certyfikującą,
	i. niezwłoczne  usuwanie na własny koszt stwierdzonych przez jednostkę certyfikującą usterek w montażu przegród.
	j. dokonywanie na zlecenie użytkownika czynności związanych z konserwacją i przeglądami instalowanych przegród,
	k. przyjmowanie zgłoszeń od użytkowników o  zaistniałych uszkodzeniach lub awariach przez całą dobę,  jak również w dni wolne od pracy, niedziele i święta,
	l. dysponowanie wyspecjalizowaną  ekipą  serwisową, gotową  do podjęcia niezbędnych działań  nie później niż w ciągu 12 godzin od momentu zgłoszenia usterek przez użytkownika,
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
	Przy odbiorze robót sprawdzane będzie:
	- Ościeżnice powinny być osadzone pionowo i nie mogą wykazywać luzów w miejscach połączeń z murem,
	- Odchylenie ościeżnic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie może przekraczać 2 mm na 1 m ościeżnicy i nie więcej ni: 3 mm na cała ościeżnice,
	- Luzy przy drzwiach jednoskrzydłowych nie mogą być większe niż 3 mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydłowych nie większe ni: 6 mm,
	- Zamknięte skrzydła drzwi nie powinny wykazywać żadnych luzów przy poruszaniu za klamkę,
	- Otwarte skrzydła drzwiowe nie mogą sie same zamykać.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z późniejszymi zmianami.
	2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)
	3. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montażu i rozbiórki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
	4. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu formy planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót budowlanych, stwarzających zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),
	5. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
	6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
	7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo – Terminologia
	8 Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005.
	9. „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Arkady, Warszawa 1997
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
	WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH:
	dla projektów wielobranżowych, budowlano - wykonawczych: Rozbudowa istniejącego węzła cieplnego wraz z automatyką pod kątem rozbudowy instalacji c.o., c.w.u. oraz ciepła technologicznego dla instalacji wentylacji mechanicznej w budynku W-4 (10-22) Biblioteki Głównej Politechniki Krakowskiej.
	 Wykopy - wąskoprzestrzenne należy wykonać w suchej porze roku i nie dopuścić do zawodnienia wykopów (ostatnią warstwę 10-20cm odkopać w sposób ręczny). Głębokość wykopu dostosować do głębokości posadowienia fundamentów wewnętrznych. Budynek należy posadowić na gruntach nośnych jakimi są piaski pylaste. Zwrócić uwagę aby nie dopuścić do przedostania się wód gruntowych do wykopów budowlanych w okresie budowy.  
	Zabezpieczyć dno wykopu warstwą 10cm chudego betonu. Po wykonaniu fundamentów pozostałości wykopów należy zasypać materiałem zasypowym (żwir + piasek), warstwami co ok. 0.2m, stosując staranne ubicie.
	Fundamenty - Przyjęto rozwiązanie fundamentowania bezpośredniego w postaci ław fundamentowych o wysokości 30 cm oraz szerokości 40cm. Ławy należy wykonać w deskowaniu, na warstwie wyrównawczej z chudego betonu gr. 10 cm.
	Ławy fundamentowe należy wykonać w deskowaniu z betonu B25 (C20/25) stal zbrojeniowa klasy AIIIN i A-I (BST500S). Wymiary oraz zbrojenie ław fundamentowych wg rysunku konstrukcji nr K1.
	Konieczny jest odbiór wykopu przez geologa. W przypadku występowania w poziomie posadowienia gruntów o parametrach gorszych od przyjętych w projekcie należy zmienić rozwiązanie konstrukcji fundamentów.
	Płyta posadzki projektowana – Warstwy licząc od spodu płyty: podsypka żwirowa 10cm, chudy beton C12/15 gr. 10cm, styropian 5cm, wylewka betonowa zbrojona siatką f3mm (oczko 15x15cm), płytki ceramiczne.

