SST-04

ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE
KODY | NAZWY CPV:

45262300-4 Betonowanie

45262310- Zbrojenie

45262311- 4 Betonowanie konstrukcji
45112723-9 Roboty w zakresie ksztaltowania placow zabaw.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania robot
betonowych i Zelbetowych dla ,,Budowa obiektow matej architektury w miejscu publicznym, w tym urzadzen
zabawowych, instalacji artystycznych, montazu tawek, koszy na $mieci, wykonanie nawierzchni drewnianych,
bezpiecznych oraz zwirowych wraz z projektem zieleni na dziatce nr 2512/1 obr. 001 Niepofomice, pow. Wielicki”
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowania
0 udzielenie zamoéwienia przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t
betonowych i Zelbetowych zwigzanych z wykonaniem nawierzchni, obrzezy oraz montazem urzadzen, objetych
dokumentacja techniczng przewidzianych do wykonania w ramach w/p zadania.
Zakres rzeczowy robdt objetych specyfikacja:

- wykonanie fundamentow punktowych i liniowych pod urzadzenia do zabawy oraz tarasy drewniane,

- wykonanie fundamentow dla fawek i koszy na $mieci z pretami gwintowanymi do ich montazu,

- wykonanie fundamentéw pod stojaki dla roweréw, piaskownice,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogéine” punkt 1.2.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,Wymagania ogoine” punkt 5.

2. MATERIALY

Ogéine wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D- 00 ,Wymagania ogdlne”.
2.1. BETON KONSTRUKCYJNY

Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okre$lonej w dokumentaciji projektowej dostarczany z wytwérni betonu.
Przewiduje sie zastosowanie betonu konstrukcyjnego klasy C 25/30 na elementy konstrukcyjne (wg PN -EN206-1:2003).
2.1.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych | Zelbetowych nalezy stosowa¢ mieszanke betonowa wykonywang w Wytwérni
betonu.

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacii
projektowe;

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206-1.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.

Skfadniki mieszanki betonowej Cement

Rodzaj i marka cementu.

Cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002 i PN-EN 197-2:2002 marki 32.5 Wymagania dotyczace sktadu cementu. wg
ustalen normy PN-EN 197-1:2002 Swiadectwo jakoéci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ Swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

Badania podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 1972:2002 a wyniki ocenione wg




normy PN-EN 197-1:2002

Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN- EN 12620:2004 Kruszywa do
betonu (EN 12620:2002)

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, wymagane jest
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu. Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej
mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego
zageszczenia oraz odpowiedniej urabialno$ci. Kruszywo powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscia.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego
31,5 mm.

Biorgc pod uwage odstep pretéw zbrojenia w niektérych elementach konstrukcyjnych nalezy stosowaé kruszywo o
$rednicy < 16mm.

W zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od 1/3 najmniejszego
wymiaru przekroju poprzecznego elementu® odlegtosci w $wietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania

Zaleca sie stosowac tamane kruszywo o ziarnach krepych i szorstkiej powierzchni, zapewniajacego wieksza
przyczepno$¢ do zaczynu cementowego.

Dostarczone kruszywo powinno by¢ zaopatrzone przy kazdej dostawie w zaswiadczenie (atest) zawierajace miedzy innymi
nazwe producenta, wielkos¢ dostawy, wyniki badan itp. Zaswiadczenia takie powinny by¢ przechowywane w laboratorium
budowy i u Wykonawcy przez caty okres trwania budowy.

Woda zarobowa

Do produkcji mieszanki betonowej oraz do pielegnacji betondw musi by¢ uzywana woda spetniajaca warunki podane w
normie PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu.

Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Przy stosowaniu domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkéw ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymato$ci,
zwigkszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszki na zmniejszenie trwato$ci
betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajacym, (plastyfikatory lub super
plastyfikatory) napowietrzajacym, przy$pieszajacym wigzanie lub op6zniajacym wigzanie.

2.2. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

Na podtoza betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie przewiduje si¢ beton klasy C 12/15
(B15) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na Sciskanie.

2.3. STAL ZBROJENIOWA

Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych w obiekcie objetym zakresem niniejszego projektu stosuje sie klase i gatunek wg
ponizszych danych:

Klasa A-lll N- stal okragta, zebrowana (BSt500), A-l (St3S)

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytwoérce stali.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o $rednicy nie mnigjsze;
niz 1,0 mm jezeli nie stosuje sig potaczen spawanych lub zgrzewanych. Przy Srednicach wiekszych niz 12 mm stosowac
drut wigzatkowego o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw sztucznych.
Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Sktadowanie

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiardw i
gatunkéw. Nalezy dazy¢ by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

2.4. MATERIALY SPAWALNICZE

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadajace




wymaganiom normy: PN-91/M-69430.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogoine” punkt 3.
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacii
robét zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
3.1. Deskowania
Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny by¢ systemowe, zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz
bezpieczenistwo konstrukcji w czasie ich eksploatacji i powinny spetniac wymagania okreslone w normie PN-EN
12812:2005 (U) Deskowania. Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania.
3.2. Pompy do podawania betonu
Pompy do podawania betonu winny spetnia¢ wymagania specjalistyczne.
3.3. Sprzet drobny
- wibratory pograzalne i listwowe
- deskowania ptytowe Sredniowymiarowe
urzadzenia do prostej obrdbki stali zbrojonej
zageszczarki ptytowe
zacieraczka do betonu
- agregat strumieniowo - pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo utozonej mieszanki
betonowe;j.
4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace $rodkdw transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Transport mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
Mo$¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie
moze nastapic: segregacja, zmiana konsystencii i sktadu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki - nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. - przy temperaturze +15°C 70 min. - przy temperaturze +25°C 30 min. - przy temperaturze +30°C
Transport stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych odksztatcen oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéline
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie deskowan i szalunkéw
Deskowanie elementow licowych powinno by¢ wykonane z elementéw deskowar uniwersalnych umozliwiajacych
uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.
Przy betonowaniu elementéw, od ktdrych wymagana jest wodoszczelno$¢ nalezy stosowa¢ odpowiednie deskowania
wielkowymiarowe i Sciggi gwarantujgce szczelno$¢ elementow. Powierzchnie wewnetrzne deskowan nalezy smarowac
$rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia.
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacjq projektowg nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.
Wszystkie obudowy, gniazda, otwory, wneki, dylatacje i potaczenia nalezy rozmiescic¢ i wyksztatcié¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowa.
5.3. Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow
- Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota.
- Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami
rozpuszczajacymi ttuszcze.
- Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.
- Stal pokrytq fuszczaca sie rdzg i zabtocona. oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznych pretow.




- Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

- Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretébw za pomocg kluczy, miotkow, prosciarek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.

Prety ucina si¢ z doktadno$cig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig
réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej z réwnoczesnym zachowaniem
postanowier normy PN-B-03264:2002.

5.4. Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Prety, siatki i szkielety
nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata warto$ciom podanym w projekcie. Po utoZeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw
zbrojenia, Srednice powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i norma PN-B-03264:2002.

Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczaine.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Laczenie pretdéw za pomocg spajania lub na zaktad wg PN-B-03264.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm miekkim lub spawac w iloci
min. 30% skrzyzowan.

5.5. Wbudowanie mieszanki hetonowej

5.5.1. Zalecenia 0goine

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoinosci:

- prawidtowo$¢ wykonania deskowan,

- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajacych,

prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa konstrukcje.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-ENV 206-1. Betonowanie

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

-potozenie zbrojenia,

-zgodno$¢ rzednych z projektem,

-czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosSci wigkszej niz 0,74 m od powierzchni, na ktdrg spada. W przypadku,
gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-*30 sek., po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

Jezeli wymaga tego projekt w przerwach roboczych stosowac taSmy uszczelniajace lub dylatacyjne wg wskazan projektu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu




stwardniatego ze $wiezym przez:

-usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego,

-zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubo$ci 2n-3mm
lub zaprawy cementowej 1:1 o grubo$ci 5mm.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonywa¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unikng¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
Betonowanie w zaleznosci od warunkdw atmosferycznych
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C. W wyjatkowych
przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to zapewnienia temperatury
mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wcze$niej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcii.
5.6. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pozniej niz po 24 godz. od zakoriczenia betonowania rozpocza¢
pielegnacije wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieri i co
najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.
5.7. Wykonanie betonu niekonstrukcyjnego
Przed przystapieniem do uktadania betonu niekonstrukcyjnego jako podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
no$nosci zatozonej w dokumentaciji projektowe;.
Podtoze winno by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposdb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg
dokumentacii projektowe;.
6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” punkt 6.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robot i materiatéw
Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
trenem robdt.
Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjq
projektowg oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacii.
6.1. Zakres kontroli badan
6.2.1. Deskowanie
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania polega na:
sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem
sprawdzeniu stateczno$ci deskowania
sprawdzeniu szczelnosci deskowania
sprawdzeniu czystosci deskowania
sprawdzeniu powierzchni deskowania
sprawdzeniu pokrycia deskowania Srodkiem antyadhezyjnym
sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania
sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.
6.2.2. Zbrojenie
Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjq projektowa oraz na




sprawdzeniu:

Stanu powierzchni wg PN-H- 93215 Wymiaréw PN-H- 93215 Masy PN-H-93215

Préba rozciggania wg PN-EN 10002-1 Proba zginania na zimno wg PN-H-04408

Zbrojenie podlega odrebnemu odbiorowi.

6.2.3. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma PN-ENV 206-
11 niniejszg specyfikacjg oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowiu Nadzoru wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6.2.4. Beton
W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé probki. Nos¢ pobranych prébek powinna by¢ okre$lona w ,Planie
Zapewnienia Jakos$ci”.
Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne z zatozonymi w dokumentacii projektowej i niniejszej SST.
6.2.4. Beton niekonstrukcyjny
Kontroli podlega klasa betonu, przygotowanie podtoza, grubo$¢ uktadanej warstwy betonu oraz rzedne wierzchu betonu.
7.  OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Dla konstrukcji betonowych i zelbetowych jednostkg obmiarowa jest m? konstrukcji
wykonanych zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Dla zbrojenia jednostkg obmiarowa jest 1 tona zmontowanego zbrojenia. Nie uwzglednia sie drutu wigzatkowego.
Dla betonu niekonstrukcyjnego jednostkg obmiarowa jest m3 betonu.
8.  ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 "Wymagania ogolne” punkt 6.
Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i odbioru Robét Budowlano-
Montazowych.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacii
projektowej, przywotanych normach lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z umowa z Zamawiajacym.
10.  PRZEPISY ZWIAZAN E
10.1. Normy

1. PN-ENV 206-1:2002  Beton. Cze$6 1: wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é Cement. Cze$é 1:

2. PN-EN 197-1:2002 Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego

3 PN-EN 197-2:2002 uzytku Cemen't. Cze$¢ 2: Ocena zgoginoéci S o

4 PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997) Kruszywa

5. PN-86/B-06712 mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

6.

PN-79/B-06711



7. PN-EN 1008:2004
8. PN-EN 934-2:2002

9. PN-ISO 6935-1:1998
10. PN-ISO 6935-2:1998

11. PN-91/M-69430

12. PN-75/D-96000
13. PN-75/D-96002

14. PN-EN 313-1:2001
15. PN-EN 636-3:2001

16. PN-EN-1176-1

17. PN-B-03200:1990
18. PN-82/B-02000
19. PN-82/B-02001

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne wymagania i badania

Tarcica iglasta ogo6lnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta 0golnego przeznaczenia.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja Sklejka. Wymagania
techniczne. Czes$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w warunkach
zewngtrznych.

Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchnie. Ogélne wymagania bezpieczenstwa i
metody badan.

Konstrukcije stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. Obcigzenia budowli.
Zasady ustalania warto$ci.

Obcigzenia state.

10.2. Inne dokumenty
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401).

- Ustawia z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz.881)

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z p6zniejszymi
Zmianami).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.



