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D.04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA (45112000-5)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego.
1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do
utoZenia konstrukcji nawierzchni i ulepszonego podtoza, wg lokalizacji okre$lonej w przekrojach podtuznych i przekrojach normalnych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogéine”
pkt 1.4.
1.5. OgdIne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogoéine” (45000000-7)
2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,Wymagania ogdlne" (45000000-7) pkt. 2
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne” (45000000-7) pkt.3
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:
—  réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem;
InZzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do
kierunku pracy maszyny,
—  walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
—  innego sprzetu dopuszczonego przez Inzyniera
Stosowany sprzet nie moze spowodowa¢ niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.
4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne" (45000000-7) pkt.4
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogdlne" (45000000-7) pkt.5
5.2. Warunki przystapienia do robot
Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza bezpo$rednio przed rozpoczeciem rob6t
zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania
podioza, jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni
5.3. Wykonanie koryta
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wiekszych
niz co 10 metrow
Rodzaj sprzetu, a w szczegoinosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu. w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego
odspojenia.
Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w
przypadku robét o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, tj. wbudowany
w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.
Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.
5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza
Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca
powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$C zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych.
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.
Wilgotno$¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancijg okre$long w niniejszej ST
Oceny zageszczenia dokonuje sie na podstawie wskaznika zageszczenia IS. Wymagane jest uzyskanie wskaznika zageszczenia nie
mniejszego niz 1,0.
Alternatywnie zageszczenie gruntu, zwlaszcza zawierajgcego kamienie, z wyjatkiem gruntow o wskazniku plastycznosci IP 0 10 i
wilgotno$ci znacznie mniejszej od optymalnej, mozna ocenia¢ na podstawie wartoci wskaznika odksztatcenia 10.
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Jako zastepcze kryterium oceny wymaganego zageszczenia gruntéw, dla ktorych trudne jest pomierzenie wskaznika zageszczenia IS,

przyjmuje sie warto$¢ wskaznika odksztatcenia |0 wg zatacznika B do PN-S-02205, réwnego stosunkowi modutow odksztatcenia wtdrnego

E2 do pierwotnego E1 Wskaznik odksztatcenia 10 nie powinien by¢ wigkszy niz:

a) dla zwiréw, pospétek i piaskow - 2,2

b) dla gruntéw drobnoziarnistych o rownomiernym uziarnieniu (pytéw , glin, glin pylastych, glin zwiezlych, itéw) - 2,0

c) dla gruntdw réznoziarnistych (zwiréw gliniastych, pospétek gliniastych, pytéw piaszczystych, piaskéw gliniastych, glin piaszczystych, glin
piaszczystych zwiezlych) - 3,0

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi

natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiermnym zawilgoceniem, na przyktad przez

roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢

dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podfoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST "Wymagania ogdlne” (45000000-7) pkt.6

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza podaje

tablica 1.

Tablica 1 - Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiardw Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km

2 Réwnos¢ podiuzna co20m

3 Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne ~~ 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m

6 Zageszczenie, wilgotno$é gruntu podioza w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej
7 No$no$¢ podioza w 3 punktach na 2000 m2

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych
6.2.2. Szerokos$c¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze roznic sig od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.
6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg. Nierowno$ci nie moga przekracza¢ 20
mm.
6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5%.
6.2.5. Rzedne wysokosciowe
Rdznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1
cm, -2 cm.
6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)
Zageszczenie podioza w korycie nalezy sprawdzac¢ do gtebokosci 0,5 m od powierzchni podtoza.
Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza nie powinien by¢ mniejszy niz 1,0.
Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtdrnego do
pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z zatacznikiem B do PN-S-02205:1998P nie powinna by¢ wigksza od wartosci
podanych w pkt. 5.4.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg 12 % w gruntach niespoistych i
od -2% do + 0 % w gruntach spoistych.
6.2.7. No$nos$¢ podtoza
Nos$nos¢ nalezy sprawdza¢ na poziomie wykonanego koryta (wyprofilowanego podtoza) przez pomiar wtdrnego modutu odksztatcenia E2
ptytg o $rednicy 300 mm, zgodnie z zatacznikiem B do PN-S-02205:1998P
Nos$nos¢ podtoza w korycie nalezy uzna¢ za wystarczajaca, jezeli wszystkie wartosci wtérnego modutu odksztatcenia spetniajg warunek:

—  E2060 MPa - koryto w gruncie niespoistym,

—  E2145 MPa - koryto w gruncie spoistym.
Doprowadzenie do grupy nos$nosci G1 zostanie dokonane przez wykonanie stabilizacji gruntu. W przypadku kiedy grunty okazg sie
nieprzydatne do ulepszenia spoiwami hydraulicznymi, Wykonawca jest zobowigzany wykona¢ stabilizacje poprzez utozenie mieszanki
kruszywa stabilizowanego cementem dowiezionej z wytwérni na wiasny koszt.
6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podioza)
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione
przez spulchnienie do gteboko$ci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczaine.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST "Wymagania ogélne" (45000000-7) pkt.7
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Prace objete niniejszg specyfikacjg bedq w oparciu 0 umowng cene ryczattowa. Tam gdzie przewidziano w przedmiarach roboty objete
niniejsza specyfikacja (niezaleznie od jednostki) moga one by¢ wykorzystane do obmiaru/szacowania zaawansowania robét
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST "Wymagania ogdlne" (45000000-7) pkt.8
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST "Wymagania ogoine” (45000000-7) pkt.9
Podstawa, pfatno$ci jest cena ryczattowa lub w innej jednostce podana przez Wykonawce w odpowiedniej pozycji Kosztorysu Ofertowego
(wypetnionego przedmiaru rob6t) — oraz (w przypadku braku takich pozycji) w wykazie cen w pozycji koszty ogélne budowy. Réznice w
iloci robot zawarte w kosztorysach ofertowych a rzeczywistych ilosciach robét pomiarowych nie sa podstawa ceny ryczattowej i stanowig
ryzyko Wykonawcy
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m2 koryta pod petng szeroko$¢ obiektu obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  odspojenie gruntu,
—  zaladunek gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
—  profilowanie dna koryta lub podtoza,
—  zageszczenie,
—  utrzymanie koryta lub podtoza,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-04481:1988P Grunty budowlane. Badania probek gruntu
PN-S-02205:1998P Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania




