ZALACZNIK NR 2 DO STWIORB

Tytut projektu: PRZEBUDOWA SIECI CIEPLOWNICZEJ USYTUOWANEJ NA TERENIE
UMG PRZY UL. MORSKIEJ 81-87 W GDYNI

Nazwa zadania: Przebudowa sieci cieptlowniczej usytuowanej przy ul.
Morskiej 81-87 oraz w rejonie ul. Grabowo w Gdyni

Opis sposobu badar radiograficznych spoin:

Kontrole prac spawalniczych nalezy prowadzi¢ w czasie przygotowania do spawania (kontrola wstepna),
spawania (kontrola biezgca) i po zakonczeniu spawania (kontrola korncowa). Badaniu radiograficznemu (RT) podlega
100% (spoin) ztaczy obwodowych. Kontrola ztgczy spawanych powinna by¢ wykonana na zlecenie i koszt
Wykonawcy przez Laboratorium, spetniajace kryteria normy PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02 lub réwnowazna, ocena
jakosci powinna by¢ dokonywana przez osoby z certyfikatami kompetencji minimum 2-go stopnia wg PN-EN 1SO
9712:2012 lub réwnowazing. Badania przeprowadzi¢c w oparciu o norme PN-EN ISO 17636-1:2013-06 lub
rownowazng, klasa techniki badania ,A”, akceptowany poziom jakosci minimum klasy 2 wg PN-EN-ISO-10675-
1:2017 lub réwnowazina.

Wadliwe ztacza po ich naprawie nalezy ponownie bada¢ metodami nieniszczagcym i do spetnienia kryteridw
akceptacji, ztacza z peknieciami — catkowicie wycig¢. Wcinki do istniejgcej sieci cieptowniczej, badanie spoiny
mozna przeprowadzi¢ na czynnym rurociggu — przyklejenia i pekniecia sg niedopuszczalne.

Znakowanie spoin — ztgcze musi by¢ identyfikowalne ze spawaczem, oznaczone w sposob trwaty (farba,
odpowiednie pisaki). Oznaczenie powinno by¢ naniesione w poblizu spoiny. Nabijanie oznaczen na powierzchnie
rurociggu jest niedopuszczalne.

Wykonawcy nie wolno przystgpi¢ do wykonywania czynnosci mufowania, dopdki nie otrzyma od
Laboratorium potwierdzenia drogg elektroniczng o wykonaniu badan radiograficznych ztgczy spawanych z wynikiem

pozytywnym. Wynik badania okresla sie jako pozytywny, jesli jakos¢ spoiny spetnia wymagania klasy 2 wedtug normy
PN-EN-ISO-10675-1:2017 lub réwnowazne;j.
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