ZALACZNIK NR 1 DO STWIORB

PRZEBUDOWA SIECI CIEPLOWNICZEJ USYTUOWANEJ NA TERENIE

Tytut projektu:
UMG PRZY UL. MORSKIEJ 81-87 W GDYNI

Nazwa zadania: Przebudowa sieci cieptowniczej usytuowanej przy ul.
Morskiej 81-87 oraz w rejonie ul. Grabowo w Gdyni

Niniejszy dokument zawiera opis i zestawienie materiatéow przekazanych Wykonawcy przez
Zamawiajgcego. Materiaty dotyczq realizacji Zadania nr 2.

Zawor kulowy — materiat, stuzacy do regulowania przeptywu wody przez przewody,
jak i zapobiegajacy jego cofaniu.

1. ZAWOR KULOWY:

Dostarczone przez Zamawiajgcego zawory kulowe do wspawania bedg spetnia¢ wymogi normy PN-EN 488
(lub réwnowaznej). Charakterystyczne dla tych zawordw sa:

e 100% kontrola jakosci (zgodnie z normg PN-EN 12266:2012 lub réwnowazng);

e peten przelot;

e przekfadnia slimakowa (mechaniczna);

e naped reczny za pomocg przektadni slimakowej;

e 100% szczelnos¢ w obu kierunkach przeptywu czynnika;

e DN500;

e PN 40;

e czynnik: woda;

e temperatura pracy do 150°C;

e rdznica ci$nien Ap = 1 bar;

e wspdtczynnik przeptywu Kv = 57715 m3/h;

e wspodtczynnik oporu przeptywu & = 0,03;

e moment obrotowy (M) przy maksymalnym cisnieniu roboczym (PO =40 bar) M = 6754 Nm;

e masa 1610kg;

e kompensacja objetosciowa;

e kula jarzmiona (nie ptywajaca), pokryta powierzchnia z niklu lub chromu; uszczelnienie kuli - PTFE
wzmochnione grafitem;

e nierozbieralny korpus ze stali weglowej z przytagczami spawanymi;

e mozliwo$¢ odwodnienia wewnetrznej przestrzeni korpusu pomiedzy obydwoma pierscieniami
uszczelniajgcymi O-ring (EPDM) oraz jednoczes$nie sprawdzenia szczelnosci obydwu tych odcie¢ poprzez
otwarcie kurka spustowego;

e system zabezpieczajacy trzpien przed wystrzeleniem.

Zawory zostang zamontowane w komorze, a wiec muszg posiadac tozyskowanie trzpienia napedowego w postaci
samo smarnych tulei slizgowych. Armatura powinna by¢ tak skonstruowana, by istniata mozliwos¢ naprawy lub
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wymiany napedu bez demontazu z rurociggu. Konstrukcja zaworu zagwarantuje mozliwo$¢ wymiany uszczelki
trzpienia w trakcie eksploatacji armatury bez koniecznosci demontazu urzadzenia z rurociggu. Powierzchnia
zewnetrzna armatury musi by¢ zabezpieczona przed korozjg poprzez naniesienie powtok ochronnych np. przez
pomalowanie.

Z uwagi na wage, armatura powinna by¢ wyposazona w podparcie (podstawe), utatwiajgce montaz w rurociggu
oraz pdzniejszg eksploatacje. Z uwagi na wielkos¢ srednicy (DN500) powinna by¢ rdwniez wyposazona w uchwyty
montazowe lub inne elementy umozliwiajgce zamocowanie lin, zawiesi do transportu pionowego i poziomego.

2. TRANSPORT:
Transport i skladowanie materiatéw zgodnie z wytycznymi ich producenta.

ZESTAWIENIE MATERIALOW:

L.P. NAZWA MATERIALU JEDNOSTKA | 1LOSC

Zawoér kulowy DN500 PN 40

z przekfadnia $limakowa kpl. 2
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