Opis przedmiotu zamdwienia
Przedmiotem zamdwienia jest stanowisko badawcze do diagnostyki maszyn wirnikowych
Stanowisko powinno zawiera¢ nastepujace elementy:

- stalowa podstawa,

- 2 silniki trojfazowe,

- przektadnia zebata jednostopniowa z osiami réwnolegtymi,

- wat,

- 3 oprawy fozyskowe wraz z fozyskami,

- sprzegta pomiedzy elementami takimi jak silniki, przekfadnia i wat,

- tarcza na wat z gwintowanymi otworami,

- komplet gwintowanych odwaznikdéw zgodnych z otworami na tarczy,

- 2 falowniki

- obudowa wykonana z przezroczystego materiatu,

- wytgcznik réznicowopradowy

- wytgcznik bezpieczenstwa

- 4 czujniki drgan wraz ze ztgczami i okablowaniem,

- 1 zabudowany czujnik predkosci obrotowej na wale silnika napedowego.

- oprogramowanie do analizy danych pomiarowych posiadajace nastepujgce funkcjonalnosci (generowanie
przebiegu czasowego, widma, widma rzednych, widma obwiedni, trendu, wykreséw XY, wykreséw
kaskadowych, wykreséw synoptycznych, listy alarmow),

- modut kondycjonowania i akwizycji danych o nastepujgcych parametrach (4 wejscia pomiarowe z mozliwoscig
rozszerzenia do 24, typ wejscia IEPE (ICP), rozdzielczo$¢ 24 bit, -prébkowanie synchroniczne 25/50/100 kHz,
przetwarzanie réwnolegte, Modbus TCP, zasilanie 24V DC, odpornosé na drgania grupa 1B, mozliwos¢ adaptacji
do wymagan ATEX),

- wyjscia BNC,

- wyjécia M12 4 pin,

- zabezpieczenia przed pracg z otwartymi pokrywami.

Stanowisko powinno umozliwia¢:

- wprowadzanie uszkodzenia fozysk oraz obcigzenia,

- wprowadzanie niewyréwnowazenia,

- wprowadzanie rozosiowania,

- wprowadzanie uszkodzen przektadni,

- badania drgan strukturalnych (podstawy i obudéw tozysk),

- programowanie predkosci obrotowej i obcigzenia,

- ptynng regulacje predkosci obrotowej silnika napedowego w zakresie 1000 do 3000 obr/min,

- ptynna regulacje sity hamowania w zakresie od 0 do 100% momentu nominalnego silnika hamujgcego,
- odzyskiwanie energii podczas pracy symulujgcej obcigzenie napedu,

- sterowanie parametrami pracy z panelu dotykowego,

- sterowanie zdalne za pomocg protokotu ModBUS,

- prace sekwencyjng - prace z okreslonymi parametrami przez okreslony czas z mozliwoscia definiowania co
najmniej dziesieciu krokdéw pracy sekwencyjnej,

- wymiane podzespotdéw urzgdzenia takich jak waty, tozyska, tarcze,



