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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU

ROBOT BUDOWLANYCH

NAZWA: PRZEBUDOWA 1 ARANZACJA WNETRZ PALACU KRASINSKICH (PA-
LAC RZECZYPOSPOLITEJ) PRZY PLACU KRASINSKICH 3/5 W WARSZAWIE.

KODY I NAZWY:

Grupy robét:

Klasy robot:

Kategorie robét:

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzy-
nierii ladowej i wodnej

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowla-
nych

+5110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw bu-
dowlanych; roboty ziemne
+45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
+45262500-6 Roboty murowe

45410000-4 Tynkowanie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421141-4 Instalowanie przegréd

45432100-5 Kladzenie i wyktadanie podtog
45442100-8 Roboty malarskie

45421153-1 Instalowanie zabudowanych mebli

NAZWA 1 ADRES OBIEKTU: Patac Krasinskich (Patac Rzeczypospolitej), Plac Krasin-
skich 3/5, Warszawa 00-207

NAZWA I ADRES ZAMAWIAJACEGO: Biblioteka Narodowa w Warszawie, al. Nie-
podlegtosci 213, Warszawa 02-086

OPRACOWALA: mgr inz. Matgorzata Golenko

Zgodnie z ww. rozporzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 1., Kazda specyfikacja tech-
niczna powinna zawierac, co najmniej 10 punktow:

. Czgsé ogolna,

Co N O\ R ubo

9. Rozliczenie robdt,

. Wymagania dotyczqce wlasciwosci wyrobow budowlanych,

. Wymagunia dotvczqce sprzetu i maszyn do wvkonywania robét budowlanych,
. Wymagunia dotyczgce Srodkéw transportowych,

. Wymagania dotyezgce wlasciwosci wykonania robot budowlanveh,

. Kontrola, badania i odbior wyrobow i robot budowlanych,

. Wymagania dotvczgce przedmiaru i obmiaru robdt,

. Odbior robdt budowlanych,

10. Dokumenty odniesienia.



0.0 OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BU-
DOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamdwienia

Przebudowa i aranzacja wnetrz Patacu Krasinskich (Patac Rzeczypospolitej) przy Placu
Krasinskich 3/5 w Warszawie. Zamawiajgcym jest Biblioteka Narodowa w Warszawie, al.
Niepodlegtosci 213, Warszawa 00-086.

1.2.  Przedmiot specyfikacji zamowienia

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogélne wykonania i odbio-
ru robot, wspélne dla wszystkich rodzajow robét objetych przedmiotem zaméwienia pu-
blicznego pn.: ,Projekt wykonawczy przebudowy i aranzacji wnetrz Patacu Krasinskich
(Patac Rzeczypospolitej) przy Placu Krasinskich 3/5 w Warszawie”.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujacy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamo-
wienia, jako zatacznik zawierajgcy zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonania robét
budowlanych (objetych przedmiotem zamoéwienia), obejmujacy w szczegdlnosci wymaga-
nia materiatéw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wyko-
nania poszczegdlnych robdt oraz okreslajacy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w
cenach poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR, jako element SIWZ staje sie za-
tacznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robot objetych ST
1.4.1. Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét.

Roboty budowlane w szczegélnosci obejmuja;:

45111200-0  Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow budowlanych; roboty ziemne
45262520-2  Roboty murowe

45421152-4  Wykonanie $cianek dziatowych

45000000-7  Roboty budowlane

45421146-9  Instalowanie sufitow podwieszanych i obudow z ptyt g-k

45261000-4  Wykonywanie pokry¢ i konstrukeji dachowych oraz podobne roboty
45420000-7  Zaktadanie stolarki budowlane;j

45320000-6  Roboty izolacyjne

45410000-4  Tynkowanie

#5442100-8
45400000-1
45430000-0

Roboty malarskie
Roboty wykoficzeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Pokrywanie podtog i Scian

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do od-
powiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywa-
nych opatentowanych urzadzen lub metod.



1.5. Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii
- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli
- Wywoéz gruzu

1.6. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontrak-
towg i techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg
umowy.

1.6.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.

1.6.2. Zgodno$¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wyko-
nawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegoélnione choéby w jed-
nym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wy-
kryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktoérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymagania-
mi, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na nie-
zadowalajgca, jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastagpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie interesdéw osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepisow oraz powi-
nien zapewnic¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robdt
budowlanych.

1.6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do prze-
piséw i normatywdw z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem.
Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegélnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wéd
gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynni-
kéw powodowanych dziatalno$cig przy wykonywaniu robét.

1.6.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepiséw BHP, a w szczegdlnoéci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikéw w warunkach niebezpiecznych, szkodli-
wych dla zdrowia i niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca do-
starczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
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bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na
placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.6.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzgdku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.7. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu roboét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodza-
cych w toku robét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, InZzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach po-
siadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajacego na bu-
dowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t z dokumentacjg projektows,
specyfikacja techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkéw umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyli-
czen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiarow pod-
legajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbed-
ne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng, jakosci materiatow
oraz Robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacija
Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w for-
mie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwiazanych z prowa-
dzeniem budowy.

Obmiar robdot — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji
ich ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze roboét, albo oblicze-
nia warto$ci robot dodatkowych, nieobjetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen tech-
nicznych i przewoddw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbiér cze-
§ci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajagcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany, jako ,odbiér
koAcowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbio-
rem koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy go-
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towego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgltoszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robot budowlanych, tacznie z uporzgdkowaniem te-
renu budowy i ewentualnie terenéw przylegtych, wykorzystywanych, jako plac budowy.

Przedmiar robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem iloci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz
dostawcow materiatow i ustug objetych umowa z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumieé¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Zachodniopomor-
ski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie, al. Piastow 17, 70-310 Szczecin.

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zasto-
sowania w sposoéb trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu, jako wyréb po-
jedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

2. MATERIALY
2.1.  Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wytaczenie wyroby budowla-
ne o wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wyko-
nanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5
ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jed-
nostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadze-
nia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art.
10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zama-
wiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonaw-
ca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumen-
towania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédia spetniajg wymagania ST w
czasie postepu robot.

Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Pol-
skimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfika-
cjach Technicznych.

2.2. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
Wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nad-
zoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wy-
konawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja, ja-
kos¢ i wtadciwosc do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca



czasowego sktadowania materiatdw bedag zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. \Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$é wariantowego zastoso-
wania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuz-
szym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i za-
akceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powi-
nien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typoéw i iloci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia, jakosci lub projekcie organizacji ro-
bot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasa-
dami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byé
Utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony éro-
dowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych do-
puszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swo-
im zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia niegwarantujgce realizacje umowy moga byc¢
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy trans-
porcie materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia
od wiadz, co do przewozu nhietypowych tadunkow i w sposéb ciaglty bedzie o kazdym ta-
kim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkdéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie, na jakos¢ wykonywanych Robot i wtasciwosci przewozonych mate-
riatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga
by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytko-
wanych odcinkow drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budo-
wy.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogéine zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie roboét zgodnie z umowag lub kontraktem
oraz za jako$c zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z do-
kumentacjg kosztorysowag wymaganiami ST i PZJ projektu organizacji robét oraz polece-
niami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumenta-
cji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wyko-
nawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét.
Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuaciji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia, jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia, jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania
Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét
zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inzyniera.

Program zapewnienia, jakosci bedzie zawieraé:

a) czesc ogdlng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

- BHP,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych, za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania, jakoscig wykonywa-
nych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposdb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, na-
staw mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskoéw i zastosowanych ko-
rekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowiy;

b) cze$¢ szczeadtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i iloS¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku ma-
teriatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, le-
galizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wy-
twarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robét,

- sposOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli, jakosci Robét

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby



osiggng¢ zatozong, jakosé Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatéw. Wykonaw-
ca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopa-
trzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatdéw oraz
Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przepro-
wadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajg-
cy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz Roboét z czestotli-
wos$cig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawar-
tymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, nor-
mach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpo-
wiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laborato-
rium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powaz-
ne, ze moga wptynac ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do
Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w
pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia, ja-
kosé tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych mate-
riatow, ktére budza watpliwosci, co, do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez In-
Zyniera.

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodza-
ju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonaw-
ca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak naj-
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szybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia, jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczo-
nego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli, jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kon-
troli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédia ich wytwarzania, i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wyko-
nawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

InZynier moze pobieraé probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonaw-
cy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgod-
nosci materiatéw i Rob6t z Dokumentacjg Kosztorysowsg i ST. W takim przypadku catkowi-
te koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wia-
$ciwych przepisow i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgod-
nosci z:
e Polskg Normg lub
e Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniaja wymogi

Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda par-
tia dostarczona do Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jedno-
znaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych ba-
dan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.
Wykonawca winien stosowaé materiaty spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz.
2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz.
881)

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostaé sporzgdzone zgodnie z wymogami ustawy z
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z pdz-
niejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegolnosci z Rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpie-
czenistwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujgcym Zamawiajgce-
go i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
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gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowia-
Zujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Ro-
bét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem oso-
by, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezpo-
$rednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawecy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegolno$ci:

e date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

o date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j,

e uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia, jakosci i harmonogramow
Robét,

e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robét,

e przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

e uwagi i polecenia Inzyniera,
daty zarzgdzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

e zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czescio-
wych i ostatecznych odbioréow Robét,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycz-
nymi,

¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,

e dane dotyczace czynnoéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania Robdt,

e dane dotyczace, jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzo-
nych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

e wyniki prob poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

e inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przed-
tozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sig. Projek-
tant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
Robét.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sig w sposob
ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.
Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow, orze-

czenia, o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badah Wykonawcy bgdg
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia, jakosci. Dokumenty te sta-
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nowig zatgczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzynie-
ra.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1) -(3), hastepujace do-
kumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoly odbioru Robat,

- protokoty narad i ustalen, korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio za-
bezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentdéw budowy spowoduje jego na-
tychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Za-
mawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoine zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Doku-
mentacja Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukon-
czenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na
pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu mie-
siecznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okres$lania ilosci Roboét i materiatow

Obmiaru nalezy dokonywaé w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczo-
nymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stany rze-
czywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla
danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robdt nalezy okreslic zgodnie z katalogami naktadéw rzeczowych i kosztorysowymi
normami nakfadoéw rzeczowych na podstawie obmiaru robét.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposob pomiaru dtugosci i odlegfosci
pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektéw budowlanych. Oméwi¢ metody oblicza-
nia ilosci robot, np. przy obliczaniu powierzchni écian do tynkowania liczy sie najpierw
taczng powierzchnie $cian tgcznie z otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a na-
stepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczeéniej tagczng powierzchnie otworow
i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w tym rachunku powierzchni
otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielko$ci).
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7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaak-
ceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonaw-
ca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przez caty okres trwania Robét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedag przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a
takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mo-
g3 by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzoér
zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbio-
ru:

a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi kohcowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robét z:

dokumentacja kosztorysowa

kosztorysem ofertowym

ustaleniami z inwestorem

wiedzg i sztukg budowlang

Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robot

wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi da-
nego zakresu robét.

8.1. Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbioér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiaja-
cym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Ro-
bét.

Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciagu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos$¢ i ilos¢ Roboét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw za-
wierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone po-
miary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
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8.2. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru
Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Robdbt

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesie-
niu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obec-
nosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych
dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizuainej oraz zgodnosci wykonania Ro-
bét z Dokumentacjg Kosztorysowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wyko-
nania Robot uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetnia-
jacych w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegdl-
nych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysows i
ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokdt od-

bioru ostatecznego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce doku-

menty;

» Dokumentacje Kosztorysowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows,

jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i

ew. PZJ.

e Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z
STiew. PZJ.

e Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i po-
miaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

¢ Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i prze-
kazania tych roboét wtascicielom urzgdzen.

¢ Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjne-
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go nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wy-
znaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zesta-
wione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior koncowy

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg. Umowy miedzy stronami.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze
zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow,
jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-
1987r.;

7. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003
r. w sprawie

ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terendw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz.
U. z 2000 Nr 71

poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczen-
stwa i higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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1. ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE | ROBOTY
111 ZRIggIg'EY PRZYGOTOWAWCZE

Kod CPV: 45111200-0

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i od-
bioru robdt majgcych na celu przygotowanie placu budowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robdt wymienionych
w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i ma-
jace na celu przygotowanie placu budowy.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi nor-
mami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robédt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z doku-
mentacja projektow, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1.  Wymogi formalne

Wykonanie rob6t murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtadciwe do-
$wiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwag, jakos¢ wykonania.
Roboty murowe winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji techniczne;j.

1.5.2.  Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie za-
znajomié z catoscig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze-
$ciami dokumentaciji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami po-
szczegolnych opracowan.

2. MATERIALY
Nie przewiduje sie stosowania materiatow podczas prac przygotowawczych.
3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspek-
tora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ,Wymagania ogéine”.
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Transport surowcow wtornych i gruzu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem sa-
mochodowym umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposéb
catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spad-
nieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w czasie transportu wydziela¢ pytu.

Transport drewna i powinien odbywac¢ sie specjalistycznym taborem samochodowym.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonywania Robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Przebieg robdt rozbiorkowych

5.2.1.  Opis wstepnych prac organizacyjnych

Wstep na teren budowy zostanie udostepniony poprzez ,protokét wprowadzenia na bu-
dowe. Protokdt zostanie sporzgdzony przez uzytkownika obiektu z udziatem firmy wyko-
nawczej. W protokole zostang ustalone podstawowe dane dotyczace planowanej budowy:
Uzytkownik obiektow, wiasciciel terenu wykona:

Przekaze teren pod budowe protokotem zdawczo odbiorczym.
Firma wykonawcza:

1. Wskaze kierownika budowy

2. Wskaze osoby biorgce udziat w budowie, z podaniem danych niezbednych do uzyskania
Lprzepustki”

3. Wskaze droge przywozu materiatéw, wywozu gruzu oraz elementéw porozbidrkowych,
4. Uzgodni miejsce sktadowania materiatéw

5. Wystawi ,przepustki” wstepu na teren budowy osobom oraz pojazdom biorgcym udziat w
budowie na wskazanie firmy wykonawcze;j,

6. Poda zasade wyjazdu pojazdéw z terenu budowy,

7. Zapewni ochrone sprzetu pozostawionego po dniu pracy na terenie budowy.

8. Wskaze pojazdy (samochody ciezarowe, koparki, maszyny budowlane) biorgce udziat w
pracach z podaniem danych umozliwiajgcych uzyskanie ,przepustki".

5.2.2.  Opis budowy, prac wstepnych i organizacyjnych

Przed przystapieniem do zasadniczych robét, budowy na poszczegédinych obiektach nalezy
wykonac prace wstepne:

Ogrodzi¢ i oznakowac¢ teren budowy, demontazu zgodnie z projektem budowlanym -istnie-
jacy teren aktualnie nie jest ogrodzony, nalezy wykonaé niezbedne zabezpieczenia ciggow
pieszo-jezdnych oraz zabezpieczy¢ drogi wyjazdowe z terenu.

Zabezpieczy¢ obiekt przed dostepem osdb nieprowadzacych prac zwigzanych z budows,
demontazem. Zabezpieczy¢ oraz oznakowaé teren przeznaczony do sktadowania mate-
riatu.

Zabezpieczenie terenu budowy nalezy wykona¢ w sposéb widoczny z zastosowaniem ko-
lorowych taém ostrzegawczych, ustawienie tymczasowego ogrodzenia w postaci stupkow
stalowych oraz poprzeczek, na ogrodzeniu nalezy zawiesi¢ tablice ostrzegawcze oraz in-
formacyjne.

5.3. Zagospodarowanie placu budowy

Konieczne jest wybudowanie tymczasowego ogrodzenia zabezpieczajgcego plac budowy.
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Dodatkowo teren nalezy oznaczy¢ z wykorzystaniem kolorowych tasm ostrzegawczych, ta-
blic informacyjnych oraz tablic ostrzegawczych. Zagospodarowanie placu budowy wyko-
nuje sie rozpoczynajac od ogrodzenia i przygotowania drég dla pojazdéw. Sugeruje sig
wykonuje z tarcz z blachy fatdowej, zawieszanych na stalowych stupkach z podstawami
betonowymi

5.4. Warunki bhp prowadzenia prac, zabezpieczenia

5.4.1. Bezpieczenstwo prowadzenia robot

Wszyscy pracownicy Wykonawcy robét winni posiada¢ aktualne szkolenia BHP oraz
aktualne badania lekarskie.

Prace nalezy prowadzi¢ pod nadzorem kierownika budowy - osoby posiadajgce odpo-
wiednie kwalifikacje - uprawnienia budowlane, oraz doswiadczenie

Na terenie budowy winien znajdowac sie niezbedny sprzet ochrony osobistej -ap-
teczka pierwszej pomocy, linki asekuracyjne, kaski, gasnice, - itp. — caty sprzet musi
posiada¢ wazne $wiadectwa dopuszczalnosci do stosowania w budownictwie.

Pracownicy winni by¢é wyposazeni w sprawne technicznie narzedzia i urzadzenia nie-
powodujace dodatkowych zagrozeh.

Pracownicy winni byé szczegétowo zapoznani z powierzonym im zadaniem i zakre-
sem prac.

Strefa robét w trakcie montazu elementéw konstrukcyjnych dzwigiem, koparka winna
by¢ dozorowana przed dostepem o0séb pracujgcych w poblizu.

Wykonawca winien podja¢ niezbedne dziatanie w celu uniemozliwienia przebywania
pracownikéw budowlanych na terenie nieobjetym bezposrednio robotami np. w piw-
nicy sasiednich pomieszczeniach. Kierownik robét winien sprawdzi¢ obecnos¢ pracu-
jacych w tym rejonie oséb celem upewnienia sie, ze w miejscach zagrozonych nie
przebywajg ludzie.

Roboty prowadzié niewielkimi brygadami robotnikéw. Brygady nie moga realizowac
zadan, ktére w tym samym czasie stanowityby wzajemne utrudnianie lub zagrazanie.

Nalezy stosowac srodki tgcznosci radiowej, szczegdlnie miedzy operatorami sprzetu,
a obstugg naziemna, przed uzyciem sprzet winien by¢ sprawdzany.

Wstep na teren roboét - plac budowy, oséb postronnych jest niedozwolony. W tym celu
nalezy wygrodzi¢ teren budowy od pozostatej cze$ci, wyznaczy¢ gtéwne ciggi komu-
nikacyjne dla samochoddw przywozgcych i rozwozacych materiat oraz ciggi dla pie-
szych - oznakowa¢ je w sposdb widoczny i jednoznaczny.

Wijazd érodkéw transportu oraz maszyn na elementy konstrukcyjne budynkow tj. na
stropy moze by¢ wykonany pod warunkiem wydzielenia pasow transportowych, gdzie
nalezy szczegolnie starannie i doktadnie wykonaé stemplowanie strop w poziomie
piwnicy z uzyciem elementow stalowych konstrukcyjnych.
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5.4.2. Bezpieczenstwo zewnetrzne

e Dla zmniejszenia ucigzliwosci powodowanych hatasem dla otoczenia, w miare mozli-
wosci technicznych czas prac ucigzliwych nalezy dostosowac do godzin, w ktorych
mieszkancy okolicznych domkow przebywaja poza domem np.

e godz. 6.00 - 7.00 prac ciche - przygotowawcze
e godz. 7.00 - 16.00 prace gtosne - wyburzenia, zatadunek, transport
e godz. 16.00 - 22.00prace o $redniej ucigzliwosci

e Stosowac sprzet o cichym napedzie - hydraulicznym, jak agregaty wyburzeniowe,
mioty kruszgce, pity tnace itp. Nalezy ograniczy¢ do minimum stosowanie sprzetu na
sprezone powietrze.

e Wykonac oznakowanie placu budowy z zastosowaniem tasm w jaskrawych kolorach,
tablic informacyjnych na drogach dojazdowych -wjazdowych - wyjazdowych na teren.

5.4.3. Uwagi - zalecenia koncowe
Wykonawca robét budowlanych powinien prowadzi¢ segregacje materiatow.

5.5.  Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce wszystkich podwykonawcow
na budowie

Obowigzkiem pracownikéw i jego podwykonawcow jest przestrzeganie i stosowanie sig do
wszystkich wymaganych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpoza-
rowej oraz wymogow opisanych w niniejszej procedurze:

Dokumentacja:

Dokumenty pracownika:

Przed przystapieniem do pracy podwykonawca powinien przedstawi¢ Kierownikowi Bu-

dowy lub Inspektorowi BHP nastepujace dokumenty:

e zaswiadczenie o szkoleniu podstawowym, okresowym w zakresie BHP pracownika

e udokumentowanie przeszkolenia pracownika w zakresie BHP na stanowisku pracy

e orzeczenie lekarskie o zdolnosci do pracy na zajmowanym stanowisku

o zaswiadczenie kwalifikacyjne (np. do obstugi maszyn budowlanych, uprawnien spa-
walniczych, uprawnieh energetycznych, U.D.T. itp.)

e uprawnien budowlanych dla pracownikéw nadzoru.

Dokumentacja maszyn i urzadzen:

Na terenie budowy podwykonawca powinien posiada¢ wszystkie dokumenty wymagane

przepisami szczegdtowymi dotyczgcymi BHP np.:

e aktualne badanie ochrony przeciwpozarowej maszyn, urzadzen, elektronarzedzi itp.

e aktualne wpisy dokumentujace kontrole zawiesi.

e w przypadku wprowadzenia na teren budowy maszyny budowlanej lub innego urza-
dzenia, podwykonawca ma obowigzek przedstawi¢ zaswiadczenie o dopuszczeniu tej
maszyny lub urzadzenia do eksploatacji np. aktualny wpis U.D.T.

5.6. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
roboét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogodlne zasady kontroli
Ogélne wymagania dotyczgce kontroli, jakosci Robo6t podano w ,\Wymagania ogéine”.
6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach budowlanych

Roboty budowlane powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiad-
czeniu oraz zatrudnia¢ robotnikéw obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caty czas
trwania robét nalezy pilnowac, aby na plac budowy nie wchodzity osoby postronne.

Teren robdt nalezy ogrodzic¢ i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi.
Prace powinny by¢ prowadzone pod nadzorem osob uprawnionych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w ,Wymagania ogdlne”.
Jednostki obmiarowe dla robét opisanych w specyfikacji zostaty podane szczegdtowo w
rozbiciu dla poszczegdlnych pozycji w przedmiarze robét w dokumentacii.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ,\Wymagania ogdéine”. Roboty wy-
mienione w ST podlegajg odbiorowi po ich ukonczeniu, jednak przed zasypaniem rozko-
pow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg. Umowy miedzy stronami.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003
r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalne;j
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz.
1650)

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401
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11. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORK] OBIEKTOW BUDOWLANYCH;
ROBOTY ZIEMNE

1.1.2 ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV: 45110000-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sa wymagania dotyczgce wy-
konania i odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robot wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i ma-
jace na celu wykonanie robot rozbiérkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi nor-
mami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoéine.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z doku-
mentacjg projektoéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.6.1.  Wymogi formalne

Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wtasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwa, jako$é wykonania. Roboty winny
by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji techniczne;j.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie za-
znajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze-
sciami dokumentaciji (dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnoéci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnié z autorami po-
szczegolnych opracowan.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkio, elementy metalowe
(ztom), inne;

3. SPRZET
3.1.  Wymagania ogdine

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
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3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzyst-
nego wptywu, na jakoéé materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodo-
wiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatéw i sprzetu

Do transportu materiatoéw i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki trans-
portu.

Materiaty nalezy uktadaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i za-
bezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewo-
zonych elementow jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrze-
gac przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie, na jako$¢ i wtasciwosé przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania prze-
piséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, ST
lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w
ST lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny
byé usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg
sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreélone w niniejszej ST
lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST staja sie
wtasnoécig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé i pomosty dla robét rozbidérkowych wyko-
nawca musi wykona¢ na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.
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6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

Kontrola, jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami ni-
niejszej specyfikacji.

Kontrola, jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbior-
kowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wy-
korzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogédlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélinej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach po-
szczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi s3:

- 1 m2 odbitych tynkdéw, rozebranych $cianek,

- 1 m3 rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych, jako
objeto$¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Ogodine zasady odbiordéw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg. Umowy miedzy stronami.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pbzniejszymi zmianami.

2.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdbto-
wego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i od-
bioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)
3.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | roz-
bidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow ro-
bét budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151
poz. 1256 z 2002 r.),

5.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bez-
pieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.)
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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
113 ROBOTY KONSERWATORSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i od-
bioru robét konserwatorskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest -stosowana, jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i ma-
jace na celu wykonanie sufitéw podwieszanych suchej zabudowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi nor-
mami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.  Wymogi formalne

Wykonanie roboét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwa, jako$¢ wykonania. Roboty winny
by¢ wykonane Scisle wg dokumentaciji techniczne;j.

1.5.2.  Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie za-
znajomic¢ z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze-
§ciami dokumentacji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic¢ z autorami po-
szczegolnych opracowan.

2. MATERIALY
2.1.  Tynkii powtoki malarskie dla pomieszczenh bez dekoracji sztukatorskiej

1. Usuniecie wtdrnych, emulsyjnych powiok malarskich przy uzyciu szpachli i cyklin. W celu
utatwienia pracy mozna powierzchnie przeznaczona do dziatania zwilzy¢ wodg

2. Dezynfekcja powierzchni tynkdw preparatem biobdjczym.

Podloze powinno by¢ wolne od wszelkich zabrudzen utrudniajgcych dziatanie preparatu. Przed
naniesieniem $rodka zaleca sie umy¢ powierzchnie wodg i usung¢ zanieczyszczenia
mechaniczne. Nastepnie poczekaé do wyschniecia podtoza. Mozna nanosi¢ go za pomoca
pedzla, rolki lub natryskowo. Preparat nanosimy na przygotowane podtoze o pozostawiamy na
ok. 6-12 godzin. Po tym czasie usuwamy obumarie pozostatosci drobnoustrojow woda, najlepiej
pod cisnieniem lub szczotkg. W razie potrzeby zabieg dezynfekcji mozna powtorzyc. Efekt
dziatania preparatu bedzie widoczny po ok. 1-3 dniach. Dalsze prace malarskie lub tynkarskie
prowadzi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu powierzchni.

3. Usuniecie tynkéw zdezintegrowanych i odspojonych metodami mechanicznymi, usungc
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nalezy wszystkie partie tynkow ,gluchych”.

4. Naprawa gtebokich spekan starych wypraw tynkarskich i pustek w murze zaprawg
renowacyjng na bazie trasu z ewentualnym wklejeniem paséw siatki z widkna weglowego.
5. Uzupetnienie drobnych rys i spekan starych wypraw tynkarskich Rozzytowanie spekan,
wzmocnienie szczeliny preparatem gruntujgcym opartym na szkle wodnym potasowym i
uzupetnienie ubytkoéw zaprawa wapienng dobrej jakosci, opracowanie powierzchni uzupetnien
tak by nie wyrdznialy sie z otoczenia (filcowanie na wilgotno)

6. Egalizacja powierzchni tynkow wapienng zaprawa renowacyjng o drobnym wypetniaczu
7. Ponowne zagruntowanie catosci gruntem na bazie szkla wodnego potasowego o duzej
paroprzepuszczalnosci — pedzlowanie, natrysk.

8. Wykonanie powlok malarskich powierzchni wypraw tynkarskich $cian zewnetrznych farbg
zolowo-krzemianowg o wysokiej paroprzepuszczalnosci Sd=0,01, malowanie zgodnie z
projektowana kolorystyka.

2.2. Tynkii powtoki malarskie dla pomieszczen z dekoracjg sztukatorska

1. Oczyszczenie powierzchni z luzno zalegajacych nawarstwien (kurzu i brud) miekkimi
szczoteczkami i odkurzaczem.

2. Usuniecie wtérnej warstwy fabry emulsyjne;j:

- usuwanie na sucho przy uzyciu szpachelek, skalpeli i narzedzi dentystycznych

- usuwanie na morko z wykorzystaniem wytwornicy pary wodnej i w.w. narzedzi.

- alternatywnie zastosowanie preparatow konserwatorskich do usuwania warstw malarskich
emulsyjnych i naturalizacja miejsc dzialania srodkiem reaktywnie przeciwstawnym

3. Usuniecie tynkéw zdezintegrowanych i odspojonych metodami mechanicznymi, usungé
nalezy wszystkie partie tynkéw ,gtuchych”.

4. Naprawa giebokich spekan starych wypraw tynkarskich i pustek w murze zaprawg
renowacyjng na bazie trasu z ewentualnym wklejeniem pasow siatki z wiékna weglowego.

5. Uzupetnienie drobnych rys i spekan starych wypraw tynkarskich Rozzytowanie spekan,
wzmochienie szczeliny preparatem gruntujgcym opartym na szkle wodnym potasowym i
uzupetnienie ubytkéw zaprawg wapienng dobrej jakosci, opracowanie powierzchni uzupetnien
tak by nie wyréznialy sie z otoczenia (filcowanie na wilgotno)

6. W razie potrzeby egalizacja powierzchni tynkéw wapienng zaprawg renowacyjng o drobnym
wypetniaczu i zafilcowanie na gladko.

7. Zagruntowanie cato$ci gruntem systemowym na bazie szkta wodnego potasowego o duzej
paroprzepuszczalnosci — pedzlowanie, natrysk.

8. Wykonanie powtok malarskich powierzchni wypraw tynkarskich $cian zewnetrznych farba
zolowo-krzemianowa o wysokiej paroprzepuszczalnosci Sd=0,01, malowanie zgodnie z
projektowang kolorystyka.

2.3. Sciany piwnic
Nalezy skué wszystkie tynki na poziomie -1.
2.4. Dekoracje gipsowe

1. Wykonanie dokumentacji fotograficznej przed przystgpieniem do prac.

2. Oczyszczenie powierzchni z luzno zalegajgcych nawarstwien (kurzu i brud) miekkimi
szczoteczkami i odkurzaczem.

3. Usuniecie wtérnej warstwy fabry emulsyjne;:

- usuwanie na sucho przy uzyciu szpachelek, skalpeli i narzedzi dentystycznych

- usuwanie na morko z wykorzystaniem wytwornicy pary wodnej i w.w. narzedzi.

- alternatywnie zastosowanie preparatow konserwatorskich do usuwania warstw
malarskich emulsyjnych i naturalizacja miejsc dziatania srodkiem reaktywnie
przeciwstawnym

4. Zagtadzenie powierzchni dekoracji przez szlifowanie drobnym papierem sciernym z
dbatoscig o niewyoblenie form i wierne odtworzenie oryginatu

5. Zatozenie kitdw w miejscach ubytkéw formy kitami z gipsu ceramicznego w
przypadku wiekszych ubytkow (powierzchnia musi by¢ mocno zwilzona), szpachléwka
gipsowg w przypadku $rednich ubytkéw i masg akrylowa typu Stuccolini w przypadku
drobnych ubytkow

6. Opracowanie powierzchni kitéw poprzez szlifowanie papierami sciernymi o rézne;
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gradacji.

7. Nasycenie powierzchni dekoracji $rodkiem rozpuszczainikowym o wysokiej paroprzepuszczal-
nosci przeznaczonym do pudrujacych sie i chfonnych podiozy a jednoczeénie ograniczajacym
przebijanie plam z podtoza.

8. Nadanie odpowiedniej kolorystyki elementom dekoracyjnym przez naniesienie powtoki barwnej o
biatym odcieniu w sposéb: - wykonanie péttransparentnej, cieniutkiej powtoki z farb akrylowych ar-
tystycznych wcieranych/topowanych odopiernimi narzedziami np, migkkie pedzle, gabeczki,
szmatki. Nalezy zadba¢ by nakladana warstwa zawierata w sobie jak najmniejszg ilos¢ wody w
celu uzyskania homogenicznej, aksamitnej warstwy przepuszczajgcej ciepty odcien
retuszowanego podtoza. Natozenie po wyschnieciu warstwy werniksu satynowego.

- przygotowanie mieszanki na bazie mikrowosku, oleju schngcego i farb zywicznych
mastyksowych i wtarcie w powierzchnie przy uzyciu tamponéw i szmatek. Nalezy zadbac

by ilo$é farby w mieszaninie byla wystarczajgca by nada¢ odpowiedni ton barwny

pokrytym detalom.

- zaproponowanie wiasnej technologii scalania na postawie przeprowadzonych prob

Oczekuije sie by detale po retuszu nawigzywaty wygladem do polerowanego kamienia
marmurowego (jednobarwnego, bez uzylen, marmoryzacji etc. !!!). Naniesiona warstwa

barwna moze by¢ potkryjaca co nada elementow efekt mzenia i przebijania cieptego

podtoza (dawny impregnat gipsu), natozona w sposob homogeniczny bez duktow

narzedzia.

Nie dopuszcza sie malowania detali w spos6b typowy - naniesienie gestej farby

pedzlem na kryjaco!

2.5. Dekoracje stiukowe (Sala Kariatyd)

1. Oczyszczenie stiukow za pomocg lekkich preparatéw chemicznych dobranych na
podstawie préb przeprowadzonych ,in situ” - nalezy dotozy¢ staran by nie naruszy¢
oryginalnych partii stiuku i, a jedynie go odéwiezy¢ poprzez usuniecie nawarstwien. W
tym celu nalezy wykonaé proby czyszczenia rozpuszczalnikami lotnymi i preparatami na
bazie rozpuszczalnikdéw organicznych. Nalezy unikac¢ preparatow o mocno zasadowym
pH gdyz moze on spowodowaé zmatowienie lub zbyt inwazyjne dziatanie. Nie nalezy
réwniez czysci¢ powierzchni przy uzyciu preparatéw wodnorozcieficzinych lub samej
wody, spowoduje ona specznienie wierzchnich warstw stiuku. Preparaty polecane do
przeprowadzenia préb: rozpuszczalniki organiczne — terpentyna, ksylen, toluen (nalezy
pamietaé o zasadach BHP!), aceton, Contrad 2000 (rozcienczony 5-20%), enzym Lipasi,
Depan 2000 (rozcienczony 5-10%), Vulpex w benzynie lakowej — 5%. Czyszczenie
przeprowadzaé tamponami z waty, miejsca dziatania netralizowa¢ benzyna lakowg i
dosuszaé miekkimi szmatkami. Zwazac by nie porysowa¢ powierzchni stiuku!

2. Uzupetnienie ubytkéw stiukéw masg stiukowg (mieszanina gipsu, maczki marmurowej i
pigmentéw na wodzie klejowej) w odpowiednio dobranych do otoczenia kolorach. Nie
poleca sie wykonywania uzupetnien gotowymi masami. Miejsca pod uzupetnienia nalezy
oczyscié z nawarstwien i przeklei¢ woda klejowa — 8%. Uzupetnienia wykonac¢ na sposéb
imitatorski tak aby nie wymagaly dodatkowego podmalowania.

3. Przeszlifowanie miejsc uzupetnionego stiuku i opracowanie formy kitow.

4. Polerowanie catosci — masy stiukowe] polerkg mechaniczng o niskich obrotach i filcowe]
fub wetnianej tarczy.

5. Zatozenie mikrowosku na warstwy barwne i ponowne polerowanie.

2.6. Profilowane obramienia drzwi na |l pietrze

1. Usuniecie wtornych, emulsyjnych powtok malarskich przy uzyciu szpachli i cyklin. W celu
utatwienia pracy mozna powierzchnie przznaczona do dziatania zwilzy¢ wodg

2. Dezynfekcja powierzchni tynkéw preparatem biobojczym.

Podioze powinno by¢ wolne od wszelkich zabrudzen utrudniajgcych dziatanie preparatu. Przed
naniesieniem $rodka zaleca sie umy¢ powierzchnie wodg i usung¢ zanieczyszczenia
mechaniczne. Nastepnie poczeka¢ do wyschniecia podtoza. Mozna nanosi¢ go za pomocg
pedzla, rolki lub natryskowo. Preparat nanosimy na przygotowane podtoze o pozostawiamy na
ok. 6-12 godzin. Po tym czasie usuwamy obumarte pozostatosci drobnoustrojow woda, najlepiej
pod ciénieniem lub szczotka. W razie potrzeby zabieg dezynfekcji mozna powtorzyc. Efekt
dziatania preparatu bedzie widoczny po ok. 1-3 dniach. Dalsze prace malarskie lub tynkarskie
prowadzi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu powierzchni.
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3. Usuniecie elementdéw zdezintegrowanych i odspojonych metodami mechanicznymi, usungé
nalezy wszystkie partie tynkdw ,gluchych”.

4. Uzupetnienie drobnych rys i spekan starych wypraw tynkarskich Rozzytowanie spgkan,
wzmochnienie szczeliny preparatem gruntujgcym opartym na szkle wodnym potasowym i
uzupekienie ubytkow zaprawg wapienng dobrej jakosci, opracowanie powierzchni uzupeinien
tak by nie wyrdzniaty sie z otoczenia (filcowanie na wilgotno)

5. Egalizacja powierzchni profili wapienng zaprawg renowacyjng o drobnym wypetniaczu

6. Ponowne zagruntowanie catosci gruntem na bazie szkta wodnego potasowego o duzej
paroprzepuszczalnosci — pedzlowanie, natrysk.

7. Wykonanie powtok malarskich powierzchni wypraw tynkarskich $cian zewnetrznych farbg
zolowo-krzemianowg o wysokiej paroprzepuszczalnosci Sd=0,01, malowanie zgodnie z
projektowang kolorystyka.

2.7. Elementy kamienne

1. Wstepne oczyszczenie powierzchni z nawarstwien brudu i kurzu przy pomocy
odkurzacza i szczoteczek z tworzywa sztucznego

2. Doczyszczenie powierzchni kamienia poprzez uzycie sztyftow z wtokna szklanego
(nalezy pamieta¢ o odpowiednich $rodkach ochrony osobistej podczas prac), papierow
$ciernych o roznej gradacji - polecany jest papier $cierny cyrkonowy lub ceramiczny

na podtozu tekstylnym, narzedzi stalowych typu szpachelki i skalpele, szczoteczek
mosieznych.

Nie poleca sie uzycia elektronarzedzi gdyz mogg one spowodowaé zbytnie naruszenie
struktury kamienia, niekontrolowane dziatania, zmiane ksztattu oryginalnego profilu.

3. Uzupetnienie ubytkow formy masg mineralng przeznaczong do uzupetniania kamienia
w odpowiednio dobranym kolorze i o podobnej frakcji wypetiacza (produkty

dostepne w sprzedazy o renomowanych producentéw materiatdw do renowaji).
Zdegradowang warstwe kamienia nalezy usung¢ diutem zebatym (gradzing) lub
podobnym narzedziem az do zdrowej warstwy. W szczegélnosci ptaskie powierzchnie
kamienia naturalnego powinno sie skuwac prostokatnie lub w ksztalcie ogona
jaskotczego, na gtebokose conajmniej 1 cm, tak aby zaprawa naprawcza mogta by¢
gteboko i mocno osadzona. Jezeli ze wzgledu na forme rzezbiarskg nie jest mozliwe
opisane powyzej wykuwanie, nalezy przynajmniej zapewnic¢, aby na krawegdziach
ubytku zaprawa miata boczne oparcie (bez $ciggniecia do zera). Obecny na
powierzchniach pyt z kamienia starannie usung¢ sprezonym powietrzem lub czystg
wodg i szczotka. Zaprawa naprawcza moze by¢ nakiadana tylko na wiigotne
powierzchnie zatem wymaga sie odpowiedniego zwilzania wstgpnego.

Powierzchnie zatozonych kitdw mozna opracowywac¢ na wigotno lub po wyschnieciu
papierem sciernym na sucho.

4. W przypadku wystapienia peknie¢ wzdluznych o charaktarze szczelinowym zaleca
sie ich otwarcie - rozzytowanie tak by uzyskac¢ przestrzen o szerokosci i gtebokosci
conajmnigj 1 cm i uzupetienie w sposob opisany powyzej.

5. W celu zabezpieczenia powierzchni piaskowca i ograniczenia wnikania czgsteczek
kurzu proponuje sie przeprowadzenie zabiegu hydrofobizacji. Nie jest to zabieg
wymagany gdyz obiekt jest eksonowany wewnatrz jadnakze zabezpieczy go przed
przedwczesnym postarzeniem i brudzeniem (w przypadku wystapienia w przysziosci
nawarstwaien brudu np odmiejscowego dotykania dioAmi bedzie mozliwe odmucie go
za pomocg gabki i mudta o neutralnym pH). Zabieg nalezy wykonac przez delikatne
pedzlowanie preparatem opartym na siloksanach.

Nie zaleca sie stosowania systemu laserunkdw do scalania kolorystycznego kamienia chyba, ze
ich wyglad estetyczny bedzie znaczaco odbiegat od normatywnych form odbioru. Wowczas nalezy
skonsultowac uzycie takiego rozwiazania z WUOZ.

2.8. Rzezby z marmuru

1. Wykonanie dokumentacji fotograficznej przed przystapieniem do prac.

2. Oczyszczenie powierzchni z luzno zalegajgcych nawarstwien (kurzu i brud) migkkimi
szczoteczkami i odkurzaczem

3. Zmycie powierzchni kamienia poprzez delikatne traktowanie zwilzong ggbkg z mydtem o
neutralnym pH

4. W razie koniecznoéci usuniecie gteboko wzartych nawarstwien na mokro - parg wodna.
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Czyszczenie na mokro mozna wspomagaé oktadami z weglanéw amonowych lub
wersenianu dwusodowego. Przed przystgpieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ proby in
situ w mato widocznych miejscach.

5. Opracowanie masy imitujacej oryginalny materiat na bazie zywicy epoksydowe;j
(zastosowanie zywicy odpornej na dziatanie UV) z dodatkiem wypetniacza: drobno
zmielonego marmuru, strgconego weglanu wapnia, mielonego szkia.

6. Uzupetnienie ubytkow, szczelin spekan, drobnych wzerdw masg imitujacg naturalny
marmur.

7. Opracowanie formy i powierzchni uzupetnien poprzez szlifowanie drobnym papierem
$ciernym o réznych frakcjach az do bardzo drobnego

8. Pogtebienie warstwy poleru na powierzchni - polerki obrotowe filcowe i wetniane o
wolnych obrotach (uzycie polerki o zbyt silnych obrotach spowoduje przegrzanie i
przepalenie kitu | kamienia!)

9. Zabezpieczenie powierzchni marmuru woskiem mikrokrystalicznym, polerowanie
dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy - polerowanie reczne i polerkg wetniang
niskoobrotowg. Zabezpieczenie kamienia zalezy od starannosci i grubosci natozone;j
warstwy stad zabieg ten jest niezwykle wazny i nalezy go przeprowadzaé precyzyjnie.

2.9. Posadzki z ptyt marmurowych

1. Usuniecie szkodliwych nawarstwien past woskowych i silikonowych przy zastosowaniu
specjalnego mydta do kamienia bez dodatku tugéw i fosforanéw na bazie
rozpuszczalnikowej. Preparat nalezy wytypowac na podstawie préb przeprowadzonych w
mato widocznych migjscach.

2.Usuniecie niewtasciwych technologicznie uzupetnien i rekonstrukcji wykonanych podczas
wczesniejszych doraznych napraw - wstawki z niewtasciwego kamienia, nadlewki cementowe
etc..

3. Ubytki w obrebie poszczegdinych plyt nalezy uzupetni¢ kitem poliestrowym do marmurow
firm Akemi, General, Depa, w odpowiednie] wersji barwnej (ustalenie technologii wzgledem
gatunku kamienia po wykonanych prébach}.

4. W razie koniecznosci wykruszone spoinowanie planuje sie usuna¢ i zastgpi¢ nowym w
odpowiednio dobranym kolorze, proponuije sie kolor jasno grafitowy. Fuga powinna byc
elastyczna i odporna za zmiany kolorystyczne pod wpltywem promieni UV (zétkniecie)

6. Powierzchnie ptyt proponuje sie wypolerowaé na mokro, jednak z zachowaniem
zabytkowego charakteru starej, wyrobionej posadzki. Zaktada sie utrzymac historyczny
satynowy pétmat powierzchni kamienia, ktéry najlepiej harmonizuje z zabytkowym
wnetrzem, (ponadto jest mniej sliski i bezpieczniejszy w uzytkowaniuy).

7. Powierzchnie posadzki proponuje sie poryé catosciowo woskiem mikrokrystalicznym do
marmuréw ograniczajgcym szkodliwe dzialanie wody i zapolerowa¢ polerkami
minskoobrotowymi z tarczami wetianymi.

Petna ocena spekan i okreslenie zakresu uzupeinien i rekonstrukcji ptyt beda mozliwe podczas
poczatkowych prac czyszczacych.

2.10. Zyrandole

Nalezy zachowac istniejgce mosiezne zyrandole

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00. ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00. ,Wymagania ogbine" punkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét.

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST .00. ,\Wymagania ogélne” punkt 5.
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5.2, Tynki

5.3. Lastryko

5.4. Elementy metalowe

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

Wymagana, jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiad-
czenie, jakosci lub znakiem kontroli, jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réw-
norzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rownie materiatow przeterminowanych i
po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (ciepl-
nych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylata-
Cji.

7. OBMIAR ROBOT
Podstawowa jednostkg sg szt, mb i m2.
8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez pro-
ducenta, oraz zgodno$¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stoso-
wania w budownictwie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg. Umowy miedzy stronami.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkoéw i opiece nad zabytkami (Dz. U. z dnia 17
wrzeshia 2003 r.)
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172 ROBOTY MUROWE
1.21 ROBOTY MURARSKIE | MUROWE

Kod CPV: 45262500-6
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i od-
bioru robdt murowych z cegly petnej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i ma-
jace na celu wykonanie $cian murowanych z cegty petnej.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi nor-
mami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie rob6t murowych winno byé zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe do-
Swiadczenie w realizacji tego typu roboét i gwarantujgcemu witasciwa, jako$¢ wykonania.
Roboty murowe winny byé wykonane scisle wg dokumentacji techniczne;j.

1.56.2.  Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie za-
znajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze-
sciami dokumentacji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic¢ z autorami po-
szczegolnych opracowan.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania dla materiatéw

21.1. Cegta petna

Cegta winna posiadaé parametry zblizone do cegty oryginalnej (wymiary, kolorystyka)
3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspek-
tora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robo6t murarskich, powinien wykazac¢ sie mozliwo-
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scig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzet budowlanego wymaganego przez pro-
ducenta zastosowanych materiatéw oraz rusztowania umozliwiajgcego prowadzenie prac
na wysokosci zaleznej od rodzaju wznoszonych $cian.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
4.1. Transport

Transport odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folig.

Wszystkie czynnosci zwigzane z wytadunkiem, przetadunkiem jak i sktadowaniem materia-
téw powinny byé przeprowadzone ostroznie ze wzgledu na krucho$¢ materiatu. Dostarcza-
nie pustakbw na budowe prowadzi¢ nalezy na paletach zabezpieczonych przed
niekorzystnym dziataniem czynnikéw atmosferycznych za pomoca folii termokurczliwej. W
trakcie prowadzenia robot zaleca sie rozpakowywanie palet w sposéb sukcesywny.

4.2. Magazynowanie

» Cegly nalezy sktadowaé na placu budowy na sktadowisku otwartym.
e W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do akceptaciji projekt organizaciji i harmono-
gram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.

5.1.  Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

e Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty ziemne, fundamen-
towe, murowe scian fundamentowych sprawdzajac zgodnos$¢ ich wykonania z warun-
kami technicznymi wykonania i odbioru tych robot.

e Przed przystgpieniem do wznoszenia murdw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan $cian fundamentowych.

e Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo-

$ci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek,

wyskokow, otworow itp.

Cegty nalezy tak uktadac¢, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy

Mury nalezy wznosié mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci.

Pustaki i cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolhe od kurzu.

Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegiet jednego wymiaru i jednej klasy.

Wigzanie pustakéw i cegiet w murze powinno by¢ zgodne z zasadami wigzania. Mury

nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci

spoin. Grubo$¢ spoin w murach powinna wynosi¢ 12 mm. Dopuszczalne odchytki wy-
miarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych + 5 i — 2 mm, dla spoin pionowych
+/- 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa

» Dopuszcza sig stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkow uplastycz-
niajgcych odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukgcji. Do wyko-
nania muréw z pustakéw ceramicznych i cegiet nalezy stosowac zaprawy
(przygotowane na budowie w oparciu o gotowe skfadniki mieszanki suchej) o konsy-
stencji gesto plastycznej, W zaleznoséci od warunkéw atmosferycznych $wieza za-
prawa

e Powinna by¢ zuzyta w ciggu 1-2 godzin

» lzolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonaé na wysokosci, co najmniej 30cm nad
terenem.

e Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stoso-
wania srodkdéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimo-
wych, okreslonych w odpowiednich przepisach.
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Roboty murowe w okresie zimowym moga by¢ wykonywane wewnatrz budynku lub
na otwartej przestrzeni pod warunkiem przygotowania robét, uzycia specjalnych
oston, przeciwmrozowych dodatkéw do zaprawy. Murowanie w okresie zimowym przy
temperaturze od O do -15°C jest mozliwe pod warunkiem przestrzegania warunkéw
wynikajacych z podanej Instrukcji ITB nr 282

W przypadku przerwania rob6t na dtuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Przy murowaniu $cian, Scianek dziatowych i pozostatych elementéw nalezy przestrze-
gac zasad podanych w normach PN-B-10020, PN-B-10024.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

6.1.

Cegta

Dostarczone na budowe musza spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszej ST oraz by¢
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Odbioru dokonuje sie komisyijnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dotgczone przez producenta za-
$wiadczenie, o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym po-
danym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Pustaki ceramiczne oraz cegta powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

Ksztatt powinien by¢ scisle prostopadto$cienny bez skrzywien na powierzchni,
Krawedzie powinny by¢ proste i ostre,

Uszkodzenia powierzchni i krawedzi zaleznie od marki wyrobu:

Nie mogg przekraczac liczby 1 dla wyrobu klasy150L,

Nie moga przekraczac¢ liczby 2 dla wyrobu klasy150

Nie mogg przekraczac liczby 3 dla wyrobu klasy 100 i 75, przy czym gtebokosc
uszkodzen nie moze przekraczac 5-15mm, diugo$¢ uszkodzen nie moze przekraczac
20-50cm

Uszkodzenia narozy nie moga przekraczac:

Nie mogg przekraczac liczby 1 dla wyrobu klasy150L,

Nie mogg przekraczac liczby 2 dla wyrobu klasy150

Nie mogg przekraczac liczby 3 dla wyrobu klasy 100 i 75, przy czym gtebokos$é
uszkodzen nie moze przekracza¢ 6-20mm,

Odchytki wymiarowe nie powinny przekraczaé: dtugos$é-+/-3mm, szeroko$c (dla
120mm +/-2) +/-3, grubos¢ +/-3mm (dla 65, 104, 138 +/-2),

Przetom wyrobu powinien by¢ jednorodny bez rozwarstwien, drobno ziarnisty
Barwa powinna by¢ jednolita bez plam i przebarwien,

7. OBMIAR ROBOT

ltos¢ wykonywanych robét murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na pod-
stawie rysunkow roboczych.

Naktad liczony na 1 m® éciany.

Grubosé obliczeniowg muru przyjmuije sie tacznie ze spoinami.

Dtugos¢ murdw prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

Powierzchnig otwordw, w ktorych oscieznice obmurowane sg jednoczes$nie ze wzno-
szeniem muru mierzy sie w Swietle oscieznic.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT
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Odbior robét przeprowadza sig przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wy-
rywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzu-
jacymi zasadami wigzania

W zakresie robét murowych kontroli, jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacjg projektowa.

2) Sprawdzenie, jako$ci uzytych materiatow (z dokumentdw lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét, na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy.

4) Odbiér robot murowych

-sprawdzenie podstawowych wymiarow i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,
-odbior robdt murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw, ale po osadzeniu
stolarki.

5) Tolerancje i odchytki robét murowych wg PN-B-10020

-w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm

-w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm

-w grubosci muréw o grubosci 1/2c i 1c réwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty

-w grubosci muréw ponad 1c¢ petnych +/-10mm

-W grubosci murdéw ponad 1¢ szczelinowych +/-20mm

-wymiary otworoéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szeroko§é, +15/-10mm na wysokosé
-wymiary otwordw o wielko$ci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$é, +15/-10mm na wy-
sokosé

-grubo$¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm

-grubo$¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: 10mm +/-5mm

-zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla catej $ciany

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej $ciany

-odchylenie krawedzi od linii proste;j:

dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.

dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwigcej 2szt/2m.

-odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$é budynku

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysoko$¢ budynku
-odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 15mm/diugo$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugo$é budynku

-odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:

dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 10mm/dtugo$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugo$é budynku

-odchylenie kata ptaszczyzn przecinajacych sie od projektu:

dla muréw spoinowanych: 3mm

dla muréw nie spoinowanych: 6mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane roboty murowe wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny jednostkowej, ktora
uwzglednia odpowiednio:
e zakup materiatu, transport,
ztozenie materiatdw do magazynu na placu budowy,
ustawienie i demontaz rusztowan
przygotowanie zaprawy,
wymurowanie scian z wykonaniem narozy
posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

® o @& @ @9

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-68/B-10020
PN-ISO 4464: 1994

PN-B-14503
PN-B-30000
PN-B-19701:1997

PN-81/B-30003
PN-B-30020
PN-B-06711

PN-EN 1015-1:2000
PN-EN 1015-2:2000
PN-EN 1015-3:2000
PN-EN 1015-4:2000
PN-EN 1015-6:2000
PN-EN 1015-7:2000
PN-EN 772-3:2000
PN-EN 772-7:2000
PN-EN 772-9:2000
PN-EN 772-10:2000
PN-EN 1059:2000

PN-B-12050:1996
PN-B-12030:1996

PN-B-12030:1996/AzI:2002

PN-B-12055:1996
PN-B-12055/A1:1998

ITB ZUAT-15/1.09/2002

Instrukcja ITB 282/1988

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy roznymi rodza-
jami odchytek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT
ISO 4464 (80).

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Cement portlandzki.

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad. Wymagania,
ocena zgodnosci.

Cement murarski 15

Wapno

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Metody badan zapraw do muréw

Metody badan elementéw murowych

Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na $ciska-
nie

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

~Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport".

~Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport (Zmiana Az1)".

,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne".
~Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne
(Zmiana Al)y".

Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ,Zaprawy murar-
skie do cienkich spoin”.

~Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur".
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1/2. Roboty murowe
1.2.2. Spoinowanie

1.CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych ze spoinowaniem konstrukcji z zastosowaniem zapraw:

e Zaprawa drobnoziarnista
e Zaprawa gruboziarnista

1.2, Zakres robo6t objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnosci podstawowych i dodatkowych, majgcych na celu
wykonanie/uzupetnienie/naprawe spoinowania w nowych i remontowanych budynkach i budowlach.

Przedmiotem ST jest okreslenie wymagan w zakresie robot przygotowawczych, wymagari
dotyczacych wiasciwosci (parametrow) zastosowanych materiatéw oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbioréw prac budowlanych.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

mur (konstrukcja murowa) — pionowy element konstrukcji budynku, powstaly w wyniku spajania
elementow murowych zaprawg murarskag

sklepienie — tukowaty element stropowy, powstaty w wyniku spajania elementéw murowych zaprawa
murarskg

element murowy — drobnowymiarowy lub $redniowymiarowy wyréb (cegta, bloczek, kamien itp.)
przeznaczony do wznoszenia muréw lub wykonywania sklepien

podfoze — fragment konstrukcji (mur, sklepienie), ktéry jest spoinowany

spoina wsporcza (wsporna) — warstwa zaprawy znajdujgca sie pomiedzy dwoma ptaszczyznami
elementow murowych

wilgotnos¢ masowa — wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w materiale do masy
materiatu suchego

wilgotnos¢ wzgledna powietrza — stosunek ci$nienia czgstkowego pary zawartej w powietrzu do
cisnienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i ci$nieniu powietrza

punkt rosy — temperatura, przy ktérej powietrze o okreslonej zawartosci pary wodnej osiggnie stan
nasycenia

czas obrabialnosci - maksymalny czas, w jakim materiat cementowy moze by¢ uzyty po zarobieniu.

roboty budowlane — czynnosci zwigzane z wykonaniem wzmocnienia/naprawy zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

1.4. Ogé6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg, zasadami
sztuki budowlane;.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Podtoze
Spoinowane moga by¢ mury, sklepienia, tuki i stupy wykonane z
e cegly petnej
cegty klinkierowej
cegly historycznej
z cegly drgzonej
pustakéw ceramicznych
bloczkédw betonowych, gazobetonowych
¢ kamieni naturalnych
klasyfikowane jako
e mury nieregularne (dzikie, potdzikie, cyklopowe)
e mury poétregularne (warstwowe, mozaikowe, rzedowe)
e regularne (z cioséw, z bloczkéw kamiennych)
Spoinowane moga by¢ ponadto mury, sklepienia, tuki i stupy mieszane oraz stropy ceglane (np. typu
Kleina)

2.2. Materialy do wykonania spoinowania
2.2.:a. drobnoziarnista trasowa zaprawa do spoinowania murdéw z kamienia naturalnego
Whasciwosci:
e dyfuzyjna
nie zawiera chlorkéw
odporna na czynniki atmosferyczne (w tym cykle zamarzania i odmarzania)
odporna na siarczany
o wysokiej przyczepnosci do podtoza
e takZe do aplikacji mechanicznej
Zastosowanie:
e do spoinowania muréw z kamienia naturalnego, cegly ceramicznej, cegly ceramicznej
recznie formowane;j i klinkierowej
e szczegolnie polecana do murdw o wysokiej zawarto$ci siarczandw (np. mury zawierajace
zwigzki gipsu)
Parametry techniczne:
baza — tras i wapno z dodatkiem kwarcytow i odpornych na siarczany cementéw
uziarnienie kruszywa — 0-1,2 mm
kolor — szary (inne na zamowienie)
wytrzymatos¢ na $ciskanie — ok. 10 MPa (po 28 dniach)
ilos¢ wody zarobowej — na 40 kg worek zaprawy 6,6 litra czystek wody (16,5%)
temperatura aplikacji (powietrza i podfoza) — min. +5°C
zuzycie — zalezy od wymiaréw spoiny, z 40 kg suchej zaprawy uzyskuje sie 22 litry gotowej do
zastosowania zaprawy

2.2.b. gruboziarnista trasowa zaprawa do spoinowania murow z kamienia naturalnego

Whasciwosci:

* dyfuzyjna

* nie zawiera chlorkéw

* 0 wysokiej przyczepnosci do podioza

* o parametrach kompatybilnych z parametrami murdw z kamieni naturalnych

* odporna na czynniki atmosferyczne (w tym cykle zamarzania i odmarzania)
Zastosowanie:

¢ do spoinowania muréw z kamienia naturalnego,

e szczegolnie polecana do muréw o wysokiej zawartosci siarczanéw (np. mury zawierajgce

zwigzki gipsu)
¢ szczegOlnie polecany do spoinowania murow budynkéw i budowli historycznych

Parametry techniczne:
baza — tras i wapno z dodatkiem kwarcytéw i odpornych na siarczany cementow
uziarnienie kruszywa — 0-4 mm, temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. +5°C
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wytrzymato$é na sciskanie (po

%m%m) (P 5 MPa 10 MPa

ilos¢ wody zarobowej na 40 kg worek zaprawy 6,2 - na 40 kg worek zaprawy 5,2 -
6,6 litra czystek wody (15,5- 5,6 litra czystek wody (13-14%)
16,5%)

Wydajnos$¢ z worka 40 kg ok. 22 litréw ok. 21 litrow

Kolory standardowe szary, zolty, czerwono-zotty, szary
kolory piaskowe

2.3. Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podioza stosowa¢ mozna wode wodociggowa, w przeciwnym
wypadku woda musi spethia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

2.4. Przechowywanie materiatlow
Zaprawy nalezy przechowywac w oryginalnie zamknietych workach, w suchym i chtodnym miejscu.

3. SPRZET

Wykonawca, do wykonywania prac hydroizolacyjnych powinien stosowaé nastepujgcy sprzet i
narzedzia:
¢ do przygotowania i oceny stanu podtoza — miotki, szczotki, szczotki druciane, urzgdzenia do
czyszczenia powierzchni (np. sprzet do mycia hydrodynamicznego, agregaty do
piaskowania, itp), termometry, termohigrometry
e do przygotowania zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadtem
koszyczkowym
e do recznego naktadania zapraw — tradycyjne narzedzia typu paca, kielnia, specjalne waskie
kielnie do spoinowania
¢ do nakfadania natryskowego — pompy $limakowe i tltokowe z doprowadzeniem do dysz
sprezonego powietrza (metoda sucha)

4. TRANSPORT

Zaprawy do spoinowania sg pakowane w worki, ktére z kolei sg konfekcjonowane na paletach. Mozna
je przewozi¢ jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi. Srodek
transportu musi by¢ dostosowany do ilosci (wielkosci) fadunku. Podczas transportu materiat musi byé
chroniony przed zawilgoceniem.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach ukladanych luzem wykonuje sie
recznie.

Zaleca sie korzystanie z dostepnej na miejscu wody wodociggowej (pitnej). Jezeli nie istnigje
mozliwos¢ poboru czystej wody na miejscu, nalezy jg dostarcza¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach/cysternach.

Nie dopuszcza sie do stosowania wody skazonej/zanieczyszczonej chemicznie lub biologicznie.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Warunki wykonywania prac.

Prace z zastosowaniem zapraw spoinujgcych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz+5°C.
Jednoczesnie temperatura podioza powinna by¢ wyzsza od punktu rosy o 3°C. Prace wykonywac z
zachowaniem ogdlnych zasad sztuki budowlanej, zwracajgc szczegéing uwage na opady
atmosferyczne (mzawka, deszcz — nie wykonywac prac podczas opadow lub stosowaé namioty
ochronne).
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5.2. Wymogi stawiane podtozu

PodioZze przeznaczone do obrébki musi byé czyste, mocne, suche i wolne od wszelkich materiatow
moggcych utrudniaé przyczepnosé. Luzne i zmurszate fragmenty zaprawy nalezy usungé. W
momencie wykonywania prac podioze (krawedzie cegie/kamieni) powinny by¢ zwilzone.

Szerokos¢ spoin oraz dopuszczalne odchylki wymiarowe zalezg od rodzaju i funkcji spoinowane;
powierzchni i powinny by¢ kazdorazowo podawane przez dokumentacje techniczng. W przypadku
odtwarzania/spoinowania historycznych watkdéw ceglanych/kamiennych wigzace sg ustalenia z
Konserwatorem Zabytkéw

5.3. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podioza moze by¢ wykonane recznie (np. skucie, mycie) jak i mechanicznie
(szlifowanie, zmywanie wodg pod ci$nieniem, piaskowanie, itp.). Przed rozpoczeciem prac krawedzie
cegiet’kamieni zwilzy¢ czystg woda.

Wszelkie uszkodzenia typu rysy/spekania, ubytki, itp. uzupetni¢/naprawi¢ zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej.

5.4.Przygotowanie zaprawy.

Zaprawg drobnoziarnistg (zawarto$¢ worka) wsypa¢ do ok. 6,5 litra czystej wody i mieszad
mieszadtem wolnoobrotowym, az do powstania jednorodnej, homogenicznej masy o wilgotne;
konsystenciji bez grudek i zbrylen. Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy niz 3 minuty.

Zaprawe gruboziarnistg (zawartos¢ worka) wsypa¢ do czystej wody i miesza¢ mieszadiem
wolnoobrotowym, az do powstania jednorodnej, homogenicznej masy o wilgotnej konsystencji bez
grudek i zbrylen. Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy niz 3 minuty. llos¢ wody zarobowej podano
wp. 2.2,

5.5. Wykonywanie spoinowania

Obrobka rgczna nastepuje przy pomocy fugownikdw ze stali szlachetnej, poprzez wpasowanie
zaprawy w spoing i mocne zageszczenie. Przy spoinowaniu muréw historycznych moze zachodzié
koniecznos¢ nadania spoinie odpowiedniego ksztattu (np. skosna /rodzaj spoiny czesto stosowanej w
gotyku/, trojkatna, wypukia prosta /zwana takze tasiemkows, stosowana od XVII w./, wypukta obta
/zwana takze wateczkiem, stosowana od XIX w./), nalezy wéwczas stosowaé odpowiednie narzedzia
(specjalne kielnie do spoinowania pozwalajgce na nadanie spoinie zadanego ksztattu). Ksztatt i
wymiary takich spoin podaje zawsze dokumentacja techniczna.

Uwaga: do spoinowania architektonicznie wydzielonych powierzchni stosowaé materiat z tej same;j
partii produkeyjnej. llo$¢ wody zarobowej musi by¢ identyczna dla kazdego zarabianego worka suchej
zaprawy. W miare mozliwosci prace prowadzi¢ w takich samych lub zblizonych warunkach cieplno-
wilgotnosciowych.

Swiezo wyspoinowane podioza chroni¢ przed opadami oraz zbyt szybkim wyschnieciem zaprawy przez
ostoniecie np. siatkami.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1.Kontrola jakosci materiatow.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$c) oraz sposéb przechowywania materiatow
(zwlaszcza, gdy istnieje podejrzenie niewlasciwego przechowywania),

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét (badania podtoza)

Sprawdzac¢ nalezy:

— czystos¢ powierzchni,

— wygdlad zewnetrzny podtoza,

— wilgotnos¢, temperature, itp.

Wyglad nalezy oceni¢ przez ogledziny w rozproszonym s$wietle dziennym lub sztucznym, z odlegtosci

50+100 cm. Czysto$¢ podioza mozna sprawdzi¢ przez probe zwilzania, potarcie rekg i ogledziny.

Wilgotnos¢ i temperature podioza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow

(wilgotnosciomierz, termometr).

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymiw p.5.1 i 5.2.
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6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt sprawdzac nalezy:

- czy spetnione sg warunki wykonywania robét podane w p.5.1.
— wyglad zewnetrzny materiatow

— czas aplikacji

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

Powierzchnie przeznaczone do spoinowania oblicza sie w metrach kwadratowych z doktadnoscig do
0,1 m2 Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie nie spoinowanych elementéw wieksze od
0,25 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

W trakcie odbioru przygotowania podioza nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2
Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania podioza okreslonymi w
pkt. 5.2. oraz 5.3. Uznaje sie, Zze roboty zostaly wykonane prawidiowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne zostaty ocenione pozytywnie. Mozna wowczas zezwolic na przystgpienie do
wykonywania hydrofobizacji. W przeciwnym razie nalezy ustali¢ zakres i sposéb wykonania prac
naprawczych.

W trakcie odbioru prac spoinujacych nalezy sprawdzi¢, czy podczas wykonywania prac przestrzegano
wymagan wymienionych w p.6.3. oraz nalezy wizualnie oceni¢ wyglad spoinowanej powierzchni.
Jezeli dokumentacija projektowa stawia dodatkowe wymogi dotyczace ksztattu spoin (np. w budynkach
zabytkowych), nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ ksztaltu spoin z wymaganiami dokumentacji, np. przez
pomiary i ogledziny.

Uznaje sig, ze roboty zostaly wykonane prawidiowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt. 6 zostaly ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do dokumentacji budowy.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 kompletnego wykonania
spoinowania. Podstawg rozliczenia jest zakres rzeczowy robét oraz ustalone miedzy Zamawiajacym a
Wykonawcg ceny.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy i wytyczne

- PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 1. Zaprawa tynkarska

— PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czeéé 2. Zaprawa murarska

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prdbek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu

10.2. Ustawy, rozporzadzenia i obwieszczenia

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,poz. 881)

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087)

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowtane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn. zmianami)

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz, U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z pdzn.
zmianami})

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentaciji
projektowej, specyfikagji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

—  Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw udzielonych przez Komisje
Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat
technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571)
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1/3. ROBOTY DEKARSKIE )
1.3.1. KONSERWACJA DREWNIANYCH ELEMENTOW KONSTRUKCYJNYCH (wiezby
dachowej)

1.WSTEP:

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konserwacji drewnianych elementéw konstrukcyjnych wigzby dachowe;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizaciji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie konserwacji drewnianych elementdw konstrukcyjnych wiezby dachowe;.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie konserwagji drewnianych elementéw konstrukcyjnych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujacemu wiasciwg jakosé ich
wykonania.

Wykonawstwo robot zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentagji technicznej, oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inzyniera
robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢c z autorami
poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektow
nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantéw.

2. PROCESY:

2.1 Profilaktyczna impregnacja drewna
2.2 Wzmacnianie drewna i uzupetnianie ubytkow.,

3. MATERIALY:

- $érodek do wzmacniania i stabilizacji drewna na bazie poliuretanu - dzieki dobrym wiasciwosciom
penetracyjnym powinien wnika¢ gteboko i wzmacnia¢ pozostawiong przez insekty maczke drzewna.
Produkt dostarczany w stanie gotowym do uzycia i nakladany moze by¢ pedzlem lub metodg iniekgji
— nanosi sig tyle materiatu ile drewno jest w stanie wchiongé. Schnie przez 4 — 6 godzin; twardnieje
catkowicie po 7 dniach. Zuzycie mozna ustali¢ tylko poprzez proby na konkretnym obiekcie.
Uzupetnieniem tego produktu jest zywica do wykonywania mas uzupetniajgcych ubytki po dodaniu
odpowiednich trocin w stosunku wagowym 2:1.
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- gruntowanie drewna - produkt na bazie rozpuszczalnika, szybkoschnacy, bezbarwny s$rodek
skutecznie zapobiegajacy gniciu drewna i atakom szkodnikow; stosowany jest gidwnie do ochrony
drewnianych elementéw zabudowujacych . Na zaimpregnowane w ten sposéb drewno mozna natozyé
inne srodki typu lazury, lakiery i emalie; stosowanie: tradycyjne malowanie pedzlem, zanurzanie,
metody przemystowe np. tunel zraszajgcy. llos¢ s$rodka mozna ustalic z uwzglednieniem
najmniejszych wymiardw przekroju poprzecznego elementow drewnianych.

Impregnacja profilaktyczna
1)  Wbudowane drewno oraz elementy oczyszczone mozna zaimpregnowaé ochronnym $rodkiem
biobojczym. Jest to oleisty srodek do impregnacji w obszarze drewna konstrukcyjnego oraz wiezby
dachowej w budynkach. Preparat ten zabezpiecza drewno w klasach 2-3 przed atakiem insektow i
grzybéw, pozostaje obojetny dla szkia i tacznikow wykonanych z metalu.
Zuzycie ok.150-200ml/m? w zaleznosci od obszaru stosowania. Zaimpregnowane drewno mozna
powlekaé kazdym rodzajem farb i lakierow.

Produkty opézniajace palnosé
1)  Lakier peczniejgcy chronigcy drewno przed ogniem. Produkt ten jest sklasyfikowany jako
materiat trudno zapalny wg. normy EN 13501-1:2007
Materiat ten posiada konsystencje pasty o duzej lepkosci, co pozwala nanie$¢ jednorazowo
wymagang ilos¢ 300g/m2. Po wyschnieciu staje sie transparentny, jego powierzchnia sprawia
wrazenie delikatnie lepkiej, aby zlikwidowac to zjawisko zalecamy zamkniecie powierzchni ochronnym
lakierem rozpuszczalnikowym w ilosci 60 g/m?2.

Wzmacnianie drewna i uzupetnianie ubytkéw
1) Do wzmocnienia elementdéw uszkodzonych przez insekty i grzyby nalezy $rodek na bazie
poliuretanu. Materiat ten uzupetnia ubytki wagowe drewna powstate w procesie wietrzenia drewna
oraz wypetnia uszkadzania spowodowane przez insekty.

Wiasciwymi metodami aplikacji jest smarowanie pedzlem, iniekcja lub moczenie. Okreslenie
zuzycia preparatu mozliwe jest po wykonaniu préb, poniewaz ilo$¢ zalezna jest od chtonnosci i stopnia
degradacji elementu, $rednio od 150ml| do 1000miI/m2.

2) Uzupetnienie ubytkéw mozliwe jest przy pomocy
Zywicy poliuretanowej, ktdra faczy sie z widrem drzewnym, nastepnie dokonuje sie nig uzupetnier
objetosciowych. Materiat ten, ze wzgledu na udziat wiérow drzewnych, wykazuje parametry fizyczne
zblizone do naturalnego drewna tzn. pozwala drewnu regulowac¢ wilgotnos¢, poddaje sie tez obrébce
mechanicznej. Zuzycie 0,7 kilograma masy uzupetniajgcej pozwoli nam odtworzy¢ ok. 1 litra objetosci
belki.

4. SZCZEGOLOWY OPIS TECHNOLOGII:

4.1. Wprowadzenie

Dla zachowania spéjnosci technologii i materiatéw wiasciwym jest opracowanie szczegdtowej techniki
renowagcji w oparciu — o ile jest to mozliwe - o sprawdzone systemowe materiaty jednego producenta o
znanej z realizacji dla obiektow zabytkowych rekomendagcii.

Konserwacja drewnianych elementéw konstrukcyjnych (wiezby dachowej).

Przygotowanie drewna:

Drewno nalezy przed impregnacjg odpowiednio docig¢ wzglednie impregnowaé po odwigzaniu
konstrukcji ciesielskich .

Postepowanie z zaimpregnowanym drewnem:

Nie pozostawia¢ na deszczu , a pojawiajgce sie $lady po cieciu poprawic .

Zuzycie :

Przy malowaniu tradycyjnym , metodzie natryskowej i przez zanurzanie 100g/m2 dla grubosci drewna
<4 cmi 120 g/m? dla grubosci > 4. Preparat moze by¢ uzywany do drewna o wilgotno$ci wyzszej niz
20 % jak réwniez do drewna sztucznie wysuszonego ($ciany, sufity, elementy dachowe).
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Wzmocnienie ostabionych elementéw konstrukcyjnych: srodkiem do wzmacniania i stabilizacji
drewna na bazie poliuretanu.

5. WYKONYWANIE ROBOT:
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane

6.KONTROLA JAKOSCI:

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczern o jakosci materiatéw wystawionych przez producentow oraz wynikéw kontroli,
stwierdzajgcych zgodno$é przeznaczonych do uzycia materiatéow z dokumentacjg techniczna, z
normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materialy,
ktorych jakosé jest niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢ zbadane przed
uzyciem.

Farby gotowe powinny byé¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia
na budowie.

7.0BMIAR ROBOT:

Jednostkg obmiarowa robot 1 m2

Zaréwno Inspektor jak i wykonawca mogg zadaé koricowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8.0DBIOR ROBOT:
8.1.0dbior materiatow.
Odbidr robét zabezpieczajgcych obejmuije:
— sprawdzenie atestaciji farb i lakierow, oraz ich okresu trwato$ci,
— sprawdzenie stanu przygotowania podtoza do malowania, na podstawie zapisow w
dzienniku budowy,
— ocene jakosciowg wykonanych powiok.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Roboty zabezpieczajgce platne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktora zawiera:
— zakup materiatow,
— transport materiatéw do magazynu na placu budowy,
— przygotowanie powierzchni,
— zagruntowanie,
— szpachlowanie i szlifowanie,
— uprzatniecie miejsca wykonywania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:
-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;
- atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierdw.
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1/3 ROBOTY DEKARSKIE
1.3.2. WYKONANIE POKRYCIA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

Kod CPV: 45261000-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru pokrycia z
papy termozgrzewalnej.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalne;.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektow, ST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robot | gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane scisle wg
dokumentacji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
cafoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentac;ji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych
opracowan.

2. MATERIALY
2.1. Ogdbine wymagania dotyczace materiatow

21.1 Samoprzylepna papa podkladowa .
Jedna warstwa ze zbrojeniem (osnowg) z nietkanego poliestru o gramaturze ok. 175 g/m?, od strony
wierzchniej pokrytej elastycznym bitumem. Na stronie spodniej naniesione samoprzylepne profile w ksztaicie
rombow z bitumu modyfikowanego elastomerem (SBS), dzieki ktorym jest mozliwa jest dyfuzja pary wodnej.
Samoprzylepna strona spodnia papy winna by¢ zabezpieczona zrywang folig silikonowa.

Pape przykleja¢ do wczesniej zamocowanych piyt termoizolacyjnych z pianki PIR zgodnie z instrukcjg
producenta papy. Powierzchni ptyt PIR nie gruntowac !
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Specyfikacja techniczna :

- Masa powierzchniowa papy : 3470 g/m2

- Osnowa poliestrowa - gramatura ;175 g/m2

- Maksymalna sita rozciggajgca (EN 12311-1) podiuznie : 700N
poprzecznie : 450N

- Wydtuzenie przy maks. sile rozciagajacej (EN 12311-1)podiuznie : 30 %
poprzecznie 40 %

- Gietkos¢ warstwy samoprzylepnej w niskiej temperaturze (EN 1109) : < -25°C

- Stabilno$¢ wymiarow : 0,3 %

- Powierzchnia wigzania z podtozem : 40 %

Zastosowana papa winna spetnia¢ w/w wymagania.

21.2 Termozgrzewalna papa nawierzchniowa .
Jedna warstwa ze zbrojeniem (oshowg) z wysokiej jakosci nietkanego poliestru o gram. ok. 175 g/m?, od strony
wierzchniej pokrytej elastycznym bitumem modyfikowanym elastomerem (SBS).

Papa nawierzchniowa winna by¢ od strony wierzchniej pokryta posypkag w kolorze zielono-szarym, od strony
spodniej zabezpieczona folig termo topliwa.

Specyfikacja techniczna :

- Masa powierzchniowa papy : 5100 g/m2

- Grubos¢ papy : ok.4,5mm

- Osnowa poliestrowa - gramatura gramatura: » 175 g/m2

- Maksymalna sita rozciggajgca (EN 12311-1) podtuznie . 700N
poprzecznie : 450N

- Wydtuzenie przy maks. sile rozciggajacej (EN 12311-1)podiuznie : 30 %
Poprzecznie 40 %

- Gietkos¢ w niskiej temperaturze (EN 1109) 1< -15°C

- Stabilno$¢ wymiarow : 0,3%

- Odp. na dziatanie ognia zewnetrznego : Broor (t1)

Mocowanie papy nawierzchniowej:
Membrany (rolki papy) sg zgrzewane na poprzednig warstwe z zaktadami >= 8 cm w kierunku wzdtuznym
oraz >=12 cm w kierunku poprzecznym.

Zeby zapewni¢ jednorodno$c¢ zgrzewu zaktadu, wyptyw bitumu o szer. minimum 5 mm musi by¢ widoczny.
Zastosowana papa winna spetnia¢ w/w wymagania.

Materiaty stosowane do wykonania pokry¢ dachowych powinny mieé :

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z Polskg Normg

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Norm
Polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczacg
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2 Rodzaje materiatow.

2.2.1.Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ papg powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w Polskich Normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat
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do powszechnego stosowania w budownictwie.

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach;

- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;

- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy;

2.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane,

- na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
w normie lub swiadectwie;

- rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych | chronigcych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych, w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikow;

- rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.

Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

3.SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakosci.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w SST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie fub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i na wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wszelkie wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego. Srodki transportu, ktére nie odpowiadaja warunkom Kontraktu,
bedg na polecenie Inspektora Nadzoru usuniete z Placu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu budowy.
4.2. Transport materiatow.

4.2.1. Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany
w Polskich Normach.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap :

- rolki papy powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z wymogami aprobat
technicznych i wytycznych producenta.
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5 .WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot oraz za jakosé zastosowanych
Materiatow i wykonywanych Rob6t zgodnie z postanowieniami Warunkéw Kontraktu.

5.1.2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piémie przez Inspektora Nadzoru.

5.1.3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczeniu Robot zostang poprawione, (jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru) przez
Wykonawce na wiasny koszt.

5.1.4. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenie wysokosci przez Inspektora Nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.

5.1.5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji, bgdz odrzucenia Materiatdéw lub
elementow Robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowanie
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan i obserwaciji podczas produkciji i prob
Materiatéw, do$wiadczenia z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajgce na Roboty.

5.1.6.Wykonawca prac przed przystgpieniem do prac polegajacych na usunieciu wyrobow
zawierajgcych azbest z obiektu a takze z terenu prac obowigzany jest do zgtoszenia tego faktu
witasciwemu organowi nadzoru budowlanego oraz wlasciwemu okregowemu inspektorowi

pracy.

5.1.7.Wykonanie prac zwigzanych z usuwaniem azbestu nalezy wykona¢ zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki , Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. w
sprawie sposobow i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych
azbest.

5.2. Wymagania dla podiozy.

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podioza powinna by¢ réwna , przeswit pomiedzy powierzchnig podioza a tatg
kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z
pionowymi ptaszczyznami elementdw ponad dachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu
nie mniejszym niz 3 cm lub zfagodzi¢ za pomocg odkosu albo listwy o przekroju trojkgtnym.
Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajgcymi ponad dach nalezy — od strony
kalenicy — wykona¢ odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.

5.3. Podkiad pod pokrycie papa.

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystgpic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu,

- po zakonczeniu robot budowlanych wykonanych na powierzchni pofaci, na przyktad
tynkowaniu kominéw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni
pionowych, na ktére bedg wyprowadzane ( wywijane ) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu
listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych( rynhakéw) itp. Z
wyjgtkiem robot, ktore ze wzgleddw technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie
uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg materialow pokrywczych i sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposob i zgodnie z wymaganiami :

- pokrycia papowe nalezy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze ponizej 50 0C,

- na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20 % pape uklada sie pasami réwnolegtymi do okapu,
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a przy nachyleniu potaci powyzej 20 % - pasami prostopadtymi do okapu,

- szerokos¢ zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosié¢ co najmniej 10 cm;,

nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem spadku potaci,

- zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byé przesuniete wzgledem zaktadow warstwy

spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym - o 1 szerokoéci arkusza, przy

trzywarstwowym — o 1/3 szerokosci arkusza,

- wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed

Nadmiernym dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka
papowa naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia,

5.4. Pokrycia papami termozgrzewalnymi.
5.4.1. Pokrycie jednowarstwowe z papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia.

Pokrycie z papy termozgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o

pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999 na podiozu:

- betonowym,

- na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine piyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

-drewnianym

Papa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania dwoch jej warstw
metodg podgrzewania podtoza i papy wraz ze wstega.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podioze i wstege
papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni
ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym , kiedy nie dopuszcza sie podgrzewania podioza,

- w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powiokowe;j,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego splywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisngé do
ogrzewanego podtoza watkiem o diugosci rownej szerokosci pasma papy.

5.4.2. Pokrycie papowe wentylowane.

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwszg warstwe wykonuje sie z

papy podkfadowej wentylacyjnej z gruboziarnistg posypka (klejonej posypkg w kierunku

podtoza) i na tak wykonanej warstwie przykleja sie wlasciwe warstwy pokrycia. Pokrycie

papowe wentylowane moze by¢ wykonane na zawilgoconym podtozu, jezeli nie ma mozliwosci
odsuszenia go przed przystgpieniem do wykonania pokrycia. Papa wentylacyjna (wykonana w

postaci wstegi ciggtej, bez perforacji) moze by¢ wliczana, jako pierwsza podkiadowa warstwa

pokrycia. Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy wentylacyjnej moze

nastepowac w miejscach zamocowan obrobek dekarskich lub przez specjalne kominki

wentylacyjne. Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podioza. Powierzchnia
doklejenia do podioza powinna by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajacych warto$c

ssania wiatru indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z podziatem dachu na strefy

narazone na rdzne wartosci tego typu obcigzen. Pape wentylacyjng uktada sie bezposrednio na

czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym miejscowo (punktowo) podiozu. Poszczegoine

arkusze (pasma ) papy wentylacyjnej nalezy przyklejaé¢ do zagruntowanych miejsc podtoza oraz

sklejac ze sobg na zakfad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokosci zaktadu znajdowata sie posypka, nalezy
ja doktadnie usung¢ przed sklejeniem papy. Papy wentylacyjnej nie nalezy uktada¢ w miejscach, w ktérych
moze nastagpi¢ wnikanie wody pod pokrycie dachowe, na przyktad w pasmie przyokapowym, przy wpustach
dachowych, przy dylatacjach konstrukcyjnych budynku

itp. W miejscach tych nalezy odsung¢ pape wentylacyjng na odleglos¢ ~ 50 cm i naklei¢ pasmo

papy podkfadowej. Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami

wentylacyjnymi $rednice kominka nalezy ustali¢ w zaleznosci od powierzchni przypadajgcej na

jeden kominek. Kominkow wentylacyjnych nie nalezy ustawia¢ w najnizszych partiach potaci

dachowych.
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6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola wykonania podkiadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona
przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonywania pokry¢.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢.

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmioctowymi i wymaganiami specyfikaciji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych ( kontrola miedzyoperacyjna ) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

- w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia ( kontrola koncowa ) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycie papowe

- kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejsze] specyfikacji technicznej,

- kontrola koricowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
wymaganiami specyfikacji,

- uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania pokrycia z papy termozgrzewalnej z technicznymi warunkami wykonania i
obowigzujacymi normami.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

. PN-91/B 27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

. PN-92/B 27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

. PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkiadowa na widkninie przeszywane;j.

. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

8. PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy

odbiorze.

9. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i

izolacje, zeszyt 1 : Pokrycia dachowe , wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

10. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki , Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. w

sprawie sposobow i warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajgcych

azbest (Dz. U. z dnia 21 kwietnia 2004 r.)

WN =

~NOo oA
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1/3 ROBOTY DEKARSKIE
1.3.3. WYLAZY DACHOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wytazéw
dachowych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wytazéw dachowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektow,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji tego

typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania. Roboty winny byé wykonane $cisle wg

dokumentaciji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z

catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy

to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegéinych

opracowan.

2.MATERIALY

Otwor montazowy wykonczony blachg miedziang gr 0,7 mm. Od wewnatrz siatka ze stali nierdzewnej o
oczkach 25x25 mm w ramie z katownikéw ze stali nierdzewnej 40/40/2,5 mm. Od zewnatrz zaluzja z
blachy miedzanej gr. 1,5 mm, piéro 14/30/130/30/14.

3.SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

Wg zalecen producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako§¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym
dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie

Odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rownie materiatdw przeterminowanych
i po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidiowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sg szt.
8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.
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1/4. ZABUDOWA OTWOROW OKIENNYCH | DRZWIOWYCH
1.4.1. RENOWACJA | KONSERWACJA DREWNIANEJ STOLARKI OKIENNEJ
| DRZWIOWEJ

1.WSTEP:

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
renowacji i konserwacji drewnianej stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie renowacji i konserwacji drewnianej stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdline.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie renowacji i konserwacji drewnianej stolarki okiennej i drzwiowej winno by¢ zlecone
przedsigbiorstwu majgcemu wtasciwe do$wiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu
wiasciwg jakos$¢ ich wykonania.

Wykonawstwo robét zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera
robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjashié z autorami
poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnosé obiektow
nalezy uzyskaé dodatkowa akceptacje projektantow.

2. PROCESY:

Prace konserwatorskie muszg przede wszystkim polega¢ na wykonaniu precyzyjnego
oczyszczenia wszystkich oryginalnych powierzchni drewnianych i metalowych, wykonaniu ich
wzmocnien, rekonstrukcji oraz profesjonalnym zabezpieczeniu. Prace konserwatorskie przy
drzwiach znajdujacych sig w ekspozycji zewnetrznej, nalezy przeprowadzaé wytgcznie w sezonie
letnim najlepiej w okresie od maja do pazdziernika oraz zgodnie z wytycznymi technologicznymi
zawartymi w karatach technicznych poszczegélnych preparatow.

1. Usunigcie wszystkich wtérnych elementéw z powierzchni poddawanych konserwacji w

tym przede wszystkim réznego typu zelaznych hakéw, gwozdzi, wtérnie zainstalowanych.

2. Usunigcie z drewnianych powierzchni wszystkich powtok malarskich metodami chemicznymi przy
uzyciu preparatu do usuwania powiok lakierniczych.

3. Doczyszczenie powierzchni metodami mechanicznymi poprzez reczne szlifowanie mikroziarnistymi
materiatami $ciernymi.
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4. Oczyszczenie powierzchni drewna poprzez zastosowanie strumienia sprezonego powietrza z
uzyciem odpowiedniego $cierniwa(bez uzycia wody).

5. Oczyszczenie powierzchni przy uzyciu nagrzanego powietrza pilnujac odpowiedniej temperatury,
nie dopuszczajac do przegrzania drewna.

6. Wygtadzenie oczyszczonych powierzchni drewnianych bardzo drobnym materiatem $ciernym.

7. Usuniecie z powierzchni metalowych, powiok lakierniczych metodami chemicznymi przy uzyciu
preparatu do usuwania powtok lakierniczych.

8. Uzupetnienie ubytkéw drewna poprzez wykonanie i wmontowanie flekéw zwtaszcza w miejscach
wiekszych peknie¢ z odpowiednio dobranych oraz dopasowanych materiatiow drzewnych
{odpowiednio dobrane ustojenie drewna).

9. Uzupetnienie drobniejszych ubytkéw drewna w elementach drzwi przy uzyciu kitu do drewna na
bazie zywic syntetycznych i pytu drzewnego.

10. Opracowanie natozonych kitéw i uzupetnien poprzez wyszlifowanie i wygtadzenie powierzchni
11. Natozenie warstwy uniwersalnego alkidowego preparatu gruntujgcego

12. Natozenie dwukrotne warstwy farby wodorozcienczalnej uretanowo —alkidowej zgodnie z kolorem
wczesniej ustalonym.

13. Naktadanie za pomoca pedzla lub natrysku, rowno i dokladnie na calej dtugosci, aby uniknac
punktéw wznowienia.

3. MATERIALY:

Elementy stolarki drzwiowej nalezy podda¢ renowagcji jak wyzej.

4. SZCZEGOLOWY OPIS TECHNOLOGII:

4.1. Wprowadzenie

Dla zachowania spdjnosci technologii i materiatow wiasciwym jest opracowanie szczegotowej techniki
renowacji w oparciu — o ile jest to mozliwe - o sprawdzone systemowe materiaty jednego producenta o
znanej z realizacji dla obiektéw zabytkowych rekomendac;ji.

Renowacja drewnianej stolarki drzwiowe;j.
Oczyszczenie z farb

Pasta do usuwania graffiti i starych powtok malarskich — usuwa lakiery dyspersyjne, czyste akrylany,
zywice sztuczne, nitrocelulozowe i spirytusowe oraz politury ze wszystkich powierzchni drewnianych,
metali i podtozy minerainych; $rodek niealkaliczny, gteboko wnikajacy, ulegajacy biodegradacii;
gestosc: 1.05 kg/l; odczyn pH (20 st. C); ok. 8,5 dla roztworu 10 g/l wody. Farby usuwane sg do
glebokosci poréw; resztki produktu neutralizuje sie przy uzyciu wody.

Zuzycie: 300 — 500 ml / m2

Przygotowanie drewna :

Drewno nalezy przed impregnacjg odpowiednio docigé wzglednie impregnowaé po odwigzaniu
konstrukcji ciesielskich .

Postepowanie z zaimpregnowanym drewnem:

Nie pozostawia¢ na deszczu , a pojawiajace sie $lady po cieciu poprawic .

Zuzycie :

Przy malowaniu tradycyjnym , metodzie natryskowej i przez zanurzanie 100g/m2 dla grubosci drewna
<4 cm i 120 g/m? dla grubosci > 4 . Preparat moze by¢ uzywany do drewna o wilgotnosci wyzszej niz
20 % jak rowniez do drewna sztucznie wysuszonego ( $ciany, sufity , elementy dachowe)
Wzmocnienie ostabionych elementéw konstrukcyjnych:

srodkiem do wzmacniania i stabilizacji drewna na bazie poliuretanu.
Gruntowanie elementéw drewnianych i malowanie:
impregnacja - rozpuszczalnikowa, smarowanie pedzlem 1x160 ml
gruntowanie — gruntowanie malowanie pedziem 1x 1000ml

szpachlowanie
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malowanie nawierzchniowe — 2x 100 ml;

powioki malarskie (pedzel lub natrysk) — podktad kryjgcy — 150 mi/m2;

lakier kryjacy — 1 warstwa — 120 ml/m2;

lakier transparentny (zabezpieczenie powtoki kryjacej, warstwa scieralna) — 2x 80 do 120 ml/m2;
elementy metalowe (zawiasy, okucia) — malowanie pedzlem lakierem wysokopotyskowym, 2x 80 ml -
160 mi/m2; do nakiadania bezposrednio na metale;

utwardzacz do lakieréw (zuzycie wskazane do poszczegdlnych lakierowy);

rozpuszczalnik, opdzniacz do nakfadanie pedzlem.

Impregnat — wodny na bazie oleju Inianego, bezbarwny, do ochrony przed sinizng i zgnilizna.
Sposoéb stosowania :

Tradycyjne malowanie pedzlem , zanurzanie, metody przemystowe np. tunel zraszajacy .

1.0czyszczenie elementdéw metalowych klamek, zawiaséw mosieznych poprzez czyszczenie
preparatem powierzchniowo czynnym w celu odttuszczenia i usuniecia brudu powierzchniowego.
2.Doczyszczenie elementéw metalowych w miejscach pociemniatych lub zmienionych delikatnym
materiatem $ciernym na gabkach, lub pastami do polerowania mosigdzu.

3.Uzupetnienie ewentualnie brakujgcych elementow.

4. Pokrycie powierzchni elementéw metalowych srodkiem zabezpieczajgcym -pastg na bazie wosku
mikrokrystalicznego i benzyny lakowe;j.

4 WYKONYWANIE ROBOT:

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane

5.KONTROLA JAKOSCI:

Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materiatldw wystawionych przez producentéw oraz wynikow kontroli,
stwierdzajgcych zgodnosé przeznaczonych do uzycia materiatdw z dokumentacjg techniczng, z
normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty,
ktorych jakosc jest niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢ zbadane przed
uzyciem.

Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia
na budowie.

6.0BMIAR ROBOT:

Jednostkg obmiarowa roboét jest 1 m2

Zarbwno Inspektor jak i wykonawca moga zgdac¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

7.1.0dbidér materiatow.

Odbidr robot malarskich obejmuje:
— sprawdzenie atestacji farb i lakierow, oraz ich okresu trwatosci,
— sprawdzenie stanu przygotowania podioza do malowania, na podstawie zapisow w
dzienniku budowy,
— ocene jakosciowg wykonanych powtok.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik pozytywny wykonane powioki nalezy uznac za prawidtowe. Gdy
ktérekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane

53



roboty malarskie, oraz nakaza¢ usuniecie powlok i ich powtérne prawidtowe wykonanie, lub

poprawienie niewfasciwie wykonanych robot i powtdrne przedstawienie ich do badan.

8. PODSTAWA PLATNOSCI:
Roboty malarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktora zawiera:
dla malowania:
— zakup materiaiéw,
— transport materiatow do magazynu na placu budowy,
— przygotowanie powierzchni,
— zagruntowanie,
- szpachlowanie i szlifowanie,
— malowanie farbami akrylowymi,
— uprzatniecie miejsca wykonywania robot;

dla malowania powierzchni metalowych:
— zakup materiatow,
— transport materiatdow do magazynu na placu budowy,
— przygotowanie powierzchni,
— malowanie farbami,
— uprzatniecie miejsca wykonywania robot.

9. PRZEPISY ZWIAZANE:

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

- atesty i swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.
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1/4.
1.4.

ZAKEADANIE STOLARKI BUDOWLANEJ
2, SZKLANE WITRYNY

Kod CPV: 45421131-1; 45421131-8

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru osadzenia
drzwi przeszklonych

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie szklanych witryn.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektéw, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie roboét winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wlasciwa jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentacji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrgbnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnoéci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdInych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1.

Zastosowane materialy.

Witryny petnoszklane EI30:

1. szklo grubos¢ = 17 mm, max wymiar tafli 1125 mm x 3000 mm

2. stalowy profil zamkniety 50x 20x 2 mm

3. uszczelka przyszybowa 12 mm x 3 mm

4. silikon
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5. wetna mineralna, niepalna o gestosci: dla EI30 = 100 kg/m3
6. pasma 25 mm
7. pasma 20 mm

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementéw oscieznic, elementow taczonych elementow pomocniczych powinny
zapewniac stata gotowos¢ ich uzycia. Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknigtych, o wilgotnosci 70% lub w magazynach poétotwartych z osfonami przeciwdeszczowymi
(zabezpieczenia przed korozja i wptywami atmosferycznymi). Nalezy rowniez odizolowaé je od materiatéw
budowlanych o szkodliwym oddzialywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwaséw.

5 .WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robodt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy montazu witryn

Przed przystapieniem do robot zwiazanych z montazem drzwi przeszklonych, nalezy oceni¢ mozliwo$é
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- oceng miejsca wbudowania, w szczego6lnosci stanu i wygladu osciezy wzgledem réwnosci, pionowosci i

wypoziomowania;

- sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementow przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwosci wlasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukeja budynku;
Wbudowywanie elementéw mozna rozpoczaé dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzaé czesci nosne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a
wymiarami oscieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne
odchytki wymiarowe.

5.3.1. Montaz drzwi przeszklonych

Do mocowania drzwi nie wolno uzywaé materiatow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowane elementy.
Mozliwe jest mocowanie oscieznic drzwi za pomocg:

- zakotwienia w konstrukcji budynku;

- kotkow rozporowych;

- kotkéw lub gwozdzi wstrzeliwanych;

- spawania do marek lub rygli stalowych osadzonych w scianach;

- o ile tym sposobom nie sprzeciwiaja si¢ inne wymagania techniczne;
Zamocowania oscieznic powinny zapewnia¢ przenoszenie sil, wywotanych cigzarem wbudowanego
elementu oraz parciem wiatru na konstrukcje budynku. Pofaczenia elementéw metalowych nalezy wykonaé
w sposob zapewniajacy mozliwos¢ swobodnego wydtuzania i kurczenia sie pod wplywem zmian
temperatury.

Drzwi sg osadzane na oscieznicach stalowych, mocowanych w scianach wg niniejszej ST.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Ocena jakosci robot, majacych na celu montaz drzwi przeszklonych, powinna obejmowac:
- odbidr elementéw przeznaczonych do wmontowania pod wzgledem:
e Zaswiadczen o jakosci i swiadectw wystawianych przez producenta,
Podstawowych wymiardéw
Stanow powierzchni — bez pecherzy, odpryskow, peknieé, ztuszczen,
Stanu oszklen — bez peknigé i innych uszkodzen mechanicznych,
Zabezpieczenia antykorozyjnego
Rodzajow, liczby i wielkosci oku¢, oraz ich zamocowania i dziatania
Potaczen konstrukcyjnych,
Prawidlowego dziatania czesci ruchomych

6.1.  Drzwi szklone o odpornosci ogniowej EI=30

Przeciwpozarowy system drzwi ma w podstawowej wersji klase odpornosci ogniowej EI 30. Klasa ta
oznacza ze przegroda spetnia kryterium szczelnosci (E) oraz izolacyjnosci ( I ) ogniowej przez minimum 30
min.

Szczego6ly konstrukceyjne

Konstrukcja wykonywana z profili stalowych, ktére taczone sa przez spawanie (Scianki state mogg by¢
takze faczone przez taczniki skrgcane). Po odpowiednim wyszlifowaniu spawow element jest lakierowany.
Odpowiednie dla danej wersji systemu szyby ppoz. osadzane sg w niepalnych uszczelkach z widkien
ceramicznych lub, w przypadku takze z trudnopalnego kauczuku EPDM.

Szyba o odpornosci ogniowej EI30 mocowana jest na obwodzie zatrzaskowa listwa stalowg. Listwy te maja
skrocony wymiar (ok 1.5mm na kazdy metr dtugosci) aby skompensowaé wydtuzenie pod wptywem
wysokiej temperatury i uniknagé ewentualnego samoczynnego odpiecia (powstafe szczeliny czesto sg btednie
postrzegane jako niedoktadnos¢ wykonania!).

Skrzydta drzwi sa dodatkowo potaczone z oscieznicg bolcem umieszezonym w potowie wysokosci , od
strony zawiasow, a specjalny zamek rygluje drzwi na wysokos$ci klamki oraz w gornym narozu skrzydta.
Trzy punkty potaczenia skrzydta z oscieznica (oprocz zawiaséw) zabezpieczaja przed rozszczelnieniem pod
wplywem odksztatcen konstrukeji w wysokiej temperaturze pozaru. Mozliwe jest stosowanie zamkow takze
w wersjach przeciwpanicznych. Dla klas EI 30/60 przy ograniczonych wymiarach drzwi dopuszcza sie
zastosowanie takze specjalnych zamkdéw jednopunktowych.

W trakcie pozaru drzwi przeciwpozarowe nie spetnia swojego zadania jesli beda otwarte, dlatego zawsze
muszg by¢ wyposazone w samozamykacz.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa rynien i rur spustowych jest szt.

8.ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbioér robét przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiardw wyrywkowych

zgodnosci wykonania obrébek blacharskich z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi
normami.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Wg umowy migdzy stronami.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U nr 75/2002 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie”

- Polskie normy

PN-B-02020
PN-B-92010
PN-B-92270

PN-B-06201

PN-B-01805
PN-B-01806

PN-H-04651
PN-M-78010
PN-B-06085
PN-B-06086
PN-B06087
PN-M-02046

PN-M-82054
PN-B-14501

,»Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia™

»Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne”
~Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wiamanie — klasy C. Wymagania i badania uzupetniajace”

»Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

»Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlny zasady ochrony”
»Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw”

»Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
$rodowisk

Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania”

,Drzwi. Metody badan odpornosci na wtamanie”

»Metody badan drzwi. Badanie odksztalcenia skrzydet drzwiowych przy
zwichrowaniu”

»Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne
wichrowanie”

,Srednice otworéw przejsciowych dla srub i wkretow”

,,Sruby, wkrety, nakretki”

»Zaprawy betonowe zwykie”
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1/5. ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
1.5.1. IZOLACJE PIONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem izolacji wykonanych z
dwusktadnikowych, elastomerowych mas uszczelniajgcych:

w zadaniu realizowanym zgodnie z dokumentacja:

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko

w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnosci podstawowych i dodatkowych, majacych na celu
wykonanie wodochronnych zabezpieczen powierzchni pionowych usytuowanych w czesciach
podziemnych i przyziemiach budynkéow.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST — 00 “Warunki Ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja
przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczng i przedmiarem robot.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
“Warunki Ogélne”.

Okreslenia podstawowe, definicje

podfoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomoéw powierzchni podioza.

warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni
podtoza.

warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca poditoze oraz zwiekszajgca
przyczepnosc¢ powtoki ochronne;j.

faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu przecinajgcych sie powierzchni (np. poziomych i
pionowych)

grubowarstwowa, elastomerowa masa uszczelniajgca — elastyczna, dwuskiadnikowa masa
na bazie elastomeru , modyfikowana tworzywami sztucznymi , do wykonywania powiok
wodochronnych.

izolacja przeciwwodna — warstwa hydroizolacyjna, obcigzona wodg wywierajacg cisnienie
hydrostatyczne

Ogolne wymagania dotyczgce robdt hydroizolacyjnych

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowa,
zasadami sztuki budowlanej, zawartymi w kartach technicznych stosowanych materiatow
oraz innych dokumentach (aprobatach, specyfikacjach) oraz za jako$¢ wykonywanych robét.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
Materiat do gruntowania

Whasciwosci:

wzmachia podtoze

ekonomiczny w uzyciu

bezrozpuszczalnikowy
Zastosowanie:

do utwardzania powierzchni kamiennych i pylacych sie.
do impregnacji podtoza pod systemy izolacji
do impregnacji podtozy porowatych i mokrych z betonu, tynku Iub elementéw
prefabrykowanych
Parametry techniczne:

gestosé — 1,21 gicm?

proporcje mieszania z wodg — 1:1 (objetosciowo)
temperatura aplikacji 2 +5°C

zuzycie mieszaniny — 0,20+0,30 litra/m?2

Materiaty do wykonania powtoki wodochronnej
dwusktadnikowa, bezspoinowa, elastyczna bitumiczno-kauczukowa masa hydroizolacyjna.
Wtasciwosci:

bezrozpuszczalnikowa

elastyczna, mostkujgca rysy

na wszystkie powszechnie spotykane na budowie podioza mineralne
nanoszona poprzez szpachlowanie lub natrysk

odporna na agresywne zwigzki organiczne zawarte w gruntach oraz radon
szczelna przy obcigzeniu wodg pod cisnieniem

Zastosowanie:

do wykonywania zewnetrzne]j izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej

do wykonywania miedzywarstwowej hydroizolacji balkonow i tarasow

do wykonywania miedzywarstwowej hydroizolacji pomieszczen mokrych, np. tazienek

do wykonywania zewnetrznych uszczelnien szybow, obiektow oczyszczalni sciekow i garazy
podziemnych

do klejenia ptyt izolacji termicznej i ptyt drenazowych

Parametry techniczne:

gestos¢ gotowej masy — 1,15 g/cm?
proporcje mieszania — 21 kg emulsji bitumicznej : 7 kg sktadnika proszkowego
czas obrobki — ok. 90 min w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. 52 C
czas schniecia powloki — 1+2 dni w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
przyczepno$é do podtoza betonowego = 1MPa
absorpcja kapilarna < 0,1 kg/m2 ho5
wodoszczelnosé > 0,4 MPa
mrozoodporno$é — okreslona wodoszczelnoscig 2 0,3 MPa

— okreslona przyczepnoscia do podioza = 1,5 MPa

Zuzycie:
zuzycie materiatu w grubosc¢ swiezo grubo$¢ zwigzanej
kg/m? natozonej warstwy w warstwy w mm
mm
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izolacja 3,3 2,8 2
przeciwwilgociowa

izolacja przy 4.8 4,2 3
obcigzeniu wodg nie
wywierajgcg cisnienia

izolacja przeciwwodna 6,6 5,7 4

Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podioza i zapraw naprawczych stosowaé¢ mozna wode
wodociggowa, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Warstwy ochronno-termoizolacyjne
Na warstwy ochronne stosowa¢ mozna:
Na warstwy termoizolacyjne stosowa¢ mozna:

a) w przypadku oddzialywania wilgoci/wody na materiat termoizolacyjny

e polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -~ Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja

b) w pozostatych przypadkach

o styropian, zgodny z normg PN-EN 13163:2004 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie --
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

e polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja

5.3. Taémy uszczelniajgce-dylatacyjne

5.3.a. —tadma uszczelniajgca z tworzywa

sztucznego (TPE -termoplastyczny elastomer - pokryty z jednej strony fizeling poliestrowa) o
szerokosci 120 mm (200mmy), wklejana w powioke hydroizolacyjna

Whasciwosci:

elastyczna

odporna na rozcienczone kwasy, roztwory soli, fugi

Zastosowanie:

do potgczenia powierzchni pionowych i poziomych wewnagtrz i na zewnatrz budowli (np. zbiorniki
wodne, balkony, tarasy, tazienki, itp.)

do uszczelnien dylatacji obwodowych

do uszczelnien rys i spekan

Parametry techniczne:

Parametr jednostka Nafuflex BD S 120 Nafuflex BD S 200
szerokosé cm 12 20

grubosé mm 0,75 0,75

maksymalne cisnienie | bar 3,3 3,3

wody

szerokosc strefy

ruchomej (warstwy cm 7 14
uszczelniajgcej)

wydiuzenie N/mm 0,72 0,72
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poprzeczne przy 25%
wydtuzenie
poprzeczne przy 50%
odpornosé na
dziatanie ozonu
odpornosé na
dziatanie promieni UV odporna odporna
(200 h)

N/mm 1,1 1,1

odporna odporna

odpornosé termiczna °C od -30 do +90 od -30 do +90

5.4. Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podfoza i zapraw naprawczych stosowa¢ mozna
wode wodociggowa, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkgii
betonu.

5.5. Warstwy ochronno-termoizolacyjne

Na warstwy ochronne stosowa¢ mozna:

polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie

polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie

5.6. Przechowywanie materiatow

Pojemniki z masg hydroizolacyjng przechowywac w oryginalnie zamknietym opakowaniu, w
suchym i chtodnym miejscu. Chronié¢ przed mrozem. Tasmy przechowywaé w chlodnych i
suchych pomieszczeniach

Sprzet

Wykonawca, do wykonywania prac hydroizolacyjnych powinien stosowac nastepujacy sprzet
i narzedzia:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza — miotki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni (np. sprzet do
mycia hydrodynamicznego)

- do przygotowania mas uszczelniajgcych — mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z
mieszadtem koszyczkowym,

- do naktadania recznego — zwykie narzedzia: pedzel, szczotka, paca, kielnia

- do naktadania natryskowego — agregaty typu Airless

- do ciecia tasm i wkitadki zbrojgcej — nozyce, noze.

6. Wymagania dotyczace wykonania robét
Warunki wykonywania prac hydroizolacyjnych.

Prace z zastosowaniem mas wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz+5°C, przy zastosowaniu mas
bitumicznych prace mozna wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz -5°C i nie wyzszej niz +15°C.
Jednoczesnie temperatury otoczenia i podioza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej
temperatury punktu rosy. Prace wykonywa¢ z zachowaniem ogélnych zasad sztuki budowlane;,
zwracajgc szczegdblng uwage na opady atmosferyczne (mzawka, deszcz — nie wykonywaé prac
podczas opadoéw lub stosowaé namioty ochronne) oraz bezposrednie, silne nastonecznienie
(stosowaC wtedy maty/siatki ochronne lub wykonywa¢ prace wczesnym rankiem Ilub poznym
wieczorem).

Jezeli poziom wody gruntowej jest wyzszy niz poziom dna wykopu fundamentowego, podczas
wykonywania prac nalezy go obnizyé i utrzymywaé w takim stanie do momentu wyschniecia powtoki
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Wymogi stawiane podtozu

Uszczelniane podtoze musi by¢ nosne, rowne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekarn i
nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatdw, $rodkéw i warstw mogacych zmniejszyC przyczepnosc
(np. pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, mleczko cementowe, stare wymalowania, niestabilne
wyprawy tynkarskie).

Wystajgce fragmenty usunaé, wypukte, ostre naroza sfazowac, wytomy i pustki uzupetnic materiatami
naprawczymi, zgodnie z - podioze musi by¢ réwne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajgcych
wirgcen itp. Jezeli do naprawy podioza stosuje sie mase hydroizolacyjng, konieczne jest wezesniejsze
gruntowanie.

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podioza moze by¢ wykonane recznie (skucie, szlifowanie, mycie, odkurzanie) jak i
mechanicznie (piaskowanie, hydropiaskowanie, zmywanie wodg pod cisnieniem, itp.).

Wystajgce fragmenty usunac, wypukle, ostre naroza sfazowag¢, wytomy i pustki uzupetnic materiatam -
podtoze musi by¢ rowne, bez ostrych krawedzi i nierownosci, wystajacych witrgcen itp. Jezeli do
naprawy podioza stosuje sie mase hydroizolacyjng, konieczne jest wezesniejsze gruntowanie.
Przygotowanie masy hydroizolacyjne;j.

Materialy dostarczane sg w proporcjach gotowych do mieszania. Komponenty plynny i
proszkowy nalezy miesza¢ za pomocg wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z natozonym
mieszadtem, az do powstania jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie powinien byé
krétszy niz 3 minuty.

Wykonywanie hydroizolacji

Drobne nieréwnosci/ubytki o gltebokosci nie przekraczajgcej 5mm, jezeli nie sg naprawiane
zaprawami cementowymi mogg by¢ wypetnione/naprawione masg hydroizolacyjng naktadang w
osobnym przejéciu (tzw. szpachlowanie drapane). Grubos¢ tej warstwy nie wlicza sie do grubosci
powtoki wodochronne;.

Masy bitumiczne nakiada sie na wyschnieta powloke gruntujgcg za pomocg kielni i pacy, rownomierng
warstwa, w jednym przejsciu, jezeli wykonywana jest izolacja przeciwwilgociowa. W przypadku izolacji
przeciwwodne] zaleca sie nakladanie w dwoch przejsciach (pierwsza warstwa powinna mie¢ ok. 2mm
grubosci.).

Do uszczelnienia przejs¢ rurowych dla kazdego rodzaju obcigzenia wilgocia/wodg zaleca sig
stosowa¢ koinierze zaciskowe, wymodg ten jest bezwzgledny w przypadku obcigzenia wodg pod
cisnieniem. Jezeli nie stosuje sie kotnierza (tylko przy obcigzeniu wilgocig) uszczelnienie strefy
przejscia rurowego zaleca sie wykonaé naktadajgc mase hydroizolacyjng w dwéch zabiegach.

Warstwy ochronno-termoizolacyjne i zasypanie wykopu

Wykop mozna zasypywaé dopiero po petnym zwigzaniu i wyschnieciu izolacji wykonanej przy pomocy
masy bitumicznej . Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby gruz o ostrych krawedziach oraz zwir nie
wchodzit w kontakt z izolacjg. Whasciwy jest np. piasek. Warstwg ochronng moga by¢ tez maty (ptyty)
drenazowe.

7. Transport

7.1.0golne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00
“Warunki Ogélne”.

7.2.Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Do przewozu materiatow nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wplywem warunkow atmosferycznych.

8. Kontrola jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00
“Warunki Ogolne” .
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Badania izolacji winny obejmowac kontrole podtoza, powierzchni izolacji,
brak uszkodzen izolacji, stopnia pokrycia powierzchni.
Roboty izolacyjne winny by¢ odebrane jako roboty ulegajgce zakryciu.

9. Przedmiar i odbiér robot
Zgodnie z ST-00 “Warunki Ogéine” punkt 7.

10. Odbior robot

10.1.0golne zasady odbioru robot podano w ST-00 “Warunki Ogoélne” punkt 8.
10.2.Szczegdlowe zasady odbioru.

Odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
Odbioru robot dokonuje Zamawiajgcy.

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajacego. Odbior bedzie przeprowadzony zgodnie
Z umowa.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierag:

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- informacje dotyczgcg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

11. Rozliczanie robét i podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych oraz
podstawy ptatnosci podano w ST- 00 “Warunki Ogolne”, punkt 9.

12. Dokumenty odniesienia

PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes$c¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc
PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty
- Wiasciwosci | wymagania

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Czes¢ 1. Zaprawa
tynkarska

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murow. Czes¢ 2. Zaprawa
murarska

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowianych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2087)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016 z pdZn. zmianami)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U.
22001 r. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodno$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatdw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571)



1/5. ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
1.5.2. INIEKCJE

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnosci podstawowych i dodatkowych, majacych na celu wykonanie
bariery (przepony) przerywajgcej podciaganie kapilarne w murach wykonanych z cegly, murach
mieszanych oraz murach z innych elementéw drobnowymiarowych. Specyfikacja uwzglednia
zastosowanie nastepujgcych preparatéw do iniekcji:

Materiat silanowy, jako izolacja pozioma
Materiat trasowy, jako wypetnienie pustek oraz otworéw po iniekciji

Okreslenia podstawowe, definicje

Podioze — przegroda ($ciana, mur), w ktdrej ma byé wykonana iniekcja

Przepona pozioma (wtdrna izolacja pozioma) — bariera powstata na skutek wprowadzenia w przegrode
preparatu blokujgcego (przerywajgcego) podcigganie kapilarne.

Preparat iniekcyjny (iniekt) — preparat, ktéry wprowadzany w przegrode, na skutek swoich wtasciwosci
blokade przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie. Dziatanie iniektu moze polega¢ na hydrofobizacji §cianek
kapilar, na zwezeniu srednicy kapilar lub na obu sposobach jednoczesnie.

Paker (koncéwka iniekcyjna) — urzgdzenie mocowane w murze (w wywierconym otworze), pozwalajgce na
wprowadzenie iniektu pod ci$nieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.

Wilgo¢ podciggana kapilarnie - zawilgocenie powstate na skutek kapilarnego transportu wilgoci przez mur
(ciane)

Wilgotno$¢ masowa materiatu [%)] — stosunek masy wody zawartej w materiale do masy materiatu
suchego wyrazony w %.

Wilgotno$¢ sorpeyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchionietej przez materiat z otoczenia, w
konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %.

WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Wtasciwosci produktu-preparat do wykonywania iniekcji

silne dziatanie hydrofobizujgce

bardzo dobre zdolnosci do penetracji w przegrode

do stosowania w murach grubych

do stosowania w murach catkowicie przesiaknietych wilgocig (stopien przesigkniecia wilgocig < 95%)
okreslony czas wigzania produktu (po ok. 24h powstaje bariera przerywajgca podcigganie kapilarne)

Dane techniczne

Baza - siloksany

Rozpuszczalnik - brak

Kolor - niebieski

Postaé (konsystencja) - ciecz

Gesto$¢ - ok. 0,96 kg/dm?3

Rozcienczanie woda - od 1:6 do 1:20, w zalezno$ci od zawilgocenia muru

Czas zuzycia po rozcienczeniu wodg
—do 24 godzin, w temp. + 20 °C i przy wzglednej wilgotnosci powietrza 65%
Zuzycie - zalezy od zawilgocenia muru, przecietnie od 20 do 40 litréw mieszaniny na 1m? rzutu poziomego
muru
Temperatura aplikacji (powietrza i podioza)
- od +5°C do +35°C
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Zaprawa trasowa

Wrtasciwosci produktu do wypefniania otwordw oraz pustek w murze :

systemowa zaprawa do wypetniania nawiertow, wykonywania wstepnej iniekcji wypetniajacej pustki, do
iniekcji rys w $cianach ceglanych i z kamieni naturalnych

o wysokiej odpornosci na dziatanie siarczanow

o dobrej penetracji w rysy o szerokosci > 0,5mm

uptynniona

stabilna

wigze bezskurczowo

Dane techniczne

Baza - cement, specjalne dodatki i selekcjonowane kruszywo

Kolor - szary

llo$¢ wody zarobowej - 35% (7 litréw na worek 20 kg)

Wydajnosé - z worka 20 kg zaprawy uzyskuje sie ok. 14 litréw gotowej zaprawy
Czas obrobki — ok. 60 minut, w temp. + 20 °C i przy wzglednej wilgotnosci powietrza
65%

Zuzycie - zalezy od stanu przegrody (pustki, rysy) i geometrii otworow

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza)
- od +5°C do +35°C

Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podtoza i materiatéw zarabianych wodg stosowa¢ mozna wode
wodociggowa, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnoéci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

SPRZET

Wykonawca, do wykonywania prac iniekcyjnych powinien stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia:

- do usuniecia zmurszatych i/lub niestabilnych wypraw tynkarskich (malarskich, itp.) — miotki, mtoty
pneumatyczne, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, itp.

- do wykonania nawiertow — wiertarki i wiertnice (w miare mozliwosci pracujgce bezwstrzgsowo),
szablony i przyktadnice umozliwiajgce utrzymanie statego kata nachylenia, metréwka do ustalenia
rozstawu i gtebokosci otworéw, odkurzacz lub sprezarka powietrza do odpylenia otworéw

- do przygotowania preparatéw i zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadtem
koszyczkowym, waga,

- do wykonania iniekcji grawitacyjnej — lejki, pojemniki, itp

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zalecenia

Odtwarzanie izolacji poziomej jest jednym z etapdw szeroko pojetych prac renowacyjnych, w skiad
ktorych, poza w.w. pracami wchodzi wykonanie wtérnej izolacji pionowej elementéw zagtebionych w
gruncie, odtworzenie izolacji posadzki oraz wykonanie tynkow renowacyjnych. Prace iniekcyjne muszg
by¢ skoordynowane z pozostalymi pracami, oznacza to, ze sposob wykonywania iniekcji (grawitacyjna,
cisnieniowa, jednostronna, dwustronna, jednorzedowa, dwurzedowa) jest ustalany indywidualnie, dla
kazdego przypadku, dlatego nalezy jg wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej robét
renowacyjnych opracowanej dla konkretnego budynku. Podstawowym dziataniem jest pobranie probek
muru celem ustalenia poziomu zawilgocenia i stopnia zasolenia. Nalezy takze okresli¢ stan techniczny
muru, ze szczegolnym zwrdceniem uwagi na obecnos¢ pustek i rys.

Rzeczywiste zuzycie preparatow do iniekcji najlepiej okreslaé na podstawie iniekcji wstepnych. Zabieg
ten pozwala takze na oszacowanie czasu trwania nasycenia muru.

Podstawowym sposobem wykonywania iniekcji jest iniekcja cisnieniowa. Wysoko$¢ ci$nienia wynosi
zazwyczaj 5-10 bar, jednakze powinna by¢ dopasowana do parametréw wytrzymatosciowych konkretnego
muru.
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W murach grubych (powyzej 100 ¢cm) zaleca sie wykonywa¢ iniekcje dwustronng. Nie jest to wymadg
bezwzgledny, iniekcje ci$nieniowa jednostronng wykonuje sie w murach o grubosci przekraczajgcej 100
cm, jednak w takich sytuacjach bezwzglednym wymogiem jest posiadanie przez wykonawce szablonow
pozwalajgcych na uzyskanie rownoleglych do siebie nawiertdw. Nie nalezy takze wykonywaé nawiertow w
maksymalnym dopuszczalnym rozstawie.

Iniekcje dwurzedowg wykonuje sie w murach mieszanych, z wtrgceniami z kamieni nienasiakliwych, gdy
istnieje obawa, ze przy jednorzedowym wykonaniu nawiertéw odlegtosci miedzy nawiertami bedg zbyt
duze.

Wymagania dotyczgce przygotowania muru do iniekcji

Pas muru, w ktérym bedzie wykonywania iniekcja nalezy odstoni¢ (usunaé wyprawy tynkarskie,
wymalowania), oczysci¢, luzne i/lub zniszczone fragmenty muru usungé, ubytki i puste spoiny naprawié¢
(wypehi¢ zaprawg naprawczg). Ocenié stan techniczny muru. Jednorodno$é muru najlepiej ocenic¢
wykonujac wiercenia probne (pozwala to takze na uzyskanie informacji o wtasciwosciach muru). Wyniki
tych badan nalezy zapisaé¢ w protokole robét.

Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych

Za minimalng temperature wykonywania prac iniekcyjnych (dotyczy to zaréwno powietrza i podioza)
przyjmuje sie +5°C. Nie zaleca sie wykonywania prac w temperaturze powyzej +35°C.

Zaleca sie, aby prace byly wykonywane przez wykonawce posiadajgcego doswiadczenie w wykonywaniu
takich prac.

W trakcie prowadzenia prac nalezy na biezgco sporzgdzaé protokdt, w ktérym nalezy ujmowac dane
okreslone w pkt. 6.3.

Iniekcje wykonuje sie w obszarze wystepowania wilgoci podcigganej kapilarnie. Bezwzglednie wymagana
jest biezgca kontrola zuzycie materiatu iniekcyjnego.

Podczas prac wykonywanych w wykopach nalezy zadba¢ o zabezpieczenie wykopow lub skarp przed
obsunieciem sie.

Wykonanie iniekc;ji
Wykonanie nawiertow

Nawierty wykonuje sie, co 12,5 cm nad powierzchnig terenu, wewnatrz lub od zewngtrz budynku
Rozstaw otwordw przy iniekcji jednorzedowej jednostronnej wynosi 10-12,5 cm, kat nachylenia 30° - 45°.
Kazdy otwdr powinien konczy¢é sie ok. 5 - 10 cm przed licem muru. Srednica otwordw przy iniekcji
cis$nieniowej zalezy od zastosowanych pakeréw (zazwyczaj jest to 18mm), przy iniekcji grawitacyjne;j
$rednica otwordéw wynosi 2 - 3 cm.

Przy iniekcji dwurzedowej odlegtos¢ miedzy rzedami otworow nie moze przekraczaé 8 cm. Odlegtosé
miedzy nawiertami w jednym rzedzie nie moze przekraczaé¢ 20 cm. Muszg one by¢ przesuniete o potowe
rozstawu w stosunku do sgsiedniego rzedu.

Po wywierceniu otwory nalezy odpyli¢ przez odessanie lub przedmuchanie czystym sprezonym
powietrzem. Jezeli podczas wiercenia zostang wykryte pustki, nalezy wykonaé wstepng iniekcje z
zaprawy trasowej

Mozliwe jest wykonanie iniekcji cisnieniowej przy poziomych nawicertach, nalezy je wéwczas wykonaé w
spoinach poziomych muru.

Iniekcja cisnieniowa

W oczyszczonych odwiertach obsadzi¢ pakery. Iniekt wprowadzaé pod cisnieniem Nalezy trzymac sie
zasady: niskie cisnienie — dtuzszy czas iniekcji. Iniekcje nalezy prowadzié do petnego wysycenia muru
wokot otworu. Jezeli podczas iniekciji dojdzie do spadku ci$nienia na konkretnym pakerze lub
niekontrolowanego wyptywu iniektu, proces na tym konkretnym pakerze przerwaé i wykonac¢ wstepng
iniekcje z zaprawy trasowej

Po zakoriczeniu procesu wysycania muru nalezy usunaé koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ zaprawg
trasows.

Wstepna iniekcja wypetniajgca pustki
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Otwér wypetnié zaprawa trasowg. Po 24 godzinach zaprawe rozwierci¢ i wykonac iniekcje cisnieniowg lub
grawitacyjng. Alternatywnie wykonac nowy otwor 4-5 cm powyzej i wykonac¢ w nim kompletna iniekcje.

Dokumenty odniesienia

- PN-EN 206-1:2003 Beton — Czeé¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
- PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materialy do ich wykonania — Materiaty
— Wiasciwosci i wymagania

- PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa
tynkarska

- PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murdw. Czesé 2. Zaprawa
murarska

- PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,poz. 881)

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2087)

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016 z pdzn. zmianami)

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U.
2 2001 r. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacii projektowej, specyfikaciji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.

U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania

ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac¢ notyfikowane jednostki

uczestniczgce w ocenie zgodnos$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobdw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

- Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571)
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1/5. ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
1.5.3. IZOLACJE POZIOME - PODPOSADZKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
powlok wodochronnych, chronigcych przed wilgocig i woda powierzchnie poziome, wykonanych z
polimerowo-cementowych szlaméw uszczelniajacych:

2. Materiaty
Ogoine wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
“Warunki Ogolne”.

Okreslenia podstawowe, definicje

podfoze — element budynku, na powierzchni, kiérego wykonana ma by¢ izolacja.

warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomow
powierzchni podioza.

warstwa wygladzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu przecinajacych sie powierzchni (np. poziomych i
pionowych)

elastyczny szlam uszczelniajgcy — jedno- lub dwuskiadnikowa wodoszczelna i wodoodporna
polimerowo-cementowa powioka zdolna do przenoszenia rys podioza o szerokosci rozwarcia nie
mniejszej niz 0,5mm.

sztywny szlam uszczelniajgcy - wodoszczelna i wodoodporna polimerowo-cementowa powtoka, nie
posiadajgca zdolnosci do przenoszenia rys podioza.

izolacja przeciwwodna - warstwa hydroizolacyjna, obcigzona woda wywierajacg cisnienie
hydrostatyczne

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
Materialy do wykonania powtoki wodochronnej
— dwuskladnikowy, elastyczny, polimerowo-cementowy szlam uszczelniajacy.
Wiasciwosci:
e elastyczny, mostkujacy rysy podioza
wodoszczelny do 1,5 bar
o wysokiej odpornosci na dziatanie siarczanow
do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych
0 wysokiej przyczepnosci do poditoza
o latwy w aplikacji
Zastosowanie:
e do wykonywania zewnetrznej izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej
¢ do wykonywania podptytkowej (zespolonej) hydroizolacji balkondw i tarasow
e do wykonywania podptytkowej (zespolonej)hydroizolacji pomieszczeh mokrych, np. tazienek
o do wykonywania uszczelnien zbiornikow na wode i basendw
e do wstepnego uszczelnienia podioza pod polimerowo-bitumiczne masy
Parametry techniczne:
e proporcje mieszania — 25 kg skladnika proszkowego : 10 kg skfadnika ptynnego
e czas obrobki — ok. 60 min w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
o temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. 5° C
o kolejng warstwe naktadac nie wczesniej niz — po 4-6 godzinach od wykonania poprzedniej, w
temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
o okiadziny ceramiczne wykonywac nie wczesniej niz - po 4-6 godzinach od natozenia ostatniej
warstwy, w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
e przyczepno$¢ do podioza betonowego = 2 MPa
e przyczepno$¢ do podtoza z cegly 2 3 MPa
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przyczepnos¢ do podioza z betonu komérkowego = 1,2 M

odpornos¢ na oddziatywanie wody o temperaturze +60°C okreslona przyczepno$cig -

przyczepnos¢ do podtoza betonowego = 3 MPa
e mrozoodporno$¢ — okreslana wodoszczelnoscia: brak pogorszenia

— okre$lona przyczepnoscig do podioza betonowego: = 2 MPa
e wodoszczelnos¢ — 1,58 bar
mrozoodpornos¢ — okreslona wodoszczelnoscig = 0,3 MPa
— okreslona przyczepnoscig do podioza = 1,5 MPa

maksymalne naprezenia rozciggajace = 1,4 MPa
wydtuzenie przy maksymalnym naprezeniu 2 40%
mostkowanie rys o szerokosci 2 1 mm
wykopy fundamentowe mozna zasypaé po 3 dniach od momentu wykonania hydroizolacii
(przy temp. +20°C)

-jednoskiadnikowy, polimerowo-cementowy szlam uszczelniajacy o wysokiej odpornosci na

siarczany.
Wtasciwosci:
e wodoszczelny do 1,5 bar
moze by¢ stosowany przy negatywnym parciu wody (odrywajacym powioke od podtoza)
0 wysokiej odpornoéci na dziatanie siarczandw
do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych
0 wysokiej przyczepnosci do podtoza
e do naktadania recznego lub natryskowego
Zastosowanie:
e do wykonywania zewnetrznej izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodne;j
¢ do wykonywania wannowej izolacji wewnetrznej pomieszczen piwnic
¢ do wykonywania uszczelnieh strefy cokotowej
Parametry techniczne:
e proporcje mieszania — 25 kg sktadnika proszkowego : 4,5 litra wody
czas obrébki — ok. 30 min w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
temperatura aplikacji (powietrza i podioza) — min. 5° C
przyczepnosé do podioza — ok. 1 MPa
wytrzymatos¢ na sciskanie — ok. 29 MPa
kolejng warstwe naktada¢ nie wczesniej niz — po kilku godzinach od wykonania poprzedniej
(zalezy od warunkow ciepino-wilgotnosciowych)
¢ wykopy fundamentowe mozna zasypac¢ po 3 dniach od momentu wykonania hydroizolacji
(przy temp. +20°C)
Woda
Do prac zwigzanych z przygotowaniem podioza i zapraw naprawczych stosowa¢ mozna wode
wodociagowag, w przeciwnym wypadku woda musi spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

4. Wymagania dotyczace wykonania robét
Warunki wykonywania prac hydroizolacyjnych.

Prace z zastosowaniem szlamow jedno oraz dwu komponentowych  nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz+5°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podfoza powinny by¢ co
najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Prace wykonywa¢ z zachowaniem
ogolnych zasad sztuki budowlanej, zwracajgc szczeg6lng uwage na opady atmosferyczne (mzawka,
deszcz — nie wykonywac prac podczas opadow lub stosowac namioty ochronne) oraz bezposrednie,
silne nastonecznienie (stosowac wtedy maty/siatki ochronne lub wykonywaé prace wczesnym rankiem
lub péZnym wieczorem).

Jezeli poziom wody gruntowej jest wyzszy niz poziom dna wykopu fundamentowego, podczas
wykonywania prac nalezy go obnizy¢ i utrzymywac w takim stanie do momentu wyschniecia powtoki
(czas schniecia podano w p. 2.2.)
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Wymogi stawiane podiozu

Uszczelniane podtoze musi by¢ nosne, rowne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan i
nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatéw, $rodkow i warstw mogacych zmniejszyé przyczepnosé
(np. pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, mleczko cementowe, stare wymalowania, niestabilne
wyprawy tynkarskie, stare uszczelnienia bitumiczne, itp).

W momencie wykonywania powtoki wodochronnej podtoze powinno by¢é matowo-wilgotne, tzn. beton
lub zaprawa cementowa musi mie¢ jednorodng, ciemng i matowg powierzchnie, zdolng w krotkim
czasie do wchianiania naniesionej wody (nie moze wystepowaé na powierzchni blyszczaca warstewka
wody). Gruntowanie nie jest wymagane.

Przygotowanie podioza

Przygotowanie podtoza moze by¢ wykonane recznie (skucie, szlifowanie, mycie, odkurzanie) jak i
mechanicznie (piaskowanie, hydropiaskowanie, zmywanie woda pod cidnieniem, itp.).

Wystajgce fragmenty usungé, wypukte, ostre naroza sfazowaé, wytomy i pustki uzupetni¢ materiatami
naprawczymi, - podtoze musi by¢ rowne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajacych wtracen itp.
Niewielkie ubytki i nierownosci o gtebokosci do 5 mm mogg byc¢ egalizowane takze szlamami
Wewnetrzne naroza wyobli¢ (wykona¢ fasete), , Promien fasety z zaprawy cementowej powinien
wynosi¢ 4+6 cm.

Przygotowanie masy hydroizolacyjnej.

Masa elastyczna dwukomponetowa jest dostarczany sg w proporcjach gotowych do mieszania.
Komponenty ptynny i proszkowy nalezy mieszac za pomoca wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z
natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie
powinien by¢ krotszy niz 2 minuty. Nastepnie mase odstawi¢ na ok. 5 minut i ponownie przemieszacé.
Nalezy przygotowac takg ilos¢ materiatu, ktéry moze by¢ zuzyty w ciggu czasu obrébki

Masa elastyczna jednokomponetowa zarobi¢ czystg woda w ilosci 18% (4,5 litra wody na worek 25
kg suchego proszku) i miesza¢ za pomocg wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z nalozonym
mieszadtem, az do powstania jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie powinien byé
krotszy niz 3 minuty. Nalezy przygotowa¢ taka ilos¢ materiatu, ktdéry moze by¢ zuzyty w ciagu czasu
obrobki,

Wykonywanie hydroizolacji

Pierwsza warstwe nanosi¢ pedzlem fawkowcem lub twardg szczotkg tak, aby powierzchnia zostala
szczelnie pokryta. Szczegdlnie starannie uszczelnia¢ naroza. W jednym przejsciu nie naktadac
warstwy grubszej niz 2 mm. Druga i ewentualnie nastepne warstwy mozna nanosi¢ paca, pedzlem
(szczotkg) lub natryskowo (agregaty typu Airless lub pompa $limakowa). Przy nanoszeniu
wielowarstwowym nalezy uwazaé¢, aby poprzednia warstwa uszczelniajgca byta odpowiednio
wytrzymata, zanim naniesie sie nastepng

5. Transport

5.1.0golne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00
“Warunki Ogélne”.

5.2.Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Do przewozu materiatdw nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkow atmosferycznych.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00
“Warunki Ogélne” .

Badania izolacji winny obejmowac¢ kontrole poditoza, powierzchni izolaciji,

brak uszkodzen izolacji, stopnia pokrycia powierzchni.

Roboty izolacyjne winny by¢ odebrane jako roboty ulegajgce zakryciu.

7. Przedmiar i odbior robot
Zgodnie z ST-00 “Warunki Ogoélne” punkt 7.

8. Odbior robot

8.1.0golne zasady odbioru robot podano w ST-00 “Warunki Ogélne” punkt 8.
8.2.Szczegdtowe zasady odbioru.
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Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
Odbioru roboét dokonuje Zamawiajgcy.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbior bedzie przeprowadzony zgodnie
Z umowa.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawiera¢:

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- informacje dotyczgca odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

9. Rozliczanie roboét i podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych oraz
podstawy ptatnosci podano w ST- 00 “Warunki Ogolne”, punkt 9.

10. Dokumenty odniesienia

PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty
— Wiasciwosci i wymagania

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa
tynkarska

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 2. Zaprawa
murarska

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2087)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016 z pdzn. zmianami)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U.
z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegodtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatdw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571)



1/5 ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
1.5.4 IZOLACJE W POMIESZCZENIACH MOKRYCH

Kod CPV: 45320000-6

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru powtok
wodochronnych, chronigcych przed wilgocig i wodg pomieszczenia, wykonanych z polimerowo-cementowych
szlamow uszczelniajgcych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji w pomieszczeniach mokrych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie roboét winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacii
tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentaciji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych
opracowan.

2.MATERIALY
2.1. Podtoze i materialy do przygotowania podioza
Hydroizolacja moze by¢ wykonywana na:

e podiozu z betonu zgodnego z PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1. Wymagania, wiasciwosci,
produkcija i zgodnos¢

e jastrychu zgodnym z PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania —
Materiaty — Wiasciwosci i wymagania

¢ tynku zgodnym z PN-EN 998-1:2004 — Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czesé 1. Zaprawa
tynkarska, zalecana klasyfikacja jako CS IV, o wytrzymalosci na $ciskanie wynoszacej przynajmniej
6 MPa
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e murze z elementéw drobnowymiarowych (cegta, pustak, bloczek)
e murze kamiennym

Do naprawy/reprofilacji podtoza mozna przede wszystkim stosowaé materiaty takie jak:

e beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

e zaprawa tynkarska zgodna z PN-EN 998-1:2004 — Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czeéé
1. Zaprawa tynkarska

e zaprawa murarska zgodna z PN-EN 998-2:2004 — Wymagania dotyczgce zapraw do murow. Czesé
2. Zaprawa murarska

e zaprawa do wykonywania jastrychdw zgodna z PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz
materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwo$ci i wymagania

e zaprawy naprawcze np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych
i zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne lub zgodne z innymi dokumentami odniesienia (aprobata ITB,
aprobata IBDiM)

Niewielkie ubytki i nierbwnosci o glebokosci do 5mm moga byé¢ egalizowane takze szlamami. Do
napraw spoin stosowa¢ mozna np. zaprawe.

2.2. Materialy do wykonania powltoki wodochronnej

2.2.1. SZLAM - dwusktadnikowy, elastyczny, polimerowo-cementowy szlam uszczelniajacy.

Wiasciwosci:
¢ elastyczny, mostkujacy rysy podtoza
e wodoszczelny do 1,5 bar
s 0 wysokiej odpornoéci na dziatanie siarczanow
¢ do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych
e 0 wysokiej przyczepnosci do podioza
o tatwy w aplikacji
Zastosowanie:
e do wykonywania zewnetrznej izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej
» do wykonywania podplytkowej (zespolonej) hydroizolacji balkonéw i taraséw
+ do wykonywania podplytkowej (zespolonej)hydroizolacji pomieszczen mokrych, np. tazienek
¢ do wykonywania uszczelnien zbiornikoéw na wode i basendw
¢ do wstepnego uszczelnienia podioza pod polimerowo-bitumiczne masy
Parametry techniczne:
e proporcje mieszania — 25 kg skiadnika proszkowego : 10 kg skiadnika ptynnego
e czas obrobki — ok. 60 min w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
+ temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. 59 C
e kolejng warstwe naktadac nie wcze$niej niz — po 4-6 godzinach od wykonania poprzedniej, w temp.
+20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
okfadziny ceramiczne wykonywaé nie wczesniej niz - po 4-6 godzinach od natozenia ostatniej
warstwy, w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
przyczepno$é do podioza betonowego =2 MPa
przyczepno$¢ do podtoza z cegty 2 3 MPa
przyczepnos¢ do podtoza z betonu komdrkowego 21,2 M
odporno$¢ na oddziatywanie wody o temperaturze +60°C okreslona przyczepnosécia - przyczepnosé
do podtoza betonowego = 3 MPa
e mrozoodpornosc — okreslana wodoszczelnoscia: brak pogorszenia
— okreslona przyczepnoécig do podioza betonowego: = 2 MPa
e wodoszczelnos¢ — 1,58 bar
¢ mrozoodpornos¢ — okreslona wodoszczelnoscig = 0,3 MPa
— okreslona przyczepnoscig do podioza =z 1,5 MPa
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e maksymalne naprezenia rozciggajace = 1,4 MPa
e wydtuzenie przy maksymalnym naprezeniu = 40%
e mostkowanie rys o szeroko$ci = 1 mm
¢ wykopy fundamentowe mozna zasypaé po 3 dniach od momentu wykenania hydroizolacii (przy

temp. +20°C)
o zZuzycie:

zuzycie materiatu w
kg/m?

izolacja 4

przeciwwilgociowa

izolacja przy 4

obcigzeniu woda nie

| wywierajgcg cisnienia
izolacja przeciwwodna 5.1

2.3. Tasmy uszczelniajace

2.3.1. tasma uszczelniajgca z tworzywa sztucznego (TPE -termoplastyczny elastomer - pokryty z jednej
strony fizeling poliestrowg) o szerokosci 120 mm (200mm), wklejana w powloke hydroizolacyjng
Witasciwosci:
e elastyczna
e odporna na rozcienczone kwasy, roztwory soli, fugi
Zastosowanie:
o do potgczenia powierzchni pionowych i poziomych wewnatrz i na zewnatrz budowli (np. zbiorniki
wodne, balkony, tarasy, tazienki, itp.)
e do uszczelnien dylatacji obwodowych
e do uszczelnien rys i spekan

Parametry techniczne:

Parametr jednostka 120 200
szeroko$é cm 12 20
grubosé mm 0,75 0,75
maksymalne ci$nienie bar 3,3 3,3
wody
szerokos¢ strefy
ruchomej (warstwy cm 7 14
uszczelniajacej)
wydluzenie N/mm 0,72 0,72
poprzeczne przy 25%
wydtuzenie
pgprzeczne przy 50% N/mm 11 1.1
odporno$é na

! . odporna odporna
dziatanie ozonu
odpornosé na
dziatanie promieni UV odporna odporna
(200 h)
odporno$¢ termiczna °C od -30°C do +90°C od -30°C do +90°C
2.4. Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podtoza i zapraw naprawczych stosowaé mozna wode wodociggowa,
w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
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2.5. Warstwy ochronno-termoizolacyjne

Na warstwy ochronne stosowa¢ mozna:
e styropian, zgodny z normg PN-EN 13163:2004 ,\Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie --
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
e polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -
- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
e folie z tworzyw sztucznych, np. PE
Na warstwy termoizolacyjne stosowaé mozna:
a) w przypadku oddziatywania wilgoci/wody na materiat termoizolacyjny
e polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -
- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
b) w pozostalych przypadkach
e styropian, zgodny z norma PN-EN 13163:2004 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie --
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
¢ welna mineralna, zgodna z PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie --Wyroby
z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja
e polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -
- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

2.6. Przechowywanie materiatow

Pojemniki z masg hydroizolacyjng przechowywaé w oryginalnie zamknigtym opakowaniu, w suchym i
chtodnym miejscu. Chroni¢ przed mrozem. Tasmy przechowywaé w chiodnych i suchych pomieszczeniach

3.SPRZET

Wykonawca, do wykonywania prac hydroizolacyjnych powinien stosowac¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania i oceny stanu podioza — miotki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, odkurzacze
przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni (np. sprzet do mycia hydrodynamicznego)

- do przygotowania mas uszczelniajgcych — mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadtem
koszyczkowym,

- do nakfadania recznego — zwykle narzedzia: pedzel, szczotka, paca, kielnia

- do nakfadania natryskowego — agregaty typu Airless

- do ciecia tasm i wktadki zbrojgcej — nozyce, noze.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Szlamy uszczelniajgce sg pakowane w worki i pojemniki, ktdére z kolei sg konfekcjonowane na paletach.
Mozna je przewozi¢ jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi. Srodek
transportu musi by¢ dostosowany do ilosci (wielkosci) tadunku. Podczas transportu materiat musi byc¢
chroniony przed mrozem.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach ukiadanych luzem wykonuje sie recznie.

Zaleca sie korzystanie z dostepnej na miejscu wody wodociagowej (pitnej). Jezeli nie istnieje mozliwos¢
poboru czystej wody na miejscu, nalezy jg dostarcza¢ w szczelnych i czystych pojemnikach/cysternach.

Nie dopuszcza sie do stosowania wody skazonej/zanieczyszczonej chemicznie lub biologicznie.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Warunki wykonywania prac hydroizolacyjnych.

Prace z zastosowaniem szlaméw nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz+5°C. Jednocze$nie
temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujacej temperatury punktu

rosy. Prace wykonywac z zachowaniem ogélnych zasad sztuki budowlanej, zwracajac szczegélng uwage na
opady atmosferyczne (mzawka, deszcz — nie wykonywac prac podczas opaddéw lub stosowaé namioty
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ochronne) oraz bezposrednie, silne nastonecznienie (stosowaé wtedy maty/siatki ochronne lub wykonywaé
prace wczesnym rankiem [ub péznym wieczorem).

Jezeli poziom wody gruntowej jest wyzszy niz poziom dna wykopu fundamentowego, podczas wykonywania
prac nalezy go obnizy¢ i utrzymywaé w takim stanie do momentu wyschniecia powtoki (czas schniecia
podano wp. 2.2.)

5.2 Wymogi stawiane podtozu

Uszczelniane podioze musi by¢ nosne, réwne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan i
nadlewek, kurzu oraz wszelkich materialdow, $rodkéw i warstw mogacych zmniejszy¢ przyczepnosé (np.
pozostatosci po $rodkach antyadhezyjnych, mleczko cementowe, stare wymalowania, niestabilne wyprawy
tynkarskie, stare uszczelnienia bitumiczne, itp).

W momencie wykonywania powloki wodochronnej podioze powinno by¢ matowo-wilgotne, tzn. beton lub
zaprawa cementowa musi mie¢ jednorodng, ciemng i matowag powierzchnie, zdolng w krétkim czasie do
wchianiania naniesionej wody (nie moze wystepowaé na powierzchni blyszczgca warstewka wody).
Gruntowanie nie jest wymagane.

Réwnoscé i tolerancje wymiarowe

Dopuszczalne odchytki wymiarowe zalezg od rodzaju i funkcji uszczelnianej powierzchni i powinny byé
kazdorazowo podawane przez dokumentacje techniczna. Jezeli dokumentacja techniczna ich nie podaje,
mozna skorzystac z ponizszych zalecen
— Dla konstrukcji betonowych/zelbetowych dopuszczalne odchytki wymiarow zewnetrznych oraz
powierzchni konstrukcji zelbetowych wg wytycznych: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych — czes¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe
(ITB, 2008) podano w tabeli:

Tabela: Dopuszczalne odchytki wymiardw zewnetrznych oraz powierzchni konstrukcji zelbetowych wg
wytycznych: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe” (ITB, 2008)

Odchylenie Dopuszczalna odchytka w
mm
Ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od
projektowanego pochylenia:
e na wysokosci 1m 5
¢ na calg wysokos¢ konstrukcji w
$cianach wzniesionych w
deskowaniu  nieruchomym oraz
stupdw  podtrzymujacych  stropy 15

monolityczne

Ptaszczyzn poziomych od poziomu

e na 1m plaszczyzny w dowolnym
kierunku 5

e na cata ptaszczyzne 15

Powierzchnie betonu przy sprawdzaniu tatg o
diugosci 2m, =z wyjgtkiem powierzchni

podporowych i4
e powierzchni bocznych i spodnich ‘8
e powierzchni gornych

Ditugosci i rozpietosci elementow 20

Wymiardw przekroju poprzecznego 8

Rzednych powierzchni dla innych elementéw 5
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5.3Przygotowanie podioza

Przygotowanie podioza moze by¢ wykonane recznie (skucie, szlifowanie, mycie, odkurzanie) jak i
mechanicznie (piaskowanie, hydropiaskowanie, zmywanie woda pod cisnieniem, itp.).

Wystajgce fragmenty usunaé, wypukle, ostre naroza sfazowaé, wylomy i pustki uzupetnic materiatami
naprawczymi, zgodnie z p.2.1. - podtoze musi by¢ réwne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajgcych
wtracen itp.

Niewielkie ubytki i nieréwnosci o giebokosci do 5 mm moga by¢ egalizowane takze. Do napraw spoin stosowaé
mozna np. zaprawe.

Wewnetrzne naroza wyobli¢ (wykonac fasete), zalecanym materiatem jest tradycyjna zaprawa cementowa.
Promien fasety z zaprawy cementowej powinien wynosi¢ 4+6 cm.

Przy wykonywaniu wtornych hydroizolacji uszkodzone/zmurszate spoiny murarskie, spoiny z uszczelnieniem
bitumicznym, spoiny przypodiogowe, otwarte rysy lub spoiny nalezy wyziobi¢/wykué¢ na gtebokos¢ co
najmniej 2 cm. Nastepnie nalezy mur dokfadnie oczysci¢ szczotkg druciang lub sprezonym powietrzem, po
czym rysy/spoiny wypetni¢/naprawi¢ materialem. Przeciekajgce rysy uszczelni¢é i zamknaé specjalng
zaprawa.

Mury nie musza by¢ otynkowane, jednakze konieczne jest ich staranne wyspoinowanie. Przed nakiadaniem
podtoze zwilzy¢ do stanu matowo-wilgotnego.

5.4 Przygotowanie masy hydroizolacyjnej.

Wyrdb jest dostarczany sg w proporcjach gotowych do mieszania. Komponenty ptynny i proszkowy nalezy
mieszac¢ za pomocg wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z natozonym mieszadiem, az do powstania
jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty. Nastepnie mase
odstawi¢ na ok. 5 minut i ponownie przemiesza¢. Nalezy przygotowac takg ilos¢ materiaiu, ktéry moze byé
zuzyty w ciggu czasu obrébki, ktory jest podany w p.2.2.

5.5 Wykonywanie hydroizolacji

Pierwszg warstwe nanosi¢ pedzlem tawkowcem lub twardg szczotka tak, aby powierzchnia zostata szczelnie
pokryta. Szczegdlnie starannie uszczelnia¢ naroza. W jednym przej$ciu nie naktada¢ warstwy grubszej niz 2
mm. Drugg i ewentualnie nastepne warstwy mozna nanosi¢ paca, pedzlem (szczotka) lub natryskowo
(agregaty typu Airless lub pompa Slimakowa). Przy nanoszeniu wielowarstwowym nalezy uwazaé, aby
poprzednia warstwa uszczelniajgca byta odpowiednio wytrzymata, zanim naniesie sie nastepna (patrz p.2.2).
Jezeli w Srodek warstwy wtapiana jest wkiadka zbrojgca, jej oczka nie moga by¢ widoczne po natozeniu drugiej
warstwy.

Grubosci warstwy i zuzycie w zalezno$ci od rodzaju hydroizolacji podano ponizej

zuzycie materiatu w
kg/m?

izolacja 4
przeciwwilgociowa
izolacja przy 4
obcigzeniu woda nie
wywierajaca cisnienia
izolacja przeciwwodna 5,1

Szczeliny dylatacyjne uszczelnia¢ tasmg izolacyjng, wtopiong na krawedziach w elastyczny szlam. Na
obrzeza szczelin nalezy nalozyé warstwe szlamu, po czym w $wiezg mase wtopi¢ krawedz tasmy
uszczelniajgcej. Przed natozeniem drugiej warstwy szlamu pierwsza musi by¢ zwigzana. Tasmy powinny by¢
utozone w litere Q. tagczenie tasm— poprzez zgrzewanie gorgcym powietrzem, za pomocg masy
hydroizolacyjnej — zaleca sie wykonywac poza strefg oddziatywania wody pod ci§nieniem.
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Do uszczelnienia przej$¢ rurowych dla kazdego rodzaju obcigzenia wilgocig/wodg zaleca sie stosowacd
komnierze zaciskowe, wymog ten jest bezwzgledny w przypadku obcigzenia woda pod ci$nieniem. Jezeli nie
stosuje sie kotnierza (tylko przy obcigzeniu wilgocig) uszczelnienie strefy przejécia rurowego zaleca sie
wykona¢ naktadajgc mase hydroizolacyjng w dwdch zabiegach lub stosowaé polimerowo bitumiczne masy.

6.KONTROLA JAKOSCI

Nalezy sprawdzi¢, czy materialy hydroizolacyjne przeznaczone do wykonania powtok wodochronnych
odpowiadajg zaleceniom technologicznym firmy MC-Bauchemie i/lub dokumentaciji projektowej oraz czy ich
parametry (podane na etykiecie lub w karcie technicznej) odpowiadaja wymaganiom podanym w punkcie
2.2. Materiaty stosowane do naprawy/przygotowania podfoza powinny spetniaé wymagania podane w p. 2.1.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$c) oraz sposéb przechowywania materiatow (np.
przez sprawdzenie temperatury, zwiaszcza, gdy istnieje podejrzenie niewtasciwego przechowywania),

- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.
Przed przystapieniem do robét sprawdzac nalezy:

- W przypadku podioza betonowych — przede wszystkim réwnosé i czystos¢ powierzchni, wyglad
zewnetrzny podioza, sposéb wykonania napraw, wilgotnosé, temperature, itp.

— w przypadku murow z cegly, kamienia, pustakéw, bloczkéw betonowych itp. — przede wszystkim
dokfadno$¢ wykonania, rownosé i czystos¢ powierzchni, wyglad zewnetrzny podioza, wypetnienie spoin,
spos6b wykonania napraw, wilgotnos¢, temperature, itp.

- w przypadku tynkdéw cementowych — przede wszystkim zespolenie z podiozem, rownos¢ i czystosé
powierzchni, wyglad zewnetrzny podioza, sposob wykonania napraw, wilgotnos¢, temperature, itp.

— sposodb wykonania faset i wyoblen (wielkos¢, $rednica).

— poprawnos¢ zwilzenia podioza

Wyglad nalezy oceni¢ przez ogledziny w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym, z odlegtosci

50+100 cm. Rownos¢ i odchytki nalezy sprawdzi¢ np. przez przytozenie faty, rozciggniecie drutu, itp.

Promien faset i wyoblen mozna sprawdzi¢ za pomocg szablonu.

Czystos¢ podfoza mozna sprawdzi¢ przez probe zwilzania, potarcie rekg i ogledziny. Wilgotnosé i
temperature podfoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow (wilgotnosciomierz, termometr).

Poprawnos¢ zwilzenia nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny i dotyk.

7.0BMIAR ROBOT

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowane] powierzchni.
Powierzchnie izolacji i uszczelnien oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni z doktadnoscig do 0,1
m2. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie elementdéw wieksze od 0,25m2. Wymiary powierzchni
przyjmuje sie w $wietle surowych muréw. Wklejenie tasm uszczelniajacych i wykonanie faset oblicza sie w
metrach biezacych z doktadnoscig do 0,10 m.

Uwaga: Obmiar robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu wykonac przed natozeniem warstwy zakrywajace;.
8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

W trakcie odbioru przygotowania podtoza nalezy przeprowadzi¢ badania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z
wymaganiami dotyczacymi przygotowania podioza. Uznaje sie, ze roboty zostalty wykonane prawidiowo,
jezeli wszystkie operacje technologiczne zostaty ocenione pozytywnie. Mozna woéwczas zezwolié na
przystgpienie do nakladania warstwy hydroizolacji. W przeciwnym razie nalezy ustali¢ zakres i sposéb
wykonania prac naprawczych.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do dokumentaciji budowy.
9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

10.3.

Normy i wytyczne
PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosc
PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materialy — Wtasciwosci
i wymagania
PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czeé¢ 1. Zaprawa tynkarska
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes¢ 2. Zaprawa murarska
PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3. Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja
PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania
PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie --Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — wtasciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobow stosowanych w systemach drenazowych.
Richtlinie fir die Planung und Ausflihrung von Abdichtung erdberiihrter Bauteile mit flexiblen
Dichtungsschldmmen. Deutsche Bauchemie e.V. 2006
DIN 18195 — Bauwerksabdichtung, VI11.2000

WTA Merkblatt 4-6-05 Nachtragliches Abdichten erdberihrter Bauteile
Schwimmbadbau. Hinweise fir Planung und Ausfiihrung keramischer Beldge im Schwimmbadbau,
ZDB, VI1.2008

. Ustawy, rozporzgdzenia i obwieszczenia

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pdzn. zmianami)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11,
poz. 84 z pdzn. zmianami)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005
r. Nr 75, poz. 664)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z
2004 r. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny speinia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz
sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz
wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw
(M. P.nr 322z 2004 r. Nr 32, poz. 571)

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne zeszyt 5. Konstrukcje betonowe i zelbetowe (ITB, 2008)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 Konstrukcje murowe
(ITB, 2006)

Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje zeszyt 4: |zolacje
wodochronne taraséw (ITB,2004)
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych (ITB, 2005)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki (ITB, 2003)

Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru. (Verlag Dashofer, 2010)

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Izolacje przeciwwilgociowe i
wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkow. (Promocja, 2006)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 5: |1zolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw. (ITB, 2005)
KNR K-36 Renowacja zabytkdw, hydroizolacje i uszczelnienia w systemie MC-Bauchemie (Koprin,
2008)
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1/6. ROBOTY TYNKARSKIE
1.6.1. Naprawa skorodowanej cegly

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnoséci podstawowych i dodatkowych, majgcych na celu
wykonanie naprawe skorodowanej cegly, cechujacych sie dyfuzyjnoscia. Specyfikacja uwzglednia
zastosowanie nastepujgcych materiatéw:

e Mineralna, sucha zaprawa naprawcza z hydraulicznym spoiwem

Okreslenia podstawowe, definicje

Podtloze — przegroda ($ciana, mur), na ktérej ma byé wykonany system tynkéw renowacyjnych
Obrzutka — warstwa systemowej zaprawy nakfadana na poditoze w celu poprawienia przyczepnosci
kolejnych warstw systemu tynkéw renowacyjnych (tynku podkiadowego lub tynku renowacyjnego)
Zaprawa naprawcza - sucha (fabrycznie przygotowana) mieszanka zaprawy tynkarskiej, po
zwigzaniu porowata, dyfuzyjna.

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Mineralna obrzutka (warstwg szczepna) pod system tynkéw renowacyjnych. Moze by¢ stosowana
na kazdym typowym podtozu mineralnym.

Wtasciwosci produktu:
» gwarantuje pewne tgczenie miedzy tynkiem i podtozem
» mozliwos$¢ naktadania recznego i natryskowego.

Zaprawa naprawcza
Wihasciwosci produktu

» Gestos¢ nasypowa: ok. 1,40 g/icm3

* llo&¢ potrzebnej wody: 0,13-0,16 L/kg

» Czas stosowania: maks. 45 min.

» Czas twardnienia: ok. 5 h

» Wytrzymatosc¢ na sciskanie: ok. 10 N/mm2

» Wytrzymato$¢ na rozcigganie

przy zginaniu: ok. 4,1 N/mm2

* Wspot. sprezystosci podtuznej ok. 9,0 KN/mm2
» Wspdét. rozszerzalnosci term. 7x10-6 (1/K)

* Pecznienie w wodzie: 1,6 mm/m

Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podioza i materiatdw zarabianych wodg stosowa¢ mozna
wode wodociggowa, w przeciwnym wypadku woda musi speiniac wymagania normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

SPRZET

Wykonawca, do wykonywania prac iniekcyjnych powinien stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do usunigcia zmurszatych i/lub niestabilnych wypraw tynkarskich (malarskich, itp.) oraz oceny i
przygotowania podioza — miotki, mtoty pneumatyczne, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
urzadzenia do mycia, wilgotnosciomierze, higrometry, taty, itp.

- do przygotowania zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadiem koszyczkowym,
betoniarka przeciwbiezna, waga,

- do recznej aplikacji zapraw - zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca)
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- do natryskowej aplikacji zapraw — typowe agregaty tynkarskie

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Przygotowanie podtoza

Stare, skorodowane czesci sku¢. Usung¢ luzne i niezwigzane czgstki, zmurszalg zaprawe i fragmenty
muru. cm. Powierzchnie oczyscic mechanicznie (np. przy pomocy szczotki drucianej lub sprezonym
powietrzem, splukanie woda, itp).

Uszkodzony kamienh naturalny, nalezy usuna¢ diutem zebatym (gradzing) lub podobnym narzedziem
az do zdrowej warstwy. W szczegdlnosci plaskie powierzchnie kamienia naturalnego powinno sie
skuwacé prostokatnie lub w ksztalcie ogona jaskétczego, na gtebokos$é 2 cm, tak aby zaprawa
naprawcza mogta by¢ gteboko i mocno osadzona.

Jezeli ze wzgledu na forme rzezbiarskg nie jest

mozliwe opisane powyzej wykuwanie, nalezy przynajmniej zapewni¢, aby na krawedziach ubytku
zaprawa miata boczne oparcie (bez Sciggniecia do zera).

Obecny na powierzchniach pyt z kamienia nalezy starannie usung¢ sprezonym powietrzem lub czystg
wodg i szczotka.

Zaprawa naprawcza moze by¢ naktadana tylko na wilgotne powierzchnie. Dlatego wymaga sie
odpowiedniego zwilzania wstepnego. Nadmiar wody nalezy usunaé¢ za pomoca gabki.

Przygotowanie materiatow

Obrzutka

Zawartos¢ worka wsypac do ok. 6,5 litra czystej wody i miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym, az do
powstania jednolitej, homogenicznej masy bez grudek i zbrylen. Obrzutke mozna tez przygotowywac
w betoniarkach o wymuszonym mieszaniu. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 5 min.
Podana ilos¢ wody potrzebna do zarobienia masy tynkarskiej jest wartoscig szacunkowag, ktérg mozna
odpowiednio zmieniaé, zaleznie od zgdanej konsystencji masy tynkarskiej. Nalezy przygotowac taka
ilos¢ materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu czasu obrobki

Zaprawa haprawcza

Materiat wymiesza¢ z wodg, ok. 4 L na 30 kg. Przy wiekszych ilosciach stosowa¢ mieszadto

lub betoniarke przeciwbiezng. Po okresie dojrzewania wynoszacym 5 min. zaprawa powinna posiadaé
konsystencje wilgotnej ziemi.

Wykonywanie prac

Dojrzatg zaprawe nanosi¢ (wcisnaé) np. za pomocg kielni na wczesniej uszorstnione i zwilzone
miejscowe uszkodzenie. Maks. grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ 3 cm. Warstwa koncowa powinna
leze¢ przynajmniej 2 mm wyzej niz powierzchnia oryginalna, aby umozliwi¢ dalsze konieczne prace.

Juz podczas wigzania materiatu, po 2 - 4 godzinach, materiat moze by¢ wyréwnywany z

oryginalng powierzchnig kamienia za pomocg szpachelki, noza wygtadzajgcego, brzeszczotu pily,
dtutem lub za pomoca innych narzedzi. Mozliwe jest takze szlifowanie tarczg kamieniarska.

Obrobka kamieniarska mozliwa jest najwczesniej po 8 dniach. Swiezo potozong zaprawe chroni¢
przed dziataniem slonca, wiatru i deszczu.

Pielegnacja

Swiezo naniesiony zaprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkg utratg wody (stonce, wiatr, wysokie
temperatury) np. przez osfoniecie siatkami. W przypadku zbyt szybkiego wysychania nalezy
powierzchnie tynku ponownie zwilzy¢. W pomieszczeniach piwnicznych nalezy zapewnié odpowiednie
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warunki wigzania i twardnienia tynku, tzn. temperature nie nizsza niz +5°C i wilgotno$¢ wzgledna
powietrza nie wyzszg niz 60%.
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1/6. ROBOTY TYNKARSKIE
1.6.2. Naprawa elementéw betonowych

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnosci podstawowych i dodatkowych, majacych na celu
wykonanie naprawe elementdéw betonowych. Specyfikacja uwzglednia zastosowanie nastepujgcych
materiatéw:

¢ Mineralna, sucha zaprawa naprawcza z hydraulicznym spoiwem

Okreslenia podstawowe, definicje

Podtoze — przegroda (sciana, betonowa ), na ktérej ma by¢ wykonany system
Zaprawa naprawcza - sucha (fabrycznie przygotowana) mieszanka zaprawy tynkarskiej, po
zwigzaniu porowata, dyfuzyjna.

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Mineralna obrzutka (warstwg szczepng) pod system tynkdéw renowacyjnych. Moze byé stosowana
na kazdym typowym podtozu mineralnym.

Wtasciwo$ci produktu:

» gofowa do uzycia, wystarczy wymieszaé z wodg

* jednokomponentowa

* nie zawiera rozpuszczalnika

* fatwourabialna

* mozliwo$c¢ szybkiej dalszej obrébki

« zapewnia dobrg przyczepnosé

* klasyfikowana zgodnie z EN 1504-3 klasa R2

Zastosowanie produktu:

* warstwa zapewniajgca przyczepno$c¢ szpachli do mineralnych podfozy
Techniczne wtasciwosci produktu

Czas zachowania wtasnosci roboczych min. ok.60 przy temp. + 20°C
Zalecane warunki podczas stosowania °C + 5—+ 35 -

Zuzycie kg/m* 1,1 na 1 mm grubosci warstwy

Zaprawa naprawcza

Wiasciwosci produktu:

* gotowa do uzycia, wystarczy wymieszac z woda

» wzbogacona chemicznie

+» odporna na wplyw czynnikéw atmosferycznych i mrozu

* trwaty kolor i pigmenty odporne na wptyw $wiatta

+ mozliwo$¢ natozenia warstwy o grubosci do 6 mm w jednym przejéciu roboczym
» mozliwo$¢ nakiadania natryskiem za pomoca odpowiedniego urzgdzenia
(w tym celu prosze skontaktowa¢ sie z doradca technicznym)

* klasyfikowana zgodnie z normag EN 1504-3 klasa R1

Zastosowanie produktu:

+ wykonczenia powierzchni betonowych, takze betonu architektonicznego
» wyréwnywanie i szpachlowanie elementow prefabrykowanych
Techniczne wiasciwosci produktu

Grubosé warstwy mm 6 maksymainie

Czas zachowania wiasnosci roboczych min. ok. 30 przy temp. +20°C
Zalecane warunki podczas stosowania ° C od +5 minimalna temp.
Zuzycie na 1 mm grubosci warstwy kg/m? 1,25 sucha zaprawa

1,66 Swieza zaprawa

llos¢ wody na worek 25 kg 1 8,25 — 8,75 —

Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu MPa Przy temp. powietrza 23°C
po 1 dniu 0,9 i wilgotnosci wzglednej 50%

po 28 dniach 4,3

Wytrzymatos¢ na sciskanie MPa Przy temp. powietrza 23°C
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po 1 dniu 2,2 i wilgotnosci wzglednej 50%
po 28 dniach 12,2

Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podtoza i materiatdéw zarabianych wodg stosowa¢ mozna
wode wodociggowg, w przeciwnym wypadku woda musi speinia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

SPRZET
Wykonawca, do wykonywania prac powinien stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia:

- do usuniecia zmurszatych i/lub niestabilnych wypraw tynkarskich (malarskich, itp.) oraz oceny i
przygotowania podioza — miotki, mioty pneumatyczne, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
urzadzenia do mycia, wilgotnosciomierze, higrometry, faty, itp.

- do przygotowania zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadtem koszyczkowym,
betoniarka przeciwbiezna, waga,

- do recznej aplikacji zapraw - zwykle narzedzia tynkarskie (kielnia, paca)

- do natryskowej aplikacji zapraw — typowe agregaty tynkarskie

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza:

Podioze musi by¢ czyste, stabilne, nosne i wolne od elementéw, utrudniajgcych przyczepnosdé.
Zeszkliwienie cementowe, powstajgce bardzo czesto na powierzchniach betonu architektonicznego
nalezy usung¢. Podioze musi by¢ zwilzone, tak aby powierzchnie byty matowo-wilgotne, ale wcigz
chionne. Wieksze nieréwnosci, raki itp. nalezy wypetnic.

Przygotowanie materiatow

Obrzutka

wsypuje sie do wczesniej odmierzonej wody ciggle mieszajgc, az do uzyskania

jednorodnej, bezgrudkowej, szlamowej konsystencji. Czas mieszania wynosi minimum 3 min., do
mieszania stosuje sie mieszarke wolnoobrotowg. Na jedno wiaderko 5 kg potrzeba 0,95 — 1,0 | wody

Zaprawa naprawcza

wsypuje sie do wczesniej odmierzonej wody i za pomocg mieszarki wolnoobrotowe;j

miesza az do uzyskania bezgrudkowej, urabialnej konsystencji. Nalezy pamieta¢, ze niskie
temperatury spowalniajg, wysokie przyspieszajg proces twardnienia.

Wykonywanie prac

Szpachle nakiada sie tylko wowczas, gdy temp. podioza i otoczenia jest wieksza niz + 5°C. Szpachle
nanosi sie za pomocg kielni, pacy stalowej lub gumowej pacy. W zaleznosci od wtasciwosci podioza
szpachle mozna naktada¢ warstwami o catkowitej grubosci max 6 mm. W celu uzyskania gtadkich i
precyzyjnie wykonczonych powierzchni nalezy przeprowadzi¢ reprofilacje szpachli w podanym czasie
zachowania jej wlasnosci roboczych za pomoca ggbki W przypadku aplikacji recznej moze dojs¢ do
zmian odcieni danego koloru. Podczas nanoszenia szpachli nalezy ogranicza¢ wprowadzanie do nigj
dodatkowej wody. Dlatego ggbke podczas reprofilacji nalezy czysci¢ wylacznie przy uzyciu czystej
wody, wowczas wyciskajgc gabke mozna pozby¢ sie do 90% znajdujacej sie w niegj

wody.

Pielegnacija

Powierzchnie ze $wiezo nalozong szpachlg nalezy odpowiednio wczesnie chronic¢
przed zbyt szybka utratg wody, spowodowang zbyt silnym nastonecznieniem lub wiatrem.

86



1/6. ROBOTY TYNKARSKIE
1.6.3. Wypelnienie pustek w murze

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnosci podstawowych i dodatkowych, majgcych na celu
wypemienie pustek w murze zaprawg trasowg metodg iniekcyjna.

Materiat trasowy jako wypetnienie pustek w murze i wzmacnianie luznych elementéw

Okreslenia podstawowe, definicje

Podtoze — przegroda ($ciana, mur), w ktorej ma by¢ wykonana iniekcja

Przepona pozioma (wtérna izolacja pozioma) — bariera powstata na skutek wprowadzenia w przegrode
preparatu blokujgcego (przerywajgcego) podciaganie kapilarne.

Preparat iniekcyjny (iniekt) —trasowa zaprawa iniekcyjna odporna na siarczany

Paker (koncowka iniekcyjna) — urzadzenie mocowane w murze (w wywierconym otworze), pozwalajgce
na wprowadzenie iniektu pod cisnieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.

Wilgo¢ podciagana kapilarnie - zawilgocenie powstate na skutek kapilarnego transportu wilgoci przez
mur ($ciane)

Wilgotnos¢ masowa materiatu [%] — stosunek masy wody zawartej w materiale do masy materiatu
suchego wyrazony w %.

Wilgotnosé sorpeyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchionietej przez materiat z otoczenia, w
konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %.

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Zaprawa trasowa

Witasciwosci produktu do wypetiania otworéw oraz pustek w murze:

- systemowa zaprawa do wypetniania nawiertéw, wykonywania wstepnej iniekcji wypetniajgcej pustki, do
iniekcji rys w scianach ceglanych i z kamieni naturalnych

* 0 wysokiej odpornosci na dziatanie siarczandéw

* 0 dobrej penetracji w rysy o szerokosci > 0,5mm

* uptynniona

+ stabilna

* wigze bezskurczowo

Dane techniczne

Baza - cement, specjalne dodatki i selekcjonowane kruszywo

Kolor - szary

llos¢ wody zarobowej - 35% (7 litréw na worek 20 kg)

Wydajnosé - zworka 20 kg zaprawy uzyskuje sie ok. 14 litrow gotowej zaprawy

Czas obrébki — ok. 60 minut, w temp. + 20 °C i przy wzglednej wilgotno$ci powietrza
65%

Zuzycie - zalezy od stanu przegrody (pustki, rysy) i geometrii otworéw

Temperatura aplikaciji (powietrza i podtoza) - od +5°C do +35°C
Dane techniczno-uzytkowe produktu

Stosunek mieszania kg : 1 ok. 30 : 9 ok. 30 : 13 Oxal VP I T : Woda
Przyrost masy % ok. 0,1 ok. 0,1

Wytrzymatos¢ na $ciskanie d28 MPa ok. 20 ok. 10

Temperatura obrébki °C =2 + 5 2 + § temperatura powietrza i podtoza
Wydajnos¢ | ok. 21 ok. 23 opakowanie
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Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podioza i materiatéw zarabianych wodg stosowaé mozna wode
wodociggowg, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

SPRZET

Wykonawca, do wykonywania prac iniekcyjnych powinien stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do usuniecia zmurszatych i/lub niestabilnych wypraw tynkarskich (malarskich, itp.) — miotki, mioty
pneumatyczne, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, itp.

- do wykonania nawiertow — wiertarki i wiertnice (w miare mozliwosci pracujgce bezwstrzgsowo),
szablony i przyktadnice umozliwiajgce utrzymanie statego kata nachylenia, metréwka do ustalenia
rozstawu i gtebokosci otworéw, odkurzacz lub sprezarka powietrza do odpylenia otworéw

- do przygotowania preparatow i zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadtem
koszyczkowym, waga,

- do wykonania iniekcji grawitacyjnej — lejki, pojemniki, itp

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Wymagania dotyczace przygotowania muru do iniekcji

Pas muru w ktérym bedzie wykonywania iniekcja nalezy odstoni¢ (usungé wyprawy tynkarskie,
wymalowania), oczysci¢, luzne i/lub zniszczone fragmenty muru usung¢, ubytki i puste spoiny naprawié
(wypetni¢ zaprawg naprawczg). Oceni¢ stan techniczny muru. Jednorodno$é muru najlepiej oceni¢
wykonujgc wiercenia prébne (pozwala to takze na uzyskanie informacji o wtasciwosciach muru). Wyniki
tych badan nalezy zapisac¢ w protokole robét.

Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych

Za minimalng temperature wykonywania prac iniekcyjnych (dotyczy to zaréwno powietrza i podioza)
przyjmuje sie +5°C. Nie zaleca sie wykonywania prac w temperaturze powyzej +35°C.

Zaleca sie, aby prace byly wykonywane przez wykonawce posiadajgcego doswiadczenie w wykonywaniu
takich prac.

Bezwzglednie wymagana jest biezgca kontrola zuzycie materiatu iniekcyjnego.

Podczas prac wykonywanych w wykopach nalezy zadbaé¢ o zabezpieczenie wykopow lub skarp przed
obsunieciem sie.

Wykonanie iniekcji

Rozstaw otwordw przy iniekcji jednorzedowe] jednostronnej wynosi 10-12,5 cm, kat nachylenia 30° - 45°..
Srednica otworéw przy iniekcji ci$nieniowej zalezy od zastosowanych pakeréw (zazwyczaj jest to 18mm),
Po wywierceniu otwory nalezy odpylic¢ przez odessanie lub przedmuchanie czystym sprezonym
powietrzem. Jezeli podczas wiercenia zostang wykryte pustki, nalezy wykona¢ wstepng iniekcje z
zaprawy trasowej

Iniekcja ci$nieniowa

W oczyszczonych odwiertach obsadzi¢ pakery. Iniekt wprowadzaé pod ci$nieniem Nalezy trzymac sie
zasady: niskie ci$nienie — dluzszy czas iniekcji. Iniekcje nalezy prowadzi¢ do petnego wysycenia muru
wokét otworu. Jezeli podczas iniekcji dojdzie do spadku cisnienia na konkretnym pakerze lub
niekontrolowanego wyplywu injektu, proces na tym konkretnym pakerze przerwaé i wykonaé wstepng
iniekcje z zaprawy trasowej

Po zakoriczeniu procesu wysycania muru nalezy usung¢ koncdwki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ zaprawg
trasowa o innej gestosci.
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1/6. ROBOTY TYNKARSKIE
1.6.4. TYNKI RENOWACYJNE BARWIONE W MASIE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne] (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania systemu
tynkdw renowacyjnych barwionych w masie.

1.2. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnosci podstawowych i dodatkowych, majacych na celu
wykonanie na zasolonych i/lub zawilgoconych podtozach ($cianach, sklepieniach) systemu tynkow
renowacyjnych, cechujgcych sie dyfuzyjnoscig oraz zdolno$cia do magazynowania skrystalizowanych
soli. Specyfikacja uwzglednia zastosowanie nastepujgcych materiatow:

e obrzutka poprawiajgca przyczepnosc
¢ podktadowy tynk renowacyjny

e tynk renowacyjny

e szpachla wygtadzajaca

Przedmiotem ST jest okreslenie wymagan w zakresie robot przygotowawczych, wymagan
dotyczgcych wiasciwosci (parametrow) zastosowanych materiatdw oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbioréw w.w. robét.

1.3. Okres$lenia podstawowe, definicje

Podloze — przegroda ($ciana, mur), na ktérej ma by¢ wykonany system tynkéw renowacyjnych
Wilgotnos¢ masowa materiatu [%] — stosunek masy wody zawarte] w materiale do masy materiatu
suchego wyrazony w %.

Wilgotnosé sorpcyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchtonietej przez materiat z otoczenia, w
konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %.
Obrzutka — warstwa systemowej zaprawy nakifadana na podtoze w celu poprawienia przyczepnosci
kolejnych warstw systemu tynkéw renowacyjnych (tynku podktadowego lub tynku renowacyjnego)
tynk podkitadowy - sucha (fabrycznie przygotowana) mieszanka zaprawy tynkarskiej stosowana do
wyrownywania podioza oraz jako dodatkowa warstwa magazynujgca sole, nakiadana zawsze pod tynk
renowacyjny. Musi spetnia¢ wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme oraz
normy PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muroéw -- Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska
tynk renowacyjny WTA - sucha (fabrycznie przygotowana) mieszanka zaprawy tynkarskiej , po
zwigzaniu porowata, dyfuzyjna i cechujgca sie zdolnoscig do magazynowania skrystalizowanych soli.
Musi spetnia¢ wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme oraz normy PN-EN
998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw -- Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

stopienn zasolenia muru - laboratoryjnie okreslona (procentowo, w stosunku do masy) ilos¢
szkodliwych soli budowlanych: azotanow, siarczanéw i chlorkdow, bedgca podstawg do
sklasyfikowania podioza pod wzgledem obcigzenia szkodliwymi solami, co pozwala na dobranie
uktadu i grubosci warstw systemu tynkow renowacyjnych. Punktem odniesienia jest instrukcja WTA —
Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme.

wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej g — bezwymiarowy parametr okreslajacy ile razy
wyzszy jest opor dyfuzji warstwy materiatu od oporu warstwy powietrza o tej samej grubosci i w tych
samych warunkach. W PN-EN 998-1: 2004 nazywany jest wspélczynnikiem przepuszczalnosci pary
wodne;.

zastepczy (poréwnawczy) opor dyfuzyjny Sp — parametr okreslajgcy grubos¢ warstwy
nieruchomego powietrza (w metrach), ktérego opor dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam jak
warstwy materiatu o grubosci d, Sp = u*d

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robhét
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za zgodnosc robot z dokumentacjg projektows, zasadami
sztuki budowlanej, z wytycznymi zawartymi w kartach technicznych stosowanych materiatow oraz
innych dokumentach (aprobatach, specyfikacjach) oraz za jako$¢ wykonywanych robot.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Mineralna obrzutka (warstwg sczepna) pod system tynkéw renowacyjnych. Moze by¢ stosowana na
kazdym typowym podiozu mineralnym.

Whasciwosci produktu:

+ gwarantuje pewne {gczenie miedzy tynkiem i podtozem
* redukuje nasigkliwo$¢ podioza

» odporny na dziatanie siarczanow

» mozliwos¢ nakiadania recznego i natryskowego.

Dane techniczne

llos¢ wody zarobowej - 6,5 litra na worek 25 kg (26%)

Czas obrébki - ok. 20 minut , w temp. + 20 °C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 65%

Dalsza obrébka po - ok. 24 godzinach, w temp. + 20 °C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 65%

Zuzycie - ok. 5 kg/m2

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza)

- od +5°C

Mineralny tynkiem podkfadowy, stosowany:

s do napraw murdw zawilgoconych i uszkodzonych przez sol

e jako tynk wyréwnawczy przy nieréownych murach, przed nalozeniem tynku renowacyjnego

¢ jako tynk magazynujacy sol (dodatkowa warstwa magazynujgca skrystalizowane sole);
zwiaszcza przy wysokim stopniu zasolenia; uniemozliwia przedostawanie si¢ rozpuszczonych
soli z muru do swiezo naniesionego

e nadaje sie do stosowania na wszystkich minerainych podtozach, wewnatrz i na zewnatrz
nadaje sie szczegodlnie do stosowania na silnie zasolonych i zmurszatych podtozach
do naprawy (wypetniania) spoin i wyréwnywania powierzchni muréw

WtasciwoSci produktu:

» szczegolnie wysoka zdolno$¢ magazynowania skrystalizowanych soli

* wysoka odpornosé na dziatanie siarczanow

*wysoka przepuszczalnosé pary wodnej

» wysoka odporno$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (wody, mrozu)
» mozliwo$¢ naktadania recznego i natryskowego.

Dane techniczne

llos¢é wody zarobowej - 4,5 litra na worek 25 kg (18%)
Czas obrobki - ok. 30 minut , w temp. + 20 °C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 65%
Zuzycie - ok. 12 kg/m2 na warstwe o grubosci 1 cm
Temperatura aplikacji (powietrza i podioza)
- od +5°C

Zawartosc pordéw powietrza w swiezej zaprawie

- > 20% (objetosciowo)
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodne;j

-<18
Porowatosc stwardniatej zaprawy

->45%
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Whytrzymato$¢ na éciskanie - 4-6 MPa
Gtebokos¢ wnikania wody -<5mm
Nasigkliwos¢ kapilarna ->1 kg/m2

Mineralny tynk , stosowanym w renowacji do napraw muréw zawilgoconych i uszkodzonych przez sél.
Nadaje sie do stosowania na wszystkich mineralnych podiozach, wewnatrz i na zewnatrz

Wiasciwosci produktu:

s kolor szary

* szczegolnie wysoka zdolnos¢é magazynowania skrystalizowanych soli

* wysoka porowatosc

*wysoka przepuszczalno$é pary wodnej

* niska chtonnos$¢ kapilarna

* wysoka odpornos¢ na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych (wody, mrozu)
» mozliwo$¢ nakfadania recznego i natryskowego.

Dane techniczne

llos¢ wody zarobowej - 5 litrow na worek 20 kg (25%)
Czas obrébki - ok. 30 minut , w temp. + 20'°C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 65%
Zuzycie - ok. 10 kg/m2 na warstwe o grubosci 1 cm
Temperatura aplikacji (powietrza i podioza)
- od +5°C

Zawartos¢ porow powietrza w Swiezej zaprawie
- > 25% (objetosciowo)
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodne;j

-<12
Porowatos¢ stwardniatej zaprawy

->40%
Wytrzymatos¢ na Sciskanie - 2-4 MPa
Glebokos¢ wnikania wody -<5mm
Nasigkliwos¢ kapilarna ->0,3 kg/m2

Drobnoziarnista mineralna szpachla do egalizacji powierzchni tynkéw . Moze by¢ stosowany takze do
wygladania powierzchni tynkéw tradycyjnych, réowniez w obiektach zabytkowych. Nadaje sie do
stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

Wiasciwosci produktu:

* odpornosc na dziatanie szkodliwych soli budowlanych

* wysoka porowatosé

» wysoka przepuszczalhos¢ pary wodne;

* niska chtonno$¢ kapilarna

* wysoka odpornos¢ na dziatanie czynnikow atmosferycznych (wody, mrozu)
* niska nasigkliwos¢

Dane techniczne
Uziarnienie: 0-0,06 mm

Wytrzymatosc na zginanie przy rozcigganiu: 22,5 MPa

Zawarto$¢ poréw powietrza w Swiezej zaprawie: 2 10 %

Wspodtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej: i = 10

Wytrzymatos¢ na sciskanie: 2 6,0 MPa

Gestos¢ objetosciowa rzeczywista: ok. 1,4 kgl/l

Powtoki malarskie:

Aby zagwarantowa¢ dzialanie osuszajgce produktdw nalezy stosowac wylgcznie dyfuzyjne powtoki
malarskie na bazie krzemiandw.

Wewnatrz: op6r dyfuzyjny Sd <0,01 m

Absorpcja wody, spowodowana podcigganiem kapilarnym

91



< 0,1 kg/m?h’2

Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podioza i materiatéw zarabianych wodg stosowa¢ mozna
wode wodociggowa, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu.

3. SPRZET

Wykonawca, do wykonywania prac iniekcyjnych powinien stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do usuniecia zmurszatych i/lub niestabilnych wypraw tynkarskich (malarskich, itp.) oraz oceny i
przygotowania podtoza — miotki, mioty pneumatyczne, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
urzadzenia do mycia, wilgotnosciomierze, higrometry, faty, itp.

- do przygotowania zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadiem koszyczkowym,
betoniarka przeciwbiezna, waga,

- do recznej aplikacji zapraw - zwykle narzedzia tynkarskie (kielnia, paca)

- do natryskowej aplikacji zapraw — typowe agregaty tynkarskie

4, WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zalecenia

Wykonywanie tynkow renowacyjnych jest jednym z etapéw szeroko pojetych prac renowacyjnych, w
sktad ktérych, poza w.w. pracami wchodzi odtworzenie izolacji poziomej, wykonanie wtérnej izolacji
pionowej elementéw zagtebionych w gruncie oraz odtworzenie izolacji posadzki. Prace te musza byc¢
ze sobg skoordynowane. Podstawowym dziataniem jest ustalenie przyczyny zawilgocenia budynku
oraz pobranie prébek muru celem ustalenia poziomu zawilgocenia i stopnia zasolenia. Zakres prac
renowacyjnych jest ustalany indywidualnie dla kazdego przypadku.

Zgodnie z zaleceniami WTA oznacza sie trzy rodzaje szkodliwych soli budowlanych, a na podstawie
ich ilosci podtoze klasyfikuje sie ze wzgledu na tzw. stopien zasolenia. Szczegoly podano w tabeli.

Rodzaj soli stopien zasolenia

niski Sredni wysoki
azotany (NOs’) <0,1 0,1-0,3 >0,3
siarczany (S04?) <0,5 0,5-1,5 >1,5
chlorki (Cl -) <0,2 0,2-0,5 >0,5

Tynkéw renowacyjnych nie nalezy stosowaé miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na wydzielone;j,
najlepiej architektonicznie strefie, w ktérej znajdujg sie uszkodzenia scian (np. na cokotach lub
$cianach na wysokosc¢ pierwszej kondygnacji).

Tynk renowacyjny nie zastepuje hydroizolacji i nie moze by¢ obsypany gruntem. W pomieszczeniach,
w ktérych zastosowano tynk renowacyjny nalezy zapewni¢ skuteczng wentylacje.

Przygotowanie podtoza

Podtozem pod system tynkéw renowacyjnych najczesciej jest:
e mur tradycyjny z elementéw ceramicznych (cegla, pustak, bloczki betonowe, inne
elementy drobnowymiarowe) na tradycyjnej zaprawie cementowej i/lub wapiennej
e mur kamienny na tradycyjnej zaprawie cementowej i/lub wapiennej
e mur mieszany na tradycyjnej zaprawie cementowej i/lub wapiennej
o  beton/zelbet
Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80cm powyzej najwyzszej widocznej linii
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zasolenia i/lub zawilgocenia. Usunaé luzne i niezwigzane czgstki, zmurszatg zaprawe i fragmenty
muru. Znajdujgce sie na murze farby, bitumy, objawy korozji biologicznej (mchy, porosty), wykwity
solne, itp. nalezy usungé catkowicie. Wyku¢ lub wydrapa¢ skorodowang zaprawe ze spoin na
gtebokos¢ okoto 2 cm. Powierzchnie oczysci¢ mechanicznie (np. przy pomocy szczotki drucianej lub
sprezonym powietrzem, spitukanie wodg, itp). Niektére rodzaje zanieczyszczen (np. stare powltoki
bitumiczne) moga by¢ usunigte przez piaskowanie, zanieczyszczenia olejowe przez zmycie za
pomocg detergentu lub usuniete przez szlifowanie. Gruz usunac¢ z terenu budowy. Objawy korozji
biologicznej (mchy, grzyby plesniowe, domowe, itp.) usung¢ mechanicznie oraz zastosowacé
odpowiednie preparaty biobojcze.

Uwaga: jezeli podioze pod pierwszy sktadnik systemu jest suche lub mocno nasigkliwe, nalezy je
wczesniej zwilzy¢.

Przygotowanie materiatéw

Obrzutka

Zawartos¢ worka wsypac do ok. 6,5 litra czystej wody i mieszaé mieszadtem wolnoobrotowym, az do
powstania jednolitej, homogenicznej masy bez grudek i zbrylen. Obrzutke mozna tez przygotowywac
w betoniarkach o wymuszonym mieszaniu. Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy niz 5 min.
Podana ilo$¢ wody potrzebna do zarobienia masy tynkarskiej jest wartoscig szacunkowsa, ktérg mozna
odpowiednio zmieniaé, zaleznie od zgdanej konsystencji masy tynkarskiej. Nalezy przygotowaé taka
ilo$¢ materiatu, ktorg mozna zuzyé w ciggu czasu obrdbki

Tynk podktadowy

Zawartos¢ worka wsypac do ok. 4,5 litra czystej wody i miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym, az do
powstania jednolitej, homogenicznej masy bez grudek i zbrylen. Tynk podkiadowy mozna tez
przygotowywa¢ w betoniarkach o wymuszonym mieszaniu. Czas mieszania powinien wynosi¢ ok. 5
min. Podana ilos¢ wody potrzebna do zarobienia masy tynkarskiej jest wartoscig szacunkowg, ktérg
mozna odpowiednio zmieniac, zaleznie od zadanej konsystencji masy tynkarskiej. Zaprawe mozna
przygotowywac takze w mieszalnikach przystosowanych do pracy z agregatami natryskowymi (przy
naktadaniu mechanicznym). Nalezy przygotowaé taka ilos¢ materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu
czasu obrobki

Tynk nawierzchniowy

Zawartos¢ worka wsypac do ok. 5 litréw czystej wody i miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym, az do
powstania jednolitej, homogenicznej masy bez grudek i zbrylen. Tynk nawierzchniowy mozna tez
przygotowywac w betoniarkach o wymuszonym mieszaniu. Czas mieszania powinien wynosi¢ ok. 5
min. Podana ilos¢ wody potrzebna do zarobienia masy tynkarskiej jest wartoscig szacunkows, ktérg
mozna odpowiednio zmienia¢, zaleznie od zadanej konsystencji masy tynkarskiej. Zaprawe mozna
przygotowywac takze w mieszalnikach przystosowanych do pracy z agregatami natryskowymi (przy
nakiadaniu mechanicznym). Nalezy przygotowac taka ilos¢ materiatu, ktérg mozna zuzyé w ciggu
czasu obrobki

Szpachléwka renowacyjna

Zawartos¢ worka wsypac do ok. 5 litréw czystej wody i miesza¢ za pomocg mieszadta srubowego lub
mieszalnika przeciwbieznego (betoniarki) do uzyskania jednolitej, homogenicznej masy bez grudek i
zbrylen. Konsystencja otrzymanej zaprawy powinna umozliwia¢ jej naktadanie przez szpachlowanie.
Do przygotowywania szpachli nalezy wykorzystywa¢ calg zawartos¢ worka. Minimalny czas
mieszania: 1 minuta, maksymalny 2 minuty. Nalezy przygotowac taka ilo§¢ materiatu, ktérg mozna
zuzy¢ w ciggu czasu obroébki

Wykonywanie prac tynkarskich
Puste spoiny naprawi¢ za pomoca tynku podktadowego

Zaprawe obrzutke nalezy naktada¢ na podioze w postaci obrzutki (szprycu) w ten sposob, aby pokryé
50 - 70% naprawianej powierzchni. Grubosé warstwy moze wynosi¢ max. 5 mm. Przed nakfadaniem
dalszych warstw systemu tynkéw odczekac, az obrzutka stwardnienie (co najmniej 24 godziny w
warunkach normalnych). Na stwardniatg obrzutke naniesc¢ kolejng warstwe systemu
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Tynk podktadowy nalezy nakiada¢c warstwg o grubosci przynajmniej 1 cm. Jezeli ze wzgledow
technologicznych (nierownosci lub zasolenie podioza) wymagane jest natozenie wigcej niz 2 cm, tynk
nalezy naktada¢ w dwoch warstwach, przy czym odstep technologiczny pomigdzy warstwami powinien
wynosié przynajmniej 1 dzien na 1mm grubosci juz nalozonej warstwy. Swiezo natozony tynk nalezy z
grubsza $ciggna¢ (nie wolno zacierac). W celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci kolejnej
warstwy systemu powierzchnie $wiezo natozonej warstwy nalezy uszorstnic przez poziome
przeciaggniecie np. miotlg lub paca o drobnych, trojkatnych zebach.

Tynk renowacyjny nalezy naktadac tak, aby fgczna grubosé warstwy (warstw) nie byta miejsza niz 2
cm. Grubosé te mozna zmniejszy¢ do 1,5 cm tylko w przypadku, gdy wczeéniej zostat naniesiony juz
co najmniej 1 cm tynku podktadowego. Przy grubosci tynku > 2 ¢cm nalezy nakiada¢ go w dwaéch
warstwach, przy czym przy czym odstep technologiczny pomigdzy warstwami powinien wynosic
przynajmniej 1 dzien na 1mm grubosci juz natozonej warstwy. Przy wielowarstwowym nakfadaniu
tynku nawierzchniowego $wiezo natozony tynk nalezy delikatnie wygtadzi¢, a nastepnie nada¢ mu
szorstkos¢ przez poziome przeciagniecie np. miotlg lub paca o drobnych, tréjkatnych zgbach. Jezeli
podioze pod warstwe tynku stanowi tynk podkiadowy lub wcze$niej natozony nawierzchniowy to
nalezy zwréci¢ uwage na to, aby ten tynk byt wystarczajaco twardy i szorstki. Przed naniesieniem
drugiej warstwy tynku nalezy tez usung¢ mechanicznie, np. miotta, ewentualne zanieczyszczenia.
Ostatnig, $wiezg jeszcze warstwe tynku $cigga sie zmoczong listwg aluminiowa. Jak tylko
powierzchnia zmatowieje, nalezy wygtadzi¢ tynk miekkg gabka. Po zwigzaniu ostatniej warstwy,
powierzchnie delikatnie przeciera sie jeszcze raz gabka.

Tynki naktada sie w tradycyjny sposob, za pomocg kielni i pacy. W celu uzyskania réwnej powierzchni
$ciany mozna stosowaé drewniane listwy profilowe.

Przy naktadaniu natryskowym koncowke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem cigglym wahadtowo-
posuwistym, zachowujgc optymalng odleglos¢ koncowki od powierzchni tynkowanej, wynoszacg 18-20
cm (o ile specyfikacja konkretnego agregatu nie moéwi inaczej).

Pielegnacja tynkéw

Swiezo naniesiony tynk renowacyjny nalezy chroni¢ przed zbyt szybkg utratg wody (storfce, wiatr,
wysokie temperatury) np. przez ostoniecie siatkami. W przypadku zbyt szybkiego wysychania nalezy
powierzchnie tynku ponownie zwilzy¢. W pomieszczeniach piwnicznych nalezy zapewni¢ odpowiednie
warunki wigzania i twardnienia tynku, tzn. temperature nie nizszg niz +5°C i wilgotno$¢ wzgledna
powietrza nie wyzszag niz 60%.

Warstwy wykornczeniowe.

Do wygtadzenia powierzchni stosowa¢ wylacznie szpachle renowacyjng Wymieszang zaprawe
rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy pacy stalowej na wysezonowanym i zwigzanym tynku
nawierzchniowego (odstep technologiczny powinien wynosi¢ przynajmniej 1 dzien na 1mm grubosci
juz natozonej warstwy) i podda¢ obrébce zacieraczkg lub pacg obtozong filcem. Temperatura podtoza
i materiatu podczas obrébki, a takze w ciggu nastepnych 24 godzin nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.
Grubos¢ nanoszenia nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Powtloki malarskie:

Aby zagwarantowaé dziatanie osuszajgce produktow nalezy stosowac wytgcznie dyfuzyjne powtoki
malarskie na bazie krzemiandw.

Wewnatrz: opor dyfuzyjny Sd <0,01 m

Absorpcja wody, spowodowana podcigganiem kapilarnym

< 0,1 kg/m?h'2

5. TRANSPORT

Materiaty do wykonania systemu tynkow renowacyjnych pakowane sg w worki, ktére z kolei s3
konfekcjonowane na paletach. Mozna je przewozi¢ jednostkami transportu samochodowego,

kolejowego, wodnego lub innymi. Srodek transportu musi by¢ dostosowany do ilosci (wielkosci)
tadunku. Podczas transportu materiat musi by¢ chroniony przed zawilgoceniem.
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Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uiozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wyladunek wyroboéw w opakowaniach ukiadanych luzem wykonuje sie
recznie.

Zaleca si¢ korzystanie z dostepnej na miejscu wody wodociggowej (pitnej). Jezeli nie istnieje
mozliwo$¢ poboru czystej wody na miejscu, nalezy jg dostarcza¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach/cysternach.

Nie dopuszcza sie do stosowania wody skazonej/zanieczyszczonej chemicznie lub biologicznie.

95



117. ROBOTY MALARSKIE
1.71. ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV: 45442100-8

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
malarskich.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie rob6t malarskich.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne
Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane Scisle wg
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne
Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
cafoscig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot).
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1 Farba krzemianowa

2.1.1 Parametry

Farba na bazie wodnego szkta potasowego do malowania fasad i wnetrz.
Farba o najwyzszej paroprzepuszczalnosci. Idealna do renowacji obiektow zabytkowych.

2.1.2 Cechy produktu
- Wodoodporna
- Mrozoodporna

- Odporna na agresje biologiczng
- Paroprzepuszczalna
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- Krystaliczne wigzanie z podiozem
- Odporna na UV

2.1.3 Skiad

- Wodne szklto potasowe

- Dyspersja polimerowa

- Wypetniacze mineralne

- Dodatki uszlachetniajgce
- Pigmenty

2.1.4 Parametry techniczne

Zuzycie od 0,15 do 0,25 I/m?
Gestos¢ ok. 1,45 g/cm3

Odporno$¢ powtoki na szorowanie na mokro = 5000 cyKkli
Przepuszczalno$¢ pary wodnej = 220 g/m2 24h

2.2. Farba satynowa

Farba przeznaczona jest do dekoracyjno ochronnego malowania $cian i sufitow wewnatrz pomieszczen
wykonanych z zapraw cementowych, cementowo wapiennych, gipsowych, cegty, ptyt gipsowo kartonowych,
drewnianych, drewnopochodnych oraz tapet, réwniez tych z wtokna szklanego. Ze wzgledu na wyjatkowe
wiasciwosci i trwatosc farba jest polecana do malowania pomieszczen szczegolnie narazonych na
zabrudzenia np. ciggi komunikacyjne, korytarze, pomieszczenia prywatne i biurowe, salony i aneksy jadalne.

2.2.1 Wiasciwosci wyrobu

potysk wg PN EN 13300 satyna

Iepkoéé, Brookfield RVT, 20 o C, [mPas] 4200
min

odpornosé ha szorowanie:

wg PN EN 13300 klasa 2

wg PN-C 81914:2002 rodzaj 1

czas schniecia powloki w [h] 3

temp.23+20 C, przy wilgotnosci
wzgl. (5025)%,stopien 3, najwyzej

3.SPRZET

3.1 Farba krzemianowa

Farbe nanosi¢ watkiem, pedzlem lub metodg natryskowa.

Przecigtny czas wysychania jednej warstwy wynosi 12 godzin.

3.2 Farba satynowa

Farbe nanosi¢ watkiem, pedzlem lub metodg natryskowa.
Przecietny czas wysychania jednej warstwy wynosi 3 godzin.
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4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
4.1 Farba krzemianowa

Maksymalnie 12 miesiecy w miejscach suchych, w nieuszkodzonych opakowaniach fabrycznych i
temperaturze od +5°C do +25°C.

4.2 Farba satynowa

Maksymalnie 12 miesiecy w miejscach suchych, w nieuszkodzonych opakowaniach fabrycznych i
temperaturze od +5°C do +25°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Farba krzemianowa
5.1.1 Warunki wykonywania prac

Stosowac w temperaturach od+5°C do +25°C, temperatury te dotycza powietrza, podtoza i produktu.
Wszystkie podtoza musza by¢ nosne, zwarte, stabilne, réwne i czyste.

Podioza muszg byé oczyszczone z kurzu, smaréw, srodkéw antyadhezyjnych, resztek farb, plesni, glondw,
mchoéw itp., wolne od peknie¢ i wykwitdow solnych

5.1.2 Przygotowanie podtoza

Podioza chtonne i pylace nalezy powierzchniowo wzmocnié przy uzyciu srodka gruntujgcego

lub odpowiednio rozciericzonym ptynem impregnacyjnym.

Objawy agresji biologicznej na poditozach zlikwidowac za pomocg specjalnego srodka.
Powierzchnie spekane i zarysowane nalezy naprawi¢ zaprawg wyrownujgca lub inng dostosowang
do rodzaju podioza. Zaprawy w naprawianych miejscach musza by¢ wyschniete i dobrze zwigzane.
Powierzchnie nieprzewidziane do malowania, przed nanoszeniem srodkow gruntujgcych ostonié.

5.1.3 Przygotowanie produktu

Produkt gotowy do stosowania. Nie rozrzedzac¢ wodg i nie miesza¢ z innymi materiatami. Przed uzyciem
doktadnie wymieszaé zawarto$¢ opakowania.
Przed nanoszeniem sprawdzi¢ zgodno$¢ koloru z zamowieniem

5.1.4 Uwagi wykonawcze

W czasie nanoszenia i wysychania chroni¢ przed opadami, nastonecznieniem, wiatrem i mrozem.

Zaleca sie stosowanie oston na rusztowaniach. Malowa¢ w sposéb ciggly na jednej ptaszczyznie, nie
dopuszczajgc do wyschniecia czesci farby w celu unikniecia widocznych potaczen. Na jednej ptaszczyznie
uzywac farby z jednej szarzy produkcyjnej. Kolejng warstwe farby nanosi¢ po minimum 12 godzinach
wysychania poprzedniej. Niekorzystne warunki (wysoka wilgotnosc¢, niska temepratura) mogag znacznie
wydiuzy¢ czas schniecia.

5.2 Farba satynowa
5.2.1 Przygotowanie podioza

Podioze przeznaczone do malowania powinno byc trwate, suche, bez kurzu i zattuszczen, w zaleznosci od
rodzaju podioza wiasciwie wysezonowane (fynki cementowe, cementowowapienne: 4 tygodnie, tynki
gipsowe: 2 tygodnie).

Powtoki farb kiejowych, wapiennych, zle przyczepne do podioza warstwy starej farby — usungc.

Plamy z zaciekdw wodnych, nikotyny, oleju zamalowac¢ odpowiednim specyfikiem.

Podioza luzno zwigzane, mocno chtonne i skredowane zagruntowa¢ odpowiednim gruntem.

Miejsca zagrzybione, po usunigeciu przyczyn ich powstawania, zabezpieczy¢ preparatem grzybobojczym .
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Nieréwnosci podioza zaleca sie wyréwnaé gotowg masg szpachlowa, spekania i ubytki uzupetni¢ gotowag
masg szpachlowa, w przypadku wiekszych nierownosci — sypka masg szpachlowg i pomalowac emulsjg
podkfadowa.

Staranne przygotowanie podioza gwarantuje uzyskanie najlepszego efektu koncowego

5.2.2 Przygotowanie wyrobu

Farbe przed malowaniem dokfadnie wymieszaé. W przypadku kilku opakowan farby tego samego koloru, ale
z réznych partii produkcyjnych wymieszac¢ w wiekszym opakowaniu zbiorczym. Na zagruntowane podioze
naktada¢ farbe nierozcienczona. Nie mieszac z innymi farbami oraz wapnem. Do pierwszego malowania
nowych, bardzo chtonnych podiozy dopuszczalne jest rozcienczenie farby wodg pitng w ilosci maksymalnie
10%.

5.2.3 Malowanie

Farbe nakiada¢ watkiem, pedzlem lub przez natrysk hydrodynamiczny 12 warstwy (niegruntowane
powierzchnie 2 warstwy) w odstepach 24 h. Nanosi¢ starannie i rdwnomiernie — takg samg ilos¢ farby na
jednostkowa powierzchnie Sciany lub sufitu. Ostatnie pociggniecia (watkiem) prowadzi¢ w jednym kierunku.
Efekt koricowy nalezy oceniaé po catkowitym wyschnieciu 2. warstwy farby. Prace malarskie wykonywac w
temperaturze podtoza i otoczenia od +10°C do +30°C. Tapety z widkna szklanego malowa¢ bezposrednio
farba lub zastosowac sie do innych zalecen ich producenta. Po zakorczeniu prac malarskich narzedzia
umy¢ wodg. Narzedzia my¢ wodg. Ze wzgledu na ochrone $rodowiska nie nalezy wylewac resztek farby do
kanalizacji i nie wyrzucaé z odpadami gospodarczymi.

5.2.4 Uwagi

W przypadku usuwania zabrudzen na podiozu zaleca sie przemycie catej powierzchni (Sciany) celem jgj
ujednolicenia (dotyczy powierzchni szczegolnie zakurzonych). Usuwanie zabrudzen lub czyszczenie poditoza
samg wodg moze pozostawic $lady ,kamienia ,ze wzgledu na jakos¢

wody szczegdlnie widocznych na kolorach o intensywnej barwie. W przypadku malowania natryskiem
hydrodynamicznym nalezy stosowa¢ maski, okulary i odziez ochronng. Oszacuj potrzebna ilos¢ farby, aby
ograniczyc jej straty. Odzyskuj niewykorzystana farbe w celu jej ponownego wykorzystania. Ponowne uzycie
farby moze skutecznie obnizy¢ wptyw, jaki produkt wywiera na srodowisko w ciagu swojego cyklu zycia.

5.2.5 Mycie powierzchni

Na mokrg ggbke natozy¢ detergent typu ptyn do mycia naczyn lub inne $rodki bezpieczne dla skory
(wskazane przez producenta $rodka), zrobi¢ piane zmywac lekko bez uzycia nadmiernej sity az do momentu
usunigcia zabrudzenia. W przypadku detergentéw o intensywnej barwie dokiadniej przemy¢ podtoze wodg w
celu uniknigcia przebarwienia. Nastepnie przemy¢ powierzchnie czystag woda czyszczone miejsce wytrzec
delikatnie do sucha recznikiem papierowym pozostawi¢ do petnego wyschniecia.

6.KONTROLA JAKOSCI

Ogélne zasady kontroli, jakosci Robét podano w STO "Wymagania ogdine"pkt.6.

7.0BMIAR ROBOT

Podstawowa jednostkg jest m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatdéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.”;

-Polskie normy:

PN-B-10280
PN-B-10285

PN-C-81503
PN-C-81515
PN-C-81516
PN-C-81519
PN-C-81521

PN-C-81526
PN-C-81528
PN-C-81530
PN-C-81531

PN-H-97051

BN-84/6117-05
BN-77/6701-04

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powtok lakierowanych.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz
na oznaczenie nasigkliwosci.

Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomocag
aparatu Du Ponta.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powltok lakierowanych na zginanie.
Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do poditoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy
metodag przyspieszong.

-atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.
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1/8 IZOLACJE TERMICZNE
1.8.1. IZOLACJE ZE STYROPIANU EPS

Kod CPV: 45320000-6

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
termicznych ze styropianu EPS.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji ze styropianu EPS.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno byc¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny byé wykonane $Scisle wg
dokumentaciji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentuaine niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegéinych
opracowan.

2.MATERIALY

Ditugos$c¢ i szeroko$é: 1000 x 500 [mm] /£ 2 mm

Grubo$¢: 10+300 [mm])/ £ 1 [mm]

Prostokatnosc na dtugosci i szerokosci: £ 5/1000 [mm)]

Ptaskos¢: £ 10/1000 [mm]

Wytrzymatosc na zginanie: 2100 kPa

Stabilnos¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych ( 230C, 50% wilgotnosci wzglednej)
11 0,2%

Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci (48h, 700C) : £2%
Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadie do powierzchni czotowych: 2100 kPa

Klasa reakcji na ogien: E

Wspotczynnik przewodzenia ciepta AD <0,040 W/mK
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Przeznaczenie i zakres stosowania:

Ptyty z polistyrenu ekspandowanego EPS zaleca sie stosowac

w budownictwie jako izolacja termiczna:

- w zestawach wyrobow do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych, objetych Aprobatg Techniczna,

- w ztozonych systemach izolacji ciepinej z wyprawami tynkarskimi, zgodnych z wymaganiami ETAG 004,

- w zewnetrznych zespolonych systemach ocieplania (ETICS), z

godnych z wymaganiami PN-EN 13499, w ktorych potwierdzono przydatnos¢ wyrobu o wiasciwos$ciach
techniczno- uzytkowych, przywotanych w kodzie w pkt. 2.

Plyty styropianowe nie powinny by¢ stosowane w miejscach, gdzie beda diugotrwale poddane oddziatywaniu
temperatury wyzszej niz 85°C.

3.SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Plyty dostarczane sg w paczkach w oryginalnym opakowaniu utatwiajgcym ich transport oraz
umozliwiajgcym rozpoznanie wyrobu. Plyty z polistyrenu ekspandowanego nie sg odporne na dziatanie
rozpuszczalnikdéw organicznych dlatego nie zaleca sie ich sktadowania w bezpos$rednim kontakcie z nimi
oraz innymi materiatami tatwopalnymi. Plyty nalezy przechowywa¢ w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i dziataniem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptaciji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢é wykonywane zgodnie z ogolnymi warunkami wykonywania i odbioru
roboét ogélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

6.KONTROLA JAKOSCI

Zastosowane ptyty EPS powinny charakteryzowac sie:
— zgodnoscig z BN-84/6755-08,
—  grubos¢ ptyty 150mm
—  wymiary ptyty 1200x200mm
—  gestoscig 40-140 kg/m3,
—  opdr cieplny Rp =3,65[m2:K/W]
— wspoiczynnikiem przewodzenia ciepta max A = 0,035 W/imK,
—  niepalnoscig wg PN-93/B-02862,
—  klasa reakcji na ogien A1
—  zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,

7.0BMIAR ROBOT

Podstawowg jednostkg jest m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:
—  po dostarczeniu materiatéw na budowe,
—  po przygotowaniu podioza,

—  po wykonaniu warstwy ocieplajacej.

Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
—  zalozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
—  jakosci wykonania paroizolagcji.

Odbidr wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
—  jakosci zastosowanych materiatow,
—  grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej,
— czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbidr koficowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.

Odbior powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszystkie
dokumenty.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
-Polskie normy:

PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
PN-B-04620  Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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1/8 IZOLACJE TERMICZNE
1.8.2. IZOLACJE ZE STYROPIANU EKSTRUDOWANEGO

Kod CPV: 45320000-6

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
termicznych ze styropianu ekstrudowanego.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie izolacji termicznych ze styropianu ekstrudowanego.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sag zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5.0g6lIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacijg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robot winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentaciji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne nigjasnosci w sprawach dokumentaciji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczeg6lnych
opracowan.

2.MATERIALY

Styropian ekstrudowany jest materiatem termoizolacyjnym, uformowanym w postac plyty w procesie
wytlaczania i bezpo$redniego spieniania. Jest wytworzony na bazie zywicy polistyrenowej, surowca
bezpiecznego dla zdrowia, dopuszczonego do kontaktu z zywnoscig.

W budowie charakteryzuje sie specyficzng drobno- i zamknieto- komorkowa strukturg pianki
zawierajgcej w strukturze powietrze.

Produkt zawiera $rodek uniepalniajacy szesciobromocyklododekan (HBCD) w ilosci > 0,1% wag.

Produkt nie zawiera czynnikow spieniajgcych typu CFC (chlorofluoroweglowodory), HCFC
(wodorochlorofluoroweglowodory) ani HFC (wodorofluoroweglowodory).
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3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
4.1 Sktadowanie

Piyty XPS nalezy sktadowaé w budynkach wentylowanych, w ktorych nie znajdujg sie materiaty tatwopalne
ani lotne, najlepiej zadaszonych, celem zapobiegania degradacji powierzchni ptyt i ich struktury pod
wptywem intensywnego dziatania promieni stonca. W przypadku dtugiego przechowywania ptyt na wolnym
powietrzu, nalezy je zabezpieczy¢ najlepiej jasnym materiatem przed bezposrednim dziataniem promieni
stonca. Ptyty XPS jak wszystkie produktu z polistyrenu podczas bezposredniego kontaktu ze zrodtami ciepta
o temperaturach powyzej 75°C mogg sie roztopi¢, znieksztatci¢, a ich struktura moze ulec degradaciji.

Ptyty XPS jak wszystkie produktu z polistyrenu sg tatwopalne. W przypadku narazenia na dziatanie
otwartego ognia mogg gwattownie splong¢. W zwigzku z tym na kazdym etapie obchodzenia sie z ptytami
XPS, plyty te nie powinny mie¢ kontaktu z otwartym ogniem lub innymi Zzrédtami ciepta.

4.2 Montaz

Ptyty XPS nie mogg by¢ stosowane w bezposrednim kontakcie z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie na
polistyren (np. rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzol, nitro...). ani innymi preparatami zawierajgcymi
takie zwigzki organiczne. W zwigzku z czym do mocowania ptyt zalecane jest uzywanie klejow
bezrozpuszczalnikowych. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy klej moze by¢ uzywany do pianki
polistyrenowe;.

Instalowanie w niskich temperaturach otoczenia wymaga pozostawienia przestrzeni wolnej pomiedzy
ptytami dla zachowania wlasciwej dylataciji.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonywania i odbioru
robot ogdinobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

6.KONTROLA JAKOSCI

Zastosowane ptyty XPS powinny charakteryzowaé sie:
—  zgodnoscig z BN-84/6755-08,
—  grubosc ptyty 1560mm
—  wymiary ptyty 1200x200mm
—  gestoscig 40-140 kg/m3,
—  opor cieplny Rp =3,65[m2:K\WV]
—  wspdiczynnikiem przewodzenia ciepta max A = 0,035 W/mK,
— niepalnoscig wg PN-93/B-02862,
—  klasa reakgji na ogien A1
—  zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowa jednostka opakowaniowa — paczka w opakowaniu z folii. Podstawowa forma jednostki

tadunkowej — uformowany fadunek z okreslong iloscig paczek, owiniety folig PE, osadzony na
podktadach ze spienionego polistyrenu.
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8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
—  po dostarczeniu materiatéw na budowe,
—  po przygotowaniu podioza,
—  po wykonaniu warstwy ocieplajace;.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢ materialéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr podioza powinien obejmowaé sprawdzenie:
—  zalozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podioza,
—  jakosci wykonania paroizolacii.

Odbidr wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
—  jakosci zastosowanych materiatow,
— grubosci i ciagtosci warstwy ocieplajace;j,
— czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbiér koncowy powinien polega¢ ha sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.

Odbidr powinien byé zakorczony sporzadzeniem protokolu, do ktérego nalezy dolaczy¢ wszystkie
dokumenty.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.”
-Polskie normy:

PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
PN-B-04620  Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021 lzolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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1/8 IZOLACJE TERMICZNE
1.8.3. IZOLACJE Z WELNY MINERALNEJ SKALNEJ

Kod CPV: 45320000-6

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
termicznych z wetny mineralnej skalne;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji termicznych z wetny mineralnej skalne;.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0gd6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formaine

Wykonanie robot winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majagcemu wtasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwa jako$¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentac;ji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokladnie zaznajomic z
catoscig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizaciji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych sa:
—  piyty z wetny skalnej — do izolacji $cian
—  Gruboéci ptyt: Sciana zewnetrzna — 15 cm
3.SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
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4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Ptyty z weiny skalnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg.

Pakiety z plytami nalezy uklada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz $rodka transportu sruby i
inne czesci nalezy usungé lub zabezpieczyé, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Piyty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od zrédta
ognia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢é wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonywania i odbioru
roboét ogolnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogodliny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ ukfadane w sposob zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna byc¢ ciggta i mie¢ grubo$¢ zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny byé ukladane na styk. Przy
uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich warstwach
wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosé.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno byé suche, czyste i rowne. Nieréwnosci nie mogg przekraczac 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nieréwnosci nalezy je wyrownac zaprawg cementowa, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

Prace wykonawcze przy termoizolacji $cian zewnetrznych nalezy prowadzi¢ gdy temperatura otoczenia
wynosi od +5 do +25°C. Nie nalezy wykonywac przy bardzo silnie wiejgcym wietrze lub bardzo silnym
nastonecznieniu. Plaszczyzne roboczg nalezy wéwczas chroni¢ siatkg rozpietg na rusztowaniu. Podtoza
silnie chiongce wode nalezy przed przystgpieniem do przyklejania ptyt zagruntowac specjalnym $rodkiem
gruntujgcym. Elementy elewacji takie jak okapniki okienne, nalezy zamontowaé przed przystgpieniem do
mocowania piyt z wetny skalnej. Nalezy rowniez wrocié uwage na odpowiednie wykonanie obrébek
blacharskich. Piyty z welny skalnej nalezy przyklejaé od wysokosci min. 30cm nad otaczajacym terenem
rozpoczynajgc prace od mocowania listew cokotowych. Listwe nalezy mocowac w poziomie wokot catego
budynku za pomocg kotkow rozporowych, 5 kotkéw na 1 mb. Plyty nalezy mocowac¢ mijankowo metodg
krawedziowo-punktowg. Do tgczenia mechanicznego nalezy stosowac igczniki wbijane ze stalowym
trzpieniem. Niezaleznie od wysokoséci budynku minimalna gteboko$¢ zakotkowania powinna wynosi¢: min
5cm w murze z cegly silikatowej i w betonie. Na jeden metr kwadratowy nalezy stosowaé 6 kotkow. W
przypadkach narozy o kacie od 45° nalezy zazbroi¢ siatkg z widkna szklanego. W narozach budynku, na
krawedziach otwordéw stosowaé nalezy listwy narozne. Na potgczenia siatki zbrojgcej stosowaé nalezy
zaktady szerokosci 10cm.

6.KONTROLA JAKOSCI
Zastosowane ptyty z wetny skalnej powinny charakteryzowac sie:
—  zgodnoscig z BN-84/6755-08,
—  grubosé ptyty 150mm
—  wymiary piyty 1200x200mm
—  gestoscig 40-140 kg/ms3,
—  opdr cieplny Ro =3,65[m2:K/W]
—  wspotczynnikiem przewodzenia ciepta max A = 0,035 W/mK,
— niepalnoscig wg PN-93/B-02862,
—  klasa reakcji na ogien A1
—  zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,
—  widkna powinny by¢ hydrofobizowane, posiada¢ zaburzony ukiad witdkien
—  posiadac Swiadectwo ITB i $wiadectwo jakosci wystawione przez producenta.
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7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg izolacji termicznych jest 1 m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:
—  po dostarczeniu materiatdw na budowe,
—  po przygotowaniu podioza,
—  po wykonaniu warstwy ocieplajgce).

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnosc¢ materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbior podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
—  zatozonych spadkow, réwnosci, czystosci i suchosci podioza,
—  jakosci wykonania paroizolaciji.

Odbior wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
—  jakosci zastosowanych materiatow,
—  grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej,
— c¢zy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbior koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbiorow miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.

Odbidr powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktdérego nalezy dotaczy¢é wszystkie
dokumenty.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
-Polskie normy:

PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
PN-B-04620  Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021  lzolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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1/8 IZOLACJE TERMICZNE
1.8.4. IZOLACJE Z WELNY SZKLANEJ

Kod CPV: 45320000-6

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
termicznych z wetny szklane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie izolacji termicznych z weiny szklane;.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z dokumentacija
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robdt winno byé zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacii
tego typu robot i gwarantujgcemu wlasciwg jako$¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentacji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
cato$cig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentagii
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych sa:
—  piyty z wetny szklanej
—  maty z welny szklanej

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
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4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Plyty z wetny szklanej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg.

Pakiety z ptytami nalezy ukitada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz $rodka transportu sruby i
inne czgsci nalezy usung¢ lub zabezpieczyc¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Piyty nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podiozu, z dala od zrodta
ognia.

Maty szklane sg bardziej sprezyste, wiec mogg zosta¢ skomprymowane, a wtedy zajmg mniej miejsca
podczas transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonywania i odbioru
robot ogolnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogodlIny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robét bez procesow mokrych.

Warstwy powinny by¢ ukladane w sposéb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna byc¢ ciggta i mie¢ grubos¢ zgodng z projektem. Piyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy
uktadaniu kilku warstw, plyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich warstwach
wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosc.

Podfoze, pod wykonanie izolacji powinno byé suche, czyste i rowne. Nieréwnosci nie mogg przekraczaé¢ 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnoséci nalezy je wyréwnac zaprawg cementowa, przed
roztozeniem paroizolaciji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

Prace wykonawcze przy termoizolacji $cian zewnetrznych nalezy prowadzi¢ gdy temperatura otoczenia
wynosi od +5 do +25°C. Nie nalezy wykonywa¢ przy bardzo silnie wiejgcym wietrze lub bardzo silnym
nasfonecznieniu. Plaszczyzne robocza nalezy woéwczas chroni¢ siatkg rozpieta na rusztowaniu. Podioza
silnie chtongce wode nalezy przed przystgpieniem do przyklejania pityt zagruntowaé specjalnym srodkiem
gruntujgcym. Elementy elewaciji takie jak okapniki okienne, nalezy zamontowaé przed przystgpieniem do
mocowania piyt z wetny skalnej. Nalezy rowniez wrécié uwage na odpowiednie wykonanie obrobek
blacharskich. Plyty z wetny szklanej nalezy przykleja¢ od wysokosci min. 30cm nad otaczajgcym terenem
rozpoczynajac prace od mocowania listew cokotowych. Listwe nalezy mocowaé w poziomie wokét catego
budynku za pomocg kotkéw rozporowych, 5 kotkéw na 1 mb. Plyty nalezy mocowa¢ mijankowo metoda
krawedziowo-punktowg. Do fgczenia mechanicznego nalezy stosowac tgczniki wbijane ze stalowym
trzpieniem. Niezaleznie od wysokosci budynku minimalna gtebokos¢ zakotkowania powinna wynosié: min
5cm w murze z cegly silikatowej i w betonie. Na jeden metr kwadratowy nalezy stosowaé 6 kotkow. W
przypadkach narozy o kgcie od 45° nalezy zazbroi¢ siatkg z wiokna szklanego. W narozach budynku, na
krawedziach otworow stosowac¢ nalezy listwy narozne. Na potaczenia siatki zbrojgcej stosowaé nalezy
zaktady szerokosci 10cm.

Maty szklane sg bardziej sprezyste, wiec moga zosta¢ skomprymowane, a wtedy zajmg mniej miejsca
podczas transportu. tatwiej sie je tez ukiada, lepiej wypetniajg niewielkie zakamarki.

6.KONTROLA JAKOSCI
Zastosowane ptyty z weiny szklanej powinny charakteryzowa¢ sie:

6.1. Odpornosé¢ na ogien

O bezpieczenstwie przeciwpozarowym izolacji informuje klasa reakcji na ogien. Wetha mineralna szklana
najwyzszej klasy reakcji na ogien A, co oznacza, ze nie pali sig, nie wytwarza dymu i ptongcych kropli.

¢ klasa reakcji na ogiery A1 lub A2: izolacje nie majg wktadu w rozwoj pozaru i nie powodujg
rozgorzenia,

¢ wskaznik s1: izolacje nie wydzielajg dymu,
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e parametr dO: izolacje nie wytwarzajg ptongcych kropli.

6.2. Pochianianie dzwieku i izolacyjnos$¢ akustyczna
O akustyce przestrzeni $wiadczg takie parametry, jak:

o wskaznik i wspoéiczynnik pochtaniania dzwieku — parametr chrakteryzujgcy wykorzystang izolacje;

e izolacyjno$¢ akustyczna — parametr chrakteryzujgcy caty element budynku (np. $cianka dziatowa,
dach skosny itp.).

Produkty z wetny szklanej powinny posiadac najwyzszg klase pochianiania dzwieku A. Energia jest bardzo
dobrze absorbowana przez diugie i cienkie widkna wetny szklanej i poprzez drgania wiokna te zamieniajg
fale dzwiekowg w niewielkg ilo$¢ energii.

6.3. Przewodzenie ciepta

Wetna szklana
xD = 0,030 + 0,045 W/mK

6.4. Hydrofobizacja

Wetna mineralna szklana to uktad wiokien pokrytych spoiwem, ktére sg hydrofobizowane zgodnie z
wymaganiami EN 13162, a parametry nasigkliwosci dla wetny mineralnej szklanej s3 takie.

6.5. Przewodnos¢ cieplna (A)

Przewodnosc¢ ciepina to zdolno$é materiatu do przewodzenia ciepta. Im nizsza przewodnosé, tym lepszy jest
materiat izolacyjny. Przewodno$¢ cieplna mierzona jest w watach na metr kwadratowy powierzchni przy
roznicy temperatury 1 Kelwina na jednostke grubosci 1 metra (W/mK), a jednostka jest lambda. Termin
lambda 90/90 jest uzywany w celu ujednolicenia metod prezentaciji wynikow statystycznych i jest stosowany
zgodnie z CPD (Construction Products Directive) - dyrektywg UE dotyczgca wyrobéw budowlanych oraz
oznakowaniem CE (CE marking) dotyczgcym wyrobdw wprowadzanych na rynek UE. Jednak w
budownictwie stosowana jest tez inna miara zwana oporem ciepinym (R).

6.6. Opor ciepiny

Op¢r cieplny okresla zdolnos¢ materiatu do powstrzymania przeptywu ciepta. Im wyzszy jest opér ciepliny,
tym lepszy jest materiat izolacyjny. Wyraza on stosunek grubosci materiatu w metrach do przewodnosci
cieplnej (mierzonej w A 90/90). Zgodnie z CPD (Construction Products Directive) - dyrektywg UE dotyczaca
wyrobow budowlanych oraz oznakowaniem CE (CE marking), uzywany jest termin R 90/90. Miara ta nie
wynika jedynie z zastosowania A 90/90 i wymaga dodatkowo zaokraglenia ,w dot" do wartosci 0,05.
Przyktad: 170 mm Crown Wool R = 0,170/0,044

6.7. Wspotczynnik przenikania ciepta (U)

Wspotczynnik przenikania ciepta okresla zdolno$¢ przegrody budowlanej do przewodzenia ciepta w statych
warunkach. Im nizszy jest wspdiczynnik, tym lepsze wiasciwosci przegrody. Wartos¢ ta wyraza ilosé ciepta,
jakie ucieka przez jednostke powierzchni, w jednostce czasu i przy jednostce roznicy temperatur po obu
stronach przegrody budowlanej. Jest to odwrotno$¢ sumy oporow cieplnych (R) poszczegéinych warstw
materiatow (1/R).

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa izolacji termicznych jest 1 m2,

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:
—  po dostarczeniu materiatéw na budowe,

—  po przygotowaniu podtoza,
—  po wykonaniu warstwy ocieplajgce;j.
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Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢ materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
~  zatozonych spadkéw, réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
—  jako$ci wykonania paroizolacji.

Odbior wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowaé sprawdzenie:
—  jakosci zastosowanych materiatdw,
— grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgce;,
—  czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbidr koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.

Odbior powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢é wszystkie
dokumenty.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”
-Polskie normy:

PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
PN-B-04620  Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021  Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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119 $CIANKI DZIALOWE
1.9.1. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GK.

Kod CPV: 45421152-4

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
$cianek dziatowych z ptyt g-k zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie §cianek dziatowych z ptyt g-k.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdline.

1.5.0gd6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji tego
typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg, jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentaciji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy
to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych
opracowan.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

2.1. Scianki wewnetrzne i wypetnienia

2.1.1 Scianka dziatowa — pomieszczenia suche

- ptyta g-k — 120mm

- stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50, izolacja z wetny mineralne;
- plyta g-k — 120mm
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2.2 Wymagania szczegotowe
2.2.1.Ruszty $cian

Do wykonania rusztéw $cian, i oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ptyty wodo-ognioochronne GKFI,
ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-
84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowsg
(nanoszong ogniowo) charakteryzujacy sie:

- gruboscig 27pm (100g/m2 lub 219 um (275g/m2)

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny Scienne;j:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

Stuzg do faczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

2.2.4. Klej gipsowy

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy sobg

oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samogwintujace.

2.2.6. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.

Do koricowego szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do

szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$lajg instrukcje Producentow

dla poszczegoinych wyrobow.
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3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogéinej Specyfikacji Techniczne;j.

Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do
wykonania robot objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgacych sprzetem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi piyty,
- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosne;j:

elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz

zawiesi do elementéw konstrukcyjnych budynku/budowli {zgodnie z zaleceniami

producentéwy);

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu poedwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot. Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki plyt wypetiajgcych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukgji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz

zawiesi do elementoéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami

producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéow

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokos$ci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowaé sprawne technicznie $rodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi. Transport
profili stalowych typowymi $rodkami transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty
powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane przez inny tadunek. Opakowania
nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci. Roztadunek piyt
powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu, co najmniej
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wptyng

niekorzystnie, na jako$¢ robdt | wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
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rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢
sktadowane na suchym, gladkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne
uszkodzenia mechaniczne. Cigzkie lub ostre przed- mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu
opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

- Piyty gipsowe przechowywaé w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym

podiozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwroci¢ uwage na nosnosc podioza.

- Pomieszczenie moze by¢ wylozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie

osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie ptyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowa strone plyty tak, by karton byt

przeciety. Po zatamaniu plyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazag, aby nie
przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu Scian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudéw

- sprawdzenie katow i poziomow pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3. Zakres robét zasadniczych
Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementdw poziomych (profile "U") oraz elementdw pionowych (profile
"C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkow (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz polowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak dobrany, aby
faczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pé&tki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest
przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przylozeniu ptyty w momencie mocowania piyt g-k do
elementdw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe catkowita
bedzie rowny szerokosci piyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub

specjalna gilotyna dzwigniowa.

- Dtugosé profili C winna by¢ mniejsza o0 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W §cianach z piyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowaé na etapie

wykonywania rusztu.

- Mozna stosowaé oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest dopasowanie
szeroko$ci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.

- Stupki przy oscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm.

Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podiodze. Stuzg do tego specjalne

katowniki przykrecane na kofcach profili "UA" i zamocowane do stropu i podiogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza sie stosowanie
stupkdw przy oscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad o$cieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki przy o$cieznicowe,
tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawaé zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto

wypetnia¢ masa szpachlowa.

- Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych
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- Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania piyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢

mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potaczenia plyt nie wypadaty w jednej linii.

- Nie mozna taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno by¢ odsuniete od krawedzi otworu, co
najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu plyty g-k nie powinny dotykac¢ ani do podiogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty si¢
swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wiasnego i zmian wilgotnosci.

- Piyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac

ustawienie stupkoéw.

- Utozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k (gr. ptyt z wetny
powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po ufozeniu wetny nalezy zamocowaé plyty z drugiej strony rusztu w taki sposoéb, aby potgczenia ptyt nie
wypadly na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U-55 do elementow

konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretow.

Scianki dziatowe z plyt g-k ognioodporne EI60

Do obtozenia $cian nalezy stosowac ptyte gipsowo-kartonowg ogniochronng (GKF) o grubosci, co najmniej
12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowej przegrody stanowi wypetnienie z wetny mineralnej -
skalnej lub szklanej. W scianach powyzej 3 metrow, mozna stosowac¢ pionowe podparcie wetny. Wetne
wklada sie do wewnatrz Sciany na wcisk. Szeroko$¢ pasa wetny musi by¢ minimum o 1 cm wieksza od
odlegtosci pomiedzy pionowymi elementami konstrukcji nosnej sciany. Korzystne jest uktadanie
dwuwarstwowe z przesunietymi stykami, co eliminuje ewentualne powstanie mostkéw termicznych.
Wskazane jest, aby jej gestos¢ byta wieksza lub rowna 30kg/m3. Dla uszczelnienia ogniowego $ciany po
obwodzie, nalezy stosowa¢ materialy niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm, dopuszcza sie
uzycie uszczelnien z materiatow palnych (np. systemowa piankowa samoprzylepna tasma akustyczna). W
tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo zapetniona odpowiednia masg szpachlowg gipsowa, warstwg
rowng grubosci optytowania. Mozna nie szpachlowa¢ styku, kiedy optytowanie catg swojg gruboscig w petni
zakryje szczeline. Odporno$é ogniowa $ciany wzrasta z gruboscig poszycia z plyt GKF a takze moze
rownolegle wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy wetny (np. wetna 100 kg/m3 grubosci 40 mm,
ogniowo jest réwna wetnie 50kg/m3 grubosci 50 mm, a dwie poprzednie odpowiadajg wetnie 30kg/m3
grubosci 80 mm).

Klasyfikacje ogniowe $cian pozarowych z wypetnieniem z wetny mineralnej Wedtug klasyfikacji ogniowych
wykonanych w Zakfadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa, dla $cian dzialowych - pozarowych, mozliwe sg
rézne rozwigzania techniczne dajgce rézne klasy odpornosci od F-1 (EI60 do F-2 (EI120). Producenci
systeméw suchej zabudowy zalecajg uzycie réznych rodzajow wetny mineralnej (kamiennej lub szklanej) w
zaleznosci od przyjetych w systemie i zgtoszonych do aprobaty. Odpornosci F-1(EI60) $ciany zbudowanej w
systemie suchej zabudowy, z wykorzystaniem plyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyska¢ uzywajac
wypetnienia z wetny mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej grubosci 50 mm. Przejscia
instalacji przez $ciane pozarowa. Zaletg uzycia w $ciankach dziatowych, jako wypetnienia wetny mineralnej
jest fatwos¢ prowadzenia wewnatrz $cianki instalacji elektryczne;.

Wetna tatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie z osadzaniem puszek
elektrycznych w $Scianie pozarowej. Nalezy pamietac, ze puszki elektryczne pod gniazda wtykowe, wigczniki,
rozdzielacze mozna wbudowywaé w dowolnym miejscu sciany pozarowej, oprocz sytuowania dwoéch gniazd
po obu stronach bezposrednio naprzeciw siebie.

Dopuszczalne jest prowadzenie w $cianie pojedynczych przewodéw elektrycznych. Powstate przy tym
otworki uszczelni¢ zaprawg gipsowa. Oceny pozarowej projektowanych elementéw suchej zabudowy
dokonuje sie przede wszystkim pod katem reakcji jego elementow (konstrukcja stalowa, wieszaki, piyty g-k,
wetna mineralna) na potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest zastosowanie materiatow
niepalnych i uniemozliwiajgcych kapanie i odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania
materialowe okreslajg normy i badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlane;j.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoline zasady kontroli jakosci roboét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatdw, sprzetu i srodkéw transportu podano w
OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robdt, materiatéw i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu ($cianki, obudowy,) z

dokumentacja kosztorysowg

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na diugosci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci plyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Sprawdzenie réwnosci powierzchni piyt

- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci piyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w OST.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Wszystkie urzgdzenia i sprzet
pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptaciji Inspektora nadzoru i musza posiadac¢ wazne
certyfikaty. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rohét i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce, jako$¢ wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcéw

- Protokoly odbiorow czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzi¢:

- stan i wyglad $cian, obudow pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzgcych podtogowych zapraw szpachlowych i/lub
wyréwnujgcych. Oznaczanie zmiany wymiarow

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan
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1/9 SCIANKI DZIALOWE )
1.9.2. SCIANKI DZIALOWE Z BETONU KOMORKOWEGO

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
$cianek dziatowych z bloczkdw wapienno-piaskowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robé6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie $cianek dzialowych z bloczkow wapienno-piaskowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robdt murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania.

Roboty murowe przy wykonywaniu $cianek dziatowych winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentaciji
techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentagii
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizaciji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegdlnych opracowan.

2. MATERIALY
2.1.Wymagania dla materiatow

2.1.1. Pustaki z betonu komoérkowego

Pustaki betonu komorkowego o gr. 11,5 cm w odmianie

TLMB PP6-0,70.

Bloczki z betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w PN-B-19306:1999, PN-B-19307:19
99.

Scianki dziatowe:

- Z pustakow z betonu komérkowego murowane na zaprawie klejowej o grubosci 11,5 cm

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.
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Przy wykonywaniu prac murarskich z betonu komérkowego na budowie zaleca sie stosowaé podane
niej narzedzia i akcesoria:

* Pita taSmowa - do przycinania bloczkéw do zgdanego wymiaru i wycinania skomplikowanych
ksztattow,

* Pita widiowa — do recznego ciecia bloczkow,

* Rylec — do recznego wycinania bruzd w $cianie pod instalacje elektryczne,

* Kielnie do zapraw cienkowarstwowych H+H — szerokos¢ dostosowana do grubosci bloczkow: 36,5;
30; 24; 20; 17,5; 11,5; 10; 7,5; 5 cm,

+ Packa do szlifowania — do wyréwnywania ewentualnych nieréwnosci muréw z bloczkéw odmiany
400,

* Strug — do wyréwnywania ewentualnych nierownosci muréw z bloczkéw odmiany 500 i 600

* Prowadnica katowa — do dokiadnego przycinania betonu komdrkowego

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
4.1.Transport

e Transport bloczkéw wapienno-piaskowych odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych
folia.

e Suchg zaprawe w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajgc worki przed
uszkodzeniem i zawilgoceniem.

4.2.Magazynowanie

» Bloczki nalezy sktadowaé na placu budowy na skiadowisku otwartym.

* W okresie zimowym nalezy je zabezpieczyé matami przed oblodzeniem.
5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptaciji projekt
organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane.

5.2.Wymagania przy wykonywaniu rob6t murowych

1. Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty ziemne, fundamentowe,
murowe $cian fundamentowych sprawdzajac zgodnosé ich wykonania z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru tych robét.

2. Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan $cian fundamentowych.

3. Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnoséci z rysunkiem, co do odsadzek,
wyskokow, otwordw itp.

4. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich diugosci. Roznica poziomow

poszczegblnych czesci murdw nie powinna przekraczaé¢ 3 m. dla muréw z bloczkow i

pustakdw.

Elementy ukiadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z bloczkow jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonaé na wysokosci, co najmniej 30cm nad

terenem.

8. Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania
$rodkow umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych,
okreslonych w odpowiednich przepisach.

9. W przypadku przerwania robot na diuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

No o

5.3.0g6lIne zasady wykonywania muréw z bloczkéw z betonu komérkowego

1. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokdw, otwordw itp.

2. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury noéne i stupy. Scianki dziatowe grubosci ponizej
1bloczka nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gldéwnych danej kondygnagii.
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3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonanych jednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. W przypadku koniecznosci
zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych murow niz4 lub 3 nalezy dokonac tego
strzepiami schodowymi lub zastosowaé przerwy dylatacyjne.

4. Bloczki z betonu komoérkowego powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5. Stosowanie bloczkdéw kilku rodzajéw klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

8. |zolacje wodoszczelng pozioma w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywac na
wysokoséci, co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziome;j izolacji wodochronnej muréw
fundamentowych.

7. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

8. W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folia lub papg). Przy wznawianiu robét po innej dtuzszej przerwie w robotach nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usunaé wszelkie uszkodzenia murdw.
Pierwszg warstwe bloczkéw muruje sie na izolacji poziomej na zaprawie cementowo-wapienne;.
Nastepnie warstwy bloczkéw muruje sie na zaprawe klejowg cienkowarstwowg poziomg po uprzednim
oczyszczeniu powierzchni murowanej. Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem
prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co
do odsadzek, uskokdw i otwordw. W czasie wykonywania muréw odchylenie muru od pionu nie
powinno przekraczac0,5 cm na 1,0 metrze wysokosci tego muru i 1,0 cm na wysoko$ci kondygnacii.
Scianki dziatowe nalezy murowaé na ciekg zaprawe klejows i tgczy¢ ze scianami konstrukcyjnymi
poprzez systemowe kotwy z ptaskownika stalowego.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. Wykonywanie konstrukcji
murowych nie dopuszcza sie w temperaturze ponizej 00 C. Rodzaj i grubos¢ spoin w murach winna
by¢ zgodna z warunkami technicznymi i wynosi¢ w spoinach poziomych o grubosci 1-3 mm. Spoiny
poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

W przypadku przerwania robét wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed
szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych.

5.4.Zaprawa murarska cementowo-wapienna

Marka i sktad zaprawy uzywanej do robét murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projekcie. Sktad objetosciowy zapraw do muréw z cegly i pustakow nalezy dobieraé zgodnie z
wymagang markg zaprawy (10 Mp). oraz rodzajem uzytego cementu i piasku. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesniej po jej przygotowaniu;
poszczegblne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

3 godzin — zaprawy cementowo — wapiennej,

2 godzin — zaprawy cementowej,

Do zapraw cementowych nalezy stosowac cement portlandzki marki 25 i 35. Dopuszcza si¢
stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajgcych (plastyfikatorow) lub
uszczelniajacych i przyspieszajacych wigzanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkdw powinno
by¢ zgodne z atestami dopuszczajacymi do stosowania w budownictwie. Skfad objetosciowy zaprawy
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu.
Grubos¢ spoin w murach niezbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy przyjmowac:

- poziome - 12 mm - odchytka - 2 do + 5 mm,;

- pionowe - 10 mm - odchytka + 5 mm

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.Pustaki z betonu komérkowego

Ocenie przy odbiorze rob6t murowych podlega: sposéb

wykonania wigzan, pionowos$¢ i zachowanie rownosci ptaszczyzn oraz grubosé spoin. Kontroli podlega
rowniez jakos¢ spoin pod wzgledem wytrzymatosciowym i przyczepnos$ci z wyrobami sciennymi.
Wykonane mury musza odpowiada¢ wymaganiom stawianym w WTWIiORB.

Zgodnos¢ w budowanych materiatow z dokumentacja techniczng wymaganymi atestami jakosciowymi.
Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych norm.

Roboty murowe - ocenie przy odbiorze robot podlega: sposob wykonania wigzan, pionowosci
zachowanie rownosci ptaszczyzn w aspekcie dopuszczalnych odchytek.
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Zaprawy - w przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Roboty uznaje sie

za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie badania i
ogledziny daty pozytywne wyniki.

7. OBMIAR ROBOT

o llos¢ wykonywanych robét murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie
rysunkéw roboczych.

Naktad liczony na 1 m? ciany.

Grubos¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie fgcznie ze spoinami.

Dlugo$¢ muréw prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

Powierzchnie otwordw, w ktorych oscieznice obmurowane sg jednocze$nie ze wznoszeniem muru
mierzy sie w Swietle oscieznic.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-8 —czes¢ ogdina Odbior rob6t murowych
powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych. Odbior jako$ciowy
robo6t murarskich: Odbidr jakosciowy przeprowadzany jest na podstawie ogledzin i wyrywkowych
pomiarow. Okresla sie zgodno$¢ wykonywania muréw z podanymi w normach warunkami
technicznymi. W szczegélnosci nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ potozenia i gléwnych wymiardw $cian z dokumentacjg techniczna, grubo$¢ $cian,

- wymiary otworow okiennych i drzwiowych, ich rozmieszczenie i liczbe, grubos¢ spoin i stopien ich
zapetnienia zaprawa,

-zgodnos$¢ przebiegu warstwy z kierunkiem poziomym, czy powierzchnia i krawedzie $cian zachowujg
kierunek pionowy, czy zastosowane materiaty sg zgodne z wymaganiami projektu.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane roboty murowe z bloczkéw betonowych wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny
jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatu, transport,

- zlozenie materiatéw do magazynu na placu budowy,

- ustawienie i demontaz rusztowan

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie scian z wykonaniem narozy

- posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i toleranciji
stosowanymi w wymaganiach IDT ISO 4464 (80).

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30020 Wapno

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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110 SUFITY
1.10.1. SUFIT PODWIESZANY MONOLITYCZNY

Kod CPV: 45421146-9

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitéw
podwieszanych akustycznych monolitycznych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, ohejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie sufitow podwieszanych suchej zabudowy.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoéine.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjag
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno byé zlecone przedsiebiorstwu majacemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwa, jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane scisle wg
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy
to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania dla materiatow

2.1.1. Plyta z prasowanej weilny kamiennej bez dodatkéw organicznych

Od strony widocznej pokryta tynkiem naktadanym natryskowo, biaiym lub barwionym; w pomieszczeniach

mokrych pokryta farbg zmywalna matowg do pomieszczen mokrych
Strona niewidoczna plyty: specjalna trwata i efektywna membrana
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e Cechy piyt

Wyréb wykonany zgodnie z Norma EN 13964 posiadajgcy znak CE.

Wymiary
Dtugosce
Szerokos¢
Kolor

Przewodnos¢ cieplna

Odbicie $wiatta

Ow
NRC
Rw (C;Ctr)
Reakcja na ogien

uwalnianie formaldehyd
Odpornosé na zginanie

1200
900

Biaty
110=0,037mW/mK
78%

0,90 - 1,00
0,95-1,00

22 (-2;-3)
A2-s1,d0

Klasa E1

Klasa 2/C/ON

2.1.2 Sufit podwieszany monolityczny akustyczny

Akustyczny monolityczny sufit podwieszany wykonany z ptyt wypetniajacych z prasowanej wetny kamiennej

bez dodatkdéw organicznych; kolor bialy w module 1200x900mm; grubos¢ 40mm;

Polaczenia miedzy ptytami wypetnione szpachlg akustyczng, nastepnie wygtadzone z uzyciem mechanicznej

szlifierki.

Catos¢ pokryta dwukrotnie tynkiem akustycznym, zabezpieczonej od tytu welonem szklanym; malowanymi
krawedziami bocznymi; plyta o peinej stabilnosci wymiarowej O gwarantowanych i deklarowanych
parametrach: wspoiczynnik pochtaniania dzwieku ow=0,9; reakcja na ogien A2-s1,d0 zgodnie z PN-EN
13501-1; przewodnosc cieplna 110=0,037mW/mK; uwalnianie formaldehydu - Klasa E1; odporno$¢ na
zginanie: Klasa 2/C/ON. Wyrob wykonany zgodnie z Normg EN 13964 posiadajgcy znak CE. Konstrukcja

systemowa.
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2.1.2.Inne
- tynk akustyczny — natryskiwanie przy uzyciu specjalistycznej maszyny przeznaczonej do tego celu,

Natryskiwanie

* Dysze trzymaé w odlegtosci 0,8m od sufitu.

» Skraj sufitu pokrywac przesuwajac powoli dysze po linii prostej rownolegle do $ciany po
obwodzie pomieszczenia.

* Nalozy¢ pierwsza warstwe, ok. 0,4 kg/m2, wykonujgc regularne, okrezne ruchy.

+ Tynk naklada¢ kolejno pasami o szerok. ok. 0,6 m, w zaleznosci od srednicy zakreslanych dyszg
okregdw.

» Czas schniecia jednej warstwy wynosi okoto czterech godzin.

+ Po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy w ten sam sposob natozy¢ drugg warstwe, ok.
0,4 kg/m2.

» Po catkowitym wyschnieciu drugiej warstwy w ten sam sposéb natozy¢ koncowa warstwe, ok.
0,4 kg/m2.

- wieszaki, wkrety, profile- elementy mocujace - system sufitdw daje mozliwo$¢ wykonania sufitu jako
podwieszonego lub mocowanego do stropu bezposrednio.

W pierwszym przypadku stosuje sie konstrukcje podwieszong do stropu/dachu za pomocg wieszakéw, a w
drugim taka samg, ale mocowang za pomocg uchwytéw. Plyty rowniez mozna montowac "na styk" bez
uzycia konstrukciji - przykrecenie ich do stropu za pomocg wkretow.

W wariancie z konstrukcja, bez wzgledu na to, czy podwieszona, czy mocowang za pomoca uchwytow, ptyty
przykreca sie za pomocg wkretéw z podktadkami dedykowanymi do jej profili (gtownych i poprzecznych, tez
profilu obwodowego). Potgczenia ptyt wypetnia sie szpachlg akustyczna. Po wyschnieciu szpachli, jej
wyszlifowaniu i pokryciu systemowym gruntem, powierzchnie ptyt pokrywa sie natryskowo tynkiem
akustycznym - kolejno, w trzech warstwach, w odstepach czasu pozwalajgcych na dokiadne wyschniecie
kazdej z nich. W przypadku potrzeby zastosowania elementéw instalacji, wiazow rewizyjnych i in.
niedajacych sie wprost wmontowac w sufit z plytami, mozna zamiast nich w tych miejscach zastosowac inne
ptyty, np. gipsowo-kartonowe. System moze tworzy¢ nie catosé, a tylko cze$¢ sufitu w danym
pomieszczeniu. Jego konstrukcja noéna daje mozliwos¢ tgczenia sie, bowiem z innymi konstrukcjami, np.
konstrukcjg nosng sufitu modutowego. System tatwo w razie potrzeby naprawi€, a jego powierzchnie po
latach ,odswiezy¢”, naktadajac dodatkowg warstwe tynku.

- skladniki powloki tynkarskiej —szpachla akustyczna, grunt, tynk akustyczny
-woda zarobowa musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

LUB MATERIALY ROWNOWAZNE O PARAMETRACH NIE GORSZYCH NIZ PODANE W PROJEKCIE
ZAPEWNIAJACE ROZWIAZANIA SYSTEMOWE
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3.SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy zastosowaniu specjalistycznego sprzetu, uzywanego przez wykwalifikowang

ekipe.

Narzedzia potrzebne do wykonania suchej zabudowy $cianek dziatowych:

1.

NoORON

No6z,

Paca stalowa,

Pita otwornica

Strug katowy do fazowania,
Szpachelka,

Strug tarnik

Wiertarka z mieszadiem

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Plyty sktadowa¢ nalezy na twardym suchym podiozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek,
co 35cm. Wszystkie wyroby nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed dziataniem
wilgoci i czynnikéw atmosferycznych. Pomieszczenie do sktadowania wyrobow powinno mie¢
temperature powyzej +5°C.

5 WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.2.0g6lny opis prac przy wykonywaniu suchej zabudowy sufitow podwieszanych.

W opisie przedstawiono kolejne czynnosci wykonania systemu.

NohwN =

o

10.

11.
12.
13.
14.

15.

Montaz konstrukcji nosnej Mocowanie do $cian profili obwodowych

Mocowanie wieszakow lub uchwytéw bezposredniego montazu

Mocowanie profili gtownych T35

Mocowanie profili poprzecznych

Mocowanie akustycznych piyt sufitowych

Przykrecenie ptyt za posrednictwem podkiadki do profili konstrukcji nosnej

Pierwsze wypetianie potgczen pltyt Natozenie pierwsze] warstwy szpachli akustycznej na
potaczeniach ptyt. Czas schniecia ok. 8 godzin

Drugie wypetnianie potgczen plyt Ponowne natozenie w tym samym miejscu — po wyschnigciu
pierwszej warstwy - szpachli akustycznej. Czas schniecia ok. 6 godzin

Szlifowanie Wyszlifowanie powierzchni spoin - po wyschnigciu szpachli - papierem $ciernym o
ziarnistosci 80 w celu uzyskania gtadkiej, licujacej z flizeling plyty, gtadkiej powierzchni. Szlifowac
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ powierzchni piyt.

Precyzyjne wypetnianie potgczen ptyt. Natozenie szpachli w miejscach, gdzie szlifowanie ujawnito
lokalne jej braki. Dokiadne wyrownanie i wygtadzenie tych miejsc, jak trzeba

tez (po wyschnieciu) poprzez szlifowanie. Czas schniecia ok. 4 godzin.

Fugowanie - Wykonanie fugi pomiedzy sufitem a $ciang stosujgc elastyczny wypetniacz.
Gruntowanie - Zagruntowanie (tylko) powierzchni spoin. Czas schniecia ok. 1 godziny

Pierwsza warstwa tynku akustycznego. Natozenie natryskowo pierwszej warstwy tynku
akustycznego - ok. 0,4 kg/m2. Czas schniecia ok. 4 godzin

Druga warstwa tynku akustycznego - Natozenie w taki sam sposob jak pierwszej, drugiej warstwy
tynku akustycznego - tez ok. 0,4 kg/m2. Czas schniecia ok. 4 godzin

Trzecia warstwa tynku akustycznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.Plyta z welny kamienne;j.

Ptyty dostarczone na plac budowy powinny odpowiada¢ warunkom normy PN-B-79405:1997.
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7.0BMIAR ROBOT

llo$¢ wykonywanych robot oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych.
Naktad liczony na 1 m 2 sufitu.

Wielko$¢ sufitow przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbior robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych
zgodnoséci wykonania sufitdw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi normami.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wymienionych, — jako obowigzujgce —w Zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 7 kwietnia 2004 r(Dz.U. Nr 109, poz. 1156 z pdézn. zm.) w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

2. Przywotanych w niniejszej specyfikaciji technicznej w pkt9 - jako obligatoryjne dla danego zadania

3. Jesli sg ,przywotane w projekcie”, jako podstawa projektu lub rozwigzania

» PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

* Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odporno$ci ogniowej elementow

konstrukcji budowlanych- Warszawa 1979 rok.
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111. ROBOTY OKLADZINOWE
1.11.1 OKLADZINY Z PLYTEK GRESOWYCH / CERAMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek i oktadzin Sciennych z ptyt gresowych i ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z ptytek gresowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek i okiadzin $ciennych z plyt gresowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
majacemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé
wykonania.

Wykonawstwo podidg, posadzek i okladzin s$ciennych powinno byé prowadzone zgodnie z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora
nadzoru budowlanego.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru budowlanego, a w przypadku zmian dotyczgcych
zasadniczych elementéw Iub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantéw.

Oktadziny wewnetrzne mozna wykonywac po uptywie 4 miesiecy od zakonczenia stanu surowego
budynku, a oktadziny zewnetrzne po uptywie 6 miesiecy. Okiadziny wewnetrzne mozna wykonywac po
wykonaniu: wszystkich robdt budowlanych z wyjatkiem malowania $cian, podiég z materiatéw
mineralnych tgcznie z cokofami, roboty instalacyjne z przeprowadzeniem préb cisnieniowych, robét
instalacyjnych bez montazu osprzetu, obrobieniu wszystkich bruzd tynkiem lub masami naprawczymi.
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2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

2.1.1. Okladzina podiogowa i $cienna

Ptytki ceramiczne do wnetrz prasowane na sucho.
Wymiary: 60x60 cm

Faktura: Kamien jasny

Kolor: Biaty/White

Grubo$é: 10 mm

Antyposlizg: R9

Wykonczenie: Soft

Nasigkliwosé: ISO 10545-3 <=0,01%

Odpornosc na scieranie: ISO 10545-6 <150 mm3
Odpornosc¢ na zginanie: 1ISO 10545-4 >35 N/mm2
Odpornosé na ztamanie: ISO 10545-4 1300N
Odpornos¢ na zasady i kwasy: ISO 10545-13 UHA
Mrozoodpornosé: 1ISO 10545-12 odporna
Odpornos¢ na szok termiczny: 1ISO 10545-9 odporna

Aktualnie w Polsce w zakresie plytek ceramicznych obowigzujg normy PN-EN i PN-ISO. Dzielg one
ptytki wedtug:

- metody wytwarzania:
"A" - plytki ciagnione,
"B" - plytki prasowane,
"C" - plytki wytwarzane innymi metodami
- hasigkliwosci wodnej:
grupa | - ptytki o matej nasigkliwosci (E < 3%),
grupa Il - ptytki o érédniej nasigkliwosci (3 % < E < 10%),
grupa !l - plytki o duzej nasigkliwosci (E > 10 %).

Z podgrupami uszczegobtowiajgcymi

Podstawowe wtasciwosci techniczne pozwalajgce na ocene plytek to:
- nasigkliwo$¢ wodna,

- wytrzymatos¢ na zginanie i sita tamiaca,

- odpornos$c¢ na $cieranie wgtebne plytek nieszkliwionych,

- odpornos$c¢ na plamienie ptytek szkliwionych,

- odpornosc¢ na srodki domowego uzytku,

- dopuszczalna tolerancja wymiarowa.

Dodatkowe, podawane przez producenta informacje dotycza:
- odpornosci na wstrzgsy termiczne,

- odpornosci na pekniecia wioskowate,

- odpornosci na uderzenia,

- antyposlizgowosci w réznych srodowiskach,

- mrozoodpornosci,

- twardosci,

- ilosci uwolnionego otowiu i kadmu,

- wspotczynniki rozszerzalnosci termicznej liniowe;j.

Zaprawy klejace i kleje

Poza wymienionymi wyzej aspektami wptyw na rozwoj i rodzaje produkowanych zapraw klejowych do
ukfadania i spoinowania ptytek miaty takze: rodzaj i stan technicznego poditoza, na ktérym majg by¢
utozone ptytki, rodzaj ptytek oraz technika ich ukfadania.

Kompozycje chemiczne klejow do piytek to gtdéwnie:
- zaprawy kilejowe (proszkowe) na bazie cementowej, do mieszania z woda bezposrednio przed
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uzyciem (oznaczane literg C),

- zaprawy klejowe na bazie cementowej, dwuskfadnikowe, proszek i plyn, najczgsciej emulsja
uelastyczniajgca do mieszania ze sobg bez uzycia wody (oznaczone literg C),

- kleje wykorzystujgce zasade dyspersji wodnej, w postaci poigestej masy, bezposrednio do
stosowania (oznaczane literg D),

- kleje wykorzystujgce zasade reakcji chemicznych (najczesciej dwusktadnikowe) oparte na zywicach,
np. epoksydowych lub poliuretanowych (oznaczone literg R).

W klasach (wg EN-12004:2001/A12002+AC:2002 "Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne")
1 - kleje normalne wigzgce,
2 - kleje o podwyzszonych parametrach,
F - kleje szybkowigzace,
T - kleje 0 zmniejszonym sptywie,
E - kleje o wydtuzonym czasie otwartym.

Przy ukfadaniu ptytek ceramicznych ($ciennych i podtogowych) na zaprawach klejowych i klejach
wazne jest wzajemne dopasowanie parametrow ptytek do rodzaju podioza i wiasciwosci kleju w
stosunku do funkcji i wymogow, w jakich ma by¢ eksploatowana utozona oktadzina z ptytek
ceramicznych.

Obecnie najczesciej do uktadania ptytek stosuje sie metode cienkowarstwowa. Klej nanosi sie paca,
nastepnie profiluje sie go pacg zgbkowang, aby w ten sposéb uzyska¢ wtasciwg grubos¢ warstwy i
rodzaj powierzchni.

Podstawowe wlasciwosci techniczne klejow to (wg PN-EN-12004:2002 "Klej do ptytek. Definicje i
wymagania techniczne"):

- okres trwatosci (czas przechowywania, w ktérym klej zachowuje wiasciwosci uzytkowe),

- okres dojrzewania (czas od momentu wymieszania do momentu gotowosci kleju do uzycia),

- zywotnos¢ (maksymalny czas, w jakim klej moze by¢ uzyty po zmieszaniu),

- czas otwarty (maksymainy czas po naniesieniu kleju, w ktorym ptytki mogg by¢ osadzone w warstwie
kleju tak, by uzyskaé wymagang przyczepnosc),

- zwilzalnos¢ (zdolno$¢ profilowanej warstwy kleju do zwilzenia ptytki),

- poslizg - sptyw (obsuwanie sie ptytki, utozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej powierzchni
w dof),

- korygowalnos¢ (maksymalny czas, w ktérym mozna poprawi¢ potozenie plytki bez istotnej utraty
wytrzymatosci) oraz tzw. "witasciwosci korcowe" tj. po utwardzaniu kleju:

- przyczepnos$é (wytrzymatosé potaczenia, maksymalna sita przypadajgca na jednostke powierzchni,
mierzona podczas $cinania lub rozciggania),

- odksztatcalno$é (podatno$¢ na odksztaicenie, podatno$¢ utwardzonego kleju na deformacje pod
wplywem dziatania naprezen pomiedzy plytkg ceramiczng a powierzchnig uktadania, bez uszkodzenia
powierzchni zainstalowania),

- odksztatcenia poprzeczne (ugiecie zmierzone w srodkowym punkcie beleczki z utwardzonego kleju,
obcigzonej w trzech punktach).

Przy dobieraniu zaprawy klejowej nalezy uwzgledni¢ czynniki takie jak:

- rodzaj podtoza, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodochfonno$¢ i nasigkliwosc, stopien
nierdownosci - szorstkos¢ powierzchni, wytrzymato$¢ mechaniczna, elastycznose,

- sposdb wykonania podioza, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukcji obiektu na podtoze,

- rodzaj stosowanych ptytek ceramicznych, ich wielko$¢ - format, nasigkliwo$¢ wodna, termiczna
rozszerzalnos$¢ liniowa, przewidywana wielkosc spoin,

- funkcje okfadziny z ptytek ceramicznych,

- warunki pracy oktadziny ceramicznej,

- czas i warunki, w ktorych musi zosta¢ utozona oktadzina $cienna i podtogowa, wraz z procesem
ewentualnego spoinowania (w przypadku tzw. ptytek rektyfikowanych - o bardzo matej dopuszczalnej
tolerancji wymiaréw, spoina moze by¢ nie wypetniona - spoina moze mie¢ szerokosc¢ rzedu 0,1, 0,2
mm). Do wypeinienia spoin zostanie uzyta fuga epoksydowa w kolorze, ktéry zostanie uzgodniony na
etapie nadzoru autorskiego.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
budowlanego.
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4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowa¢ je w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w dodatnich temperaturach, na rownej i
mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami,
przewozone plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy transportowac i
przechowywac¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru budowlanego do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.
Utozenie plytek wg. ustalen z projektantem w oparciu o projekt wykonawczy.

5.2. Wymagania przy wykonaniu okfadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Okiadziny z ptytek sciennych
ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,Ptytki
ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.3. Opis ogédliny.

Do ukiadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakoAczeniu procesu osiadania murow. Podioze pod
oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna
by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robét podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ ziuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy
zaprawi¢ zaprawg cementowa, nierdwnosci nalezy wyréwnac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz
5 MPa. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej
np. kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie
powierzchni, i okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegdinych rzedach za pomoca
naciagnietego sznura. Plytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie
na scianie.

5.3.2. Oktadzina wewnetrzna z plytek gresowych.

Plytki do wykonania oktadzin wewnetrznych bedg mocowane na kleju. Uktadanie ptytek rozpoczyna
sie od wyznaczenia rozmieszczenia pitytek. Rozplanowanie plytek powinno by¢ symetryczne
wzgledem otworéw drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum.
Uktadanie zaczyna sie od najnizszego pasa plytek na $cianie, opierajgc je na fatach drewnianych.
Grubo$¢ spoin powinna wynosic 1,5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ptytki gres.

Podczas odbioru jakosciowego plytek gres, przeznaczonych do wykonania oktadzin nalezy sprawdzic:
— za$wiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),
— jednolitos¢ barwy,
— stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskéw),
— prawidiowo$é zachowania ksztattu (nie moze wystepowaC zwichrowanie, fukowatosc,
rombowatos¢ ptytek),
— prawidtowos$¢ zachowania wymiarow.

Plytki gres powinny odznacza¢ sie nastepujacymi cechami:
- nasigkliwoscig nie wiekszg niz 0,1%
- wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 35 N/mm?
- odpornoscig na szok termiczny,
- mrozoodpornoscia,
- wysokg odpornoscig na Scieranie,
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wytrzymatoscig na uderzenia,
odpornoscig na plamienie.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy.
Na opakowaniu powinny byé umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju plytek, wymiaréw,
barwy i gatunku.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowsg robét oktadzinowych jest 1 m2.
Zarowno Inzynier jak i wykonawca mogg zgda¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér techniczny wykonanej oktadziny $ciennej obejmuje:

odbiér materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestacii,
odbiér podtoza w oparciu o protokoty odbioru robot poprzedzajgcych,
odbior gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic¢:

przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
gtuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie okiadziny z podtozem),

prawidtowosé przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i
pomiar odchylen z dokfadnoscig do 1 mm,

prawidtowo$é uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadiych
do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z
doktadnoscig do 1 mm,

szeroko$¢ stykow i prawidtowos¢ ich wypelnienia, wizualnie i poprzez pomiar z
dokfadnos$cig do 0,5 mm,

jednolito$¢ barwy lub wzoru ptytek.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
-Poliskie normy:

PN-EN 14411:2005 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornoéci na wgtebne $cieranie. Plytki
nieszkliwione.

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-13:1997 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
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112 ROBOTY PODLOGOWE
1.12.1. WYKONANIE WARSTW PODKLADOWYCH

Kod CPV: 45430000-0

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw
podkiadowych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie warstw podkiadowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe do$wiadczenie w realizacji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane §cisle wg
dokumentac;ji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokiadnie zaznajomic z
caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostalymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy
to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.
Beton do podktadu pod posadzkowego:

- Beton o klasie ponizej B-15 moze byé wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i
dostarczony na budowe betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie,
przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajgcych Polskim
Normom lub $wiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;.

«  Beton do wykonania posadzki zwyklej klasy minimum B-15 powinien by¢ wykonany w specjalistyczne]
wytworni i dostarczony na budowe w betonowozach o pojemnoséci od 6,0 do 9,0 m3

.«  Receptura betonu, wg, ktérej jest on sporzadzany w wytwérni powinna by¢ przediozona do akceptaciji
Inzyniera.

«  Beton musi spelnia¢ nastepujgce wymagania:
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-wytrzymatos¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie
-nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 9%

«  Warunki wykonania i odbioru robét betonowych podano w ST Beton niekonstrukcyjny. Siatki metalowe
zgrzewane Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutoéw i pretow zebrowanych walcowanych na zimno.
Drut St3Sy-b-500 oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutéw przeznaczone sg do zbrojenia
konstrukgji zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/B-03263 dla stali klasy A-lll N. Drut gtadki i
zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu zgodne z normg DIN 488 i dopuszczone do
stosowania na rynku polskim przez Instytut Techniki Budowlanej, jako zamiennik stali zbrojeniowej w
gat. 34GS.

Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na specjalne zamowienie w
zakresie wymiaréw zewnetrznych ($rednic i rozstawu pretow) w arkuszach o max szer. 3000 mm (+/- 2mm)
z pretéw gladkich lub zebrowanych o wymiarach @ 3 do @ 10mm i oczkach od 50 do 400 mm. Maty te
stosowane sg do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w posadzkach przemystowych, mieszkalnych,
garazach, pod ogrzewanie podtogowe itp. Maty sg wiazane w pakiety o masie maksymainej do 3 ton i
zaopatrzone w etykiete okreslajaca typ maty, ilos¢ i wage. Ksztait zebra i tolerancja wymiarowa pretéw i mat
sg zgodne z norma DIN 488.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1.Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej. Srodki do transportu betonu: 0 mieszanki
betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
+ iloé gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
¢ 90 min. — przy temperaturze + 15°C

s 70 min. — przy temperaturze + 25°C
» 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.3. Opis ogélny. 1. Podkitady betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢ m.in.
rodzaj podkiadu, grubosé warstw, klase betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustow podtogowych
oraz szczelin dylatacyjnych.
2. Podktad pod posadzki powinien wykazywac wytrzymatos¢ na sciskanie nie nizszg niz: - — 12 MPa.
3. W podktadach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci
szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:
- oddzielajgce podkiad wraz z catg konstrukcjg podiogi od pionowych elementdéw budynku,
- dzielgce fragmenty podkiadu o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
- w miejscach, gdzie wystepujg w podkiadzie naprezenia rozciggajace,
- wzdiuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
b) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekraczac:
- 30m2 przy posadzkach narazonych na duze wahania temperatur, przy czym wielko$¢ boku
powierzchni nie moze przekraczac 6m,
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- 10m2 przy posadzkach narazonych wahania temperatur, przy najdtuzszym boku 4m

- 5m2 przy podcieniach i tarasach, przy dtugosci boku 3m;

-w korytarzach 2-2,5 krotnosci szerokosci korytarza mniejsze od podanych odstgpu szczelin
przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ sie z wigkszym skurczem,
ze wzgledow innych niz temperatura otoczenia.

4. Podkiady powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretow utozonych krzyzowo w Srodku
grubosci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.

5. Wykonanie podkiadéw betonowych:

1. Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji.

2. Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

3. Podloze powinny byé trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem na
szczeliny dylatacyjne.

4. Powinny by¢ ulozone warstwy izolacyjne.

5. W podkiadach betonowych maksymalina wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci..

6. Do mieszanki betonowej mozna dodawa¢ dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni,
uzgodnionej z Inzynierem.

7. Mieszanke betonowa podkiadu nalezy dokladnie zagescié, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na
gtadko.

8. Wykonany podktad powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna
by¢ udostepniana do chodzenia wczeéniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28
dni

6.KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatébw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg

techniczng i niniejszg ST,
— sprawdzenie wykonania podkfadu,
6.1.Badanie betonu.
Badanie mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu.

Badaniu podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoscig i w sposdb
podany w PN-B-06250:

- -konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej, - -
wytrzymatos¢ na Sciskanie,
- -nasigkliwosc.

Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza si¢ w przypadku
powstania watpliwosci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukcji.

Czestotliwos¢ badan betonu:

Nalezy wykonaé zgodnie z PN-B-06250.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sg m2.
8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnosé materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-06251

PN-B-06256

PN-B-06250

PN-B-32250

PN-B-06251

PN-B-06262

PN-B-06261

BN-73/6736-
01

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Beton odporny na $cieranie.

Beton zwykly.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonuna $ciskanie za pomocg
miotka Schmidta typu N

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania

wytrzymatosci betonu na sciskanie
Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

-Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegbinych wyrobow.

137



112 ROBOTY PODLOGOWE
1.12.2. WYKONANIE POSADZEK

Kod CPV: 45430000-0

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek gresowych i z ptytek ceramicznych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majagcemu wiasciwe do$wiadczenie w realizacji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane scisle wg
dokumentacji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentaciji (dotyczy
to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczeg6inych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty

0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
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2.4. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny
mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak tluszczowy) Temperatura
miekniecia: wg PiK 54-65°C. Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigksze;
ni_5mm.

2.5. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175,

Sktada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wioknistych wypetniaczy
mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwigkszajgcych przyczepnosé kitu do powierzchni uszczelniajgcych
konstrukgji (paki thuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i _zywice sztuczne)
Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajgcych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji i - 50-75

- temperatura migkniecia- nie normalizuje sie

- przyczepnos$é do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potgczonych spoina kitu o grubosci
20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywac sie¢ w masie.

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mnigj niz - 20 mm,

- sptywno$¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze

- 20£2°C - nie normalizuje si e,

- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu 0 masie 50 g w temperaturze -20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na
ptyte stalowa - bez pekniec¢ i odpryskow,

- gesto$¢€ pozorna, nie mnigj niz - 1,5 mm

2.5. Plytki ceramiczne

Ptytki ceramiczne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2005

Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub rowne 6 procent.
Barwe ptytek nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Ptytki cokotowe o wlasciwosciach jak ptytki terakotowe.

Wiasciwosci plytek ceramicznych
— barwa: wg wzorca producenta

— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

— wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— &cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodporno$é liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

— tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

— dopuszczalne odchytki wymiarowe:

s dlugosc i szeroko$e: £1,6 mm

= grubosc: £ 0,5 mm

= krzywizna: 1,0 mm

odporno$é szkliwa na pekniecia wioskowate - wymagana

wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki terakotowe muszg byc¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki czy
narozniki.

2.6. Plytki podtogowe gresowe 25x25cm

Ptytki gresowe

Wymiary: 25x25¢cm

Faktura: Beton

Kolor: do uzgodnienia na etapie wykonawstwa
Grubos¢: 10 mm

Antyposlizg: R10

Wykonczenie: Soft

Nasigkliwosé: ISO 10545-3 <=0,01%

Odpornosc¢ na scieranie: 1SO 10545-6 <150 mm3
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Odpornos¢ na zginanie: ISO 10545-4 >35 N/mm2
Odpornosé na ztamanie: ISO 10545-4 1300N
Odpornos¢ na zasady i kwasy: 1ISO 10545-13 UHA
Mrozoodpornosé: ISO 10545-12 odporna
Odporno$¢ na szok termiczny: 1ISO 10545-9 odporna

Ptytki gresowe musza by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- listwy przypodtogowe- cokoty 10cm,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
- diugosé i szerokosc: £1,5 mm

- grubo$¢: 20,5 mm

- krzywizna; 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze:
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg, PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

Ptytki gresowe muszg by¢ uzupeinione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, kgtowniki czy narozniki.
Nalezy zastosowacé ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy
do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscig,
mrozoodporno$cig, tatwoscig zastosowania, niepalnosciag. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

2.7. Wypelnienie dylatacji posadzek

Do wypetnienia dylatacji w posadzkach oraz szczelin dylatacyjnych w ptytach konstrukcyjnych
podposadzkowych zastosowac elastyczne masy przeznaczone do wypetnienia dylatacji na bazie zywic
epoksydowych.

Wymagania dla srodkow uzytych do uszczelnienia dylatacii posadzek
— wytrzymatosé na rozcigganie = 3 MPa,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu min 150 %,
— twardo$¢ Shorea 10 + 400,

— dopuszczalne diugotrwate odksztatcenia = 25 %,
— odporno$¢ chemiczna jak dla posadzek.

3.SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoga mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podkfad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymato$é i
grubos¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymato$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
$ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.
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= Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podktad cementowy powinien byé¢ oddzielony od pionowych statych elementdw budynku paskiem papy.

* W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nisza ni_ 5°C.

* Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-
7 cm zanurzenia stoika pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$€ cementu nie
powinna by¢ wieksza ni_ 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowa nalezy uktadac¢ niezwilocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyrdéwnaniem i zatarciem.

* Podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowa fata przykiadana w dowolnym miegjscu,

nie powinna wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych ni_ 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochyltej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.4. Ustokrotnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposob aplikaciji i warunki przygotowania podioga nalezy przyja¢ wg warunkow zastosowanego systemu.

5.5. Wykonanie posadzki z gresu i plytek ceramicznych
Wymagania przy ukiadaniu posadzki:
— Do ukfadania posadzki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania. Podktad pod
posadzke powinien byé rowny i gtadki.

— Wymagania dla podioza: cieplne i wilgotnosciowe oraz czystosci przy stosowaniu kitéw i
zapraw epoksydowych wg pkt 5.2.6

— Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych posadzka z plytek jest uktadana na
zaprawach i kitach z zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robdt i
przez kilka dni po wykonaniu posadzki.

— W miejscach przebiegu dylatacji w podiozu, rowniez w posadzce, powinna by¢ wykonana
szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna byé wykonana
na linii wodorozdziatu

— Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawag lub kitem nalezy usuwaé
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki

— Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej, mierzonej 2-
metrowg tatg w dowolnym kierunku i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

— Kompozycje klejgca naklada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie zebatg krawedzig ustawiong pod kagtem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdéw i konsystencja kompozyciji klejgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.

- Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m?2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

— Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielko$ci plytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.
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Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika.

Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzyc¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki.

Plytki uktadac na pelne spoiny, grubo$é spoin miedzy plytkami nie powinna by¢ wieksza niz
3 mm.

Piytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy lub kitu na catej swojej
powierzchni.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

Po utozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Dla cokotdw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wykladziny podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugows) po
powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokiadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztalt spoiny.

Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

W miejscu przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysoko$ci co
najmniej 100 mm

W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwoch odmiennych posadzek
wykonac szczeline dylatacyjng.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym

dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdw, ktdrych wiasciwosci nie
Odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rownie materiatdw przeterminowanych
i po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnos$ciowych). Sprawdzi¢ prawidiowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4 Kontrola wykonania posadzki z ptytek ceramicznych i gresu
Kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub
wZzoru,

sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca 2- metrowej faty w
dwéch réznych kierunkach i w dowolnym miejscu,
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- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na
cafej dlugosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

- sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokolow, osadzenia wpustow itp.
- sprawdzenie przylegania posadzki do podkiadu.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sg m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podiogowe z
poli (chlorku winylu).
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112 ROBOTY PODLOGOWE
1.12.3. WYKONANIE POSADZEK Z LASTRYKO

Kod CPV: 45430000-0

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z
lastryko.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek z ptytek lastryko 30x30.

1.4.0kres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5.0gdéIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu rob6t i gwarantujgcemu wiasciwa, jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentac;ji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy
to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan.

2.MATERIALY
Posadzki lastrykowe

Piytki lastryko 30x30. Posadzki nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktory powinien okreslic rodzaj
konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkow rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych. Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatosé nie nizszg
— przy posadzkach z betonu odpornego na cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.
W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola

zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m? przy posadzkach z zaprawy
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cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i

12m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nieprzekraczajacej 4 m? za pomoca
wkiadek z materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu)
osadzonych w podkiadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

Mieszanke lastrykowa, z ktdrej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnig wyréwnac i
zatrze¢ na gtadko.

Uszorstnienie powierzchni komunikacyinych

e sposob aplikacji i warunki przygotowania podioza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego
systemu.

Materiat o strukturze antyposlizgowej Wymagania:

dobra przyczepnos¢ do betonu,
wiasciwosci penetracyjne,
nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
materiat antyposlizgowy min. R10

e odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.
Kolorystyka materiatu do ustalenia na etapie wykonawstwa.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoga mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podkfad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymatos¢ i
grubos¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

= Podloze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu, co najmniej 3 dni nie
powinna byé nisza ni_ 5°C.

* Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-
7 cm zanurzenia stoika pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza ni_ 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubo$ci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca plaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowa tata przykiadana w dowolnym miejscu,

nie powinna wykazywac wickszych przeswitéw wiekszych ni_ 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochyiej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
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5.2. Posadzki cementowe i lastrykowe.

* Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-warstwowe z
zaprawy cementowej i lastriko.

* Posadzki nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkow rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

* Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatosé nie

nisza - przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie - 16 MPa, przy pozostatych

posadzkach - 10 MPa.

* W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajgce posadzke wraz z cata
konstrukcja podiogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych ni_ 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

* Posadzki lastrykowe powinny byé podzielone na pola o powierzchni nieprzekraczajgcej 4 m2 za pomoca
wkiadek z materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosigeznego, paska polichlorku winylu)
osadzonych w podktadzie.

* Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione masa asfaltowa.

* Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagegscic, a
powierzchnie wyrownac i zatrze¢ na gtadko.

* Posadzke lastrykowa utrzymywana w stanie wilgotnym, przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie
oszlifowac, a_ do uzyskania widocznosci poszczegolnych ziarna kruszywa. Oczyszczona posadzke nalezy
wy szpachlowac zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie, co najmniej 5 dni
powtérnie szlifowac.

* Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.3. Ustokrotnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposoéb aplikacji i warunki przygotowania podioga nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktorych wtasciwosci nie
Odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwnie materiatéw przeterminowanych
i po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoéinych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacji.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sg m2,

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT
Przy odbiorze materiatdéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku
winyliu).
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112 ROBOTY PODLOGOWE
1.12.4. WYKONANIE POSADZEK Z LASTRYKO

Kod CPV: 45430000-0

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z
lastryko.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek drewnianych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogaélne.

1.5.0gdlIne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizaciji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg, jakosé wykonania. Roboty winny by¢ wykonane scisle wg
dokumentac;ji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
cato$cig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy
to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych
opracowan.

2.MATERIALY

Panele podtogowe, o $cieralnosci kl. AC 4.

Posadzki z paneli powinny stanowic¢ plyte swobodnie lezgca na: podktadce sprezystej (z pianki PE lub PUR)
utozonej na gotowym i wyrdwnanym podkiadzie.

Do wykonania posadzek paneli laminowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich robét
budowlanych i instalacyjnych i po wyschnieciu podioza do wilgotnosci ponizej 3% (wagowo). Badania
wilgotnosci przeprowadzi¢ za pomocg papierow wskaznikowych.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki, temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz
15° C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza w granicach 45-65%. Te warunki cieplno-wilgotno$ciowe powinny
by¢ zapewnione rowniez po wykonaniu posadzek, az do czasu oddania budynku do uzytku.

W pomieszczeniu posadzka powinno by¢ wykonana z paneli o tym samym rodzaju i rysunku drewna i oraz o
tej samej klasie, jakosci
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3.SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podioga mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podklad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana wytrzymaitos¢ i
grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatosé podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
$ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

= Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

* Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementdw budynku paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nisza ni_ 5°C.

* Zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-
7 cm zanurzenia stoika pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza ni_ 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowa nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu,

nie powinna wykazywac wiekszych przeswitdw wiekszych ni_ 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonanie posadzki z paneli drewnianych

Posadzki z paneli laminowanych powinny stanowi¢ ptyte swobodnie lezgca na: podkiadce sprezystej (z
pianki PE lub PUR) utozonej na gotowym i wyréwnanym podkiadzie.

Do wykonania posadzek paneli laminowanych mozna przystapi¢ po zakofnczeniu wszystkich robot
budowlanych i instalacyjnych i po wyschnieciu podtoza do wilgotnosci ponizej 3% (wagowo). Badania
wilgotnosci przeprowadzi¢ za pomocg papierow wskaznikowych.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki, temperatura powietrza nie powinna byé nizsza niz
15° C, a wilgotno$¢ wzgledng powietrza w granicach 45-65%. Te warunki cieplno-wilgotnosciowe powinny
by¢ zapewnione réwniez po wykonaniu posadzek, az do czasu oddania budynku do uzytku.

W pomieszczeniu posadzka powinno by¢é wykonana z paneli o tym samym rodzaju i rysunku drewna i oraz o
tej samej klasie jakosci.

Panele nalezy uktada¢ rownolegle do okna, rozpoczynajac od otworu drzwiowego. Pozostate koncowki
(odpady) wieksze lub rowne 40 cm nalezy uzyé, jako poczgtek nastepnego rzedu paneli. Mniejszych paneli
nie nalezy stosowac.

Poszczegolne panele jak i cate rzedy nalezy doktadnie dobi¢ do ciebie poprzez podktadke drewniana.
Podtoge nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami przypodtogowymi mocowanymi do scian przy pomocy
kleju montazowego (w miejscu schowanej instalacji) i mechaniczne w pozostatych miejscach. Nie wolno klei¢
listew z panelami.

Dylatacje z posadzki cementowej nalezy przenosi¢ réwniez na panele stosujgc odpowiednie listwy.

5.3. Ustokrotnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposo6b aplikacji i warunki przygotowania podtoga nalezy przyjg¢ wg warunkow zastosowanego systemu.
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6.KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie
Odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwnie materiatow przeterminowanych
i po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

6.4 Kontrola wykonania posadzki drewnianej
Kontrola powinna obejmowac:;
— sprawdzenie wszystkich faz prac przy wykonywaniu podkfadu i uktadaniu posadzki.

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidiowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub
wzoru, przylegania paneli i wykladziny do podioza, nie powinna mie¢ zadnych deformac;i
(sfatdowan, pecherzy);

— sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg 2- metrowej taty w
dwoéch réznych kierunkach i w dowolnym miejscu, dopuszczalne nieréwnosci nie moga
przekraczaé 5 mm,

— sprawdzenie szeroko$¢ i rozmieszczenie spoin — spoiny powinny przebiega¢ w liniach
prostych, odchylenie spoin max. 1mm/ m i nie wieksze niz 5 mm na calej dlugosci, szerokosé
spoin max. 0,5 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw, osadzenia wpustow itp.

— sprawdzenie zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta jak rowniez gatunek
dostarczonych wyktadzin (gatunek 1).

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sg m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT
Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatdw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku
winylu).
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112 ROBOTY PODLOGOWE
1.12.5. WYKONANIE POSADZEK

Kod CPV: 45430000-0

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru posadzek z
lastryko.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek betonowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robo6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg, jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane scisle wg
dokumentaciji technicznej.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokfadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy
to zwilaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoinych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1 Woda
Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

2.2 Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

2.3 Posadzka betonowa

Posadzka samopoziomujgca, cienkowarstwowa posadzka cementowa o bardzo duzej odpornosci na
obcigzenia mechaniczne i Scieranie; stosowana do szybkie] renowacji starych posadzek betonowych,
zbrojona przeciwskurczowo, beton zmodyfikowany mikrokrzemionkg i superplastyfikatorami z dodatkiem
preparatow utwardzajacych powierzchnie i zaimpregnowany praparatami polimerowymi, barwiony w masie
na kolor uzgodniony z Inzynierem.
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2.4 Wypeitnienie dylatacji posadzek

Do wypetnienia dylatacji w posadzkach oraz szczelin dylatacyjnych w ptytach konstrukcyjnych
podposadzkowych zastosowaé elastyczne masy przeznaczone do wypetnienia dylatacji na bazie zywic
epoksydowych.

\Wymagania dla $rodkow uzytych do uszczelnienia dylatacji posadzek
— wytrzymatos$¢ na rozcigganie = 3 MPa,

- wydhuzenie wzgledne przy zerwaniu min 150 %,
- twardo$¢ Shorea 10 + 400,

- dopuszczalne diugotrwate odksztatcenia =z 25 %,
— odpornos$¢ chemiczna jak dla posadzek.

2.5 Gladz cementowa

Gres mrozoodporny, antyposlizgowy.

Gtadz cementowa przygotowywana gtéwnie z cementu portlandzkiego 250 i piasku w stosunku 1:3.
Konsystencja zaprawy do wykonywania podtozy pod posadzki powinna by¢ gestoplastyczna.

Mozna zastosowaé zaprawy cementowe samopoziomujacgce. Sa to zaprawa podiogowa do wykonywania
gtadkiej warstwy podktadowej pod posadzki. Moze by¢ wzmocniona rozproszonym widknem.

2.6 Zaprawy klejowe i spoinowe do plytek
Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.
Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 .

Do klejenia i spoinowania ptytek olejoodpornych zastosowac sztywne kity z zywicy epoksydowe;j

Wymagania dla kitu
~ absorpcja wody przed i po sztucznym starzeniu < 0,5 %,

— przyczepnos¢ do podiozy budowlanych = 0,5 MPa

— wytrzymatos¢ na sciskanie = 50 MPa,

— wytrzymatos¢ na zginanie = 10 MPa,

- wspbtczynnik rozszerzalnosci liniowej cieplnej <5 x 106 1/9C

— twardo$¢ Shorea 2 70

— $cieralnos¢ ( na tarczy Boehmego) < 12 mm

— odpornos¢ na dziatanie kwasow, tugdw , olejow i agresywnych srodkéw czyszczgcych

— odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych mierzona zmiang masy probki kitu po 8 tyg.

dziatania substancji - przyrost masy nie wiecej niz 3 %, ubytek masy nie wiecej niz 1 %.
Do klejenia i spoinowania ptytek gresowych nalezy zastosowa¢ wodoodporne i mrozoodporne kleje.

Wymagania dla kitu
— przyczepnosc¢ 1 MPa,

— gesto$¢ w stanie suchym 1,4 kg/dcm3, w stanie mokrym 1,6 kg/dem?,

- wodoodporna i mrozoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi gesto$¢ w
stanie suchym 1,3 kg/dcm3,

- masa do wodoszczelnych przepon pod ptytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na zywicy
syntetycznej, elastyczna, odporna na wode pod cisnieniem 0,15 MPa.

2.7 Impregnat plyty zelbetowej
Srodek hydrofobizujacy do impregnacji betonu na bazie silanow.

Wymagania:
— ograniczajacy nasigkliwos¢ podioza,

— impregnujgcy min. 5 mm w giab beton,
— odporny na UV,
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- odporny na wplywy atmosferyczne i na proces starzenia,
- paroprzepuszczalny,
— chronigcy beton przed agresywnym dziataniem soli.

2.8 Folia PCW
Folia powinna spetni¢ warunki normy PN-EN 13967:2006

Wymagania:
— grubo$¢é min. 0,3 mm

— wytrzymatos¢ na rozcigganie min. 11,5 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz/ w poprzek) min. 300/400%.

2.9 Plyty styropianowe

Ptyty styropianowe winny spetni¢ wymagania normy PN-B-20132:2005, PN-EN13163:2004 i PN-
EN13172:2002.
Plyty styropianowe EPS-200-036 grubosci 8cm pod posadzki.
Wymagania:
— wspotczynnik przenikania ciepta 4 =0,036 W/m2K

— naprezenia $ciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym 2200 KPa
— wytrzymatos¢ na zginanie =z 250 KPa
— zakres temperatur stosowania — do 80°C
— klasa reakcji na ogien E
ptyty powinny mie¢ na catej diugosci jednakowa twardo$c oraz $cisliwosc.

3.SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podioga miekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypelnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okredla wymagana wytrzymatos¢ i
grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

= Podloze, na ktorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

* W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nisza ni_ 5°C.

* Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-
7 cm zanurzenia stoika pomiarowego.

* llo$¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona do iloSci niezbednej, ilo$¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza ni_ 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fata przyktadana w dowolnym miejscu,
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nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitdw wigkszych ni_ 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
plaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Uktadanie folii PCW

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce obcigzenia. W
przypadku ktadzenia izolacji na powierzchnie betonowe podkiad pod izolacje powinien by¢ rowny ( bez
wgtebien, wypukiosci, peknie¢) czysty, odtluszczony, odpylony. Przy faczeniu folii nalezy stosowac podkiad
szerokosci 15 cm.

Folia moze by¢ zgrzewana lub na zakfad z uzyciem specjalistycznych tasm klejgcych.

5.3. Podloza pod posadzki

Podioza pod posadzki moze stanowié plyta zelbetowa, beton lub gtadz cementowa.

Piyta zelbetowa grubosci 20 i 25 cm zbrojona obustronnie @ 8 co 20 cm.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-25 i grubo$ci minimum 50mm.

Wykonanie ptyty zelbetowe] i podkiadu betonowego wg specyfikacji ST-04.01 — Konstrukcje betonowe i

zelbetowe.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie

minimum 3 MPa. Zaprawa cementowa powinna mie¢ konsystencje gesta ( 1- 4 cm zanurzenia stozka

pomiarowego).

Minimalna grubosci podkladow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji ciepinej lub akustycznej) — 40 mm

Mieszanka cementowa niezwtocznie po zakonczeniu mieszania powinna by¢ roztozona miedzy listwy

kierunkowe o wysokosci rownej grubosci podktadu.

Powierzchnia musi by¢ wyréwnana i zatarta lub, w zaleznosci od potrzeb, wygtadzona, bez rakow, pekniec i

ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia

bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej

dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i

przeciwskurczowej.

W $wiezym podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez nacigcie ( np. pacg

stalowa ) na gtebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podkiadu, o rozstawie nie przekraczajgcym 6 m, a w korytarzach

2 — 2,5 — krotnosci szerokosci. Szczeliny przeciwskurczowe muszg dzieli¢ podktad na pola o powierzchni nie

wiekszej niz 36 m2. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach przebiegu dylatacji konstrukgji

i w liniach oddzielajgcych fragmenty powierzchni réznigcych sie wymiarami i ksztattami.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokeét fundamentow pod maszyny, stupdw

konstrukcyjnych oraz w styku roznych rodzajow wyktadzin. Szczegoétowe informacje o uktadzie warstw

podiogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych

elementéw wg dokumentac;ji projektowe;.
Temperatura powietrza podczas wykonywania podktadéw oraz przez co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C. Przez pierwsze co najmniej 7 dni podkiad nalezy utrzymywac w stanie
wilgotnym ( np. przykryty folig lub spryskiwany woda ) i chroni¢ przed szkodliwymi wptywami ( np. duzg
rdznicg temperatury) , aby skurcz byt mozliwie maty. W tym czasie podkiad powinien by¢ wytgczony z
ruchu. Do zapraw uzywanych do wykonywania podktadéw nie mozna dodawac wapna. Dia poprawienia
jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sig¢ zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wioknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine

warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy samopoziomujace wykonuje sie z gotowych fabrycznie

sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta.

5.3. Wykonanie posadzki betonowej

Zmodyfikowany beton B25 jest zbrojony siatkg przeciwskurczowo z dodatkiem krzemionki i emulsji
polimerowej z domieszkg superplastyfikatora i barwiony w masie pigmentami w kolorze ciemno-oliwkowym.
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Uktadanie masy posadzkowej metodg wibracyjno — prozniowa, a nastepnie po jej zatarciu nastepuje
impregnowanie polimerami i szlifowanie do uzyskania horyzontalnej ptaskosci i gtadkosci.

Wykonac szczeliny dylatacyjne w odstepach nie wigkszych niz 6m w kazdym kierunku.

Posadzke oddylatowac od $cian szczeling szerokosci 1cm wypetniong styropianem i zakryt elastyczng
masg uszczelniajgca trwale-plastyczna.

Posadzka powinna by¢ chroniona przed wysychaniem, co najmniej przez 7 dni, a po jej zatarciu natryskiem
nalozy¢ preparat impregnujacy posadzke.

5.4. Wykonanie impregnaciji plyty Zelbetowej
Plyta zelbetowa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— powierzchnia powinna by¢ nasigkliwa tzn. sucha, luzna od wolnych frakcji, pytow, plam oleju,
smarodw i innych zanieczyszczen.

Technologia wykonania impregnacji wedtug wybranego dostawcy
6.KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wiasciwosci nie

Odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwnie materiatow przeterminowanych
i po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogéinych wykonania robot

(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacji.

6.1 Kontrola podtoza gruntowego
Badanie podioza gruntowego nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
podkiadu betonowego.
Nalezy skontrolowac:
— jednorodnosc¢ i zgodnoéc z dokumentacja projektowg zastosowanego gruntu

— stopien zageszczenia gruntu
Zapewnienie odwodnienia gruntu.

6.2 Kontrola podkiadu betonowego
Badanie podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania warstw
izolacyjnych posadzki.
Kontrola jakosci wykonanego podktadu obejmuje sprawdzenie:
~ wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gtadka bez wgtebien i
wypukiosci, peknie¢ i ostrych krawedzi

— grubosci podkiadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
stopnia wilgotnosci podkiadu.

6.3 Kontrola warstw izolacyjnych
Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:
— wynikow kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe

- przygotowania podioza ( sprawdzenie : rownosci, czystosci, suchoéci)
— kontrola ciggtosci i szczelnosci izolacji przeciwwilgociowej
— utozenia warstwy ocieplajacej
— sprawdzenie jako$ci zastosowanych materiatow
— grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej
— sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu
potaczenia warstw z podtozem.

6.4 Kontrola wykonania posadzki betonowej
Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania warstw
wykonczeniowych posadzki.
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Kontrola Jakosm posadzki obejmuje sprawdzenie:
wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia,

-~ grubosci posadzki w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

— réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek pfaszczyzny w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tata,

- sprawdzenie spadkéw za pomocg 2-metrowej taty i poziomicy; pomiary rownosci i spadkow
nalezy wykonac z doktadno$cig do 1 mm,

— prawidtowoéci osadzenia elementéw dodatkowych w ptycie,
- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,
- wytrzymato$ci powierzchni metodami nieniszczgcymi.

6.4 Kontrola wykonania impregnacji ptyty zelbetowej
Kontrola jakosci impregnacji obejmuje sprawdzenie:
- wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogodlne.
Dla wykonania posadzek jednostkg obmiarowg jest - m? pokrytej powierzchni.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT
Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku

winylu).

PN-EN \1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
Z procesdw produkciji betonu.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN- B- 19701 Cementy powszechnego uzytku.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 14411:2005 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3
procent < E < lub réwne 6 procent (Grupa Blla)

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
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PN-EN 100:1993
PN-EN 101:1994
PN-EN 102:1993
PN-EN 105:1993
PN-EN ISO 10545-2
PN-ISO 13006:2001
PN-EN13163:2004
PN-EN20132:2005
PN-EN649:2002

PN-EN13967:2006

PN-75/B-10143

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie 0dpornosci
na wgiebne Scieranie.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci
na pekniecia wioskowate.

Ptytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

Zatgcznik G, ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasiakliwosci wodnej E< 0,5% Grupa Bla”

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby za styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania

Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia z polichlorku winylu.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych.
Posadzki drewniane mozaikowe, ptytowe i z desek posadzkowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pbzniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.

156



112 ROBOTY PODLOGOWE
1.12.6. WYLAZY PODLOGOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wytazéw
podiogowych do kanatow technicznych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wytazow podtogowych do kanatéw technicznych.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoéine.

1.5.0gdlIne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcey oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrgbnymi czesciami dokumentacji (dotyczy
to zwilaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych
opracowan.

2.MATERIALY
2.1. Wytaz techniczny rewizyjny do kanatu szerokoprzestrzennego

Klapa jest przeznaczona do eksploataciji w tatwo- tak i ciezko-zatadowanym stanie, wiec jej konstrukcja
wyrobiona ze stali o grubosci 4 mm.

Na pokrywie klapy jest przymocowany panel, do ktérego bezposrednio mocuije si¢ pokrycie podtogowe o
grubosci do 15 mm. Drzwiczki klapy ma zebra sztywnosci na obwodzie, ilos¢ zeber sztywnoséci zalezy od
wymiardw klapy. Klapa jest maksymalnie lekka i utrzymuje sie w dolnym potozeniu dzieki cigzarowi pokrycia
podtogowego. Na obwodzie zewnetrznej ramy znajdujg sie otwory mocujgce do mocowania na kotwy.
Wszystkie klapy dostarczane sg w zestawie z uchwytem w ksztalcie litery T z uchwytem, wstawionym w
otwér i wkreca sie do przytgcza gwintowanego. Drzwiczki przykreca sie w niego. Podnoszenie drzwiczek
odbywa sie za pomoca sprezyn pneumatycznych.

W pokrywie klapy znajduje sie otwér z przytgczem gwintowanym.

Klapy z ukrytym zawiasem i sprezynami pneumatycznymi pozwalajg fatwo podnosic¢ pokrywe, bez wzgledu
na jej duze wymiary - konstrukcja ze stali o grubosci 4 mm
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Ryc.1 klapa podtogowa

3.SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukgcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Woqg zalecen producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako$c¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktdrych wiasciwosci nie

Odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwnie materiatow przeterminowanych

i po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacji.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sg szt.
8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.
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113 ROBOTY WYKONCZENIOWE
1.13.1. WYPOSAZENIE SANITARNE

Kod CPV: 45400000-1

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wyposazenia
sanitarnego toalet i holu.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wyposazenia sanitarnego.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe do$wiadczenie w realizacji tego
typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania. Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg
dokumentacji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny si¢ dokfadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacii (dotyczy
to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoéinych
opracowan.
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2. MATERIALY

2.1. Lazienki
Stelaz podtynkowy do misek WC

Stelaz podtynkowy do wiszgcych misek WC wyposazony w zbiornik na wode do zabudowy w $cianie.
Samono$na, powlekana proszkowo rama stalowa. Do zabudowy pojedynczej — suchej. Wyposazony w
izolacje przeciw roszeniowg zbiornik sptuczki podtynkowej z funkcjg wyboru jednej z dwoch opcji pojemnosci
(7,5-4,5 | lub 4-2 1) lub z funkcjg sptukiwania start/stop. Przeniesienie sity wyzwalajace] funkcje sptukiwania
przez wysoce elastyczne spirale przyciskowe. Zawér napetiajgcy — | klasa glosnosci. Zacisk mocujacy
regulowany 4-stopniowo, pasujgcy do kolana odptywowego miski WC DN 90/DN 100. W komplecie:
elastyczny waz przylgczeniowy, kolano odptywowe, sworznie do osadzenia miski WC, ostony ochronne na
czas budowy i zestaw montazowy. Wymiary: 450 x 1120 mm (szer. X wys.)

2.2. Miska WC wiszgca
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2.3 Stelaz podtynkowy do wiszgcych misek WC dla niepetnosprawnych

Wyposazony w zbiornik na wode do zabudowy w $cianie. Samonos$na, powlekana proszkowo rama stalowa.
Do zabudowy pojedynczej — suchej. Wyposazony w izolacje przeciw roszeniowg zbiornik sptuczki
podtynkowej z funkcjg wyboru jednej z dwoch opcji pojemnosci (7,5-4,5 | lub 4-2 1) lub z funkcjg sptukiwania
start/stop. Przeniesienie sity wyzwalajgcej funkcje sptukiwania przez wysoce elastyczne spirale przyciskowe.
Zawor napeniajgcy — | klasa gto$nosci. Zacisk mocujacy regulowany 4—stopniowo, pasujgcy do kolana
odptywowego miski WC DN 90/DN 100. W komplecie: elastyczny waz przytaczeniowy, kolano odptywowe,
sworznie do osadzenia miski WC, ostony ochronne na czas budowy i zestaw montazowy. Wymiary: 450 x
1120 mm (szer. X wys.)

2.4 Miska WC wiszgca dla osob niepetnosprawnych
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2.5 Stelaz podtynkowy do umywalek z armaturg stojgca.

Stelaz podtynkowy do umywalek z armaturg stojacg. Samono$na, powlekana proszkowo rama stalowa. Do
zabudowy pojedynczej — suchej. Mocowanie umywalki, przytgcza do armatury i uchwyt do odptywu z
regulacjg wysokosci. Izolowany akustycznie przepust $cienny G 1/2. W komplecie: uniwersalne kolano
odptywowe DN 50, sworznie do mocowania umywalki, ostona ochronna na czas budowy i zestaw
montazowy. Wymiary (szer. x wys.): 525 x 1120 mm

2.6 Stelaz podtynkowy do umywalek

Stelaz podtynkowy do umywalek z armaturg stojaca przystosowanych do tazienek bez barier. Samonosna,
powlekana proszkowo rama stalowa. Do zabudowy pojedynczej — suchej. Mocowanie umywalki, przytgcza
do armatury i uchwyt do odptywu z regulacjg wysokoséci. Izolowany akustycznie przepust scienny G 1/2. W
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komplecie: syfon podtynkowy DN 50/DN 40, sworznie do mocowania umywalki, ostona ochronna na czas
budowy i zestaw montazowy. Wymiary (szer. x wys.). 525 x 1120 mm

2.7 Sterownik czasowy do podtynkowych zbiornikéw sptukujgcych miski ustepowe

Bezdotykowy, optoelektroniczny sterownik czasowy do podtynkowych zbiornikow sptukujgcych miski
ustepowe. Mozliwos¢ sterowania armaturg, w tym jej ustawieniami i komunikacjg ze sterownikiem funkcji
ECC. Wodoszczelny modut elektroniczny oraz dodatkowe wej$cie na zakupione osobno czujniki (np.
zamontowane na poreczach, maksymalna odlegtos¢ od modulu elektronicznego 5 m) . Silnik niskiego
napiecia, dwa wodoszczelne rozdzielacze elektryczne typu T do podigczenia do kabla systemowego. Panel
czolowy ze stali szlachetnej wyposazony w sensor i ukryte mocowanie. Ramka z zaczepami mocujaca

panel, 24V DC

2.8 Przycisk sptukujgcy do zbiornikéw podtynkowych.

Przycisk sptukujgcy do zbiornikéw podtynkowych. Stal nierdzewna matowa. Obstuga od frontu.
Dwustopniowe sptukiwanie lub funkcja start/stop. Zawiera przycisk, mocowania, ramke montazowa, wkrety i
$rube zabezpieczajgcg. Wymiary (szer. x wys.): 207 x 148 mm
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2.9 Pojemnik na duza rolke papieru toaletowego

o

Pojemnik na duzg rolke papieru toaletowego, montaz natynkowy. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana
matowa, grubos¢ materiatu 0,8 mm. Zamek bebenkowy z kluczem uniwersalnym. Zamknieta, okragta
obudowa z wziernikiem. Odrywanie papieru przy pomocy dwdch zgbkowanych krawedzi. Na jedng rolke
papieru o maksymalnej @ 260 mm. W komplecie: wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe. Wymiary
(szer. x wys. x gteb.): 269 x 269 x 116 mm

2.10 Uchwyt na szczotke do WC

Uchwyt na szczotke do WC, montaz natynkowy. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa, grubos¢
materiatu 0,8 mm. Zamknieta od przodu obudowa. Wyciety laserem otwér do zawieszania szczotki. Lewy lub
prawy otwér do zawieszania szczotki w zaleznosci od sposobu montazu. Biata szczotka nylonowa z
elementem do czyszczenia krawedzi. Wyjmowany opiekacz z tworzywa sztucznego. W komplecie: wkrety ze
stali szlachetnej i kotki rozporowe. Wymiary (szer. x wys. x gteb.): 107 x 230 x 97 mm

2.11 Wieszak, montaz natynkowy

e,

Wieszak, montaz natynkowy. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa. Dwa otwory montazowe. W
komplecie: wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe. Wymiary (szer. x wys. x gieb.): 30 x 168 x 100 mm
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2.12 Stelaz podtynkowy do pisuaru

Stelaz podtynkowy do pisuaru wyposazony w puszke montazowa podtynkowej armatury sptukujgcej.
Samonosna, powlekana proszkowo rama stalowa. Do zabudowy pojedynczej — suchej. Mocowanie pisuaru,
przytgcze do armatury i uchwyt do odptywu wyposazone w regulacje wysokosci. Izolowany akustycznie
przepust scienny G 1/2. W komplecie: uniwersalne kolano odptywowe DN 50, sworznie do osadzenia
pisuaru, ostony ochronne na czas budowy i zestaw montazowy. Wymiary (szer. x wys.): 525 x 1120 mm
Regulacja wysokosci: 0 — 200 mm. Regulacja giebokosci: 135 — 205 mm przy zastosowaniu uchwytow
montazowych

2.13 Optoelektronicznie armatura spilukujgca do pisuarow.

—

Bezdotykowa, sterowana optoelektronicznie armatura sptukujgca do pisuarow. Zabudowa $cienna
podtynkowa. Samozamykajgcy zawor elektromagnetyczny. Elektronika sterujgca z czujnikiem. Konstrukcja
skrzynkowa: puszka montazowa + mechanizm podstawowy. W sktad mechanizmu podstawowego wchodzg
ramka montazowa z uchwytami oraz panel przedni ze stali szlachetnej Mechanizm podstawowy zasilany
baterig litowg (6 V)
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2.14 Stelaz podtynkowy do pisuaru

Stelaz podtynkowy do pisuaru wyposazony w puszke montazowag podtynkowej armatury spitukujgce;j.
Samonosna, powlekana proszkowo rama stalowa. Do zabudowy pojedynczej — suchej. Mocowanie pisuaru,
przytgcze do armatury i uchwyt do odptywu wyposazone w regulacje wysokosci. Izolowany akustycznie
przepust scienny G 1/2. W komplecie: uniwersalne kolano odptywowe DN 50, sworznie do osadzenia
pisuaru, ostony ochronne na czas budowy i zestaw montazowy. Wymiary (szer. x wys.): 525 x 1120 mm
Regulacja wysokosci: 0 — 200 mm. Regulacja giebokosci: 135 — 205 mm przy zastosowaniu uchwytow
montazowych

2.15 Optoelektronicznie armatura sptukujgca do pisuaréw

—

Bezdotykowa, sterowana optoelektronicznie armatura sptukujgca do pisuarow. Zabudowa $cienna
podtynkowa. Samozamykajacy zawor elektromagnetyczny. Elektronika sterujaca z czujnikiem. Konstrukcja
skrzynkowa: puszka montazowa + mechanizm podstawowy. W skiad mechanizmu podstawowego wchodza
ramka montazowa z uchwytami oraz panel przedni ze stali szlachetnej Mechanizm podstawowy zasilany
baterig litowg (6 V)
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2.16 Pojedynczy pisuar scienny

2.17 Umywalka dla niep. 55cm z przelewem

Umywalka dla niep. 55cm z przelewem, Mocowana na srubach. Zalecane kompletowanie z
syfonem podtynkowym. 55 cm x 44 cm
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2.18 Umywalka prostokgtna 50 cm

A

Umywalka prostokatna 50 cm, Mocowana na $rubach. Do kompletowania z postumentem lub
poétpostumentem. 50 cm x 42 cm

2.19 Bezdotykowa bateria umywalkowa z mieszaczem

Bezdotykowa bateria umywalkowa z mieszaczem zasilana akumulatorowo. | klasa gtosnosci. Perlator ze
zintegrowanym regulatorem strumienia przeptywu. Podigczenie do wody cieptej i zimnej. Korpus mosiezny
polerowany, powtoka chromowana. Dzwignia regulacji temperatury wody. Zestaw umozliwiajacy
zamaskowanie regulacji temperatury. Bateria litowa 6 V.
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2.20 Stojgca bateria samozamykajaca z regulacjg temperatury

Stojgca bateria samozamykajaca z regulacjg temperatury do umywalek, | klasa gto$nosci. Przystosowana do
zamontowania opcjonalnego podzespotu pozwalajgcego na przeprowadzanie ptukania higienicznego oraz
dezynfekgji termicznej. Podtgczenie do wody cieplej i zimnej, regulowany czas przeptywu, korpus mosiezny
polerowany, powloka chromowana. Z wezykami przytaczeniowymi. Wysigeg: 100 mm Wymagane cisnienie
robocze: 1,0 bar. Normatywny wyptyw wody: z.w.u. 0,07 I/s, c.w.u. 0,07 I/s Natezenie przeptywu: 0,10 I/s
przy cisnieniu 3 bary. Czas przeplywu: 5-20 s regulowany ptynnie bezstopniowo.

2.21 Dozownik mydta w ptynie

Dozownik mydia w ptynie, montaz natynkowy. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa, grubos¢
materiatu 0,8 mm. Zamek bebenkowy z kluczem uniwersalnym. Przystosowany do mydia w plynie i emulsiji.
800—mililitrowy pojemnik do wielokrotnego napetniania. Dzwignia z tworzywa

sztucznego. W komplecie: wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe.

Wymiary (szer. x wys. x gieb.): 116 x 321 x 143 mm
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2.22 Pojemnik na odpady

Pojemnik na odpady do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa. Grubo$¢
materiatu 0,8 mm. Samozamykajgca przykrywka, odchylany uchwyt na worek. Zamek bebenkowy na klucz
standardowy Franke. Pojemnos¢ ok. 30 |. W komplecie wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe.

2.23 Podajnik recznikow papierowych

Podajnik recznikow papierowych do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana
matowa. Grubos$¢ materiatu 0,8 mm. Front o zdecydowanych, nowoczesnych wzorniczo krawedziach. Po
bokach wzierniki. Zamek bebenkowy z kluczem uniwersalnym Franke. Pojemno$¢ 500 — 800 sztuk
recznikow w zaleznosci od producenta i sposobu ich ztozenia. W komplecie: wkrety ze stali szlachetnej i
kotki rozporowe. Wymiary: 275 x 355 x 112 mm (szer. x wys. x gteb.)
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2.24 Pojemnik na podpaski/drobne odpady

Pojemnik na podpaski/drobne odpady, montaz natynkowy

Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa, grubos¢é materiatu 0,8 mm.
Front o zdecydowanych, nowoczeshych wzorniczo krawedziach. Pojemno$c¢ ok.
3,7 litra. Zintegrowany wkiad z tworzywa sztucznego do wyjmowania odpadow.
W komplecie: wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe.

Wymiary (szer. x wys. x gieb.): 200 x 295 x 165 mm

2.25 Lustro uchylne dla niepetnosprawnych

H,.;,-n-“"""

Lustro uchylne dla niepetnosprawnych do montazu natynkowego. Lustro i mocowanie w calosci ze stal
szlachetnej. Lustro polerowane na wysoki potysk. Mocowanie matowe. Grubo$¢ lustra 8 mm. Grubos¢
materiatu mocowania 4 mm. Lustro wzmocnione ptytg polistyrenowg z ukrytym faczeniem. Dodatkowe
wzmochienie umieszczong od tytu poprzeczka ze stali szlachetnej o grubosci 1,5 mm. Mozliwosé pochylenia
lustra w pionie o 13° za pomocg zamontowanego fabrycznie z lewej lub prawej strony uchwytu. W
komplecie: wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe. Wymiary (szer. x wys. x gteb.): 600 x 500 x 74 mm

171



2.26 Porecz scienna

Porecz scienna stata do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia matowa specjalnie
szlifowana, zapewnia pewny uchwyt nawet mokrymi rekoma. Ergonomiczna érednica rurki 32 mm, grubo$¢
materiatu 1,2 mm. Ksztatt patgka. Trzy rozety ze stali szlachetnej z ukrytymi elementami montazowymi.
Wysoka stabilnos¢ w wyniku trojpunktowego mocowania do $ciany. W komplecie: wkrety ze stali szlachetnej
i kotki rozporowe. Wykonanie: lewostronne, dtugos¢: 850 mm

2.27 Porecz $cienna

Porecz scienna stata do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia matowa specjalnie
szlifowana, zapewnia pewny uchwyt nawet mokrymi rekoma. Ergonomiczna s$rednica rurki 32 mm, grubo$¢
materiatu 1,2 mm. Ksztatt patgka. Trzy rozety ze stali szlachetnej z ukrytymi elementami montazowymi.
Wysoka stabilnos¢ w wyniku trojpunktowego mocowania do $ciany. W komplecie: wkrety ze stali szlachetnej
i kotki rozporowe. Wykonanie: prawostronne, dtugos¢: 850 mm

2.28 Porecz scienna

Porecz $cienna uchylna do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia matowa specjalnie
szlifowana - zapewnia pewny uchwyt nawet mokrymi rekoma. Grubosé materiatu 1,2 mm.
Ergonomiczna srednica rurki 32 mm. Ksztatt palaka. Blokada przeciw omytkowemu opuszczeniu.
Gumowy odbo6j amortyzujacy uderzenie przy opuszczaniu. Pltyta montazowa grubosci 4 mm z trzema
otworami montazowymi. (szer. x wys. x gieb.): 100 x 250 x 850 mm
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2.29 Stelaz podtynkowy do mocowania poreczy i uchwytéw

¢

Stelaz podtynkowy do mocowania poreczy i uchwytow w tazienkach bez barier w uktadzie lewo— lub
prawostronnym. Samono$na, powlekana proszkowo rama stalowa. Produkt sprawdzony i certyfikowany. Do
zabudowy pojedynczej — suchej. Dwa punkty mocowania. Zmontowany fabrycznie komplet z wodoodporng,
drewniang ptytg wielowarstwowg, uniwersatnie regulowana wysokoscig i zestawem montazowym. Wymiary
(szer. x wys.): 300 x 1120 mm. Regulacja wysokosci: 0 — 200 mm Regulacja gtebokosci: 135 — 205 mm

2.30 Stelaz podtynkowy do mocowania poreczy i uchwytow

Stelaz podtynkowy do mocowania poreczy i uchwytéow w tazienkach bez barier w uktadzie lewo— lub
prawostronnym. Samonosna, powlekana proszkowo rama stalowa. Produkt sprawdzony i certyfikowany. Do
zabudowy pojedynczej — suchej. Dwa punkty mocowania. Zmontowany fabrycznie komplet z wodoodporna,
drewniang plytg wielowarstwowa, uniwersalnie regulowang wysokoscig i zestawem montazowym. Wymiary
(szer. x wys.): 300 x 1120 mm. Regulacja wysokosci: 0 — 200 mm Regulacja gtebokosci: 135 — 205 mm

3.SPRZET

Wg zalecen producenta.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty bedg wykonywane.
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Prowadzenie przewodoéw, $rednice, spadki, lokalizacje studzienek pokazano w czgéci rysunkowej
opracowania. Przewody nalezy ukiada¢ zgodnie z instrukcjami producentéw. Stelaze montazowe i przybory
sanitarne nalezy montowac zgodnie z wytycznymi producentéw. Wszelkie prace nalezy wykonywac zgodnie
z przepisami BHP przez pracownikdw posiadajacych odpowiednie przeszkolenie w tym zakresie. Wszystkie
prace montazowe, proby szczelnosci nalezy wykonywaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych” - cz. Il - Instalacje Przemystowe i Sanitarne, oraz zgodnie z nizej
wymienionymi normami:

6.KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli, jako$ci Robét podano w STO "Wymagania ogdéine"pkt.6.
7.0BMIAR ROBOT

Podstawowg jednostkg sg szt.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Przy odbiorze materiatdéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakos$ci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnosc materiatow z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

o PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu. o PN-92/B-
01707 - Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.

o PN-81/B-10700.00 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspélne wymagania i badania.

o PN-81/B-10700.01 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.
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113 ROBOTY \_NYKONCZENIOWE .
1.13.2. WYPOSAZENIE POMIESZCZEN SOCJALNYCH

Kod CPV: 45400000-1

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wyposazenia
pomieszczen socjalnych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wyposazenia pomieszczen socjalnych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektdéw, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robot winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwa, jakosé wykonania. Roboty winny byé wykonane scisle wg
dokumentaciji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji (dotyczy
to zwlaszcza projektu organizacii roboét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegédlinych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1. Lodowka

Cechy podstawowe

Typ lodowki Kombi
Pojemnosé (l/szesc.) - skladowania wg norm ISO
tacznie 343
Zamrazarka 91
Loddwka 252

Wymiary zewnetrzne (mm)
Wysokos$¢ - do gornej krawedzi zawiasu 2010
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Gteboko$¢ - z drzwiami i uchwytem 686

Szerokos¢ 595
Najwazniejsze funkcje/wyposazenie

Total No Frost Tak

Multi Air Flow Tak

Fresh O Zone Tak

Bezkolizyjne otwieranie drzwi Tak

Wyswietlacz LED Tak

Sterowanie elektroniczne Tak

Moist Balance Crisper Tak

Inteligentna Diagnostyka Smart Diagnosis
Przektadane drzwi Tak

Kolor Platinium Silver
Alarm otwartych drzwi Tak

Gwarancja 24 miesigce i 10 lat na kompresor
Parametry energetyczne

Klasa energetyczna A++

Roczne zuzycie energii 224 kWh/rok
Pojemno$¢ tgczna 343L

Pojemno$¢ chlodziarki 252L

Pojemno$¢ zamrazarki 91L

Glosnosc 40dB

Komora lodéwki

Oswietlenie LED Tak
Komora optymalnej witgotnosci Moist Balance Crisper TAK
Metaliczne wykoriczenia potek Tak
P&tki Szkio hartowane
Pojemniki w drzwiach Tak
Multi Air Flow Tak
Szuflady tacznie 2
Szuflada Fresh 0 Zone Tak
Komora zamrazarki

Zdolno$¢ mrozenia 9kg/24h

Autonomia przy braku zasilania 16 godzin

Tacka do lodu Tak

Funkcja szybkiego zamrazania Tak

Multi Air Flow Tak

Liczba szuflad 3

2.2 Zmywarka

Typ: Wolnostojgca 60 cm
Wymiary

Wysokos¢: 85cm

Szerokosé: 59,8 cm

Gtebokos¢: 57 cm

Waga netto: 47 kg

Giebokos¢ z otwartymi drzwiami: 115 cm

Regulacja wysokosci: 1,5¢cm
Specyfikacja
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Pojemnosc (ilos¢ kompletdw): 13

Liczba programéw: 8

Temperatury zmywania: 35/40/50/60/65/70
ALLin1: Tak

Oswietlenie wnetrza:

GlassShield - Technologia ochrony przed korozjg szkfa:
System suszenia:

Wyswietlacz: LCD

Opdznienie startu: 1/2-24 godz.

czas pozostaty do konca programu: Tak

Blokada przed dzieémi: Tak

Uszczelka antybakteryjna: Tak

Filtr: Metalowy
Wskaznik braku soli: Tak

Wskaznik braku nabtyszczacza: Tak

System zmiekczajgcy wode: Tak

Parametry

Klasa efektywnosci energetycznej: A++

Zuzycie energii: 0,92 kWh

Roczne zuzycie energii: 262 kWh

Zuzycie wody: 101

Roczne zuzycie wody: 2800

Poziom hatasu: 43 dB(A)
Mozliwo$é podtaczenia do cieplej wody: 25°C
Wyposazenie

Sktadane podpdrki na talerze w dolnym koszu: Tak
Podpédrka na wysokie kieliszki w gornym koszu: Nie

Pdétka na diugie sztucce: Tak
Regulacja wysokosci gérnego kosza: Tak/Acrobat system
Liczba péteczek w gérnym koszu: 4
Mozliwos¢ regulacji poteczek w gérnym koszu: Tak
Trzeci kosz: Tak

2.3 Zlew dwukomorowy

Zlewozmywak 2-komorowy, stal nierdzewna, wykonczenie typu mat.

Jest to wysokiej jakosci zlewozmywak 2-komorowy z ociekaczem naktadany na szafke.

Wykonany zostat ze stali nierdzewnej, ktéra zapewnia wysoka odporno$¢ na uderzenia, zarysowania i
wysoka temperature, co pozwala na dtuga i trwatg eksploatacje.

Wymiary: 80 cm x 60 cm x 15 cm

Wymiary i waga (netto):

Waga: 2,90 kg
Wysokos¢: 14,5 cm
Szerokos¢: 80,0 cm

Glebokos¢ / Grubosé: 60,0 cm

2.4. Smietnik do pom. Biurowych/m pom. socjalnych

Kosz na $mieci 60 litrdw ze stali nierdzewnej szczotkowanej, posiada plastikowe, wyjmowane wiadro.
Otwierany za pomocg przycisku pedatowego.

Dane techniczne produktu:

wysokosé 75 cm
wysoko$é z podniesiong klapg105 cm
szerokos¢ 50cm
pojemnos¢ 60|
waga 3 kg
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wykonanie stal
2.5. Stolik

Gtéwne informacje
Dtugosc¢: 125 cm
Szerokos¢: 75 cm
Wysokos¢: 74 cm

Giowne cechy produktu

- Pokryty melaming blat jest odporny na wilgo¢, plamy i zarysowania, a takze fatwy do utrzymania w
czystosci.

- Dla 4 os6b.

Opis produktu
Blat:
Plyta wiérowa, folia melaminowa, tworzywo ABS (kopolimery akrylonitrylu, butadienu i styrenu)

Podstawa:
Noga/ Szyna boczna: stal, Epoksydowa/poliestrowa powtoka proszkowa
Noga wewnetrzna: stal, proszkowa powtoka

2.6. Biurko

Gtéwne informacje

Szerokosé: 105 cm
Glebokosé: 50 cm

Wysokos¢: 75 cm
Maksymalne obcigzenie: 25 kg

Gtéwne cechy produktu

- Mozna wygodnie ukry¢ gniazdka i przewody, ale mie¢ do nich dostep dzigki otworowi na kable z tytu.
- P&tki mozna zamontowac po prawej lub lewej stronie, w zaleznosci od dostepnego miejsca i potrzeb.
- Skutecznie wentyluje powietrze wokdt komputera lub innych urzadzen, poniewaz w tylnej sciance jest
otwor.

- Blokady zapobiegajg nadmiernemu wysunieciu szuflady.

- Biurko ma starannie wykonczong czesé tylnag, wiec mozna je ustawi¢ w dowolnym miejscu w pokoju.

- Mozesz powiekszy¢ powierzchnie roboczg tgczac biurka i komody. Wszystkie biurka i komody maja te
samg wysokosc.

- Pétki mozna wyregulowagé, aby dopasowac je do réznych przedmiotow i wyregulowaé ponownie, kiedy tylko
trzeba. Regulowane poiki pozwalajg wydajniej wykorzystaé dostepna przestrzeh.

Opis produktu

Blat/ Panel boczny/ Noga wspierajgca/ Panel spodni: Plyta widrowa, Plyta pilsniowa, papier, Farba akrylowa,
tworzywo ABS (kopolimery akrylonitrylu, butadienu i styrenu)

Przewod rozdzielajgcy/ Szyna tylna/ Potkal Przod: Ptyta widrowa, folia, tworzywo ABS (kopolimery
akrylonitrylu, butadienu i styrenu)

Bok szuflady/ Tyt szuflady: folia

Spod szuflady: Piyta pilsSniowa, Farba akrylowa

Noga: stal, Epoksydowa/poliestrowa powtoka proszkowa

2.7.Biurko narozne

Gtowne informacje

Dilugos¢: 160 cm

Szerokosé: 110 cm

Minimalna wysokos¢: 65 cm
Maksymalna wysokosé: 125 cm
Maksymalne obcigzenie: 70 kg
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Giowne cechy produktu

- Wysokos¢ blatu mozna dostosowaé elektrycznie w zakresie od 85 do 125 cm, aby zapewni¢ ergonomiczng
postawe przy pracy.

- Zmiana pozycji z siedzgcej na stojgca i na odwrot zapewni ci troche ruchu, a w konsekwencji poprawi
samopoczucie i zwiekszy efektywno$¢ pracy.

- Powierzchnia z okleiny jest wytrzymata, odporna na plamy i tatwa do utrzymania w czystosci.

- Latwo mozna utrzymacé biurko w czystosci i porzgdku dzieki siatce do prowadzenia kabli pod blatem stotu.
- Zaokraglenia blatéw pozwalajg na oparcie nadgarstkéw i ramion podczas pisania

- Gleboki blat zapewnia obszerng przestrzen do pracy i pozwala siedzie¢ w odpowiedniej odlegtosci od
monitora.

Opis produktu

Blat narozny prawy:

Ptyta widrowa, okleina brzozowa, Bezbarwny lakier akrylowy, folia, Bezbarwny lakier akrylowy, tworzywo
ABS (kopolimery akrylonitrylu, butadienu i styrenu)

Podstawa sit/stand, stt nr, el:

Skiad fgczny: 100% poliester

Szyna szczytowa/ Szyna krzyzakowa/ Noga/ Obudowa/ Podkladka: stal, Epoksydowa/poliestrowa powtoka
proszkowa

Stopka: aluminium, Epoksydowa/poliestrowa powltoka proszkowa

Przewéd rozdzielajgcy: stal nierdzewna, 30% poliester, 70% kauczuk

2.8. Szafki do szatni

Informacje o produkcie

llos¢ drzwi: 6

Sekcje: 3

Szerokosé: 1200

Glebokos¢: 550

Drzwi: Szary, Brzoza laminat, Buk laminat, Niebieski
Wysokos¢: 1740

Korpus szafy: Szary

Szafy dostepne w opcjach sktadajgcych sie z 1,2 lub 3 modutdéw, kazdy modut sktada sie z dwoch
przedziatow.

2.9. Krzesta biurowe

Gtowne informacje

Przetestowano dia: 110 kg

Gtebokosé: 65 cm

Maksymalna wysokos$¢: 123 cm
Szerokos¢ siedziska: 52 cm

Gtebokosc siedziska: 45 cm

Minimalna wysokos$¢ siedziska: 45 cm
Maksymalna wysoko$¢ siedziska: 58 cm

Gléwne cechy produktu

- Regulowana wysokos$¢ siedziska zapewnia wygodng pozycje podczas siedzenia.

- Regulacja nachylenia; dopasuj ustawienie do wagi ciata i swoich ruchéw, zwiekszajgc lub zmniejszajgc
opor.

- Wbudowane podparcie odcinka ledzwiowego zapewnia plecom wsparcie i dodatkowa ulge.

- Kotka pokryte sg guma, aby gtadko jezdzi¢ po kazdym typie podtogi.

Opis produktu

Wypetnienie siedziska/ Wypetnienie oparcia: Pianka poliuretanowa 35kg/m3
Skiad tgczny: 75% baweina, 25% poliester
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Wylot podstawy w ksztalcie gwiazdy/ Noga podstawy w ksztatcie gwiazdy: stal, Epoksydowa/poliestrowa

powtoka proszkowa
Skiad tgczny: 100% poliester

2.10. Lawki z oparciem

Giowne informacje
Szerokosé: 117 cm
Gtebokos$¢: 65 cm
Szerokos¢ siedziska: 115 cm
Glebokos¢ siedziska: 52 cm
Wysokosc siedziska: 42 cm
Wysokosc¢: 80 cm

Gtéwne cechy produktu

- Wygiete oparcie zapewnia wiekszy komfort siedzenia.

- Mozesz sprawi¢, aby Twoja fawka byta wygodniejsza i miata osobisty charakter, dodajgc poduszke w
ulubionym przez Ciebie stylu.

- Aby zwiekszy¢ trwato$¢ i mozliwo$¢ cieszenia sie naturalng ekspresjg drewna, mebel zostat wstepnie
pokryty kilkoma warstwami pétprzezroczystej bejcy do drewna.

Opis produktu
lita akacja, Bejca akrylowa

2.11. Kosze na $mieci- hol

Konstrukcja kosza:

— stelaz z rury stalowej o srednicy ® 42,4 mm

— pojemnik blacha stalowa zwykla, ocynkowana ogniowo
— pokrywa aluminiowa

— wktad wewnetrzny z blachy ocynkowanej

— mozliwe wykonanie w wersji ze stali nierdzewnej (wersja OGRSB).
Zabezpieczenie antykorozyjne kosza:

— wszystkie elementy stalowe cynkowane ogniowo

— powlekanie proszkowe, farby fasadowe, strukturalne
Kolorystyka kosza:

Wedtug palety Ral.

Montaz kosza:

Montaz stupkéw w betonowym fundamencie.
Otwieranie/Opréznianie kosza:

Zwolnienie blokady umozliwia odchylenie pojemnika i wyjecie wkiadu wewnetrznego. Zalecane jest
zaktadanie workéw foliowych do wktadow wewnetrznych.
Wymiary kosza:

Wysokos¢ catkowita kosza: 120 cm

Wysokos$¢ ponad poziom terenu: 100 cm

Wymiary zewnetrzne: 120x40x47 cm

Pojemno$é wktadu wewnetrznego: ok. 30 litrow

Waga kosza: 20 kg

2.12 Szafka kuchenna pod zlew

Wysokos¢ 81,2 cm (bez blatu)

Szerokos¢ 120 cm

Gtebokos¢ 47 cm (60 cm z blatem)

W komplecie korpus, front, uchwyt

Wykonczenie front: ptyta laminowana, korpus: ptyta laminowana

3.SPRZET
Wg zalecen producenta.
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4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materiaty moga zostac¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykiuczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich roboty bedg wykonywane.

6.KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne zasady kontroli, jakosci Robo6t podano w STO "Wymagania ogéine"pkt.6.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sq szt.

8.0ODBIOR TECHNICZNY ROBOT
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie, o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
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113 ROBOTY WYKONCZENIOWE
1.13.3. OSWIETLENIE WEWNETRZNE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
montazu o$wietlenia wewnetrznego.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie montazu opraw oswietleniowych .

Nazwy i kody robét wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien.

Roboty objete specyfikacjami sklasyfikowano w oparciu 0 Wspdlny Stownik Zamowien

nastepujgco:

Nazwa i kod gtownego przedmiotu zamoéwienia:

Grupa: Roboty w zakresie instalacji budowlanych kod CPV 45300000-0.

Klasa: Roboty w zakresie instalacji elektrycznych kod CPV 45310000-3.

Kategoria: Roboty budowlane w zakresie instalowania systemow oswietleniowych i sygnalizacyjnych
kod CPV 453160000-5

Kategoria: Roboty budowlane w zakresie instalowania urzadzen o$wietlenia zewnetrznego

kod CPV 453161000-5

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6ine wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosS¢ wykonania.

Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej i instrukeji dostarczonych przez
producenta o$wietlenia.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaci
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic z autorami
poszczegodlnych opracowan.
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2.MATERIALY

Os-01 Oprawa liniowa do szyny LED 11W 750Im 3000K DALI WH

Os-02 Oprawa projektorowa do szyny LED 22.3W 1250im 3000K flood DALI WH
Os-03 Oprawa typu wall washer LED 33.6W 2822Im 30000K DALI

Os-04 Oprawa typu wall washer LED 58W 2886Im 3000K DALI

Os-05 Oprawa nabudowana LED 30W 1597Im 3000K WH

Os-06 Oprawa nabudowana LED 15W 1000lm 3000K WH

0s-07 Oprawa wbhudowana LED typu lens wallwasher 16W 2200Im 3000K dim
0s-08 Oprawa wbudowana LED typu spotlight 18W 1890im 3000K dim

0Os-09 Oprawa wbudowana LED typu directional 18W 1890Im 300K dim

Os-10 Oprawa szczelna LED 36W 4330Im 4000K klosz PC DALI

Os-11 Oprawa zwieszana goéra/dét LED 47W 5600im 3000K DALI WH 4218304
0Os-12 Oprawa liniowa nabudowana LED 80W 7600Im 3000K optyka WB
Os-13 Oprawa liniowa nabudowana LED 80W 7600Im 3000K optyka VWB
Os-14 Oprawa liniowa nabudowana LED 160W 15200lm 3000K optyka VWB
Os-15 Oprawa liniowa nabudowana LED 80W 7600im 3000K optyka asymetryczna
Os-16 Oprawa do wbudowania LED3600-830 M60OL LDO KA 42925919
Os-17 Oprawa do wbudowania w $ciane LED 16,9W 1965im 3000K

Os-18 Oprawa do wbudowania w sufit gk LED 9,7W 1060/m 3000K DALI
Os-19 Oprawa zwieszana dekoracyjna LED 11W 567im 3000K

Os-20 Oprawa zwieszana dekoracyjna LED 16W 709Im 3000K

Os-21 Oprawa zwieszana dekoracyjna LED 24W1273Im 3000K

Os-22 Oprawa $cienna LED 36W 2940Im 3000K

LUB MATERIALY ROWNOWAZNE O PARAMETRACH NIE GORSZYCH NIZ PODANE W
PROJEKCIE ZAPEWNIAJACE ROZWIAZANIA SYSTEMOWE

UWAGA ostateczny dobdr sprzetu oswietleniowego w Nadzorze Autorskim po wytonieniu
dostawcy urzadzen

3.SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
budowlanego.

4 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1.Transport i magazynowanie

Zgodne z wymaganiami i warunkami producenta.

5.WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.2. Montaz

Montaz wykonuje sie przez autoryzowane ekipy montazystow zgodnie z Wewnetrzng Instrukcja
Montazu Dostawcy

6.KONTROLA JAKOSCI

Oprawy podlegaja ogledzinom, totez nie mogg wykazywaé wad produkcyjnych i uszkodzen
mechanicznych. Dostarczone oprawy muszg by¢ kompletne.

Ogédlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ,Wymagania ogolne”.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot realizowanych przed budowa obiektu nalezy sprawdzic
poprawnos$¢ wykonania instalacji elektrycznej (w szczegélnosci w przypadku opraw podlegajgcym
sterowaniu w sposob zaawansowanym).
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest szt.

8. ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in:
— atestacje dostarczonych elementow,
— podstawowe wymiary geometryczne,
— prawidtowos$¢ osadzenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie.”
—  Aprobaty techniczne materiatow.
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113. ROBOTY WYKONCZENIOWE
1.13.4. BALUSTRADY | POCHWYTY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
balustrad i pochwytéw ze stali nierdzewnej.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie
balustrad i pochwytéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego. Ogoéine wymagania dotyczace robét
podano w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by zlecone przedsiebiorstwu
gwarantujgcemu wiasciwe dos$wiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ ich wykonania.

Balustrady winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
cafoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci
w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczgcych
zasadniczych elementéw Iub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantéw.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do robot muszg by¢ sporzadzone
rysunki warsztatowe balustrad.

2. MATERIALY

Materiatem do konstrukeji balustrad jest szkto bezpieczne oraz drewno.
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robét, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4, TRANSPORT | SKEADOWANIE

Transport i sktadowanie powinny gwarantowaé zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wplywem
czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

6. KONTROLA JAKOSCI

7. OBMIARY ROBOT

Jednostkg obmiarowa balustrad stalowych jest kg/m.

8. ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
— jakos¢ uzytych materiatéw,
— zachowanie pionu i poziomu,
— zachowanie podstawowych wymiardéw geometrycznych,
— usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,
— zamocowanie balustrady do podioza,
— trwatos¢ potaczen elementdéw balustrady,
— trwatos¢ wypolerowania.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajaca ich wymiary, przy
czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:

— dtugos¢, szerokose £1 mm

— rozstaw elementow £1 mm

Usytuowanie elementow wg rzednych z tolerancjg 2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu 1 mm
Balustrady muszg zosta¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane
Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementow, z ktérych wykonane sg balustrady muszg
odpowiada¢ normom
— rury bez szwu PN-H-74219
— plaskowniki (bednarka) PN-H-92325

Odbior powinien byé zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Polskie normy:

PN-H-86020 .Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporha. Gatunki.”
PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”
PN-H-92325 ,Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.”
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113. ROBOTY WYKONCZENIOWE ,
1.13.5. MONTAZ ZAMKOW, OKUC ORAZ ELEMENTOW WYKONAWCZYCH DO
SYSTEMU KONTROLI DOSTEPU, SYSTEM MASTER KEY

CPV: 44500000-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wyposazenia drzwi w zamki
mechaniczne i elektryczne, okucia (klamki, szyldy, rozety), wktadki w systemie master key oraz
samozamykacze, koordynatory drzwi i depozytory kluczy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz zamkow, okablowanie i instalacje oku¢ we wszystkich rodzajach drzwi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe ninigjszej ST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi formami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonywania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1. Wymogi formalne

Zamki mechaniczne i elektryczne, okucia, wkiadki w systemie master key, samozamykacze,
depozytory kluczy oraz elementy wykonawcze do systemu kontroli dostepu powinny byc
zainstalowane zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng lub instrukcjg wbudowania,
akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentaciji technicznej oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inzyniera
robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic z autorami
poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnos¢ obiektow
nalezy uzyskac dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy zapoznac¢ sie z warunkami isthiejgcymi w miejscu montazu i
upewnic sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonywania prac.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty. Zastosowanymi materiatami wyposazenia drzwi sg:

- Zamki elektryczne zamek zapadkowo ryglowy, system klucza Master Key zgodnych z
dokumentacjg techniczng, do kontroli dostepu jedno lub dwustronnej. Funkcje monitoringu: pozycja
rygla, pozycja spustu, uzycie klamki, uzycie klucza. Napiecie zasilania od 12 do 24V DC, pobor pradu
maks. 400mA, spoczynkowy 130 mA (12V), 65 mA (24V). Funkcje przestawiane: tryb pracy NC/NO,
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kierunek otwierania: lewy/prawy. Zgodno$é z normg DIN EN 179, EN 1125. Do wszystkiego rodzaju
drzwi.

- Zamki mechaniczne wpuszczane o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg techniczng,
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich norm, wyposazone w okucia ze stali nierdzewnej oraz
wkiadki;

- Samozamykacze drzwiowe z regulowang wysokoscig osi obrotu oraz z funkcjg wspomagania
otwierania.

- Wkiadki typu Euro DIN w systemie master key z atestem klasy 6/2/C, zgodne z dokumentacjg
techniczng. Modularna budowa, chronione patentem. System oparty na wktadkach o konstrukcji
dyskowej;

- Zawiasy ze stali nierdzewnej z regulacjg 3D

- Okucia (klamki, szyldy, rozety), stalowe, nawigzujgce do epoki powstania obiektu, stal nierdzewna,
zgodne z dokumentacjg techniczng

- Depozytory kluczy (system zarzgdzania kluczami) — zgodny z dokumentacjg techniczng. Petny
raport uzycia klucza, automatyczny alarm, konstrukcja modularna z mozliwoécig obstugi do 16 tys.
uzytkownikow. Identyfikacja: kod PIN, karta id lub biometrycznie.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznoéci elementoéw i wykluczona
ewentualnosé ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania zamkow, oku¢, wktadek i pozostatych elementéw powinny zapewniac statg
gotowos¢ ich uzycia. Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknietych, o wilgotnosci 70%. Nalezy réwniez odizolowa¢ je od materiatow budowlanych o
szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy montazu.

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z montazem nalezy oceni¢ mozliwos¢ bezusterkowego
wykonania prac, poprzez:

- ocene prawidiowego otworowania drzwi;

- sprawdzanie odpowiedniego sposobu okablowania;

- sprawdzenie wlasciwego osadzenia drzwi i oscieznic;

5.3. Opis ogodiny.

Do montazu nie wolno uzywa¢ materiatow i narzedzi, ktére moglyby uszkodzi¢ wbudowywane
elementy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania obejmuje odbiér koricowy po wykonaniu robot.

Odbiér materiatéw powinien obejmowac ocene jakosci produktéow zainstalowanych w drzwiach,
polegajacy na sprawdzeniu:
- Certyfikatow i atestéw zainstalowanych produktow;
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- Zgodnosci z zaakceptowang specyfikacjg wyposazenia drzwi.

7. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze zamontowanych produktow powinny zostaé sprawdzone:
- zgodnos¢ elementow z projektem;
- prawidtowo$¢ montazu i wiasciwego funkcjonowania produktéw oraz ich stanu i wygladu.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Dostawa i montaz produktow instalowanych w drzwiach ptatna jest na podstawie ceny jednostkowe,
ktora zawiera:

- zakup materialow;

- transport do miejsca wykonywanych prac;

- montaz w drzwiach;

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot.

9. PRZEPISY ZWIAZANE: PN-EN 1303, PN-EN 1209, PN-EI 15- 60, EN-50 081
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