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1. Wstęp 
 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne wykonania i odbioru robót dla 
inwestycji pn.: 
" Rozbiórka istniejącego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami wraz z infrastrukturą 
techniczną oraz budowa fundamentów pod rampę dla osób niepełnosprawnych " 
 
Specyfikacje Techniczne są częścią dokumentacji przetargowej służącej do wyłonienia generalnego 
wykonawcy w drodze przetargu na podstawie Prawa Zamówień Publicznych. 
Należy je stosować w powiązaniu z dokumentacją projektową, w skład której wchodzi: projekt budowlany, 
projekt wykonawczy, przedmiar robót oraz informacja dotycząca bezpieczeństwa i higieny pracy.  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych 
 
Specyfikacja Warunków Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych stanowi zbiór wymagań 
technicznych i organizacyjnych dotyczących procesu realizacji i kontroli jakości robót. Są one podstawą, której 
spełnienie warunkuje uzyskanie odpowiednich cech jakościowych i eksploatacyjnych obiektu. Jednocześnie 
Specyfikacja uwzględnia wymagania Zamawiającego i możliwość Wykonawcy w krajowych warunkach 
wykonawstwa robót. 
 
Warunki Techniczne opracowane są w oparciu o obowiązujące normy, normatywy i wytyczne. 
 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmują wymagania ogólne wspólne dla robót 
zawartych w tomie Architektura dokumentacji technicznej.  
Są to nast. roboty (podano w kolejności: nr kodu CPV, nazwę robót, nr specyfikacji technicznej):  
 
45111200-0   Roboty ziemne      ST 02K.01.00 
45262310-7  Roboty zbrojarskie     ST 02K.02.00 
45262350-9  Roboty betonowe     ST 02K.03.00 
45223110-0  Wykonanie konstrukcji stalowych   ST 02K.04.00 
   Powłoki antykorozyjne i malarskie   ST 02K.05.00 
 
1.4. Podstawa opracowania 
 
PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - konstrukcje betonowe i  
żelbetowe - zabezpieczenia powierzchniowe - zasad doboru. 
PN-91/B-01010 Oznaczenia literowe w budownictwie - zasady ogólne - oznaczenia  
podstawowych wielkości. 
PN-70/B-01025 Projekty budowlane - oznaczenia graficzne na rysunkach architektoniczno - budowlanych. 
PN-60/B-01029 Projekty architektoniczno - budowlane - wymiarowanie na rysunkach 
PN-60/B-01030 Projekty budowlane - oznaczenia graficzne materiałów budowlanych  
PN-88/B-30000 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy na zimno. 
PN-74/B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania. 
PN-57/B-24625 Lepik asfaltowy z wypełniaczami stosowany na gorąco. 
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, żeliwa do malowania. 
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. Ogólne wytyczne. 
PN-89/B-01100 Kruszywa mineralne - kruszywa skalne - podział, nazwy i określenia. 
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-91/B-06716 Kruszywa mineralne - piaski i żwiry filtracyjne – wymagania techniczne. 
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1.5. Ustawy i rozporządzenia 
 
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r - Prawo budowlane [Dz. U. Nr 89, poz. 414  z późn. zm.].  
 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych jakim 
powinny odpowiadać budynki i ich usytuowania [ Dz. U. Nr  75, poz. 690 z późn. zm.]. 
 
Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r. w sprawie 
warunków technicznych użytkowania budynków [ Dz. U. Nr 74, poz. 836]. 
 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i 
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz 
programu funkcjonalno-użytkowego [ Dz. U. Nr 202, poz. 2072]. 
 
1.6. Definicje i pojęcia. 
  
Użyte w ST wymienione poniżej definicje i pojęcia, należy rozumieć następująco: 
 
aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzająca jego przydatność  
do stosowania w budownictwie, wydana przez upoważnioną do tego jednostkę; 
 
certyfikacja zgodności - działanie trzeciej strony (jednostki niezależnej od dostawcy i odbiorcy) wykazujące, 
że zapewniono odpowiedni stopień zaufania, iż należycie zidentyfikowany wyrób, proces lub usługa są 
zgodne z określoną normą lub z właściwymi przepisami prawnymi; 
 
deklaracja zgodności - oświadczenie dostawcy, stwierdzające na jego wyłączną odpowiedzialność, że 
wyrób, proces lub usługa są zgodne z normą lub aprobatą techniczną; 
 
dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami  
i uzupełnieniami w trakcie realizacji robót (budowy); 
 
Dokumenty kontraktowe – dokumenty na podstawie których Wykonawca wykonuje roboty Dokumenty te są 
określone w umowie na wykonanie robót pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą.  
 
Dziennik Budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt z ponumerowanymi stronami, służący do 
notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych 
odbiorów Robót, przekazywania poleceń i innej korespondencji technicznej pomiędzy Inżynierem, Wykonawcą 
i Projektantem.  
 
Inżynier Kontraktu - osoba wskazana przez Inwestora sprawująca samodzielną funkcję techniczną w 
budownictwie wg Ustawy z dnia 7 lipca 1994 Prawo Budowlane z późniejszymi zmianami. 
 
Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami  
i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu. 
 
Księga Obmiarów - akceptowany przez Inżyniera Kontraktu  zeszyt z ponumerowanymi stronami służący do 
wpisywania przez Wykonawcę obmiaru wykonywanych Robót w formie wyliczeń, szkiców i ewentualnych 
dodatkowych załączników. Wpisy w Księdze Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inżyniera Kontraktu 
 
obciążenie statyczne - obciążenie, którego wartość przyrasta powoli, nie wywołując sił bezwładności w 
konstrukcji; 
 
podłoże gruntowe - strefa, w której właściwości gruntów mają wpływ na projektowanie, wykonywanie i 
eksploatację budowli; 
 
podłoże jednorodne - podłoże stanowiące jedną warstwę geotechniczną do głębokości równej,  
co najmniej 2B (B - szerokość największego fundamentu budowli) poniżej poziomu posadowienia; 
 
podłoże warstwowe - podłoże, w którym do głębokości równej 2B poniżej poziomu posadowienia występuje 
więcej niż jedna warstwa geotechniczna; 
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polecenie Inżyniera Kontraktu - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inżyniera w formie 
pisemnej lub ustnej potwierdzone pisemnie dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych 
z prowadzeniem Budowy. 
 
posadowienie bezpośrednie - posadowienie budowli na fundamentach przekazujących obciążenie na 
podłoże gruntowe wyłącznie przez powierzchnię podstawy; 
 
powierzchnia poślizgu - powierzchnia, na której w każdym jej punkcie występują naprężenia styczne równe 
wytrzymałości gruntu na ścinanie; 
 
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej; 
 
Umowa albo Kontrakt– umowa na wykonanie robót pomiędzy Inwestorem i Wykonawcą 

 
Cena albo Cena Kontraktowa - cena za wykonanie robót określona w Umowie 
 
rysunki - część Dokumentacji Projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę i wymiary obiektu 
będącego przedmiotem Robót; 
 
wartości charakterystyczne - średnie wartości ustalone na podstawie badań lub podane w normach. 
Symbole charakterystycznych obciążeń uzupełnia się indeksem umieszczonym u dołu, a symbole 
charakterystycznych wartości parametrów geotechnicznych - indeksem (n) u góry; 
 
wartości obliczeniowe - wartości uwzględniające możliwe odchylenia od wartości charakterystycznych; w 
przypadku parametrów geotechnicznych uwzględniające niejednorodność gruntów oraz niedokładność ich 
badania. Symbole obliczeniowych wartości obciążeń uzupełnia się indeksem „r” umieszczonym u dołu, a 
symbole obliczeniowych wartości parametrów geotechnicznych - indeksem u góry. Wartość obliczeniową 
obciążeń ustala się przez przemnożenie wartości charakterystycznej przez współczynnik obciążenia, a 
wartość obliczeniową parametru geotechnicznego - przez przemnożenie przez współczynnik materiałowy. 
  
skróty - symbole utworzone najczęściej z pierwszych liter wyrazów. 
Poniżej skróty użyte w opracowaniu: 
 
ST   Specyfikacja Warunków Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych 

(nazywana również w niniejszym opracowaniu Specyfikacją Techniczną) 
DP  Dokumentacja Projektowa zgodna z  Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury  

z dn. 2 września 2004 r. [Dz. U. Nr 202, poz. 2072] 
PB   Projekt Budowlany 
PW  Projekt Wykonawczy 
PN  Polska Norma 
BN  Branżowa Norma 
ZN  Zakładowa Norma 
ITB  Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ  Program Zapewnienia Jakości 
 
2. Wymagania ogólne 
  
2.1.  Przekazanie Terenu (Placu) Budowy 
 

• Zamawiający w terminie określonym w Umowie protokolarnie przekaże Wykonawcy  
Teren Budowy oraz następujące dokumenty: 
 
- Pozwolenie na budowę (kopia decyzji ostatecznej), 
- Dokumentację Projektową, 
- Dziennik Budowy, 
- Księgę Obmiarów, 
- Specyfikacje Techniczne, 
- Aktualne podkłady geodezyjne. 
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• Po przekazaniu Placu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych 
mu punktów pomiarowych do chwili odbioru końcowego Robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki 
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 

 
2.2.  Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne 
 

• Wykonawca otrzyma od Zamawiającego jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej (DP)  
i jeden egzemplarz Specyfikacji Warunków Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych  
(ST).  

 Po wykonaniu kopii w ilości wymaganej do prowadzenia robót Wykonawca zwróci Zamawiającemu 
DP i ST. 

 

• Wykonawca wykona Dokumentację Powykonawczą całości Robót, w tym również dokumentację 
geodezyjną. 

 
2.3.  Zgodność Robót z DP i ST 
 

• Podstawą wykonania Robót będzie projekt budowlany wraz z decyzją o pozwoleniu na budowę. 
Jednocześnie roboty będą prowadzone zgodnie z zakresem określonym w ST, zgodnie z DP. 

 
 Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za ich zgodność z DP, 

poszczególnymi ST i poleceniami Inżyniera Kontraktu oraz Inwestora.  
 Dane określone w DP oraz ST powinny być uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne 

są odchylenia w ramach tolerancji. 
 

• Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne z DP i ST. 
 Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach kontraktowych 
 lub sprzeczności pomiędzy ich częściami, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomić 

Inżyniera Kontraktu, który dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji  
 tych dokumentów. Dokonanie zmian i poprawek musi być akceptowane przez Projektanta, o ile 

dotyczy DP. 
 

• W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z DP lub ST, ale osiągnięto możliwą 
do zaakceptowania jakość elementów budowli, to Inżynieri Kontraktu może zaakceptować takie roboty 
i zgodzić się na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrącenie od Ceny, zgodnie z 
ustaleniami szczegółowymi Umowy. 

 
2.4 Informacja o terenie budowy 
 
2.4.1 Zabezpieczenie Placu Budowy 
 

Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa Placu Budowy oraz 
Robót poza Placem Budowy w okresie trwania Kontraktu aż do zakończenia i odbioru końcowego 
Robót. 

• Fakt przystąpienia do Robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem. 

• Wykonawca podejmie odpowiednie środki w celu zabezpieczenia dróg prowadzonych do placu 
budowy przed uszkodzeniem spowodowanym jego środkami transportu, jego podwykonawców lub 
dostawców na własny koszt. 

• Wykonawca przed podpisaniem umowy przedstawi Plan Zagospodarowania Placu Budowy i terenu 
wokół niego wraz z podaniem sposobu dojazdu na Plac Budowy. Plan ten uzyska akceptację 
Inwestora 

• Plan powinien zawierać i uwzględniać poniższe ograniczenia: 
- Na czas trwania Kontraktu należy umieścić wokół palcu budowy pełne ogrodzenie  
 o wysokości co najmniej 2,5m. 
- Wykonawca zapewni parking dla co najmniej 5 samochodów osobowych  
- Zapewni 3 stałe miejsce pracy wraz zapleczem – hig. - sanit. na terenie budowy  
 dla Inżyniera Kontraktu Inwestorskiego, Inżyniera Kontraktu Autorskiego, Przedstawiciela 

Inwestora na budowie. Standard i wyposażenie podane zostaną w Umowie 
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2.4.2 Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót 
 

• Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego, 

• Opłaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robót norm, określonych w odpowiednich 
przepisach dotyczących ochrony środowiska, obciążają Wykonawcę. 

 
2.4.3 Ochrona przeciwpożarowa 
 

• Wykonawca będzie przestrzegać przepisów przeciwpożarowych. Wykonawca powinien utrzymywać 
sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.  

• Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako 
rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 

 
2.4.4 Materiały szkodliwe dla zdrowia 
 

• Materiały, które w sposób trwały dla otoczenia nie mogą być dopuszczone do użycia. 

• Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia niezgodnie ze specyfikacjami, ich 
użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska to konsekwencje tego poniesie Wykonawca. 

 
2.4.5 Ochrona własności publicznej i prywatnej 
 

• Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej 
i prywatnej. 

• Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie 
jak rurociągi, kable itp. 

• W szczególności Wykonawca podczas całego okresu budowy zapewni nieprzerwane zasilanie 
okolicznych budynków w energię elektryczną, wodę, oraz podłączenie do sieci centralnego 
ogrzewania oraz sieci kanalizacyjnej.  

• Jakiekolwiek przerwy w dostawie mediów spowodowane koniecznością przełożenia lub włączenia do 
sieci będą uzgadniane z Inwestorem, a Wykonawca przed planowanym czasowym odłączeniem 
mediów musi uzyskać pisemną zgodę Inwestora. Planowane odłączenia zostaną uwzględnione w 
harmonogramie budowy, który Wykonawca przedłoży  
do zatwierdzenia Inwestorowi przed podpisaniem Umowy. 

 
2.4.6 Bezpieczeństwo i higiena pracy 
 

Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegał przepisów dotyczących bezpieczeństwa i 
higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał 
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich 
wymagań sanitarnych. 

 
2.4.7 Plan Bezpieczeństwa 
 

Wykonawca przedstawi plan bezpieczeństwa do akceptacji przez Inżyniera Kontraktu. 
Plan powinien zostać sporządzony zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury  
z dnia 23.06.2003 r., Dz. U. Nr 120, poz. 1126. 

 
2.4.8 Działania związane z organizacją prac przed rozpoczęciem Robót 
 

• Przed rozpoczęciem Robót Wykonawca jest zobowiązany powiadomić pisemnie wszystkie 
zainteresowane strony o terminie rozpoczęcia prac oraz o terminie ich zakończenia.  

• Z chwilą przejęcia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed właścicielami nieruchomości, których 
teren został przekazany pod budowę. Wykonawca zobowiązany jest również  

• do przyjmowania i wyjaśniania skarg i wniosków mieszkańców i wszystkich właścicieli  

• lub dzierżawców terenu przekazanego czasowo pod budowę. 
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2.5. Stosowane materiały 
 

• Wszelkie stosowane materiały powinny być nowe, odpowiadać polskim normom  
 oraz posiadać dopuszczenie do stosowania w budownictwie jak również, co najmniej jeden  
 z niżej wymienionych dokumentów: 

- atest, 
- certyfikat, 
- aprobatę techniczną ITB, 
- certyfikat zgodności, 
- deklarację zgodności. 

 

• Kierownik Budowy jest odpowiedzialny za wbudowane materiały i każdorazowo na żądanie Inżyniera 
Kontraktu, Inwestora lub organów kontrolujących (zgodnie z art. 10 Ustawy Prawo Budowlane) winien 
okazać dokumenty stwierdzające przydatność wyrobów do stosowania  
w budownictwie. Po zakończeniu budowy Wykonawca winien przekazać Inwestorowi komplet 
dokumentów odbiorowych (protokoły badań i sprawdzeń, atesty, AT, certyfikaty, deklaracje, 
inwentaryzacje geodezyjne itd.). 

 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych  
i jakościowych materiałów z jakiegokolwiek źródła. 

  
2.6 Sprzęt 

 

• Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na właściwości wykonywanych robót.  

• Liczba i wydajność sprzętu powinna gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie  
z zasadami określonymi w DP w terminie przewidzianym kontraktem. 

• Sprzęt powinien być stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien również 
dysponować sprawnym sprzętem rezerwowym, umożliwiającym prowadzenie robót  

• w przypadku awarii sprzętu podstawowego. 

• Jeżeli DP przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, 

• wybrany sprzęt, po akceptacji Inżyniera Kontraktu, nie może być później zmieniany bez jego zgody. 

• Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
kontraktu, zostaną przez Inżyniera Kontraktu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

 
2.7. Transport 
 

• Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na własności wykonywanych materiałów. 

• Liczba środków transportu powinna zapewnić prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w 
dokumentacji projektowej w terminie przewidzianym kontraktem. 

• Wykonawca powinien dysponować sprawnymi rezerwowymi środkami transportu, umożliwiającymi 
prowadzenie robót w przypadku awarii podstawowych środków transportu. 

• Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. 
Środki transportu nie odpowiadające warunkom kontraktu, na polecenie Inżyniera Kontraktu powinny 
być usunięte z placu budowy. 

 
2.8 Odbiór materiałów na budowie 
 

• Materiały na budowę należy dostarczać łącznie ze świadectwami jakości, kartami gwarancyjnymi i 
protokołami odbioru technicznego. 

• Dostarczone na miejsce budowy materiały należy sprawdzić pod względem kompletności i zgodności 
z danymi producenta. W razie stwierdzenia wad lub wystąpienia wątpliwości co do jakości materiałów 
należy przed ich wbudowaniem poddać je badaniom określonym przez dozór techniczny robót i 
uzyskać akceptację Inżyniera Kontraktu. 

• Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zgodnie z kartami 
technicznymi produktu i zaleceniami producentów. 
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Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
lub utratą stateczności. 

• Transport i składowanie materiałów należy prowadzić w sposób niepowodujący pomniejszenie ich 
walorów technicznych i estetycznych. 

 
 
2.9. Kontrola jakości robót 
 

• Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonywanych prac, dostarczonych  
i wbudowanych materiałów oraz montowanych urządzeń i sprzętu. Powinien przedstawić  
do aprobaty Inżyniera Kontraktu szczegółowo opisujący plan wykonania prac, techniczne, personalne 
i organizacyjne możliwości gwarantujące wykonanie prac zgodnie z DP i ST  

 
2.10. Certyfikaty i deklaracje 
 

• Wykonawca może dopuścić do użycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te materiały lub 
urządzenia i sprzęt, które posiadają: 
- certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność  

z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych,  

- deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: Polską Normą lub aprobatą techniczną, w 
przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją 
określoną w pkt. l i które spełniają wymogi ST 

- dokumenty potwierdzające sprawność techniczną urządzeń i sprzętów. 

• Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby 
poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone 
przez Wykonawcę Inżynierowi Kontraktu. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań 
będą odrzucone. 

 
2.11. Dokumenty budowy 

• Dziennik budowy 
 

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego  
i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do końca okresu gwarancyjnego. 
Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy zgodnie  
z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 
Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu 
bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.  
Każdy zapis w dzienniku budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która 
dokonała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą 
czytelne, w porządku chronologicznym. Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty 
będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inżyniera 
Kontraktu. 

 
Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 
 
-  datę przekazania Wykonawcy terenu budowy, 
-  datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej wraz z załącznikami. 
-  datę uzgodnienia przez Inżyniera Kontraktu i harmonogramów robót, 
-  terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
-  przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny  

przerw w robotach, 
-  uwagi i polecenia Inżyniera Kontraktu, 
-  daty zarządzenia przez Inżyniera Kontraktu wstrzymania robót, z podaniem powodu, 
-  zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych  

i ostatecznych odbiorów robót, 
-  wyjaśnienia, uwagi i propozycje Inżyniera Kontraktu, 
-  stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających ograniczeniom 

lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 
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-  zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, 
-  dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 

wykonywania robót, 
- dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 
-  dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z 

podaniem kto je przeprowadzał, 
-  wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem kto je przeprowadzał, 
- inne istotne informacje o przebiegu robót. 

 
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłożone 
Inżynierowi Kontraktu do ustosunkowania się. 
Decyzje Inżyniera Kontraktu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje  
z zaznaczeniem ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska.  

 
Raporty dzienne 
Oznaczają książkę codziennych wpisów, gdzie zapisuje się wszystkie szczegóły dotyczące nakładów 
robocizny, materiałów sprzętu jak i wykonanych przez Wykonawcę robót. 

 
Księga obmiarów 
Oznacza księgę zapisów wszystkich dokonanych obmiarów, wliczając w to wymiary, notatki, 
obliczenia szkice i rysunki niezbędne do określenia ilości i obmiaru tych robót. 

 
Dokumenty laboratoryjne 
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o 
jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w formie 
uzgodnionej z Inżynierem Kontraktu i Inwestorem. 
Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie 
Inżyniera Kontraktu i Inwestora 

 
Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych powyżej następujące dokumenty: 
- pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
- protokoły przekazania terenu budowy, 
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy, 
- protokoły odbioru robót, 
- protokoły z narad i instrukcje Inżyniera Kontraktu 
- korespondencję na budowie. 

 
Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje wymóg jego 
natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą 
zawsze dostępne dla Inżyniera Kontraktu i przedstawiane do wglądu na życzenie Inwestora. 

 
2.12 Obmiar robót 

Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z DK i ST,  
w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robót. 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane 
przez Inżyniera Kontraktu. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. 
Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to Wykonawca będzie posiadać ważne 
świadectwa legalizacji.  

 
2.13 Odbiór robót 
 
2.13.1 Rodzaje odbiorów robót 
W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom odbioru, dokonywanym 
przez Inżyniera Kontraktu przy udziale Wykonawcy: 
- odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 
- odbiorowi częściowemu, 
- odbiorowi końcowemu, 



13 



   
Pracownia Projektowania Konstrukcji – inż. Janusz Krzykawski 

30-654 Kraków ul.Tarnobrzeska 3/15  tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl 

 

- odbiorowi ostatecznemu. 
 
2.13.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych 
robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu powinien być dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. 
Odbioru robót dokonuje Inżynier Kontraktu. 
W przypadku stwierdzenia odchyleń od przyjętych wymagań i innych wcześniejszych ustaleń, Inżynier 
Kontraktu ustala zakres robót poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczące zmian  
i korekt. W wyjątkowych przypadkach podejmuje decyzję dokonania potrąceń. 
 
Przy ocenie odchyleń i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inżynier 
Kontraktu uwzględnia tolerancje i zasady odbioru dotyczące danej części robót. 
 
2.13.3  Odbiór częściowy 
 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót wraz z ustaleniem należnego 
wynagrodzenia. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze końcowym robót. 
 
2.13.4  Odbiór końcowy robót 
 
Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i 
wartości. 
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru końcowego powinna być stwierdzona przez 
kierownika robót wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piżmie o tym fakcie 
Inżyniera Kontraktu. 
Odbiór końcowy robót powinien nastąpić w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, licząc od dnia 
potwierdzenia przez Inżyniera Kontraktu zakończenia robót i kompletności oraz prawidłowości operatu 
kolaudacyjnego. 
Odbioru końcowego robót dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiającego, przy udziale Inżyniera 
Kontraktu i Wykonawcy. Komisja dokonująca odbioru robót dokonuje ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej  
oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową. 
W toku odbioru końcowego robót komisja powinna się zapoznać z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 
odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i 
robót poprawkowych. 
W przypadku niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających, komisja przerywa 
czynności i ustala nowy termin odbioru końcowego. 
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych asortymentach 
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego 
wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo, komisja dokonuje potrąceń, oceniając 
pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach 
kontraktowych. 
 
2.13.5. Dokumenty do odbioru końcowego robót 
 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego robót jest protokół odbioru końcowego robót 
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
 
Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
 
- dokumentację projektową z naniesionymi zmianami, 
- szczegółowe specyfikacje techniczne, 
- uwagi i zalecenia Inżyniera Kontraktu, zwłaszcza przy odbiorze robót zanikających i ulegających zakryciu i 

udokumentowanie wykonania jego zaleceń, 
- recepty i ustalenia technologiczne, 
- dzienniki budowy i księgi obmiaru, 
- wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, 
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- atesty jakościowe wbudowanych materiałów, 
- opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów załączonych do 

dokumentów odbioru, 
- sprawozdanie techniczne, 
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego. 
Sprawozdanie techniczne powinno zawierać: 
- zakres i lokalizację wykonywanych robót, 
- wykaz wprowadzonych zmian a stosunku do dokumentacji projektowej 

przekazanej przez Zamawiającego, 
- uwagi dotyczące warunków realizacji robót, 
- datę rozpoczęcia i zakończenia robót. 
 
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie są gotowe do 
odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznacza ponowny termin odbioru końcowego 
robót. 
Wszystkie zarządzone przez Komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające powinny być zestawione wg 
wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznacza komisja. 
 
2.13.6. Odbiór ostateczny 
Odbiór ostateczny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy 
odbiorze końcowym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór ostateczny powinien być dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu  
z uwzględnieniem zasad odbioru końcowego. 
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1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej: 
 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na 
wykonaniu prac ziemnych  dla inwestycji pn. 

 "Rozbiórka istniejącego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami  
 wraz z  infrastrukturą techniczną oraz budowa fundamentów pod rampę dla osób 
 niepełnosprawnych" 

 
2. Zakres stosowania 
 

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, dla 
projektowanej inwestycji. 

 
3. Określenia podstawowe 
 

• Wykop średni – wykop, którego głębokość zawarta jest w granicach od 1 do 3m 

• Wykop głęboki – wykop o głębokości przekraczającej 3m 

• Budowla ziemna – budowla wykonana w gruncie lub z gruntu, 

• Korpus drogowy – nasyp lub ta część wykopu, który jest ograniczona koroną drogi  
i skarpami rowów, 

• Ukop – miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów, położone poza pasem robót drogowych, 

• Dokop – miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów położone poza pasem robót drogowych, 

• Odkład – miejsce składowania gruntów pozyskanych w czasie wykonywania wykopów, 

• Wskaźnik zagęszczenia gruntu – wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia gruntu, 
 
4. Materiały (grunty) 
 

Grunty uzyskane przy wykonaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystywane  
w maksymalnym stopniu do budowy nasypów. Grunty nieprzydatne do budowy nasypów powinny być 
wywiezione przez Wykonawcę na odkład.  

 
5. Sprzęt 

 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 
Koparki 
Ładowarki, 
Spycharki,  
Zgarniarki, równiarki 

 
6. Transport 

 
Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do kategorii gruntu 
(materiału), jego objętości, technologii odspajania i załadunku oraz od odległości transportu. 
Wydajność środków transportowych powinna być ponadto dostosowana do wydajności sprzętu. 
Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie może być podstawą roszczeń 
Wykonawcy, dotyczącej dodatkowej zapłaty za transport,  
o ile zwiększone odległości nie zostały wcześniej zaakceptowane na piśmie przez Inżyniera Kontraktu 

 
7. Wykonywanie robót 
 

Jeżeli w dokumentacji technicznej nie przewidziano innego sposobu zagęszczania gruntu przy 
zasypywaniu wykopów, to układanie i zagęszczanie gruntu powinno być dokonywane warstwami o 
grubości dostosowanej do przyjętego sposobu zagęszczania i wynoszącej: 
a) nie więcej niż 25cm - przy stosowaniu ubijaków ręcznych i wałowaniu, 
b) od 0,5 do 1m - przy ubijaniu ubijakami o działaniu udarowym (żabami) lub ciężkimi tarczami 
(grubość warstwy należy dobierać do ciężaru płyty i wysokości ich spadania,  
jednak nie może być ona większa niż średnica płyty), 
c) ok. 0,4m. - przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi. 
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Nasypywanie warstw gruntu, ich zagęszczenie w pobliżu ścian obiektów powinno być dokonywane w 
taki sposób, aby nie powodowało uszkodzenia warstw izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowej, 
jeżeli taka została wykonana. 
Grubość warstwy zagęszczanego gruntu powinna być określona doświadczalnie  
i dostosowana do sprzętu użytego do zagęszczenia. Próbne zagęszczenie powinno być wykonywane 
zgodnie z wytycznymi opracowanymi dla danego rodzaju robót ziemnych, akceptowanymi przez 
Inżyniera Kontraktu. 

 
Zagęszczenie warstwy gruntu powinno być dokonywane możliwie szybko, tak aby nie nastąpiło 
nadmierne przesuszenie lub nawilgocenie gruntu. 
Zasypywanie wykopów, obsypywanie obiektów kubaturowych powinno być przeprowadzone 
bezpośrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementów obiektu i określonych robót. Przed 
rozpoczęciem zasypania wykopów ich dno powinno być oczyszczone z zanieczyszczeń obcych i 
odwodnione. 

 
Każda warstwa gruntu powinna być zagęszczana mechanicznie. 
W okolicach urządzeń lub warstw odwadniających grunt powinien być zagęszczany ręcznie.  
 
Wykopy przy ścianach obiektów kubaturowych zagęszczać warstwami, co 20 cm stosując 
zagęszczarki zaakceptowane przez Inżyniera. 
Podczas zasypywania gruntu zasypowego należy kontrolować jego zagęszczenie. 

 
8. Obmiar robót 

 
Jednostką obmiarowi jest m3 (metr sześcienny) wykonywanych robót ziemnych. 

 
9. Odbiór robót 

 
Odbiór końcowy robót powinien być przeprowadzony po zakończeniu robót ziemnych i powinien być 
dokonywany na podstawie dokumentacji, protokołów z odbiorów częściowych i oceny aktualnego 
stanu robót. W razie gdy jest to konieczne, przy odbiorze końcowym mogą być przeprowadzane 
badania lub sprawdzenia zalecone przez komisję odbiorczą. 
 
Z odbioru końcowego robót ziemnych należy sporządzić protokół, w którym powinna być zawarta 
ocena ostateczna robót i stwierdzenie ich przyjęcia. Fakt dokonania odbioru końcowego powinien być 
wpisany do dziennika budowy. 



19 



   
Pracownia Projektowania Konstrukcji – inż. Janusz Krzykawski 

30-654 Kraków ul.Tarnobrzeska 3/15  tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl 

 

ST 02K.02.00  

 
 
 

SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT ZBROJARSKICH 

(CPV45262310-7) 



20 



   
Pracownia Projektowania Konstrukcji – inż. Janusz Krzykawski 

30-654 Kraków ul.Tarnobrzeska 3/15  tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl 

 

 
SPIS TREŚCI 
 
 
1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej...............................................................  21 
 
2. Materiały............................................................................................................. 21 
 
3. Sprzęt................................................................................................................  22 
 
4. Transport............................................................................................................ 22 
 
5. Wykonanie robót..............................................................................................  22 
 
6. Kontrola jakości................................................................................................  22 
 
7. Obmiar robót.....................................................................................................  23 
 
8. Odbiór i kontrola robót...................................................................................... 23 

 
9. Przepisy związane.............................................................................................. 23 



21 



   
Pracownia Projektowania Konstrukcji – inż. Janusz Krzykawski 

30-654 Kraków ul.Tarnobrzeska 3/15  tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl 

 

 
1.Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące zbrojenia betonu w 
konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych dla inwestycji pn.: 
"Rozbiórka istniejącego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami  
wraz z  infrastrukturą techniczną oraz budowa fundamentów pod rampę dla osób niepełnosprawnych" 
 
1.1 Zakres stosowania specyfikacji 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
 
1.2 Zakres robót objętych specyfikacją 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie zbrojenia betonu. 
 
W zakres tych robót wchodzą: 
- przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze stali (wg proj.) 
- przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali (wg proj.) 
- przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali (wg proj.) 
 
1.3 Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz w ST 
01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
1.4 Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
specyfikacją i poleceniami Inżyniera Kontraktu. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST.01.00.00 
„Wymagania ogólne”. 
 
2. Materiały 
 
2.1 Stal zbrojeniowa. 
 
a) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-84023/6. 
b) Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom 
podanym w PN-81/H-84023. 
 
W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, naderwań i 
rozwarstwień 
c) Wady powierzchniowe. 
- powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań; 
- na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej; 
- rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem; 
- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia; 
- niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 
- jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów gładkich; 
- jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm, zaś 
0,7mm dla prętów o większych średnicach. 
 
d) Odbiór stali na budowie. 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony każdy 
krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 
- znak wytwórcy, 
- średnicę nominalną, 
- gatunek stali, 
- numer wyrobu lub partii, 
- znak obróbki cieplnej. 
- cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla każdej 
wiązki czy kręgu, 
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 
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- na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub innych 
zanieczyszczeń, 
- odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w granicach 
określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
- pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 5mm na 1m 
długości pręta. 
 
e) Magazynowanie stali zbrojeniowej. 
- stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziałem 
wg wymiarów i gatunków. 
 
f) Badanie stali na budowie. 
Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed wbudowaniem zbadać 
laboratoryjnie w przypadku gdy: 
- nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 
- nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin zewnętrznych, 
- stal pęka przy gięciu. 
- decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inżynier Kontraktu. 
 
3. Sprzęt 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu 
 
4. Transport 
Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu, żeby uniknąć trwałych 
odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
5. Wykonanie robót 
5.1 Wykonywanie zbrojenia 
a) Czystość powierzchni zbrojenia. 
- pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, 
kurzu i błota; 
- pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np.: lampami - 
lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń; 
- czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we właściwościach 
technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 
b) Przygotowanie zbrojenia. 
- pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane; 
- haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równoczesnym zachowaniem 
postanowień normy PN-84/B-03264; 
- łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264; 
- skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami. 
c) Montaż zbrojenia. 
- zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań; 
- nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń 
wytwórczych i montażowych.; 
- montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu; 
- montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania 
bocznego; 
- zbrojenie prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów oznaczonego w 
projekcie; 
- dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami 
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 
 
6. Kontrola jakości  
Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz z podanymi wyżej 
wymaganiami. 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
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7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest 1 tona. 
Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia tj. łączną długość prętów 
poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb. 
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o 
średnicach większych od wymaganych w projekcie. 
 
8. Odbiór i kontrola robót 
- Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu – wg ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
- Odbiór końcowy – wg ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
- Odbiór zbrojenia 
 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inspektora Nadzoru 
oraz wpisany do dziennika budowy. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji żelbetowej i 
postanowieniami niniejszej specyfikacji zgodności z rysunkami liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
rozstawu strzemion, wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia 
prętów betonem. 
 
9. Przepisy związane 
Normy 
PN-89/H-84023/06 - Stal do zbrojenia betonu. 
PN-84/B-03264 - Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
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1.Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót betoniarskich dla inwestycji pn.: 
"Rozbiórka istniejącego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami  
wraz z  infrastrukturą techniczną oraz budowa fundamentów pod rampę dla osób niepełnosprawnych" 
 
1.1 Zakres stosowania specyfikacji 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.2 Zakres robót objętych specyfikacji 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objętych kontraktem: 

Betonowanie stóp fundamentowych 
Podbetony pod stopy  fundamentowe 
Podbetony pod płytę posadzkową 

 
1.3 Określenia podstawowe 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
specyfikacją i poleceniami Inżyniera Kontraktu. Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z 
obowiązującymi odpowiednimi normami oraz w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
1.4 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz w ST 
01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
2. Materiały 
2.1. Składniki mieszanki betonowej 
Cement 
a) Rodzaje cementu: 
Dopuszczalne jest stosowane jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatków mineralnych wg 
normy PN-88/B- 
b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Wg ustaleń normy PN-88/B-3000 wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym składem: 
- zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50 – 60 %, 
- zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) < 7 %, 
- zawartość alkalidów do 0,6 %, 
- zawartość alkalidów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9 %, 
- zawartość C 4 AF + 2C3A (zalecane) < 20 % 
c) Opakowanie 
Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe 
wg PN-76/P-79005. 
Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2 kg. Na workach powinien być umieszczony trwały, wyraźny 
napis zawierający następujące dane: 
oznaczenie; 
- nazwa wytwórni i miejscowości; 
- masa worka z cementem; 
- data wysyłki; 
- termin trwałości cementu 
Dla cementu należy stosować cementosamochody wyposażone we wsypy umożliwiające grawitacyjne 
napełnianie zbiorników i urządzenie do wyładowania cementu oraz powinny być przystosowane do 
plombowania i wsypów i wysypów. 
 
d) Świadectwo jakości cementu 
Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli jakości zgodnie z 
PN – 86/B-04320. 
 
e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inżyniera. 
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f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu. 
- Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyniki 
ocenione wg normy PN-80/B-03000. Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest 
z wynikami badań cementowni można wykonać tylko badania podstawowe. 
- Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się przeprowadzenie kontroli 
obejmującej: 
- oznaczenie czasu wiązania wg PN – 88/B-04300, 
- oznaczenie zmiany objętości wg PN – 88/B-04300 
- sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w 
wodzie. 
W przypadku gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być użyty do betonu. 
 
g) Magazynowanie i okres składowania. 
 Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 
- dla cementu pakowanego (workowanego): składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym 
terenie zabezpieczone z boków przed opadami) lub magazyny zamknięte(budynki lub pomieszczenia 
o szczelnym dachu i ścianach), 
- dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do 
pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzenia 
kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu 
cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach). 
Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające cement 
przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 
Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed zawilgoceniem i 
zanieczyszczeniem. 
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. 
Cement nie może być użyty do betonu po okresie: 
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
- po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w składach 
zamkniętych. 
Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana w sposób 
umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 
h) Normy i dokumenty związane. 

PN-88/B-04300 – Cement. Metody badań. 
PN-88/B-3000 – Cement portlandzki. 
PN-88/B-3001 – Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-88/B-3002 – Cementy specjalne 
PN-88/B-3011 – Cement portlandzki szybko twardniejący. 

 
Kruszywo 
Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 
Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym 
że marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. 
Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż: 
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu 
- ¾ odległości w świetle między prętami zbrojenia leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej do kierunku 
betonowania. 
Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia: 
- składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 
- kształtu ziaren wg PN 78/B-06714/16 
- zawartości pyłów mineralnych wg PN – 78/B06714/13 
- zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12 
W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą kontrolę 
wilgotności kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i stałości zawartości frakcji  
0-2mm. 
 
2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego użytego do budowy 
 
Wymagania co do szczelności i mrozoodporności wg PN-88/B-06250 tj. nasiąkliwość nie większa jak 4%. 
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Mrozoodporność przy ubytku masy nie większym niż 5%, spadek wytrzymałości nie większy od 20 % po 150 
cyklach zamrażania i rozmrażania. 
 
Wymagania ogólne wg PN-88/B-06250 
Ponadto beton i jego składniki powinny pełnić wymagania IBDM w Warszawie. 
 
2.3. Materiały do wykonania podbetonu 
Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na ściskanie. 
Orientacyjny skład podbetonu: 
- pospółka kruszona 0/40 
- cement hutniczy 25. Ilość cementu 6%. gd max = 2,09gr/cm3, wilgotność optymalna 8% 
Kruszywo równomierne stopniowane o frakcjach: 
20/40=30%, 20/10=20%, 0/2=30% 
 
3. Sprzęt 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie 
w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolno spadowych). 
 
4. Transport 
4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej. 
Środki do transportu: 
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszankami samochodowymi (tzw. gruszkami) 
Ilość „gruszek” należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem 
odległości dowozu, czas twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. 
Czas transportu i wbudowania: 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
- 90 minut przy temperaturze otoczenia + 15C0; 
- 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20C0; 
- 30 minut przy temperaturze otoczenia + 30C0 

 
5. Wykonanie robót 
5.1 Zalecenia ogólne 
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera potwierdzonego wpisem do dziennika 
budowy. 
 
5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej 
Dozowanie składników: 
Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością: 
- 2% - przy dozowaniu cementu i wody; 
- 3% - przy dozowaniu kruszywa; 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji 
Przy dozowaniu składników powinno się uwzględnić korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 
Mieszanie składników: 
Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się 
stosowania mieszarek wolnospadowych). 
Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty. 
 
Podawanie i układanie mieszanki betonowej: 
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich 
opróżnianie lub pompy przystosowanej o podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp 
obowiązują odrębne wymagania technologiczne przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji 
mieszanki betonowej przy wylocie. 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność rzędnych z 
projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość 
otuliny. 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75m od powierzchni, na którą spada. W 
przypadku gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do 
wysokości 3.0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0m ). 
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Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji technologicznej, która 
powinna uwzględnić następujące zalecenia: 
- w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu pompy, bądź też za pośrednictwem rynny, 
- warstwami o grubości do 40cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi. 
- przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy. 
W płytach o grubości większej od 12cm zbrojonych górą i dołem należy stosować belki wibracyjne. 
 
Zagęszczenie betonu: 
Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad: 
- wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min.6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie 
większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej; 
- podczas zagęszczenia wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora; 
- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokości 5-8 cm warstwę 
poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmować powoli 
w stanie wibrującym; 
- kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem 
skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35 – 0,7m; 
- belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu i płyt i charakteryzować się 
jednakowymi drganiami na całej długości; 
- czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką wibracyjną w jednym miejscu wynosić od 30 do 
60 sekund; 
- zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku głębokości i od 1,0 do 
1,5m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak aby nie 
powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno być trwałe i sztywne. 
 
Przerwy w betonowaniu: 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 
projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z projektantem, a w 
prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do kierunku naprężeń 
głównych. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia 
betonu stwardniałego ze świeżym przez: 
- usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy pozostałego szkliwa 
cementowego, 
- obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zbliżonym do 
zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstw zaczynu cementowego. Powyższe 
zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie 
powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. 
Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 200C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. 
Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio 
ułożonego betonu. 
 
Wymagania przy pracy w nocy: 
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne jest wcześniejsze 
przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne 
warunki bezpieczeństwa pracy. 
 
Obranie próbek i badanie: 
Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych normą 
PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań 
dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 
Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli jakości 
betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione badania 
przewidziane aktualną normą i niniejszymi specyfikacji oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia 
prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. 
Badania powinny obejmować: 
- badanie składników betonu 
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- badanie mieszanki betonowej 
- badanie betonu 
 
5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
Temperatura otoczenia: 
Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż + 50C, zachowując warunki 
umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do – 50C, jednak wymaga to zgody 
Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze + 200C w chwili układania i zabezpieczenia 
uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 
 
Zabezpieczenie w czasie opadów: 
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia 
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla 
zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 
 
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia: 
Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem przez 
okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych 
warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 00C w okresie twardnienia betonu należy wcześniej podjąć 
działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 
 
5.4. Pielęgnacja betonu 
Materiały i sposoby pielęgnacji betonu: 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami 
wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i 
nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż + 50C należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia 
betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez 
polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się łączył z 
następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne wymagania odnośnie 
jakości pielęgnowanej powierzchni. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-75 /C-04630. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 
 
Okres pielęgnacji: 
Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu 
normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od zabetonowania. 
Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowania dla 
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN – 63/B-06251) lub wytrzymałości manipulacyjnej dla 
prefabrykatów. 
 
5.5. Wykańczanie powierzchni betonu 
Równość powierzchni i tolerancji: 
Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 
- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa, 
przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię; 
- pęknięcia są niedopuszczalne; 
- rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje zachowana otulina zbrojenia 
betonu min. 2,5 cm; 
- pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie nie mniejsze 
niż 2,5 cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5 % powierzchni odpowiedniej ściany, 
Równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadać wymaganiom 
normy PN-69/B-10260 tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2mm. 
 
Faktura i naprawa uszkodzeń: 
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Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu 
konstrukcji należy: 
- wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody bezpośrednio 
po rozebraniu szalunków; 
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić i uklepać, aby 
otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów. 
Wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko wyszczotkować wilgotną 
szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 
 
5.6. Wykonanie podbetonu 
Przed przystąpieniem do układania podbetonu należy sprawdzić podłoże pod względem nośności założonej w 
projekcie technicznym. 
Podłoże winne być równe, czyste i odwodnione. 
Beton winien być rozkładany w miarę możliwości w sposób ciągły z zachowaniem kontroli grubości oraz 
rzędnych wg projektu technicznego. 
 
6. Kontrola jakości 
Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi wyżej 
wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 
 
7. Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
– 1m3 wykonanej konstrukcji 
– 1m3 wykonanego podbetonu. 
 
8. Odbiór i kontrola robót 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad ujętych w SST – G.00 oraz zasad 
podanych powyżej. 
 
9. Przepisy związane 
Normy 
PN-88/B-06250 Beton zwykły 
PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. 
PN-88/B-03000 Cement portlandzki 
PN-88/B-03001 Cement portlandzki z dodatkami 
PN-88/B-03002 Cementy specjalne 
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw. 



32 



   
Pracownia Projektowania Konstrukcji – inż. Janusz Krzykawski 

30-654 Kraków ul.Tarnobrzeska 3/15  tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl 

 

ST 02K.04.00  

 
 

SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
WYKONANIA I ODBIORU KONSTRUKCJE STALOWE 

(CPV45223110-0) 



33 



   
Pracownia Projektowania Konstrukcji – inż. Janusz Krzykawski 

30-654 Kraków ul.Tarnobrzeska 3/15  tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl 

 

 
SPIS TREŚCI 
 
 
1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej...............................................................  34 
 
2. Materiały............................................................................................................. 34 
 
3. Sprzęt.................................................................................................................  35 
 
4. Transport............................................................................................................ 36 
 
5. Wykonanie robót................................................................................................ 36 
 
6. Kontrola jakości................................................................................................. 37 
 
7. Obmiar robót...................................................................................................... 38 
 
8. Odbiór i kontrola robót...................................................................................... 39 

 
9. Przepisy związane.............................................................................................. 40 



34 



   
Pracownia Projektowania Konstrukcji – inż. Janusz Krzykawski 

30-654 Kraków ul.Tarnobrzeska 3/15  tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl 

 

 
1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
wykonaniem konstrukcji stalowych dla inwestycji pn. 
"Rozbiórka istniejącego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami  
wraz z  infrastrukturą techniczną oraz budowa fundamentów pod rampę dla osób niepełnosprawnych" 
 
1.1. Zakres stosowania specyfikacji 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w pkt.1.1. 
Będzie również podstawa do: 
- Kontrolowania jakości wykonywanych robót 
- Przeprowadzenia procedur odbiorowych 
- Rozliczenia wykonanych robót 
 
1.2. Zakres robót objętych specyfikacją 
Roboty, których dotyczy niniejsza specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie i montaż elementów konstrukcji stalowych związanych z zadaniem inwestycyjnym wymienionym w 
punkcie 1.1 
 
1.3. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych oraz określeniami podanymi w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
  
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności 
na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacja projektowa, specyfikacji 
i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
2. Materiały 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót musza być zgodne z wymaganiami niniejszej 
SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w: 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w 
ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normie PN-82IS-10052. 
 
2.2. Wymagania szczegółowe 
 
2.2.1. Stal konstrukcyjna 
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna odpowiadać 
wymaganiom norm powyżej przytoczonych oraz norm: 
_ PN-EN 10020:2003, 
_ PN-EN 10027-1:1994, 
_ PN-EN 10027-2:1994, 
_ PN-EN 10021:1997, 
_ PN-EN 10079:1996, 
_ PN-EN 10204+Ak:1997, 
_ PN-90/H-01103, 
_ PN-87/H-01104, 
_ PN-88/H-01105, 
 
a ponadto: 
 
Wyroby walcowane – kształtowniki: 
- dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-93452:1997 
oraz PN-EN 10024:1998, 
-- ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003, 
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- kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 
10056-2;1998/Ap 2003. 
- rury powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 12102:2000. 
 
Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom: 
- mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
- mieć trwałe ocechowanie, 
- mieć wybite znaki cechowe. 
- blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203: 1994, 
- bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325, 
 
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom: 
- mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
- mieć trwałe ocechowanie, 
- mieć wybite znaki cechowe. 
 
Wyroby zimnogięte: 
- blachy trapezowe powinny odpowiadać normie DIN 18807 
 
2.2.2. Łączniki 
Śruby, nakrętki nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 
wymaganiom norm: PN-IS0 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 
 
a ponadto: 
- śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, 
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 
- nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 
- podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 
 
2.2.3. Materiały do spawania 
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy 
PN-EN 759:2000, a ponadto: 
_ elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 
_ drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 
_ topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: 
PN-73/M69355 oraz PN-67/M-69356. 
 
2.2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane dźwigami. 
Elementy cienkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywniać przed odkształceniem. 
Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu składowania należy 
rejestrować konstrukcje niezwłocznie po jej nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na 
podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0m od siebie 
oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. 
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 
 
3. Sprzęt 
Roboty związane z wykonaniem konstrukcji stalowych mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy 
użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca do montażu lub demontażu elementów konstrukcji stalowej powinien dysponować m.in.: 
- spawarkami, 
- palnikami gazowymi, 
- żurawiami samochodowymi o udźwigu dostosowanym do ciężaru poszczególnych elementów konstrukcji 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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4. Transport 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Elementy konstrukcji stalowej załadowane na środki transportu powinny odpowiadać wymogom skrajni i być 
trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, przewróceniu itp. 
Sposób załadunku, transportowania i rozładunku nie powinien powodować powstania nadmiernych 
deformacji, naprężeń i uszkodzeń. Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed 
odkształceniem i zdeformowaniem. 
Wszelkie uszkodzenia dróg publicznych lub innych budowli i urządzeń powstałe w trakcie transportu 
Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. Wykonanie robót powinno 
być zgodne z normami. 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszelkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z montażem i wykonaniem 
elementów konstrukcji stalowej. 
 
5.2. Zakres wykonywania robót w wytwórni 
 
5.2.1. Przygotowanie i obróbka elementów 
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny być 
sprawdzone pod względem: 
- gatunku stali, 
- asortymentu, 
- własności, 
- wymiarów i prostoliniowości. 
Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne powinny 
podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać 
pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany 
do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora 
Nadzoru. 
Ciecie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany z zachowaniem wymagań wg PN-
89/S-10050. 
Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiór elementów 
w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków z 
zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN IS0 913:2002. 
 
5.2.2. Składowanie konstrukcji 
- Spawanie 
Spawanie powinno odbywać się zgodnie z norma. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia. 
Elementy stalowej konstrukcji są spawane w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumentacja 
projektowa. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi. 
W każdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru może zarządzić kontrole stosowanych 
materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych. 
W wyniku spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów konstrukcji 
stalowej. 
Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji wykonać zgodnie z zaleceniami normy. 
- Połączenia na śruby 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio przygotowane, i 
tak: 
- trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła do otworu po lekkim uderzeniu młotkiem, 
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- gwint należy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co najmniej dwa 
zwoje znajdowały się nad górna powierzchnia nakrętki, a podkładka pod nakrętkę pokrywała co najmniej dwa 
zwoje, 
- Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć warstwą 
smaru, 
- śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgnąć przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 
 
5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne 
Przewidziane dokumentacją projektową, zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji stalowej, jeżeli 
jest to możliwe, należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze specyfikacją dotyczącą zabezpieczenia 
antykorozyjnego konstrukcji stalowych. 
 
5.3. Montaż nowej konstrukcji stalowej na budowie 
 
5.3.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe 
Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji należy wykonać prace pomiarowe i kontrolne położenia 
elementów stalowych. 
 
5.3.2. Wykonanie połączeń spawanych 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie niższa 
niż +5 °C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy 
należy osłonic. 
Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych 
zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15cm. 
Spoiny powinny posiadać klasę zgodna z dokumentacją projektową. Spoiny czołowe powinny być 
podspawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny 
być obrobione mechanicznie. 
Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-8/'M-6977~ (PN-EN 970:1999) : 
- dla złączy specjalnej jakości - klasa wadliwości W1, 
_ dla złączy normalnej jakości - klasa wadliwości W2. 
Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości 
powinny odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). 
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN 970:1999) 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. 
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inspektora 
Nadzoru ponosi Wykonawca. 
 
5.4 Montaż elementów konstrukcji stalowej na budowie 
 
5.4.1. Wymagania ogólne 
Przed przystąpieniem do montażu elementów konstrukcji, Wykonawca montażu powinien zapoznać się z 
protokołem odbioru elementów konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzić to odpowiednim 
wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montażu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania 
ustaleń zawartych w specyfikacji i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej 
deklaracji Inspektorowi Nadzoru. 
Do montażu elementów konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/S-
10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych odpowiadających warunkom 
normy PN-82/810052. 
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 
- siły wywołane obciążeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontażu elementów przewidzianych do 
usunięcia i zamontowania nowych elementów konstrukcji stalowej, 
- siły wywołane obciążaniem od ludzi pracujących przy demontażu i montażu, 
- siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego miejsca robót 
przewidzianego w dokumentacji projektowej. 
W czasie montażu należy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót. 
Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio 
zamontowanych. 
 
5.4.2. Wykonanie połączeń spawanych 
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Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z normami. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga 
zgody Inspektora Nadzoru. Warunki wykonania połączeń spawanych opisano w punkcie 5.3.2 niniejszej 
specyfikacji. 
 
5.4.3. Wykonanie połączeń na śruby 
Warunki wykonania połączeń na śruby opisano w punkcie 5.2.2 niniejszej specyfikacji. 
 
6. Kontrola jakości 
 
6.1. Wymagania ogólne 
Kontrola jakości wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacja, 
projektowa, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej specyfikacji. 
Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej są odbierane przez Inspektora Nadzoru 
poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”. Wykonanie robót powinno 
być zgodne z normami. 
 
6.2. Zakres kontroli i badań 
 
6.2.1. Materiały 
Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli zgodnie z wymaganiami 
podanymi w niniejszej specyfikacji. 
Wbudowane materiały powinny być zgodne z dokumentacja projektowa, a każda zmiana powinna być 
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. 
 
6.2.2. Konstrukcja stalowa 
Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej 
specyfikacji. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom norm. 
6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania 
_ kontrola stali, 
_ sprawdzenie elementów stalowych, 
_ sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 
_ sprawdzenie połączeń, 
_ sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, 
_ sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montażu konstrukcji. 
6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie 
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, 
- sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy są trwale 
mocowane, 
- sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa, 
- kontrole jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
- kontrole jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegają odbiorowi, a ocena 
poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
7. Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”.  
Jednostka obmiarowa jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako całości, 
zgodnie z dokumentacja projektowa. 
 
8. Odbiór i kontrola robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”.  
Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawca, powołuje Komisje Odbioru, której zadaniem jest 
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości. 
Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości są odbierane przez Komisje poprzez 
sporządzenie odpowiedniego protokołu. 
Do odbioru końcowego w Wytwórni Wykonawca przedkłada: 
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- dokumenty techniczne, 
- świadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, 
- świadectwa spawaczy, 
- pomiary odchyłek, 
- świadectwa jakości materiałów, 
- dziennik wykonania konstrukcji, 
- dokumentacje projektowa, 
- rysunki warsztatowe, 
- protokoły odbioru częściowego, 
- protokoły z pomiaru geometrii lub próbnego montażu wytwarzanej konstrukcji. 
Odbiór konstrukcji po rozładunku winien być wykonany w obecności Inspektora Nadzoru i powinien być przez 
niego zaakceptowany. 
Wytwórca powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów 
dotyczących wykonanej konstrukcji. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie 
protokołu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwórni wraz z oświadczeniem Wytwórni, że usterki w czasie 
odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość uznaje się za wykonane i zamontowane zgodnie z 
dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacji i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej przywołanych normach lub punktach 
2,5 i 6 niniejszej specyfikacji dały wyniki pozytywne. 
 
9. Przepisy związane 
Normy 
- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 
- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne. 
- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 
- PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
- PN-EN 10079:1996 Sta1. Wyroby. Terminologia. 
- PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
- PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
- PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 
- PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie 
i transport. 
- PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne IPE walcowane na gorąco. Wymiary. 
- PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
- PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
- PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu, wymiarów i 
masy. 
- PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 
Wymiary. 
- PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja 
kształtu i wymiarów. 
- PN-EN 10056-2:1998 /Ap1:2003 (poprawka) Kątowniki równoramienne i nierównoramienne 
ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 
- PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 
- PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 
- PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 
- PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub dwustronnych i nakrętek. 
- PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
- PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B. 
- PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego przeznaczenia. Układ ogólny. 
- PN-ISO 10673:2002 Podkładki okrągłe do śrub z podkłada. Szereg mały, średni i duży. Klasa dokładności A. 
- PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 
- PN-791/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 
- PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiałów 
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. 
- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. 
Ogólne wymagania i badania. 
- PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do spawania 
łukowego stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja. 
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- PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 
- PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego 
- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe 
parametrów. 
- PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów powierzchni 
ciętych termicznie (ciecie tlenem). 
- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
- PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwości na podstawie 
oględzin zewnętrznych. 
- PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne. 
- PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie gęstości optycznej obrazu na 
radiogramie. 
- PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne złączy spawanych. 
- PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe złączy spawanych. 
- PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie radiogramów. 
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1 Zakres robót objętych niniejszymi STWiOR 

Ustalenia zawarte w niniejszych STWiORB dotyczą wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 
zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powłok malarskich dla inwestycji pn. 
"Rozbiórka istniejącego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami  
wraz z  infrastrukturą techniczną oraz budowa fundamentów pod rampę dla osób niepełnosprawnych" 
 

2 Wymagania dotyczące Materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące Materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STWiORB 00 -
Wymagania Ogólne punkt 3. 

2.1 Farby do zabezpieczeń antykorozyjnych i powłok malarskich 

Do wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych i powłok malarskich na powierzchniach stalowych 
dopuszczalne jest stosowanie wyłącznie systemowych zestawów malarskich zgodnych z dokumentacją 
projektową i dopuszczoną do tego typu zastosowań. 
Materiały malarskie powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych 
zestawów malarskich oraz być zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz 
PN-89/C-81400. 
Farby powinny być pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych 
przyjętych zestawów malarskich. 
Farby powinny być pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bębny lekkie lub wiaderka stożkowe wg PN-
EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. + 5°C. 

2.2 Materiały do przygotowania powierzchni stalowych 

Materiały do przygotowania powierzchni powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych 
stosowanych zestawów malarskich oraz być zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-
2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001. 

3 Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w STWiORB 00 - Wymagania Ogólne punkt 4. 
Roboty związane z wykonaniem powłok antykorozyjnych mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy 
użyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 

4 Środki transportu 

Wymagania Ogólne dotyczące środków transportu podano w STWiORB 00 - Wymagania Ogólne punkt 5. 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały 
i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

5 Wykonanie Robót 

Wymagania ogólne dotyczące wykonania Robót podano w STWiORB - 00 Wymagania Ogólne punkt 6. 
Roboty powinny być prowadzone pod nadzorem Producenta materiału malarskiego oraz zgodnie z normą PN-
EN ISO 12944-7:2001. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach 
od + 5°C do +25°C i być o 3 stopnie wyższa od temperatury punktu rosy. Wilgotność względna powietrza w 
czasie wykonywania robót powinna być nie większa niż 80%. 

5.1 Oczyszczenie powierzchni 

Powłoka antykorozyjna powinna być wykonywana na powierzchni oczyszczonej do stopnia Sa 2-2,5 (lub 
lepiej) poprzez piaskowanie lub śrutowanie wg PN-ISO 8501-1.  
Powierzchnie stalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-
10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-
2:2002, PN-IS08501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052. 
Powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w 
kartach technicznych stosowanych materiałów. Bezpośrednio przed pokryciem powierzchni materiałami do 
gruntowania, należy powierzchnię przedmuchać sprężonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do 
zabezpieczenia powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach 
technicznych odnośnie: 
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• stanu podłoża, 

• temperatury, 

• wilgotności. 

5.1.1 Gruntowanie 

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosować odpowiednie farby podkładowe. 
Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokryć gruntoszpachlówką epoksydową. 

5.1.2 Wykonywanie zabezpieczeń antykorozyjnych 

Powłoki malarskie wykonywać zgodnie z zaleceniami producenta farb. 
Jako wymaganie minimalne w zakresie ochrony przed korozją należy przyjąć: zastosowanie ochronnego 
systemu malarskiego zgodnego z PN-EN ISO 12944-5 zaprojektowanego zgodnie z wymaganiami PN-EN 
ISO 12944-3. 
Minimalna grubość farby antykorozyjnej 120 mikronów. Oczekiwany okres trwałości do pierwszej większej 
renowacji - ponad 15 lat (trwałość wysoka wg PN-EN ISO 12944-1). 
Warstwa nawierzchniowa powinna być wykonywana za pomocą materiałów będących elementem danego 
zestawu malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczną.  
Prace związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powłok 
malarskich winny być prowadzone z zachowaniem wymagań dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, 
kart technicznych Producenta i aprobat technicznych. 
Metody nanoszenia materiałów malarskich:  

• malowanie pędzlem, 

• nanoszenie wałkiem, 

• natryskiwanie. 

Przy nakładaniu poszczególnych warstw należy przestrzegać zalecanych przez Producenta zakresów 
temperatur otoczenia i podłoża oraz wilgotności podłoża i powietrza. 
Podłoże oraz każda nanoszona warstwa powinna być odebrana przez Inżyniera. Przystąpienie od kolejnych 
etapów robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do Dziennika Budowy. 
Wymagania dla powłok: 

• wygląd zewnętrzny - gładka, matowa, bez pomarszczeń i zacieków, 

• przyczepność do podłoża - 1 stopień, 

• twardość względna - min. 0,1, 

• odporność na uderzenia - masa 0,5 kg spadająca z wysokości 1,0 m nie powinna powodować 
uszkodzenia powłoki 

• odporność na działanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie może występować spęcherzenie 
powłoki. 

6 Kontrola jakości 

Wymagania ogólne dotyczące Kontroli jakości Robót podano - Wymaganiach Ogólnych  
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami podanymi 
w punkcie 5. Kontrolę wykonania robót prowadzić zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 12944-7:2001 
(punkt 6). 
Kontrola obejmuje w szczególności: 

• stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu Producenta 

• sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 

• sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 

• kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni), 

• kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceną 
jednorodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń itp.), 
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• oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną w 
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubość tę określa się jako średnią 
arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inżyniera; grubość określa się metodami 
nieniszczącymi; sprawdzenie grubości powłoki malarskiej metodami nieniszczącymi według PN-EN ISO 
2808 

• w uzasadnionych przypadkach, gdy poleci tak Inżynier ocena przyczepności wg PN-EN ISO 2409 (metoda 
siatki nacięć) lub PN-EN 24624 (metoda odrywowa); 

7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST -00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 7. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Roboty będą odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i SST jeżeli zostały wykonane zgodnie ze 
Specyfikacją, Dokumentacją Projektową i poleceniami Inżyniera. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST -00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 9. Cena 
jednostkowa wykonanych robót obejmuje: 

 roboty przygotowawcze i zakup materiałów, 

 transport materiałów na miejsce wbudowania, 

 montaż i demontaż rusztowań, 

 wykonanie robót, 

 uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska robót 
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-70/H-97051 
Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, 
żeliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 

PN-70/H-97052 
Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, 
staliwa, żeliwa do malowania. 

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 

PN-EN ISO 11124-1:2000 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące 
metalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo -ściernej. 
Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 11126-1:2001 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące 
niemetalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo-
ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 12944-1:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 1: Ogólne 
wprowadzenie. 

PN-EN ISO 12944-2:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja 
środowisk 

PN-EN ISO 12944-3:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 3: Zasady 
projektowania 

PN-EN ISO 12944-4:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje 
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni. 

PN-EN ISO 12944-5:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 5: Ochronne 
systemy malarskie. 

PN-EN ISO 12944-6:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 6: Laboratoryjne 
metody badań właściwości. 
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PN-EN ISO 12944-7:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i 
nadzór prac malarskich. 

PN-EN ISO 12944-8:2001 
Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 8: Opracowanie 
dokumentacji dotyczącej nowych prac i renowacji 

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery Metoda siatki nacięć 
PN-EN ISO 24624:1994 Farby i lakiery Próba odrywania do oceny przyczepności 
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery Oznaczanie grubości powłoki 
PN-EN ISO 4618-3:2001 
 

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów lakierowych. 
Część 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakładania. 

PN-EN ISO 8504-1:2002 
Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: 
Zasady ogólne. 

PN-EN ISO 8504-1:2002 
Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 2: 
Obróbka strumieniowo-ścierna. 

PN-ISO 8501-1:1996 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. 
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych 
podłoży stalowych oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu 
wcześniej nałożonych powłok. 

PN-ISO 8501-2:1998 

Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. 
Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoży 
stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


