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1. Wstep

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne wykonania i odbioru robét dla
inwestycji pn.:

" Rozbidrka istniejgcego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia had schodami wraz z infrastruktura
techniczng oraz budowa fundamentéw pod rampe dla os6b niepelnosprawnych "

Specyfikacje Techniczne sg czescig dokumentacji przetargowej stuzgcej do wylonienia generalnego
wykonawcy w drodze przetargu na podstawie Prawa Zamowien Publicznych.

Nalezy je stosowa¢ w powigzaniu z dokumentacjg projektowa, w sktad ktdérej wchodzi: projekt budowlany,
projekt wykonawczy, przedmiar robét oraz informacja dotyczgca bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stanowi zbiér wymagan
technicznych i organizacyjnych dotyczgcych procesu realizacji i kontroli jakosci robét. Sg one podstawa, ktérej
spetnienie warunkuje uzyskanie odpowiednich cech jakosciowych i eksploatacyjnych obiektu. Jednoczesnie
Specyfikacja uwzglednia wymagania Zamawiajgcego i mozliwos¢ Wykonawcy w krajowych warunkach
wykonawstwa robét.

Warunki Techniczne opracowane sg w oparciu o obowigzujgce normy, normatywy i wytyczne.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmujg wymagania ogdlne wspdlne dla robét
zawartych w tomie Architektura dokumentacji technicznej.
Sa to nast. roboty (podano w kolejnosci: nr kodu CPV, nazwe roboét, nr specyfikacji technicznej):

45111200-0 Roboty ziemne ST 02K.01.00
45262310-7 Roboty zbrojarskie ST 02K.02.00
45262350-9 Roboty betonowe ST 02K.03.00
45223110-0 Wykonanie konstrukcji stalowych ST 02K.04.00

Powtoki antykorozyjne i malarskie ST 02K.05.00

1.4. Podstawa opracowania

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - konstrukcje betonowe i
zelbetowe - zabezpieczenia powierzchniowe - zasad doboru.

PN-91/B-01010 Oznaczenia literowe w budownictwie - zasady ogdlne - oznaczenia
podstawowych wielkosci.

PN-70/B-01025 Projekty budowlane - oznaczenia graficzne na rysunkach architektoniczno - budowlanych.
PN-60/B-01029 Projekty architektoniczno - budowlane - wymiarowanie na rysunkach
PN-60/B-01030 Projekty budowlane - oznaczenia graficzne materiatéw budowlanych
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwdr asfaltowy do gruntowania.

PN-57/B-24625 Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, Zeliwa do malowania.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Ogdlne wytyczne.

PN-89/B-01100 Kruszywa mineralne - kruszywa skalne - podziat, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-91/B-06716 Kruszywa mineralne - piaski i zwiry filtracyjne — wymagania techniczne.
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1.5. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r - Prawo budowlane [Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pézn. zm.].

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania [ Dz. U. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zm.].

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych uzytkowania budynkéw [ Dz. U. Nr 74, poz. 836].

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego [ Dz. U. Nr 202, poz. 2072].

1.6. Definicje i pojecia.

Uzyte w ST wymienione ponizej definicje i pojecia, nalezy rozumie¢ nastepujgco:

aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosc¢
do stosowania w budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke;

certyfikacja zgodnosci - dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy) wykazujace,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga sg
zgodne z okreslong normga lub z wlasciwymi przepisami prawnymi;

deklaracja zgodnosci - oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wylgczng odpowiedzialnosé, ze
wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczng;

dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami
i uzupetnieniami w trakcie realizacji robét (budowy);

Dokumenty kontraktowe — dokumenty na podstawie ktérych Wykonawca wykonuje roboty Dokumenty te sg
okreslone w umowie na wykonanie robo6t pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczeciag Zamawiajgcego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
notowania wydarzeh zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw Robdt, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawcg
i Projektantem.

Inzynier Kontraktu - osoba wskazana przez Inwestora sprawujgca samodzielng funkcje techniczng w
budownictwie wg Ustawy z dnia 7 lipca 1994 Prawo Budowlane z p6zniejszymi zmianami.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Ksigga Obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera Kontraktu zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnych
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera Kontraktu

obciagzenie statyczne - obcigzenie, ktérego wartos¢ przyrasta powoli, nie wywotujgc sit bezwladnosci w
konstrukciji;

podtoze gruntowe - strefa, w ktérej wtasciwosci gruntdow majg wplyw na projektowanie, wykonywanie i
eksploatacje budowli;

podioze jednorodne - poditoze stanowigce jedng warstwe geotechniczng do gtebokosci rowne;j,
co najmniej 2B (B - szerokos¢ najwiekszego fundamentu budowli) ponizej poziomu posadowienia;

podioze warstwowe - podioze, w ktérym do gtebokosci rownej 2B ponizej poziomu posadowienia wystepuje
wiecej niz jedna warstwa geotechniczna:;
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polecenie Inzyniera Kontraktu - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej lub ustnej potwierdzone pisemnie dotyczgce sposobu realizacji Roboét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem Budowy.

posadowienie bezposrednie - posadowienie budowli na fundamentach przekazujgcych obcigzenie na
poditoze gruntowe wytgcznie przez powierzchnie podstawy;

powierzchnia poslizgu - powierzchnia, na ktérej w kazdym jej punkcie wystepujg naprezenia styczne réwne
wytrzymatosci gruntu na $cinanie;

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej;
Umowa albo Kontrakt— umowa na wykonanie robét pomiedzy Inwestorem i Wykonawcg
Cena albo Cena Kontraktowa - cena za wykonanie robét okreslona w Umowie

rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem Robdt;

wartosci charakterystyczne - $rednie wartosci ustalone na podstawie badan lub podane w normach.
Symbole charakterystycznych obcigzen uzupetnia sie indeksem umieszczonym u dotu, a symbole
charakterystycznych wartosci parametrow geotechnicznych - indeksem (n) u géry;

wartosci obliczeniowe - wartosci uwzgledniajgce mozliwe odchylenia od wartosci charakterystycznych; w
przypadku parametrow geotechnicznych uwzgledniajgce niejednorodnosé gruntéw oraz niedoktadnos¢ ich
badania. Symbole obliczeniowych wartosci obcigzeh uzupetnia sie indeksem ,r” umieszczonym u dotu, a
symbole obliczeniowych wartosci parametrow geotechnicznych - indeksem u gory. Wartos¢ obliczeniowg
obcigzen ustala sie przez przemnozenie wartosci charakterystycznej przez wspotczynnik obcigzenia, a
warto$¢ obliczeniowg parametru geotechnicznego - przez przemnozenie przez wspotczynnik materiatowy.

skréty - symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter wyrazéw.
Ponizej skroty uzyte w opracowaniu:

ST Specyfikacja Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych
(nazywana réwniez w niniejszym opracowaniu Specyfikacjg Techniczng)

DP Dokumentacja Projektowa zgodna z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dn. 2 wrze$nia 2004 r. [Dz. U. Nr 202, poz. 2072]

PB Projekt Budowlany

PW Projekt Wykonawczy

PN Polska Norma

BN Branzowa Norma

ZN Zaktadowa Norma

ITB Instytut Techniki Budowlanej

PzJ Program Zapewnienia Jakosci

2. Wymagania ogoéine
2.1. Przekazanie Terenu (Placu) Budowy
. Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Umowie protokolarnie przekaze Wykonawcy

Teren Budowy oraz nastepujgce dokumenty:

- Pozwolenie na budowe (kopia decyzji ostatecznej),
- Dokumentacje Projektowa,

- Dziennik Budowy,

- Ksiege Obmiaréw,

- Specyfikacje Techniczne,

- Aktualne podkfady geodezyjne.
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Po przekazaniu Placu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych
mu punktow pomiarowych do chwili odbioru koncowego Robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej (DP)

i jeden egzemplarz Specyfikacji Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(ST).

Po wykonaniu kopii w ilosci wymaganej do prowadzenia robét Wykonawca zwréci Zamawiajgcemu
DPi ST.

Wykonawca wykona Dokumentacje Powykonawczg catosci Robot, w tym réwniez dokumentacje
geodezyjna.

Zgodnosé Robétz DP i ST

Podstawg wykonania Robét bedzie projekt budowlany wraz z decyzjg o pozwoleniu na budowe.
Jednoczesnie roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w ST, zgodnie z DP.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét oraz za ich zgodnos¢ z DP,
poszczegolinymi ST i poleceniami Inzyniera Kontraktu oraz Inwestora.

Dane okreslone w DP oraz ST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach tolerancji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z DP i ST.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedoéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych

lub sprzecznosci pomiedzy ich czesciami, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢
Inzyniera Kontraktu, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji

tych dokumentoéw. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez Projektanta, o ile
dotyczy DP.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z DP lub ST, ale osiggnieto mozliwg
do zaakceptowania jako$¢ elementéw budowli, to Inzynieri Kontraktu moze zaakceptowac takie roboty
i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrgcenie od Ceny, zgodnie z
ustaleniami szczegétowymi Umowy.

Informacja o terenie budowy

Zabezpieczenie Placu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Placu Budowy oraz
Robdt poza Placem Budowy w okresie trwania Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego
Robdt.
Fakt przystgpienia do Rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem.
Wykonawca podejmie odpowiednie Srodki w celu zabezpieczenia drég prowadzonych do placu
budowy przed uszkodzeniem spowodowanym jego $rodkami transportu, jego podwykonawcéw lub
dostawcow na wtasny koszt.
Wykonawca przed podpisaniem umowy przedstawi Plan Zagospodarowania Placu Budowy i terenu
wokét niego wraz z podaniem sposobu dojazdu na Plac Budowy. Plan ten uzyska akceptacje
Inwestora
Plan powinien zawiera¢ i uwzglednia¢ ponizsze ograniczenia:
- Na czas trwania Kontraktu nalezy umiesci¢ wokét palcu budowy petne ogrodzenie
0 wysokosci co najmniej 2,5m.
- Wykonawca zapewni parking dla co najmniej 5 samochodéw osobowych
- Zapewni 3 state miejsce pracy wraz zapleczem — hig. - sanit. na terenie budowy
dla Inzyniera Kontraktu Inwestorskiego, Inzyniera Kontraktu Autorskiego, Przedstawiciela
Inwestora na budowie. Standard i wyposazenie podane zostang w Umowie
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Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego,

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw przeciwpozarowych. Wykonawca powinien utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla zdrowia

Materiaty, ktére w sposob trwaty dla otoczenia nie mogg byé dopuszczone do uzycia.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia niezgodnie ze specyfikacjami, ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska to konsekwencje tego poniesie Wykonawca.

Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasno$ci publicznej
i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp.

W szczegoélnosci Wykonawca podczas catego okresu budowy zapewni nieprzerwane zasilanie
okolicznych budynkéw w energie elektryczng, wode, oraz podigczenie do sieci centralnego
ogrzewania oraz sieci kanalizacyjnej.

Jakiekolwiek przerwy w dostawie medidow spowodowane koniecznoscig przetozenia lub wigczenia do
sieci bedg uzgadniane z Inwestorem, a Wykonawca przed planowanym czasowym odfgczeniem
medidw musi uzyskaé pisemng zgode Inwestora. Planowane odigczenia zostang uwzglednione w
harmonogramie budowy, ktéry Wykonawca przedtozy

do zatwierdzenia Inwestorowi przed podpisaniem Umowy.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlno$ci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Plan Bezpieczenstwa

Wykonawca przedstawi plan bezpieczenstwa do akceptacji przez Inzyniera Kontraktu.
Plan powinien zosta¢ sporzadzony zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 23.06.2003 r., Dz. U. Nr 120, poz. 1126.

Dziatlania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem Robét

Przed rozpoczeciem Robdét Wykonawca jest zobowigzany powiadomié pisemnie wszystkie
zainteresowane strony o terminie rozpoczecia prac oraz o terminie ich zakonczenia.

Z chwilg przejecia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed witascicielami nieruchomosci, ktérych
teren zostat przekazany pod budowe. Wykonawca zobowigzany jest réwniez

do przyjmowania i wyjasniania skarg i wnioskow mieszkancow i wszystkich wtascicieli

lub dzierzawcéw terenu przekazanego czasowo pod budowe.
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Stosowane materiaty

Wszelkie stosowane materiaty powinny by¢ nowe, odpowiadac¢ polskim normom

oraz posiada¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie jak réwniez, co najmniej jeden
Z nizej wymienionych dokumentow:

- atest,

- certyfikat,

- aprobate techniczng ITB,

- certyfikat zgodnosci,

- deklaracje zgodnosci.

Kierownik Budowy jest odpowiedzialny za wbudowane materiaty i kazdorazowo na zgdanie Inzyniera
Kontraktu, Inwestora lub organéw kontrolujgcych (zgodnie z art. 10 Ustawy Prawo Budowlane) winien
okaza¢ dokumenty stwierdzajgce przydatnos¢ wyrobéw do stosowania

w budownictwie. Po zakonczeniu budowy Wykonawca winien przekazaé Inwestorowi komplet
dokumentéw odbiorowych (protokoly badan i sprawdzen, atesty, AT, certyfikaty, deklaracje,
inwentaryzacje geodezyjne itd.).

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych
i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrédta.

Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wiasciwosci wykonywanych robét.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie roboét, zgodnie

z zasadami okreslonymi w DP w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robét

w przypadku awarii sprzetu podstawowego.

Jezeli DP przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,

wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera Kontraktu, nie moze byé pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
kontraktu, zostang przez Inzyniera Kontraktu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na wtasnosci wykonywanych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnymi rezerwowymi srodkami transportu, umozliwiajgcymi
prowadzenie robét w przypadku awarii podstawowych srodkéw transportu.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom kontraktu, na polecenie Inzyniera Kontraktu powinny
by¢ usuniete z placu budowy.

Odbiér materiatéw na budowie

Materiaty na budowe nalezy dostarcza¢ tagcznie ze Swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokotami odbioru technicznego.

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci
z danymi producenta. W razie stwierdzenia wad lub wystgpienia watpliwosci co do jakosci materiatéw
nalezy przed ich wbudowaniem poddac¢ je badaniom okreslonym przez dozér techniczny robét i
uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu zgodnie z kartami
technicznymi produktu i zaleceniami producentdw.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Transport i skladowanie materiatdw nalezy prowadzi¢ w sposéb niepowodujgcy pomniejszenie ich
waloréw technicznych i estetycznych.

Kontrola jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych prac, dostarczonych

i wbudowanych materiatdw oraz montowanych urzadzen i sprzetu. Powinien przedstawié¢

do aprobaty Inzyniera Kontraktu szczegétowo opisujacy plan wykonania prac, techniczne, personalne
i organizacyjne mozliwosci gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z DP i ST

Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te materiaty lub

urzadzenia i sprzet, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentoéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslong w pkt. | i ktore spetniajg wymogi ST

- dokumenty potwierdzajgce sprawnos¢ techniczng urzgdzen i sprzetow.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby

poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone

przez Wykonawce Inzynierowi Kontraktu. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan
beda odrzucone.

Dokumenty budowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego

i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedag
czytelne, w porzadku chronologicznym. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty
bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera
Kontraktu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowej wraz z zatgcznikami.
- date uzgodnienia przez Inzyniera Kontraktu i harmonogramoéw robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robot,
- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,
- uwagii polecenia Inzyniera Kontraktu,
- daty zarzgdzenia przez Inzyniera Kontraktu wstrzymania robét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inzyniera Kontraktu,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
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- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robaét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi Kontraktu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera Kontraktu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje

z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Raporty dzienne
Oznaczajg ksigzke codziennych wpiséw, gdzie zapisuje sie wszystkie szczegodty dotyczgce naktadéw
robocizny, materiatow sprzetu jak i wykonanych przez Wykonawce robét.

Ksiega obmiarow
Oznacza ksiege zapiséw wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajgc w to wymiary, notatki,
obliczenia szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru tych robét.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej z Inzynierem Kontraktu i Inwestorem.

Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru robdét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera Kontraktu i Inwestora

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy,

- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i instrukcje Inzyniera Kontraktu

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje wymadg jego
natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedag
zawsze dostepne dla Inzyniera Kontraktu i przedstawiane do wgladu na zyczenie Inwestora.

Obmiar robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z DK i ST,

w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robaét.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inzyniera Kontraktu. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Odbior robot

2.13.1 Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inzyniera Kontraktu przy udziale Wykonawcy:

- odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi koricowemu,
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- odbiorowi ostatecznemu.
2.13.2. Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inzynier Kontraktu.

W przypadku stwierdzenia odchyleh od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen, Inzynier
Kontraktu ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczgce zmian

i korekt. W wyjgtkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potrgcen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier
Kontraktu uwzglednia tolerancje i zasady odbioru dotyczgce danej czesci robaot.

2.13.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koAcowym robot.

2.13.4 Odbiér koncowy robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich ilosci, jakos$ci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$é do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez
kierownika robot wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pizmie o tym fakcie
Inzyniera Kontraktu.

Odbiér kohAcowy robdét powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera Kontraktu zakonczenia robot i kompletnosci oraz prawidtowosci operatu
kolaudacyjnego.

Odbioru kohcowego robot dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego, przy udziale Inzyniera
Kontraktu i Wykonawcy. Komisja dokonujgca odbioru roboét dokonuje ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej

oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa.

W toku odbioru koricowego robét komisja powinna sie zapoznaé z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i
robét poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, komisja przerywa
czynnosci i ustala nowy termin odbioru korcowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowag z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokonuje potrgcen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
kontraktowych.

2.13.5. Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru koricowego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia Inzyniera Kontraktu, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
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- atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,
- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiarow zatgczonych do
dokumentow odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawieragé:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian a stosunku do dokumentacji projektowej
przekazanej przez Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczgce warunkow realizacji robaét,

- date rozpoczecia i zakohczenia robét.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru koncowego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce powinny by¢ zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznacza komisja.

2.13.6. Odbioér ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny powinien byé dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu

z uwzglednieniem zasad odbioru kohcowego.
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Przedmiot Specyfikacji Technicznej:

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych na
wykonaniu prac ziemnych dla inwestycji pn.

"Rozbidrka istniejgcego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami

wraz z infrastrukturg techniczng oraz budowa fundamentéw pod rampe dla os6b
niepetnosprawnych"

Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt, dla
projektowanej inwestycji.

Okreslenia podstawowe

Wykop sredni — wykop, ktdérego gtebokos¢ zawarta jest w granicach od 1 do 3m

Wykop gteboki — wykop o gtebokosci przekraczajgcej 3m

Budowla ziemna — budowla wykonana w gruncie lub z gruntu,

Korpus drogowy — nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktory jest ograniczona korong drogi

i skarpami rowow,

Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone poza pasem robét drogowych,
Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow potozone poza pasem robét drogowych,
Odktad — miejsce sktadowania gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow,

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu,

Materialy (qrunty)

Grunty uzyskane przy wykonaniu wykopow powinny byé przez Wykonawce wykorzystywane
w maksymalnym stopniu do budowy nasypow. Grunty nieprzydatne do budowy nasypéw powinny by¢
wywiezione przez Wykonawce na odkfad.

Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

Koparki

tadowarki,

Spycharki,

Zgarniarki, rowniarki

Transport

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.
Wydajno$¢ $rodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu.
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcej dodatkowej zaptaty za transport,

o0 ile zwigkszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera Kontraktu

Wykonywanie roboét

Jezeli w dokumentacji technicznej nie przewidziano innego sposobu zageszczania gruntu przy
zasypywaniu wykopow, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ dokonywane warstwami o
grubosci dostosowanej do przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej:

a) nie wiecej niz 25cm - przy stosowaniu ubijakéw recznych i watowaniu,

b) od 0,5 do 1m - przy ubijaniu ubijakami o dziataniu udarowym (zabami) lub ciezkimi tarczami
(grubosc¢ warstwy nalezy dobieraé do ciezaru ptyty i wysokosci ich spadania,

jednak nie moze by¢ ona wigksza niz Srednica ptyty),

c¢) ok. 0,4m. - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.
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Nasypywanie warstw gruntu, ich zageszczenie w poblizu $cian obiektéw powinno by¢ dokonywane w
taki sposéb, aby nie powodowato uszkodzenia warstw izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowej,
jezeli taka zostata wykonana.

Grubos¢  warstwy  zageszczanego gruntu  powinna byé okreslona  doswiadczalnie
i dostosowana do sprzetu uzytego do zageszczenia. Prébne zageszczenie powinno by¢é wykonywane
zgodnie z wytycznymi opracowanymi dla danego rodzaju robot ziemnych, akceptowanymi przez
Inzyniera Kontraktu.

Zageszczenie warstwy gruntu powinno byé dokonywane mozliwie szybko, tak aby nie nastgpito
nadmierne przesuszenie lub nawilgocenie gruntu.

Zasypywanie wykopow, obsypywanie obiektow kubaturowych powinno by¢ przeprowadzone
bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementéow obiektu i okreslonych robét. Przed
rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno powinno by¢ oczyszczone z zanieczyszczeh obcych i
odwodnione.

Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie.
W okolicach urzadzeh lub warstw odwadniajgcych grunt powinien by¢ zageszczany recznie.

Wykopy przy $Scianach obiektéw kubaturowych zageszcza¢ warstwami, co 20 cm stosujgc
zageszczarki zaakceptowane przez Inzyniera.
Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowac¢ jego zageszczenie.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowi jest m3 (metr szescienny) wykonywanych robot ziemnych.

Odbiér robét

Odbiér koncowy robét powinien byé przeprowadzony po zakonczeniu robot ziemnych i powinien byé
dokonywany na podstawie dokumentacji, protokotéw z odbioréw czesciowych i oceny aktualnego
stanu robot. W razie gdy jest to konieczne, przy odbiorze koricowym mogg by¢ przeprowadzane
badania lub sprawdzenia zalecone przez komisje odbiorcza.

Z odbioru koncowego robot ziemnych nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinna by¢ zawarta

ocena ostateczna robo6t i stwierdzenie ich przyjecia. Fakt dokonania odbioru koricowego powinien by¢
wpisany do dziennika budowy.
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ST 02K.02.00

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT ZBROJARSKICH
(CPV45262310-7)
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1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych dla inwestycji pn.:

"Rozbidrka istniejgcego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami

wraz z infrastrukturg techniczng oraz budowa fundamentéw pod rampe dla oséb niepetnosprawnych"

1.1 Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.2 Zakres robét objetych specyfikacija
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wechodza:

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali (wg proj.)

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali (wg proj.)
- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali (wg pro;j.)

1.3 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz w ST
01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.4 Ogoéine wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg i poleceniami Inzyniera Kontraktu. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST.01.00.00
~Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1 Stal zbrojeniowa.

a) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-84023/6.
b) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w PN-81/H-84023.

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢, naderwan i
rozwarstwien

C) Wady powierzchniowe.

- powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez pekniec, pecherzy i naderwan;

- na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej;

- rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem;

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia;

- niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich;

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

d) Odbidr stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplne;j.

- cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu,

Wyalad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
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- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miescic w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mm na 1m
dtugosci preta.

e) Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
- stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiaréw i gatunkow.

f) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

- decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier Kontraktu.

3._Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych

odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét

5.1 Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

- prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota;

- prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.: lampami -
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen;

- czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

- prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane;

- haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowieth normy PN-84/B-03264;

- taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264;

- skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub fgczyé specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan;

- nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwdrczych i montazowych.;

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio w deskowaniu;

- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego;

- zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ ukfadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w
projekcie;

- dla zachowania witasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
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7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznos$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia tj. tgczng dtugos¢ pretow
poszczegoblnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zakfady przy tgczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiér i kontrola robét
- Odbidr robot zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu —wg ST 01.00.00 ,Wymagania ogoline”.

- Odbiér koricowy — wg ST 01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
- Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru
oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji zgodnoéci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztgcz i diugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretéw betonem.

9. Przepisy zwigzane

Normy

PN-89/H-84023/06 - Stal do zbrojenia betonu.

PN-84/B-03264 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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ST 02K.03.00

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BETONOWYCH
(CPV45262350-9)
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1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru
robét betoniarskich dla inwestycji pn.:

"Rozbidrka istniejgcego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami

wraz z infrastrukturg techniczng oraz budowa fundamentéw pod rampe dla oséb niepetnosprawnych"

1.1 Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.2 Zakres robét objetych specyfikacji
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem:

Betonowanie stép fundamentowych

Podbetony pod stopy fundamentowe

Podbetony pod ptyte posadzkowg

1.3 Okreslenia podstawowe

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg i poleceniami Inzyniera Kontraktu. Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.4 Ogélne wymagania dotyczace robét
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz w ST
01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. Materialy
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

Cement

a) Rodzaje cementu:

Dopuszczalne jest stosowane jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-88/B-

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-88/B-3000 wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

- zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50 — 60 %,

- zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7 %,

- zawarto$¢ alkalidéw do 0,6 %,

- zawartos¢ alkalidéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9 %,

- zawarto$¢ C 4 AF + 2C3A (zalecane) < 20 %

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien byé umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajgcy nastepujgce dane:

oznaczenie;

- nazwa wytworni i miejscowosci;

- masa worka z cementem;

- data wysyiki;

- termin trwatosci cementu

Dla cementu nalezy stosowa¢ cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny byé przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z
PN — 86/B-04320.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
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f) Biezgca kontrola podstawowych parametréow cementu.

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyniki
ocenione wg normy PN-80/B-03000. Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest
Zz wynikami badan cementowni mozna wykonac tylko badania podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN — 88/B-04300,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN — 88/B-04300

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania.
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:
- dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete(budynki lub pomieszczenia
0 szczelnym dachu i $cianach),
- dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia
kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).
Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement
przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem,
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w skfadach
zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.
h) Normy i dokumenty zwigzane.

PN-88/B-04300 — Cement. Metody badan.

PN-88/B-3000 — Cement portlandzki.

PN-88/B-3001 — Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-3002 — Cementy specjalne

PN-88/B-3011 — Cement portlandzki szybko twardniejgcy.

Kruszywo
Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym
ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- % odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztattu ziaren wg PN 78/B-06714/16

- zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN — 78/B06714/13

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci zawartosci frakcji
0-2mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

Wymagania co do szczelno$ci i mrozoodporno$ci wg PN-88/B-06250 tj. nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%.
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Mrozoodpornosc¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20 % po 150
cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogéine wg PN-88/B-06250
Ponadto beton i jego skfadniki powinny petni¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospoétka kruszona 0/40

- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%. gd max = 2,09gr/cm?, wilgotno$¢ optymalna 8%

Kruszywo rownomierne stopniowane o frakcjach:

20/40=30%, 20/10=20%, 0/2=30%

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytgcznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu:

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszankami samochodowymi (tzw. gruszkami)

llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czas twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia + 15C9;

- 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20C9;

- 30 minut przy temperaturze otoczenia + 30C°

5. Wykonanie robét

5.1 Zalecenia ogodine

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytgcznie wagowo z doktadno$cia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody;

- 3% - przy dozowaniu kruszywa;

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledni¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Mieszanie skfadnikow:

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej o podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystenc;ji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3.0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m ).
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Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzglednié¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi.

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
W ptytach o grubosci wiekszej od 12cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowacé belki wibracyjne.

Zageszczenie betonu:

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min.6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;;

- podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosci 5-8 cm warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowacé powoli
w stanie wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35 — 0,7m;

- belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu i ptyt i charakteryzowa¢ sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu wynosi¢ od 30 do
60 sekund,;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustalic doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu:

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtdwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofgczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo teZz narzucenie cienkiej warstw zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy:
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

Obranie probek i badanie:

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng normg i niniejszymi specyfikacji oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu
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- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia:

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do — 5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze + 20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie w czasie opadow:

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia:

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej podjgé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnacii betonu:

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-75 /C-04630.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii:

Utozony beton nalezy utrzymywacé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN — 63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Réwnos¢ powierzchni i toleranciji:

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebieh miedzy ziarnami kruszywa,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie;

- pekniecia sg niedopuszczalne;

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5 cm;

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5 % powierzchni odpowiedniej Sciany,
Réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260 tj. wypukfosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.

Faktura i naprawa uszkodzen:
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Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkow;

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac¢, aby
otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw.

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w
projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien byé rozktadany w miare mozliwosci w sposéb cigglty z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

— 1m?3 wykonanej konstrukciji

— 1m?3 wykonanego podbetonu.

8. Odbior i kontrola robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad ujetych w SST — G.00 oraz zasad
podanych powyze;.

9. Przepisy zwiazane
Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan.
PN-88/B-03000 Cement portlandzki
PN-88/B-03001 Cement portlandzki z dodatkami
PN-88/B-03002 Cementy specjalne
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
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ST 02K.04.00

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJE STALOWE
(CPV45223110-0)
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji stalowych dla inwestycji pn.

"Rozbidrka istniejgcego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia nad schodami

wraz z infrastrukturg techniczng oraz budowa fundamentéw pod rampe dla oséb niepetnosprawnych"

1.1. Zakres stosowania specyfikaciji

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Bedzie réwniez podstawa do:

- Kontrolowania jakosci wykonywanych robét

- Przeprowadzenia procedur odbiorowych

- Rozliczenia wykonanych robét

1.2. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz elementdéw konstrukcji stalowych zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym wymienionym w
punkcie 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci

na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacji
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. Materiaty
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normie PN-82IS-10052.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm:
_ PN-EN 10020:2003,
_ PN-EN 10027-1:1994,
_ PN-EN 10027-2:1994,
_ PN-EN 10021:1997,
_ PN-EN 10079:1996,
PN-EN 10204+Ak:1997,

_ PN-90/H-01103,

_ PN-87/H-01104,
— PN-88/H-01105,

a ponadto:

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-93452:1997
oraz PN-EN 10024:1998,

-- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,
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- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN
10056-2;1998/Ap 2003.
- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 12102:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203: 1994,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadio odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete:
- blachy trapezowe powinny odpowiadaé normie DIN 18807

2.2.2. taczniki
Sruby, nakretki nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadac¢
wymaganiom norm: PN-IS0 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20

a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331,

PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

2.2.3. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-EN 759:2000, a ponadto:

_ elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

_ drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

_ topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-73/M69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Skladowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukgji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wyladowywane dzwigami.
Elementy cienkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocag zawiesi i usztywnia¢ przed odksztatceniem.
Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skfadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwiocznie po jej nadejsciu, segregowac i uktadaé¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0m od siebie
oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

t gczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych mogg byé wykonywane recznie lub mechanicznie przy

uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych elementéw konstrukc;ji
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.00.00 .Wymagania ogoine”.
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4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp.

Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych
deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych lub innych budowli i urzadzeh powstate w trakcie transportu
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogélne”. Wykonanie robét powinno
by¢ zgodne z normami.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszelkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z montazem i wykonaniem
elementow konstrukgcji stalowe;.

5.2. Zakres wykonywania robét w wytworni

5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne powinny
podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukciji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé
peknigé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementdéw. Sprzet uzywany
do prostowania i giecia elementéow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora
Nadzoru.

Ciecie elementéw i sposdb obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagan wg PN-
89/S-10050.

Przed przystgpieniem do skfadania elementdéw konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér elementéow
w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykow z
zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1S0 913:2002.

5.2.2. Skladowanie konstrukcji

- Spawanie

Spawanie powinno odbywac sie zgodnie z norma.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Elementy stalowej konstrukcji sg spawane w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakoSciowej i odbiorowi.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatdéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéw konstrukcji
stalowej.

Sposoéb usuniecia odksztatcen konstrukcji wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami normy.

- Potgczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny byé odpowiednio przygotowane, i
tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu, aby sruba wchodzita do otworu po lekkim uderzeniu mtotkiem,
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- gwint nalezy nacig¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci tgczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaty sie nad gorna powierzchnia nakretki, a podkfadka pod nakretke pokrywata co najmniej dwa
Zwoje,

- Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgng¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacjg projektowg, zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw konstrukcji stalowej, jezeli
jest to mozliwe, nalezy wykona¢é w Wytwérni zgodnie ze specyfikacjg dotyczacg zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wykonaé prace pomiarowe i kontrolne potozenia
elementow stalowych.

5.3.2. Wykonanie potaczen spawanych

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza
niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy osfonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢é wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tuszczu i innych
zanieczyszczeh na szerokosci nie mniejszej niz 15cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodna z dokumentacjg projektowg. Spoiny czotowe powinny by¢
podspawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny
by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-8/'M-6977~ (PN-EN 970:1999) :

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

_ dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci

powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN 970:1999)
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inspektora
Nadzoru ponosi Wykonawca.

5.4 Montaz elementow konstrukciji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogélne

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukciji, Wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to odpowiednim
wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania
ustalen zawartych w specyfikacji i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej
deklaracji Inspektorowi Nadzoru.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/S-
10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom
normy PN-82/810052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw przewidzianych do
usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowe;j,

- sity wywotane obcigzaniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidiowy dostep do kazdego miejsca robot
przewidzianego w dokumentaciji projektowe;j.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizaciji robét.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zamontowanych.

5.4.2. Wykonanie potaczen spawanych
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Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z normami. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Inspektora Nadzoru. Warunki wykonania potgczen spawanych opisano w punkcie 5.3.2 niniejszej
specyfikacji.

5.4.3. Wykonanie potaczen na sruby
Warunki wykonania potgczen na $ruby opisano w punkcie 5.2.2 niniejszej specyfikaciji.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogdine

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja,
projektowa, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej specyfikacji.

Poszczegodlne etapy wykonania konstrukcji stalowej sg odbierane przez Inspektora Nadzoru

poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegolnych etapdw robdét potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogélne”. Wykonanie robét powinno
by¢ zgodne z normami.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji.

Whbudowane materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, a kazda zmiana powinna byé
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikaciji.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

_ kontrola stali,

_ sprawdzenie elementow stalowych,

_ sprawdzenie wymiaréw konstrukgji,

_ sprawdzenie potgczen,

_ sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

_ sprawdzenie poprawno$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukgciji.

6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena
poszczegoblnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Jednostka obmiarowa jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,
zgodnie z dokumentacja projektowa.

8. Odbior i kontrola robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci.

Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci sg odbierane przez Komisje poprzez
sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kohcowego w Wytwérni Wykonawca przedktada:

Pracownia Projektowania Konstrukcji — inz. Janusz Krzykawski
30-654 Krakoéw ul.Tarnobrzeska 3/15 tel.0604 214 565; e-mail:januszkrzyk@poczta.onet.pl



39

- dokumenty techniczne,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej,

- Swiadectwa spawaczy,

- pomiary odchytek,

- Swiadectwa jakosci materiatow,

- dziennik wykonania konstrukciji,

- dokumentacje projektowa,

- rysunki warsztatowe,

- protokoty odbioru czesciowego,

- protokoty z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukciji.

Odbidér konstrukcji po roztadunku winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien by¢ przez
niego zaakceptowany.

Wytwoérca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentow
dotyczacych wykonanej konstrukcji. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie
protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwérni wraz z oswiadczeniem Wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacji i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej przywotanych normach lub punktach
2,5 i 6 niniejszej specyfikacji daty wyniki pozytywne.

9. Przepisy zwiagzane

Normy

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

- PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

- PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

- PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

- PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

- PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie

i transport.

- PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i

masy.

- PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.

Wymiary.

- PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rdGwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiarow.

- PN-EN 10056-2:1998 /Ap1:2003 (poprawka) Kgtowniki rbwnoramienne i nierébwnoramienne

ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

- PN-73/H-93460.00 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

- PN-73/H-93460.06 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

- PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

- PN-1SO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.

- PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B.

- PN-EN I1SO 887:2002 Podkfadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogélnego przeznaczenia. Ukfad ogdiny.
- PN-1SO 10673:2002 Podktadki okragte do $rub z podktada. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa doktadnosci A.
- PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

- PN-791/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

- PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatow
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.

Ogodlne wymagania i badania.

- PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
lukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.
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- PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

- PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego

- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametréw.

- PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw powierzchni
cietych termicznie (ciecie tlenem).

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

- PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

- PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.

- PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na
radiogramie.

- PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztagczy spawanych.

- PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

- PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zigczy spawanych na podstawie radiograméw.
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1  Zakres robét objetych niniejszymi STWiIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIiORB dotyczg wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich dla inwestycji pn.
"Rozbiérka istniejgcego zadaszenia i budowa nowego zadaszenia had schodami

wraz z infrastrukturg techniczng oraz budowa fundamentéw pod rampe dla oséb niepetnosprawnych"

2 Wymagania dotyczace Materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce Materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIORB 00 -
Wymagania Ogdlne punkt 3.

2.1 Farby do zabezpieczen antykorozyjnych i powlok malarskich

Do wykonywania zabezpieczeh antykorozyjnych i powtok malarskich na powierzchniach stalowych
dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacja
projektowg i dopuszczong do tego typu zastosowan.

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz
PN-89/C-81400.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych
przyjetych zestawow malarskich.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-
EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. + 5°C.

2.2  Materialy do przygotowania powierzchni stalowych

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-
2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN 1SO 11126-1:2001.

3  Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w STWIORB 00 - Wymagania Ogolne punkt 4.
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok antykorozyjnych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4 Srodki transportu

Wymagania Ogolne dotyczgce srodkéw transportu podano w STWIORB 00 - Wymagania Ogélne punkt 5.
Elementy konstrukcyjne moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5 Wykonanie Robot

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania Rob6t podano w STWIORB - 00 Wymagania Ogdélne punkt 6.
Roboty powinny byé prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z normg PN-
EN ISO 12944-7:2001. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ sie w granicach
od + 5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w
czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

5.1 Oczyszczenie powierzchni

Powtoka antykorozyjna powinna by¢ wykonywana na powierzchni oczyszczonej do stopnia Sa 2-2,5 (lub
lepiej) poprzez piaskowanie lub srutowanie wg PN-ISO 8501-1.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-
10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN I1SO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-
2:2002, PN-IS08501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w
kartach technicznych stosowanych materiatéw. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do
gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do
zabezpieczenia powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach
technicznych odnosnie:
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e stanu podtoza,
e temperatury,

e wilgotnosci.

511 Gruntowanie

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosowaé odpowiednie farby podktadowe.
Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokry¢ gruntoszpachléwkg epoksydows.

51.2 Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych

Powtoki malarskie wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta farb.

Jako wymaganie minimalne w zakresie ochrony przed korozjg nalezy przyjg¢: zastosowanie ochronnego
systemu malarskiego zgodnego z PN-EN 1SO 12944-5 zaprojektowanego zgodnie z wymaganiami PN-EN
ISO 12944-3.

Minimalna grubos¢ farby antykorozyjnej 120 mikronéw. Oczekiwany okres trwatosci do pierwszej wigkszej
renowacji - ponad 15 lat (trwato$¢ wysoka wg PN-EN ISO 12944-1).

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocag materiatdw bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenh antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm,
kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

e malowanie pedzlem,

e nanoszenie watkiem,
e natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw nalezy przestrzegaé zalecanych przez Producenta zakreséw
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podioza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystgpienie od kolejnych
etapéw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
Wymagania dla powtok:

e wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

e przyczepnos$¢ do podtoza - 1 stopien,
e twardo$¢ wzgledna - min. 0,1,

e odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki

e odpornos$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powioki.

6 Kontrola jakosci

Wymagania ogdlne dotyczgce Kontroli jakosci Robét podano - Wymaganiach Ogdélnych

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5. Kontrole wykonania robét prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 12944-7:2001
(punkt 6).

Kontrola obejmuje w szczegdlnosci:

e stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta

e sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
e sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
e kontrole prawidtowos$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

e kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powiok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
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e o0znaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubo$¢ powtoki winna byé zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako Srednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami
nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej metodami nieniszczgcymi wedtug PN-EN ISO
2808

e w uzasadnionych przypadkach, gdy poleci tak Inzynier ocena przyczepnosci wg PN-EN ISO 2409 (metoda
siatki nacie¢) lub PN-EN 24624 (metoda odrywowa);

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST -00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i SST jezeli zostaly wykonane zgodnie ze
Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST -00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt 9. Cena
jednostkowa wykonanych robét obejmuije:

° roboty przygotowawcze i zakup materiatow,

° transport materiatéw na miejsce wbudowania,

° montaz i demontaz rusztowan,

wykonanie robot,

uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska robét

o

o

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-70/H-97051

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,

zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona. prlzed korozja. chna przygotowania powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce
metalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo -$ciernej.
Czesc¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce
niemetalowych Scierniw stosowanych w obrdbce strumieniowo-
Sciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
PN-EN ISO 12944-1:2001 pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogdine
wprowadzenie.
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

PN-EN ISO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11126-1:2001

PN-EN ISO 12944-2:2001 pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
PN-EN ISO 12944-3:2001 pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 3: Zasady

projektowania

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
PN-EN ISO 12944-4:2001 pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje

powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
PN-EN ISO 12944-5:2001 pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé¢ 5: Ochronne

systemy malarskie.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
PN-EN ISO 12944-6:2001 pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne

metody badan wiasciwosci.
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PN-EN 1SO 12944-7:2001
PN-EN ISO 12944-8:2001
PN-EN I1SO 2409:1999
PN-EN I1SO 24624:1994

PN-EN I1SO 2808:2000
PN-EN I1SO 4618-3:2001

PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie
dokumentaciji dotyczgcej nowych prac i renowaciji

Farby i lakiery Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery Oznaczanie grubosci powtoki

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych.
Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1:

Zasady ogolne.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2:

Obraébka strumieniowo-scierna.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.
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