SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU"”.

SST 1.1.0. - Roboty rozbiérkowe, przygotowawcze, demontaze.
(CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie  architektoniczno-budowlanym  podczas  prowadzenia prac  wyburzeniowych,
demontazowych, przygotowawczych dla zadania: ,PROJEKT PRZEBUDOWY  SALI
AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIAtU INZYNIERII
ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z
WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GtOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ
BUDYNKU”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigazujaca podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robo6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie prac przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych podczas realizacji
zadania pt: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA |
PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna”
pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robdt sg
podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdina”.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogodine.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0.
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(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegodlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdétowych do poszczegdlnych
rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg byé sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw,
konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji
budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca skladowanych
na budowie materiatdw przeznaczonych do zakresu robot.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna — Ogélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementow jest wieksza niz dlugo$¢ samochodu to wielkoS¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.



Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0sbéb postronnych.

5.2. Roboty rozbidrkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej
rozbidérkowej, Inzynier moze polecic Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej
zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatéw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé
mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy
mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce okre$lone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére
zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy
W miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robot rozbiérkowych wykonawca musi
wykonac na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

Przebudowa sali audytoryjnej w zakresie czesci budowlanej przewiduje :
rozbiorke istniejacych warstw posadzkowych ok. 10cm, w czesci frontowej sali
demontaz pokrycia stopni audytoryjnych

demontaz istniejgcego sufitu podwieszanego

demontaz istniejacych siedzisk i fawek

demontaz podestu pod tablica, katedry, oraz tablic

demontaz istniejacej stolarki drzwiowe;j

demontaz zaluzji pionowych oraz karniszy stalowych

wyciecie fragmentu konstrukcji pod stopnie audytoryjne (wg proj. konstrukciji),
powiekszenie otworéw wentylacyjnych w $cianie pomiedzy salg a korytarzem
przebicie dla czerpni went. mech. w Scianie zewnetrznej wg proj. konstrukciji
przebicia dla nadprozy w pomieszczeniu technicznym poddasza

przebicia dla nadprozy w $cianie, oraz przebicia stropu klatki schodowej K1

demontaz okna w pomieszczeniu piwnicznym oraz montaz czerpni napowietrzania klatki
schodowej K1

demontaz istniejacej scianki dziatowej pomiedzy audytorium, a pomieszczeniem pomochiczym i
wykonanie nowej sciany dziatowe;j

powiekszenie istniejacych otworéw drzwi wejsciowych do audytorium i wykonanie nowych
nadprozy

6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci robdot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejsze;j
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specyfikacji. Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych roboét
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego
wykorzystania.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakfadow kosztorysowych.

llo§¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawa odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbior robét zanikajacych i
ulegajagcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego
dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozZniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzednia 2004 r. w sprawie szczegdétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajéw robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256
z2002r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzadzenie MTiGM z 02.03.1999 r. — w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.

7. Rozporzadzenie MTiGM z 30.05.2000r. — w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

SST 1.1.1. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyrownawczymi.
CPV 45262321-7 - Podktady i wyréwnywanie podtog

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z
warstwami podktadowymi i wyréwnawczymi dla zadania: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI
AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII
ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI ~KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z
WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GtOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ
BUDYNKU”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podktgdowymi podczas realizacji zadania
pt.: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GELOWNEJ KLATKI
SCHODOWEJ BUDYNKU”.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt sag
podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,,,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoline.

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0.
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(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdlnych
rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow,
konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentaciji
budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych
na budowie materiatdw przeznaczonych do zakresu robot.

Warstwy posadzkowe.

Beton podktadowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatkg

-beton zwykly —wymagania wg PN-88 / B-06250,

-materiaty na elementy deskowan,

-drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich norma PN-67 /D —96002,
-pospédtka o stopniu zageszczeniu 0,95 do wykonania podioza pod piyty deskowania
-drewno debowe na podktadki i kliny

-cement - najwazniejszy sktadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilos¢ nie powinna
przekracza¢ 400kg/m3.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20% nie dajgcych sie
rozgnieS¢ w palcach i rozpusci¢ w wodzie .

Kruszywo powinno spetia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.
Woda — powinna spetia¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
Wymagania dla betonu:

- nasigkliwo$¢ do 5%

- wodoszczelnos¢ wieksza od 0,8 Mpa

- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymatosci nie wigkszy niz
20% po150 cyklach zamrazania i odmrazania



3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

-mieszarki
-przecinaki,
-wiertta.
-packi
-taczki

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna - Ogodlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementow jest wieksza niz dlugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczyC przed dostepem oséb postronnych

5.2. Roboty posadzkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych
osfabi¢ przyczepnos$¢ podkfadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku,
substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podioza
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nalezy stosowa¢ emulsje gruntujaca. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo
zaznaczy¢ na scianach miejsca przebiegu istniejgcych w podktadzie dylatacji, aby przeniesc¢ je
pozniej na warstwe wygtadzajaca. Z uwagi na mozliwos¢ wyptyniecia masy, podtoze powinno mie¢
charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podiodze nalezy zabezpieczy¢
zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub stosujac jako uszczelnienie drewniane
listwy z podsypka suchego materiatu.

a)wtasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowg, przeznaczong do recznego
wyréwnywania i korygowania powierzchni istniejgcego podtoza pod wyktadziny podtogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg
zaprawy. Czas zuzycia ok. 30 minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C,
podfoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C. Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok.
10 godzinach. Max. $rednica kruszywa 0,8 mm. Min. grubos$é warstwy 2 mm. Max. grubosc¢
warstwy 10 mm. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podkiad na bazie cementu
‘Reakcja na ogien HAZﬂ ‘
‘Wydzielanie substancji korozyjnych HCT ‘
‘Przepuszczalnoéé wody HNPD ‘
‘Przepuszczalnoéé pary wodnej HNPD ‘
Wytrzymatosé na $ciskanie C16 (= 16 N/mm2) |
Wytrzymatosé na zginanie F5 (2 5 N/mm2) |
‘Odpornoéé na $cieranie HNPD ‘
‘Izolacyjnoéc’: akustyczna HNPD ‘
Dzwigkochfonnosé NPD |
‘Op()r cieplny HNPD ‘
‘Odpornoéé chemiczna HNPD ‘

Pakowanie

Masa samopoziomujaca pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.
Transport

Mase samopoziomujacg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania
ukfadac scisle obok siebie.

Sktadowanie

Masa samopoziomujgcg przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokosc¢ sktadowania max do 1,8 m.

Przy wykonaniu robét objetych niniejszg specyfikacja stosuje sie nastepujace klasy stali zbrojeniowej wg
PN-89 / -84023/06 A O i drut montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mieé
atest hutniczy. Do montazu zbrojenia nalezy uzywac drutu stalowego nie mniej niz 1,0mm przy Srednicy
do 12mm powyzej drut wigzatkowy o srednicy 1,5mm. Dofgczenia zbrojenia nalezy stosowac elektrody
odpowiednio do gatunku stali.

Przygotowanie i montaz i odbior zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91
/S-10024.Prety zatluszczone i lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi lub oczysci¢
preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze. Prostowanie pretow — dopuszcza sie wielkos¢ odchylnia od linii
prostej do 4mm. Ciecie pretdw zbrojeniowych nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatéw dopuszcza sie ciecie palnikiem acetylenowym.



Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton .
Minimalna grubo$¢ otuliny zew w Swietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie PN-91 /
S-10024 . Niedopuszczalne jest chodzenie po utozonym szkielecie zbrojeniowym .

Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny byc¢:

- dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzyc,

- odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub swiadectwie ITB
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie, uzyskac pisemng zgode zamawiajacego na ich zastosowanie,
akceptowane przez wiasciwg jednostke naukowo-badawczg, np. Instytut Techniki Budowlane.
- odporne na wpltywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i
Scieka¢ pod wptywem wysokich temperatur.

- powinny by¢ elastyczne, przenosic¢ drgania i naprezenia,

- materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornoé¢ na srodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepnosc do
sklejanych materiatow.

- wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz
zaswiadczenie o jakoSci.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
Zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podkfad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Zaprawe cementowg nalezy uktadaC¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkiadu =z zastosowaniem recznego Ilub
mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyrdéwnaniem i zatarciem.

Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwna.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
Cokoty pomieszczen wykonhczonych wykftadzinami typu linoleum naturalne wykonaé na wys. 10cm.
Z wywinietych odcinkow wykfadziny. taczenie wyktadziny typu linoleum wykonaé w technologii
spawu na gorgco, przy uzyciu sznurow. Kolorystyka sznurow analogiczna do kolorow wyktadzin.
Na stykach posadzek z réznych materiatdéw, wykonac taczenia za pomoca listw wykanczajacych ze
stali nierdzewnej satynowanej np. f-my Excellent lub innych o niegorszych parametrach.

Na styku stopien-podstopnica na schodach wykonczonych wyktadzing typu linoleum stosowac
wykonczenia z katownikow ze stali nierdzewnej satynowanej np. f-my Excellent lub innych o
niegorszych parametrach.

Stopnie auli wykonczy¢ profilem schodowym aluminiowym antyposlizgowym, naktadanymi.

5.3. Warstwy posadzkowe, stopnie audytoryjne.

p1 (podfoga)

pomaranczowa wyktadzina np. Forbo linoleum Marmoleum seria real sahara 3174
(lub rownowazna) 0,2cm
wylewka samopoziomujgca 0,8cm
wylewka zbrojona siatka z pretéw fi 3.0 mm

co 10.0 cm z betonu B-15 5,0cm
folia budowlana

styropian twardy 4,0cm

folia budowlana
istn. strop zelbetowy



p2 stopnie audytoryjne od wys. 0,2 m od posadzki
(stopnie na konstrukcji z dzwigarow stalowych)
wyktadzina np. Forbo linoleum, Marmoleum seria real

sahara 3174, kolor pomaran (lub rownowazna) 0,2cm
2x ptyty silikatowo — cementowe np. Promatect -H (lub rownowazna) 2,0cm
1x ptyta wodoodporna OSB 25.0 mm 2.5cm

istniejgca konstrukcja stalowa

p2.1  stopnie audytorium do wys. maksymalnej 0,2 m od posadzki
(pierwsze dwa stopnie audytoryjne, o rzednych +0.08 m i +0.16 m) .
wyktadzina np. Forbo linoleum, Marmoleum seria real

sahara 3174, kolor pomaran (lub réwnowazna) 0,2cm
1x sklejka wodoodporna 21.0 mm 2.1cm
1x ptyta wodoodporna OSB 25.0 mm 2.5¢cm

konstrukcja podestu - ruszt pionowo ustawionych ptyt OSB gr.25.0mm
w przestrzeni konstrukcji ptyty z wetny mineralnej np. Stroprock,
Rockwool lub réwnowazne

p3 (podest pod katedrg)

wykfadzina np. Forbo linoleum Marmoleum seria real serene

grey 3146, kolor szary (lub rownowazne) 0,2cm
2x ptyty silikatowo — cementowe np. Promatect -H (lub rownowazna) 2.0cm

konstrukcja podestu - ruszt pionowo ustawionych ptyt OSB gr.25.0mm
w przestrzeni konstrukcji ptyty z wetny mineralnej np. Stroprock,
Rockwool lub réwnowazne

Warstwe wykonczeniowg posadzki stanowi¢ bedzie scieralna wyktadzina homogeniczna, z
pomaranczowego linoleum firmy Forbo Marmoleum seria real w kolorze sahara 3174 grubosci 2
mm, klejona na catej powierzchni posadzki i stopni audytoryjnych. Podtoze pod linoleum musi by¢
gtadkie czyste i rowne. Na podescie pod katedre warstwe wykonczeniowg posadzki stanowié
bedzie szara wyktadzina tej samej firmy w kolorze serene 3146 grubosci 2 mm. Krawedzie stopni
audytoryjnych i podestu wykonczone listwami aluminiowymi antyposlizgowym firmy SALAG
Sx13xx mocowanym na wkrety 40x20 mm w kolorze B16 lub rownowaznym. Catkowita dtugosé
katownika przeznaczona na sale wynosi 132 m.

Przy podktadach cementowych nalezy zastosowaé na warstwie projektowanej wylewki cementowej
masy wygtadzajgce przeznaczone do stosowania pod wykfadziny elastyczne. Do przygotowania
podtoza uzywaé nalezy tylko mas wodoodpornych. Wilgotnos¢ poditoza dla cementu nie powinna
by¢ wyzsza niz 2%. Prace wykona¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta.

Stopnie audytoryjne
Przewiduje sie demontaz istniejgcych stopni audytoryjnych przy zachowaniu istniejgcej konstrukcji
stalowej.

Wykonhczenie stopni audytoryjnych:

Stopnie audytoryjne do wys. maksymalnej 0,2 m od posadzki (pierwsze dwa stopnie audytoryjne, o
rzednych +0.08 m i +0.16 m) . Konstrukcja podestu oparta na ruszcie pionowo ustawionych ptyt
OSB gr.25.0mm. Ptyty zabezpieczy¢ do klasy NRO (klasa reakcji na ogien B-s1, B-s2, C-s1, C-s2).
W przestrzeni konstrukcji utozyé pityty z wetny mineralnej np. Stroprock, Rockwool lub
réwnowazne. W celu ustabilizowania podestu nalezy wprowadzi¢ katowniki stalowe 60/60/5 mm
mocowane do podtogi w rozstawie wg czesci rysunkowej. Wykonczenie podestu stanowi
warstwa sklejki drewnianej gr.21.0 mm utozona na poziomej ptycie wodoodpornej OSB gr.25.0mm.
Sklejka i ptyta fgczona na pidro i wpust.

Stopnie audytoryjne od wys. 0,2 m od posadzki (stopnie na konstrukcji z dzwigaréw stalowych)
Konstrukcja podestu oparta na istniejacej konstrukcji. W celu wykonania ogniochronnej oktadziny,
(zgodnie z par. 259 warunkéw technicznych REI30) zastosowa¢ nalezy np. ogniochronne ptyty
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silikatowo — cementowe np. Promatect -H w dwdch warstwach gr. 20 mm. (2 pojedyncze ptyty gr.
10 mm). Pierwszg warstwe ptyt mocowaé do ptyt wodoodpornych OSB gr. 25,0 mm za pomocg
wkretow. Druga warstwa powinna by¢ mocowana do pierwszej. Plyty mocowa¢ z wzajemnym
przesunieciem min. 100 mm. W dzwigarze znajdujgcym sie pomiedzy stupami w osi ,B”, a $ciang
korytarza nalezy wycig¢ fragment pasa dolnego i gérnego konstrukcji stalowej oraz zastrzatu —
zgodnie z projektem konstrukcji niniejszej dokumentac;ji.

Wierzchnia warstwa ptyt audytorium, zatarta i szlifowana po uprzednim uzyciu masy niwelujgco —
wyréwnawczej np. UZIN-NC180 lub réwnowaznej. Wykonczenie: pomaranczowe linoleum firmy
Forbo Marmoleum seria real w kolorze sahara 3174 gr.2 mm lub réwnowaznej, klejona do stopni.

W miejscu montazu foteli audytoryjnych - wzmocnienia z dodatkowego pasa ptyty wodoodpornej
OSB gr.25.0mm na catg szerokos¢ rzedu foteli i gtebokosci 50.0 cm. Podtoga podniesiona od
strony przestrzeni podpodtogowej tzn. ptyty OSB gr. 25,0 mm zabezpieczona zostanie do klasy
NRO (klasa reakcji na ogien B-s1, B-s2, C-s1, C-s2). Krawedzie stopni zakryte katownikiem
aluminiowym antyposlizgowym firmy SALAG Sx13xx mocowanym na wkrety 40x20 mm w kolorze
B16 lub rownowaznym.

Podest

Konstrukcja podestu oparta na ruszcie pionowo ustawionych ptyt OSB gr.25.0mm. Ptyty
zabezpieczy¢ do klasy NRO (klasa reakcji na ogien B-s1, B-s2, C-s1, C-s2). W przestrzeni
konstrukcji utozy¢ ptyty z wetny mineralnej np. Stroprock, Rockwool lub réwnowazne. W celu
ustabilizowania podestu nalezy wprowadzi¢ katowniki stalowe 60/60/5 mm mocowane do podtogi
w rozstawie wg czesci rysunkowej. Wykonhczenie podestu stanowig ogniochronne ptyty silikatowo —
cementowe np. Promatect -H w dwdch warstwach gr. 20 mm. (2 pojedyncze piyty gr. 10 mm).
Pierwszg warstwe ptyt mocowaé do ptyt wodoodpornych OSB gr. 25,0 mm za pomoca wkretow.
Druga warstwa powinna by¢ mocowana do pierwszej. Ptyty mocowac z wzajemnym przesunieciem
min. 100 mm. Warstwe wykonczeniowg stanowi linoleum firmy Forbo Marmoleum seria real w
kolorze serene 3146 gr.2 mm lub rownowazne, klejone do podestu. Krawedzie podestu
zabezpieczone katownikiem aluminiowym antyposlizgowym firmy SALAG Sx13xx mocowanym na
wkrety 40x20 mm w kolorze B16 lub rownowaznym.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikaciji.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdine jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llo§¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbiér robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje inspektor nadzoru.
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9. Podstawa ptatnosci.
Placi sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

3. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

4. PN-87/B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

5. PN-74/B-30175  Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

6. PN-EN 13813: Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wtasciwosci
i wymagania

7. PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

SST 1.1.2. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okladziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 - Tynkowanie,
CPV 45431000-7 - Ktadzenie ptytek, CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich,
malarskich, oktadzinowych dla zadania: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3
W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIAtU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ |
KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM |
ODDYMIANIEM GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania niniejsze;
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie prac murarskich z materiatbw ceramicznych i Scianek dziatowych z piyt g.-k.,
tynkarskich, malarskich i oktadzinowych podczas realizacji zadnia pt.: ,PROJEKT PRZEBUDOWY
SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU
INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z
WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GtOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ
BUDYNKU”.

Wykonhczenie Scian

a. sala wyktadowa:

Na powierzchniach $cian zastosowano oktadziny akustyczne Trikustik L1 z mikroperforacja
(Srednica = 1.2 mm, rozstaw = 16 mm), oraz typu Trikustik petne z catkowitg wysokoscig
konstrukcji rowng 66 mm (z wypetnieniem 50 mm welny mineralnej), lub réwnowaznych.
Akustyczne panele petne w laminacie, zabezpieczone do klasy B s2,d-0 Akustyczne panele
perforowane w laminacie, zabezpieczone do klasy B s2,d-0 Zamurowac¢ otwér drzwiowy $rodkowy
— Scianka S1

b. istniejgce stupy zelbetowe w sali audytoryjnej tynkowane cem.-wap.
Zakres robot:
- zeskrobanie i zmycie starej farby
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- naprawa uszkodzonego podtoza, wykonanie gtadzi gipsowych, j.w Ceresit CT 29 lub
réwnowazny,

- gruntowanie np. Ceresit CT 17 lub rownowaznym

- malowanie farbg akrylowg np. Tikkurila Optiva matt lub rownowazng w kolorze NCS 1500-N

c. Sciana we wnece na umywalke
Oktadzina z ptytek gresowych jasno szarych firmy Nowa Gala Ceramika TS 01 30x60cm natura lub
réwnowazna

d. pomieszczenie pomochicze:

- Sciany w oktadzinie 2 x ptyta GKB na konstrukcji stalowej malowana na kolor biaty,  izolowane
ptyta AKU-PLYTA firmy ISOVER grub. 10cm lub réwnowazng (wg. rzutu w czesci rysunkowej
projektu) malowane farbg akrylowa np. Tikkurila Optiva matt 5w kolorze NCS S 1005-Y
Istniejacq Scianke, pomiedzy salg wyktadowg a pomieszczeniem pomocniczym nalezy
zdemontowacé. Wykonany z drewna fragment Sciany dziatowej pomiedzy stupem w osi ,A”,
stupkiem $ciany ostonowej i wykonac¢ sciane Sgk4 w osi stupka Sciany ostonowe;.

e. pomieszczenie techniczne 5 kondygnacja
- ze wzgleddéw p.poz, projektowany wentylator oddymiajacy, wraz z centralg wentylacyjng
wywiewng obudowac¢ $ciankami o klasie odpornosci ogniowej REI — 120. ( Scianki Sgk2, Sgk3)

f. pomieszczenie w piwnicy ( istniejagce okno do wykorzystania pod czerpnie dla klatki
schodowej ) zamurowania wykona¢ jak dla S2

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna”
pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowag, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt sg
podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie $cianek
dziatowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng mineralna.

Okfadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtég plytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatdw, wymagan i
sposobdw oceny podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoéine.

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0.
(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegolnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegolnych
rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw,
konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji
budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do zakresu robét.

Do wykonania robét murarskich nalezy stosowa¢ materiatdw ceramicznych — pustaki Porotherm.
Przewidziano zastosowanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiadac¢
aprobate ITB.

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Oktadziny objete niniejszg SST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z pityt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

LPrawa" strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa" pityty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych

Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo
— deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:
zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
zywicznych rozcienczalnych woda,
mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia woda,
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mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania woda, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
‘lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C- 81802:2002,
lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
-Srodki gruntujgce, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
— srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
— Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mieC wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i okfadzin ceramicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Ptyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.
— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E=<10%. Grupa B llb.
— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Il
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegodlnie
dotyczy to ptytek dla ktdrych musza by¢ okredlone takie parametry jak np. stopief Scieralnosci,
mrozoodpornosc¢ i twardosé.
Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN
12004:2002 Ilub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetniac¢
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i okfadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,
— Srodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— srodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
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jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
- sprzetem pomochiczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:

- Srodkami transportu do przewozu materiatdw
- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (opcja)

- sprzetem pomochiczym.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
sktadnikow farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosc
przewozonych elementéw jest wieksza niz dilugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystapieniem do prac rozbidérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0sb6b postronnych

5.2. Roboty murarskie.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubo$ci spoin, do pionu i
sznura.
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Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej diugosci.
Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione

Marka i sklad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowej
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢é wykonane mechanicznie . Zaprawe
przygotowa¢ w takiej ilosci ,aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok.
3godz .Do zapraw murarskich stosowacC piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowaé cement
portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowa¢ wapno suchogaszone Iub
ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego .

5.3. Roboty oktadzinowe z plyt g.-k.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia
powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe Scian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna iloS¢ piyt,
nalezy je tak rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o
szerokosci zblizonej do potowy szerokos$ci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty tzw. mijanka,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.4. Roboty tynkarskie

Przed przystapieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod
warunkiem, ze wciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkdéw zabezpieczajacych, zgodnie z
~Wytycznymi wykonywania robé6t budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.5. Roboty malarskie

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych
robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
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ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.1. Wymagania dotyczqce podtozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadac

wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa,

rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza

jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w

zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze byé wieksza

od podanej PN. Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub

widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub

specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnos¢ podtoza betonowego,

w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze przekraczaé

wartosci podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie

uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do

rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,

rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich

wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac

sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéow nalezy naprawic

odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac

wartosci podanych w PN.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone

antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie

wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekdéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia

powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych

zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachloéwka, na ktérg wydano

aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze

starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty

ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowag, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wtknisto-mineralnych

Podioza z plyt widknisto-mineralnych powinny mieé wilgotno$é nie wieksza niS 4% oraz

powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdow, rdzy i innych zanieczyszczen.

Wkrety mocujace nie powinny wystawaé poza lico piyty, a ich gtéwki powinny byé zabezpieczone
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antykorozyijnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich
zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic. Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezel
wilgotnos$¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci. Prace
malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami Ilub lakierami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw
powodujagcych iskrzenie i mogacych by¢ ZzZrédiem pozaru. Elementy, ktére w czasie robot
malarskich mogq ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i ostonié przez
zabrudzeniem farbami.

5.56.3. Wymagania dotyczgce powfok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkoéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho
i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c¢) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladoéw pedzla,

e) bez ztuszczeh, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb
na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag
Powtoki te powinny byc¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjag projektowag w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcq rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powltok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi
lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powtoki z
farb mineralnych powinny:
a) réwnomiernie pokrywaé podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,
b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,
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C) nie mie¢ sladoéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcienn barwy powitoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,

d) mie¢ odpornosc¢ na zarysowania i wycieranie,

€) mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

5.6. Okladziny z materialéw ceramicznych.

Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podiloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkiady betonowe
powinny by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady z
zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkfady zwigzane z podiozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
poziomej nie moze przekracza¢é 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. W
podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekraczaé
10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne
powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢é wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokét fundamentdow pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku
réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosSci i
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kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny
by¢ podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione
materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania
peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podkitadéow betonowych stalowym zbrojeniem
rozproszonym lub wzmocnienie podktadoéw cementowych witoknem polipropylenowym. Duzym
utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie

niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni

oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich

wielkos¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone

symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie

starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub

sktadajgca sie z ré6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju

ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢

przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej

eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg naktada

sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong

pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac catg

powierzchnie podtoza. Wielko$s¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane

wielko$é zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, Se kompozycja nie wyptywa z pod

ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci

zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50 x 50 mm — 3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m2 lub pozwolié¢

na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy

od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po

natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Nakfadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej

pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepno$ci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do

sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci

Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki

zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa

kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggngé naktadajac

dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania

jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,

mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy

dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty

cokotu powinna okresla¢c dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek

identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuije sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do

spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczedniej niz po 24 godzinach od utoZzenie ptytek.
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Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgothg gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogag by¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowosé przygotowania
podtoza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkbw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg Ilub specjalnymi masami
naprawczymi. W przypadku scian z elementdéw drobno wymiarowych tynk powinien byé
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw
drobnowymiarowych moSe byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W
przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢
nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekraczaé 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3
na dtugo$ci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podfozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych roboét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich
wielkos¢ i przyjetq szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny byé rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé, wieksza niz potowa plytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji
wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na $cianie
nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzyé
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycije klejaca. Wybor kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca nakfada sie
na podfoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig
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ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielosé zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji
klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15
minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dolu w dowolnym
narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza
ptytka ma by¢ docinana, ukifadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docidnieciu i
,mikroruchami” ustawieniu na wfasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
Lprzyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad
ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin
stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy
takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtow
instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez
co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozyciji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.
Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien byC¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie piytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodag
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni oktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacq z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien by¢é uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg
by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikaciji.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B 79405
+~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

—réwnos¢ powierzchni piyt,

—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

—wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

—wilgotno$¢ i nasigkliwoscé,

—obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej — nie wieksze ni: 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m
.Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
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- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu

- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogotem nie wiecej ni: 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Kazda partia materiatbw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ witasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkoéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownos$ci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkoéw podktadu pod wykiadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowo$ci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadow kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych Scian wraz z nadprozami, scianek i
obuddw.

8. Odbiér robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbiér robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego
dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Sktadniki ceny obejmuja:

- dostawe materiatow

- wytyczenie $cian

- przygotowanie zaprawy

- wymurowanie scian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie
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Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana
ilos¢ m? powierzchni.

10. Przepisy zwiagzane i piSmiennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigg¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne

Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i

znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.

Grupa B .

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej

E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.

Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej

6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A

l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A

Ila. Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A

Ila. Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa

Allb.Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa

Allb. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci

powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
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otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce;j.

PN-EN I1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU"”.

SST 1.1.3. - Roboty zelbetowe i zbrojarskie.
CPV 45262311-4 Betonowanie konstrukciji, CPV 45262310-7 Zbrojenie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac zelbetowych i zbrojarskich dla
zadania: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GEOWNEJ KLATKI
SCHODOWEJ BUDYNKU".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegolowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowe;j
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dodwiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie prac zelbetowych i zbrojarskich podczas realizacji zadania pt.: ,PROJEKT
PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21
WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ,
WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ
BUDYNKU”.

1a) Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
—przygotowaniem zbrojenia,

—montazem zbrojenia,

—kontrolg jakosci robét i materiatéw.

1b) Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
-wytworzeniem mieszanki betonowej,

-wykonaniem deskowan,

-ukfadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej,

-pielegnacjq betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

a) Zbrojenie

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do
40 mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezeh w
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sposéb czynny.

Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcéwki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

Siatki zbrojeniowe - elementy zbr. ztozone z pretéw podtuznych i poprzecznych, potgczonych za
pomocg, zgrzewania

Spajanie - tgczenie pretdow ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub
zgrzewania (nie przewidywany w Dokumentacji projektowe;j)

Klasa stali - okreslanie wlasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w
konstrukcjach zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg O lub cyfrg rzymska (w jednym przypadku
uzupetniona literg N) PRZYKLAD -A-llI

Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana warto$¢ naprezenia odpowiadajgcego
odksztatceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %

Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana w wyniku
podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy
wspétczynnik bezpieczehstwa dla stali zbrojeniowej

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST-1.0.0. ,Wymagania ogdlne” .

b) Betonowanie

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujacymi z betonem w iloSci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwdérce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgace do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych
na miejscu. Pozostate okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST
»~Wymagania ogdine".

2. Materiaty.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-10042, PN-
H-84023/06, PN-H-84018 i PN-H-93215.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mieé¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi
Normami. W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ Aprobate Techniczng
potwierdzajgca mozliwos¢ zastosowania pretdéw do zbrojenia betonu z obiektach mostowych oraz
deklaracje zgodnosci. Wytworca stali winien dotaczy¢ atest hutniczy.

Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach wiekszych niz 12 mm stosowaé drut
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wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych pretéow zbrojeniowych.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie
stosowanie podktadek z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:

a.jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,

b.jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Cement
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na
dziatanie agresywnego srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé wytacznie cement
portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne. Do betonu klasy
B25 zaleca sie cement klasy 32,5, a dla betonu klasy B30 do B40 - cement klasy 42,5 lub 52,5.
Wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:
- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
- zawartosc glinianu trojwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
- zawartos¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sig, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy
musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie
grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywa¢ kontroli cementu
przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie
nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywaé
nadzorowi kopie wszystkich swiadectw tych préb, dokonujac jednoczesnie odpowiednich zapisow
w Dzienniku Budowy. Obowigzkiem Inzyniera jest zadanie powtérzenia badan tej samej partii
cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci cementu spowodowane jakakolwiek
przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN-196 -3,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196 -3,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleh) cementu nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.
Cement nalezy przechowywaé w sposob zgodny z postanowieniami normy PN-B-19701. Miejsca
przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
-dla cementu pakowanego (workowanego):
sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw
przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
Scianach)
—dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Ilub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych scianach).
Podloza skfadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
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cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno byé przechowywana w
sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdéznienie.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

—10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

—po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-B-06712 (wymagania dla kruszyw do
betondéw klasy powyzej B25). Powinno sklada¢ sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie,
nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani
rozpuszczalnych siarczanow, pirytow, pirytéw gliniastych i sktadnikow organicznych. Wykonawca
powinien dostarczyC pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badania mineralogiczne, o
braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych
reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujgc niezbedne badania
laboratoryjne.

Kruszywo grube
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe o
maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod
warunkiem zbadania ich w placowce badawczej wskazanej przez GDDP, i uzyskania wynikéw
spetniajgcych podane nizej wymagania. Do betonu klasy B25 mozna stosowaé zwir o
maksymalnym wymiarze ziarna do 31.5 mm. Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:
- zawartos¢ pytow mineralnych do 1%,
- zawartos¢ ziarn nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

1. dla grys6w granitowych do 16%,

2. dla grysow bazaltowych i innych do 8%,
- nasigkliwos¢ do 1.2%,
- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okres$lona nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych
ponad 0.1%,
- zawartos¢ zwigzkéw siarki do 0.1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu zwyktego" dla
klasy 30 w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10%
mrozoodpornos¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w
grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos¢ podziarna nie
przekraczata 5%, a nadziarna 10%. Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane
badaniom niepetnym obejmujgcym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-B-06714/15,
- oznaczenie zawartosci ziarn nieforemnych wg PN-B-06714/16,
- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-B-06714/13,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-B-06714/48.
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan
petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

Kruszywo drobne
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Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegdlnych frakciji
w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:

-do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%,

-do 1 mm 57 do 76% z jednoczesnym spetnieniem wymagan zawartych w punkcie c),

Piasek powinien spetniaé¢ nastepujagce wymagania :

- zawartos¢ pytow mineralnych do 1.5%,

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia
wymiarow liniowych ponad 0.1%,

- zawartos¢ zwigzkoéw siarki do 0.2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym :

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-B-06714/15,

- oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-B-06714/13,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartos¢ zanieczyszczeh obcych) lub wg PN-
b-06714/48.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714/18 dla korygowania
recepty roboczej betonu. Nalezy zobowigzaé dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy
piasku wynikow badan petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny
utworzyé stalg kompozycje granulometryczng, ktdéra pozwoli na uzyskanie wymaganych
wiasciwosci zaréwno $wiezego betonu (konsystencja, jednorodno$é, urabialnos$¢, zawartosé
powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatos¢, przepuszczalnos¢, modut sprezystosci, skurcz).
Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy
minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na uziarnienie piasku w
celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo powinno skladaé
sie z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatos¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie
moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegodlne frakcje nie moga zawieraé uziarnienia przynaleznego do
frakcji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci
przekraczajgcej 10% catego skiadu frakcji. Zaleca sie betony klasy B35 i wyzej wykonywaé z
kruszywem o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej. Do betonu klasy B25 i B30 nalezy stosowaC kruszywo o tgcznym uziarnieniu
mieszczacym sie w granicach podanych na wykresach i wedtug tabel z PN. Maksymalny wymiar
ziarn kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszankg kazdej czesci konstrukcji przy
uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B37 i wyzsze wykonywac nalezy z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w
granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych wg
PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

Do betonow klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki
50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16mm. Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod
warunkiem, ze zostaty one zbadane, a wyniki badah spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.
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Zalecane tagczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy
ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$é
mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére
sg okreslane przez:

1+ ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,

2+ zakfadang gtadkos$¢ i wyglad powierzchni betonu,

3+ sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub

ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkoéw polega na doborze
odpowiedniej ilosci zaprawy i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm
(przedstawiono w tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz konsystenciji.

Rodzaje wyrobow elementéw Zalecana ilos¢ Najmniejsza suma objetosci

lub konstrukgciji zaprawy w dm®na 1 absolutnych cementu i ziarn
m?* mieszanki kruszywa ponizej 0,125 mm w dm?
betonowej na 1m?mieszanki betonowej

Zelbetowe i betonowe
konstrukcje masywne o
najmniejszym wymiarze 400-450 70
przekroju wigkszym niz 500 mm
i kruszywie do 63 mm
Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego.
Betony o konsystencji potciektej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek
uplastyczniajgcych lub uptynniajagcych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych,
zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250)

Konsystencja i jej | Sposoby zageszczania i warunki Wskaznik wg metody:

symbol formowania Ve-Be, s | Stozka

(ksztatt przekroju, ilo$¢ zbrojenia) opadowego, cm
Wilgotna K-1 Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i
wibroprasowane, przekroje proste, rzadko >28 -
zbrojone

Gestoplastyczna | Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie,
K-2 przekroje proste, rzadko zbrojone
Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie
sztychowane, przekroje proste, normalnie 13-7
zbrojone (okoto 1- 2,5%) lub mieszanki (metoda 2-5
wibrowane, przekroje ztozne , rzadko zalecana)
zbrojone

Pétciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub recznie
sztychowane, przekroje ztozone, gesto
zbrojone lub recznie sztychowane, proste
przekroje, normalnie zbrojone

Ciekta K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1+ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

2+ 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia , lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

27-14 -

6-11
<6 (metoda
zalecana)

Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetniaé wszystkie wymagania PN-B-32250 "Materiaty
budowlane. Woda do betondw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzacych zadnych
watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan. Czes¢
wody zarobowej jest potrzebna do wigzania betonu, jest to woda aktywna, chemicznie zwigzana w
betonie. llos¢ wody niezbedna do wigzania daje stosunek cementowo-wodny w/c = 0.2 do 0.25.
Reszta wody stuzy do zwilzenia kruszywa i nadania mieszance betonowej odpowiedniej
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konsystencji - jest to woda bierna, ktéra z biegiem czasu wyparuje z betonu pozostawiajgc mikro- i
makropory obnizajgce wytrzymato$¢ betonu. Woda powinna by¢é dodawana w mozliwie
najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki
betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposob pozwalajgcy na
zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

Wymagania ogdélne dotyczace wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B--32250)
podano w tabeli ponizej

Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody
wodociggowej
Zapach | Woda nie powinna wydziela¢ zapachu

gnilnego
Zawiesi | Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny
na
pH >4

Dodatki i domieszki do betonu

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki:

- uptynniajgce; w celu umozliwienia pompowania mieszanki

- opdzniajgce wigzanie; w celu umozliwienia uktadania mieszanki betonowej w okresie  wysokich
temperatur bez obawy wigzania przed utozeniem i zageszczeniem,

- przyspieszajace wigzanie ; w przypadku koniecznosci przyspieszenia wigzania z powodu
przewidywanego obnizenia temperatury.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajgcym i uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej iloS¢ i sposdb stosowania powinny
by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Do akceptacji mozna przedstawi¢ tylko te srodki, ktére
posiadajg aprobate techniczng IBDiM. Zaleca sie dos$wiadczalne sprawdzenie skutecznosci
domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowej. Kazdy rodzaj dodatku lub domieszki
zmienia kilka cech, z tym, ze z reguly jedng z nich szczegdlnie. Domieszki nalezy stosowac¢ do
mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich klasy 32,5 i wyzszych.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek chemicznych o dziataniu kompleksowym, tzw.
napowietrzajgco-uplastyczniajgcych. Beton z domieszka uplastyczniajgcg musi by¢ zbadany na
mrozoodpornos¢, wytrzymatos¢ i szczelnosé. llos¢ domieszki uplastyczniajgcej nalezy ustali¢
doswiadczalnie, tak aby objetos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej wynosita:

-5 —6 % przy ziarnach kruszywa do 16 mm,

-4 — 5 % przy ziarnach kruszywa do 31,5 mm.

Zastosowanie dodatku napowietrzajgcego nie powinno obnizy¢ wytrzymatosci betonu na sciskanie
wiecej niz 0 10 % w stosunku do betonu bez dodatkdw.

Dodatki uplastyczniajgce - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o | stopien w dot bez
zmiany sktadu betonu i przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla
uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania plastyfikatorow wynosi 10 do 20%,
zageszczenie i szczelnos¢ betonu sg wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornosé¢ na korozje
siarczanowg. Zaleca sie stosowanie srodkéw, ktore powoduja:

- W znacznym stopniu poprawiajg urabialnos¢ bez zwiekszenia ilosci wody, nie powodujac
zjawiska segregacji (pozwalajg na zmniejszenie ilosci wody zarobowej 0 20 - 25 %),

- nie powodujg wydtuzenia czasu wigzania,

- poprawiajg zageszczenie betonu i wykonczenie powierzchni,

- umozliwiajg uzyskanie betonéw wysokiej wytrzymatosci na ekonomicznej ilosci cementu
(redukcja o ok. 20 - 30%),

- pozwalajg na uzyskanie ponad 40% wzrostu wytrzymatosci po 28 dniach, uzyskujgc znaczng
wytrzymatos¢ juz po 8 godzinach,

- powodujg wzrost odpornosci na cykle zamrazania - rozmrazania,

- poprawiajg wodoszczelnosé.

Dozowanie i stosowanie scisle wg. instrukcji producenta.
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Srodki napowietrzajace, ktére powoduja;
—zwiekszenie mrozoodpomosci i odpornosci na sole odladzajace,
—zmniejszenie nasigkliwosci i przepuszczalnosci dla wody,

—poprawianie urabialnosci.
Dozowanie: 0,6% wagi cementu. Dodawaé¢ do wody zarobowej lub bezposrednio do mieszanki
betonowej (nigdy do suchej masy). Preparat nalezy stosowac scisle wedtug instrukcji producenta.

Dodatki uszczelniajgce
Sposéb dziatania to zageszczenie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie
wodoszczelnosci.
Zaleca sie stosowanie preparatéw, ktére powoduija:
.zwiekszenie trwatosci betonu (beton wodoszczelny, mrozoodpomy, odporny na cykle
zamrazania, na dziatanie soli odladzajgcych i karbonizacje),
-zwiekszenie wytrzymatosci,
-poprawe urabialnosci.
Dozowanie i stosowanie scisle wg. instrukcji producenta.

Dodatki do betonowania w warunkach spadku temperatury ponizej 0° C

Zaleca sie stosowanie preparatu, ktéry powoduje :

-umozliwienie betonowania w niskich temperaturach,

«podwyzszenie mrozoodpomosci,

«skrocenie czasu poczatku i kohca wigzania,

+podwyzszenie parametrow wytrzymatosciowych.

Dozowanie wagowe: 1% wagi cementu. Preparat w ptynie dodaje sie do wody zarobowej. Preparat
w proszku dodaje sie do suchej mieszanki. Preparat nalezy stosowacé scisle wedtug instrukciji
producenta.

Opodzniacz do betonu
Zaleca sie stosowanie preparatu, ktéry powoduje :
- przy betonach monolitycznych umozliwia w przyblizeniu jednakowy poczatek wigzania w
catosci monolitu,
- opOznienie rozpoczecia procesu wigzania ,
- podwyzszenie wytrzymatosci koncowej,
- polepszenie urabialnosci,
- zmniejszenie skurczu i petzania ,
- poprawa wygladu zewnetrznego betonu po rozdeskowaniu.
Preparat nalezy stosowac scisle wedtug instrukcji producenta.

Drewno na deskowania i rusztowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do roboét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-
D-95017. Tarcica iglasta do roboét ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i
PN-D-96000. Tarcica iglasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp.
Powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-D-96002.

Elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi. Odbiér
tych elementéw powinien by¢ dokonany przez wytwornie przy dostawie. Wymiary zasadniczych
elementdéw rusztowan powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:

—rur bez szwu wg PN-H-74219,

—ksztattownikow wg PN-H-93000,

—blach grubych i uniwersalnych wg PN-H-92120.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé

zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom

zawartym w ST, projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku
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ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.
Przystepujac do wykonania zbrojenia Wykonawca powinien mie¢ do dyspozyciji:

- gietarki,

- prostowarki,

- nozyce do ciecia pretow,

- wiertarki stacjonarne lub reczne do wiercenia otworéw w betonie,

- lekki zuraw samochodowy,

- sprzet do transportu pomocniczego.

Wykonawca powinien dysponowac m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
* betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
» dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem
legalizacji,
» odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
* sprzetem ciesielskim,
* samochodem skrzyniowym,
* zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
* gietarkami,
* nozycami,
* prostowarkami,
* innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowe;j:
* pojemnikami do betonu,
* pompami do betonu,
» wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,
* wibratorami przyczepnymi,
* tatami wibracyjnymi,
* zacieraczkami do betonu.
5) do obrébki i pielegnaciji betonu:
» szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom
Inzyniera. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong
doskonatg szczelnosé z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny byc¢
kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji a
nastepnie przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢é sprawdzane co
najmniej raz na miesigc. Mieszanie sktadnikdw powinno odbywa¢ sie wytacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetosc
mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez
wyrzucania na zewnatrz.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtadciwosci przewozonych materiatdéw. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa. Przy
ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzerh na osie moga byé
dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wlasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
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do terenu budowy.

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien byé wykonywany przy uzyciu
odpowiednich $rodkdéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikbw i zniszczenia
betonu. Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),
a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

5. Wykonaine robét.

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym
wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie, ze
zanieczyszczenia powstaly w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania. Prety
zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opalaé lampami benzynowymi Ilub czyscic
preparatami rozpuszczajacymi ttuszcz. Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢é wodg stodka. Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielkosé miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sie
prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.1.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywacC przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscia do 1.0 cm. Ciecia
przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym. Nalezy ucinac prety kréotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne
od wielkosci i ilosci odgiec.

5.1.4. Odgiecia pretow, haki

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN
- S — 10042). Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢
spoine wynosi 10 d. Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw srednicy d < 12
mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka,
powinna by¢ nie mniejsza niz:

5d dla stali klasy A-0i A -1

10d dla stali klasy A - 1l

15d dla stali klasy A-1lli A- Il N

W miejscach zagie¢ i zatamah elementow konstrukcji; w ktérych zagiecia ulegajg jednoczes$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakéw. Nalezy zwrdci¢é uwage przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania. Wewnetrzne srednice odgiecia
pretéw zbrojenia gldwnego, poza odgieciami w obrebie haka powinny by¢ dla stali A Il nie mniejsze
niz 10d.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogolne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - S — 10042). Wymaga sie nastepujacych
klas stali: A - 0 (dla elementéw drugorzednych, niekonstrukcyjnych), A-I, A-1l, A-1ll, A- Il N (PN
- 91/S - 10041, PN — M - 84023/06), dla elementéw nosnych. Inne gatunki stali zbrojeniowej mogq
by¢ uzywane do budowy mostéw betonowych pod warunkiem dopuszczenia ich przez Ministerstwo
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Transportu i Gospodarki Morskiej (PN-S-10041). Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé
jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Zbrojeniu
pretami wiotkimi podlegajg wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu. (Konstrukcje nie
zelbetowe muszg posiadaé zbrojenie zabezpieczajagce przed pojawieniem sie rys (PN - S —
10042). W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody;
stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajagcy bezposrednio przed
betonowaniem. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej $rednicy niz przewidziane w
projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inzyniera.
Zaleca sie zbroi¢ beton pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm, cho¢
dopuszczalna maksymalna srednica wynosi 40 mm. W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju
na catej dtugosci dzwigara muszg znajdowac sie co najmniej 2 prety w dolnej i 2 prety w gornej
strefie. W ptytach, maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm. minimalna grubos¢ otuliny
zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié¢ co
najmniej:

a) 0.07 m. dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpor masywnych,

b) 0.055 m. dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

c) 0.05 m. dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

d) 0.03 m. dla zbrojenia gtbwnego dzwigarow,

€) 0.025 m. dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw (PN - S -10042).
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie
materiatdbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. tgczenie pretébw za pomocg spawania
W obiektach mostowych kolejowych nalezy stosowa¢ wytacznie potgczenia czotowe pretéw. W
mostach drogowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretow:
a) czotowe, elektryczne, oporowe,
b) naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,
c) naktadkowe spoiny jednostronne - tfukiem elektrycznym,
d) zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
e) zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
f) czotlowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,
g) czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
h) czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
i) zaktadkowe wzmochione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
j) czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. tgczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania
Dopuszcza sie faczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pretdow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub fgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa sie do fgczenia pretéw o
srednicy do 12 mm. Przy s$rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm. W
szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami.

5.3. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywaé sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno byc¢
wykonywane z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywaé sie na niezaleznej
wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla wody i dodatkow dozwolone jest réwniez dozowanie
objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z dokfadnoscig 2%. Czas i predkosc
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mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny, posiadaé jednolitg
spojnosc, by w czasie transportu i innych operacji nie wystgpito oddzielanie poszczegdlnych
sktadnikow. Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po
zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze
by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier
moze zezwoli¢ na stosowanie srodkdw napowietrzajacych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet,
jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny
zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0st.C, za wyjatkiem sytuacji szczegolnych,
lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkoéw betonowania.
Sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelnosé utozenia
mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki
betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych (przy sredniej
temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymatosci na sciskanie betonu
poszczegodlnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych
warunkow wykonania i dojrzewania betonu (np prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢é wplyw tych czynnikbw na
wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢
stosunku w/c nie wigksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej,
sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem
opadowym wytacznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego
ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w
mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie. Przy
doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad :

- stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w
mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci,

- zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinien by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢
niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien przekracza¢ 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Warto$¢ wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego
mieszanke betonowa nalezy wyznaczaé doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W
- mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych
materiatow. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazyé do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

- 400 kg/m3 dla B25 i B30,

- 450 kg/m3 dla B35 i wyzej.

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg
InZzyniera.

5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.4.1. Zalecenia ogdlne
Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegodlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i
akceptacji przez Inzyniera dokumentacji technologicznej, obejmujacej takze betonowanie.
Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po
dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy. Przy betonowaniu konstrukcji mostowych
nalezy zachowac nastepujace warunki:
- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym
do stosowania w budownictwie,
- przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych, zapewniajagcych wymagang grubos¢ otuliny,
- betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga
to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej
ukfadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni;
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prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod bezposrednim nadzorem Inzyniera, -
mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci > 0.50m od powierzchni, na ktérg spada; w
przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowe;j
(do wysokosci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek, po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien
skutecznego dziatania wibratora), odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1.0 do 1.5 m w kierunku ditugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustala¢ doswiadczalnie,
aby nie powstawaty martwe pola, a mocowanie powinno byc¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca
zobowigzany jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w
deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny
bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca
przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast
po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére Inzynier uzna
za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbidrce i odtworzeniu. Wszystkie
wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki
stalowe (drut, Sruby, itp), ktore spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po
rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a
otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form
deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie).
Wytadunek mieszanki ze s$rodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem
maksymalnej ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzadowanie, czasy
i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania sie
wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne
betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani roznic wizualnych, a podjecie betonowanie
moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu
poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowaé o koniecznosci betonowania
ciggtego celem unikniecia przerw.

5.4.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementow
Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
- w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy ukiadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za pomocg rynny, warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
- w stupach, w ktorych strzemiona nie przecinajg ptaszczyzny poziomej, uktadaé mieszanke
betonowg w sposéb cigglty segmentami o wysokosci do 5.0 m, podajac jg od géry do rdzenia stupa
za posrednictwem leja lub rurociagu pompy i zageszczaé warstwami o grubosci do 40 cm, stosujgc
wibratory przyczepne lub wgtebne, w przypadku stosowania wibratoréw przyczepnych pierwszg
warstwe mieszanki nalezy zageszczac¢ wibratorami wgtebnymi,
- w stupach z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajgcymi ich przekrdj poprzeczny, o
najmniejszym wymiarze przekroju < 40cm, mieszanke betonowg uktadac¢ bez przerwy segmentami
0 wysokosci do 2.0m, wprowadzajac jg od gory lejem lub rurociggiem pompy, lub z boku przez
okienka za posrednictwem rynienki lub rurociggu, skierowanych do osi stupa; mieszanke
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zageszczac warstwami o grubosci do 40cm przy uzyciu wibratoréw wgtebnych wprowadzonych od
gory w osi stupa,

- gdy wysokos¢ stupa jest wieksza od jednego segmentu (H>5.0m lub H>2.0m), woéwczas
betonowanie kolejnego segmentu mozna rozpoczaé po uptywie 1-2 godzin,

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowa uktadac¢ warstwami o grubosci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac
wibratorami wgtebnymi,

- w ptytach, mieszanke betonowg uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy. W
ptytach o grubosci >12cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowacC wibratory wgtebne. Do
wyrownywania powierzchni betonowej nalezy stosowaé belki (faty wibracyjne). Celem ograniczenia
wptywdw skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catg jej szerokoscig, na
podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy
osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.4.3. Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocag
odpowiednich urzadzeh mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

* wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie
poziomej;

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora;

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym;

* kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

* belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

* czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tata) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

* zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku
gtebokoéci i od 1,0 do I,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o
konsystencji cieklej i pétciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw
pograzalnych. W przypadku wibratorow wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe
zatapiang w mieszance betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz
drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegolne pola
oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowaé wibratory ktére majg zestawy
butaw o réznych parametrach. Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w
elemencie pokryje sie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu
nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest
jednakowy na catej dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby
nie pozostat po niej otwor, i zanurza w nastepne miejsce. Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania
ani zbrojenia. Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim
srodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek poétptynnych i ciektych nie trzeba wibrowad.

5.4.4 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentac;ji
Projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie
powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
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gtdwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
1+ usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
2+ obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku
przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odbyé pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.4.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy
zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne .jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczeséniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukgiji.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywanie betonu dojrzewajgcego normalnie
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i inng woda. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzié¢
ja przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton
nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z
nastepng warstwag konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé
wymagania PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢é chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-B-06251 Iub
wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowac, a wiec:
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* chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw
atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),
» utrzymywac w statej wilgotnosci:

o 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,

o 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

0 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczaé po 12 h od jego utozenia.
Jezeli temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewaé co 3
h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli
temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie. Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji
przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie
dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod
warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzeh w niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigzaé stropdw i schodow przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym
okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio
przedtuzony. Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpié,
gdy beton osiagnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug projektu. Wytrzymatos¢ te nalezy sprawdzac
na prébkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji. Wymagania szczegotowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny byé podane przez projektanta. Usuwanie deskowan powinno odbywaé sie
pod Scistym nadzorem technicznym. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/
B-06251).

5.6. Deskowania
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg
technologiczng".
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich Robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
« prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnieh pomostow itp.
* prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
» zgodnos$¢ rzednych z projektem,
» czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkosc¢ otuliny.
* przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
* prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
+ prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowywanych w
betonowg konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),
* gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego
wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonanie deskowan

Deskowanie elementow licowych powinny by¢é wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykonaé z drewna w postaci
tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem
warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa. Elementy ulegajace
zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonaé z desek
drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie
wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i
wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z
tworzyw sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw scian z dnem
deskowania. Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdcié na elementy
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tworzace fakture $cian licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementéow
konstrukcji. Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o
wymiarach od 2-4 cm na stykach dwdch prostokatnych do siebie scian, szczegdlnie w stykach
wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w
projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia
zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdziC Inspektor Nadzoru. Przy
podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé¢ plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liScie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.7. Wykonywanie otwordw, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumentacjg techniczna,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera. Dotyczy to
wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie
konsekwencje wynikajagce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie
wykonawce zarowno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu
prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.8. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych — niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia betonu a diugosci
rys nie przekraczaja;:

- podwajnej szerokosci belek i 1.0 m dla rys podtuznych,

- potowy szerokosci belki i 1.0 m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu jest nie
mniejsze niz 1 cm, a powierzchnia, na ktorej wystepujg jest nie wieksza niz 0.5 % powierzchni
odpowiedniej $ciany.

5.9. Wykonywanie nisz i zagtebien, itp.

Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, uwzgledniajac ewentualne korekty wprowadzane przez nadzér autorski lub Inzyniera
Kontraktu. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworow, nisz i zagtebien w konstrukcjach
betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw
obcigzajg catkowicie Wykonawce, zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne
opoOznienia w wykonaniu prac wiasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych
wykonawcow).

5.10. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem. Przy temperaturze otoczenia powyzej 5 °C nalezy nie pdzniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzié
ja przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie warstw
nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze wtedy, gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny
by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z
PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

6. Kontrola jakosci robét.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje
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tabela nr 2. Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

a) dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtbwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,

b) réoznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ £ 5 mm,

c) réznice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ + 5 mm,

d) réznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w ptytach nie powinny przekracza¢ + 10 mm,

€) dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczaé + 25 mm,

f) liczba uszkodzonych skrzyzowanh w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé
20 % w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na
jednym precie nie moze przekracza¢ 25 % ogdlnej ich liczby na tym precie,

g) réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

6.1. Wymagane wtaSciwosci betonu

6.1.1. Zalecenia do projektowania betonow wysokiej wytrzymatoSci
Zgodnie z postanowieniami zawartymi w normie PN-S-10042 1991 - p3.2. wymaga sie stosowania
betonowych elementéw konstrukcji mostowych z betonu klasy co najmniej:

- B 30 - w odniesieniu do elementdéw podpdr i scian oporowych o najmniejszej grubosci ponizej 60
cm, do przeset zelbetowych, do ptytkich tuneli, do prefabrykowanych elementow zelbetowych,
- B 37 - w odniesieniu do elementow i konstrukcji z betonu sprezonego,

Klase betonu nalezy rozumieé¢ jako wytrzymatos¢ gwarantowang wg PN-B-06250. Przy
projektowaniu betonu nalezy opiera¢ sie na podstawowych wzorach wytrzymatosci (wzoér
Bolomey'a), szczelnosci i wodozgdnosci cementu i kruszywa. Sktadniki do betondw wysokiej
wytrzymatosci muszg byé specjalnej jakosci - wytrzymatosé skaty, z ktérej pochodzi kruszywo
powinna byé co najmniej dwukrotnie wyzsza od wytrzymato$ci betonu. Marka cementu powinna
by¢ przyjeta wg 13.00.00. Do betonu stosowaé ptukane kruszywo tamane klasy 30 i piasek
gruboziarnisty mozliwie bez frakcji 0 do 0.125 mm. Szczegdlnie korzystne sg kruszywa o
uziarnieniu nieciggtym. llo§¢ cementu na 1 m3 betonu nie powinna by¢ wieksza niz 450 kg. llos¢
zaprawy w mieszankach betonowych nie moze by¢ wieksza niz 500 do 550 dcm3/m3 betonu.
Zawartos¢ porow w swiezej mieszance wg 13.00.00, nasigkliwos¢ betonu zwigzanego maks. 4%.

6.1.2. JakoS¢ betonow
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatow i
mieszanek betonowych przedktadajac do oceny Inzynierowi :
- prébki materiatéw, ktére ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ i jakosc,
- propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
- rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i
domieszek, ktére zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i
przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],
- spos6b wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
- wyniki probnych badan wytrzymato$ci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w
ksztatcie szedcianu o bokach 15 cm, zgodnie z PN-B-06250,
- okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,
- projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
Nadzor inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentéw stwierdzajgcych jakos¢ materiatdow i mieszanek betonowych i po wykonaniu
niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych mieszanek probnych i ich zbadaniu. Wyzej
wymienione badania winny by¢ wykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z propozycjami
wykonawcy zawartymi w punktach a, b, ¢, d. Laboratorium badawcze, ilo§¢ probek i sposéb
wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktéry wykonywac bedzie okresowe badania w
czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wlasciwosci materiatdw i mieszanek betonowych
zastosowanych z wczesniej przedfozonymi.

6.1.3. Wytrzymato$c i trwato$¢ betonow
Celem okres$lenia w trakcie wykonywania betondéw ich wytrzymatosci na sciskanie, powinny by¢
pobrane 2 serie prébek w ilosciach zgodnych z PN-B-06250. Probki powinny by¢ pobrane
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oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu
technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty pomostu. Prébki powinny byc¢
pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokétu pobrania
podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem
pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera nadzoru i kierownika robdt,
gwarantujgcymi ich autentycznosé. Probki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
wskazanych przez Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie
z PN-B-06250. Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez
Inzyniera w obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci
odpowiadajgcej roznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera. Wyniki
préb zgniatania pierwszej serii prébek mogg by¢ przyjete za podstawe rozliczania robét pod
warunkiem, ze wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i
rodzaju betonu bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach
statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikow
powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej serii w ilosciach
wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do warto$ci maks.30 kg stali/m3 betonu- przynajmniej 10
% prébek,

- betony zwykte zbrojone lub sprezone - przynajmniej 20 % probek.

W przypadku gdy wytrzymatosS¢ na sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w
wyniku zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymato$ci odpowiadajgcej klasie betonu
przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w
Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy
zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi
uprawnieniami wstrzymac betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do
jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym
otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajacg klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie
przyjety do rozliczenia robdt. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu
wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj
koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukgji lub do wykonania innych zabiegéw, ktore
zaproponowane przez wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone
przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim). Wszystkie koszty badan laboratoryjnych
obcigzajg wykonawce. Trwatos¢ betondw okreslona jest statoscig okreslonych witasciwosci w
obecnosci czynnikdw wywotujgcych degradacje. Proba trwatoéci jest wykonywana przez poddanie
prébek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wiasciwosci w wyniku tej préby powinny
znalez¢ sie w podanych nizej granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%,

- utrata masy 2%,

- rozszerzalnosé liniowa 2%,

- wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10 cm/sek,

- 8 po cyklach zamrazania 10 cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kiopotliwe z uwagi na
przewidziang ilo$¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej proby i innych
prob do uznania Inzyniera nadzoru pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.2. Kontrola jakoSci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1. Zakres kontroli
Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo
pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub
betondéw celem poddania badaniom badz probom laboratoryjnym. Kontroli podlegajg nastepujace
wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-B-06250
- konsystencja mieszanki betonowej,
- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,
- wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,
- nasigkliwosc¢ betonu,
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- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in.
podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie
liczebnosci i terminéw pobierania probek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazgdaé
wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczacych, jako proba
sklerometryczna, préba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i
nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej.
Rdéznice pomiedzy przyjetg a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyc¢ :
- + 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,
-+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie przez zmiane zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie
przez zastosowanie domieszek chemicznych.

6.2.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda cisnieniowg
podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz
w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej
badana metodg cisnieniowg wg PNB-06250 nie powinna przekraczac:
- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,
- przedziatbw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajacych.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac¢ probki o
liczbie okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 6 probek na partie betonu lub
element objetosci do 50 m3, 12 probek na element przy objetosci powyzej 50 m3. Probki pobiera
sie oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu i dla kazdego segmentu ptyty a
nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania
prébek pobranych z partii. Partia betonu moze byé zakwalifikowana do danej klasy, jesli
wytrzymatos¢ okreslona na probkach kontrolnych 150*150%*150 mm spetnia wymagania normy PN-
B-06250. Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na S$ciskanie
powinny by¢ brane 2 serie probek w ilosciach zgodnych z PN-B-06250. Wyniki préb zgniatania
pierwszej serii probek moga byc¢ przyjete za podstawe rozliczenia robét pod warunkiem, ze
wartos¢ wytrzymatosci gwarantowanej na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego rodzaju
i klasy betonu nie bedzie nizsza niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.
Wszystkie koszty badan obcigzaja Wykonawce. Badania wytrzymatosci betonu nalezy
przeprowadzi¢ i wyniki oceni¢ zgodnie z PN-S-10040;1999.

6.2.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu.
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej
oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co
najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikow betonu,
sposobu uktadania zageszczania. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z
konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 3 prébkach pobranych z wybranych
losowo réznych miejsc. Nasigkliwo$é nie powinna by¢ wieksza niz 5 %.

6.2.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu, i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie badanie na
prébkach wycietych z konstrukcji. Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach
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jezdni i innych konstrukcjach szczegdlnie narazonych na styczno$¢ ze $rodkami odmrazajgcymi,
zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-B-06250. Wymagany stopien
mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiagniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-
odmrazania prébek spetnione sg ponizsze warunki:

1) Po badaniu metodg zwykta, wg PN-B-06250:

- prébka nie wykazuje pekniec,

- fgczna masa ubytkédw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw
kruszywa itp nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie jest wieksze
niz 20%.

2) Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-B-06250

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskow, nie przekracza w zadnej
prébce wartosci 0.05 cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz
na 5000 m3 betonu. Wymagany stopienn wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiggniety, jesli pod
cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-B-06250 nie
stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.2.8. Dokumentacja badan
Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wilasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi "Wymaganiami..." oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.3.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na
sprawdzeniu na biezaco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci
wykonywanych robét z projektem i obowigzujagcymi normami. Badania powinny objgé wszystkie
etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg
widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i
zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1) Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze Swiadectwami jakosci i protokdtami odbiorczymi.
2) Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tadma, pionem, niwelatorem i
poréwnanie z projektem.
Badania polegajg na stwierdzeniu :
- zgodnosci podstawowych wymiarow z projektem,
- zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,
- zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych,
- wielkosci podniesienia wykonawczego,
- prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.
Sprawdzenie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole dociggniecia
wszystkich srub w konstrukgciji.
1) Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomica, tatg i
poréwnanie z projektem oraz PN-B-06251.
2) Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, suwmiarka i
poréwnanie z projektem oraz PN-B-06251.
3) Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-B-06250 i PN-B-06251.
4) Sprawdzenie fundamentéw ptytowych polega na pomiarze wymiaréw geometrycznych piyt,
usytuowania wzgledem osi podtuznej obiektu i osi poprzecznej podpory.
5) Sprawdzenie fundamentéw palowych wykonuje sie badajgc rozktad pali, w rzucie poziomym
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oraz sprawdzajgc dokumenty odbioru robét palowych.

6) Sprawdzenie podpdr jako catosci nalezy wykonac przez:

- porownanie przekrojow poprzecznych z projektem,

- ustalenie, czy wychylenie z pionu miesci sie w granicach dopuszczalnych.

- sprawdzenie rys, pekniec i rakow.

7) Sprawdzenie korpuséw budowli oporowych nalezy wykonac¢ przez:

- poréwnanie z projektem usytuowania budowli wzgledem osi korpusu drogowego,
- poréwnanie rzednych z projektem,

- poréwnanie przekrojow poprzecznych budowli z projektem,

- ustalenie, czy nachylenie scian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,
- badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec¢ i rakow.

6.3.2. Badania po zakonczeniu budowy
Badania po zakonhczeniu budowy obejmuija :
1) Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie
pomiaréw na zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng w zakresie:
- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazddw,
- rozpietosci poszczegolnych przeset i dtugosci catego obiektu.
2) Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentow z
badan prowadzonych w czasie budowy.

6.3.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy
lub po jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

6.4.Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

* sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

* sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

 sprawdzeniu statecznosci deskowania,

» sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

* sprawdzeniu czystosci deskowania,

* sprawdzeniu powierzchni deskowania,

» sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

* sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

* sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

* sprawdzeniu geodezyjnym potfozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

7. Obmiar robot.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej
na 3 dni przed tym terminem. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$ciag wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

8. Odbiér robot.

Badania wg 6 nalezy przeprowadzac w czasie odbioru robét. Na podstawie wynikow badan nalezy
sporzadzi¢ protokdty odbioru roboét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny,
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wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuaciji
wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze ST, dokumentacjg projektowsg i
przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady odbioru podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- pozyskanie materiatow,

- transport i skladowanie materiatéw niezbednych do wykonania zbrojenia,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie spawane "na styk" lub "na zaktad",
- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

- oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w ST.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

. PN-M-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.

. PN-H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.

. PN-H-93215. Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

. PN-H-04310. Préba statyczna rozciggania metali.

. PN-H-04408. Metale. Technologiczna préba zginania.

. PN-S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

. PN-S-10041. Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i Badania. Wyd. Norm.
Warszawa 1992.

8. PN-S-10040;1999. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
i Badania.

9. PN-EN 10025:2002(U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

10. PN-ISO 6935-2 Stal zbrojeniowa do betonu. Prety zebrowane.

11. PN-ISO 6935-2/Ak Stal zbrojeniowa do betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

12. PN-EN ISO 7438 Metale. Préba zginania.

13. PN-B-06250 Beton zwykly.

14. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ I: Wymagania wkasciwosci, produkcja i zgodnosé.

15. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

16. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

17. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

18. PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta.

19. PN-B-06264 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Badania radiofotograficzne
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

20. PN-B-06263 Beton lekki kruszywowy.

21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodno$ci.
22. PN-D-97005/19 Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania..

23. PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

24. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

25. PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

26. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
27. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

28. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

29. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

30. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

31. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

NO PR WN -
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32. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czesc 1: Oznaczenie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

33. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

34. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesc¢ 4: Oznaczenie
ksztattu ziarn.

35. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

36. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczeh w
postaci gliny.

37. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.

38. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

39. PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika
nasigkliwosci kapilarnej.

40. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

41. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes$¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

42. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodno$ci i ocena zgodnosci.

43. Wytyczne wykonywania stropow ,,FILIGRAN” — opracowanie Biuro Informaciji i Projektowania
mgr inz. Bogdan Kledzik Gdansk lipiec 1977

44. PN-EN 13747:2007 Prefabrykaty z betonu — Piyty stropowe do zespolonych systemow
stropowych.

45. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

46. PN-90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.

47. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.

48. PN-EN 13747 Prefabrykaty z betonu. Plyty stropowe do zespolonych systemoéw stropowych.
49. PN-EN 13369 Wspodlne wymagania dla prefabrykatow betonowych. Dokumenty zwigzane:

50. Aprobata techniczna ITB AT-15-3892/99 Kratownice stalowe KT 800, GT 100, KTS, KTW 200 (

Sachsiche bewehrungsstahl GmbH )

51. Aprobata techniczna ITB AT-15-2730/99 Kratownice stalowe Filigran ( Filigran Sp. z 0. 0.)
wraz z aneksem.

52. Certyfikat CEBET Nr 1/05 Zgodnosci wyrobu wg systemu oceny zgodnosci 1+
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU"”.

SST 1.1.4. - Roboty instalacji sufitow podwieszanych.
CPV 45421146-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie  architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji sufitow
podwieszanych dla zadania: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W
RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ |
KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM |
ODDYMIANIEM GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegolowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowe;j
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dodwiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie instalacji sufitbw podwieszanych podczas realizacji zadania pt.: ,PROJEKT
PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21
WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ,
WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ
BUDYNKU”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogoéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0.
(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadaé:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Clelr(t_yfri]kat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskic
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- ha opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdétowych do poszczegodlnych
rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow,
konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji
budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna — Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtlugosc
przewozonych elementow jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc i wlasciwo$¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.
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W salach audytoryjnych i w sali konsultacyjnej zamontowany zostanie projektowany sufit podwie-
szany Ecophon Master E alpha, charakteryzujgcy sie bardzo wysokim wspotczynnikiem pochtania-
nia dzwieku. W salach audytoryjnych nad tablicami i katedrami do pierwszego rzedu stupow — sufit
podwieszany strukturalny Ecophon Master E gamma i Ecophon Focus Quadro.

5.1. Sufit podwieszony

Na powierzchni sufitowej zastosowano oktadziny, typu Ecophon Focus DG, lub robwnowazny z
innego systemu, z weiny szklanej pokrytej welonem od strony wewnetrznej oraz powtokg chtongcg
Akutex od strony uzytkowej. Uktad ptyt wg rzutu sufitu w czesci graficznej projektu. Konstrukcja
nosna jest czesciowo ukryta, stwarza wrazenie ,ptywajacej’. Krawedzie sg uformowane tak, by
profil nosny znajdowat sie ok. 14 mm nad dolng krawedzig ptyty, dzieki czemu powstaje efekt
swobodnie zawieszonych, pojedynczych ptyt. Ptyty mozna tatwo demontowa¢ nawet tam, gdzie
catkowita wysokos¢ konstrukcyjna jest niewielka. System skiada sie z ptyt Ecophon Focus Dg i
konstrukcji nosnej Ecophon Connect o ogdinej przyblizonej wadze 3-4 kg/m2. Rdzen ptyty z weiny
szklanej o wysokiej gesosci, wykonany w technologii 3RD. Powierzchnia licowa pokryta jest
powtokg Akutex FT, powierzchnie tylng zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sg
pomalowane. Konstrukcja wykonana jest z ocynkowanej stali. W miejscach obnizen pod kanaty
wentylacji mechanicznej i klimatyzacji zastang wykonane obudowy z ptyt GKB na ruszcie
stalowym malowana na kolor biaty, zgodny z kolorem sufitu Ecophon Focus DG

Uwaga:

W pasie przyokiennym uskok sufitu podwieszonego dostosowa¢ do wymagan montazowych
wymiaréw kasety projektowanych rolet oraz do poziomu rygla istniejgcej $ciany ostonowej. Przy
Scianie z projektowang tablicg dydaktyczng konstrukcje sufitu podwieszonego wykona¢ w sposéb
umozliwiajgcy montaz kasety ekranu do $ciany w ptaszczyznie sufitu.

Witasciwosci techniczne profili:

gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125,

gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997,

grubosci blachy: 0,6 mm z tolerancjg normalng i podwyzszong wg PN-H-92201:1996,

ksztatt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000;
AT-15-4499/2001,

powtoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzujgca sie gruboscig 19 um (275 g/m2) badan
wg PN-EN ISO 2178: 1998 ; przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997 oraz
wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje ryflowane profile mogg by¢ stosowane w
pomieszczeniach zamknietych o wilgotnoéci wzglednej powietrza 75%, okresowo do 85%,

w srodowiskach o stopniu agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.

Pofaczenia pomiedzy sufitem a Scianami lub innymi powierzchniami pionowymi nalezy sie
upewnic¢, czy sasiadujace listwy przyscienne Scisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest
skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzyé mozliwie
najdtuzszych listew. Minimalna zalecana diugos¢ listwy wynosi 300 mm.

Potaczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi. Uzycie fabrycznie
uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wtasciwg metoda. Nalezy jg zamontowac
zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki. Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz Scisle
dopasowane na wszystkich potgczeniach naroznych.

Konstrukcja nosna. Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, piyty sufitowe powinny byé
rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna
przekraczaé¢ 200 mm. Gérne kohce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich
zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku). Dolne kohce powinny by¢
zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny by¢
rozmieszczone osiowo co 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900 mm x 900 mm i stosowania
ptyt o wymiarach 900 x 900, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Dodatkowe wieszaki
winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia
ogniowego. Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od sciany (lub listwy przysciennej)
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wynosi 450 mm.

Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych
akcesoriéw montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Klipsy mocujgce. Stosowanie klipséw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach,
hallach wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na roznice ciSnienia
powietrza pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszonym. .
Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.
Zawiesia. Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otwordéw w profilach nosnych.
Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili
nosnych tak, aby ich nizsze konce byty umieszczone w tym samym Kierunku.

Mocowanie do stropu. Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sg
dostepne u specjalistycznych dostawcéw. Nalezy zawsze stosowac¢ dostosowany do konstrukcji
stropu typ mocowania oraz upewni¢ sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymato$é na wyrywanie.
Do realizacji podwieszonego sufitu mozna przystapi¢ jedynie wtedy, kiedy sg spetnione wszyskie
nastepujgce warunki:

- podktady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszg by¢ “suche na

powietrzu” (przez termin "suchy na powietrzu” rozumiemy wilgotno$¢ maksymailng 5 % masy wody
wprowadzonej do masy podktadu suchego, mierzong wilgotnosciomierzem na powierzchni);

- pomieszczenie musi by¢ oszklone i chronione przed ztymi warunkami atmosferycznymi;

- pomieszczenie nie moze by¢ narazone na ponowne nawilgocenie;

- wodociggi wody cieptej i zimnej biegngce w przestrzeni instalacyjnej posiadajg termoizolacje;

- dopuszczalne przy ktadzeniu materiatow standardowych wahanie wzglednej wilgotnosci
powietrza musi sie miesci¢ miedzy 45 % i 70 %, a temperatury miedzy 12 °C i 24 °C.

Wyzej opisane warunki obowigzujg nadal przy eksploatacji budynku.

Montaz sufitow z ptyt G-K na ruszcie stalowym

W pomieszczeniach o ksztatcie zblizonym do kwadratu bardziej korzystne jest stosowanie rusztu
dwuwarstwowego ze wzgledu na zapewnienie wiasciwej sztywnosci konstrukcji. Natomiast w
pomieszczeniach dtugich i waskich ruszt jednowarstwowy moze by¢ wystarczajacy. Ruszt
jednowarstwowy stosuje sie tez przy bezposrednim mocowaniu sufitu do stropu. Ze wzgledu na
kierunek wiekszej wytrzymatosci na zginanie ptyt korzystniejsze jest, by krawedzie dtuzsze byly
usytuowane poprzecznie do elementéw nosnych rusztu. Do profili stalowych ptyty przymocowuje
sie stalowymi blachowkretami.

Po zamontowaniu ptyt g-k nalezy wykonaé prace wykonczeniowe, takie jak spoinowanie szczelin,
szpachlowanie stykéw ptyt, gwozdzi i uszkodzen ptyt, by uzyskac¢ jednolitg ptaszczyzne. Nastepnie
wciska sie w szpachlowke tasme spoinowg i szpachluje po wierzchu. Dostepne sg tez tasmy
samoprzylepne. Nie wymagajg one warstwy podkiadowe;j.

Na koniec szlifuje sie spoine drobnoziarnistym papierem $ciernym. Wieksze uszkodzenia usuwa
sie za pomoca tat z ptyt gipsowo-kartonowych. Naroza wewnetrzne nalezy zabezpieczy¢ tasmg
papierowg, a zewnetrzne naroznikami metalowymi lub naroznikowg tasmag papierowg z paskami
metalowymi. Wszystkie elementy zabezpieczajace szpachluje sie i szlifuje.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych roboét
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego
wykorzystania.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdine jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakfadow kosztorysowych.

llo§¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbiér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbiér robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Placi sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwiazane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pdzniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczego6towego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenhstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256
z2002r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU"”.

SST 1.1.5. - Roboty instalacji drewnianej oraz metalowej stolarki budowlane;.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji stolarki budowlanej
drewnianej dla zadania: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE
NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GtOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegolowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowe;j
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dodwiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie montazu stolarki budowlanej podczas realizacji zadania pt.: ,PROJEKT
PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21
WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ,
WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ
BUDYNKU”.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna”
pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot sag
podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.
2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogoéine.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0.
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(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdlnych
rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow,
konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentaciji
budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych
na budowie materiatdw przeznaczonych do zakresu robot.

Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i
skrzydet sg prawidlowo wykonane i maja proste katy. Stosowac tylko materiaty sprawdzone,
posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogodlne.

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementow jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
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przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc i wlasciwo$¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczyC przed dostepem oséb postronnych

5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

Montaz systeméw przegrod slusarki metalowej. Skrzydta drzwiowe, wykonane z przezroczystych
tafli, powinny by¢ oznakowane w sposdb widoczny i wykonane z materialu zapewniajgcego
bezpieczenstwo uzytkownikow w przypadku sttuczenia.

Montaz systeméw przegrod przeciwpozarowych
Obowigzki firm posiadajacych certyfikat montazy przegréd przeciwpozarowych:
a.przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu
przegréd przeciwpozarowych,
b.posiadanie szczegdtowej instrukcji montazu poszczegdlnych przegréd przeciwpozarowych,
c.wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa w pkt
b),
d.przestrzeganie w trakcie montazu przegréd przeciwpozarowych odpowiednich norm oraz
powszechnie obowigzujgcych przepisow prawa (w tym z zakresu bezpieczenhstwa i higieny
pracy). ,
e.dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi
montowanych przegrod przeciwpozarowych,
f.prowadzenie szkolen dla oséb wskazanych przez uzytkownika w zakresie wtasciwego
eksploatowania przegrod przeciwpozarowych po ich wykonaniu,
g.przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowos¢ wykonania
montazu przegrod przeciwpozarowych,
h.uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego o$wiadczenia na dokonanie kontroli
poprawnosci montazu i samych przegrod przeciwpozarowych przez jednostke certyfikujaca,
i.niezwloczne usuwanie na wtasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujaca usterek
w montazu przegréd przeciwpozarowych.
j.dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjq i przegladami
instalowanych przegrod przeciwpozarowych,
k.przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikdw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez
catg dobe, jak réwniez w dni wolne od pracy, niedziele i Swieta,
l.dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowa, gotowg do podjecia niezbednych
dziatan nie pozniej niz w ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez uzytkownika,
m.prowadzenie rejestru wykonywanych ustug montazu przegrdd przeciwpozarowych,
n.zapewnienie poufnosci danych dotyczgcych klientdw oraz montowanych przegréd
przeciwpozarowych.
Ponadto firma posiadajgca certyfikat jest zobowigzana do niezwtocznego informowania wiasciwej
jednostki certyfikujgcej o wszelkich zmianach dotyczacych zmiany adresu siedziby, zakresu
dziatania oraz statusu prawnego firmy.

Odpowiedzialno$¢ i wymagania_kwalifikacyjne pracownikéw firm posiadajgcych certyfikat.
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Firma montazowa powinna posiada¢ certyfikat oraz powinna dysponowa¢ wiasnym
wykwalifikowanym personelem (specjalisci i pracownicy podstawowi) w dostatecznej liczbie. Do
podstawowych zadan firmy nalezy przeszkolenie wtasnego personelu w zakresie prowadzonej
dziatalnosci jak réwniez systematyczne prowadzenie szkolen okresowych, co powinno znalez¢
odzwierciedlenie w prowadzonym rejestrze szkolen.
Specjalista do spraw montazu przegréd przeciwpozarowych
U wnioskodawcy powinien by¢ zatrudniony w petnym wymiarze czasu pracy co najmniej jeden
specjalista do spraw montazu przegrod przeciwpozarowych. Majac jednak na uwadze zakres
odpowiedzialnosci ww. pracownika zalecane bytoby zatrudnianie na tym stanowisku 2 oséb, w celu
zapewnienia ciggtosci obsady, w razie usprawiedliwionej nieobecnosci w pracy jednego z nich
(wykorzystywanie urlopu wypoczynkowego, choroba pracownika).
Gtéwny specjalista
Firma wykonawcza powinna wyznaczy¢ jednego sposrod swoich pracownikdw na stanowisko
gtébwnego specijalisty. Gtowny specjalista powinien posiada¢ wyksztatcenie wyzsze oraz fachowg
wiedze na temat stosowanych systeméw. Znajomo$¢é stosowanych systeméw nalezy
udokumentowac poprzez przedstawienie zaswiadczenia o ukonczeniu szkolenia wydanego przez
wiasciciela aprobaty na system. Gtowny specjalista ponosi odpowiedzialnos¢ za fachowg strone
projektowania, wykonywania i konserwacji instalacji w zaktadzie wykonawcy oraz w podlegajacych
mu filiach. W tym celu powinien posiada¢ odpowiednie kompetencje w obrebie zaktadu. Zadaniem
gtdbwnego specjalisty jest utrzymywanie kontaktu z JCU. Powinien dba¢ o to, aby informacje
fachowe uzyskane poprzez kontakt z JCU docieraty do odpowiednich pracownikow
przedsiebiorstwa. Gtéwny specjalista powinien mie¢ swoje state miejsce pracy w zakfadzie
wykonawcy. Kwalifikacje gtéwnego specjalisty powinny zosta¢ potwierdzone ziozeniem egzaminu
w JCU.
Specjalista powinien posiada¢ nastepujace kwalifikacje:
®wyksztatcenie co najmniej sSrednie o kierunku technicznym,
@®uprawnienia budowlane w zakresie swiadczonych ustug,
®specjalistyczng wiedze z zakresu wykonywanych zabezpieczen przeciwpozarowych,
®ukonczony z wynikiem pozytywnym egzamin organizowany przez jednostke certyfikujacg w
zakresie zagadnien zwigzanych z przegrodami przeciwpozarowymi,
@2 |etnie doswiadczenie zawodowe w kierowaniu robotami w zakresie montazu zabezpieczen
przeciwpozarowych.
Specjalisci do spraw montazu przegréd przeciwpozarowych
Specjalista do spraw montazu bezposrednio nadzoruje prace monterskie na budowie, ponoszac
tym samym odpowiedzialno$¢ za jakos¢ i sposéb wykonania montazu przegrod
przeciwpozarowych. Po zakonhczeniu prac monterskich, specjalista sporzadza dla uzytkownika
dokument, w ktéorym potwierdza wiasnorecznie prawidtowos¢ wykonania montazu. Specjalista do
spraw montazu przegrod przeciwpozarowych jest rowniez zobowigzany do uczestniczenia w
odbiorach.
Kwalifikacje zawodowe pracownikow dziatalnosci podstawowej (montazystow)
- wyksztatcenie zawodowe o charakterze technicznym,
- odbyte szkolenie z zakresu montazu przegréd przeciwpozarowych,

5.3. Stolarka drzwiowa.

Wskazana na rysunkach wyburzen istniejgca zewnetrzna i wewnetrzna stolarka drzwiowa
przeznaczona jest w projekcie do wymiany. Dokfadna charakterystyka projektowanej stolarki
drzwiowej zastata pokazana na rysunku zestawienia stolarki okiennej i drzwiowej.

Uwaga! wymiary stolarki przez zamowieniem nalezy sprawdzi¢ na budowie!

Skrzydta drzwiowe, wykonane z przezroczystych tafli, powinny by¢ oznakowane w sposob
widoczny i wykonane z materialu zapewniajgcego bezpieczenstwo uzytkownikéw w przypadku
sttuczenia.

a. drzwi wejsciowe do sal wyktadowych.

Drzwi ptytowe przeciwpozarowe El 30 dwuskrzydtowe , wzmocnione gtadkie w okleinie naturalnej

PORTA Ilub réwnowazne, wyposazone w samozamykacz, o izolacyjnosci akustycznej 32 dB.

Minimalna szerokos¢ w Swietle osciezy po otwarciu obu skrzydet - 120cm. Kolor z obu stron -

Okleina Naturalna Select Ciemnych orzech, zgodny z kolorem Colombo 1.032 firmy NOWY STYL
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lub réwnowazna.

b. drzwi wejsciowe do pomieszczenia pomocniczego
Drzwi ptytowe przeciwpozarowe El 30 petne, wzmocnione gtadkie w okleinie naturalnej PORTA lub
réwnowazne o izolacyjnosci akustycznej 32 dB. Minimalna szerokosc¢ w Swietle

osciezy po otwarciu skrzydta - 90cm. Kolor z obu stron - Okleina Naturalna Standard Klon
1,zgodny z kolorem oktadzin akustycznych petnych Trikustik lub rwnowazna.

C. zestawy Slusarki drzwiowej stanowigce obudowe p.poz. gtéwnej klatki schodowej

Elementy state zestawdw szklonych (szkto bezpieczne) w klasie EI-60, drzwi w klasie EI-30. Drzwi
nalezy wyposazy¢é w samozamykacze oraz dzwignie antypaniczng. System przewiduje
zastosowanie elektrotrzymaczy.

5.4. Wydzielenie p.poz, oraz oddymianie gtéwnej klatki schodowej

W budynku znajdujg sie 3 klatki schodowe : gtéwna klatka schodowa K-1 przy holu wejsciowym,
K-2 przylegajaca do pétnocnej elewacji budynku, oraz K-3 w czeéci potudniowej. Wszystkie klatki
sg dwubiegowe, spocznikowe. Klatka K1- o konstrukcji ceglanej kolebkowej , klatki K-2 i K-3
ptytowe oparte na belkach podestowych i murach konstrukcyjnych. Dostosowana do aktualnych
przepiséw p.poz. klatka schodowa K-1, posiada wyjscie na zewnatrz budynku poprzez hol w
ktorym zlokalizowany jest punkt kserograficzny oraz portiernia. Zgodnie z przepisami z
dotyczacymi pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi do ktérych zalicza sie sala audytoryjna
nr 3 na | pietrze budynku zapewniono mozliwos¢ ewakuacji oséb w bezpieczne miejsce na
zewnatrz budynku lub do sagsiedniej strefy pozarowej bezposrednio lub drogami komunikaciji
ogolnej okreslanymi jako ,drogi ewakuacyjne”, poprzez obudowang i oddymiang klatke schodowa.
Gtoéwna klatka schodowa zostaje obudowana i oddzielona od poziomych drég komunikacji ogélne;j
przegrodg przeciwpozarowym zgodnie z § 256 ust. 2 ,warunkow technicznych”. W czesci
graficznej opracowania podano sposéb wydzielenia klatek schodowych. Sciany wewnetrzne i
stropy stanowigce obudowe klatki schodowej majg klase odpornosci ogniowej REI 60 (w piwnicy
REI 120), biegi i spoczniki R 60 - warunek spetniony. Zestawy $lusarki drzwiowej w czesci
graficznej opracowania. Elementy state zestawdw szklonych w klasie EI-60, drzwi w klasie EI-30.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikaciji.

Przy odbiorze robét sprawdzane bedzie:

- Oscieznice powinny byé osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzéw w miejscach potgczen z
murem,

- Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm
na 1 m oscieznicy i nie wiecej ni: 3 mm na cata oscieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydfowych nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi
dwuskrzydtowych nie wieksze ni: 6 mm,

- Zamkniete skrzydta drzwi nie powinny wykazywac zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

- Otwarte skrzydta drzwiowe nie mogq sie same zamykac.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynnos$ci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadow kosztorysowych.

lloé¢ jednostek obmiarowych robét okreéla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
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8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbiér robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pdzniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256
z2002r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.)

6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo - Terminologia

8 Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

9. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa
1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU"”.

SST 1.1.6. - Elementy konstrukcji stalowych i ich zabezpieczenie antykorozyjne.
(CPV 45223100-7 — Roboty w zakresie montazu konstrukcji stalowych),
(CPV 45442200-9 — Roboty w zakresie naktadania powtok antykorozyjnych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
zakresie konstrukcyjnym podczas prowadzenia robét dla konstrukcji stalowych wraz z ich
zabezpieczeniem antykorozyjnym przy realizacji zadania pn.: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI
AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIAtU INZYNIERII
ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z
WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM GtOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ
BUDYNKU”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegdlowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowe;j
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie podczas prowadzenia robét dla konstrukgji stalowych wraz z ich zabezpieczeniem
antykorozyjnym przy realizacji zadania pn.: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ
NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ |
KOMPUTEROWEJ POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM |
ODDYMIANIEM GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

[Montaz urzadzen wentylacyjnych na poddaszu

Konstrukcje wsporcze pod urzadzenie wentylacyjne o wadze 500 kg zaprojektowano jako ruszty
stalowe. Gtéwne belki dwuteoweb— IPE 140 nalezy opiera¢ na stupkach stalowych wykonanych z
dwuteownika IPE 140 umieszczonych w bruzdach scian nad Scianami klatki schodowej Stupki
stalowe przymocowaé¢ kotwami chemicznymi M12 typu KOELNER Iub HILTI wgprojektu
wykonawczego Belki poprzeczne na ktorych bezposrednio spoczywajg urzadzenia zaprojektowano
jako IPE 120 oparte sg na w/w belkach dwuteowych IPE140.

Konstrukcje wsporcze pod agregat wody lodowej o wadze 370 kg wykonane z profili zamknietych
80x40x4 i zastrzalu z 80x40x4. Wsporniki wzmochnione zastrzatami nalezy mocowaé¢ do sciany
zewnetrznej przez pionowy element z profilu zamknietego 80x40x4 mocowany kotwami
chemicznymi typu M12 KOELNER Ilub HILTI.
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[IMontaz urzadzen wentylacyjnych w sali nr 3

Urzadzenie wentylacyjne o wadze 500 kg miedzy osiami 6 i 7 nalezy osadzi¢ na konstrukciji
wsporczej: Konstrukcja wsporcza w pomieszczeniu pomochiczym w sali nr 3 — zaprojektowano
jako uktad przestrzenny belkowo - ramowy potgczony ze sobg w sposob sztywny. Gtéwne belki
wykonane z dwuteownikow IPE140 oparte sg jednym kohcem w wykutej uprzednio bruzdzie w
Scianie nosnej a drugi koniec belek oparty jest na konstrukcji wspornikowej wykonanej z
dwuteownika IPE 140 i zastrzatu IPE 120. Wsporniki wzmocnione zastrzatami nalezy mocowaé do
stupow zelbetowych przez blache 150x150x10 kotwami chemicznymi typu M12 KOELNER Ilub
HILTI. Do belek gtownych podwieszone sg ramy z dwuteownikbw HEA140 na ktérych
bezposrednio spoczywaé bedg urzadzenia wentylacyjne.

OPrzebudowa podestéw audytoryjnych

Podesty audytoryjne w sali wyktadowej nr 3 zrealizowane zostaly jako konstrukcja stalowych
kratownic (pasy gorne: I|PE180 pasy dolne w postaci katownika 80x80x8, stupki i krzyzulce:
teowniki T60x60x5) na ktérych opierajg sie belki poprzeczne w postaci katownika 80x80x8
stezajgce ukfad kratownic oraz konstrukcja drewniane stopni. Przebudowa obejmuje likwidacje
stopni w obrebie wejscia gtbwnego do sali nr 3 — tzn. wyciecie fragmentu pasa gornego jednej z
kratownic stalowych. Konieczne jest wykonanie konstrukcji podparcia pasa gornego w miejscach
wyciecia belki. Podparcie nalezy realizowac¢ jako stupki stalowe z belek IPE120 oparte na podtozu
(ptyty zelbetowe) przez ptyte stalowg 150x150x10, przymocowang do poditoza czterema kotwami
chemicznymi M12. Potgczenie stupka z pasem gornym kratownicy podestu nalezy realizowac
réwniez przy pomocy blachy stalowej 140x120x10, przymocowanej do kratownicy za pomocg
czterech $rub M12.

[INadproza stalowe w miejscu nowo projektowanych przebi¢ w $cianach zewnetrznych
Zaprojektowano z belek stalowych w postaci dwoch dwuteownikow Poz. N-1 i N-2 z IPE-140
dtugosci 150 cm zakotwionych w Scianie zewnetrznej poprzez zabetonowanie w gniazdach. Belki
stalowe nalezy potaczy¢ ze sobg poprzez $ciggi co 50cm spinajgce ze sobg mijankowo srodniki
belek wg rysunku. Sciagi wykonane z pretéw gwintowanych (112 zakofnczonych nakretkami majg
za zadanie docisniecie muru pomiedzy belkami stalowymi do $rodnikéw tych belek. Minimalne
oparcie belki poprzez poduszke betonowg o grubosci 10cm powinno wynosi¢ 20cm. Wykonanie
przebi¢ przez $ciane nalezy wykona¢ w dwéch etapach. W pierwszym etapie nalezy wykonac
bruzde na gteboko$¢ réwng szerokosci belki i dtugosci rownej belce nadprozowej. Po osadzeniu
belki nadprozowej na zaprawie cementowej marki 80 (1:3) nalezy podstemplowac belke w ten
sposob aby nadmiar zaprawy zostat wycisniety przez gorng pétke belki. Po uptywie 24 godzin (po
osiggnieciu 50 % nosnosci przez zaprawe) mozna przystgpi¢ do wykonania bruzdy z drugiej strony
Sciany i osadzenia kolejnej belki nadprozowej. Przestrzen miedzy belkami stalowymi i ewentualne
wyréwnanie bruzd wykona¢ z zaprawy marki 50 (1:4). Po uptywie co najmniej 2 dni mozna
przystapi¢ do wyciecia otworu pod wykonanymi nadprozami i wyjecia stempli podtrzymujacych
belki.

[INadproza stalowe w miejscu podwyzszanych otworéw drzwiowych

zaprojektowano z belek stalowych w postaci dwoch dwuteownikow HEB 120 Poz. N-3 dtugosci
200 cm i zakotwionych w Scianie zewnetrznej poprzez zabetonowanie w gniazdach. Belki stalowe
nalezy potaczy¢ ze sobg poprzez $ciggi co 45cm spinajace ze sobg mijankowo $rodniki belek wg
rysunku. Sciagi wykonane z pretéw gwintowanych (112 zakonczonych nakretkami majg za zadanie
docisniecie muru pomiedzy belkami stalowymi do srodnikow tych belek. Wykonanie przebic¢ przez
Sciane nalezy wykonaé w dwdch etapach. W pierwszym etapie nalezy wykonac¢ bruzde na
gteboko$¢ réowng szerokosci belki i dlugosci réwnej belce nadprozowej. Po osadzeniu belki
nadprozowej na zaprawie cementowej marki 80 (1:3) nalezy podstemplowac belke w ten sposob
aby nadmiar zaprawy zostat wycisniety przez gérng potke belki. Po uptywie 24 godzin (po
osiggnieciu 50 % nosnosci przez zaprawe) mozna przystgpi¢ do wykonania bruzdy z drugiej strony
Sciany i osadzenia kolejnej belki nadprozowej. Przestrzen miedzy belkami stalowymi i ewentualne
wyrownanie bruzd wykona¢ z zaprawy marki 50 (1:4). Po uptywie co najmniej 2 dni mozna
przystapi¢ do wyjecia stempli podtrzymujgcych belki.
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1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowag, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt sg
podane w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm:

* PN-EN 10020:2003

* PN-EN 10027-1:1994

* PN-EN 10027-2:1994

* PN-EN10021:1997

* PN-EN10079:1996

* PN-EN10204+AK:1997

* PN-90/H-01103

* PN-87/H-01104

* PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-
H-93452:1997,

PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap2003,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN 12102:2000.

Wyroby walcowane — blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325.

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm:

PN-1SO1891:1999, PN-ISO8992:1996 a ponadto:

- $Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1S0O4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/
M-82341, PN-91/M-82342,

PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO887:2002, PN-1ISO10673:2002,
PN-77/M82008,

PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ normie PN-EN752:2000, a
ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-M-69430:1991

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M69355,
PN-67/M-69356.

Wszystkie uzyte materiaty muszg posiadac atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie.
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy.

Kazdy rodzaj robot w ktérym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca
wykonuje na wkasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

1.6. Zalozenia ogolne.
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1.6.1. Konstrukcje stalowe bedg wykonane zgodne z wyszczegdlnionymi nizej Polskimi Normami.
Lista nie moze by¢ rozpatrywana jako ostateczna - wszystkie prace Wykonawcy muszg by¢ zgodne
z odpowiednimi Polskimi Normami.

1.6.2. Wykonawca spefni rGwniez wymagania zamieszczone w "Warunkach technicznych wykonania
i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Konstrukcje stalowe" wydanych przez Centralny Osrodek
Badawczo - Projektowy Konstrukcji Metalowych Mostostal. Wykonawca uwzgledni jedynie
najnowsze, obecnie obowigzujgce wydania Norm i Przepiséw Technicznych tam cytowanych.

1.6.3. Jesli dowolne wymaganie Specyfikacji jest bardziej rygorystyczne niz jego odpowiednik w
Polskich Normach lub Warunkach Mostostalu, obowigzujgcym staje sie wymaganie Specyfikacji.

2. Materiaty oraz odpowiedzialno$¢ wykonawcy na etapie projektu warsztatowego.
2.1. Wymagania ogoine.

1.Wykonawca przygotuje wszystkie rysunki warsztatowe, ktére pozwolg Producentowi elementéw
stalowych je wykonaé. Rysunki warsztatowe bedg przygotowane zgodnie z Polskg Normg PN-I1SO
4172:1994 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych.
2.Wykonawca przygotuje wszystkie rysunki warsztatowe przed rozpoczeciem produkcji elementéw
konstrukcji stalowej i przedtozy do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru i Kierownikowi Budowy.
3.Rysunki warsztatowe beda podlegaty postepowaniu sprawdzajagcemu jak nizej:
- Dwie kopie rysunkow po przejsciu wewnetrznej procedury sprawdzenia przez Wykonawce (jak
wymaga Polskie Prawo Budowlane oraz System Zapewnienia Jakosci Wykonawcy), sg
przedtozone Inspektorowi Nadzoru i Kierownikowi Budowy wraz z uzgodniong formg pisma
potwierdzajgcego przekazanie rysunkéw.
- Klient sprawdza rysunki pod katem zgodnosci z zatozeniami projektu wykonawczego zwraca
Wykonawcy w ciggu 7 dni z nota;:
-A  przyjeto bez zastrzezen
-B  przyjeto pod warunkiem zawarcia uwag
-C nic przyjeto
- Rysunki ocenione jako A lub B mogg by¢ wystane do produkcji (B- po wprowadzeniu
wymaganych poprawek), rysunki ocenione jako C zostajg powtornie poddane procedurze
zatwierdzania.
- Zatwierdzenie rysunku warsztatowego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci dotyczace;j
doktadnoéci wymiaréw szczegdtdow na rysunkach, spasowania elementéw montowanych na
placu budowy oraz poprawnoéci zestawien materiatowych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zidentyfikowanie kazdego elementu konstrukcji stalowej nie
pokazanego na rysunkach wykonawczych, a potrzebnego do ukonczenia konstrukcji budynku.
Dotyczy to dodatkowych stalowych konstrukcji wsporczych pod okfadziny zewnetrzne i dachowe,
podpdr pod wszelkiego rodzaju instalacje, elementow do ksztattowania otwordw i tym podobnych.
Wykonawca powinien zaprojektowaé, dostarczy¢ i zamontowac wyszczegolnione wyzej konstrukcje
stalowe.

2.2. Wykonanie konstrukcji w wytworni

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw, prostoliniowo$ci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych
odchytki wymiaréw i ksztattdow nie przekraczajg dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050
pkt.2.4.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegéow nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami projektu
budowlanego, ale tak by zachowane byty wymagania PN- 89/S-10050 pkt.2.4.1.1. Brzegi po cieciu
powinny by¢ oczyszczone z zuzla, naciekdw i rozpryskow materiatu. Ostre brzegi nalezy wyrownac i
stepi¢ przez wyokraglanie. Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych nalezy utrzymac w
zgodnosci z podanymi w Dokumentacji Projektowej. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni
posiada¢ uprawnienia panstwowe. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom. Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o
zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza
niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu
przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. Ukosowanie brzegéw elementéw mozna
wykonac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeline i nierobwnosci.
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Wykonawca przygotuje Projekt Technologii Montazu zgodny ze wszystkimi odpowiednimi Normami
Polskimi, Przepisami Technicznymi i Przepisami Bezpieczenhstwa oraz przedstawi go do akceptaciji
Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy.
Montaz nie moze rozpocza¢ sie przed zaakceptowaniem opisu robét przez Inspektora Nadzoru i
Kierownika Budowy.
Projekt Technologii Montazu musi zawieraé¢ co najmnie;j:

harmonogram robot,

metody skladowania, transportu oraz montazu elementéw,

sposob usuwania ewentualnych btedéw montazowych,

specyfikacje Wykonawcy dotyczace wykonywania potaczen na sruby

2.3. Potgczenia spawane
Wszystkie spoiny spawane wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w projekcie
budowlanym. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt.2.4.4.4.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C. Przygotowanie
elementow do wykonania spoin nalezy wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014,
PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.
- Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byé oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje
sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1.5 mm.
- Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze byé wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza
sie grubos¢ mniejsza;

0 5% dla spoin czotowych

0 10% dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
- Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébke spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania

moze zaleci¢ Inzynier Kontraktu wpisem do Dziennika Budowy.
- Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- Do wykonania potgczen spawanych mozna uzyC wylacznie materiatdw spawalniczych,
przewidzianych w projekcie budowlanym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jako$Sci.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztaczy spawanych, zgodnie z technologig
spawania i Dokumentacjg Projektowg. Stan techniczny sprzetu spawalniczego powinien zapewnic
utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia napiecia pradu
podczas spawania nie mogg przekraczac¢ 10%.

2.4. Potgczenia na Sruby

Diugo$¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa
zwoje.

Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.
Zwykte sruby powinny byc¢ klasy 4.8 lub 5.6 zgodnie z PN-85/M-82101 i PN-90/B-03200.

Pod kazda nakretke powinny by¢ wilozone podkitadki zwykte albo klinowe odpowiednie do
zastosowanego profilu stalowego.

Mocowanie do konstrukcji stalowych elementéw instalacji takich jak rury, przewody itp. nie
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powinno byé przeprowadzane przez wiercenie lecz za pomocag podwieszen i opasek, jesli nie
uzgodniono inaczej z Inspektorem Nadzoru i Kierownikiem Budowy lub pokazano na rysunkach
wykonawczych.

2.5. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Konstrukcje na placu budowy nalezy sktadowac, uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegdlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego
nalezy ja uktadaé na podktadach drewnianych. Stupy powinny by¢é przymocowane do
fundamentéw uprzednio zabetonowanymi markami. Segregacja elementoéw, ktore kolejno beda
pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona od razu po nadejsciu pierwszych transportow
konstrukcji. Dostep zurawi transportowych do poszczegdlnych stoséw elementéw musi byé
dostatecznie wygodny. Scalanie elementéw powinno odby¢ sie na podstawie projektu technologii
montazu, a potgczenie elementéw na podstawie projektu konstrukcji. Elementy skladowane na
placu budowy muszg byc transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Przewiduje sie wykonanie warsztatowe konstrukcji stalowych wg dokumentaciji
technicznej, dostawa na plac budowy oraz zmontowanie poszczegdlnych konstrukcji na budowie.
Przed natozeniem powtoki malarskiej nalezy konstrukcje oczysci¢ metodg strumieniowo-scierng do
stopnia czystosci Sa 2,5. taczna grubos¢ powlok zestawu powinna wynosi¢ 240 um. Grubos¢
poszczegolnych powtok okresla instrukcja Producenta zestawu malarskiego. Materiaty malarskie
zabezpieczajace stal przed korozjg stosowane do powtok powinny odpowiadaé wymaganiom
okreslonym w PN-H-97053 oraz by¢ zgodne z Zaleceniami do stosowania przy wykonywaniu
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych. Materiaty pomocnicze do oczyszczenia
powierzchni i uzywanego sprzetu malarskiego muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Nalezy
sprawdzi¢ okresy gwarancji materiatéw. Kolorystyka powioki powinna by¢ zaakceptowana przez
Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru i Kierownik Budowy ma prawo kontrolowania materiatéw stalowych i ich produkc;ji
na kazdym etapie. Zatwierdzenie materiatow, technologii produkcji i malowania nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za wszystkie wykonane prace.

Produkcja elementow stalowych powinna by¢ zgodne z wymogami Polskich Norm i Warunkow
Technicznych wydanych przez Mostostal (patrz punkt 1.1).

Przed rozpoczeciem produkcji elementéw Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru i
Kierownikowi Budowy do zatwierdzenia:

—certyfikaty (atesty) dla wszystkich materiatow,

—przedmiary robat,

-Wewnetrzny Plan Jakosci, opisujacy sposdb zapewnienia i kontroli jakosci produkciji.
Wszystkie elementy walcowane na goraco (ceowniki, dwuteowniki i katowniki) musza odpowiadac
Polskim lub Europejskim Normom.

Jesli okreslone ksztattowniki sg niedostepne lub czas ich dostawy zagraza terminowosci prac, moga
by¢ one zastgpione przez ksztattowniki podobne, o jak najbardziej zblizonych parametrach
mechanicznych i geometrycznych. Wszystkie takie zmiany podlegajg zatwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru i Kierownika Budowy. Roszczenia finansowe Wykonawcy z nich wynikajace nie beda
uwzgledniane.

Wszystkie elementy powinny by¢ wyraznie oznaczone, a rysunki montazowe powinny w sposob
jasny i przejrzysty pokazywac przysztg lokalizacje wszystkich elementéw. We wszystkich
wypadkach, systemy numerowania warsztatowego detali powinny nawigzywa¢ do numeru
odpowiedniego rysunku montazowego.

Wszystkie otwory pod sruby powinny by¢ wiercone. Niedopuszczalne jest przepalanie i przebijanie
otworéw.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw konstrukcyjnych powinny by¢ zaokraglone lub $ciete ukosnie,
w celu umozliwienia potozenia trwatych powtok malarskich.

Konstrukcje stalowg opisujg ponizsze parametry:

—klasa konstrukcji stalowej 2

—klasa wadliwosci potgczeh spawanych 3

—dopuszczalne odchyiki przy wytwarzania i montazu - zgodnie z PN-B-02600:1997
Nalezy zastosowac¢ stal konstrukcyjng St3S (Remin= 235 MPa), o ile rysunki wykonawcze nie opisujg
inaczej. Zmiana stali lub uzycie stali innej niz wyszczegdlniono powyzej wymaga zatwierdzenia przez
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Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy. Dla kazdej stali nie wyszczegdlnionej wyzej beda
wymagane atesty wydanych przez Instytut Techniki Budowlane;.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja
techniczna — Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja
Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wymagania szczegétowe

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonac¢ $cisle z Dokumentacjg projektowa. Ze wzgledu na
cechy i wymagania wykonawcze konstrukcje stalowg (pomost PST-1, schody SCHZ-5 i
konstrukcje elewaciji) zalicza sie do klasy 3. Przygotowanie stali — nalezy sprawdzi¢ jej zgodnosc¢ z
odpowiednimi normami, podda¢ zewnetrznej kontroli, zwracajgc szczegolng uwage na rysy i
pekniecia. Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
dokumentacji technicznej. Wyrobow pokrzywionych i pogietych w czasie transportu nie nalezy
stosowac w konstrukcji stalowe;j.

5.2. Obrébka materiatu

Na obrobke materiatu sktadajg sie czynnosci:

- ciecie,

- wykonanie otworéw na sruby,

- ukosowanie elementéw spawanych fgczonych na spoiny czotowe
- giecie elementow,

- pasowanie elementow.
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Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegdéw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagan
normy

PN-89/S-10050. Przed przystapieniem do sktadania elementéw Inspektor Nadzoru przeprowadza
odbidér elementdéw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych brzegéw
stykow z zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050,

PN-87/M04251, PN-EN 1SO913:2002.

5.3. Montaz konstrukcji stalowej

Czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz80%, a temperatura nie
nizsza niz +5° C. W czasie opadéw atmosferycznych , mgty, mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢é wolne od
zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
Dopuszczalne niezgodnosSci spawalnicze ztaczy spawanych w konstrukcjach stalowych
obcigzonych przewazajgco statycznie wedtug tablicy B.3 zamieszczonej w normie PN-EN 25817.
Poziom jakosci spoin D wg EN ISO 5817:2003. Przed przystgpieniem do montazu elementéw
konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z protokotem odbioru elementow
konstrukcji przewidzianych do wbudowania. Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje
sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/S-10050. Wykonane rusztowania
montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca robét przewidzianego w
dokumentac;ji projektowe;j.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Konstrukcje stalowe i materiaty do ich wykonania, dostarczone na budowe, powinny by¢
wytadowywane Zzurawiami. Do wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub
wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w sagsiedztwie
miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkfadkach drewnianych z bali
lub desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére
po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe, nalezy sktadowac¢ w tym samym potozeniu. Elektrody
nalezy skitadowa¢é w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem. taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) nalezy skladowa¢ w magazynie w skrzynkach
lub beczkach.

Malowanie konstrukcji nalezy wykonac po oczyszczeniu powierzchni metodg strumieniowo-$cierng
po odebraniu powierzchni przez Inzyniera. Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna byé
sucha, wolna od ttluszczu i kurzu. Minimalna grubosS¢ taczna powtoki malarskiej (zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg) nie mniej niz 240 pm. Wyroby malarskie nalezy przygotowaé i
stosowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta oraz PN-H-97070. Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby
posiadajg atesty producenta oraz czy termin przydatnosci do stosowania nie zostat przekroczony.
Minimalny odstep czasu przed naktadaniem nastepnej warstwy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami
producenta. Po wykonaniu powtoki nalezy sezonowaé 14 dni. Wykonanie powitoki malarskiej
powinno by¢ zgodne z PN-H-97053. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze od +5°C do
+25°C. w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i
wilgotnosci. Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temperaturze ponizej +5°C lub gdy
konstrukcja jest nagrzana powyzej 40°C oraz w wilgotnosci wzgl. powietrza powyzej 80%. Ponadto
nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich: we wczesnych godzinach rannych i pdznych
popotudniowych na wolnym powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa. Swieza
warstwa materiatu malarskiego nie powinna by¢é w czasie schniecia narazona na dziatanie kurzu i
deszczu.

5.4. Malowanie antykorozyjne konstrukcji stalowej.
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Przed zagruntowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ ksztattu i wymiaréw konstrukcji z rysunkami w
dokumentacji technicznej oraz wyglad zewnetrzny. Powierzchnie przeznaczone do malowania
powinny by¢ suche. Temperatura w czasie gruntowania nie moze by¢ nizsza niz +5°C .
Konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie: systemem powtokowym do renowaciji
catkowitej po usunieciu starych powtok i po oczyszczeniu powierzchni do stopnia czystosci Sa 2,5 -
grubos$¢ catkowita powtok 240 pm. Przed przystgpieniem do robét wykonawca zaproponuje zestaw
malarski posiadajacy Aprobate Techniczng do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola montazu konstrukciji stalowych polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych konstrukcii,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i przebiegu elementdéw konstrukcyjnych,
- kontroli powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu zamocowania stezen i legaréw,

- sprawdzeniu ciggtosci potagczen spawanych.

Dla powiok malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie powierzchni przed malowaniem,
doktadno$¢ i jakos¢ wykonania powtok malarskich na podstawie ogledzin oraz ich grubosci
zgodnie z PN-C-81515. Pomiar grubosci powioki nalezy wykonaC za pomocg przyrzadéw
magnetyczno-indukcyjnych z doktadnoscig +10 %. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w minimum po 7
miejscach na kazda strone poreczy. Wynik ostateczny przyjmuje sie s$rednig arytmetyczng
wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw po odrzuceniu 2 najbardziej skrajnych odczytéw. Srednia nie
moze wynosi¢ mniej niz 95 % projektowanej grubosci.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynno$ci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakfadow kosztorysowych.

lloé¢ jednostek obmiarowych robét okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Dla konstrukcji stalowych jednostkg obmiaru jest 1 t wykonanej i zainstalowanej konstrukciji
stalowej o okreslonych w projekcie parametrach.

Dla powlok zabezpieczajgcych malarskich jednostkg obmiaru jest 1 m2 konstrukcji stalowej
zabezpieczonej powtokami malarskimi.

8. Odbiér robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Wg zasad ogolnych specyfikacji ogolnej. Ptatnos¢ za | m2 wykonanego malowania nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem, oceng jako$ci uzytych materiatéw oraz oceng jako$Sci
wykonanych robét na podstawie wynikow pomiarow i badan.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Cena wykonania montazu konstrukcji stalowych obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatéw do wykonania robét,

- montaz elementéw konstrukcji stalowych wraz z regulacja wysokosciowg w planie,

- usuniecie poza obszar montazu pozostatosci materiatowych i oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw.

Cena wykonania powtok malarskich obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robot,
- wykonanie oston zabezpieczajgcych,

- przygotowanie, ustawienie i rozbiorka pomostéw i rusztowan,
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- oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2,5,

- wykonanie powtoki renowacyjnej zestawem R2 o grubosci 240 ym.,

- uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

- wykonanie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

1. PN-S-10050 Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

2. PN-90/B-03200  Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

3. PN-88/H-84020  Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia. Gatunki.

4. PN-83/H-84017  Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewiejaca. Gatunki.

5. PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

6. PN-78/M-69011  Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych.

7. PN-85/M-82101  Sruby z tbem sze$ciokatnym.

8. PN-82/M-82054.03 Sruby, wkretki i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretéw.

9. PN-B/06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbiory, wymagania

podstawowe.

10. PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

11. PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
12. PN-H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Ogélne wytyczne.

13. PN-EN ISO 1518; 2000 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

14. PN-EN ISO 2409; 1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢.

15. PN-EN ISO 2808; 1999 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

16. PN-EN ISO 3892; 2002U Powioki konwersyjne na podtozu metalowym. Oznaczenie masy
jednostkowej powtok. Metody wagowe.

17. PN-EN ISO 8501-1; 1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

18. PN-EN ISO 4617; 2002 Farby i lakiery. Lista termondéw réwnoznacznych.

19. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

20. PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

21. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

22. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

23. PN-EN 10021: 1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych,

24. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

25. PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentoéw kontroli,

26. PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

27. PN-87/H-01104 Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

27. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
29. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na goraco.
Wymiary.

30. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
31. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

32. PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

33. PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

34. PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

35. PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

36. PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla $rub dwustronnych i nakretek.
37. PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

38. PN-EN 25817:1997 Wytyczne do okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

39. EN ISO 5817:2003/AC:2006 Spawanie — Ztgcza spawane (z wytgczeniem spawania wigzka)
stali, niklu, tytanu i ich stopéw — Poziomy jako$ci wedtug niezgodnos$ci spawalniczych
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10.2. Inne dokumenty
40. Przepisy BHP dotyczace robot malarskich i przygotowania powierzchni przed malowaniem

oraz prac na wysokosci.
41. Aprobaty techniczne i karty techniczne produktéw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

»PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA | PIETRZE
BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU"”.

SST 1.1.7. - Dostawa i montaz zabudowy statej oraz wyposazenia statego.
CPV 45421153-1 - Roboty w zakresie instalowania zabudowanych mebli

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie architektoniczno-budowlanym podczas dostawy i montazu zabudowy statej oraz osprzetu
statego dla zadania: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA
| PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegolowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowe;j
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dodwiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie dostawy i montazu zabudowy statej oraz osprzetu statego podczas realizacji
zadania pt.: ,PROJEKT PRZEBUDOWY SALI AUDYTORYJNEJ NR 3 W RYZALICIE NA |
PIETRZE BUDYNKU 10-21 WYDZIALU INZYNIERII ELEKTRYCZNEJ | KOMPUTEROWEJ
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ, WRAZ Z WYDZIELENIEM POZAROWYM | ODDYMIANIEM
GLOWNEJ KLATKI SCHODOWEJ BUDYNKU”.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna”
pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt sag
podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Montaz stolarki nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogodine.
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Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0.
(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normag europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych
rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg byé sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw,
konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentac;ji
budowy.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca skladowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogoéine.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementow jest wieksza niz dlugo$¢ samochodu to wielkoS¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.
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Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepisow
ruchu drogowego.

Elementy wykonhczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okres$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

—nazwe i adres producenta,

—nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

—date produkcji i nr partii,

—wymiary,

—liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

—numer aprobaty technicznej,

—nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

—znak budowlany.

Przechowywanie elementdéw powinno zapewnia¢ statg gotowosé uzycia ich do montazu.
Przechowywac w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie
mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzenh grzewczych.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia
nie zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowaé i przechowywaé w odrebnych
opakowaniach.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostepem 0sdb postronnych

5.2. Roboty przy zabudowie wnetrz.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych. Porecze i uchwyty dla osob niepetnosprawnych:rurowe,
wykonane zgodnie z projektem z rur ze stali szlachetnej. Uchwyty dla oséb niepethosprawnych
wykonane ze stali szlachetnej stanowig typowe wyposazenie kabin W.C. dla oséb
niepetnosprawnych. Nalezy ja zamocowaé za pomocg $rub rozporowych, stanowigcych
wyposazenie kompletu urzgdzen.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji siedzisk i katedry nalezy wykonac¢ wszelkie roboty
instalacyjne i malarskie.

Konstrukcje szaf, regatow, lad oraz wieszakdéw nalezy zamocowa¢ w sposéb trwaty do scian i
sufitu — zgodnie z podang instrukcjg i technologig Producenta. Montaz konstrukcji podlega
odbiorowi przez Inzyniera Nadzoru.

Roboty zwigzane z montazem nalezy wykonaé¢ po wykonaniu wszelkich prac wykonczeniowych w
odkurzonym pomieszczeniu. O ostatecznym uktadzie mebli zadecyduje zamawiajacy.
Wyspecyfikowane w opisie marki materiatéw i wyposazenia sg referencjq dla okreslenia standardu
i parametrow technicznych. Mozliwe jest stosowanie materiatowa i wyposazenia innych marek od
wyspecyfikowanych w dokumentaciji. (t.j. odpowiednikéw) pod warunkiem zachowania parametrow
technicznych i wszelkich innych cech materiatéw zawartych w dokumentacji oraz uzgodnienia ich z
Inwestorem. Szczegdty dotyczace elementéw wykonczeniowych i kolorystyki bedg uzgadniane z
zamawiajacym w trakcie realizacji. Uszczegétowienie odcieni podanego koloru nalezy uzgodni¢ z
Zamawiajgcym przed zakupem wyposazenia.

Wyposazenie meblowe

a. zastosowano krzesta audytoryjne VISION firmy NOWY STYL lub réwnowazne.
Krzesta wykonane z 2 warstw sklejki profilowanej. Posiadajg uchwyt oraz mechanizm
bezpieczenstwa ,anti-panic” umozliwiajgcy szybkie sktadanie z potkg na notatki lub laptopa.

Klasyfikacja ogniowa produktu: trudno zapalny. Kolor okleiny drewnianej: ciemny braz -Colombo
1.032
b. katedra wykonana z ptyt MDF grubosci 18 i 30 mm (grubos¢ wg rys. A25). Konstrukcja
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wzmocniona profilami stalowymi zamknietym 30x40x3mm przykrecanymi do boku scianki i dotu
blatu. Szafki pod blatem na nogach stalowych chromowanych o profilu zamknietym 30x30x3mm
spawanych do blach stalowych chromowanych 100x100mm gr.3mm.Blat pulpitu wsparty na stupku
stalowym chromowanym @ 50mm  spawanym do blach stalowych 100x100mm gr.3mm.
Wykonhczenie w ciemnobrgzowej okleinie: Fornir Modyfikowany z Fizeling Heban 7069PW
(nawigzujacej do Colombo 1.032, krzeset firmy NOWY STYL) lub rownowaznej. Pulpit w jasno
szarej okleinie Fornir Modyfikowany z Fizeling Dab Siwy 0005PS lub rownowaznej. Cokét pulpitu i
biurka wykonczony wstawkami z blachy aluminiowej gr.5.0 mm i szer. 80 mm.

Blat pulpitu zamykany Zzaluzjg meblowg aluminiowg na prowadnicy firmy GRYC lub réwnowazng
na zamek zatrzaskowy firmy GRYC ,VERTI” ,MIC” lub réwnowazny. W blacie pulpitu umieszczony
monitor komputera 18.5 cala.

C. rolety Flash Guard Blackout Silver jest roletq materiatowg stuzgcg do zaciemniania
pomieszczen, lub réwnowazne. System ten zapewnia poprawe warunkow temperaturowych
wewnatrz obiektu oraz petne zaciemnienie. Budowa kasety umozliwia dostep do wnetrza kasety
przez zastosowanie z przodu pokrywy rewizyjnej i ew. wymiane podzespotoéw. Rolety z napedem
elektrycznym , z mozliwoscig dotaczenia automatyki pogodowej i grupowego sterowania roletami.
d. tablice akademickie czarne, rozmiar wg projektu, firmy FPN Kartuzy mocowane do sciany
na uchwytach systemowych lub réwnowazna

e. ekran zwijany elektrycznie z powierzchnig projekcyjng typu Matt White firmy
Ekran AVTek Video ELECTRIC 300 B (wg projektu inst. elektr.) lub rwnowazny

f. szafa pod umywalke wykonana z ptyty MDF grub. 18mm oraz ze stali nierdzewnej (wg rys.
A26). Wykonczenie w ciemnobrgzowej okleinie: Fornir Modyfikowany z Fizeling Heban 7069PW
(nawigzujacej do Colombo 1.032, krzeset firmy NOWY STYL) lub rbwnowazne;j

g. podstawg systemu projekcyjnego dla kazdej z sal audytoryjnych jest projektor
multimedialny zamontowany pod sufitem podwieszanym rzucajacy obraz na ekran

h. podest pod katedre na konstrukcji z ptyty OSB zabezpieczonej ogniochronnie (NRO) — wg
rysunku.

Balustrady
W pomieszczeniu zastosowano 4 typy balustrad o przekroju rurowym @ 50.0 mm ze stali

nierdzewnej wg rysunkéw: A22, A23 i A28. Mocowane na markach (typy marek rys.A27)

6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci robdot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejsze;j
specyfikacji.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg robét dla wykonania elementow stolarki jest 1 m2 powierzchni oraz 1 kpl
elementu wykonanego zgodnie z przedmiarem robot.

8. Odbior robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawa odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbior robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
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wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego
dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Ptaci sie za 1 m2 oraz 1 kpl wykonanej stolarki, zgodnie z obmiarem robo6t, oceng jakosci uzytych
materiatow oraz jakosci wykonania robot.

Cena obejmuje:

- zakup i dostawa materiatow,

- montaz stolarki ,

- bejcowanie i lakierowanie powierzchni drewnianych przysciennych,

- prace porzadkowe.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.
1. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
2. PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo - Terminologia

3. Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

4. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa
1997
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