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Pismo: KC-zp.272-308/19                   		Kraków, 2019-05-28

WYKONAWCY, 
którzy pobrali SIWZ
ODPOWIEDŹ NA ZAPYTANIA W SPRAWIE SIWZ
ZMIANY SIWZ 
Uprzejmie informujemy, że w dniu 2019-05-28 wpłynęła prośba o wyjaśnienie zapisu specyfikacji istotnych warunków zamówienia, w postępowaniu prowadzonym na podstawie przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zamówień Publicznych (Dz. U. z  2018 r. poz. 1986 ze zm.) w trybie „przetarg nieograniczony”, którego przedmiotem jest dostawa elektrodynamicznej maszyny wytrzymałościowej dla WIMiR - KC-zp.272-308/19.

Treść zapytania brzmi następująco:
 
W nawiązaniu do ogłoszonego przez Państwa przetargu na dostawę elektrodynamicznej maszyny wytrzymałościowej dla WIMiR uprzejmie prosimy o udzielenie odpowiedzi na następujące pytania:
 
1. Dotyczy punktu 11 opisu przedmiotu zamówienia. Czy Zamawiający dopuszcza zaoferowanie maszyny z częstotliwością próbkowania 5kHz dla każdego kanału?
 
2. Dotyczy punktu 18 opisu przedmiotu zamówienia. W punkcie tym Zamawiający wymaga, aby dostawa obejmowała również kalibrację maszyny.
W opisanej w opisie przedmiotu zamówienia maszynie parametry, które podlegają kalibracji to: siła oraz prędkość i przemieszczenie siłownika maszyny (czujnika LVDT). Kalibracje te mogą być wykonywane przez laboratoria wzorcujące posiadające akredytację zgodnie z międzynarodową normą ISO/IEC 17025:2005. Poszczególne wielkości są kalibrowane wg następujących norm:
- siła: ISO 7500-1
- przemieszczenie: ASTM E2309
- prędkość: ASTM E2658
W Polsce znajduje się kilka laboratoriów wzorcujących posiadających powyższą akredytację.
Czy w związku z tym Zamawiający wymaga aby po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny akredytowany serwis producenta maszyny przeprowadził:
- kalibrację dostarczonej głowicy pomiarowej siły (zgodnie z normą ISO 7500-1) wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa wzorcowania zgodnego z wymogami ILAC
- kalibrację przemieszczenia siłownika (zgodnie z normą ASTM E2309) oraz kalibrację prędkości siłownika (zgodnie z normą ASTM E2658) wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa wzorcowania zgodnego z wymogami ILAC?







Odpowiedź Zamawiającego:

Ad.1 Pytanie dotyczące pkt.11:

Zamawiający nie dopuszcza zaoferowania maszyny z częstotliwością próbkowania mniejszą niż 8kHz dla każdego kanału. 
[bookmark: _GoBack]
Odpowiedz na pytanie dotyczące pkt.18:
W ramach zamówienia Zamawiający wymaga, aby po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny jej kalibrację przeprowadził Wykonawca  akredytowany zgodnie z normą ISO/IEC 17025:2005 lub równoważną.
W ramach kalibracji maszyny Zamawiający wymaga  przeprowadzenia  kalibracji czujnika siły zgodnie z normą ISO 7500-1 lub równoważną wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa wzorcowania oraz kalibracja przemieszczenia siłownika zgodnie z normą ASTM E2309 lub równoważną wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa wzorcowania.

W związku z powyższym zamawiający dołącza obowiązujący NOWY WZÓR UMOWY zał. Nr 3 A.
Powyższe zmiany stanowią integralną cześć SIWZ. 
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