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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Remontu Apteki
Szpitalnej Szpitala Wojewodzkiego w Poznaniu, ul. Juraszéw 7-19.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujag wszystkie czynnosci.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z projektem, ST i poleceniami
Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dostarczona dokumentacja techniczna, zaleceniami i instrukcja
wbudowania, akceptowang przez Inspektora.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacj¢ projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznaé si¢ z warunkami istniejgcymi na miejscu i upewnié sie, ze
zapewniajg one mozliwo$¢ wykonania prac.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy i parametry jako$ciowe.

Rodzaj materiatu/wyrobu | Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych
budowlanego
beton towarowy beton marki C16/20 1 C8/10
Dane do receptury mieszanki betonowej tak aby spetnione byty
nastepujace kryteria:

* Ilo$¢ cementu w 1m3 betonu do 380kg

* Wspotczynnik W/C ponizej 0,55

* Punkt piaskowy 27-30%

» maksymalny wymiar ziaren kruszywa do 16mm
* Woda czysta wodociggowa

prety zbrojeniowe 34GS, St3S-b;, atest hutniczy

kotwy chemiczne Zywica hybrydowa uretanowo-metakrylanowa

Stal profilowa Gatunek stali S235JR, atest hutniczy




nadproza strunobetonowe

Klasa betonu C40/50
Odpornos¢ ogniowa R30
Sploty 6,85/2060MPa

blacha powlekana

Grubos¢ blachy 0,5+0,6 mm
Grubos¢ powtoki min 15+25 pm
RAL 70351 biata

blacha tytan - cynk

gr. min 0,6 mm

papy termozgrzewalne

Podktadowa termozgrzewalna V60s4
Nawierzchniowa z posypka termozgrzewalna modyfikowana SBS
gr min 4 5,5 mm

zaprawy murarskie cementowe

klasy M 7

bloczki betonowe, cegty

klasy 15 Mpa

zaprawy cementowe posadzkowe

¢ Tlo$¢ cementu w 1m3 betonu do 300kg

* Wspotczynnik W/C ponizej 0,6

» maksymalny wymiar ziaren kruszywa do 4+8mm

¢ Woda czysta wodociggowa

e zawartos¢ frakeji <0,25 mm ma miesci¢ sie w zakresie od 4 do 6
%.

zaprawy tynkarskie

Gestos¢ w stanie suchym ok. 1,6+ 1,8 g/cm3 .

Wytrzymato$é na Sciskanie po 28 dniach: 1,5-5,0 Mpa.
Maksymalna srednica kruszywa: 1,25+1,5 mm.

Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka: ok4 litry/25 kg.
Minimalna grubos$¢ warstwy: 6+8 mm.

piaski i kruszywa tamane

Zawartosc¢ pylow mineralnych. Nie wiecej 3%
Zawartosc zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz 0,5%:

kostki betonowe

kostka betonowa wibroprasowana szara gr 8 cm, o minimalnej
wytrzymatosci na Sciskanie 50 Mpa, nasigkliwosci do 5%,
Scieralnosci na tarczy Boechmego < 3,5 mm,  szorstkosci
powierzchni gérnej >50

krawezniki i obrzeza

wibroprasowany z betonu niezbrojonego z faktura gtadka
odchytki dtugosé £10mm, szerokos¢ | wysokos¢ + 5mm
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na zginanie 5 MPa

deski i krawedziaki

Sosnowe Tolerancja: na grubosci -2/+2 na szerokosci -3/+3 mm

masy izolacyjne — grunty do izolacji
cigzkiej

Emulsja bitumiczna, ptynna, kolor dowolny gestosc ok 1kg/dm3,
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej p ok 800

masy izolacyjne — izolacja cigzka

dwuskfadnikowa, polimerowo-bitumiczna masa uszczelniajgca, ,
plastyczna , grubosc po wyschnieciu 3+4 mm w zaleznosci od
rodzaju produktu

masy izolacyjne — izolacja lekka, grunt
pod papy

Asfaltowy z kauczukiem syntetycznym, rozpuszczalnikowy
Ggestos¢ 0,9+1,0g/cm3

folie PE 0,2 mm Gramatura: ok. 0,185 kg/m?

Materiat odporny na bitum i polistyren

Materiat odporny na wickszo$¢ substancji chemicznych
posypka do betonu sucha, mineralna mieszanka utwardzajgca do betonu

Grubos¢

warstwy 1.8 do 3.0 mm przy zalecanym zuzyciu 3.0 — 5.0 kg/m 2
Gestosc¢ 2,2+2,4kg/dm3

Odpornosc na Scieranie ok 40+60 um

masa natryskowa do zabezpieczen ppoz

dla stwardniatej zaprawy mamy dane:
Ggestos¢ objetosciowa w stanie suchym 245 + 10% kg/m3




Ggstos¢ objetosciowa w stanie naturalnego zawilgocenia

250 = 10% kg/m3

Przyczepnos¢ do podtoza betonowego > 0,05 Mpa
minimalna grubo$¢ zabezpieczenia dla EI120 12+15 mm w stanie
suchym

ogrodzenie panelowe i furtki

siatka z druku o $rednicy minimum 4 mm, maks wielko§¢ oczka
5x20 cm, minimum 3 przettoczenia na wysoko$ci, oraz 3
mocowania panelu na stupku, ocynk ogniowy, stupki 40/60 mm, od

g0ry zaslepione systemowymi tworzywowymi elementami

stal nierdzewna na balustrady

Gatunek stali  1.4301 (AISI 304) spawalna

Preparat do usuwania starych powlok
malarskich z elementéw stalowych

Forma zelowa, dziatanie po 5+15 minutach

farby renowacyjna do stali

Pigment — pigmenty organiczne i nieorganiczne
Rozpuszczalnik — weglowodory alifatyczne (zawierajace ponizej
1% zwiazkow aromatycznych)

Wyktadziny posadzkowe PCV

homogeniczna, grubosci 2 mm, warstwa uzytkowa 2 mm, 4rudno
zapalny (reakcja na ogien wg normy ENI13501-1: Bfl sl),
antyposlizgowa (minimum R10), zabezpieczona fabrycznie (itp.:
PUR)

klasa A dla pomieszczen sterylnych wg normy ASTM F51/00
kolor niejednorodny niebiesko- szary (NCS S 3030-R90B, lub
zblizony)

oktadziny $cienne PCV

wyktadzina homogeniczna gr 1,3 mm, lub heterogeniczng gr 2 mm,
z warstwa uzytkowa o minimalnej grubosci 0,55mm

Odpornos¢ na plamy i srodki chemiczne (ISO 26987- EN 423)

— doskonata

Ochrona powierzchni PUR (zapewnia tatwe czyszczenie)
kolor niejednorodny niebiesko- szary (NCS S 3030-R90B, lub
zblizony)

kleje do wyktadzin i oktadzin PCV

Cigzar wlasciwy: itp. 1.3+1,6 kg/litr
Zuzycie: 300 — 400 g/m2
Temperatura obrobki: min. 15 °C na podtozu

masy samopoziomujgce i wyrownujace

Wytrzymato$é na $ciskanie (po 28 dniach) =20 N/mm? (C20)
Wytrzymato$é na zginanie (po 28 dniach) =5 N/mm? (F5)
Przyczepnosé = 1 Mpa

Grubos¢ warstwy1-6 mm

Temperatura stosowania od +102C do +252C

sznury do spawania wyktadzin PCV

Twardos¢ w skali Shore’a 70+80Sk A
Zakres topnienia °C 150+200

farby emulsyjne lateksowe

Klasa | odpornosci na szorowanie:
gesto$¢ 1,30+1,50 g/cm3
zalecana grubos¢ powtoki [-m] 140+160
wyglad powtoki — satynowy lub matowy
min 2 warstwy

Klasa Il odpornosci na szorowanie:
gesto$c 1,35+1,45 g/cm3
zalecana grubos¢ powtoki [-m] 125+140




wyglad powtoki — matowy lub gteboki mat
min 2 warstwy

Klasa lll odpornosci na szorowanie:
gesto$c 1,40+1,45 g/cm3
zalecana grubos¢ powtoki [rm] 110+120
wyglad powtoki — matowy
min 2 warstwy

Kolorystyka:
sufity — kolor biaty, §ciany w jasnych kolorach, w pomieszczeniach
administracyjnych, socjalnych, Sali konferencyjnej w kolorze wg

NCS: 0503-G86Y, w pozostalych pomieszczeniach: 0507-B06 G

gips szpachlowy polimerowy

gotowa szpachlowka dyspersji akrylowej oraz biatych,

naturalnych wypetniaczy
zakres stosowania +5 do 30 °C
przyczepnosc do podtoza = 1 N/mm?

na

grunty

na wodnej dyspersji zywic polimerowych
zakres stosowania +5 do 30 2C

drzwi stalowe

kolor RAL 7035 malowane proszkowo, dane szczegétowe wedtug
zestwienia stolarki

drzwi drewniane

okleina HPL 1 mm kolor RAL 7035, dane szczegétowe wedtug
zestwienia stolarki

drzwi | Scianki aluminiowe

kolor RAL 7035 malowane proszkowo, szkto bezpieczne, dane
szczegétowe wedtug zestwienia stolarki

okna higieniczne | okno podawcze

kolor biaty malowane proszkowo, szkio hartowane, dane

szczegétowe wedtug zestwienia stolarki

okna PCV

Kolor biaty o izolacyjnosci termicznej Umay 1,1 W/m? x K. okna na
parterze z powtokg selektywng eliminujgcg nadmierne przegrzanie
od nastonecznienia gn=0,67, fc=0,65

parapety PCV

PCV komorowy kolor biaty, grubos¢ 2 cm , z noskiem 4 cm z
zaslepkami bocznymi

profile do stg, blachowkrety | wkrety
do ptyt gipsowych

Profile UW, CW, CD z blachy gr. 0,6 mm
Wkrety stalowe do ptyt gipsowych dtugosci 25 | 35 mm

ptyty STG Gestos¢ ok 560kg/m3
Wspdlczynnik przewodzenia ciepta 0,25 W/mK
ptyty gipsowo-wtdknowe Gestos¢ ok 1200kg/m3

Wspdlczynnik przewodzenia ciepta 0,38 W/mK
Wytrzymatos$¢ na zginanie —> 5,8 N/mm

tasmy spoinowe

hybryda tasmy flizelinowej oraz taSmy papierowej

Zywica posadzkowa

gr 3 mm po wyschnieciu

gestos¢ ok 1,5 kg/dm3

Materiat odporny na dziatanie wielu zwigzkéw chemicznych
Jedno lub dwusktadnikowa

Ral 7035

sufity podwieszane

Ptyta ze skalnej welny mineralne;j

Widoczna strona ptyty: biata, specjalna powtoka o zwigkszonej
trwato$ci (do POM higienicznych)

Tyt plyty: welon z wtdkna szklanego

Malowane krawedzie




klasa czystosci mikrobiologicznej M-1

Kolor biaty
Wymiar 60 x 60/120

wetna mineralna do $cianek gipsowych
| sufitéw podwieszanych

Gestos¢ 50kg/m3 lub wigeej
Wspolczynnik przewodzenia ciepta 0,030+0,040 W/mK

rolety

mocowane do ram okiennych,
sterowane recznie,
reakcja na ogien C

zmywalne, antybakteryjne (certyfikat na materiat),

kotwy mechaniczne i kotki rozporowe

dobierane wedlug rodzaju podtoza (beton, cegtla, itp.) oraz obcigze-
nia (zginanie, wyrywanie)

Winda hydrauliczna

Nosnos¢ min 630 kg

Wymiary min kabiny 110 x 140 cm nieprzelotowa
Posadzka wykonczona wyktadzing antyposlizgowa
Sciany i sufit wykoriczone panelami ze stali nierdzewnej
oswietlenie sufitowe, punkowe LED

porecz z rury ze stali nierdzewnej @ ~3 cm

2.2. Kontrola materialow

a)  Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczeniem do robot
podlega¢ kontroli, pobieraniu probek oraz badaniom. Materialy nie spelniajace wymagan

okreslonych w ST powinny zosta¢ odrzucone.

b)  Wykonawca przedstawi §wiadectwa zgodno$ci poszczegdlnych dostaw materiatéw z atestami, PN i

Aprobatami Technicznymi.

2.3. Przechowywanie materialow

a) Materialy powinny by¢é przechowywane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robot. Skladowane materialy, jezeli nawet byly badane przed rozpoczgciem

przechowywania, moga by¢ powtdrnie badane przed wlaczeniem do robot. Sktadowanie powinno

by¢ prowadzone w sposdb umozliwiajacy kontrole materiatow.

b) Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materiat jest dostarczany w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz

zniszczeniem. Poszczegolne wyroby laczy si¢ w zwarte fadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w

jakich roboty bedg wykonywane.




5.1. Roboty rozbiérkowe
Szczegdlng ostrozno$¢ nalezy zachowac podczas demontazu. Nalezy zabezpieczyC teren prac przed
dostepem 0s6b postronnych.
Nowe nadproza w $cinach zelbetowych - czynnosci:
- podstemplowanie stropow
- wycigcie jednostronnej bruzdy z wykuciem
- montaz belki stalowej lub prefabrykowanej — z jednej strony wraz z jej obmurowaniem
- wyciecie bruzdy z drugiej strony $ciany z wykuciem
- montaz belki stalowej lub prefabrykowanej— z drugiej strony wraz z jej obmurowaniem
- skrecenie belek stalowych ze soba
Po wykonaniu nadproza mozna przystapi¢ do wycigcia docelowego otworu drzwiowego i jego rozkucie.
5.2. Okladziny $cian
Po skuciu istniejacych tynkow i oczyszczeniu podtoza nalezy je zagruntowac
Przed kazda warstwa oktadzin (tynki, szpachlowanie, ptytki, malowanie) nalezy zagruntowa¢ podtoze.
Tynki cementowo-wapienne naktadane 3 razy: obrzutka, narzut i gltadz
Do szpachlowania stosowaé szpachlowki gipsowe polimerowe. Sciany tukowe wykonaé wedtug
zastanych krzywizn.

Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej normie PN-C-81914:1998 i posiada¢ oceng higieniczng
PZH.
Oktadziny $cienne PCV przykleja¢ na wyréwnanych i zagruntowanych tynkach klejami zgodnie z

technologia dostawcy oktadzin i spawane sznurem pomigdzy soba i wywini¢ta wyktadzing PCV.
Okladziny z plyt gipsowych 1 wtoknowo-gipsowych montowa¢ na stelazach stalowych z

przesunigciem 60 cm a ztacza szpachlowac i szlifowac.

5.3. Okladziny sufitéw

5.3.1 Okladziny sufitéw ppoz.
Po skuciu tynku i oczyszczeniu i zagruntowaniu istniejacego podtoza sufit piwnicy zabezpieczy¢ do
odpornosci EI120 poprzez wykonanie metodg natryskowag gr 12+15 mm zgodnie z technologia
dostawcy materiatu natryskowego,. Nastepnie sufit szpachlowac.

5.3.1 Pozostale sufity
Przed kazda warstwa oktadzin (tynki, szpachlowanie, ptytki, malowanie) nalezy zagruntowa¢ podtoze.
Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej normie PN-C-81914:1998 i posiadaé¢ ocen¢ higieniczng
PZH.
Do szpachlowania stosowac szpachlowki gipsowe polimerowe.
Oktadziny z ptyt gipsowych i widknowo-gipsowych montowa¢ na stelazach stalowych a ztacza

szpachlowac¢ i szlifowac.

5.4. Podloza i posadzki.

5.4.1 Posadzki betonowe — archiwum i wentylatornia



Po rozebraniu istniejacych posadzek i podlozy wykona¢ nowe podioza betonowe, a na nich od-
dylatowang od $cian posadzke przemystowa betonowg (beton posadzkowy towarowy) zbrojong siatka
stalows, zatartg na gtadko, utwardzong powierzchniowo z posypka mineralng.

5.4.2 Posadzki w wykladzin PCV na istniejacych podlozach
Istniejace podloza betonowe i lastrikowe oczysci¢, odttuscié, zmy¢ i zeszlifowac .
Wykladziny PCV uktada¢ na warstwach samopoziomujacych klejac klejami zgodnie z technologia
dostawcy wyktadzin i spawane sznurem.
Masy samopoziomujace rozklada¢ na zagruntowanym uprzednio podtozu.

Przed utozeniem wyktadzin wykonac ,,holke” pomiedzy $ciang i podtozem.

5.5. Stolarka i §lusarka
Montaz okien, drzwi i $cianek wykonaé po robotach mokrych, tak aby drzwi nie nasigknety wilgocia a
$cianki nie byty narazone na porysowania.
Okna zewnetrzne zamontowaé na kotwy i piang montazowa niskopr¢zng ,,naokoto” tak aby nie byto
mostkow cieplnych. Parapety wewnetrzne PCV montowaé po zamontowaniu okien na pianke
niskoprezna.
W istniejacych i nowych oknach zamontowa¢ w kazdym pomieszczeniu po jednym nawiewniku
higrosterowalnym.
Istniejace kraty wewnetrzne i zewngtrzne oczysci¢ z farby metoda chemiczna, a nastgpnie pomalowaé
wewnetrzne farbami do wnetrz a zewnetrzne farbami odpornymi na dziatania atmosferyczne
Parapety zewnetrzne stalowe z blachy powlekanej montowaé¢ wsuwajac pod profil okienny, tak aby
woda nie ciekla migdzy oknem a parapetem a na niego profilu okiennego sptywata.
5.6. Szyb windowy
Wykonanie robét ogélnobudowlanych:
- wyciaé i wyku¢ posadzke i warstwy podposadzkowe
- dokopac¢ si¢ do istniejacych fundamentow
- wykonaé¢ stope-ptyte fundamentowa zgodnie z projektem konstrukcyjnym. Beton zageszczaé
wibratorem wglebnym, a zbrojenie musi przed betonowaniem by¢ odebrane przez Instpektora
Nadzoru. (beton towarowy)
- zaizolowa¢ cze$¢ podziemng 2 warstwami emulsji asfaltowej
- $ciany szybu z bloczkéw betonowych gr 25 cm na zaprawie cementowej z wiencami, nadprozami,
laczona kotwami klejonymi z istniejaca Sciang zelbetowa (beton towarowy)
- wycigcie i rozkucie plyty stropowej Ackermana dopiero po podmurowaniu $cian szybu pod strop, tak
aby istniejace belki stropu gestozebrowgo opieraty si¢ na wykonanych $cianach szybu.
- belk¢ montazowa winy zamontowa¢ w pustkach stropu Ackermana nad parterem. (uwaga — nie
uszkodzi¢ zeber stropu)
- szyb otynkowac¢ i malowac farba biatg
- w podszybiu farba zywiczna na zagruntowanym podtozu
5.7 Elementy zewn¢trzne

5.7.1 Pod urzadzenia wentylacyjne



Fundamenty wykonaé¢ z betonu okreslonego w projekcie konstrukcyjnym i zaizolowaé 2 warstwami
emulsji asfaltowej. Pod-konstrukcje¢ stalowg ocynkowang pod urzadzenia zamontowac poprzez kotwy
wklejane.
Ogrodzenie wokot urzadzen jako paneclowe stalowe ocynkowane wys 1,60 m na stupkach stalowych
zabetonowanych bez cokotu. Zamontowa¢ réwniez 2 furtki szer 1| m na zabetonowanych stupkach.
5.7.2 Schody
Po demontazu istniejacych schodéw, wykonac:
- wykopy fundamentowe
- fundamenty i §ciany zelbetowe, schody i podest zelbetowy z betonu i zboejenia okreslonego w
projekcie (beton towarowy). Beton zageszcza¢ wibratorem wglebnym, a zbrojenie musi przed
betonowaniem by¢ odebrane przez Instpektora Nadzoru.Widoczne cze¢sci $cian zelbetowych w szalunku
architektonicznym. Sciang zabezpieczy¢ przez warunkami atmosferycznymi farba do betonu
- zaizolowac¢ cz¢$¢ podziemng 2 warstwami emulsji asfaltowej
- na podescie i schodach utozy¢ zywice antyposlizgowsa
- balustrade wykonac ze stali nierdzewnej i zamocowac zgodnie z projektem.
5.7.3 Daszek
Istniejace konstrukcje stalowe daszka oczyscic z istniejacych powlok malarskich i zabezpieczy¢
antykorozyjnie poprzez malowanie farbami odpornymi na warunki atmosferyczne.
Istniejace pokrycie i obrobki blacharskie rozebraé. Wykonac nowe obrobki blacharskie. Utozy¢ 2
warstwy papy terozgrzewalnej modyfikowanej SBS na oczyszczonym i zagruntowanym podiozu.
Zwraca¢ uwagg na sczelno$c potaczen, Smm wyplyw lepiku na polaczeniach.
Czesci betonowe oczyscic, zagruntowac i natozy¢ tynk cienkowarstwowy kolorowy.
5.7.4 Nawierzchnie
Istniejacy kraweznik na zakonczeniu nawierzchni asfaltowej rozebrac. Wykona cpod nowie
nawierzchnie korytowanie, podbuwowy i nawierzchnie z kostki brukowej wraz z kraweznikami i
obrzezem wedlug danych okreslonych w projekcie. Istniejace podloze dogesci¢, podbudowy réwniez

zageszczac warstwami max 15 cm. Kostke uktadac na 3 cm wartwie podsypki cementowo-piaskowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow i robot

ponosi Wykonawca.
Wykonawca zobowiazany jest do przygotowania Planu Zapewnienia Jako$ci zawierajagcego metody
prowadzenia robdt, personel techniczny, przedstawienie sposobow wykonania w zgodnoSci z
wymogami Umowy.
Plan Zapewnienia Jakos$ci musi zosta¢ przedstawiony Inspektorowi Nadzoru.

System Kontroli Jako$ci musi zawiera¢ co najmniej elementy opisane ponize;j:

1. Dziatania organizacyjne Wykonawcy, kazdego z podwykonawcoéw 1 glownego dostawcy
wykazujace, ze poczynione przygotowania zapewnig odpowiednia jako$¢ prac, co zostanie
odpowiednio potwierdzone.



2. Przygotowanie w celu przeprowadzenia kontroli jakoéci na etapie wdrazania przez personel placu
budowy oraz w celu sprawdzenia kontrolnego przez personel niezalezny od personelu placu
budowy.

3. Przygotowanie do zalozenia i eksploatacji laboratorium wykonujacego proby, ktore bedzie
niezalezne od personelu placu budowy.

4. Przygotowanie w celu sporzadzenia i sprawdzenia projektow dla prac tymczasowych lub statych
prowadzonych przez Wykonawcg.

5. Wykaz czynnos$ci zwigzanych z kontrolg jakosci robdt, zawierajacy Specyfikacje Techniczne oraz
polskie i zagraniczne normy panstwowe.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy polskie
normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe lub normy zagraniczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien przekazywaé Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej po
ich zakonczeniu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i

kosztorysowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i wymaganiami Zamawiajacego.

W przypadku stwierdzenia, w czasie odbioru rob6t, wad i nieprawidtowosci wykonawczych
Zamawiajacy ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych lub poleci wymiang wadliwie
zrealizowanych robdt. Roboty poprawkowe lub wymiang na nowe wadliwie wykonanych
urzadzen Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie okre§lonym w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami kontraktu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Wykonawca obowiazany jest znac i stosowa¢ obowiazujace przepisy, a w szczegolnoscei:
Ustaweg z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. Nr 156/06, poz. 1118 z
pozniejszymi zmianami);
Ustawe z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz. U. Nr 39/07, poz. 251).
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28 marca 1972 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano-remontowych i

rozbidorkowych Dz. U. nr 13 z dnia 10 kwietnia 1972 r. poz.93.

-Polskie normy:

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu

PN-EN 206-1 Beton, Wymgania, wlasciweosci, produkcja, zgodnosé
PN-EN 197-1 Cement, sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytki
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.PN-90/M-47850 Deskowania dla

budownictwa monolitycznego.



PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-B-19306:1999 Prefabrykaty z betonu. Bloczki.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podzial i opis gruntow.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szlachetny i klej gipsowy

PN-C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-B-06070 ,,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”

PN/B-10087/96 »Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi-Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 - Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-B-79405 - Wymagania dla ptyt gipsowych.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podlogowe z
polichlorku winylu

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdlne.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze
budowlane;j.

PN-B-23100:1975 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Wetlna mineralna.



