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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-09
STOLARKA, SLUSARKA
Kod wedlug Wspolnego Stownika Zamoéwien

kody CPV - 45421131-1, 45421140-7

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania
wykonania 1 odbioru robot $lusarskich i montazu stolarki budowlanej przewidzianych do
wykonania w ramach robot budowlanych dotyczacych realizacji zadania: ,,Zakup
i instalacja nowego dzwigu szpitalnego w Szpitalu Dziecieccym Sw. Jézefa przy
ul. Nowowiejskiego 56/58 w Poznaniu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu montaz Slusarki i1 stolarki budowlanej przewidziane w obiekcie
przetargowym.
W zakres tych robot wchodza:
Szyb dzwigu:
= Dostawa i montaz drabiny stalowej w podszybiu za pomoca kotew HILTI HST-
M10/10 szt. 6, h=2,5m
* Dostawa i montaz nowej belki montazowej B1 w nadszybiu oddylatowanej od plyty
zelbetowej folig gr. 1 mm
Dojscia do dzwigu szt. 4:
= Zabezpieczenie o$cieznic drzwi wejsciowych do windy na poszczegolnych
kondygnacjach ptytami z blachy stalowej nierdzewnej gr. 2 mm, stal gat. 1.4301 - 8
szt. o wymiarach 1,38x(0,291+0,1) m - mocowania blach niewidoczne
Pomieszczenie nieuzytkowe (dawna maszynownia dzwigu):
* Montaz nowych drzwi stalowych 90x190 cm wraz z o$cieznica
= Montaz kominka wentylacyjnego 9315 mm wraz z podstawa i rurg z kolnierzem
= Montaz kratki wentylacyjnej ¢ 315 cm aluminiowej (czerpnia).
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych rob6t sg przedstawione
w dokumentacji projektowe;.
1.4. OkKkreSlenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami, przepisami, wytycznymi i ST — Wymagania Ogolne pkt.1.16
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w ST — Wymagania
Ogdlne pkt.5. Niniejsza SST obejmuje catos¢ robot $lusarskich i stolarki budowlanej
zwigzanych z realizacja w/w zadania. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowsa, dokumentacja projektowas,
pozostatymi specyfikacjami i poleceniami Inspektora nadzoru.
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Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST — Wymagania Ogdlne pkt.2.
2.2. Wymagania dotyczace materialow
Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami
1 powlokami antykorozyjnymi.
Na elementy S$lusarki stosowaé ksztattowniki stalowe ze stali S235JR (St3SX)
spetniajgce wymagania norm PN-EN 10025-1:2007, PN-EN 10025-1:2007/Ap1:2015-10.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrgcane na $ruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-EN ISO 1101:2017-05.
Uszczelki 1 przektadki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2006:
= twardos¢ Shor’a min. 35-40
=  wytrzymalo$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
= odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
= palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
= nasigkliwos$¢ — nie nasigkliwe
= trwato$¢ min. 20 lat.
2.1.1. Stal — Wyroby walcowane
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢ wyroby walcowane gotowe ze stali klasy
1 w gatunkach_S235JRG (St3S); S235JR (St3SX) speiniajagce wymagania norm
PN-EN 10025-1:2007, PN-EN 10025-1:2007/Ap1:2015-10.
Dwuteowniki spelniajagce wymagania normy PN-EN 10024:1998.
Dwuteowniki dostarczane sg o dlugo$ciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchylkami do 50 mm
dla dlugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dlugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
Blachy:
Zgodne z wymaganiami normy: Blachy uniwersalne spelniajagce wymagania norm
PN-EN 10163-1:2007, PN-EN 10163-2:2007..
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm, szerokosciach 160-700
mm 1 dlugo$ciach:
» dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
» dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Blachy grube zgodne z wymaganiami normy: PN-EN 10029:2011.
Blachy grube dostarcza si¢ w grubo$ciach 5-140 mm.

Zakres grubosci Zalecane formaty
mm mm
5-12 1000x2000 12502500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 12502500 17503500
1500x6000 1500x3000
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Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach, a szczegdlnie blach weztowych zaleca
si¢ stosowanie blach grubych.

2.2.4. Stal - Ksztaltowniki zimnogi¢te otwarte
Do konstrukcji stalowych stosuje ksztalttowniki zimnogiete ze stali konstrukcyjne;j
weglowe] zwyklej jakosci S235JRG (St3S); S235JR (St3SX) spetniajace
wymagania normy: PN-EN 10162:2005.
Wykonywane sg jako otwarte: ceowniki, katowniki, zetowniki.
Dtugosci fabryczne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki 1 pretdow powinna by¢ bez
peknied, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pgkni¢cia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci, sg
dopuszczalne jezeli:
* mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
» nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki grubosci do 25 mm, 0,7 mm dla

walcowki o grubosci wigksze;.

Zabezpieczenie powierzchni
Ksztattowniki giete na zimno sg dostarczane bez obrobki cieplnej. Wszystkie
ksztattowniki maja powierzchni¢ pokryta cienka warstwa oleju, co wynika ze
stosowania specjalnej emulsji walcownicze] sporzadzonej na bazie emulgatora.
Emulsja ta nie zawiera azotanéw ani chloru. Po odparowaniu wody na
powierzchni ksztattownikow pozostaje cienka warstwa oleju (film olejowy), dzigki
czemu ksztaltowniki sg okresowo zabezpieczone przed korozja. Warstwa olejowa
jest tatwo zmywalna przy uzyciu cieptej wody 1 ulega biodegradacji.
Ksztaltowniki otwarte - tolerancje wymiaré6w zgodnie z normg PN-EN
10162:2005.

2.2.5. Dwuteownik HEB 120
Wilasnosci mechaniczne i technologiczne dwuteownikéw szeroko stopowych HEB
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 10034:1996+Ap1:1999.
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Wymiar
Oznaczenie h s I Z | R 4 3 G
mm cm kg/m
100 HEB 100 | 100 6,0 10 12 26 20,4
120 HEB 120 [ 120 6,5 11 12 34 26,7
140 HEB 140 | 140 7,0 12 12 43 33,7
160 HEB 160 | 160 8,0 13 15 54,3 42,6
180 HEB 180 | 180 8,5 14 15 65,3 51,2
200 HEB 200 | 200 9,0 15 18 78,1 61,3
220 HEB 220 | 220 9,5 16 18 91 71,5
240 HEB 240 | 240 10,0 [ 17 21 106 83,2
260 HEB 260 | 260 10,0 [17,5 |24 118,4 93
280 HEB 280 | 280 10,5 18 24 131,4 103
300 HEB 300 | 300 11,0 [19 27 149,1 117
320 HEB 320 | 320 11,5 20,5 |27 161,3 127

2.2.1 Drabina stalowa, zgodnie z PW.
Drabina wykonana z rur stalowych ocynkowanych ze stali S235RJ, spetniajagcych
wymagania normy PN-EN 10210-1:2007.
Tolerancje 1 wymiary ksztattownikow zgodnie z PN-EN 10210-2:2007.
2.2.2 Kotwy Hilti HST M 10/10 lub réwnowazne
Kotwy mechaniczne, zewnetrznie gwintowane — HST kotwa segmentowa do
$rednich obcigzen.
Material kotwy:
HST - stal ocynkowana galwanicznie (min 5 pm).
Podloze:
Beton strefa $ciskana i rozciggana, twardy kamien naturalny.
Zastosowania:
Kotwy s3 dopuszczone do stosowania w rozcigganej strefie betonu, zgodnie
z europejskimi normami budownictwa.
Dozwolona mata odleglto$¢ od krawedzi lub maly rozstaw kotew pozwala na
wielorakos$¢ zastosowan, nawet w waskich elementach.
Kotwa przeznaczona do mocowania w zakresie srednich obcigzen, elementow
konstrukcji budowlanych, barier porgczy, znakéw drogowych.
Dane techniczne:
Gwint preta kotwy: M10
Dhugos¢ kotwy: 90 mm
Materiat podtoza: Beton (spgkany) , Beton (nie spekany)
Min. odlegtos$¢ od krawedzi: 55 mm
Rodzaj kotwy: Mechaniczna
Materiatl powtoka/powtoka galwaniczna/wykonczenie: Stal weglowa ocynkowana
galwanicznie min. Spm
Oznaczenie tba kotwy: E
Standardowa glgboko$¢ kotwienia: 60 mm
Efektywna glebokos¢ zakotwienia: 50 mm
Otwor przelotowy (dh): 12 mm
Srednica wiertta: 10 mm
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Minimalna glebokos¢ otworu (h1): 80 mm

Moment dokrecajacy (Tinst): 45 Nm

Rozmiar klucza: 17 mm

Dhugos¢ gwintu: 30 mm

Srednica gwintu: M10

Dodatkowe informacje o produkcie:

Podane wartosci obowiazuja dla pojedynczej kotwy, bez uwzglednienia wptywu
miejsca jej osadzenia w betonie o wytrzymatos$ci na Sciskanie 25N/mm?

Sztuk w opakowaniu: 50.

Srednica Min grubos¢ Min glebokos$¢ Dhugosé Kotwa
otworu do podloza otworu kotwy HST
[mm] h [mm] h1 [mm] 1 [mm]
10 120 80 90 HST
M10/10
2.2.3 Drzwi stalowe
Drzwi stalowe spetniajagce wymagania normy PN-EN 14351-1+A2:2016-10.
Wymagania:
=  Drzwi stalowe, pelne, jednoskrzydtowe o wymiarach 90x190 cm
= Lakierowane — kolor z gamy RAL.
= Zamkniecie — zamek z klamka 1 wktadka.
2.2.4 Uszczelki
Uszczelki z kauczuku syntetycznego EPDM spetniajagce wymagania normy PN-
EN 12365-1:2006.
2.2.5 Akcesoria laczace
Ztaczki narozne, wkrety, Sruby, podkiadki z aluminium, stali nierdzewnej lub
ocynkowanej — systemowe.
2.2.6 Okucia
Wyroby S$lusarskie powinny by¢é wyposazone w okucia zamykajace,
zabezpieczajace 1uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
Okucia, uszczelki i taSmy uszczelniajace do drzwi spetniajace wymagania normy
PN-EN 12365-1:2006.
2.2.7 Blacha ze stali nierdzewnej

Blachy ze stali nierdzewnej spelniajace wymagania normy PN-EN 10088-2:2014-
12, o grubosci 2 mm.

Wykonywane w gatunku: 1.4301 Stal szczotkowana, gigta na zimno.
Dane techniczne dla stali 1.4301:

Granica plastycznosci 0,2% n/mm?2 - min 185

Granica plastycznosci 1% n/mm?2 - min 225

Wytrzymatos¢ N/mm?2 - 500-700

Twardos¢ HB - 130-180

Wydluzenie przy zerwaniu (L=5d) wzgl./poprz. (%) -50/37

Modut elastycznosci KN/mm?2/200C -200

Temperatura pracy ciaglej 0C - 300.

Blache dostarcza si¢ w rozmiarach podanych w ponizszej tabeli:
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Standardowe wymiary .
Blachy goracowalcowane Gatunki wg EN
arkuszy
100072000 Austenityczne
1250 x 2500 oY
1500 x 3000 1.4301, 1.4541,
Grubos¢ 2,0 mm do 50 mm 1.4404, 1.4571,
1500 x 6000 1.4539
2000 x 6000 )
Blachy goracowalcowane moga by¢ dostarczane w arkuszach o niestandardowych
wymiarach.
Blachy goracowalcowane — powierzchnia /1.4301/
Sposéb oznaczenia Opis Chropowatos$¢* [um]
DIN ASTM
Ila (c2) 1 powierzchnia matowa 4,0-7,0p

* dane orientacyjne

Sruby ze stali kwasoodpornej M-10.

2.2.8 Kratka wentylacyjna
Kratka wentylacyjna speiniajagca wymagania normy PN-EN 12589:2002
Srednica: o 315 mm
Material: aluminium.

2.2.9 Wywietrznik cylindryczny BWD-315
Wywietrznik do wentylacji grawitacyjnej spetniajacy wymagania normy PN-EN
1751:2014-03.
Srednica: @ 315 mm
Material: blacha stalowa oc.
Wywietrzak cylindryczny typu B wykonany z blachy ocynkowanej. Dolna cz¢$§¢
taczaca wykonywana jest z kolnierzem.
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@d @D H h waga
nom [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
100 200 160 120 1,0
125 250 205 150 1.4
150 320 250 190 1.9
160 320 265 190 2,0
200 400 330 240 3.1
250 500 415 300 5,0
300 580 500 330 7,0
315 630 520 350 8,2
355 710 590 400 10,5
400 800 660 450 13,9
450 900 730 500 157
500 1000 825 550 19,9
630 1260 1040 700 38,4
800 1600 1270 900 63,6
1000 1780 1460 950 83,5

2.2.10 Rura stalowa oc. z kolnierzem i podstawa dachowa dl. 184 cm

Rura stalowa spehiajagca wymagania normy PN-EN 10210-1:2007.

Tolerancje 1 wymiary ksztattownikow zgodnie z PN-EN 10210-2:2007.

2.2.11 Skladowanie materialow

Materiaty dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic
dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. FElementy uklada¢ w sposob
umozliwiajacy odczytanie oznakowania. Laczniki /$ruby, nakretki, podktadki/

sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.2.12 Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe¢ przed jej wbudowaniem musi

uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzglgdem:

= jako$¢ materiatow
= zgodnos¢ z projektem
=  zgodno$¢ z atestem wytworni

= jakos$¢ wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

= jakos¢ powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
w czasie transportu uszkodzen potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika

budowy.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.3.
Rodzaj sprzg¢tu uzywanego do w/w robot pozostawia si¢ w gestii Wykonawcy, po
uprzednim uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie gwarantujagce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisow BHP, przepisow planu BIOZ zostang przez Inspektora
nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
3.2. Sprzet do robot spawalniczych
= Stosowany sprzg¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie
z technologig spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
= Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze niz 10%.
= Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
= Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone przed

wplywami atmosferycznymi
- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w  zamykanych
pomieszczeniach

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP
1 przeciwpozarowymi, zabezpieczone prze wplywami atmosferycznymi,
oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — Wymagania Ogo6lne pkt.4.
Wszystkie materialy mozna przewozi¢ $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora nadzoru. Zatadunek, transport i rozladunek materiatéw nalezy prowadzi¢
zgodnie z przepisami BHP, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowigzujagcymi na terenie realizowanego obiektu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami 1 utratg
stateczno$ci. Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
projektem lub odpowiednig norma.

4.2. Stolarka drzwiowa
Kazda partia wyrobu przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac
w odrebnych opakowaniach
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.
Stosowaé sie do wymagan zawartych w normie PN-B-05000:1996 Okna i drzwi.
Pakowanie, przechowywanie i transport.

4.3. Transport stali nierdzewnej
Podczas transportu chroni¢ stal nierdzewng transportu przed jakimkolwiek kontaktem ze

stalag weglowa.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Zasady ogolne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.S.

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych, mogacych
znalez¢ si¢ w poblizu miejsca prowadzonych robdt budowlanych, zgodnie z aktualnymi
przepisami BHP i planu BIOZ przy wykonywaniu rob6t budowlanych..

5.2. Montaz ksztaltownikéw stalowych i blach stalowych
Ciecie:
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu 1 zadziorow, zuzlu, naciekow
1 rozprysku metalu po cigciu.
Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.
Prostowanie i giecie:
Podczas prostowania i giecia nalezy przestrzega¢ ograniczen dotyczacych granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie dopuszcza si¢ wystapienia rys
1 pekniecia.
Skladanie zespolow:
Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej
w miejscach, ktore po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci zespoldw i1 wykonania potaczen
wedhug ponizszej tabeli:
Rodzaj odchyiki Element Dopuszczalna odchylka
konstrukcji
Nieprostoliniowo$¢ Prety, 0,001 dtugosci lecz nie wigcej jak 10 mm
blachownice,
stupy, czegsci ram
Skrecenie preta - 0,002 dhugosci lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci - 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m
potek
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesuniecie - 0,06 wysokosci
srodnika
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Dhugos$¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchylka wymiaru w mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0
Polaczenia spawane
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Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac

rozwarstwien 1 rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, polozenie

1 wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedlug

wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych

brzegach stosowac nie wigkszg niz 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20 %, a tylko

miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

- 05% -dlaspoin czotowych

- 010 % - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszczg

si¢ w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pe¢knigcia, braki przetopu,

kratery oraz nawisy lica.

Wymagania dodatkowe, takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologia spawania

Moze zaleci¢ Inspektor nadzoru wpisem do Dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne:

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewngetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajagcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Polaczenia na Sruby

Dhugo$¢ $sruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, Zze gwint nie powinien wchodzi¢
w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

Nakretka 1 teb §ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé
do taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i1 podkiadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

Osadzanie kotew HILTI — zgodnie z kartg techniczng produktu.

5.3. Ogolne zasady montazu stolarki budowlanej

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ mozliwo$¢ mocowania elementéw do
$cian oraz jako$¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora nadzoru.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkow
rozporowych lub kotkow wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy oSciezem a oscieznicg lub
Sciang, tak aby nie nastgpowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.
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= Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, §ladow pedzla,
rys 1 odpryskow i spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST-12.
5.3.1. Montaz stolarki budowlanej.

Warunki przystgpienia do robot:

= przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow

= przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jakos¢ elementow
1 innych materialéw pomocniczych.

Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-

EN 14351-1+A2:2016-10.

= sprawdzenie i1 przygotowanie o$ciezy do osadzenia o$cieznic.

= zabezpieczenie elementow budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy
osadzaniu stolarki.

= ustawienie i1 zakotwienie osciezy i1 elementow stolarki.

=  wypehienie piankg szczeliny miedzy o$ciezom 1 o$cieznica.

= silikonowanie zlaczy,

= usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu,

= osadzenie skrzydet drzwiowych.

Skrzydla drzwiowe, osScieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady

powierzchniowe.

Osadzenie stolarki drzwiowe;:

= Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub kotew rozporowych osadzonych
w osciezu

*  Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym

* Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oS$cieznic
W pionie i poziomie

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich:

Miejsca luzéw Wartos¢ luzow i odchylek
Okien Drzwi
Luz miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
o$cieznicy

Oscieznice metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania.
Do mocowania nie wolno uzywa¢ zadnych materiatow, ktére moglyby uszkodzi¢
wbudowywane wyroby. Przed wbudowaniem oS$cieznic nalezy sprawdzi¢
doktadno$¢ wykonania o$cieza i stan powierzchni, do ktérych ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni o$cieza. o$cieze nalezy oczysci¢ i naprawic¢. OScieznice
powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny
by¢ umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy. Elementy
metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem si¢ az do
uzyskania wymaganej wytrzymalosci na S$ciskanie, nie mniej jednak niz SMPa.
Uszczelnienie przestrzeni wokot oscieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej
rozszerzalno$ci elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dzialowych murowanych powinny by¢
osadzone w trakcie ich murowania.

Przy osadzaniu o$cieznic stalowych w czasie murowania $cianki nalezy doktadnie
podeprzeé, a po wypionowaniu stojakéw usztywnic je za pomocg desek lub w inny

PROJEKTOWANIE I NADZOR BUDOWLANY - PAWEE PEKSA 62-080 LUSOWKO UL. WIAZOWA 30 TEL: 61 814 78 28
NIP: 781-138-97-16 FAX: 618147828
REGON:630476976 pek.sa@wp.pl

—-139-



SPECJALISTYCZNY ZESPOL OPIEKI ZDROWOTNEJ NAD MATKA I DZIECKIEM W POZNANIU

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAKUPU I INSTALACJI
NOWEGO DZWIGU SZPITALNEGO W SZPITALU DZIECIECYM SW. JOZEFA PRZY UL. NOWOWIEJSKIEGO
56/58 W POZNANIU STWiORB

sposob. Ustawione os$cieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie
i sko$ne podparcie zastrzatami. Kotwy o$cieznic nalezy odgia¢ do poziomego
potozenia tak. aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie mozna byto je
obmurowac¢ lub osadzi¢.
Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powloka antykorozyjng. Kotwy
w o$cieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstgp od progu i nadproza
nie byl wigkszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Ustawienie
oscieznicy w wysoko$ci otworu nalezy dokonaé¢ z uwzglednieniem glebokosci
wpuszczenia oscieznicy ponizej poziomu podiogi.
Migdzy powierzchnig profili o$cieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwa
licowg nalezy pozostawi¢ szczeling ok. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robot
wypetia si¢ trwale plastyczng masa uszczelniajaca. Podczas obmurowywania
nalezy sprawdzi¢ potozenie o$cieznicy, czy nie odchylila si¢ od pionu, aby modc
zawczasu poprawi¢ ustawienie 1 usungé wszystkie zbedne wycieki zaprawy
murarskiej jeszcze nie stezonej. Koncowa fazg osadzania o$cieznicy stanowi
podmurowanie lub podbetonowanie listwy progowe;.
W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach
nalezy wstawi¢ stolarke na podkladkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub
drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dzialania skrzydet przy otwieraniu
i zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem
termicznym. Szczelina pomigdzy oknem a $ciang wypelniana jest materiatem
uszczelniajagcym w postaci pianki.
5.4. Blachy ochronne ze stali nierdzewnej
Wszystkie narozniki gig¢te (promien min. 2.5 mm) nalezy wykona¢ tak, aby zakonczenie
blachy byto zaokraglone 1 uniemozliwialo skaleczenie. Blachy musza by¢ zamocowane
sztywno, tak aby ich mocowania byty niewidoczne. Doktadno$¢ wykonania +/- 1 mm.
Materiat posiada na calej swej powierzchni naturalng warstwe tlenkow, ktora zabezpiecza
stal przed korozjg. Dla zachowania przez stal w czasie eksploatacji pierwotnego wygladu i
odpornosci na korozje, szczegdlnie nierdzewna w przypadku elementéw zewngtrznych,
juz w fazie projektowania nalezy uwzgledni¢ nastepujace wskazowki:
= dobra¢ wihasciwy gatunek stali, biorgc pod uwage réwniez stopien zanieczyszczenia
powietrza dwutlenkiem siarki, mozliwo§¢ powstawania osadow czy tez
niebezpieczenstwo kontaktu z solg wysypywang zima na drogach,
= w miejscach narazonych na intensywne dziatanie wilgoci i wody nalezy unikaé
zagrozenia korozja galwaniczng (pomigdzy elementami ze stali nierdzewnej i stali
weglowej), np. poprzez zapewnienie wlasciwej izolacji elektryczne;,
= S$ruby, wkrety, gwozdzie, uchwyty itp. mocujace elementy ze stali nierdzewnej musza
by¢ zawsze wykonane rowniez ze stali nierdzewnej,
= chroni¢ stal nierdzewng podczas transportu i montazu przed jakimkolwiek kontaktem
ze stalg weglowa,
= uzywac czystych specjalistycznych narzgdzi przeznaczonych wylacznie do stali
nierdzewnej,
* do czyszczenia uzywac szczotek ze stali nierdzewnej albo specjalistycznej wtokniny,
= do czyszczenia pneumatycznego strumieniowo-$ciernego nie uzywac Srutu ze zwyklej
stali ani piasku, ktory przedtem wykorzystywany byl do czyszczenia stali weglowej,
* nigdy nie wolno uzywa¢ kwasu solnego do usuwania osadéw zaprawy cementowe;,
przed stwardnieniem zaprawe nalezy sptukac czysta, zimng woda.
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Zapobiegawcze mycie woda:
Elementy ze stali nierdzewnej zamontowane na zewnatrz budynkow, takie jak dachy
1 elewacje, utrzymywane sg w czystosci w zasadzie przez normalne opady deszczu. Dla
utrzymania atrakcyjnego wygladu szczegdlnie waznych elementow wystroju takich jak:
wejscia, szyldy i elementy dekoracyjne zaleca si¢ ich regularne mycie. Najlepiej jest
uzywac cieptej wody z mydltem lub z tagodnym detergentem. Sptuka¢ czysta, zimna
wodg, wytrze¢ do sucha. Mycie powinno usuwac brud i osady, ktére pozostawione zbyt
dlugo na powierzchni stali nierdzewnej moga spowodowaé korozj¢ i zmatowienie
powierzchni. W silnie zanieczyszczonym Srodowisku mycie powinno by¢
przeprowadzane do$¢ czgsto. Czestotliwo$¢ mycia nalezy ustali¢ do$wiadczalnie,
najlepiej jednak przestrzega¢ wytycznych zaleznych od §rodowiska 1 gatunku stali.

Dalszym czynnikiem wptywajacym na odpornos¢ korozyjng (poza sktadem chemicznym,

mikrostrukturg 1 Srodowiskiem) jest gladkos$¢ i1 czysto$¢ powierzchni. Nawet drobne

nierownos$ci powierzchni mogg sta¢ si¢ zalgzkami korozji. Pierwszymi objawami korozji
ogolnej stali nierdzewnej jest najczgscie] matowienie jej powierzchni. Zmiana wygladu
powierzchni moze by¢ tez spowodowana osadami i zabrudzeniami.

Przyczyny zmian wygladu powierzchni moga by¢ nastepujace:

= zastosowanie gatunku stali w bardziej agresywnym $rodowisku od przewidywanego,

= zbyt szorstka powierzchnia zatrzymujaca osady,

= bledy projektowania powodujace powstanie szczelin, w ktorych gromadzi si¢ woda
1 zanieczyszczenia,

» zanieczyszczenie powierzchni stali nierdzewnej czgstkami zelaza w wyniku
stosowania nieodpowiednich narzedzi 1 materiatéw $ciernych lub powstatych w czasie
transportu i montazu konstrukcji wykonanych ze stali nierdzewnych.

Wyglad powierzchni mozna poprawi¢ stosujac  Srodki  czyszczaco-polerskie

1 specjalistycznych firm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST — Wymagania Ogoélne pkt.6.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Kontrola jakos$ci robdt S$lusarskich oraz montazu stolarki budowlanej polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5 niniejszej specyfikacji.
6.2.1. Badanie materialow
Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalgczonych zas§wiadczen o jakosci wystawionych przez producenta
stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2.2. Badanie gotowych elementow
Badanie gotowych elementow powinno obejmowac sprawdzenie:
= wymiaréw,
= wykonczenia powierzchni,
= polaczen konstrukcyjnych,
= kontroli jakosci spawania.
= prawidtowego dziatania cz¢$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.
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6.2.3. Badanie jakosSci wbudowania
Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:
= sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci
1 spoziomowania,
= sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
= stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
6.2.4. Kontrola wbudowania stolarki
Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan stalowej powinien by¢ zgodny z wymaganiami
normy PN-EN 14351-1+A2:2016-10.
W szczego6lnosci powinna by¢ oceniane:
= jako$¢ materiatow z ktorych stolarka zostala wykonana.
= prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdétdw konstrukcyjnych.
= sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania
okug,
= pion i poziom zamontowanej stolarki,
*  wodoszczelnos¢ przegrod.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm
na 1 m wysokosci, jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dlugosci elementow
oscieznicy. Odchylenie o$cieznicy od plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze
niz 2 mm.
Roéznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:
= 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m.
= 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m.
= 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materialéw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie
robdt, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru.
Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem jej
jakosci. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materialy
posiadaja wymagane atesty. Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢
zgodne z postanowieniami normy PN-EN 14351-1+A2:2016-10. Kontrola jako$ci
wyrobow szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wytycznymi
producenta okien i drzwi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.7.

7.2. Obmiar robot
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot montazu elementéw
stalowych przez Wykonawcg, dokona ich obmiaru iloSciowego w zgodnosci
z przedmiarem robot.

7.3. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi s3:

t — dostawa i montaz drabiny, belki stalowe;j

kg — montaz ptyt z blachy nierdzewne;j

szt. — montaz drzwi stalowych, kominka wentylacyjnego, kratki wentylacyjne;.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST — Wymagania Ogoblne pkt.S8.
8.2. Odbior robot
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do
odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym Wykonawcy
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.
8.2.1. Odbior materialow
Odbiér materiatbw na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu,
w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawierac:

znak wytworcy

profil

gatunek stali, aluminium i miedzi
numer wyrobu lub partii

znak obrobki cieplnej.

Nalezy go wykonac¢ przed 1 po wbudowaniu i wykonczeniu elementow $lusarskich
Przed wbudowaniem nalezy sprawdzi¢:

wymiary elementow i ich czgsci sktadowych

wymiary gotowego elementu i jego ksztatt

prawidtowo$¢ wykonania potaczen ( przekroje, dlugo$¢, rozmieszczenie
spawow, S$rub) oraz rozstaw otworow na Sruby, $rednice otworéw oraz
sprawnos$¢ dziatania czesci ruchomych

wielko$¢ luzow pomiedzy ruchomymi elementami sktadowymi

dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach 1 ptaszczyznach
oczyszczenie wyrobu z rdzy, brudu i innych zanieczyszczen

zabezpieczenie wyrobu przed korozja

zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Odbior robot
Po wbudowaniu i wykonczeniu elementow S$lusarskich 1 stolarki  nalezy
sprawdzi¢:

prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukeji budowlane;j
doktadnos¢ uszczelnienia migdzy profilami lub profilem a podstawa
prawidlowos¢ dzialania elementéw ruchomych

zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

Do oceny warto$ci technicznej danego elementu $lusarskiego nalezy przedtozy¢
nastepujace wyniki:

badanie materialbw uzytych do wykonania wyrobu (zgodno$¢ uzytych
materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami
panstwowymi)

badanie gotowego wyrobu (przy odbiorze kazdej partii elementow) tj.
sprawdzenie, wymiardw, wykonczenia powierzchni,

zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci
powtoki i jej szczelno$¢ ( na powtoce niedopuszczalne sa pecherze, odpryski,
tuszczenia lub peknigcia)
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= rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania potaczen
konstrukcyjnych.

Z w/w sprawdzen nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru, w ktérym powinna by¢

podana ocena jako$ci wykonanego wyrobu prawidlowo$¢ osadzania

1 zamocowania wyrobow.

Do odbioru jakosci wbudowania nalezy przedtozy¢ powykonawcza dokumentacje

techniczng danego rodzaju rob6t 1 wyniki sprawdzen gotowych elementow.

W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

= zachowanie rownoleglto$ci, pionowosci i spoziomowania

= rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow

= uszczelnienie przestrzeni mig¢dzy podstawami i wbudowanymi elementami
pod wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowej

= stan 1 wyglad wykonczenia wbudowanych elementow za zgodno$é
z dokumentacjg 1 warunkami technicznymi wykonania

= prawidtowos$¢ dziatania czeséci ruchomych elementu

= szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracj¢ powietrza 1 przenikanie
wody opadowej przez element..

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest ryczatt ustalony dla danej pozycji przedmiaru robot.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN)

1 branzowe (BN), w tym w szczegolnosci:

= PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢
1: Ogolne warunki techniczne dostawy

= PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢
2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

= PN-EN ISO 1101:2017-05 Specyfikacje geometrii wyroboéw (GPS). Tolerancje
geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

= PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajace do drzwi,
okien, zaluzji i §cian ostonowych. Cz¢s¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

= PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewne¢trzng powierzchnig
stopek walcowane na goraco. Tolerancje ksztaltu 1 wymiarow

= PN-EN 10163-1:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na
gorgco. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

= PN-EN 10163-2:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na
gorgco. Czes¢ 2: Blachy grube i blachy uniwersalne

= PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na goraco grubo$ci 3 mm i wickszej.
Tolerancje wymiaréw 1 ksztattu

= PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancje wymiardéw i przekroju poprzecznego

= PN-EN 10056-1:2017-03 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Czes¢ 1: Wymiary
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PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10034:1996, PN-EN 10034:1996/Ap1:1999 Dwuteowniki I i H ze stali
konstrukcyjnej. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchylki ksztattu

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkni¢te wykonane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych 1 drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10210-2:2007 Ksztattowniki zamkni¢te wykonane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i1 drobnoziarnistych. Cz¢$¢ 2: Tolerancje, wymiary
1 wielko$ci statyczne

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki 1 tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i $§cian ostonowych. Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
PN-EN 10088-2:2014-12 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy blach cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna 1 drzwi. Norma wyrobu, wlasciwosci
eksploatacyjne. Czes$¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne

PN-EN 1506:2007 Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne
z blachy o przekroju kotowym. Wymiary

PN-EN 1751:2014-03 Wentylacja budynkow. Urzadzenia wentylacyjne koncowe.
Badania aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych

PN-EN 12589:2002 Wentylacja w budynkach. Nawiewniki 1 wywiewniki. Badania
aerodynamiczne 1 wzorcowanie urzadzen wentylacyjnych koncowych o stalym
1 zmiennym strumieniu powietrza

PN-EN 13141-2:2010 Wentylacja ~ budynkow. Badanie wlasciwosci
elementow/wyrobow do wentylacji mieszkan. Cze$¢ 2: Wywiewniki i nawiewniki.
PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy bezpieczenstwa 1 znaki
bezpieczenstwa. Zarejestrowane znaki bezpieczenstwa.

WTWO Robot budowlano-montazowych — Tom I:

Rozdziat 1 — Warunki Ogo6lne Wykonania

Rozdziat 2 — Rusztowania.

WTW i OR — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB.

10.2. Dokumenty zwiazane

=

Europejska Ocena Techniczna w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustanowiono
normy zharmonizowanej lub wyrobdw, ktorych wlasciwosci uzytkowe réznig si¢ od
wlasciwosci podanych w ww. normach.

Krajowa Ocena Techniczna w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustanowiono
polskiej normy lub wyrobow, ktérych wlasciwosci uzytkowe roznig si¢ od
wlasciwosci podanych w ww. normach.

Instrukcje, wytyczne i $wiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentow lub
dostawcow wyrobéw budowlanych, szczegdlnie w odniesieniu do wyrobow
systemowych.
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