SPECJALISTYCZNY ZESPOL OPIEKI ZDROWOTNEJ NAD MATKA I DZIECKIEM W POZNANIU

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAKUPU I INSTALACJI
NOWEGO DZWIGU SZPITALNEGO W SZPITALU DZIECIECYM SW. JOZEFA PRZY UL. NOWOWIEJSKIEGO
56/58 W POZNANIU STWiORB

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST- 04
ZBROJENIE
Kod wedtug Wspolnego Stownika Zamowien

kod CPV -45262310-7

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia w elementach zelbetowych wykonywanych na
mokro, przewidzianych do wykonania w ramach rob6t budowlanych dotyczacych
realizacji zadania: ,,Zakup i instalacja nowego dZwigu szpitalnego w Szpitalu
Dzieciecym Sw. Jézefa przy ul. Nowowiejskiego 56/58 w Poznaniu”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie robot zbrojenia betonu przewidziane w obiekcie
przetargowym.
W zakres tych robot wchodza:
Szyb dzwigu:
* Przygotowanie i montaz zbrojenia z pretow stalowych RB 500W zebrowanych o $r.

12 mm

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych rob6t sg przedstawione
w dokumentacji projektowe;.

1.4. OKkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi Polskimi
Normami, przepisami i ST — Wymagania Ogolne pkt.1.16.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w ST — Wymagania
Ogodlne pkt.5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodno$¢ z umowa, dokumentacja projektowa, pozostatymi specyfikacjami 1 poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentow
wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST — Wymagania Ogodlne pkt.2
2.2. Wymagania dotyczace materialow
2.2.1. Stal zbrojeniowa
Prety stalowe zebrowane o $rednicy 12 mm ze stali RB500W, spetniajacej
wymagania norm PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO  6935-2/Ak:1998P, PN-ISO
6935-2/Ak:1998/Ap1:1999P.
Wlasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali - gatunek RB S00W:
— $rednica preta ds. (mm) 10 + 32
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— granica plastycznosci Re (MPa) min. 500

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (MPa) min. 550

— wydtuzenie A10 (%) min. 10.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez pgknie¢, pecherzy 1 naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pgkni¢cia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe, takie

jak rysy, drobne tuski 1 zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,

wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne jesli

mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow

gtadkich, jesli nie przekraczajag 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych

o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych $rednicach.

Odbior stali na budowie:

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego

dotaczonego przez wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:

*  nazwe wytworcy,

= oznaczenie wyrobu

= wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,

*  masa partii,

* numer wytopu lub numer partii,

= rodzaj obrdbki cieplne;.

Cechowanie wigzek 1 krgegow powinno by¢ dokonane na przewieszkach

metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac si¢ nastepujace informacje:

= znak wytworcy,

* S$rednica minimalna,

»  znak stali,

* numer wytopu lub numer partii,

= znak obrébki cieplne;j.

Kazda wigzka 1 krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢

nastepujacy:

= na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,

= odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny
si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,

= prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej:

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach

lub stojakach z podziatem wg wymiarow 1 gatunku.

2.2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.

wigzatkowego, o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy s$rednicach pretow zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowaé drut
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wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali lgczonych pretow
zbrojeniowych.

2.2.4. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych z betonu lub
zaprawy z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe musza, by¢ mocowane do
pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly
lub pretow.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.3.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw betonowych i1 zelbetowych mogg by¢
wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robot.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot, wymagan technicznych w zakresie BHP i przepisow planu BiOZ,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i1 niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.4.

4.2. Transport stali zbrojeniowej
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisoOw o ruchu drogowym.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu, tak, aby
unikna¢ trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP, planu BiOZ i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogélne wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.S.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikOw oraz osob postronnych mogacych
znalez¢ si¢ w poblizu miejsca prowadzonych rob6t budowlanych zgodnie z aktualnym
1 przepisami BHP przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planu BiOZ.
5.2. Wykonywanie zbrojenia
Czystos¢ powierzchni zbrojenia:
= Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢
z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i btota,
= Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
= Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian
we wlasciwosciach technicznych stali ani pdZniejszej ich korozji.
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Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez
jednorodny beton.

Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowaé stal pokryta co
najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabloconej 1 oblodzone;j, stali, ktora byta wystawiona na dzialanie
stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretow i1 powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtdéwnego fundamentdéw 1 podpdr masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentdéw i podpoér masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gldéwnego ram, belek, pociggdéw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciaggdéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Przygotowanie zbrojenia:

= Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.

= Haki, odgigcia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu

z rbwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1.
= Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-

1-1. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub laczy¢

specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia:

= Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

= Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

= Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.
= Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego.
= Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia
pretdw oznaczonego w projekcie.

= Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci
otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.6.
6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.

7.2.

Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST — Wymagania Ogolne pkt.7.

Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot zbrojarskich przez
Wykonawce, dokona ich obmiaru ilo§ciowego w zgodnosci z kosztorysem §lepym.
Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa:

kg — przygotowanie i montaz zbrojenia.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o $rednicach wickszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST — Wymagania Ogoélne pkt.8.

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych

1 ulegajacych zakryciu.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do

odbioru. Odbidér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym Wykonawcy

wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe

Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.

Odbior zbrojenia

= Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do Dziennika budowy.

= QOdbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z dokumentacja
projektowa, postanowieniami niniejszej specyfikacji oraz zgodno$ci z rysunkami
liczby pretow w poszezegoélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow,
ztacz 1 dhugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robot normy polskie (PN)

1 branzowe (BN), w tym w szczegolnosci:

= PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999
Stal do zbrojenia betonu Prety zebrowane

= PN-EN 1992-1-1:2008, PN-EN 1992-1-1:2008/Ap1:2010, PN-EN 1992-1-
1:2008/Ap2, PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji
z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkow

= PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

= PN-EN ISO 17660-1:2008 Spawanie. Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej. Czg$¢
1: Z¥acza spawane/zgrzewane nosne
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10.2.

=

=

=

=

=

PN-EN ISO 17660-2:2008 Spawanie. Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej. Cz¢$¢
2: Zacza spawane/zgrzewane nienosne

PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy bezpieczenstwa 1 znaki
bezpieczenstwa. Zarejestrowane znaki bezpieczenstwa

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, nr A6/2012 ,,Zbrojenie
konstrukcji zelbetowych”, Wydawnictwo ITB, Warszawa 2012.

WTWO Robét budowlano-montazowych — Tom I: Rozdzial 1 — Warunki Og6lne
Wykonania; Rozdziat 2 — Rusztowania

WTWiOR — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t — ITB

Dokumenty zwigzane

=

Europejska Ocena Techniczna w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustanowiono
normy zharmonizowanej lub wyrobdw, ktérych witasciwosci uzytkowe réznig si¢ od
wlasciwosci podanych w ww. normach.

Krajowa Ocena Techniczna w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustanowiono
polskiej normy lub wyrobow, ktorych wlasciwosci uzytkowe roznig si¢ od
wlasciwosci podanych w ww. normach.

Instrukcje, wytyczne 1 $wiadectwa ITB, przepisy i1 instrukcje producentéw lub
dostawcow wyroboéw budowlanych, szczegdlnie w odniesieniu do wyrobow
systemowych.

PROJEKTOWANIE I NADZOR BUDOWLANY - PAWEL PEKSA 62-080 LUSOWKO UL. WIAZOWA 30 TEL. 6181478 28
NIP: 781-138-97-16 FAX: 618147828
REGON:630476976 e-mail: pek.sa@wp.pl

— 69 —



