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W celu prawidtowej eksploatacji odciggu gazéw anestetycznych ODC
prosimy o zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji.

|l. Przeznaczenie.

Odcigg gazéw anestetycznych stuzy do bezpiecznego odprowadzania nadmiaru gazéw
anestetycznych i opardow ze Srodowiska klinicznego w celu zapewnienia bezpieczerstwa pacjenta
i operatora.

Il. Dane techniczne odciggu gazow anestetycznych ODC.

Wydajnos¢: 50 I/min. przy napedzie gazem sprezonym 500kPa
Zuzycie gazu do napedu (sprezone powietrze): ok. 15 |/min
Przewdd zasilajgcy naped: koncéwka do weza @8mm
Przewdd odprowadzajgcy gazy anestetyczne: @15mm

Sygnalizator pracy: wizualny

lll. Budowa odciggu gazéw anestetycznych ODC.

Odciagg gazow anestetycznych (system) funkcjonalnie zbudowany jest z trzech czesci scalonych
w jedno kompletne urzadzenie:

a) czesc przesytowa,
b) czes¢ odbierajaca,
c) czesc¢ odprowadzajaca.

Podstawowym elementem budowy odciggu jest korpus wykonany z mosigdzu MO58
zabezpieczony powtokg galwaniczng. W korpusie tym zamontowany jest inzektor napedzany
sprezonym powietrzem, ktére jest doprowadzane do korpusu odpowiednim krdéccem
/01/przystosowanym do podtgczenia za pomocg weza elastycznego lub potgczenia statego
/rurocigg miedziany/.

W korpusie zamontowany jest réwniez punkt poboru, ktdéry posiada dedykowany punkt
potaczeniowy umozliwiajgcy przyjecie wytgcznie dedykowanego wtyku.

Punkt poboru posiada w swojej budowie zawdr zabezpieczajgcy - otwarty gdy wtyk jest podtgczony
i automatycznie zamkniety wraz z odtgczeniem wtyku.
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Czes¢ odprowadzajgcg zuzyte opary czy gazy stanowi kréciec /02/ zamontowany do korpusu, ktory
moze byc¢ potgczony z instalacjg odprowadzajgcy na state za pomoca rur lutowanych lub potgczenia
elastycznego.

W korpusie odciggu jest zamontowane wyjscie /04/ ( gwintowany krécieé) do potgczenia poprzez
wezyk elastyczny @4 mm sygnalizatora, wskazujgcy ze urzadzenie jest pod cisnieniem.

Odcigg gazow anestetycznych w swojej budowie posiada regulacje wydajnosci ssania. W
korpusie na przewodzie zasilajgcym inzektor w sprezone powietrze jest zamontowany zawor
iglicowy, ktéry umozliwia zmniejszenie lub zwiekszenie doptywu powietrza. Regulacji dokonuje sie
poprzez otwor /09/ umieszczony w pierscieniu naciskowym punktu poboru.

Rys. 1 Schemat budowy odciggu gazéw anestetycznych ODC— widok z géry
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SRUBA M4 x 8mm

Rys. 2 Schemat budowy odciggu gazow anestetycznych ODC— widok z boku

01.Krociec doprowadzajacy sprezone powietrze do napedu inzektora (na dren @4mm)
02.Krociec odprowadzajgcy gazy anestetyczne (na dren @15mm)

03.Zaslepka technologiczna

04.Krdciec sygnalizatora pracy odciggu

05.Zaslepka technologiczna

06.Zaslepka technologiczna

07.Konstrukcja mocujaca

08.Pierscien naciskowy

09.0twor regulacyjny

Wszystkie materiaty uzyte do budowy odciggu gazéw anestetycznych sg kompatybilne z
gazami medycznymi i oparami srodkdw anestetycznych z zakresie temp. od -20°C do +60°C.

Czesci i elementy odciggu gazow bezposrednio stykajgce sie z materiatami otaczajgcymi i
rurociggami sy wykonane z materiatéw ktdre tgczg odpornosé na korozje z odpornoscig na wilgoé.
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gazoéw anestetycznych ODC

Rys. 3 Rysunek ztozeniowy odciggu

A- KORPUS ODCIAGU

B- REGULATOR WYDAJNO

C- PUNKT POBORU ODC
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4- SPREZYNA E- MASKOWNICA
5- PIERSCIEN OPOROWY 1- DEKIEL /W PRZYPADKU OBUDOWY
6- WALKI STALOWE 2 SZT

D- SYGNALIZATOR PRACY

WIZUALIZATOR OPTYCZNY
SPREZYNA

PODKtADKA OPOROWA
POLACZENIE ZACISKOWE

PODTYNKOWEJ / LUB POKRYWA MASKUJACA
2- WKRETY M4X8 2- SZT

F- PIERSCIEN ZEWNETRZNY PUNKTU ODC
1- PIERSCIEN
2- SPREZYNA ZACISKOWA/ZABEZPIECZAJACA/

G- WTYK CZERPALNY ODC
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IV. Instrukcja montazu odciggu gazow medycznych ODC.

Odciag gazéw anestetycznych moze by¢ zamontowany jako:
- osobne urzadzenie w obudowie podtynkowej
- montowany w kolumnach anestezjologicznych czy tablicach poboru gazéw TPG.

W pierwszym przypadku odcigg montowany jest 2-etapowo. Najpierw nalezy osadzi¢ obudowe
metalowg z zamocowanymi kréécami (zasilanie powietrzem rura @8mm i odprowadzenie gazow
rura @22mm) w $cianie a nastepnie potgczy¢ wystajgce krécce z odpowiednimi instalacjami. Nalezy
zwrocic szczegdlna uwage przy mocowaniu obudowy w Scianie. Obudowa musi licowac z ptytkami
czy tynkiem (widok A), nieprawidtowe osadzenie obudowy /zagtebienie /moze uniemozliwi¢
prawidtowe dziatanie odciggu .

Przystepujac do drugiego etapu montazu odciggu (ktéry nastepuje po wykonaniu wszystkich prac
wykoniczeniowych i po przeprowadzeniu préb szczelno$ci rurociggdw instalacji sprezonego
powietrza) w pierwszej kolejnosci odkrecamy korek zabezpieczajgcy na kroccu doprowadzajgcym
sprezone powietrze, nastepnie przytwierdzamy korpus odciggu do obudowy za pomoca konstrukcji
mocujgcej /07/ dwoma wkretami M4. Podtgczamy zasilanie inzektora sprezonego powietrza /01/
odpowiednim wezykiem elastycznym ze specjalng koncowka zaciskowg. W ten sam sposdb
podtgczamy sygnalizator pracy /04/ (widok D), ktdory nalezy najpierw zamocowa¢ w odpowiednim
otworze dekla maskujgcego oraz wezem elastycznym @15mm tgczymy kréciec odprowadzajgcy
zuzyte gazy /02/ z przewodem odprowadzajgcym. Nastepng czynnoscig jest zamocowanie dekla
maskujgcego przykrecajagc go do obudowy dwoma wkretami M4 oraz zatozenie pierscienia
naciskowego na korpus punktu poboru odciggu /1/ (widok F) i zabezpieczajgc go spreiyna
zabezpieczajagcg /2/ (widok F). Po wykonaniu powyzszych czynnosci odcigg gazow
anestezjologicznych nadaje sie do eksploatacji.

W drugim przypadku korpus odciggu nalezy zamocowac¢ w konstrukcji kolumny czy tablicy TPG.
Stuzy do tego celu konstrukcja mocujgca /07/ lub dwa otwory z gwintem M4 znajdujace sie od
spodu korpusu. Nastepnie nalezy podtaczy¢ zasilanie powietrza oraz odprowadzenie gazéow
zuzytych (stuza do tego zatgczone odpowiednie kroéce @8mm i @22mm oraz sygnalizator pracy.

V. Instrukcja obstugi odciggu gazow medycznych ODC.

Uruchomienie odciggu gazédw anestetycznych odbywa sie poprzez punkt poboru zawierajacy
dedykowany punkt potgczeniowy, ktéry po przyjeciu wytacznie odpowiadajgcego wtyku powoduje
otwarcie poszczegdlnych systemdw odciggu.

Wtyk nalezy wsuwac do gniazda do momentu styszalnego zatrzasniecia, po ktérym wtyk znajduje
sie w potozeniu powodujgcym otwarcie i uruchomienie catego systemu odciggu.

Mechaniczny sygnalizator wizualny wyprowadzony z korpusu odciggu /04/a zamontowany
w miejscu widocznym dla operatora wskazuje gotowos¢ systemu odciggu do pracy. Przerwanie
pracy (odsysania gazéw i opardw) nastepuje po naci$nieciu pierscienia naciskowego punktu
poboru /08/, zwolnieniu wtyku i wyciggnieciu go z gniazda.
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Odtaczenie wtyku z gniazda punktu poboru powoduje automatyczne unieruchomienie catego
systemu odciggu.

A Nalezy pamieta¢ aby uzywacé wytacznie oryginalnego osprzetu i dedykowanych
wtykow. Uzycie niewtasciwych wtykéw moie spowodowaé obnizenie parametrow
odciggu lub catkowite jego uszkodzenie.

Srednica drenu uzywanego do podtaczenia wtyku to 324 mm.

Przed uruchomieniem odciggu nalezy sprawdzic jego stan techniczny, stan potgczen zasilania
inzektora czy przewodu odprowadzajgcego zuzyte gazy. Nalezy réwniez sprawdzic¢ czystosc
korpusu punktu poboru jak i wtyku czerpalnego wraz z przewodami ssgcymi.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nieszczelnosci czy jakichkolwiek niesprawnosci nalezy
bezzwtocznie je usunac.

A Uwagal!ll Nalezy unika¢ uzywania jakichkolwiek smarow przy eksploatacji odciggu
gazow anestetycznych ODC, grozi to niebezpieczenstwem wybuchu pozaru lub eksplozja.

VI. Mycie i dezynfekcja.

Odcigg gazoéw anestetycznych nalezy utrzymywac w czystosci. Po dtuiszej przerwie w jego
uzytkowaniu nalezy sprawdzic¢ czy jego zewnetrze czesci nie posiadajg zattuszczen i zabrudzen np.
przecierajgc chusteczka higieniczna.

W przypadku zattuszczenia, czesci metalowe odttusci¢ w benzynie ekstrakcyjnej, tworzywa
sztuczne w ptynie przeznaczonym do odtfuszczania tworzyw sztucznych np. ogdlnodostepnych
srodkach do mycia naczyin do stosowania przez Panstwowy Zaktad Higieny. Odcigg gazéw
anestetycznych mozna dezynfekowa¢ powierzchniowo spirytusem etylowym i pozostawi¢ do
catkowitego odparowania czynnika /20 min. w temp. 20°C/.Odcigg gazow anestetycznych nie
podlegajg procesowi sterylizacji.

VII. Serwis i przeglady kontrolne.

W celu zminimalizowania ryzyka zwigzanego z nieszczelnoscig uktadu gniazdo-wtyk, a tym
samym ze spadkiem ci$nienia roboczego i emisji gazu do srodowiska, stuzby techniczne powinny
raz w miesigcu sprawdzi¢ stan techniczny odciggu gazéw poprzez ogledziny. Badanie szczelnosci
i wydajnosci odciggu muszg zostac przeprowadzone co najmniej raz do roku przez producenta lub
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jego upowaznienie przedstawiciela. Szczelnos¢ nalezy sprawdzi¢ zaréwno z zatgczonym wtykiem
oraz po jego wytgczeniu z punktu poboru.

Zaistniate nieszczelnosci lub spadek wydajnosci mogg by¢ spowodowane w gtéwnej mierze
uszkodzeniem o-ringdw lub niedroznoscia zasilania inzektora. W takim wypadku nalezy wymienic
je na nowe. Innym powodem nieszczelnosci moze by¢ uzycie niewtasciwego lub uszkodzonego
wtyku.

Jezeli nieszczelno$¢ odciggu powstata z innych przyczyn niz uszkodzenia oringéw
uszczelniajgcych czy wadliwy wtyk czerpalny taki odcigg nalezy przekaza¢ do naprawy. Naprawe
uszkodzonego odciggu nalezy zleci¢ producentowi lub jego upowaznionemu przedstawicielowi.
Préby samodzielnych napraw sg podstawg do utraty gwarancji udzielonej na wyrdb.

Przewidziany cykl 2ycia wyrobu pod warunkiem wykonywania konserwacji
i przegladow okresowych przez wykwalifikowany personel wynosi maksymalnie 20 lat.

Czesci zapasowe.

W celu utrzymania ciggtej prawidtowej pracy nalezy zaopatrzy¢ sie w nastepujgce czesci
zamienne i zapasowe:

- emblemat maskujgcy pierscien naciskowy
- oring 6,3 x2,4mm (3 szt.)

-oring 20 x 2mm (1 szt.)

-oring 16 x 1,5mm (1 szt.)

-oring 3 x 1mm (1 szt.)

VIII. Przechowywanie i transport.

Na czas transportu, montazu, uzytkowania i przechowywania odcigg gazow powinien byc¢
zabezpieczony przed warunkami atmosferycznymi oraz uszkodzeniami mechanicznymi. Nalezy
unikac zanieczyszczenia i zapylenia odciagu oraz jego kontaktu
z substancjami powodujgcymi korozje.
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