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OPIS TECHNICZNY

1. PODSTWA OPRACOWANIA.

Zlecenie Inwestora,

Projekt architektoniczno-budowlany

Obowigzujgce normy i przepisy.

2. CEL REALIZACJL.
Celem realizacji jest budowa wewnetrznej i zewnetrznej instalacji gazu w budynku pracowni zaje¢
praktycznych samochodowych zlokalizowanym na dz. ew. nr 57 obr. 7 potozonej w miejscowosci

Limanowa przy ul. Z. Augusta.

3. INSTALACJA GAZOWA

3.1. ZRODLO ZASILANIA.
Zrédtem zasilania dla projektowanej instalacji gazowej bedzie istniejgca instalacja gazu

DNB80st zlokalizowana na dziatce inwestycyjnej.

3.2. PRZYBORY GAZOWE.
W budynku przewidziano nw. odbiorniki gazu:
- kociot gazowy jednofunkcyjny z zamknietg komorag spalania 45,0 kW — 2 szt.

Wszelkie urzagdzenia i materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ odpowiednie certy-
fikaty i aprobaty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Przy instalowaniu urzadzen gazowych nalezy spetni¢ nastepujace warunki:
-Urzadzenia gazowe nalezy potgczy¢ na state ze stalowym przewodem instalacji gazowe;j.
-Zawoér odcinajacy doptyw gazu do urzgdzenia nalezy zamontowaé w miejscu tatwo do-
stepnym, tak aby zapewni¢ fatwo$¢ montazu i mozliwos¢é sprawdzenia szczelnosci oraz
uniemozliwi¢ przypadkowe otwarcie zaworu przy dodatkowym obcigzeniu jego raczki
- Zawory nalezy montowaé na odcinkach poziomych instalacji, dopuszczalny jest montaz
zaworéw na odcinku pionowym pod warunkiem, ze 0§ zaworu bedzie sie znajdowata w po-

zycji rownolegtej do Sciany.



3.3. INSTALACJA GAZOWA.

Instalacje wykona¢ z rur stalowych czarnych bez szwu (symbol R-35) wg PN-91-H/74219,
taczonych przez spawanie. Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ po wierzchu $cian wewnatrz bu-
dynku oraz w bruzdzie po $cianach zewnetrznych (w odlegtosci 3 cm od otynkowanej powierzch-
ni), ze spadkiem 4% w kierunku przyboréw gazowych. PrzejScia przewodow przez przegrody bu-
dowlane prowadzi¢ w rurach ochronnych stalowych . Miejsca wolne powinny by¢ uszczelnione
szczeliwem nie powodujgcym korozji rur i zabezpieczajacym je przed zawilgoceniem. Srednice
przewoddw opisano na rysunkach.

Mocowac za pomocg hakéw lub uchwytéw w odlegtosciach:
e 1,5do 2,0 mb przy poziomej lokalizacji przewodu,
e 2,0do 2,5 mb przy pionowej lokalizacji przewodu.
Przy prowadzeniu przewoddéw gazowych trzeba uwzglednia¢ trasy pozostatych instalacji (c.o.,
wod., kanal., elektr., teletech., odgromowej itp.), tak by zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikow i
umozliwi¢ okresowe wykonywanie prac konserwacyjnych.
Zgodne z przepisami odlegtosci od przewodow innych instalacji:
-15 cm od poziomych przewoddw wod.- kan. (gaz wyzej);
-15 cm od poziomych przewoddw cieplnych (gaz wyzej);
-10 cm od pionowych przewodéw wymienionych instalacji i innych z wyjgtkiem przewo-
dow instalacji elektrycznych;
-20 cm od przewodoéw telekomunikacyjnych prowadzonych réwnolegle;
-10 cm od uszczelnionych puszek z rozgateznymi zaciskami instalacji elektrycznej (gaz
nad puszkami);
-60 cm od urzadzen elektrycznych iskrzacych (wytacznikow, bezpiecznikdw) jesli nie sg
umieszczone we wnekach oddzielonych od siebie przegroda z materiatu niepalnego.
Wszelkie urzgdzenia i materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ odpowiednie certy-
fikaty i aprobaty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.
Catos¢ robdt instalacyjnych nalezy wykonaé zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa ,W sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac in-
stalacje gazowe” Dz.U. Nr 10 z dnia 08-02-1995 poz. 46.

3.3.1. Sprawdzenie szczelnosci instalacji gazowe;j.

Przed proba szczelnosci nalezy instalacje gazowg przedmuchac¢ sprezonym powietrzem wol-
nym od zanieczyszczen i oleju lub gazem obojetnym, w celu usuniecia ewentualnych zanieczysz-
czen i sprawdzenia czy przewdd nie jest zatkany.

Prébe szczelnosci instalacji gazowej powinno sie wykonaé dwuetapowo:



¢ Na cisnienie 100 kPa bez przytgczenia urzadzen gazowych ze szczelnym zamknieciem kon-
cowek rur.
e Na cisnienie 25 kPa po przytaczeniu urzadzen gazowych (lecz bez podtgczenia gazomierza).

Z préby szczelnosci gazu nalezy sporzadzi¢ protokot przez wykonawce w obecno$ci Inwestora.

3.3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne rur.
Po pozytywnej prébie szczelnosci ruraz oczysci¢ z rdzy do 3° czystosci wg PN-EN-ISO 8502, a
nastepnie zabezpieczy¢:
e odcinek w przejsciu przez sciane — taSmg POLYKEN 15 (zétta), system ANTICOR ,B’,
. ruraz prowadzony po wierzchu $ciany pomalowac farbg podktadowg UNICOR C i jeden raz

nawierzchniowg koloru zéttego wg PN-EN-ISO 12944,

3.3.3. Wentylacja pomieszczen z przyborami gazowymi oraz odprowadzenie spalin.
Projektowane dwa kotty gazowe zlokalizowane zostang w pomieszczeniu kottowni.
Odprowadzenie spalin z kottow odbywato sie bedzie poprzez projektowany systemem przewoddw

spalinowych z blachy kwasoodpornej o sSrednicy wewnetrznej minimum 180 mm.

Wentylacja pomieszczenia bedzie sie odbywata poprzez projektowany kanat wywiewny wentylaciji
grawitacyjnej. Przewdd poziomy prowadzi¢ ze spadkiem min. 5% w kierunku kotta. Urzadzenie
technologiczne - warzelnia zlokalizowana zostanie w pomieszczeniu produkcyjnym na poziomie
parteru czesci produkcyjnej. W celu zapewnienia wentylacji pomieszczenia produkcyjnego nalezy
wykonaé przewody wentylacji grawitacyjnej. Wentylacja pomieszczenia bedzie sie odbywata po-
przez projektowany kanat wywiewny wentylacji grawitacyjne;.

Zgodnie z Dz. U. Nr 75 poz. 690 z 2002 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warun-
kéw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie nalezy zapewni¢ doptyw

powietrza do wentylacji kottowni oraz pomieszczenia produkcyjnego.

4. Wykonanie zewnetrznej instalacji gazu.
4.1 Czynnosci przygotowawcze.
4.1.1 Wytyczenie trasy rozbudowy sieci gazowe;.

Whytyczenie trasy projektowanej instalacji gazowej powinno by¢ wykonane przez
uprawnionego geodete. Wszelkie uzbrojenie podziemne i nadziemne powinno by¢ zlokalizowane i
oznakowane w terenie.

Z wytyczenia geodezyjnego trasy gazociggu powinny byé sporzadzone szkice geodezyjne, z
ktorych jeden komplet nalezy przekazaé wykonawcy robét.



4.1.2 Przekazanie placu budowy.
Przekazanie placu budowy powinno odby¢ sie z udziatem kierownika budowy, inspektora

nadzoru oraz geodety. Z przekazania placu budowy powinien by¢ sporzadzony protokét.

4.1.3 Inwentaryzacja geodezyjna robét.

Wszystkie elementy gazociagu i uzbrojenia muszg by¢ inwentaryzowane przy nie zasypa-
nym wykopie. Oprocz inwentaryzacji w zakresie niezbednym dla opracowania mapy uzbrojenia,
wymagane jest opracowanie szkicbw pomiarowych z domiarami polowymi wszystkich elementéw
gazociggowych tj.: armatury, tréjnikéw, kolan, rur ostonowych. W przypadku gazociggéw z two-

rzyw sztucznych, wymagane jest rbwniez naniesienie na szkicach muf.

4.2 k 3czenie (zgrzewanie) rur PE.

Gazociagi polietylenowe powinny by¢ wykonane z rur PE dla mediéw palnych i odpowia-
dac normie PN-EN 1555-2:2012. Rury dostarczane do budowy gazociagéw powinny posiadaé cer-
tyfikat na znak ,B” lub certyfikat zgodnoséci z Polskg Norma.

4.2.1 Zasady ogolne.

taczenie rur z polietylenu w zakresie $rednic Dn 25 7 Dn 63 mm nalezy wykonac¢ stosujgc
technologie zgrzewania elektrooporowego z zastosowaniem odpowiednich ksztattek mufowych
zawierajgcych cewke drutu oporowego. Rowniez odgatezienia, zmiany kierunku i redukcje Srednic
winny by¢ wykonane przy zastosowaniu atestowanych ksztattek tgczonych metodg zgrzewania
elektrooporowego. Rury PE w zakresie $rednic Dn 63 i powyzej mozna taczy¢ technologig
zgrzewania czotowego.

Prace zwigzane z taczeniem rur polietylenowych moga by¢ wykonywane przez osoby
posiadajgce kwalifikacje zgrzewacza tworzyw sztucznych, poswiadczone egzaminem po
ukonczeniu specjalistycznego kursu, obejmujgcego zagadnienia teoretyczne i praktyczne montazu
rur z PE.

Przed przystgpieniem do tgczenia rur, wykonawca winien opracowac karte technologiczng

zgrzewania i uzgodnic¢ jg z uzytkownikiem.

4.2.2 Zgrzewanie elektrooporowe.
Zgrzewanie elektrooporowe jest procesem, ktéry usprawnia tgczenie rurociggéow
PE ograniczajgc do minimum wptyw czynnika ludzkiego na jako$¢ uzyskanych potgczen. Ksztattki
do zgrzewania elektrooporowego réznig sie od tradycyjnych ksztattek tym, ze zawierajg cewke z
drutu oporowego umieszczong w poblizu powierzchni zgrzewanej. Zgrzewanie realizuje sie przez
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wsuniecie kohcow rur do tacznika i potgczenie koncdéwek drutu oporowego ze zrédtem pradu. Prad
ptynacy w obwodzie powoduje wydzielanie sie ciepta w cewce z drutu oporowego, ktére z kolei
doprowadza do uplastycznienia tgczonych elementéw. Zgrzewanie elektrooporowe powinno by¢
realizowane zgodnie z kartg technologiczna taczenia, stosujgc rury i ksztattki posiadajgce certyfikat
o dopuszczeniu ich do stosowania przy budowie sieci gazowej oraz certyfikat na znak
bezpieczenstwa B lub CE. Dla uzyskania ztacza odpowiedniej jakosci nalezy pamietaé, aby
powierzchnie taczonych elementéw byty absolutnie czyste. Korncéwki rur przeznaczone do
taczenia muszg by¢ obciete prostopadle do osi. Wewnetrzne krawedzie powinny by¢ pozbawione
zadziorbw a krawedzie zewnetrzne zaokraglone. Koncéwki rur muszg byé oczyszczone
skrobakiem z warstwy utlenionej na dtugosci, ktéra znajduje sie wewnatrz ksztattki. W trakcie

zgrzewania, oraz podczas chtodzenia, tgczone elementy powinny by¢ zamocowane w uchwytach.

Parametry zgrzewania ustalone sg w sposéb uzalezniony od rodzaju sprzetu do zgrzewania.
Istniejg w tym zakresie nastepujgce mozliwosci:
e parametry zgrzewania s3g ustalane automatycznie, na podstawie pomiaru opornosci
uzwojenia ksztattki,
e parametry zgrzewania sg wprowadzane do urzgdzenia poprzez ich odczytanie z kodu
kreskowego na ksztattce, za pomoca elektronicznego piora,
e parametry zgrzewania sg nastawiane recznie pokrettem, na skali obejmujgcej $rednice

nominalne i grubosci $cianek.

Uwaga:

W przypadku niekorzystnych warunkoéw atmosferycznych takich jak: deszcz, wiatr o pred-
kosci powyzej 10 m/s, miejsce zgrzewania powinno by¢ ochronione namiotem a odcinek rur
zgrzewanych winien by¢ zamkniety co najmniej z jednego konca, dla ochrony zgrzewu przed prze-
ciagiem.

W przypadku wystgpienia mgty i temperatury otoczenia ponizej 0 °C wykonywanie tgczenia rur me-

todg zgrzewania jest niedopuszczalne.

4.2.3 Zgrzewanie doczotowe.

Zgrzewane moga by¢ tylko materiaty tego samego rodzaju (fgczy¢ mozna tylko czesci z tej
samej klasy cisnienia).
Przed rozpoczeciem zgrzewania czotowego koncédwki rur winny by¢ doprowadzone do ksztattu
kotowego poprzez ostrozne ogrzewanie (od 50-100°C) lub umieszczone w specjalnych uchwytach
przywracajgcych rurom przekroj kotowy.

Zgrzewanie doczotowe nie moze by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia ponizej 0°C,



jak réwniez podczas mgty niezaleznie od temperatury otoczenia.
Optymalne warunki wykonywania zgrzewania doczotowego :
- temperatura w miejscu zgrzewania zawiera sie miedzy 5 a 30°C
- jest sucho
- jest bezwietrznie
W celu unikniecia nadmiernego schtadzania zgrzewu przez wiatr i ciag powietrza, nalezy przeciw-
legte konce rur zamknac.
Prace przygotowawcze elementéw do zgrzewania obejmuja:
» koncowki przeznaczone do zgrzewania winny by obciete lub zeskrobane dla usuniecia warstwy
utlenionej,
bezposrednio przed przystapieniem do zgrzewania nalezy
» oczysci¢ konce rur z piasku i innych zanieczyszczen
» zamocowa w uchwytach zgrzewarki zgrzewane konce tak aby napisy na rurze byty widoczne po
montazu gazociggu.
* nastawi¢ czas nagrzewania : w temperaturze 20°C 10 sekund na kazdy milimetr grubosci $ciany
rury. W przypadku innej temperatury skorygowac¢ czas nagrzewania o ~1% czasu podstawowego
na kazdy stopien réznicy od 20°C.
* jezeli jest taka potrzeba ustawié¢ ci$nienie strugania
* koAcowki rur nalezy dosungé do siebie i zestrugac strugiem do momentu uzyskania ciggtego wio-
ra na catym obwodzie rury
» sprawdzi¢ przyleganie powierzchni zgrzewanych- szczelina winna by¢é mniejsza niz 0,5 mm a
przemieszczenie scianki nie moze przekracza¢ 10% jej grubosci.
* przed kazda operacjg zgrzewania ptyta grzewcza winna by¢ oczyszczona papierem zwilzonym
alkoholem metylowym
* sprawdzi¢ temperature ptyty grzejne;j

Temperatura elementu grzewczego winna wynosi¢ 210°C. Temperatura zgrzewania winna
utrzymywac sie w przedziale 200-220°C. Po wigczeniu ptyty nalezy odczekaé 5 min aby nastapita
stabilizacja temperatury na catej powierzchni ptyty.

Czasy faz procesu zgrzewania:
-t1 — czas wyréwnywania (do powstania wyptywki wyréwnania o wysokosci 5-10%
grubosci Scianki e)
-t2 — czas nagrzewania (10 s na kazdy mm grubosci $cianki rury)
-t3 - czas przestawienia (max 6 s)
-t4 — czas narostu ci$nienia (ok. 1s na kazdy mm grubosci Scianki)

-t5 — czas studzenia (1,5 min na kazdy mm grubosci $cianki)



-6 — czas préby cisnienia (8 min na kazdy mm grubosci $cianki.

Ocene jakosci zgrzewu nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o kryteria:

- zgrubienie zgrzewowe powinno byé obustronnie okragto uksztattowane,

- powierzchnia zgrubienia powinna by¢ gtadka i nie moze wygladac na spieniong (przegrzanie)

- przesuniecie $cianek fgczonych rur nie powinno przekracza¢ 10% grubosci $ciany rury.
Préby cisnieniowe gazociggu moga by¢ przeprowadzone po catkowitym ochtodzeniu

ztaczy zgrzewanych. Warunek ten jest spetniony jezeli od ostatniego zgrzewu uptyneta min.

1 godzina.

Po wykonaniu zgrzewania rur PE nalezy sporzadzi¢ protokét zgrzewania powyzszych rur

oraz sporzgdzi¢ karte zgrzewow.

4.2.4 Protokdt (karty) zgrzewania.

Monter ma obowigzek wypetniania na biezaco karty zgrzein, tak, aby w kazdej chwili
mozliwe byto skonfrontowanie wpiséw do karty z warunkami wykonania zgrzeiny. Jest to
szczegblnie wazne, gdyz w przypadku jakichkolwiek zastrzezen do wykonanych zgrzein
kontrolowany jest protokét zgrzewania. Zapisy w karcie zgrzein lub ich brak stanowig
podstawe do odpowiednich wpiséw w dzienniku budowy. Poza tym karta stanowi
integralng cze$¢ dokumentacji powykonawczej budowy.

Celem kontroli parametréow zgrzewania przez samego zgrzewacza jak réwniez przez
stuzby kontrolne, zgrzewacz ma obowigzek zapisywania wszystkich najwazniejszych
parametrow wptywajgcych na jakosé zgrzeiny. Wartosci te wpisywane sa do protokotu
zgrzein. Za wpisy do protokotu odpowiedzialny jest zgrzewacz i zobowigzany do wypetniania jej na
biezaco, gdyz protokot jest integralna cze$cig dokumentacji powykonawczej. Wszelkie
sprawy sporne rozstrzygane sg na podstawie dokonanych w nim wpiséw. Umozliwia to
biezaca kontrole prac montazowych przez konfrontacje oznaczenh zgrzeiny na rurze.
Inspektor nadzoru lub osoba upowazniona przez inwestora winna na biezaco kontrolowa
aktualizacje protokotow zgrzein.

Wpisy do protokotu zgrzewania musza by¢ zgodne z oznaczeniami zgrzeiny na rurze.

4.2.5 Lista zgrzewoéw.
W czasie budowy kierownik budowy powinien prowadzi¢ liste zgrzewéw. Podany jest na nigj

szkic trasy, usytuowanie zgrzewu (w mb), numer zgrzewu, rodzaj zgrzewania.



4.2.6 Karta kontrolna zgrzewania.

Podczas kontroli rob6t potaczeniowych inspektor nadzoru wypetnia karte kontrolna.
W przypadku odstgpienia od tego wymogu nalezatoby wprowadzi¢ zasady kontroli zgrzewow rur
PE podobne do kontroli (ogledziny i pomiary) spoin potaczen rur stalowych, sprawdzajgc 100%
potaczen.

Inspektor zobowigzany jest do kontroli min. 1% wszystkich zgrzewéw, jednak nie mniej niz

trzech.

4.2.7 Kontrola prawidlowosci wykonania potaczen.

Kazde potgczenie zgrzewu powinno by¢ sprawdzone pod wzgledem prawidtowosci wykonania
poprzez:

= ogledziny zewnetrzne (wzrokowe),

= jezeli jest mozliwe uzyskanie wydruku z urzadzenia zgrzewajgcego, poréwnanie

parametrow zgrzewow z parametrami podanymi w karcie technologicznej.

Prawidtowo$¢ wykonania potgczen przez ogledziny zewnetrzne ocenia sie sprawdzajac:

2.przy zgrzewaniu elektrooporowym

- wspotosiowosé potgczen mufowych,

- pozycje stupkoéw wskaznikowych na ksztattkach sygnalizujgcych wykonanie zgrzewu.

= przy zgrzewaniu doczotowym

v'w ramach oceny wizualnej dokonuje sie ogledzin wyptywki i pomiaréw geometrii

zgrzeiny

1. Do oceny bed3 nalezaly:

- ksztatt wateczkow (réwnomiernosé na obwodzie),

- gtadko$¢ i jednorodnos¢ wyptywki (brak widocznych gotym okiem rys, pecherzy, pekniec i
smug),

- brak szczelin, szczegdlnie w rowku miedzy wateczkami.

- dopuszczalna odchytka zatamania osi w miejscu zgrzewania nie moze by

wieksza niz

1mm na dtugosci 300mm od potgczenia.

Zgrzeine uznaje sie za prawidtowa gdy: k>0

2. Oszacowanie wartosci Sredniej Bsrr.
Bsr=(Bmax+Bmin)/2

Zgrzeine uznaje sie za prawidtowg gdy:
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Bmax < 1.1 BSr oraz Bmin =0.9 Bsr

lub inaczej: Bmax- Bmin0=<.2 BSr

gdzie: Bmax- maksymalna szeroko$¢ zgrzeiny zmierzona w dowolnym punkcie na catym
obwodzie rury,

Bmin- minimalna szeroko$¢ zgrzeiny zmierzona w dowolnym punkcie na catym obwodzie

rury,

3. Szerokosc¢ zgrzeiny Bsr
B_r=(0.7do 1.0) *e
gdzie ‘e’ jest nominalng grubos$cia scianki rury.
4. Szerokos¢ wateczkow:
b1 0.7*b2
4.2.8 Wymagania jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia do zgrzewania.

Urzadzenia do zgrzewania elektrooporowego winny posiada¢ dopuszczenie do stosowa-
nia przy budowie Projektowana instalacja gazu wykonana zostanie z rur polietylenowych PE 100
szeregu SDR 11 wedtug normy PN-EN 1555-2:2012 o Srednicy dn 40 x 3,7 mm MOP = 0,5 MPa
taczonych technologig zgrzewania elektrooporowego.
gazociggu z polietylenu na technologie elektrooporowg wydane przez IGNIG w Krakowie. Ponadto
urzgdzenia winny byé poddawane kalibracji tj. sprawdzeniu pod wzgledem utrzymania parametrow
technicznych, co najmniej raz na 2 lata i potwierdzone odpowiednim dokumentem. Badania te win-
ny by¢ przeprowadzone przez jednostki serwisowe producenta lub inne jednostki posiadajace

upowaznienie producenta do kalibracji urzadzen.

4.3. Roboty montazowe.

. Odcinki stalowe wykonane z rury stalowej powinny by¢é zabezpieczone antykorozyjnie i

izolowane z zewnatrz nawinietymi taSmami polietylenowymi. Izolacja w klasie C30. Jakos$¢ izolacji

powinna by¢ sprawdzona poroskopem iskrowym pod napieciem 15 kV

Roboty montazowe mogag by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce stosowne kwalifikacje
zgrzewacza tworzyw.

Gazociagg przed opuszczeniem do wykopu nalezy poddac tzw. wstepnej prébie szczelnosci
sprezonym powietrzem o cisnieniu 0,1 MPa przy wykorzystaniu wodnego roztworu mydta. Pozy-
tywny wynik tej proby jest warunkiem do opuszczenia gazociggu do wykopu i w dalszej czesci do-
puszczenia go do gtéwnej proby szczelnosci. Pod gazocigg nalezy wykonaé podsypke o grubosci

warstwy 0,1-0,15 m, a nad nim obsypke o grubos$ci warstwy 0,1-0,2 m powyzej powierzchni rury z
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piasku lub przesianego gruntu rodzimego. Obsypka powinna zapewnia¢ rurze wtasciwe podparcie

ze wszystkich stron i zabezpieczy¢ przed obcigzeniami zewnetrznymi.

4.3.1 Podiaczenie projektowanej instalacji gazowej z rur PE dn 40 do istniejacej instalacji
gazowej DN80St.

Wiaczenia projektowanej zewnetrznej instalacji gazu do istniejgcej instalacji DN80st nalezy wyko-
nac¢ za pomocg tréjnika stalowego DN32 montowanego za pomocg aparatu do nawiercania oraz
przejscia PE/stal.

Na wszystkie elementy do wykonania instalacji biegngcej na dziatce wykonawca powinien posia-
da¢ atest lub $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w gazownictwie.

Projektowana instalacje wykonac¢ z rur polietylenowych o $rednicy ®25PE. taczenie rur wy-
kona¢ stosujgc metode zgrzewania elektrooporowego, przy zastosowaniu mufek lub ksztattek
przystosowanych do zgrzewania elektrooporowego. Prace zwigzane z taczeniem rur PE powinny
by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce kwalifikacje zgrzewacza tworzyw sztucznych, poswiad-
czone egzaminem po ukonczeniu kursu specjalistycznego. Przed przystapieniem do tgczenia rur
PE wykonawca winien opracowaé karte technologiczng zgrzewania. Przed opuszczeniem do wy-
kopu rurociag nalezy podda¢ tzw. wstepnej probie szczelnosSci sprezonym powietrzem o cisnieniu
0,1 MPa przy wykorzystaniu wodnego roztworu mydta. Pozytywny wynik tej préby jest warunkiem
opuszczenia przewodu do wykopu i dopuszczenia do gtéwnej proby szczelnosci. Przejscie z po-
ziomego odcinka w pion gazowy powinno nastepowacé fagodnym tukiem. Po opuszczeniu rurociggu
do wykopu i catkowitym przysypaniu ziemig przewdd nalezy poddaé gtdéwnej probie szczelnosci.

Préobe wykonaé zgodnie z PN-92M/34503”. Gazociagi i instalacje gazownicze. Préby gazociggéw.”

Roboty ziemne

Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z dokonanymi wpisami do protokotu z posiedzenia
Zespotu Uzgodnien Dokumentacji Projektowych. Prace ziemne wykonaé nalezy zgodnie z posta-
nowieniami BN-83/8836-02 ,,Roboty ziemne”- wymagania i badania przy odbiorze.

Rodzaj wykopu — wykop o $cianach z nachyleniem: 1,0/0,6 - (teren zielony). Szeroko$¢ dna wyko-

pu dla wykopdéw liniowych: 0,9 m; w miejscach tgczenia rur wykonaé poszerzenia wykopow o dal-
sze 0,30 m na dtugosci 1,0 m. Przyjeto wykopy w 80% wykonywane mechanicznie, w 20% recznie.
Dno wykopoéw nalezy oczysci¢ z wszelkich kamieni oraz innych zanieczyszczen mechanicznych
oraz podsypac warstwg piasku o grubosci 0,1 m. Materiat do podsypki powinien spetnia¢ nastepu-
jace wymagania:

- nie powinny wystepowacé czastki o wymiarach powyzej 20 mm,

- materiat nie moze by¢ zmrozony,
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- nie moze zawiera¢ ostrych kamieni lub innego tamanego materiatu.

Obsypka rurociggu musi by¢ wykonana natychmiast po zatwierdzeniu zakonczonego posadowie-
nia rurociggu. Musi by¢ prowadzona az do uzyskania grubosci warstwy przynajmniej 0,20 m (po
zageszczeniu) powyzej wierzchu rury. Materiat do wykonania wypetnienia spetniajgcy te same wa-
runki co w przypadku podsypki (patrz. wyzej). W dalszej kolejnosci nalezy wykonaé zasyp wykopu
do powierzchni terenu, warstwami 30 cm, starannie ubijanymi.

Po zakonczeniu roboét caly teren zajety pod budowe przywrécié¢ do stanu pierwotnego.

4.4. Skrzyzowanie z istniejacq infrastrukturg podziemna

Na trasie projektowanej instalacji gazowej wystepujg skrzyzowania z infrastrukturg podziemna tj:
wodociggiem, kanalizacjg sanitarng, kanalizacjg deszczowa, kanalizacja teletechniczng oraz siecig
energetyczng. Roboty budowlane w miejscach kolizji z istniejgcym uzbrojeniem podziemnym nale-
zy prowadzi¢ recznie pod nadzorem Zarzadcy sieci.

Kable energetyczne oraz sie¢ teletechniczng w miejscu skrzyzowania z projektowang instalacjg
gazowa nalezy zabezpieczy¢ rurg ochronng typu AROT - Rys. G-1. Kanalizacje sanitarng nalezy
zabezpieczy¢ w sposdb pokazany na rys. G-5

4.5. Oznakowanie trasy gazociagu.

Oznakowanie trasy gazociggu nalezy wykonac¢ zgodnie ze Standardami Technicznymi Izby
Gospodarczej Gazownictwa ST-IGG-1001:2011 i ST-IGG-1002:2011. Znakowanie trasy gazociggu
nalezy stosowac dla informowania uzytkownika o przebiegu w terenie oraz potozeniu elementow
uzbrojenia gazociggéw. Oznakowanie nalezy wykonac¢ za pomoca stupkdédw wykonanych wg stan-
dardu ST-IGG-1003:2010 oraz tablic orientacyjnych wg ST-IGG-1004:2011. Stupki betonowe nale-
zy ustawi¢ na kazdym zatamaniu trasy gazociggu. W terenie zabudowanym tabliczki nalezy mo-

cowac do statych obiektéw (budynki, ogrodzenia).

Po opuszczeniu rury przewodowej do wykopu nalezy bezposrednio na niej /ok. 5 cm nad
gazociggiem/ umieécié jako czynnik przewdd lokalizacyjny YdY 1x1,5 mm? o rezystancji nie wiek-
szej niz 950 [1/km. Po przysypaniu jej warstwg piasku o grubosci ok. 0,1+ 0,15 m i ziemig, w odle-
gtosci 0,3 + 0,4 m nad gazociggiem nalezy utozy¢ tasme ostrzegawczg z tworzywa sztucznego ko-
loru zéttego wedtug ST-IGG-1002:2011. Tasma ta stuzy¢ bedzie do oznakowania gazociggu pod
ziemig i chroni¢ go przed ewentualnym uszkodzeniem mechanicznym w czasie prowadzenia ja-
kichkolwiek prac ziemnych w bezposrednim sgsiedztwie gazociggu. Przewdd lokalizacyjny umoz-

liwi przysztg lokalizacje gazociggu wykonanego z rur polietylenowych.
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4.5. Gtéwna préba szczelnosci.

Prébe szczelnosci i wytrzymatosci sieci gazowej nalezy wykonaé zgodnie z ST-IGG-
0301:2012 ,Préby cisnieniowe gazociggéw z PE o maksymalnym cisnieniu roboczym do 0,5 MPA
wigcznie", oraz zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26.04.2013 r. w
sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie
(Dz.U. 2013 péz. 640 z 26.04.2013).

Nowy odcinek sieci gazowej Sredniego cisnienia PE dn 40 PE nalezy poddac prébie
szczelnosci i wytrzymatosci wykonanej za pomocg sprezonego powietrza pod cisnieniem 0,75
MPa, przyjmujac czas stabilizacji czynnika prébnego 2 godziny. Czas trwania préby wtasciwej - 24
godziny-zgodnie z zasadami projektowania gazociggoéw oraz budowy, technologii zgrzewania i na-
praw polietylenowych sieci gazowych wydanymi przez PSG z dnia 21.12.2016 roku.

Jako czynnik prébny moze by¢ powietrze lub gaz obojetny, wolny od zwigzkdéw tworza-
cych osady. Do wykonania préb pojedynczych przytaczy mozna uzywaé butli ze sprezonym po-
wietrzem lub azotem. Préby nalezy przeprowadzi¢ w obecnosci wykonawcy, dostawcy gazu
i inspektora nadzoru.

Po przeprowadzonych z wynikiem pozytywnym prébach ci$nienia gazocigg mozna zasy-
pac.

3.4. UWAGI KONCOWE.

e Catos¢ prac instalacyjnych powinna zosta¢ wykonana zgodnie z niniejszym projektem oraz
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych — tom Il — ,Instalacje
Sanitarne i Przemystowe”, przez uprawnionych monteréw, pod nadzorem branzowym.

e Przed uruchomieniem instalacji gazu wykona¢ sprawdzenia droznosci i skutecznosci dzia-
tania przewodoéw spalinowych i wentylacyjnych przez uprawnionego kominiarza; potwier-
dzone protokotami.

e Dla uzytkownika — zgodnie z art. 62 Ustawy Prawo Budowlane, instalacja gazu podlega

okresowej kontroli przez upowaznione osoby.

Opracowat:
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