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Poreba Wielka iG-1
Schemat ideowy giowicy geotermalng] DN150PN10,0




Poreba Wielka 1G-1
Schemat ideowy glowicy geotermalnej DN150PN100.

Opis elementow.

A - Lacznik kolnierzowy 11”-5K-R54 x 7 1/16”-6K-R45
Dopuszcza sie zastosowanie elementu regenerowanego.

1A - kgcznik kotnierzowy 11"-5K-R54 x 7 1/16”-5K-R45,
wykonanie wg PN-EN ISO 10423:2005, materiat: 18/18, 18G2A, inny podobny.

2A - korek z gwintem Rpr 3” (lub z gwintem istniejacym w elemencie 1A regenerowanym)
wedtug rozwigzania technicznego wykonawcy, materiat, jak w p. 1A.

3A - krociec z gwintem Rpr 3” i kotnierzem 2 1/16"-5K-R24 (wg. PN-EN I1SO 1 0423:2005)
wedtug rozwigzania technicznego wykonawcy, materiat, jak w p. 1A.

4A - Kotnierz 2 1/16"-5K-R24, jak w p. 1C ze kréécem z gwintem dwustronnym Rpr2”,
zaworem kulowym nakrecanym DN50PN100 nierdzewnym oraz korkiem z gwintern
Rpr 2”.
Kotnierz — materiat, jak w p. TA.
Kréciec i korek wg rozwigzania technicznego wykonawcy, materiat, jak w p. 1A.
Zawor kulowy wg uznania wykonawcy.

Pierscienie uszczelniajgce R54, R45 i R24 wg PN-EN 1SO 10423:2005, materiat
OH18N9 lub podobny.

' " - bacznik konierzowy 7 1/16”-5K-R45 x DN'150PN100. -

1B - Kotnierz 7 1/16"-5K-R45 do przyspawania wedtug PN-EN ISO 10423:2005, materiat
18G2A lub podobny. :

2B - Krociec Dz=168,3 mm, $c.=11 mm wedtug PN-EN-10216-1, materiat 18G2A lub
pnodobny.

38 - Kotnierz DN150PN100-B2 z szyjka do przyspawania wg PN-EN-1092-1, materiat
18G2A lub podobny.

Wersja kotnierzowa lub do przyspawania (w tym przypadku nalezy zastosowac
kotnierze, jak w p. 3B z materiatu identycznego, jak w zaworze).
Typ zaworu wg uznania wykonawcy.

D - Zawor kulowy DN150PN1PN100 standart.

Wersja kotnierzowa lub do przyspawania (w tym przypadku nalezy zastosowac
kotnierze, jak w p. 3B z materiatu identycznego, jak w zaworze).
Typ zaworu wg uznania wykonawcy.

E - Tréjnik kolnierzowy 2xDN150PN100 x DN100PN100.

1E - Trojnik 6"x4” XS (168,3 x 114,3) wediug ANSI B16.9, materiat 18G2A lub podobny.

2E - Kotlnierze DN150PN100-B2 z szyjkg do przyspawania , jak w p. 3B.

3F - Kotnierz DN100PN100-B2 z szyjkg do przyspawania wg PN-EN-1092-1, materiat
18G2A lub podobny.




F - Uzbrojenie gérnego wylotu glowicy.

1 - Kotnierz DN150PN100 za$lepiajacy wg PN-EN-1092-1-B2 modyfikowany z
wykonanym otworem do wspawania elementu 2F — krdéa 2” z gwintem jednostronnym
Rpr 2”. Materiat 18G2A lub podobny.

2F - Krociec 2" z gwintem jednostronnym Rpr 2" (rura D=60,3 mm wg PN-EN-10216-1).
materiat 18G2A lub podobny.

3F - Zawor kulowy nakrecany DN50PN100 standard wg uznania wykonawcy.

4F - Krociec 2" z gwintem dwustronnym Rpr 2" (rura D=60,3 mm wg PN-EN-10216-1).
materiat 18G2A lub podobny.

5F - Potaczenie szybkoskretne 2" 1502 (gniazdo) z nakretka zaslepiajaca wg odrebnych
rysunkow wykonawczych.

G - Koinierz specjalny pomiarowy.

1G - Kofnierz specjalny ptaski dwustronny DNT00PN100 wg odrebnego rysunku
wykonawczego, materiat 18G2A lub podobny.

2G - Krociec 72" (rura D=13,5 mm wg PN-EN-74219) z gwintem dwustronnym Rpr %’,
materiat 18G2A lub podobny.
Zawor kulowy manometryczny DN4PN100 z potgczeniem Rpr %" wg uznania
wykonawcy. :

3G - widok otworu z gwintem Rpr %" w kotnierzu z poz. 1G.

4G - zestaw:
a. Kréciec " (rura D=13,5 mm wg PN-EN-74219) z gwintem dwustronnym Rpr %",

materiat 18G2A lub podobny.

b. Zawor kulowy DNTOPN100 z pofgczeniem Rpr %4” wg uznania wykonawcy.
¢. Koricowka 2" do podigczenia weza do pobierania wody.

- Zawédr kulowy DN100OPN100 standard.

o
i
s

TH - Zawér kulowy DNTOOPN100 standard kotnierzowy lub z koncami do przyspawania ( w
tym przypadku nalezy zastosowac kotnierze, jak w p. 3E.
Typ zaworu wg uznania wykonawcy.

2H - Kotnierz zaslepiajgcy DN100PN100 wg PN-EN-1092-1, materiat 18G2A lub podobny.

Szpilki | nakretki

1. Kotnierz 11"-5K-R54: nalezy wykorzysta¢ $ruby dwustronne M48x3 i nakretki M48 z
istniejgcej zabudowy wylotu otworu.
2. Kotnierz 7 1/16"-5K-R45:
- §ruby dwustronne M36x3 — 280, 12 szt.
- nakretki M36x3, 24 szt.
3. Kotnierz 2 1/16"-5K-R24;
- §ruba dwustronna M24x3-170, 8 szt
- nakretki M24x3, 16 szt.
4. Kotnierz DN150PN100:
- $ruby dwustronne M30x3-170, 48 szt.
- nakretki M30x3, 96 szt.
5. Kotnierze DNT00PN100 z kotierzem specjalnym, jak w p. G:
- Sruby dwustronne M27x3-200, 8 szt.
- nakretki M27x3, 16 szt.




6. Kotnierz DN100PN100:
- sruby dwustronne M27x3-150, 8 szt.
- nakretki M27x3, 16 szt.

Materiat:

- sruby dwustronne: A193-B7

- nakretki: A194-2H

Wykonanie wg PN-EN 1SO 10423:2005 (BN-91/1771-20/12 i BN-91/1771-20/11).

Uszczelnienia
1. Pier§cienie uszczelniajgce: R54, R45, R24 (po 1 szt.)wg PN-EN ISO 10423:2005
(BN-91/1771-20/10), materiat OH18N9.
2. Uszczelki ptaskie: DN150 — 4 szt., DN100 — 3 szt.
Materiat: TFT lub Gambit AF-400.

Wykoticzenie:

1. Po zmontowaniu wszystkich elementow nalezy wykonaé prébe ciénieniowa woda przy
cisnieniu 10 MPa w czasie 15 min. Prébe nalezy uznaé za pozytywna, jezeli nie
stwierdzi sie zadnych nieszczelno$ci oraz spadku cisnienia max o 5%.

2. Wszystkie elementy z wylaczeniem zaworow malowac farbg antykorozyjng odporng na
dziatanie atmosferyczne. Kolor zalecany — czerwony.

3. Nalezy zalgczy¢ wszystkie atesty materiatowe, wyrobow gotowych oraz protokoty z
proby cisnieniowej i ewentualnie inne dokumenty. '




