DEKLARACJA ZGODNOSCI Nr 134/WOQ/12

(Swiadectwo Kontroli Jakodci)

Zaklad- Produkcyjno- Ustugowo- Handlowy

+METALNAFT” Sp. zo0.0.

38-400 Krosno , ul. Lukasiewicza 93
tel. (013)43-72-303, tel./fax.(013)42-02-062

Deklaruje z petng odpowiedzialno$cia, ze wyrob/ushuga:

Modernizacja glowicy eksploatacyjnej DN150PN100 na odwiercie
Poreba Wielka 1G-1

Nr fabryezny: 21/WOQ/12

IGSMIE PAN Krakow

(nazwa wyrobu, ushug, typ fub modet, nr fab., ilosé)

do ktérego odnosi si¢ niniejsze swiadectwo kontroli jakosci jest zgodny z:
- Umowa nr 1-32/C-2/2011 z dnia 21.03.2012r.
- Specyfikacja techniczna nr 1418/0

% mmw«@mm digudcJp-2012r.
A prx G
. Stanistaw Rolek

Podpis osoby odpowiedzialne;
za nadzdr

Z57/Wydanie }/2011

F-12/0711



Zakfad Produkcyjno-Ustugowo-Handlowy
METALNAFT Sp. z 0.0.
38-400 Krosno, ul. Lukasiewicza 93

Sprawozdanie z badania
magnetyczno-proszkowego

Specyfikacja techniczna: 1418/0

Data wydania: 24.04.2012r.

Tel. 13-43-72-303, fax. 13-42-02-062 nr 046/WO/12 Toéé stron: 11
Zaktad Odnawialnych Zrodet Nr Data
Zamawiajacy Energii i Badan Lo 132/C-2/11 L 21.03.2012r.
zamodwienia zamoéwienia
Srodowiskowych
Miegj . D T
elsee Warsztat Osobnica m,a. 20.04.2012r. m_sum_‘mﬂ_._ & 15'C
wykonania badan badania otoczenia
- . . Oznaczenie badanego
Nazwa obiektu tacznik dwukotnierzowy obiektu 21/wo/12
tgcznik dwukotnierzowy 11”-35MPa x 7 1/16”-
Nazwa detalu 35MPa z odboczkami 2 1/16”-35MPa Oznaczenie badanego detalu 21/Wo/f12
Materiat . Rodzaj
podstawowy (rodzaj} Brak Wymiary ) e wyrohu )
Stan powierzchni Piaskowana Typ spoin/ N quow_a Nie
metoda spawania cieplna
- Elektromagnes jarzmowy MAGNAFLUX Y6. 924876
Wyposaienie | - Miernik natezenia pola magnetycznego typ CMO4 Numer GMO833 Sprawdzono na Bertholda
badacza (3,2KA/m) fabryczny wzorcu typ/nr
- Miernik éwiatia biatego UV typ KM-VI (30W/m?) 6785
4 . n - Z>
Srodek wykrywajacy/ zawiesina magnetyczna MAGNAGLO 14A Kontrast brak Sprawdzono na Bertholda
wzorcu typ/nr

WYNIK BADANIA / TECHNIKA BADANIA

Cel badania

Wykrycie wad powierzchniowych i podpowierzchniowych

Zakres badania

100% powierzchni

Technika badania

Magnetyczna na mokro w Swietle UV-A

Ocena wizualna

L]

[ ]

Pozytywna : Negatywna :
B i i . ;
adania przeprowadzono w oparciu Instrukcja: IT-1202 z dnia 2.01.2012r.
o procedurg/ instrukcje / norme
Technika Elektromagnes Rodzai bradu Wartosci
magnesowania Jarzmowy ma 3%%5”5.& 230V / 50Hz magnetyczne Ferromagnetyk
gnesowa 2x90°, 2x 45° & materiatu
- , . C i
Badania w swietle _I|!_ ! Demagnetyzacja Nie Zyszcaente Tak
) koncowe
biate UV-A
Wymagany poziom / klasa
Rejestracja _ - _ Akceptacja _ - _ Jakoéé -

Wynik badania
{wynik badania poda¢ opisowo)

W wyniku badan nieciggfoici nie stwierdzono

Ocena

Pozytywna 7 Tak _

Negatywna _ _ Za

lecenia / uwagi

Badanie wykonat :

Witeld W

omoc,_%g\_ % B .\v

A ..:.98

UWAGA: Wyfiiki badania odnoszg sie wytacznie do badanychDbiektdw

ZSZ/Wydanie 172011

F-12/25/1




Zaklad Produkeyjno -Ustugowo- Handlowy
METALNAFT Sp. z 0.0.

38-400 Krosno, ul. f.ukasiewicza 93
tel.] 343-72-303, tel./fax.1 343-72-304

DZIENNIK PRAC SPAWALNICZYCH

Nr. DPS-12-W0-018

Nazwa wyrobus Lacznik - kolnierz DN150PN160 z polaczeniem gwintowanym

Nr fabryczny: -

Nazwa — nr zlecenia: 1418/0

Data zalozenia: 24.04.2012r.
Odpowiedzialny za prace spawalnicze :
ﬁaimmx\mﬁwﬁ,m_iw

?ﬂmm&m & punmmm\m

DPS-12-W0-018 Strona [ x4

ZRZE Wadanse 120117 FLT0




Lista spawaczy

. . . Nr Termin Nr
Lp |Nazwisko| Imig Zakres uprawnien . L
uprawnien waznosci | spawacza
' | Kowalski Piotr 141 T BW 1.2 S t8.0 D 60.3 H-L045 ss nb $-22/0362/11/U | 2013-08-28 S7

DPS-12-W0-018

Strona 2 z 4
ZSZ/Wydanie 1/201[

F-07/08/1




DANE DOTYCZACE WYKONANIA SPOIN

Mat. Spawany

Zaak spawacza

Wynik badania spoin

Nr
spoiny

T=

Gat. 1+

Gat. u»

Spoiwo

przetop | wypeln.

VT

Nr protokolu

RT
lub
UT

Nr protokolu

PT [
fub
MT

Nr protokelu

Nr
WPS

Uwagi

L. 168,3

11

P355QH1

P355QH

OK.12.64

57 87

VT-W0-12-18

B

1025/RT-4/2012

141-01-199

brak

[

60,3

L360NB

P355QH

OK.12.64

57 57

VI-WO0O-12-18

B

1025/RT-4/2012

141-01-199

brak

i0. -

11. -

12. -

13. -

14. -

15. -

Prowadzacy prace spawalnicze (Mistrz):

Data: )?J' fz? LR

Podpis:

‘?g!mu

§tanis%aui Rolek

Zatwierdzil:

Kontroler

KJ;

Sci

4 Kf j@/szfjewicz

Objasnienia: D — drednica; T — grubos¢ scianki; gat. I — material; gat. 1l - material

DPS -12-WO- 018

V4

Strona3 z4

ZSZ/Wydanic 172011

F-07/01/1




Schemat rozmieszczenia spoin konstrukeji spawanej dotyczy: Lacznik — kolnierz DN150PN100 z polaczeniem gwintowanym

Objasnienia: D - §rednica; T — grubosé scianki; gat, I — material; gat. II - materiat

DPS -12-W0O- 018 Stronad z 4

Z8Z/Wydanie /2011 : F-07/0111



Zalacznik Nr 1V/02.02.01

Wydanie 04

P T
“ENERGOTEST

PROTOKOL BADAN RADIOGRAFICZNYCH IZOTOPOWYCH
NR 1025/RT

ENERGOTEST Sp. z 0.0. w Kroénie: ul. Lotnikdéw 2, 38-400 Krosno

-4/2012

tel. (013} 43-74-657 fax. (013) 43-74-6486

Strona/ Stron

112

Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego

Nr rejestru

mmamam séwo:&.

uanm\m ral

1iPR .wi,:ﬁ
G
e HF

Oceny 40_8:&“
{

Krosno, dnia:

25.04.2012r.

ustugi
Swiadectwo uznania
, Nr LB-135/25 171/2012
1R 13525
R ZAKEAD PRODUKCYJINO-USEUGOWO-HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0.
ZLECENIODAWCA: UL. LUKASIEWICZA 93, 38-400 KROSNO
. . | ZAKEAD PRODUKCYJINO-USEUGOWO-HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0,
WYKONAWCA, elementu/obiektu: UL. EUKASIEWICZA 93, 38-200 KROSNO
INWESTYCJA | OBIEKT BADANY: | EACZNIK-KOLNIERZ, DN150, PNT00 z POLACZENIEM GWINTOWANYN
PRzEmey | DADANIANORMY Y | \ver. Nr 1102.02 - RT-4; PIEN 1435:2001; PN-EN 1435:2001/A1-2005, PN-EN 150 58172009
NR ZLECENIA BADANIA: ZDU0/2012/0025 MIEJSCE WYKONANIA BADANIA: KROSNO
DATA ROZPOCZECIA BADANIA: | 25.04.2012 1., TEMPERATURA: 15°C
TECHNICZNE WARUNKI BADANIA
1 2 3 4
Material podstawowy (rodzaj): P3550H P3550H B -
Wymiar Jub Srednica {mm): 2 168,9 g603 - -
Grubosc scianki {mm); 11,0 74 - -
| Metoda spawania; 141 141 - -
Wymagany poziom B B ) ;
jakoscilakceptacji:
Technika badania: B B . R
. CENTRYCZNA ELIPTYCZNA . _
Metoda badania: RYS 15 RYS.11
Typ, rodzaj defektoskopu SENTINEL SENTINEL i .
izotopowego: NR 1212 NR 1212
Zrédio promieniowania: Se 75 Se75 - -
Aktywnosé zrédia promieniowania: 70 Ci 70Ci - -
Wymiar Zrédia promieniowania: 3x3 3x3 - -
Typ blony, klasa: KODAK T200 KODAK T200 - -
Wymiar blony: 10X60 10X12 - -
Typ i rodzaj okladki wzmacniajacej Pb 0,627 Pt 0,027 - -
Typ wskaznika jakosci (JC8): W10 FE WI0FE - -
Polozenie wskaznika (1Ql): OD STROMNY BLONY OD STRONY BLONY - -
Cdleglosé ogniska zrodta (mm): 85 mm 500 mm - -
Czas ekspozycii: 15 sek. 3min 15 sek. - -
Wymagana minimalna gestosé 24 21 . B
optyczna radiogramu: ’ :
Wymagana liczbowa wykrywalnosc Wid W14 . )
wskaZnika:
HWAGA !
1. Wynikl badart odnoszg sig wylacznie do badanych obiektow.
2. Bez pisemnej zgody Firmy Energotest protokél nie moke byt powielany inaczej jak tyfo w calosci. 7 dzit
atwierdzil:




Zalacznik Nr 1V/02.02.01

> . Wydanie 04
ﬁmﬁ%ﬁm PROTOKOL BADAN RADIOGRAFICZNYCH IZOTOPOWYCH

w d &wk - Zm AONm\mu_u - A.NNQ._N Strona [ Stron

m\@w\\\ ENERGOTEST Sp. z 0.0. w Krosnie; ul. Lotnikéw 2, 38400 Krosno 2/2
- tel. (013} 43-74-657 fax. (013) 43-74-646

T

Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego zﬂmﬁ%&
Swiadectwo uznania
- Nr LB-135/25 1717201 N
11
2 . 5 o
232 e | E2.3 ¥ =| £
a— o=
53 58 8% 38R Fie ket 53 el gvr | %
ocg Za | Op ~E8. SgtlHNER o2 £8%| So =z 3
] 2 3 & [ T [ a3 10 41 42
1 WT O 1 100% 7 Wi4 | 223 - B P
2 WT O 2 A 2 Wi4 1 223 2011 B P
2 B 2 Wi4 | 223 - B P
2 C 2 Wi4 | 223 - B P
1. Wyniki badar odnoszg sie wytacznie do badanych obiektow.
2. Bez pisemnej zgody, Firmy Energotest protokét nie moze byt powielany inaczej jak tylko w catosci
Badani ?mxozmw Oceny, dokonat:
Krosno, dnia: Zatwierdzit:
26.04.2012 r. ey, b

i

Sianistaw-Sychia




Zaklad Produkcyjno -Ustugowo-Handlowy
METALNAFT Sp. z o.0.

38-400 Krosno, ul. Lukasiewicza 93
tel. 1343-72-303, tel./fax.1343-72-304

DZIENNIK PRAC SPAWALNICZYCH

Nr. DPS-12-W0-016

Nazwa wyrobu: Lacznik dwukolnierzowy 7 1/16” — 35MPa x DN150PN100

Nr fabryczny: 26/W0/12

Nazwa — nr zlecenia: 1418/0

Data zatozenia: 24.04.2012r.

Odpowiedzialny za prace spawalnicze :

Glowny spawalnik

Mﬁawwww,.wvﬁmmw

DPS-12-WO0-016

Strona | 2 4

FSZIW v dame W

F-0756 71




Lista spawaczy

. . . Nr Termin Nr
Lp Nazwisko| Imie ZaKkres uprawnien . .
uprawnien | waznosci | spawacza
' | Pyznar Grzegorz | 141 T BW 1.2 S 5,6 D60,3 H-L045 ss nb S-22/0194/11/U |  2013-05-05 S9

DPS-12-W0-016
ZS8Z/Wydanie 1/2011

Strona 2 z 4
F-07/431/1




DANE DOTYCZACE WYKONANIA SPOIN

Nr
spoiny

Mat. Spawany

T=

Gat. I#

Gat. I1*

Spoiwe

Znak spawacza

Wynik badania spoin

przetop

wypeln.

VT

Nr protokolu

RT
lub
UT

Nr protokolu

PT
lub
MT

Nr protokelu

Nr
WPS

Uwagi

168.,3

11

P355QH

P355QH

OK.12.64

59

59

VT-WO0O-12-16

B

1024/RT-4/2012

141-01-199

brak

182

16

P355QH

P355QH

OK.12.64

59

59

VT-WO-12-16

96/PT-11/5/2012

141-01-198

brak

150

16

P355QH

P355QH

0OK.12.64

S9

S9

YT-WO-12-16

141-01-198

brak

10.

1.

12,

15.

14,

15.

Prowadzacy prace spawalnicze (Mistrz):

Data: /-~ 04 SE£2.

Podpis:

?Bg

' 7
q{'&ln’fs 14 JP

MISTREZ PRODUKCJ 7

Zatwierdzil:

57X = e i 7

Objasnienia: D - érednica; T — grubos¢ scianki; gat. [ — materiat; gat. Il - material

DPS -12-WO- 016

Strona3 z4

ZSZ/Wydanie 172011

F-07/011




Schemat rozmieszczenia spoin konstrukejt spawanej dotyczy: Lacznik dwukolnierzowy 7 1/16” — 35MPa x DN150PN106

Objaénienia: D — érednica; T — grubodé scianki; gat. | — materiat; gat. 1T - materiaf

DPS -12-W(Q- 016 Stronad z4

Z8Z/Wydanie /2011 F-07/01A1



Zalacznik Nr 1V/02.02.01

Wydanie 04
£, ENERGOTEST z - ]
mw =z | PROTOKOL BADAN RADIOGRAFICZNYCH IZOTOPOWYCH Strona J Stron
] D
- NR 1024/RT - 4/2012
" ENERGOTEST Sp. z 0.0. w Kroénie; ul. Lotnikéw 2, 38400 Krosno 1 /2
tel. (013) 43-74-657 fax. {013) 43-74-646
. . Nr rei
Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego ﬂmmww:
Swiadectwo uznania
Nr LB-135/25 171/2012
1R 13525
. ZAKEAD PRODUKCYJINO-USLUGOWO-HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0.
ZLECENIODAWCA: UL. LUKASIEWICZA 93, 38-400 KROSNO
- . | ZAKLAD PRODUKCYJINO-USEUIGOWO-HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0.
WYKONAWCA elementu/obiektu: UL. LUKASIEWICZA 93, 38-400 KROSNO
INWESTYCJA | OBIEKT BADANY: | £LACZNIK DWUKOLNIERZOWY 7 1/16x35MPa, DN150, PN100 nr fabr. 200WO/12
PRoEmay \ DADANIA, NORMY T | iyt Nr11/02.02 - RT-4; PN-EN 1435:2001; PN-EN 1435:2001/A1:2005; PN-EN 1SO 5817:2009
NR ZLECENIA BADANIA: ZDUG/2012/0025 MIEJSCE WYKONANIA BADANIA: HKROSNO
DATA ROZPOCZECIA BADANIA: 25.04.2012 r. TEMPERATURA: 15°C
TECHNICZNE WARUNKI BADANIA
1 2 3 4
Materiatl podstawowy {rodzaj): P355QH - - -
Wymiar lub srednica {mm}): 21689 - - -
Grubo$é éclanki {(mm): 11,0 - - -
Metoda spawania: 141 - - -
Wymagany poziom B . - ;
jakoscitakceptacii:
Technika badania: B - . -
o CENTRYCZNA j
Metoda badania: RYS.15 - -
Typ, rodzaj defektoskopu SENTINEL ] - )
Zzotopowego: NR 1212
Zrédto promigniowania; Se 75 - - -
Aktywnosé irddia promieniowania: 70 Ci - - -
Wymiar Zrodla promieniowania: 3x3 - - -
Typ blony, klasa: KODAK T200 - - -
Wymiar biony: 10X60 - - -
Typ i rodzaj okladki wzmacniajacej Pb 0,027 - - -
Typ wskaznika jakosci {IQ[): W10 FE - - -
Polezenie wskaznika (IQi): 0D STRONY BLONY - - -
Odiegiost ogniska Zrédla {mm); 85 mm - ~ -
Czas ekspozycji: 15 sek. - - -
Wymagana minimaina gestosé 23 ) B R
opiyczna radiogramu: ;
Wymagana liczbowa wykrywalnodé w14 B . R
wskaZznika: 3
UWAGA 1
1. Wyniki badan odnoszq sle wylaczaie do badanych obiektdw.
2. Bez pisemnej zgody Firmy Energotest protokét nie moze by powielany inaczej jak tylko w calosci.
Zatwierdzit:

Badanie «.ﬁ.xosww

Oceny dokonatk:

UPRAWNIAIY DO sanad
¥ -~ EMN 473
P BT uf3102/ 200070

Krosno, dnia:

26.04.2012r.

PLEZES ZAREZADU

@mi&w& Sychia



Zalgcznik Nr 1V/02.02.01

i . Wydanie 04
f%m%wmm PROTOKOL BADAN RADIOGRAFICZNYCH IZOTOPOWYCH
R NR 1024/RT - 4/2012 Strona  Stron

. ENERGOTEST $p. 2 0.0, w Krosnie; ul. Lotnikéw 2, 38-400 Krosno 2/2
tel, (013) 43-74-657 fax. (013) 43-74-646

. . Nr rejestru
Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego :L:mm
Swiadectwo uznania
Nr LB-135/25 171/20142
] — ]
“ @ - (%] c £
4 = o o= B @ @ = F3
. £ s |B..l252|28, 3 g 22
[ = [ -
> §8 52 Ep E55 BN |E58 9 538|288 3
c = ‘& LG O = o x V.m.w. £ H .mmm 8 5 W
88 25 | 8% 2§83 |8%e|5E% §% §58| 8oz | 2
1 2 3 4 L) 7 [] E 0 1% 92
1 LD 20 Ow 1 100% 1 Wi4 { 223 2011 B P
1. Wyniki badan odnosza sie wylacznie do badanych obiektow.
2. Bez pisemnej zgody Firmy Energotest protokst nie moze byé powielany inaczej jak tytko w catoscei
Badanie wykonal: Oceny dokonat:
] Krosno, dnia: Zatwierdzit;
26,04.2012 r. :

UPRAWNIPIY Do BADAK

- EN 473
Tafsiugie

Stanislaw Sychia




Zalacznik 1v/02.05.01
Wydanie 04

PROTOKOL BADAN PENETRACYJNYCH

NR 96/PT - 11/S/2012

ENERGOTEST Sp. z 0.0. w Krosnie; ul. Lotnikow 2, 38-400 Krosno

tel. {013) 43-74-857 fax. (013} 43-74-6846

Strona / Stron

1/2

(i

Wi ommemnramn

1.08-135:25

Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego

Swiadectwo uznania

Nr 1 B-135/25

Nr rejestru
ustugi

17172012

ZLECENIODAWCA:

ZAKLAD PRODUKCYJINO — USLUGOWO - HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0,

UL, LUKASIEWICZA 93, 38-400 KROSNO

WYKONAWCA elementufobigkiu:

ZAKEAD PRODUKCYJNO - USLUGOWGO -~ HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0.

UL. LtUKASIEWICZA 93, 38-400 KROSNG

INWESTYCJA / OBIEKT BADANY:

LACZNIK DWUKOLNIERZOWY 7 1/16x35MPa, DN150, PN10Q nr fabr.20/W0/12

WHMMWMM% RA BADANIA, NORMY | INSRT. NR IVAO2.05-PT-11, PN-EN 571-1:1999; PN-EN 3452-3:2001; PN-EN12062:2000; PN-EN 150 23277
NR UMOWY, ZLECENIA BADANIA: | ZDUQ/2011/0025 MIEJSCE WYKONANIA BADANIA: KROSNO
DATA ROZPOCZECIA BADANIA: | 25,04.2072r. TEMPERATURA: 17°C
WARUNKI BADANIA
Materiat podstawowy (rodzaj): P355NH Wymiar tub $rednica {mm) ; @ 182
Stan powierzchni: SUROWA PO SPAWANIU Obrébka clepina: | BEZ OBROBKI
Wymagany poziom (kiasa) PN-EN IS0 23277 - 2X Zakres badania: | 100%
jakoscifakceptacji -
Metoda badania - system : BARWNA — HCd-2
Penetrant Zmywacz Wywolywacz
nr partii nr partit nr partii
Zestaw badawczy MR 68C MR 79 MR 70
PENETRANT CZERWONY ZMYWACZ WYWOLYWACZ
BBC/T003/A 79/1014/A 70/1014/A
04/2015 0472015 04/2015
Kontrola zestawu wzorce: Wzorzec nr 2 wg PN-EN 3452-3 - gwiazdki/wskazania uzyskano: 2
Temperatura badania °C: 17°C . " .
{Termometr nr) PIROMETR NR. 010803022 Sposob nanoszenia wywolywacza: | NATRYSK
Oswietlenie Ix; 1160 LUX .
(Luksomierz nr) LUKSOMIERZ NR 499 Czas wywolywania; | 75 MIN
Czyszczenie wstepne i sposéb ZMYWACZ, . o | 9
suszenia: ODPAROWANIE Ocena wskazan po czasie: | 215 MIN
Sposob nanoszenia penetranta: NATRYSK Metoda usuwania wywolywacza: | TKANINA
Czas penetracji: 15 MIN Czyszezenie koncowe: | THANINA
Metoda usuwania penetranta TKANINA+ ZMYWACZ, Uwagi; | -
i sposdb suszenia: ODPARCWANIE ’
UWAGA !
1. Wyniki badad odnosza si¢ wylqeznie do badanych obiektow.
2. Bez pisemne] zgody Firmy Energotest protokél niie moze by powielany inaczej jak tytko w catoscl,
mmam:mm wykonaf: Oceny,dokonal Krosno, dnia: Zatwierdzif:
f
e flurok 26.04.2012 1. e SR
Uprawniony do t.daf w PR bww:,.., ZAD

Ltanigtats Sycnln




Zalacznik iViD2.05.01

Wydanie 04
QORI PROTOKOL BADAN PENETRACYJNYCH Strona / Stron
. - NR 96/PT - 11/5/2012
-~ ENERGOTEST Sp. z 0.0. w Kroénie; ul. Lotnikéw 2, 38-400 Krosno 212

tel. (013) 43-74-657 fax. (013} 43-74-648

g . . Nr rejestru
M Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego :m.___mm
i} Swiadectwo uznania
- Nr LB-135/25 171 / 2011
TR-135:25
Badana .
i . Wykryte wskazania Poziom Ocena
Lp. ONN_.__mMMMEm mz _%w.m_. M.M%MMM _ W (Polozenie i oznaczenie wskazan jakosci P —pozytywna Uwagi
A poiny [mm] nieakcepiowanych na dotgczonym szkic} | Jakceptacii/ | N =negatywna
7 F] 3 4 ] 3 7 ]
1 20W0 2 @182 — 2% P
UWAGAT

1. Wyniki badari odnoszq sig wyfacznie do badanych obiektéw.
2. Bez pisemnej zgody Firmy Energotest protokdt nie moze byé powielany inaczef jak tylko w calpgei.

Badanie wykonat: Onm:« dokonak Krosno, dnia: , Zatwierdzik:

/
: :.....Mw .W.

26.04.2012 r.

W oT s

PEEZIS, RARLAT .

Stanistaw Sychts




Zaklad Produkeyjno -Uslugowo-Handlowy
METALNAFT Sp. z o.0.

38-400 Krosno, ul. Lukasiewicza 93
tel.1343-72-303, tel./fax.1343-72-304

DZIENNIK PRAC SPAWALNICZYCH

Nr. DPS-12-W0-017

Nazwa wyrobu: Trojnik DN136/DN10O/PN100

Nr fabrvezny: 19/W0/12

Nazwa — nr ziecenia: 1418/0

Data zalozenia: 24.04.2012r.

Odpowiedzialny za prace spawalnicze -

ﬁaé.mm‘mmmdﬁuwir

Muarian Paszek

DPS-12-WO0-017

Strona |z 4
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Lista spawaczy

. . ., Nr Termin Nr
Lp Nazwisko| Imie Zakres uprawnien . s
uprawnien | waznosci | spawacza
! | Pyznar Grzegorz | 141 T BW 1.2 S (5,6 D60,3 H-L045 ss nb S-22/0194/11/U | 2013-05-05 S9
DPS-12-WOQ-017 Strona 2 z 4
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DANE DOTYCZACE WYKONANIA SPOIN

Mat. Spawany

Nr
spoiny D+

T+ Gat. I*

Spoiwo

Zuak spawacza

Wynik badania spoin

przetop | wypein.

VT | Nr protokoiu

RT
lub
UuT

Nr protokotu

PT
lub
MT

Nr protokolu

Nr
WPS

Uwagi

f. 168,3

11 L360NB

OK.12.64

59 59

VT-WO-12-17

B

1026/RT-4/2012

141-01-199

brak

2, 168.3

11 L360NB

P355QH

OK.12.64

59 S9

1026/RT-4/2012

141-61-199

brak

3. 168,3

11 L360NB

L36ONB

0OK.12.64

59 S9

VT-WO-12-17

1026/RT-4/2012

141-01-199

brak

4. 114,3

838 L36ONB

L360NB

0K.12.64

59 59

B
B | VT-WO0-12-17
B
B

VT-W0-12-17

B
B
B

1026/RT-4/2012

141-01-199

brak

10. -

I1. -

12. -

13. -

14. -

15. -

Prowadzacy prace spawalnieze (Mistrz):

Data: J.° D4 2077,

+

Podpis:

p GTI?‘I-%S.TRZ

Stavistain

PR%CJI
wke

Rolel

¥

Zatwierdzil:

Objasnienia: D — érednica; T — grubo$¢ dcianki; gat. | — materiat; gat. IT - materiat

DPS -12-WO- 017

Stronaldz4
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Schemat rozmieszezenia spoin konstrukeji spawanej dotyczy: Trojnik DN150/DN10G/PN100

J
4
3
- ™~
1 2
| [ |
+ 13 ¥
Objasnienia: D — érednica; T — grubod¢ $cianki; gat. [ — materiat; gat. Il - materiat
DPS -12-WO- 017 Strona 4 z 4
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Zatacznik Nr 1v/02.02.01
Wydanie 04

- ENERGOTEST

*: | PROTOKOL BADAN RADIOGRAFICZNYCH IZOTOPOWYCH
NR 1026/RT - 4/2012

ENERGOTEST Sp. z 0.0. w Kro$nie; ul. Lotnikow 2, 38-400 Krosno 1/ 2
tel. (013) 43-74-657 fax. {013) 43-74-646

Strona{ Stron

RSy

Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego

Nr rejestru

- c ushugi
Swiadectwo uznania
L— Nr LB-135/25 A M \m \NO A N
1 B-135:25
. ZAKEAD PRODUKCYJNO-USLUGOWO-HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0.
ZLECENIODAWCA: UL. LUKASIEWICZA 93, 38-400 KROSNO
. . | ZAKLAD PRODUKCYJINO-USEUGOWO-HANDLOWY METALNAFT SP. Z 0.0.
WYKONAWCA elemeniu/obiektu: UL. LUKASIEWICZA 93, 36-400 KROSNO
INWESTYCJA / OBIEKT BADANY: | TROUNIK DN150/DN100/ PNTOO nr fabr.15/WO/12
PRy BADANIA, NORMY 1 | sysr nr 1V102.02 - RT-4; PN-EN 1435:2001; PN-EN 1435:2001/A1-2005 PN-EN 1SO 5817:2009
NR ZLECENIA BADANIA: ZDLI/2012/0025 MIEJSCE WYKONANIA BADANIA: KROSNO
DATA ROZPOCZECIA BADANIA: | 25.04.2012r. TEMPERATURA; 15°C
TECHNICZNE WARUNKI BADANIA
1 2 3 4
Materiat podstawowy (rodzaj): P355QH/L360NB P355QH/L360NE - -
Wymiar lub Srednica {mm); 2 168.9 @114,3 - -
Grubosé Scianki {mm}): 11,0 8,8 - -
Metcda spawania: 141 141 - -
Wymagany poziom B B B B
jakoscifakceptacii:
Technika badania: B B - -
. CENTRYCZNA OBWODOWA . -
Metoda badania: RYS.15 RYS. 14
Typ, rodzaj defektoskopu SENTINEL SENTINEL } R
izotopowego: NR 1212 NR 1212
Zrédio promisniowania; Se 75 Se 75 - -
Aktywnosé Zrédla promieniowania: 70Ci 7GCi - -
Wymiar zrédia promieniowania: 3x3 3x3 - -
Typ btony, klasa: KODAK T200 KODAK T200 - -
Wymiar blony: 10X64 10X12 - -
Typ i rodzaj oktadki wzmacniajacej Pb 0,027 Pb 0,027 - -
Typ wskaznika jakosci (IQl): W10 FE W10 FE - -
Polozenie wskaznika {iQl): OD STRONY BLONY OD STRONY BLONY - -
Odiegtosc ogniska zrodta (mm): 85 mm 500 mm - -
Czas ekspozycii: 15 sek. 25 sek. - -
Wymagana minimalna gestosc 23 53 . _
optyczna radiogramy: i ’
Wymagana liczbowa wykrywalnosé Wia W4 : _
wskaznika:
UWAGA !
1. Wyniki badas ounos:za sie wylacznie do badanych obiektdw,
2. Bez pisemnej zgody Firmy Energotest protokt nie moze by powielany inaczej jak tylko w calosci.
Zatwierdzi:

Badanie wykonat:

Oceny dokonat:

Krosno, dnia:

26.04.2012r.

Stanistaw Sychia




Zalgcznik Nr 1Vi02.02.04

z - Wydanie 04
EFRgRY PROTOKOL BADAN RADIOGRAFICZNYCH IZOTOPOWYCH
RSN NR 1026/RT - 4/2012 Strona/ Stron
M\x\ ENERGOTEST Sp. z 0.0. w Krognie; ul. Lotnikow 2, 38-400 Krosno 2/2

tel. (013) 43-74.657 fax. (D13) 43-74-646

26.04.2012 r.

Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego zﬂMmME
Swiadectwo uznania
Nr LB-135/25 17172012
L1355
£ — o T
@ o .% m n% o % = M m
EE & sEgiES = 2 g B2
Lp. 85 sz | Er SEE|8EE| 288 88 EsE| o828 | o
g ES | 55 |S25|288l8cs €5 BS8S| 8§ g
o8 25 | 0% 288 | 8E%giNEs Sz £8%| Saz 3
E 2 3 ] & 7 8 k] 10 11 12
1 19W0 1 100% 1 W14 | 223 504 B P
2 19W0 2 100% 1 W14 | 223 5042011 B P
3 19W0 3 100% 1 Wi4 | =223 504,2011 B P
4 19W0 4 A 2 Wi4 | =223 - B P
-/I- 4 B 2 W14 | =23 - B P
/- 4 C 2 W14 | 223 504 B P
/- 4 D 2 W14 | 223 - B P
1. Wyniki badan odnosza sie wylacznie do badanych obiektéw,
2. Bez pisemne] zgody Firmy Energotest protokol nie moze by¢ powislany inaczej jak tytko w calosei
Badanie wykonat: Oceny dokonat:
. _m . / Krosno, dnia: Zatwierdzil:




Zaklad- Produkeyjno- Ustugowo- Handlowy

»METALNAFT” Sp. zo.0.

38-400 Krosno , ul. Lukasiewicza 93
tel. (013)43-72-303, tel /fax.(013)42-02-062

Zestawienie elementow i wyrobéw hutniczych
uzytych do budowy.
Nr 082/WO/12

Nazwa wyrobu/ustugi: Modernizacja glowicy eksploatacyjnej DN150PN100 na
odwiercie Poreba Wielka 1G-1

Nr fabryczny: 21/WO/12

Zleceniodawca: IGSMIE PAN Krakow

Nr zlecenia: 1418/0

Lp. Nazwa elementu Wymiar Gatunck ZWWWMNWE Nr
W Imm Materialu i atestu®
117-35MPa x 7
) Lacznik kolnierzowy 1/16”-3 mzw.m z ) 2/ WO/12 )
odboczkami 2
1/16”-35MPa
» Kohiierz szyjkowy DN150PN100 70/IV/2012,
2 11B2 P35SNH 10637
&g
o Kolnierz szyjkowy DN1GOPN100 T0/1V/2012,
2z P35SNH
) m W 11B2 19/WO/12 34/NI/11
& m Tréjnik DN150 P355NH 47888
=
= Zwezka 3168.3x11/114,3x8, 181/2012,
= symetryczna 3 L36ONB 1177/AH/08
2 DMM_ Kolnierz szyjkowy 7 1/16”-35MPa P355QH 969/KG/11
= 57
3 | BE O |Komhierzszyjkowy | DNISOPN100 P355NH 20/WO/12 0 w\m\wwsu
JSES
[N
== Pret @246 P355QH]1 1211/GB/2012
4 Kolnierz dwustronny wwmﬂw % 0 P355QH1 858823 1211/GB/2012
5 Kolnierz szyjkowy 2 1/16”-35MPa | 42CrMo4 027515 6812/2008
Stronalz3
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m Rura 60,3x8 P355NH 910010 3602/W/2009
g8
~ g8 omerz DNI150PN100 T0/1V2012,
6 m S m szyikowy 1R P355NH | P3121239565 10637
Nz &
35
m Zwezka 246 P355QH1 858823 1211/GB/2012
Kurek kulowy
7 kohierzowy ZK-KD DN150PN100 - 0032/12 0627/12
Kurek kulowy
8 kolnierzowy ZK-KD DN150/PN100 - 0031/12 0626/12
Kurek kulowy
9 Kotnierzowy ZK-KD DN100PN100 - 0057/12 0607/12
10 Kurek kulowy DNSOPN100 i 0401/12 0592/12
gwintowany ZK-Ga
1 Kurek kulowy DN50PN100 , 0402/12 0591/12
gwintowany ZK-Ga
12 Kurek kulowy DN10PN100 ; 0040/12 0537/12
gwintowany ZK-Ga
Kurek kulowy
13 awintowany ZK-MGz DN15PN100 - 0119/12 0536/12
14 Kroééiec czop X czop Y P355QH!1 912137 1659/2010
15 Krociec czop x czop 3/8” P355QH]1 912137 1659/2010
16 Krécic czop x czop 3/8” x 2”7 P355QH1 912137 1659/2010
t.gcznik czop 27-11zw x 27-11zw x
17 > NPT 2*NPT P355NH 910010 3602/W/2009
18 Korek 27 P355QH1 912137 1659/2010
19 Polgczenie Fig1502 - - Certyficat QAD-3
20 Pierscien uszczelniajgcy R54 1.4301 L3P5 722009110140001E
21 Pierécien uszczelniajacy R45 1.4301 L3P5 722009110140001E
22 Pierscien uszczelniajgcy R24 1.4301 L.3P5 722009110140001E
23 Sruby dwustronne M36x3x280 42CrMo4 91676 1203/2011
24 Nakretki N-M36x3 42CrMo4 930920 0861/2010
25 Sruby dwustronne M24x3x170 42CrMo4 160492 2311/11
26 Nakretki N-M24x3 42CrMo4 58363 5304/10
27 Sruby dwustronne M30x3x170 42CrMo4 76001 76001
Strona2z 3
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28 Nakretki N-M30x3 42CrMo4 930920 0861/2010
29 Sruby dwustronne M27x3x200 42CrMo4 159930 1222/11
30 Nakretki N-M27x3 42CrMo4 78758 1103/10

*Swiadectwa odbioru wg wykazu znajdujq sig u Wykonawcy

Osobnica, 30.04.2012 ~

KJ| Kontroler R&nm

Strona 3 z 3
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Stanistaw Rolek

podpis osoby odpowiedzialney
za nadzdr robdr Tkontrole jakosci
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F7.5-¢

26-060 Checiny, ul. Radkowska 37,

e-mail: biuro@tawol.com.pl NIP: 657-02-38-629

Tel./fax. (0-41) 315-11-25, 315-28-30, 315-28-31;

PPUH ,TAWOL” SP. J, M. Bajek, C. Bajek, D. Piegza

fax. (0-41) 316-10-51, 315-11-26,

konto : BSK1 O KIELCE 19 10501416 1000 0005 00011184

Numer swiadectwa:

Umﬂ wystawienia:

70/1V/2012

16.04.2012

wydany przez UDT-CERT Warszawa

[ PN-EN 1SO 9001:2009 Certyfikat SZJ Nr CS.J/426/WM/2010

Sprawdzony na zgodnosé z dyrektywa PED 97/23/WE
| przez UDT-CERT Warszawa, Nr Certyfikatu: CSJ/426/WN/PE D/2016

Zamawiajacy: Metalnaft

Zaméwienie: ZD0/2012/0200

Lp. Asortyment _“Mn Materiat Nr wytopu Nr atestu
Komhierz szyiko
! apkowy 4 P3SSNH | P3121239565 10637
DN 150/168,3 x 11 B2 PN 100
Kolnierz szyiko
2 ZyJeowy | P355QH 90790 34N
f DN 100/114,3 x 8,8 B2 PN 100
{ Wyréb oznakowano: znakiem wytwércy, norma, rozmiar, ci$nienie, gatunek materiatu, nr wytopu kb

wmgmmanm sig, Ze powyZsze wyroby zostaly wykonane zgodnie z dokumentacja tech niczna i Nm_s@imm:.m3|_

Specjalista ds. kontroli jakosci

ppuH fTAWOL

imie | Razwisfo

Katarsyod Bafek

Wiasciciel lub osoba
upowazniona
Hu.ﬂw. , .u..by Q
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Y Fiml s o gk e - CERTIFICATO DI COLLALIGG
_h,_m‘mo e ﬁhnrhk o &whﬁrﬂﬂﬁﬁ el Monda gun sistema di gestions TEST CERTIFICATE ! FATTURA N TINVDICE R m
yz LANGE - FORGIATI . SIUNTI ISOLANTI  (orrinenes oo caniy
MANLUFACTURE OF FLAMGES - FORGED . INSULATING Joiwrs * DToS0 €3 150 sesuniny 150 9001 Wzonunnw.n.uu.,_‘. g 37
23813 CORTENQVA [LE) ltaly - Via foma, 48 o DATA 1 DATE
Tel. +35 [0)341,801.333 - Fax +39 [0]341.4801.200 N IR, 10637 &
Rt Aaew oflicinebindaeyalpert. mom DATA I DATE 271031201 2210312042
=mail. ehg@ollicinabindargstpart) com
We certily thal tha sbove mentioned Dedcy t materal s comply wih
%Mﬁ Rh:..%..ﬁ:ﬂ 2nd above ".:E;_a:an uﬁmﬂhn”:oaa. i mﬂm&ﬁﬁ%ﬂi@#: SP. J. w
ul. Radkowska r, 37
26080 - CHECINY o
- POLSKA Page 1 of 1 ‘
Ordine Colata  Descrizione Q.td Materiate
Order Heat Description Q.ty Material
61032012 P3121239565 Farging B16.5 600 WN 6° RFS.XXS FORGINGS 100 P355 NM EN 10222-4
© e . PIECES-NOTMACHINED "~ e e,
COLAYA / HEAT MATERIALE } MATERIAL ACCIAIERIA | STEEL PLANT T.7.
P3121239565  Pasg NH EN 10222-4 LUCCHINI 1
ANALISI CHIMICHE - CHEMICAL ANALISYS
[+ Mn Si P S Cr Gy 1 Sn Mo | Cag Al TI v Nb
Bin { 0.1 1 G,02
X j0t%51 12 70235 ] 0,017 0,005 | 0,115 {0,086 | 0.031 801 .1 041 {0,028 | 0,003 0,02 0,003
Max] 022 | 1.7 | 08 | 0,03 [0.635] 03 03 } 03 0.08 0,03 j .02
CEqQCE = CHMN/E+{CreMo+V)iS+(Ri+Cu)15
CARATTERISTICHE MEGCANICHE » MECHANICAL CHARACTERISTICS
Snarvamento Rottura Allungamento Striziona Resilienza Durezza
Yield point Rs Nimmg Tensin stran, R Nimm Elongation A% Raduct Area 7% Impadt Test J - 40°C Bringll hard HB
Hin a5 430 20 34
X 353 572 28 60 102-110. 98 150 . 153
Max 630

la LR
2900Hage £ OMYginumey.

PPy
Mogdaly

a2l Trattamenla tarmice / Hout treatmeant
1 Hemselizzaie 5 520 G 4 1 1/ 26 mm. e affrecdato
d it v st Qi

2

4} Nommaliz2ate 2 flammlired s tempered,

B

1] 3 vainn delte anglisi
A Acslaiais,
Chefral anakivps vajugs

d} Avciaio eatiaratt ol dune eletlrics ¢ comprets-
maefte o 3
Tty klited Staet matie Ly mlecine huasy

. OFFICINE BIN

\
(X

DA & GALPERTI S,

ENTE -

o AuEveY

o'l



KUZNIA JAWOR

GRUPA GWARANT

Approved acc AD-2000 MERKBLATT Wo by Burcau Veritas Certified

cation body for pressure equipment of the Bureau Veri
12008 Bureau Veritas Certyfikation Nr PL 10000505/

Systems Gmbh"KG.reg-no 0045, certyficate no 07 202 3537 WZ 0938/ APPROVAL CORPORATE TECHNOLOGY TOTAL GROUP

by the Certifi
EN IS0 9001

acc..to Pressure Equipment Directive 97/23/EC ANNEX I sec 43
tes certifikate no 1258 INY.07,10

No T08/7158
CERTIFICAT DE RECEPTION / CERTIFICATE INSPECTION / ABNAHMEPRUFZEUGNIS 34/INJ/M4
SWIADECTWO ODBIORU EN 10204 — 3.1 /DIN 50049-3.1 B

ﬁwcmz; JAWOR SA | INFORMACIA 076-870 7600 | ZNAK PRODUCENTA ~« | STEMPEL RZECZOZNAWCY
UL KUZIENNICZA 4 | BIURO HANDLOWE KOLNIERZY 076-8707 648 § ZEICHEN DES * STEMPEL @
59.400 JAWOR BIURO HANDLOWE FAX 076-870765! [ HERSTELLERWERKES . | oEs annErMERS
ZAMAWIAIACY: NR ZAMOWIENIA:
wmmﬂ.mrrmzw %><<O~l NO DER BESTELLUNG
UWAGH
BEMERKIINGEN: P355QH : wg PN-EN 10222-4
Hartowanie 1emp.880 *C 2,5 h-woda | Qdpuszezane temp.860° C 2 h -powietze
POZ | ERZEUGNIS WYMIAR LUB RYS. GAT. STALI WYTOPNR | ok
POS | WYRGR R DRAWING STHALSORTE | SCHMELZEN | grosp
1 KOENIERZ SZYJKOWY PN 100 DIN 2837 DN 100/114.3 | P355QH 90790 | 74
. SKLAD CHEMICZNY / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
NR WYTOPU: .
SCHMELZEN NO: c Mn Si P 5 Cr Al
11 70970 0,19 0,99 c.27 0,015 0,011 0,17 0,026
T
BADANIA MECHANICZNE / MECHANISCHE PRUEUNGEN
Re Rm A z KV/ISO -~V :
NR WYTOPU: Nimum? Wimm? Lo=5 65VS0 - 40°C] TWARDOSC HARTE
SCEMELZEN NO: T
[Mpa] [Mpa] [%] £%] [1] (HB]
1 70870 369 527 30,56 70,0 58/53/67 151
WOZJ.MO_L; JAKOSCE: RZECZOZNAWCA ZAKLADOWY:
QALITATSKONTROLL: WERKSACHVERSTANDIGE:
T e
Marek Koncur Bsabssmecns
M_u..__ﬁwm_._s.n_.ﬂuna_,un 122302 40200
PIT-G1.00.10 _

2 S0mng,
WLLCTT R “¥8inaren,

PPOEY _ p
gﬁ“@?@w&@@ »



o Strona: Stron:
Protokét badan Pege: . Pages. 5
uitradzwiekowych wyrobaw YR
Drav~os Wua Fr HNICINR-BALANLY Sa, 400 . b. i .m Ve - b
LABGHRATORICN BADAWCLE hutniczych GBort Na.:
35818 KiB(OE Uitrasonic test report of metaflurgical products | 131/UT/T AWOL/2012
UL KA T, DRUCKIEGO LUBECKIEGO 1
Nazwea ureqdrenia/przogmiot badan: Koinierz szyjkowy - wykrywanie wad Nr tiecenia: forder no.:
e oF aphiiance/Vest sbject: .
25 wewnetrznych 15/04/32
Hlient:  ppuM ,TAWOL" Chactny, ul. Projekt:
Lustamer. Radkowska 37 refe:
Nr rysunk Nr planu badad: Jflamimnisicn %o, :
Drawng N, - Inspection plon:
GAlUnBK materan Nr procedury tadawere): Zakres bedan: -
Material- Procadure No.; SZIL-PB-G2 Extant of exaeminatinn:
100%
Faza wytwarzaniz: Badanie przeprowadzono wg! Poziom akceptaci wg: PN-EN 10228-3
Froguction staga: ) . Examination age to: Acceplance levet:
PG narmalizaci
PN-EN 10228-3 Kiasa jakodct 3
Oustepstwa od procedury
adawcze
DEPialions frem procecurs:
Aparar utradiwmkowy fivn | Wynwarcay Czynnik sorzagaiacy:
Lirasomis gquipmant Aype 1 panutacivrers @ USK 7 5 Ceuplant: A )
Rezbwor kisju
KRAUTKRAMER [
Badanle datycay: Odkuwka Blacha ™ Cdlew Rura h
Te4t on: @ Forging D Flaie o Casting Pippes u
! %mm_oﬁms_m.. . I 1T T v
P Growicy: MSE4E MWB4S.
Zarres opsarwacii: / Time-basa ar 4]
Y LaRrEs oosarwaciis f Time-pase range mm 100 100
5s u
T & W20rzeu nar: / Calibeacion diock: nrl -
% H. b 12,5 nr2
3 &1Echo dna: / Back way echo: ; R25
Mw Refl. pordw.: [/ Comp. reflector am scho dne
o n i
b rega do refiektora pordw, ;
5 TG path longt of comparison EY mrs 5G ! R25
[ ; : ! :
i - do reflekiora pocdw gt ! .
Gain feom Comparison refinst Vi dB /0,4 FSH 35 i2
Typ sk WR; , .
ww,.wwqm. © e O oac diagram MAD4422
Reflektar odniesieniar [ Byan
Reference reffector, N mm q i 3
L] i
Dlugust grogi fah do 1 ;
Lengih raad wave o refe £ mm 5G 80
N
e,
AV ¢ ¥ 2 ¢ X
B 20 0 h&.@w
AV, dB 0
5| Wzmocrugnle korekcii wzorca
X i Oadi correction for copeave reflactor; AV dB 0
nlenig rejestracy: ..
O helle ., 48 55
y 2 o - !
v 3% T . B P - .
wu_.. 25k g T Nm?._m.dmj et NstyluCla nadzorujaca:
feis ot ? Approved by WTE | Imspection apdy:
¥ Lo N
1 date badanias 0 v e L
e ¥ bpur  TaWOL" Chasiny, ul: Radkowska 37

I8 S5 2 3 0. protoied v & urge b
B8 it ropger




vL KBS, F ORUCKIEGO LUBECKIEGO |

Strona: Stron:
Protokdt badar Page: 5 Pages: ,
IHAGNGEIYEA TECHNICTNA-BADANT A SP.Z0.0 C_meNEum_AOi(nj EfﬂOUD& Nr protokgiu:
LARORATORIUM BADAawWCzE hutn 5N<ﬂj Report No.;
2EEIN K CE Ultrasonic test repart of metatiurgicat products || 13 L/UT/TAWOL/2012

UWAGL ot baduie: + 7ot restdls.

REMARKS

Dokonane biezacey kontrali tefektoskopu ultrad?wiekowego.
- Sprawdzono stan fizyczny, Srodek oraz kgt zalamania giowicy skosnej.
- poprawnoic skalowania uklady aparat-glowice sprawdzano zaréwno przed jak réwnie? po badaniy

Wykonano badania uitradzwigkowe ponizszych kotnlerzy szyjkowych :

KOLNIERZ SZYIKOWY MATERIAL WYTOP w%wm
DN 150/168,3 X 11 B2 PN 100 " P355NH P3121235585 4
: DN 100/115.3 % 5.8 PN 260 | P3550H 90790 1

Wowynitag przeprowadzonych badan wad niedopuszczalnych nie stwierdzono,
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150 8001, ISO 3834.2, PED 97/23/W5

PRODUCENT' ELEMENTOW RUROCIAGOW | URZADZEN CISNIENIOWYGH

2012-03-29 .

SWIADECTWO ODBIORU 3.1 wg PN-EN-10204 - 2005
NR 181/2012

Zaklad uprawnieny do wytwarzania elementéw urzgdzen ci§nieniowych
Decyzja UDT Bydgoszez Nr UC-03-195-E/2-10

Zamawiajacy: PPUH TAWOL Checiny

Zamobwienie nr: 111/03/2012 Zlecenie nr 181/2012
-
POZ | ASORTYMENT NORMA MATERIAL | ILOSC ATEST WYTOP RE]L
WYKONANIA GAT. SZT. HUTNICZY NR NR
1 | Zweza symetrycznal 68,3x11/] 14,3x8,8 | Wg EN-102532 L360NB 1 1177/AH/C8 561422 T ﬁ
Razem: 1 szt.
Stwierdza sig, Ze wyroby zostaly wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng pod wzgledem wymiaréw i
ora® gatunkéw uzytyeh materialéw,
We ascetrain that the product was made according to the technical documentation respecting dimensions
and Idnd of the used materials. ,
Wiw wyroby zostaly trwale ocechowanc wymiarem, gatunkiem materialu , wytopem, znakiem Kontrol
Jakofei nt 8, znakiem wytwérey (N).
Zaklad posiada zatwierdzony system zarzgdzania jalo$ein dla wytwérey materialéw / elementow
) wg dyreltywy 97/23/WE wydany przez JN nr 1432 UDT-Cert, nr certytikaty CSJ/365/WM/PED/2008,
—

™

/

gm_ﬁm.._,_.,_ ol Y algbowski

ZAKLAD LIPRAWNIONY DO WYTWARZANIA
ELEMENTOW URZAB2EN CISMENIOWYCH
DECYZIA UDT W BYDBOSZ07Y
NR UC-03-195-E/2-10

Stronalzl



XFOL ATEST/ SFECTION CERTIFICATEABNARMEPRUFLEVGNIS 171
sl T . wg EN'10204/DIN S004973. 1
O Costichiows ey . Posiadamy cartyfik Nrl177/4H 108
"BOWIMYS.A. : osladamy owane
wﬂ o 8.A; systemy zarzadzania jakodcla: Datz; 8.09.2008
ul.Niwecls TR wg EN (SO 8001:2000 | —- e
; BN . nrcert 137583 Kontraki / 1o Order Note / zu Lieferanzeige
41-200 SOSNOWIEC g PED 9723/EG RKO08-0925
Odbioyes fACustomer / Empianger :n.o.mm.lod 202 PL/Q-02 000§ Normy/ Terms of Detivery / Lisferbedingungen:
| Specyfikacia Specificationss pezrificationr: 26470/2774139 EN 10208-2
w Numer wagonu -samoshody / Wegon - Truck No/ Wagen N © STA 77KV STA 90PM | EN 10216-3 PED 97/23/EC
_mlzlqvo?sﬁawna_,w zm. [ Qur Confirm, Ne / Unsere Aufimes Nr; . . Przep. odb/ wym, dod. Terms of Deliv. & for Offcial
i 833-1334 Lot N Regul. Lisferbedingungen y fo, umtliche Vorschrifen
| Produkt / Product / Erzeugnis: fitem No/ S-U.-R2
j Rury przewodowe dla gazownicrwa klasy B U, Zaicres dlugosei rur / Range of lenght / Die Rohr Lange:
| Geaneic/ Crude./ Gore: ﬂﬁ »@.W Zgodnie z zaméwieniem kiienta
; L36ONB/P3SSNL] w m@,w a 8
| Stan dostawy /Stare of DeliversLieforzust; f = MR
1 . . ¥ |;>r/.'.. Tlea
i Normalizowsnic w mr..‘mﬂ RS |
m Wymiary [ Namer | Numer ﬂx:..d:nn Dsa.ni.n.ﬁinm." Wydl} Praewes, Twardodd | Prab udarnolci / impsci test/ K erbschia )
i Dimensions | wyopu | proby ¢ provy plesty. | wyz. | Elong | Reduct | Hardness | Kiervnek | Udam. Udam. j Udam. | Warioéé | Temp
b Sbmessungen | Hear Mo, ! Sample | Sample | Yield .?E:f_mq. 0] of Area Test proby | Impact | Impeet | Impaer] frednia’| °C
: ! Sehmelze VMoo lorientate | siress “un.nansn. iBruchein] Harte Semple | value | velue | value | Average
: i Ne. ot Proben ! Proben [ Sueck- | Zugfest] izhntrung orientate | Kerb | Kerb | Kerb | Miel
e, Lege * | grenze | tigkeit | ; Proben | schlag | schlag | sohiag
i ROS ' "Rm T A5 : 7 Lage* : 2 ~ 3
e N i MPa 1 MPs , % % I ..._
- ; _— 366 iR+ omin i 7 .

e Eé&gpm..ww.umﬂ._:.nsn:@ Anforderungen 150 .“. N_mm,- _.. u_miol$=|h.| _ Mwﬁ%ﬂww“wwnﬁoﬂm _n,< ..u..t..u Eﬂ.o;.ll
M 168.3%5.6 | 561421 P71 “ L ¢ 401 | sdg 1257, ; L 1 60 64 1 62 €2 0
_ i AL i ! : ! L 38 40 36 38 | 40
_ 561422, 846 ! L “_ 370 | 535 u._.om : Q 58 56 65 50 o}

’ _ g46, : g 39 34 ! 34 _ 36 ) -40
| i “ ! ; _
i ” { | : ! HmL Huta |Drestothows (§p. 3 2 o
: : : Lo __ i Zaklgd Predukefl Rur
i “ “ i ; ! | me WYMWEreq uznanym FIien
“ { i i : ! ! Guwna ozory Technicinggo
g : ; ; i ! { ) M 1/
i g i _ i _ i Nr cejestru -Eﬂ
_ g M . h N R T
18poest wyopu stzli, | Wry of custing/ Ehrschmelomngsvedfahren, © AF - Orygen Blectric Are Fumace e
Wymiery Uode | llogd - Mass 1 tomer 1 Ansina n._,"ns_qws [%£) 7 Chermieal Composiion T%) qu_namumvn Dwsmmenseinng (%] -
Dimessions  jszruk!  mp Weight m weps 1T ~ i |
Abmesngen | Pes ) G Masse [ HealMo e s e b [ milce | Mot | v |4 N, | o8
Pes. Y Mg Mnrﬂn_Nn _ .“ i _
[ SN B s PR .1 i : i — .. -
;1883 x 56 2§ 2310581 T os61a2) [0.18]1.42;0.270015)0.014]0.05|0.08] 0.16]0.055 0002 0.00510.023(0.0099 | 0.0003
+ 1683 x ]28 H] 8118 - 4.308 _h 561422 018 a.ao‘obm_qo.ouu 0.01570.0510,0640.15{¢.01310.002]0.004 [0.024 0.0092 { 0.0003
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Numery rur / Pipes No / Rohre Ny F]
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Bedema/ Tests / Prefung - wynik pozytywny / Positive Resulis 7 positiv Erfebns

Prébe splaszezania

Proba iskrzenia

Préba toczenia, cisnienie MPa:44.3 (5s)

Bad. ulgadiw. 100% wg.PN-EN 10246-7 IJ. UzC
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Nivigjszym deklaruje sic, 2¢ dossawa 205127 skongolowana i odpowiade warun
ubove has been tested and complics with rerms of the onder toniac
bei der Bestellung entspricht, el

mcum oznekowano / Pipes Markings / Kennzsichn
Znak producenta, wymier, gatunek, nr. wytopy, n

15§

N
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Lailisdowa

Rom zamoéwienia. / We hereby certify, that the materis! described
L/Es wird bestatigy, das die Lieferung gepriift wurde und den Vereinberungen
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TEEnererags

FITTINGS & FLAMGES

£33 o

M ihairps

Doc.. iNSP.REPORT Rev. 1 Inspection Certificate 47883 Rev 00
BS - EN 10204-2004 3.1 Oate  22/42/2013
Jan TR T V10.000878
Purchager : VALVITALIA INTERNATIONAL SA
Ordar VINT 022/2011 REV, 1
Speg %ago: DInl ENT0253-2 Type A L3G0ONB/F3550H
Di 2615-1 EN 10216-2
Descriptions “Heat Lot
1EB.3WT 1.0 TEE L3GONB/R3AINH 09397296 Sa548
Type of Construcion . SEAMLESS PRODUCED BY PIPE
Melhod of Fabrication ZOLD FORMED
Hea! Treatlment - NORMALIZING 920° C COOLING IN STHL AIR
[} Tesl Report . 10/02609
Supiliet TENARIS -
Ladle Apalysis
Rem
YR O OOm Heat - . -
! %o Ma% S F% 8% Zu O Me%  M% Cu% A% VY nhe M Tiw
$ _ 9 09397886 0430 €20 0330 DOTI 0000 0080 0080 043 0430 .. 6033 - 0.060  CO1TT 00064 G.0DZ0
!i.l_m Producr - P20 eal0 8012 00010 0030 0080 CAS 0440 0034 0060 0.41ES G008 - 50020
CE1 um b M e 2=+ M ooe = o cemcs N, CReVEMO | cuem
: a : e 3 5 15
CE1- Ommm Ladla Analysis (%) CR3; T Product (F applisable) e
Tensile Tost -Bese Malerial Diraction:  LONGITUBINAL Weld Direction:
iem 7.8 T8, Elongation % Y.5. T8, Fongation %
YiR O/R Test Heat - WPA “MPA {Lo=50mm) EiPA MPA fo=50mm)
£} 9 1852775 09397898 | 378 .mmw 34.0 , - a 4] .0
impact Test Direction: - LONGITUDINAL Temp.: -40 °C “Type: Ky
.. . ’ Impact Value (J) -Avg  Shaar Ates (%)« Avg Lal Expanslon fmm) - Avg
liem Test  Size MM. Section Gtz ) .om m omom)
YiR m SROIRIVE 10K 10 0800 . Base Mat. 157 148 153 153 , -
9 : 9 THAZ. . s 6 9 o .
: Wiid ¢ 0 o. o
Bending Test '
Hardriess Tost Base Maf MAZ Weld
197 HE MAX
Note |
AMINATION CARRIED QUT ON 160% ON FINISHED FITTINGS ACC, TO .
10246:T196-U20: WiTH SATISFACTORY RESULTS e Z .
N AGE. TO PED 97/23/EC smnex 1 Suction 4.3 g OUnhioge
! ' i ———

" Wa certify that the fiings cemply with erder requirements and abava mentioned spacliicalions.
All ftings wre mmarked with iow stress die slamps or inferrupted dot stamps,
Visual and dimenslons! inspection: SATISFACTORY

Mecharical lesi carried out on finished fitings - ( YES ¢ %\

Authorized insflector

Trada park - i

Officlal Designated nspector

Purchaser Authorized Inspestor




5 ZAOFBTREENIE 5TR.  Bi

SWIADECTWOODBIORU 34 NR  969/KG/II
KUZNIA GDANS KA Sp.x e, Tngpection cerfibcae w PNEEN 10004 < 20053/ EN 10204 2004
£0-853 Geartsk
U ok Nr T1/296/710011/10 PRS- jednostka notyfikowsna or 1463
Za gy
Ordored by Z.P.-U.-H. METALNAFT 8p.  0.0. - Krosno
Adres wysylliowy
Address
Nr i data zamdwicnia kiienta Nr zlecenia Mr awizo Nr wagonu
Onder No and code Crder No Advicg Na Car No
ZDO /2011 / 0218 4121/ e
Wyszozegtinienic zandwicniz:
Order Specification
Przedmiot 1 wykonanic
Poz. {stan obr. termivz,, mech,, itp) . Marks, Wytep Seruk mb. .
Pos. ftemt andt speaification (Heal and %.cﬁ.% tub Mmgmw Seel ppe Heat Freces ¢. mbr ke
mechanical reatment etc,) FIGISION OF Graving
Odkuwki kute swobodnie, @350 — 7 1/i6” x 21 MPa
(12390 7 150 x 1203 P355QH 848303 2 192
ulepszone cieplnie =
[ PN-EN 102224 3
DYREKTY WA 97/23/WE
Zgktad upamniony do wytwarzania
Flamentow ttaczonych | kutyoh
Uprawnlenia UDT w Gdatisky
UC-06-81-E/3-02
Kontrole 1echnicing powyzerego zamowieria praeprowadzit Oddeial Techniczne] Kontrols, )
Wyniki bada podane ponizej,
The fechnical brvsscigaiton of this prder has been sxecuted by the Forks Control. Rasults of tests are os Follows.
1. SKLAD CHEMICINY — CHEMICAL COMPOSITION
Marka Wyt .lﬁ . :
Stoel e me | €] M si P $ ar Ni cu | Mo Al As
PIS50H 848508 | 0,19 | 1,30 0,25 0,009 ¢,010 0,05 0,06 0,10 0,01 0,026 0,006
[PN-EN 10222.4]
E
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1243

B4 39480 ZEORETRZENIE STR. B2
2. BADANIA MECHANICZNE ~ MECHANYCA™L TESTS
Udarnaéd
Tmpact tests
WUDT-UC-WONA2:10.2003
M_usﬁm.%%w Stan obrébil fermiczne R, B As z Dwardost Ztom
Hardness
Heat No Heat treatment MPa MPa % o v Koz i Fracute
or fests No [-20°C) [420°C }
(13 { Jorn?)
848508 Ulepszane cleplnis, 334 ¢ 522 31,2 61,6 36,6 132
fradnia
3. BADANIA TECHNOLOGICINE —~ TECHNOLOGIC TESTS
4,  BADANIA METALOGRAFICENE — METALLOGRAPHIC TESTS
ﬂﬂc«w%w% Zanieczyszezenia nicmotalicsne Straktura
Hagr No Non-melallic fmpurities Stristure

5. INNE BADANYA -~ OTHETR wﬁhﬂw

a.) Badania ultradiwigkowe: 618/KG/716/11 wg PN-EN 10228-3 ki 3 — wynik poxytywny.

przez Dz Prod. w 100% Maierisl omaczone
by Dep. at Muorerlal marked

Powicrzchnig ¢ wymiary badsno

Sthriace and dimansions fested preez TEK gat, materiaht, nr wytopy, aek K
by WK, b Steal type, heat No.

Ma podstawle wyzef przeprowadzonych prob material zwelniono

According ro the carrisd out 1es1s the material released

Kantrolz teehiniczna

Cantrol of Marufemre

Hewny Specialinia ds. Materiagiowyeh f

Konwroli Jakosci
DR /,%r/vz
Artur Matusiak

g1~ 07 — 2081 r.

DYREKCIA ZAKZLALL

Zadwiadezamy, 2 dostargzenc wyroby $4 zzodne z wymaganiami
potwicrdzenia zamowicnia,

Deklmmjemy z paina odpowiad2ialnodeta, 5 wyroby
wysztzogbinione w ninigiszym Swiadectwie, de kibryeh odnosi sig
4 deldlaracia, sg zgodoe 7 normarnl | warnnkami techniczmymi w
Ty Swiadectwie.
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Kuinia Stalowa Winla Sp, 2 0.0,

. M%me ﬁmmcim éamm

m%k.rﬁ%%ﬁ E.R. Steé Spdlka Jawna
S7-450 STALOWA WOLA ul, Kwiatkowskiego 18
Zlet. 210&& Mo 7 Auftrag Hr ] Atestwy § Ackio: / Abnnach:

. 1012.1501.189 PN EN 10204 /3.1
Zam:NrCustorder NolBestellung Mr L Spesy, MY Speclf NO Spezif B
m,ﬁm.ﬂm@f.mg :N . 1126

| Materiaf dzfiacz. / Malmarked { Bezeichn, Materat -

v.a_wm“mm_ aamnawma mma ﬁmgmmqmn

Acc o Drawing Na, customer Mo, heat No
EN 10222-4

PED 87/23/EC

q 858823 28 246 ¥ 2000 2 1730 P358QHA HB 170
Q+7T
- \.\\.
i Shdael chemieeny . Chermical analysis: Shemische. Zissammenselmmg: %
M | S P s o N Cu Mo Al Ti Ay

0,034 | 0,004 | 0,004

~ Twardsiss msg
© Hardnegs o5t

UdarnosempadiRerbschiag,

Al _u J
KY [J1 |lstersl " Lo
Tamp. - 20 mm
858823 357 361 520 23,7 68 59 106,60 . 155

ﬂc@:w qmucn»_om _‘m:oz 5, m

2 nddimensions tesfed mn 150 8001:2008 -Cert, PRS Nr: NO-1083
nzm :nnbma mn; mmm mmvwmm ina06% ) Producent uznany w zakresie produke) odkuwer ze

stall weglowyeh, Weglowa-manganawyeh
1 slopowyeh preez
Ultrasonic test was carried out ace. EN 10228-3 61.2 - with satisfactory |-3V - CemfialNrMISwisTe7si0
- DNV - Ceryiikat Nr AMIA3045

rasults . ~LRE - Cerlyfikal Nr MO0CR407/0004/2
-GL - Certyfikat Nr W2 1440 HH
< ~UDT - Cerbylfcat Me M-22-7/4-05
olaBs . 5&;& Hr 08 MMPS-FFEPAC-48
LU Y PRS . Centyfikat Nr TT 237710405708

.a:mnmm,@éﬁv&%.,. owo&w«wxﬁn Y

SOEEen VelE

! HERnd : 12 TUV 8UD - Celeylikal 8r 440881 078006
?wmgmp Onc_oé Nmé: xQ\nqn Jakca . Zmaééﬁ Uw_mé meown“ " Stalowa Wola
Expert stamp, - OQiiality nspectior™ ) mmm_:w Manager o

Stempel des Sachvers Cualitats? gm s HO cmsmaammwmmn

FAEY TV Tt

/T 2012-04-04
{

mEr inz, mrﬁ; gz Drilii

KBO/B3

f
|
m
!




LIAL KD LUKIE 11l Y1I9GL LU0 s M | ALNaE ) Sk, Bis1

ORYGINAL

68122008

STALMARK E.R. Steé Spétka Jawna
37450 STALOWA WOLA ul, Kwiatkawskiégo 1B

T

et I
102.1501.224 8
T g

1,

Prety swobodnie _mim
w stanie ulepszonym wy:
EN 10250-3

1 027515 2

2700 42CrMod Waga orientacyjna

dokiadna waga
W awizo wysylkowym

A S S o

027515 0,4310,75]0,26 | 0,008 { 0,010 1

10 1017|008 | 0,21

¥

i

ET I H_. A . ]

3 j
L L.mf: i3 _,w.: g

o KV 1]
Re Rm AR Z s
MPa MPg % % Temp. ¢ 20 J[°C)
027518 - i 792 959 13,8 57 34.29; 38 a2 - 311
min 27

180 9001:2000 -Cert. PRS Nr: NC-1083
Certyfiat Nr : 01 202 PL/G-07 0003

Produsatt uznany wg AD 2000-Mearkblatt W0 /
Materiat badano defektoskopem ultradzwigkowym wq EN 10226-3 k.2, : TRD 100 przez TOV Kl
Niedopuszezalnych wad wewngtrznych nie stwierdzono. Certyfikowany zgodnle z dyrektyws dotyczacs

urzadzan cisnieniowych (97/23/WE) presz
jadnostks certyfikuigeg TOV CERT dla
urzegdzet sidnigniowych TOV Rhainkand

{ GRUFPE ; Jednostka notyfikawana | nr 0035
xy tebcyiidhy i g
Przedst.Odbior Zewn. Kontrola Jakabel Kierownik Dzigiu Jakosk Stalowa Wela
Expert starmnp. sc%&ﬁmﬂmnﬁoa § Jateaded Dzm_msﬁmﬁ ; i zigiu
Stempe! des Sachvers Qualitats "Kontralle. Qli Jakodcs Qualitd w%&._ahwn G..__M”m_ Mn_
P _ 2008-058-20
| hz 4

nge e, FrOz0W ki ing. Cz s.ﬁﬁw.» ]

KBO/63
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At} (A1} Nazwa wtwdrcy / Manufactprers Works / Harstallersers:
fA05) Wysiawiafacy dokument / Documsnts orininalor / Ausstelier der Sesche:

Walcownia Rur Andrzej Sp. z o.0.
47-120 Zawadziie ul. Ksipdza Wajdy 1

WWW.WTA, bl

tel {+48) 77 45 81 300

fax, (+48Y 77 4581 174
iA0z] Reozaf dokumentu kontroll 7 Typs of Inspechion deosument 7 An cer Frifbeschainiging: {AT3) Mumer dokumeniy £ Dogumeant
Swiadectwe Odbiory / Insnection Nertifieate / Atmahmepriifzeugnis: Basskslnigungscmmen
i : , PO
34 wg PN-EN 10204:2006 3802 /W 2008
(A0} Zaingwialqoy/CusiononBostelior {AD?] Nr zamdwionia Kiienta 7 Kaownirakt 7

Pumhasers oider /
Basweliong xr-

Vertrag

ZW0B001838
1504 WWSHPraducyErzsugnis: (A08} Nr zambeisnia zeklacy (potwiordzems) 7
. o B Works confitmafion/ Vertragseymmer
m:ﬂ. stalowe bez szwil / Seamiess steal Bipes / Mahtlose Stahlrohre 10001535/2009
fEters! Qznaczems stak / Sleel designaton £ Stakibazeianung {Bo3; Narunkl ieckniczne sdbion: 7 Test Fequinaients ¢ Prdbedinngen
{ Gatengk / Materis! 2signatin £ Werksiol 3 : .
360 NB PN-EM 10208-2+AC, PN-EN 1021 6.3, TC2, PED
PA5SENH 7I23IES,
fretery identyikacia wymbe / Product igentiication 7 Identiffzierung des Rrzougnissgs:
Nrgartil NewyIop Nrzgoiraniz Vhmier Wags | Diugosc Lickba Szuk DRIGTSE BANGsT. | Slempel Sorioiera
Lot Heal Mo, Worfs id. No. Dimersions Waight Longth  Wumber of Places LBt Lengih inspeotors stamp. Nr AniTa
Los Schmeize Ny, Baileos fd Nr | Abmessungen | Gewicst Lange Sitickzani Einhailsiange Stompel danties AR
Jraend Jai fmf Jin) Abnahmeberuftcagion .
75237 siopto 41300/8/08 | BOLAXE 3130 306 28 Fabryk. MJ1% WK 2511614
Razem / Total / Gesamt 3130 306 28
Stan dostawy / Prodyct dsiivery condiion 7 Liefercustand

Goracowalcowane / Hot rolled f Warm gewalzt
le b przywiesice zgodnie ¥ poivierdzenlem ramswisrio
dem Maferial oder auf dem Etikett Germas A
ﬁ@%osmwmm Zonariem CF | fine dopuszdzents £ OF marking.and ofier endtioments 7 CE-Zeichen it anders Zukassungen; m
Cartyfiknwano na 2godnodd 2 Dyralhws Clinisniows STZWESITOV Cert « Quidzial Uregdzer Cidnianiowych TUY NORO Bystems GmbH & Co X notyfikowany. nr, D4l

{BO8} Znaki trwais n= malers

+&
- Feste Mamierung e

aron the kabe! with confract confirmabion £

/ Burable marks on the malerar
iftragsbastatiyung.

(254
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Zakiady Mechaniczne ul. Mickiewicza 4, ew%—.ﬂozwm..mnﬁ woj. todzkie,
F2/PR-1
CHEMITEX sp.:... tel. (43) 822 04 26, fax (43) 822 06 12 14122010
S I, E R A D z . i i
email: marketin chemitex.com.pl
SwiaDECTWO Jakosc 3.1 wg PN-EN 10204 Nr: 0627 /12 Data: 27.04.2012
Inspection Certificate No: date:
w@%ﬁ%ﬁﬁ PHILP. i AP. ,EMET-IMPEX” Sp. 7.0 Krosno
NR Zaméwienia /Orper No/ [Nz PW
I. P rzedmiot QQMHMSM\ - OU._.OOﬂ of Q@:A\@Q (charakterystyka zgodna = wymaganiami / characteristic ace, 1o requirentents/ : PN-EN 1983.1 +2)
1. |Nazwa wyrebu — Preylacze Name of product -- connection/ Kurek kulowy - kolnierzowe
2. {Oznaczenie typu / or rysunku /Sionanre type/ drawing no./ ZK-KD / 6. 150. 00 100
Wielko$§¢ nominalna / Srednica efektywna kurkéw [min] : _
3. /Nominal size/ Effective diameter of valve/ DN 150 / = Hmc
4. | Ilo$é sztuk / numery fabryczne Number of picces - serial numbers/ 1/ 0032/12
5. | Medium / kategoria zagrozenia Aedium 7 category of threat | WobA
6. [Dlugosé zabudowy /Body length/ fmm] ] L=3550
7. | Oznaczenie nominalne Nomina! designation/ PN 100
g | Maksymalne dopuszczalne ciénienie pracy [bar] PS . =100
U | AMaxiowm allowable working pressire/ max
Zakres temp. pracy przy max. ci$nieniu pracy [°Ct
9. Range of working temperature at max. working pressure/ -20 =TS< 20
Wykonanie materialowe / Performance materials/: Wg normy
a)korpus — przytacza ody-comections a) L0570 PN-EN 10025-2
10 b) kula salis b} 1.4301 + chrom PN-EN 10028-7
' ¢) trapiett Avem/ c) L4006 PN-EN 100688-3
d) $ruby /boiss/ d) 17218 PN-EN 10088
e) uszczelnienie kuli/ pozostale /ball seating  oshery ¢} PEEK /PTFE +C » PTFE, NBR
11. [ Kierunek przeplywu /Flow directions obustrenny
12, Antyelektrostatycznosé /Saric electrical charge/ nie /wg PN-EN 12266-2
II. Préby wytrzymaloéei i szezelnosci wg — /Pressure Tests ace. to/ PN-EN12266-1
Badanie:/ Test/ Wytrzymalosé korpusu Szezelno$é zewnetrzna Szezelnodé wewnetrzna Szezelnosé /Tightness/
B I o |Selihmesy | Aeattighiness/ zew. Shell | view. Sear |
Zakres badai Test - P10 Test - P11 Test— P12 Test - P11 Test- P12
. cope of test! e T - - T
medium clecz - woda Aiquid - water/ gaz — powictrze /gas — air/
Cisnienie prébne | wgn T ) [ e — R
/Test pressure/[bar) 150 150 e g\ |||||
Klasa szczelnosei kurka A Okres gwarancji 12 m-cy
—Rate of rightness/ _ S JIEJI‘J_E@E\JIJIIJ_.--.JIJI..,J

! Kontrola wizualna i funkcjonalna — pozytywna
 Visual and functional test — O.&. {(positive)

Szczelnoéé armatury — bez zastrzezen
Fressure tests result — O.K, (positive)

ITL. Informacje dodatkowe /4dditional information/: ZM. ,CHEMITEX” w Sieradzu posiada wdroZony i stosuje:
Z5Z wg 130 9001, 1SO 14001, PN-EN 18001 — cert, PRS; Dyrektywe 97/23/WE — modul H — cert, UDT; KT dot »B” - cert, INIG; $wiadectwo PZH

IV. Speienie innych wymogéw lub uwagi /Fulfill the other requirements or remarks/ :

Nu_momiﬁﬁac&nmw&\"Fm::_ﬁ.m nr  ZK-KD Kontrola Jakoscei:
Quality control!




Zakiady Mechaniczne ul. Mickiewicza 4, 98-200 Sieradz, woj. lédzkie,
POLAND F2/PR-1
CHEMITEX Sp.z 0.0, tel. (43) 822 04 26, fax (43) 822 06 12 14.12.2010
s I E R A D Z . - .
email: marketing@chemitex.com.pi
SwiabecTwo Jakoser 3.1 wgPN-EN 10204 [N 0626 /12 Data: 27.04.2012
Inspection Certificate No- date:
ww.ﬁ%?% PHILP.i AP. ,EMET- IMPEX" Sp. ;0.0 Krosno
NR Zaméwienia /Oroer No/ [Nz PW
L. P rzedmiot QQMH&S% - O_U.H.OOH of QOEA\OQ {charalterystyka zgodna z wymaganiami { characteristic acc. to requirements! - PN-EN 1983-1 +2)
1. [Nazwa wyrobu — Przylacre Name of product — connections Kurek kulowy - kolnierzowe
2. |Oznaczenie typu / nr rysunku fSignature type/ drawing no./ ZK-KD / 6. 150. 00 /100
Wielko$¢ nominalna / Srednica efektywna kurkéw [mm] _
3. Nominal size/ Effective diameter of valve/ DN 150 /D= Hm_@
4. | Hosé sztuk / numery fabryczne Numper of pieces - serial numbers/ 1/ 0031/12
5. | Medimn / kategoria zagroienia Medium / category of threat | wWanA
6. |Diugosé zabudowy /Body length/ [mm} | L=550
7. {Oznaczenie nominalne Noming! designation/ PN 100
Maksymalne dopuszczaine ci$nienje pracy [bar] _
8. FMeccimum allowable working pressure/ PS s = 100
Zakres temp. pracy Przy max, ciSnieniu pracy [°C] -
9. /Range of working femperaiure at max. working pressure/ 30 <T8<90
Wykonanie materialowe / Performance marerials/: Wg normy
a)korpus — przytacza ody-connections a) 1.4301 PN-EN 10028-7
10 b) kula Ba b) 1.4301 + chrem PN-EN 10028-7
' ¢) trzpief /stems c) 14418 QT PN-EN 10028-7
d) $ruby Bt/ d} 1.4301 PN-EN 10028-7
&) uszczelnienie kuli/ pozostale all sealing / othert e) PEEXK /PTFE +C » PTFE, NBR
L1, [Kierunek przeplywu /Fiow directions obustronny
12. f Antyelektrostatyczno$é /staric clecrricar charges nie /wg PN-EN 12266-2

II. Préby wytrzymalosci i szczelno$ci wg - /Pressure Tests ace. to/ PN-EN12266-1
Badanie:/Test:/ Wytrzymaloéé korpusu Szczelnost zewnetrzna Szezelno$é wewnetrzna Szezelnosé /Tightness/
. | \Im@,ﬁh@wn\ .\,ﬁm: tightness/ ) \.m.maM tightness/ T zew s e m«.[\m_mhmu
Zakres badai Test - P10 Test— P11 Test - P12 Test - P11 Test - P12
—— fSopeoftesy o Test-P10 _— o .
medium ciecz - woda Aiguid - water/ 8az - powictrze /Jgas — gir/
nmwﬁmnﬂmm B-\...m_u:O .zJ..ll,qumxl[lJl. T — T T
/Test pressure/[bar} 150 110 e
Klasa szczelnoéei kurka A Okres gwarancji 12 m-cy
/Rate of tightness/ o o o Period of warranty/ . -
Kontrola wizualna i funkcjonalna - pozytywna Szczelnosé armatury — bez zastrzezen “
| Visual and functional test - 0. {positive) Pressure tests result — O.K. (positive)
HI.  Informacje dodatkowe /Additional information/: ZM. ,,CHEMITEX” w Sieradzn posiada wdrozony i stosuje:

Z8Z wg IS0 9001, ISO 14001, PN-

IV. Spelnienie innych wymogéw lub uwagi /Fulfil] the other require

NmSnniE\ma&oﬁ;%\"~=m=._:ﬁ&m nr ZK-KD

EN 18001 — gert. PRS; Dyrektywe 97/23/WE - modut H

= cert. UDT; KT dot,,B” - cert. INIG; $wiadectwo PZH

ments or remarks/

Kontrola Jako§ci:
AQuality control/




Zaktady Mechaniczne ul. Mickiewicza 4, mw%_.ﬁu wm..mn_ﬂ woj. édzkie,
N F2/PR-1
OINZHu—.mx Sp-z 0.0. tel. (43) 822 04 26, fax (43) 822 06 12 14.12.2010
s I E R A D z - u -
email: marketing@chemitex.com. |
SWIADECTWO JAKOSCI 3.1 wgPN-EN 10204 [Ny 0607 /12 Data: 26.04.2012
Inspection Certificate No: date:
ZaMawIAIACY: PHHP.iAP. ,EMET-IMPEX" Sp. 7o.0, Krosno
NR Zavowienia /Orper No/ [Nr PW
[. Pr zedmiot hmcmnmﬁaw — O—u_..woﬂ of Q@EJ\@J\ (charakierystyka zpodna z wymaganiami / characteristic ace. to requirements! | PN-EN 1983-1 +2)
I. [Nazwa wyrobu — przylacze Name of product — connection/ Kurek NS_OE% - kolnierzowe
2. | Oznaczenie typu / nr rysunku /Signature type/ drawing no s ZK-KD / 6.100. 00a /100
Wielko$§¢ nominalna / Srednica efektywna kurkéw [mm] _
3. /Nominal size/ Effective digmeter of valve/ DN 100 ©=100
4. | Ho$é sztuk / numery fahryczne Numper of pieces - serigl numbers/ 1/ 6057 /12
5. | Medium / Kategoria zagrozenia AMedinm / category of threat | WoDA
6. Dlugosé zabudowy /Body lengin! Imm} | L=430
7. | Oznaczenie nominaine /Nominal designation/ PN 100
g. | Maksymalne dopuszezalne cisnjenie pracy [bar] PS_. =100
©t Maximum allowable working pressure/ max
Zakres temp. pracy przy max. ciénieniu pracy [°C] -
9. /Range of working temperature ar mox. working pressure/ 20 sTss 96
Wykonanie materialowe /Performance materials/: Wg normy
a)korpus — przytacza fbody-connection/ a) L0570 PN-EN 10025-2
10 b kula Aaiy b) 1.4301 + chrom PN-EN 10028-7
) ) trzpien /stems c) 14028 PN-EN 10088-3
d) Sruby soltsy d) 1.7218 PN-EN 10088
&) uszezehienie kuli/ pozostate /ball sealing / other/ ¢) PEEK /PTFE, EPDM-N
1. | Kierunek przeplywu /riow direction/ obustronny
12. Antyelektrostatyeznodé /S electrical charge/ nie { wg PN-EN 12266-2
1. Préby wytrzymalosci i szczelnogei Wg — /Pressure Tests acc. to/ PN-EN12266-1
Badanie:/Test./ Wytrzymalo$é korpusu Szczelnodé zewnetrzna | Szezelnoéé wewnetrzna Szezelnadé /Tightness/
S 2 N = i eattighines) | zew. Sl wowoISeai—
Zakres bada Test - P10 Test - P11 Test— P12 Test— P11 Test — P12
- Scopeofresy | e S — T — "
medium ciecz - woda Aiguid - water/ gaz — powietrze fgas — air/
Ciénienie prébne | T ‘ e -y T
/Test pressure/|bar} 150 150 L l_\ ||||||
Klasa szczelnosei kurka A Oleres gwarancji 12 m-cy
/Rate of tightness/ [Period of warranty/ e ) .

_ Kontrola wizualna i funkejonalna — pozytywna
! ¥isual and functional test - O.K. {positive)

Szczelno$é armatury — bez zastrzezen
Pressure tests result - O.K, (positive)

II.  Informacje dodatkowe /Additional information/: ZM. ,,CHEMITEX” w Sieradzu posiada wdrozony i stosuje:
ZS8Z wg 150 9001, ISO 14001 » PN-EN 18001 — cert, PRS; Dyrektywe 97/23/WE — modut H - cert. UDT; KT dot »B” - cert. INiG; $wiadectwo PZH

IV. Spelnienie innych wymogdw Iub uwagi /Fulfill the other requirements or remarks/ :

NmEnN::%?QEE&EE:.:w&.u nr ZK-KD Kontrola Jakosei:
SQuality controlt




Zakiady Mechaniczne ul. Mickiewicza 4, 98-200 Sieradz, woj. té6dzkie,
POLAND F2/PR-1
CHEMITEX sp.z0.0. tel. (43) 822 04 26, fax (43) 822 06 12 14.12.2010
s I E R A D Z c .
] email: marketin
SwiabecTwo Jakosa 3.1 wg PN-EN 10204 Nr: 0592 /12 Data:  24.04.2012
Inspection Certificate No: date:
ZAMAWIAIACY: PHHP.iAP. ,EMET-IMPEX” Sp. zo.o. Krosno
Nr Zamowienia /Orper No/ [N PW

I. Przedmiot d ostawy — OH&@O_‘. of Q@TJEWQ (charakterystyka zgodne 2 wymaganiami / characeristic ace. to requirements/ : PN-EN 1983-1 +2)

1. [Nazwa wyrobu - przylacze Name of product - connections

Kurek kulowy - gwintowane

2. |Oznaczenie typu / nr rysunku /Signature type/ drawing no./

ZK-Ga/ 70,50, 00 G

b) kula any

5. ot S ity sk (ol |50 s
4. | Tosé sztuk / numery fabryczne Number of pieces - serial numbers/ 17/ 040112
5. | Medium / / kategoria zagrozenia /Medium / eategory of threat | wobDA
6. | Dlugosé zabudowy /Body fengthi [mm]| L=150
7. {Oznaczenie nominalne Nominal designation/ PN 1060
3. g»w&:s»-:.w acwnmmﬁﬁ:m ciSnienie pracy [bar] PS. =100 i
Maximim allowable working pressure/ max
O: | onge o vt e, B max, cifuieni pracy rel -20 <13< 90
Wykonanie materialowe /Performance materials/: Wg notmy
a)korpus - przytacza /ody-comection/ a) 1.0565 PN-EN 10028-3

b} 1.4541 + chrom

PN-EN 10028-7

19. c} frzpien ftem/ c) 14418 QT PN-EN 10028-7
d) Sruby soltss d) —emeeee
e) uszczelnienie kuli/ pozostate /ball sealing / other/ e} PEEK / PTFE, T7W2D

1. | Kierunek przeplywu #ow direction’ crzmﬁ.@::%

12. | Antyelektrostatyczno§¢ /Stasic electrical charge/ nie.  /wg PN-EN 12266-2

. Préby wytrzymalosci i szezelnogei Wg - /Pressure Tests ace. to/ PN-EN12266-1

Badanie/Text/ MMMME%E»:MW korpusu mmouam_cmm zewngtrzna | Szezelnogé wewnetrana B Szezelnosé /Tightness/ B
B Iy strenght, /Stell tightness/ /Seat tightness/ zew Sl | wew. fSedi -
Mﬂwwwaﬁwmw Test - P10 Test— P11 Test - P12 Test - P11 Test - P12
medium ciecz - woda Miquid - water/ gaz - powietrze /gas — air/
Testprosnain] 150 150 110 16 16

A

Klasa szczelnosgei kurka
/Rate of tightness/

Okres gwarancji 12 m-cy
Period of warranty/

Kontrola wizualna i funkcjonalna — pozytywna
. Visual and functional test ~ O.K. (positive)

Szczelnodé armatury — bez zastrzezen
Pressure tests result — O.K. {positive)

HI.  Informacje dodatkowe /Additional information/: ZM. ,CHEMITEX” w Sieradzu posiada wdrozony i stosuje:
Z8Z wg IS0 9001, (SO 14001, PN-EN 18001 — cert. PRS; Dyrektywe 97/23/WE — modut H - cert, UDT; KT dot ,,B” - cert, INiG; $wiadectwo PZH

IV. Spelnienie innych wymogbw lub wwagi /Fulfiil the other requirements or remarks/

Zatgezniki/Enclosures/:Instrukeja nr - ZK-Ga

Kontrola Jako§ci:
/Onality controll

SRECIADETA
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Zaklady Mechaniczne ul. Mickiewicza 4, 98-200 Sieradz, woj. todzkie,
POLAND F2/PR-1
CHEMITEX Sp. z 0.0. tel. (43) 822 04 26, fax (43) 822 06 12 14.12.2010
s I E R A D z - -
email: marketin
SwiapecTwo Jakosc 3.1 wg PN-EN 10204 Nr- 0591 /12 Data:  24.04.2012
Inspection Certificate No: date:
wﬁmﬁzﬁf PHHP.iAP. ,EMET-IMPEX” Sp. z0.0. Krosno
NRrR Zamowienia /Orber No/ |Nr PW
1. Przedmiot QC@HNE - O_u.ﬁ ect of QOH?\OJ\ (charakterystyka zgodna z wymaganiami / characteristic ace, to requirements! ; PN-EN 1983-1 +2)
1. |Nazwa wyrobu — przylacze Name of product — connections Kurek kulowy - gwintowane
2. [Oznaczenie typu / nr LYSUNKW /Signature type/ drawing no./ ZK-Ga/ 70.50. 00 G
Wielko$¢ nominalna / Srednica efektywna kurkéw [mm] _
3. Nominal size/ Effective diameter of vahve/ DN ma [ = MQ
4. | Nosé sztuk / -_M::m—.% fabryczne /Number of pieces - sevial rumbers/ 17/ 0402 /12
5. | Medium // kategoria zagrozenia Medium / category of threat | WobDA
6. | Dlugosé zabudowy /Body fengrh/ [mm] | L=150
7. 1Oznaczenie nominalne /Nowinal designation/ PN 100
g | Maksymalne dopuszczalne ci$nienie pracy {bar] PS,..=100
| Maxinum allowable working pressure/ wax
Zakres temp. pracy przy max. ciénieniu pracy i°C] _
9. /Range of working temperature at max. working pressure/ 30 <8< 90
Wykonanie materialowe / Performance materials: Wg normy
akorpus — przylacza Mody-connection/ a) 1.4301 PN-EN 10028-7
10 b) kula /sty b} 1.4541 + chrom PN-EN 10028-7
) c) trzpien fstems c) 1.4418 QT PN-EN 10028-7
d) sruby sboies/ d) e
e) uszczelnienic kuli/ pozostate /bal sealing / other/ e} PEEK / PTFE, T7W2D
11. | Kierunek przeptywu /Fiow direction/ obustronny
12, Antyelektrostatyezn o$é /Saic electrical charge/ nie / wg PN-EN 12266-2
1. Préby wytrzymalosei i szczelnosci Wg — /Pressure Tests acc. to/ PN-EN12266-1
I . Wytrzymalodé korpusu Szezelnosé zewnetrzna | Szozelnodé wewngtrzna Szezelnosé /Tightness/
Badante:/Test./ B FBody strenght/ a /Stell tightness/ /Seat tightness/ - 7 % Hy,\,wmﬁl
Zakres badan . .
[Scope o lest/ B Test — P10 Test - P11 | Hmﬁ%wm.l‘ ...l..—;.wmm -Pit ) Test — P12 B
medium ciecz - woda Aiguid - water/ g4z — powietrze /gas ~ air/
Ciénienie prébne | .. h I ‘ ]
/Test pressure/Thar] 150 lﬁ 150 110 16 16
Klasa szezelnodei kurka A Okres gwarancji 12 m-cy
. /Rate of tightness/ . {Period of warranty/
 Kontrola wizualna i funkcjonalna — pozytywna Szezelnosé armatury — bez zastrzezen
_ Visual and functional test — O.K, (positive} Pressure fests resuit — O.K, (positive)

III.  Informacje dodatkowe /Additional information/: ZM. ,,CHEMITEX” w Sieradzu posiada wdrozony i stosuje:
Z8Z wg IS0 9001, ISO 14001 » PN-EN 18001 — cert. PRS; Dyrektywe 97/23/WE - modut H — cert. UDT:; KT dot ,,B” - cert. INiG; $wiadectwo PZH

IV. Spelnienie innych wymogow lub uwagi /Fulfill the other requirements or remarks/ :

Zataczniki/Enclosures!:Instrukeja nv  ZK-Ga Kontrola Jakodci:
Auality control/

-. BPECUHLYSTA
8. Kol dakodo




Zaklady Mechaniczne ul. Mickiewicza 4, 98-200 Sieradz, woj. t6dzkie,
POLAND F2/PR-1
CHEMITEX Sp. z ¢.0. tel. (43) 822 04 26, fax (43) 822 06 12 14.12.2010
S I ER A D z . . i
i email: marketing@chemitex.com.pl
SwiapbecTwo Jakosal 3.1 wg PN-EN 10204 Nr: 0537 /12 Data:  17.04.2012
Inspection Certificate No: date:
%hwﬁ»%ﬁ P.HHP.iAP. ,EMET-IMPEX” Sp. zo0.0, Krosno
Nr Zamowienia/Oroer No/ [Nr PW

I. Przedmiot Qcmﬂm—g% — OU.“.GOﬁ of Qm:z\@Q (chatakterystyka zgodna z wymaganiami / characreristic ace, to requirements/ : PN-EN 1983-1 +2)

I. |Nazwa wyrobu — przylacze Name of product ~ connection/ Kurek kulowy - gwintowane

2. 10znaczenie typu / nr rysunku /Signatire type/ drawing no./ ZX-Ga/ 13ZK. 10. 00

Nominal size/ Effective diameter of vaive/

3. Wielko$é nominalna / Srednica efektywna kurkaw [mm) PDN10 /D=10

1l6$¢ sziuk / numery fabryezne /Number of pieces - seria? numbersy 1/ 0040 /12 ! J

Medium // kategoria zagrozenia Medium category af threat | wWobA

Dlugosé zabudowy /Body lengun/

[mm]] L=525

Hle |y

Oznaczenie nominalne Nomina! designation/

PN 100

g | Maksymalne dopuszezalne ci$nienie pracy
" | MMaximum allowable working pressure/

Ibar] | pg  _ 100

g | Zakres temp. pracy przy max. ciénieniu pracy [*C] =20 <TS< 90

/Range of working temperature at may. Working pressure/

Wykonanie materiatowe /Performance materialss:

Wg normy

aykorpus — przytacza body-comection/ a) 1.0565 PN-EN 10028-3
10 b) kula Baiy b) 1.4541 + chrom PN-EN 10028-7
' c) trzpiet /stem/ ¢} 14006 PN-EN 10088-3
d) $ruby solis/ ) J—
€) uszczelnienie kuli/ pozostate /ball sealing / others e) PTFE+C+szklo /| PTFE » TTWID
11, {Kierunek przeplywu /Flow direction/ cvﬂmﬁ.o_._:u\

12. [ Antyelektrostatyezno§é /siatie elecirical charge/

nie /wg PN-EN 12266-2

II. Préby wytrzymaloéci i szezelnosci Wg — /Pressure Tests acc. to/ PN-EN12266-1

Badanles/Tess:/ Wytrzymalosé korpusu Szezelno§¢ zewngtrzna | Szezelnodé wewnetrzng Szezelnosé /Tightness/
| ody stremght/ Sl tightness/ Reartighiness e Sl | ew e
Zakres badan
/Scope of test/ 3 Test~ P10 | Test - P11 - Hﬂllﬂ[wif Jlnwaﬁ -Pll -I@@ .||E.m
medium ciecz - woda Aiguid - water/ gaz - powietrze /gas — air/
[ Cignienic prébae |7 T _ T I
/Test pressure/[bar] 158 150 110 16 16

Klasa szczelnosei kurka A
/Rate of tightness/

HW Kontrola wizualna i funkcjonalna — pozytywn

_. Visual and functional test —~ O.K, {positive)

Olkres gwarancji 12 m-cy

B o Period of warranty/
a Szczelnosé armatury — bez zastrzezen

Pressure tests result — O.K. (positive)

LI Informacje dodatkowe /ddditional

Z8Z wg IS0 9001, ISO 14001, PN-EN 18001 — cert. PRS; Dyrektywe 97/23/WE - modut H — ¢

information/: ZM. ,,CHEMITEX” w Sieradzu posiada wdroZony i stosuje:

IV. Spelnienie innych wymogow lub wwagi /Fulfill the other requirements or remarks/ :

Zakyczniki/Enclosures:Instrukeja nr - ZK-Ga

Kontrola Jakosci:
fOuality controlf

ert. UDT; KT dot,,B” - cert. INIiG; $wiadectwo PZH




Zaklady Mechaniczne ul. Mickiewicza 4, 98-200 Sieradz, woj. t6dzkie,

POLAND F2/PR-1
m_._m _,m H._mmvm Sp.zo.0. tel. (43) 822 04 26, fax (43) 822 06 12 14.12.2010

email: marketing@chemitex.com.pl
SwiapEcTwo Jakoscl 3.1 wg PN-EN 10204 Nr: 0536 /12 Data:  17.04.2012
Inspection Certificate No: date:
ZAMRWIAIACY: PHHP.iAP. ,EMET-IMPEX” Sp. zo.0. Krosno
Nr Zamowienia /Oroer No/ [Nr PW
1. Przedmiot Q.uwnm-i — O.U,mOOH of QOZA\@J\ (charakterystyka zgodna z wymaganiami / characteristic ace. to requirements! - PN-EN 1983-1 =2)
I. |Nazwa wyrobu — prey}acze /Name of product - connection/ Kurek kulowy - gwintowane
2. | Oznaczenie typu / ar rysunku /Signature type’ drawing no.s ZK-MGz/ 26ZK. 4. 00 /1
Wielko$¢ nominalna / Srednica efektywna kurkéw {mm] _
3. /Nominal size/ Effective diameter of valve/ DN15 /@= 4
4, | Ho$é sztuk / numery fabryczne MNumper of pieces - serial numbers/ 17/ 0119 /1
5. | Medium / / kategoria zagroienia Medium / category of threat | wWobDA
6. |Dlugosé zabudowy /Body lengih/ [mm]| L=93
7. 1Oznaczenie nominalne Nominal designation/ PN 100
3 Maksymalne dopuszczalne cisnienie pracy [bar] PS =100
U | Maximum allowable working pressure/ max
Zakres temp. pracy przy max. ci§nieniu pracy °C} R
9. /Range of working temperature at max. working pressure/ 20 =T8< 90
Wykonanie materialowe /Performance materilsr Wg normy
alkorpus — przylacza body-connection/ a} 1.0565 PN-EN 10028-3
10 ) kula #aty/ b) 1.4541 + chrom PN-EN 10028-7
’ c) trzpien fstem/ ¢y 1.4028 PN-EN 10088-3
d) $ruby spolss/ ) J—
€) uszczelnienie kuli/ pozostate /pal sealing / other/ e) PTFE+C +szklo / PTFF ,» TTW2D
11. | Kierunek przeplywu Fiow divection/ obustronny
12. [ Antyelektrostatycznodé /Suic eiectrical charge/ nie /wgPN-EN 12266-2
II. Proby wytrzymalos$ci i szezelnogei Wg — /Pressure Tests acc. to/ PN-EN12266-1
Badanie:/Test:/ Wytrzymaio$é korpusu Szezelnosé zewngtrzna | Szezelnoéé wewnetrzna Szezelno$é /Tightness/
- : /Body strenght/ | /Stell tightness/ o .\Mm& tightness/ N ew e wew, /Sear |
Zakres badan
i /Scope of test! - Test - P18 Test— P11 H.‘n,mnludhif N Test - P11 Test — wm,\
medium ciecz - woda Jiguid - water/ gaz — powictrze /gas — air/
Cisnienie prébne T T -
/Test pressure/{bar] 150 150 110 16 \—v 16
Klasa szczelnodci kurka A Okres gwarancji 12 m-cy
_ /Rate of tightness/ - _fPericd of H_\EQEM\’;I.\#;J ...... o
| Kontrola wizualna i funkcjonalna — pozytywna Szezelnoéé armatury — bez zastrzezen
| Visual and functional test — O.X. (positive} Pressure tesis resuli — O.K. (positive;

III.  Informacje dodatkowe /Additional information/: ZM. ,,CHEMITEX" w Sieradzu posiada wdrozony i stosuje:
ZSZ wg 180 9001, ISO 14001, PN-EN 18001 — cert. PRS; Dyrektywe 97/23/WE — modut I — cert, UDT; KT dot ,,B” - cert, INiG; $wiadectwo PZH

IV. Spehienie innych wymogbdw lub uwagi /Fulfill the other requirements or remarks/ :
Zawor manometrowy w wykonaniu “2” z gwintami M20x1,5 / G127,

Zabgezniki/Enclosures/iInstrukcja nr - ZK-MGz Kontrola Jako§ci:
Duality control/

. EhEcy LISTA
s, i .wﬁ“ s

Marek Musigtyrss,
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Fvlaz /31

American
Block

MANUFRACTURING £O.

CERTIFICATE
No.: QAD-3
EN10204 3.1.B
This certificate has been issued by a department independent of the manufacturing Department and
is validated by an authorised representative of the staff independent of the Manufacturing
Department. All data contained herewith been obtained similar sources.

it We hereby certify that the Equipment described below was manufactaring and Tested in
accordance with the requirements of API6GA for the stated cold Working pressure.

E Surface NDT has been carried out by ASNT Level I operator in accordance With ASTM
E709 for ferromagnetic or ASTM E 165 for nonferromagnetic Materials. Acceptance
criteria in accordance with API 6A PSL 3.

D The equipment has been manufactured in accordance with requirements of NACE MR 0175
for H2S service.

We hereby conclude that the equipment is fit for service and pressure as Indicated below.,

ABCO Ref. No. : 1534/01 Description : 2" FIG 1502 MALE TH
Material Spe 1 AISI-4130 wmi.z_::cm_; : H1502T-2.0MS
Heat Number : 8T8 Service : STD

MAX CWP @ 15000 PSI

Chemical Analysis and Mechanical Properties

C Si Mn S P Ni Cr Mo Cu Al
0.33 | 0.27 0.60 0.025 | 0.025 | 0.000 0.830 | 0.160 0.000 0.00
Yield stress Tensile Elongation| Hardness | Reduction Charpy V Notch
(PSI) (PSI) % BHN Of area% -20°C(L) (10X10)

85,099 113,514 18.80 235 55.90 42,4240 AV 41337

Note : Specimen size 10x10 mm?2 bellow the surface for thickness up to 50 mm while at T/4" for
greater thickness.

Heat Treat Condition :

Normalised at 890°C for 3 Hrs. in air then cooling in still air from 890°C up to 100°C temp.
Then hardening at 870°C for 3 Hrs. then quenched in oil. Tempering at 650°C for 4 Hrs 15
minutes then allow cooling up to room temp.

Remarks: Stamping : Apco 2 1502 15000 CWpP 8T8

Complied by

Signed by




American
Block

MANUFACTURING ¢O.

CERTIFICATE
No.: QAD-3
EN10204 3.1.B
This certificate has been issued by a department independent of the manufacturing Department and
is validated by an authorised representative of the staff independent of the Manufacturing
Department. All data contained herewith been obtained similar sources.

E We hereby certify that the Equipment described below was manufacturing and Tested in
accordance with the requirements of APIGA for the stated cold Working pressure.

E Surface NDT has been carried out by ASNT Level 1T operator in accordance With ASTM
E709 for ferromagnetic or ASTM E 165 for nonferromagnetic Materials. Acceptance
criteria in accordance with API 6A PSL 3.

D The equipment has been manufactured in accordance with requirements of NACE MR 0175
for H2S service.

We hereby conclude that the equipment is fit for service and pressure as Indicated below,

ABCO Ref. No. : 1534/02 Description : 2" FIG 1502 FEMALE TH
Material Spe  : ATSI-4130  Part Number : {15027-2 0FS
Heat Number :8U4 Service : STD

MAX CWP 15000 PSi

Chemical Analysis and Mechanical Properties

" Si Mn S r Ni Cr | Mo Cu Al |
032 | 028 | 053 0015 | 0011 | 0000 | 0.840 | 0.170 | 0.000 | 0.00

Yield stress Tensile Elongation| Hardness | Reduction Charpy V Notch
(PSI) (PSIH) %o BHN Of area% -50°C(L) (10X10)
81,765 101,771 20.80 222 60.05 36,3636 AV 36.007

Note :Specimen size 10x10 mm?2 bellow the surface for thickness up to 50 mm while at T/4" for
greater thickness.

Heat Treat Condition :

Normalised at 890°C for 3 Hrs. in air then cooling in still air from 890°C up to 100°C temp.
Then hardening at 870°C for 3 Hrs. then quenched in oil. Tempering at 650°C for 4 Hrs 15
minuies then allow cooling up to room temp.

Remarks: Stamping : ABCO 2" 1502 15000 CWP 814
Complied by

Signed by T




American

Block
MANVEACTURIN ' ONWMN.H_HEJHO}‘H‘HM
No.: QAD-3

EN10204 3.1.B

This ceriificate has been issued b

1s validated by an authorised re
Department. All data containe

Yy a department independent of the manu
presentative of the staff independent of th
d herewith been obtained similar sources.

facturing Department and
e Manufacturing

7]

We hereby certify that the Equipment described below was manufacturing
accordance with the requirements of APIBA for the stated cold Working pr

and Tested in
essure.

Surface NDT has been carried out by ASNT
E709 for ferromagnetic or ASTM E 165 for
criteria in accordance with API A PSL 3.

[#]

Level IT operator in accordance With ASTM
nonferromagnetic Materials. Acceptance

[l

The equipment has been manufac

tured in accordance with requirements of NACE MR 0175
for H2S service.

We hereby conclude that the equipment is fit for service and pressure as Indicated below,

ABCO Ref. No.: 1559/44 Description : 2" F1G; 1502 WING NUT
Material Spe  : AISI-4]30 w»i.Z:Ermw * H1502H-2.0WN
Heat Number :8U7 Service * STD
MAX CWP  : 15000 ps1
Chemical Analysis and Mechanical Properties
Si Mn S P Ni Cr Mo Cu Al
0.33 | 022 0.44 0.012 ¢ 0.004 | 0.000 o.mooL 0.170 0.000 0.00
Yield stress Tensile Elongation| Hardness Reduction Charpy V Notch
(PSy Yo BHN _| Ofarea% -50°C(L) (10X10)
105,250 19.60 226 56.96 38,38,36 AV 37.33 .,E
Note : Specimen size 10x10 mm? bellow the surface for thickness up to 50 mm while at T/4" for

greater thickness.,

Heat Treat Condition :

Normalised at 890°C for 3 Hrs, in air then cooling in still air from §90°
Then hardening at 870°C for 3 Hrs. then quenched in oil. Tempering at
minutes then allow cooling up to room temp.

C up to 100°C temp.
650°C for 4 Hrs 15

Remarks: Stamping : ABCO 27 piy 1302 15000 CWP U7

Complied by

Signed by




CERTIFICATE NG &

HU-O018/5 DT,

CUSTOMER: DATE: 12/02/2009
iTEM: HAMMER URION 27 FIG 1502, THREADED ENDS, STANDARD SERVICE
ORDER MO, 082521 0T, 24712772008 QUANTITY: 25 No,
CHEMICAL REPORT
Heat Mat't "
tem Mo, | Grade ; C% | #Mn% | Si% | $% | P% | Cr% | Me% | % | v
27 wate Sub
Fi502, Thrd, AlSE .40 0.77 0.23 0.02 4.03 G.89 .15
Ends 50841 £144)
£ Fernale Sub
F1502, Thrd. s 042 f 08z | a2y ] 003 ooy | 105 | oo
Ends X-12 4140
AlSE ” o , .
0,42 0.86 0.30 0.2 0.02 .95 0.1% 0,77
2Rt F1502 HIRT N 4440
PHYSICAL REPORT ,
Hest | Met't | Hard- Tensile Strength] Yield Strength Reduttion in
em Mo, Grade | ness Hog Hpa Elongstion % Area %
7" Male Sub
FA8GZ, Thed, AlSI 22-3% 507.38 6&3.2 18.4 45
Ends 20841 4140 HRC
2" Fomale Sub
FEs0R, Thed, EY 2229 7287 525,19 2.6 50
Ends Xtd 4148 HE
AlSt 17-22
2" But Fi503% C-41 4140 HRC £79.19 520.7 21.94 66,11
We hereby certify that the ftems supplied meet or excesd the Test Pressure requirements set. P
W . .
wns e

We also certify that the informations given above are correct. We also cartify that al 5& hymmer wﬂm

interchangeable with all leading Manufacturers,

;

i

Wind

Certified By Helpank Bansai
St Manager Gh -

iass Engineers & Services Pyt Lig,
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"HSW

d Ciggamia Sp. z

Kontrola Jakodci

Zyloszenic
do odbioru Nr

2311

Swid

indectyy
odbioru

Jawiajgey

Adres wysylkowy

jak zamawinfyey

0
P

231411

Mr zaméwicnia

Nr zZiecenia

CSwiadecvg ad Horu wyslawiono wg,

ZD/173/201 1

ZOMICASL 1/04/0062

pol

Wyszezegdinienic zaméwicnia

_PN-EN _:iE maoﬁ !

kp. DB755
Przedmiol i WT wykonania Wymiary Gatunck Nr wytopu Sztuk Kg.
Pret tuszezony polerowvany
stan uiepszony @ 74
. . 497
PN-EN 10083 M“. am,owm Hacrod ;SW. v e o ntac ﬂmu
PN-86/H-93209 kihs; LP - S rer ::ﬂ.g..mﬁ« 7
dokindna ifodd
W ELW z m o yyysyikowyra
Wyniki badan: [.Sklad chemiczny [%)]
e N wytope | C Mn Si P S Cr Ni Cu | Mo | Al T
. 0,43 0,71 0,24 | 0,014 | 0,005 | 0,98 G,10 0.23 (.15 0,02}
. g1 q ‘ | |
2. Wlasnosci mechaniczne 1 twardosé e
i b) 0/ as
abr, ciepln. | MPa MPa Yo % i prabek Stan dostasy
Ui 93,0 “~qa a
160492 nwﬂ_ﬂm_@a 858 1 1005 | 16,6 | 565 48.0 302.0
_ 89,0 ’
3.Inne badania A : _
Glebokie trawienia wg PN-57/11-04501 i
Wielko$¢ umowna ziarna austenitu i
Proba Jominyego wg:
| ]
Wiracenia niemetaliczne sy
— _ m I |
Powierzchnie | wymiary zbadane w 100 %, Material cznaczono : _ _
Proba iskrowania w 100 % - wynik dodatni, Nriwytopu, gatunel,, znak huty, znak KJ
Material wykonano zgodnie z W i potw. zamowicnia e
MNa podstawie przeprowadzonych badan i prob material zwolniona
Stalowa Wala

Kontrola Fﬁow&

Uuq rﬂm mera:

Przedst. Qdb: Zewnetrz,

WR Ve
NRH\

wa?

dn

200 t.0s0n

KQN /P-04 ,35
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bv:mrﬁmmwmﬁmnmsmm
Inspection Certificate
Protokél Badan
Ultradzwigkowych

d:u.mmobm:wmm?nm 13/2011
Ultrasonic test

Badanije ultradzwigkowe

. |STALMARK Sp.j
- | Kwiatkowskiego 1B
37-450Stalowa Wola

Seite/Page | vonfof |
Strona Stron

Stichwort Stiick Auftrag Nr.
Plant e Pieces 1225 kg Orderno,  eomeeme
Haslo: Sztuk: Nr zlecenia:
Kunde Kunden-Best Nr.
Customer Cust. Orderno.
Klient Nr zamdwisnia Klienta
Gegenstand Zchg, Nr, [dent.-Nr.
Item pret luszczony Draw. No. @24 tdent.-no 160492
Przedmiot Nr rysunkuy " | Nrvytopu
Lieferant Material
;. SUpPler e Material 42CrMo4
- | Dostawca Materiat
‘ Spezifikation
! Specification EN 10308 k1.3
_ Specyfikacja
hl.nll'l.[‘,!uw — e e,
i EE
m_ Wirmebehandlung Normal gegliiht Veratter Gegliiht
| Head treatment Nermalised D ergt: Annealed D
" Obrobka cie Ina Normalizowanie Hardened and tempered Zarzeni
: P Ulepszanie enie
: Fabrikationsstand Vorbearbeitet Fertig Oberdchenzustand
* Stage of manufacture Rough machined D Finished D Surface condition po fuszczeniu
- Stan obrébki Wstepnie obrob. Na gotowo Stan powierzchni
—_—= " Nagaio —
e C Sonatest O 350M Evatusion o bt DS metha 4G o
E m alug ; -methad, . -metho
Sprzgt pomiarowy £3 Kravtkramer I USM 35XS I Ocena wskazan Metoda OWR _
i ;
. - . . Jllll,fl[;i!]l.],bo!r]
Privfrichtung achxial radial tangentail | Ankoppelung Oel
Test direction A = axial R = radial T = tangential Couplant O Celuloza X o
Kierunek badania osiowy promieniowy styczny _ Sprzezenic Olej
Priifkopf Mhz Abmessung Schallschwichung Grenzehlererkennbarkeit
Probe Mc/s Dimension Attenuation  dB/m Min detectable defect size 23.0mm
Glowica altradiwickowa MHz Wymiar Oslabienie falj ultradz. Granica rejestrowania wady

SEZ3M3 10mm -
MB2S 10mm -
Priifumfang Vorstazskala Justierkérper Bereich Priifermnpfindilchkeit
Extent of exam Attachment scale Reference block Range Test sensitivity
Zakres badania Skala Wazorzec . Zakres Czufo$é badania

100%

K1 33 RE 24 mm 40% BSH +224Rm
B.T 35 RE 24 mm 40% BSH
—— TR Do

Abnahme durch 7 Authorized inspection f odebrano

Lrgebnisse

Resul . el e
Sesuils Wskazania dopuszezalne / Admissible indications
Wynikj

“ntscheid

Decision Akeeptacja/Accepted

Jeeyzja

_— .

rstellt / jssued / wykorano
—_—

~0-SL /Sect. Nr+ Level Ih EN 473

Genchmit / approved / zalwierdzono p

L
{/

ErisIczacyc
£ 12-06m358/0
7473 1 PED)

jalisla Bauag b
Ko-Si/ Se acjalista ah
o8 Sect mm< CERT:G1 202

C:Eanr:._.qmmw:_,_:.:.n:vc%mm Name/ Nazwisko

Geselif m\»/mc:mv.\:ﬁﬁnr&.m

“ime/Nazwisko  Artur Szul

Jat / H g -G3-
rtum/Date/Data 2011-05-11 Datum/Date/Data Datum/Date/Data




wazm,u&m,.;bhucxﬁ Wota Spox .6,

12.04.2012

Qpls :

Firma = :

Aparaturz badawcza :
Morma / instrukcia badania
Gatunak | wytop :

BADANIE UDARNOSC

BADANIE UDARNOSCI
HSW- Kuznia Stalows Wela Sp. 2 0.0,/ Laboratorium Badan
Whtrzymadosciowych
Mict wahadiowy Charpy - Zwick BRA 3420382055M5

PN EN IS0 148-T;

wytop: 160482

IR 04

Statysiyka:

Seria

Rodza} proby K
Temperatura otoczenia ©20
Badanie wykonal T Wiodek G.
Nominaina energia zimagazynowana 300 3
Prackosd uderzenia 5234 mis
Ksztalt karbu Karh V
Wyniki:
Gznaczenia ' Ksztalt mwm_,ovﬂownmc..&.moram,n dor S Udarmost | Tewka
proby skarby dna karbue | {praca) :
m mm P mmt2 J “
18 m ] P 80.00 78 [-20
10 3. | 80,00 82 P-20
10 2 P RO0D 73 =20

fi 23,9 282

Stronai/l




i
,
|

vumﬁmsmu
Zaklud Ciagariia Sp. z o.o.
Kontrola lakodel

Feloszenie
do odbiora Nr 5304

Swindectwo
odbiory Iy

5304/10

Zamawiajacy

Adres wysylkowy

iak zamawiajgey

Mr zamowienia

Nr zlecenia

Swiadectwo odbioru wystawiono wg.

min 40 J, 13 wynikowe.

Wyniki badar.

1.Sktad chemiczny [%]

—ldaldadna efé——
werawiziewysytlowym.—

221857710/ ZOMEA/TD/00/0048  p. 2 PN-EN 10204:2006 3.2
Wyszczegdinicnie zamdwienia » N
Przedntiot | WT wykonania Wymiary Gatunck HNr wytopr Sruk | K.
Pret ciagniony stan ulepszony
PH-EN 10269
) 6 kat. 36
PN-83/H-93210 k1Lh1i; C1 ) .

. . - “rivio: 2800
Rm=860-1060 MPa, Rpa2 min %_ m_wmwmw 42CrMod 58363 ip §0
130 MPa, AS min 14%, Z min - TADEYK. .
50%, K.V min 50 J, KV(-40"C) Ciezar orieplacyjny

124; 124; 126 [1]

Praca Jamania KV(-40°C) = 167; L11; 117 {J]

115; 118; 114 [1]

N wylopu C | Mn S1 P S Cr Mo N R f B
. : - : _
58363 ow: L,. 0,85 | 0,24 10,019 | 0,021 | 1,16 | 021 | 0,011 | |
2. Wlasnogel mechaniczne 1 twardodd
y Udamose . Twardosdd
- Stan Rpo?Z Rm As. Z h . Obr. ciepina ‘
Nrowylopt 4 iepin. | MPa MPa % % r,f, ma © orabek HRB
— - — — g
S35 wae | B9 L 987 1 206 1 640 -
e TS go2 1987 | 206 | 640 |88
_ i L. S i3
3.Inne badania o
Glgbokie trawienia wg PN-57/1-04501: - wynik dodati -
Wiclkos¢ vmowna ziarna austenttn wy:
Proba Jominyego wg! -
L
Wirgeenia niemetaliczne wg PN-57/H-04510: wg UNL 32440 | ¢
— i - I% - T
| | | i | | _ | PN AN
- e ‘I\....AN‘J l.a\.hi‘:w. /\
\\\ Lw.,\\\\ Dy
._ S
Praca lamania KV(+20°CY = 134; 135; 132 [1] _,,l.,ﬁx_ % w\.m

Pawierzchnie 1 wymiary zbadano w 100 %6,
Proba iskrowania w 100 % - wynik dedatnt,
Muterial wykonano zgodnis 2z WT i potw. zamdwicnia

Materiat oznaczono -

Nr wytopu, gatunek, znak huty, znak KJ

Na podstawie przeprowadzomych

ﬁoz__qﬁm Jakosgel

£}

Dyrekeja Zakladu

W e
125

PN ‘e

a7 Ad

dn. 04-10-2010

P
13 %0

o5 talowa Wola

HSW/Z/P-04alzm 02




Abpahmeprirfzeugnis . 03/2011
talmark Spi. | amepriizen; Ultraschallpriifun /
Stalmark Sp.j. | ppepection Certificate AP &
37-450 Stalowa Wola |y b oy oo Ultrasontc test
ul. Kwinthawskiegofh | 0700 2 Radanic ultradiwickowe Seite/Pape | von/of |
tHtradZzwickowych : Stronn Stron
Stick Aultrag Ny
- Picces 1200 kg Order no. e e———————
Sztuk: Nr zlecenia:
Kunde Kunden-Best Nr.
A...CMHDQ._D—. - n.:m_. O:.,_m:- no, T S e S e e
Kd Nr zafndwienia Klienta
Gegenstand Zchg. Nr. Ident.-Nr.
iens pret ¢1agniony Draw. Mo. S36 ldent.-no 58363
Preedmmot Nr rysunku Nr wytopu
Lieferant Material
WUET  wmrmarsa s s s Matertal A2CMiod
) Material
Specification BN 16308:2004 k.2
Specylikacja
Wirmehehandlung Normal gegiiifit Vergittet Geglitht
En:a trentment Yc_.,_:g:mn@ ) D Hardened and tempered _.Lt.u n.:,_wc&& :D
FObrébka cieplna Nonmalizewarme U : Larzenig
{ ] lepszanie
Fabrikationsstand Vorbearbeitet Fertig Obertichenrustand
Stage of manufacture  Rough machined [ Finished _H_ Surface condition Ra £ 10 p2m
Start obrobld Watcprie obrob, Na gotowo Stan powicrzehnt ‘
Pritfuerdt 'l Sonatest - Anzeigen Bewertung AV G — Methode :
1 Sonatest £ 350M , et o . .
Eguipment - ] o . Bvalvation of indication B DGS-method, AVGamethod |
Sprzgt pomiarowy B4 Krautkramer [ USM 35KS Ocera wskazan Metoda OWR
achxial vadial langentail | Ankoppelung G
ki C A = axial R o= radial T = tngential | Couplant 1 Celuioza B4 on
Kierunek badasia 0OsI0wWY PrOMICNIOwy stycziny Sprzezenie Olej
Priifleopt Mhz Abmessung, Schallschwiichung Grenzehlererkennharkert
Probe Mefs Iimension Atlenuation  dB/m Min deleciable defect size  o4.0mm
Clowica ultrad2wickowa MHz Wymiar Ostabicnie fali uliradZ, Giranica rejestrowanta wady
R SEZ5MS 5 6 ram - . 4.0rm
R _ MB23 2 1{mm - 4.0mm
v i
Pritvfumifang Vorstazskala o Justierkdrper Bereich Prii femp indilehkeit
Extent of exam Reference block Ravge ‘Test sensitivity
Zakres badania ] Wzorzee Zakres (Czulogé badania
R 108 R K1 30 RE 36 mm 40% BSH -+ 24 dD
100% —— B.T 30 RE 36 mm a%s BSH 42345
Ergechuisse

Results . o
. Wskazania dopuszezalne / Admissible indications

Ischeid
Decision Akeceptacias Accepted
Decyzin

Frstetlt / issued / wykonane Abnahme durch / Authorized inspection / odebrano | Geneliit / approved / zatwierdzono

T ~ - o [P 3 i Gy

Ro-§t. fSect. Nr Level 1) EN 473 Gieself 5/Agensy/nspekeia Ko SecBpgtiaiista Badart Niepfazozacych

ok A | 0V CERT:1 202 POMF 0610350100
meazwisko Al u Unterschrift/Signature/Podpis Mame/ Nazwiskd? LEVEL 2 n \@x 4 PED)

Bl Date/Data 2 2-372 A_N\_ i

Latun/Date/Data 2013 -02-22 Datum/Prate/Data Dawm/Mate/Data  Arjir Szul

/
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Wi QPO-tor A. ,. 7 %@%@ S Numer Zlecenia
-KUZNIA "GLINIK" ‘
Laboratorium

e Pomiarowo-Badaweze
LB 168125 38-300 GORLICE ul. Michalua t

iil Numer badania | Numer wytopu

0348/10 76001

. ) . . Nr zgloszenia do badan

Laboratorium wpisane do rejestru UDT pod nr LB-168/25 26AWRI10

[Mazvia t adres Klienla / komdrka zlecalaca Mr zaméwienta Data rozp, badanla Data zakon. badania

MetalNaft Sp.zo.o0 38400 Krosno ul Lukasiewicza 93 26MANRI0 2010-02-17 | 2010-02-24

ﬂmiwam».ioa: Galunek materialu _ouac_ﬂ cleplne | Wymagane wiasnodei mea
42CrMo4 | 7T Wiasnosci Klienta

T I

G MG

Udamosc -

Temperatura
40stC

AN

Mo TLALI iR AT, K

Nrprobki | Kierunek Temp Udarmoss - KV [J]
probli MPa] | [MPa ;%] {Mpa] | 3 Kierunek probki |  Temperatura
0349/10-1 | | | N 58 3 - 40 8t C

o ey e

/_6 AR A5 i3 PRk n..:..|
Badana probka spefnia wymagania zafozonych W.T.
Badanie wg QPB-04

Badanle wykonano z ucinka prébnego dostarczonego przez klienta |
Wyniki badan odnoszg sig wytacznie do badari wyrob6w. Sprawozdanie
nie moze byé powielane fragmentarycznie,

Sprawozdanie opracowal:

Nmzaawmw L %a ) 1 uu_. O W ML

aforium
241, 2010 el et - PR BT £ adewcragq....
Wdiuk: jwal 2010-02-24 06:46:53 QWT‘ S\mm._

M



e BERagTEST

Zatgcznik Nr \V/02.06.01
Wydanie 03

PROTOKOL BADAN ULTRADZWIEKOWYCH

NR 60/UT-5/2012

ENERGOTEST Sp.z0.0. w Krosnie; ul. Lotnikéw 2, 38-400 Krosno

tel. {013) 43-74-657 fax. {013) 43-74-648

Strona f Stron

171

Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego

MNr rejestru

A ustugi
Swiadectwo uznania g
Nr [.B-135/25 100/2012
L PA3-135/28 u
. ZAKEAD PRODUKCY.INO -USEUGOWO-HANDLOWY METALNAET SP. 2 0.0,
ZL.ECENIODAWCA: UL. EUKASIEWICZA 93, 38-400 KROSNO
N . ZAKLAD PRODUKCYJNO -UStUGOWO-HANDLOWY METALNAFT SP. 2 0.0, o B
| WYHONAWGA clementulobiektu: | [, ¥\ kaSIEWICEA 53, 55400 Kooy .
INWESTYCJA / OBIEKT BADANY: | PRET 630 .
PROCEDURA BADANIA, NORMY 1 [0 o e UT-5; PN-EN 583-1:2001, PN-EN 10228-3-2000
PRZEPISY -
NR UMOWY, Zt ECENIA BADANIA: | ZDUR/2012/0041 MIEJSCE WYKONANIA BADANIA: ROWNE
DATA ROZPOCZECIA BADANIA: | 19-03-2012 TEMPERATURA: g °C

WARUNKI BADANIA

1

Materiat podstawowy {rodzaj};

42Criod wyt. 76001

Wymiar lub $rednica {mm); L=5940 -

Grubosé materiatu (mm}: 30 B

Stan powierzchni: surowa - o
\_ﬂu;wln_' sziuki: 1 szf. -

Wymagany poziom akceptacji / jakogci: .Uz-mZMwaMm.mm..meoo -

Typ, rodzaj defektoskopu: ﬂwhﬁwww% -

T WMB4S o -
Typ glowicy: 0° 4 MHZ; Do 9,6 -
m.ﬂoa%_.ﬁ.wvﬂmcm_.mnﬁ ZEL

e ———

Zakres badania:

Przeszukiwanie 100%

Zakres obserwacji:

0-60

Sposéb skalowania:

W drodze fali

Metoda oceny:

Skala DGS

Wzorzec:

NR 1, NR 2, materiat badan ¥

Granica akceptacji:

Nieciagfosé punktowa - dog=5rmim
Nieciagiosé rozlegfa, skupiska - deyS3mm
Obnizenie echa dna - R<0,5

Wzmocnienie rejestracyine v (dB):

58 dB

Wskazania nieciagtosch:

Wskazrania dopuszezalne

Wynik badania:

Pozytywny

UWAGA |

1. Wyniki badan odnosza sie wyfacznie do hadanych obieki6w.

2. Bez pisemne] zgody Firmy Energotest

Badanie wykonak:
Grzegorz Wastowiez

UPRAAONY TD AV REEY 475

i

\\\ Me 01751-UT2

protokol nie moze byt powielany inacze] jak tylko w catosci.
Oceny dokonat:
iJl:f

7 NS Krosno, dnia: Zatwierdzil:
Qﬂ@@m@%ﬁ\fﬁ% .w.am,. 4 Phraped 2 %M )
peARIORY DO RADAN WO PRLE 473 20-03-2012 .

A

\\% Nr 01751-4%2

riiadslaw Bychia



THSWY

Kontrola Iakosci

Zaklad Ciagaria Sp. 2 o.c.

Zgloszenie

do cdbiors Nr 1222

Swiadectwo

Nr

1222/11

odbioru

Zamawiajacy Stalmark E.Ste¢, RS

Sted Bpj. 37-450 Stalowa Wola, ul Kwiatkowskiego 1 8

Adres wysylkowy

Nr zamowienia

jak zamawiajacy

Nr zlecena Swiadectwo odbioru wystawiono wg, ]
ZD/635/2010 ZO/MKA/11/01/0030  p. | PN-EN 10204:2000, -
kp. 08008 Wyszczegblnienie zamowiema
Przedmiot i WT wykanania Wymiary Gatunek Nr wytopu Sztuk Keg.
Pret ciagniony stan ulepszony .
PN-EN 10269
PN-85/H-93210 kl.hi 1, CI
ﬁosmmﬁmra#mnxmoémﬁm“um ®m wwmww 42CMod 159930 9 2965
Rni=860-1060 MPa, Rpo2 min H b o 7 p .
730 MPa, A5 min 14%, Z min - AUy - .
50%, KV min 50), KV (- &moﬂv _M.H_ﬁmwm ¥ ovientae vy
, min 404, +HB wynikowe, dokiadna ilkosd
Wyniki badan:

1.Sktad chemiczny [%] w awizie wysyltkowyrs
NI owyiopu C Mn St P S Cr i Cu Mo Al
043 | 0,7 0.25 | 0,011 | 0,007 | 1,10 | 0,15 | 024 | 0,15 | 0,020
159930 0 : - : -
2. Wiasnosci ‘mechaniczne i twardo§é ]
Lldarno$é - Twardodd
. Stan Rpo2 Rm As Z Obr. cicplna
Nr wytopu {0 ciepln. | MPa MPa % % probek Hp
- 845 926 18.1 587 295
LI v
159930 | stdost. | g45 | 926 | 182 | 587 205
3.Inne badama )
Gigbokie trawienia wg PN-57/H-04501: wynik dodatni
| Wiclko$é umowna ziarna austenitu wg:
 Proba Jominyego wg:
Wiracenia niemetaliczne wg PN-57/H-04510: UNI 3244 -
J I I T

Farster 100% - OK (wg atestu dostawcey).

Praca tamania KV(+23°C) = 111; 112; 110 [J]

“110; 112; 110 [3]

Praca tamania KV{-40°C) = 94: 96: 96 {J
Matcrial wykonano zgodnie z Dyrektywa PED 97723/ WE.

[
96: 94: 94 [J]

Powicrzchnie i wymiary zbadano w 100 %,

Proba iskrowania w 100 % -
Material wykonano zgodnis

wynik dodatni,
z WT i potw. zamdwienia

Materiat oznaczono .
Nr wytopu, gatunck, znak huty, znak X1, S5 41

Na podstawic przeprowadzonych

badan i prob material 2wolpiong

- ,.tﬁu e et et e
g Stalowa Wola
~ m&m umwOmQ U%a@#@@@mrwma; \w Prz 2rego
: Ay 201 1-03-04
ﬂi : 2220
&Nm\ e T
e TR e




STALMARK Sp.j
Kwiatkowskiego 1B

- Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
Protokol Badan

Ultraschallpriifung
Ultrasonie test

02/2012

37-450Stalowa Wola Badanie nitradzwi i o
v radzwickowe Scite/Page 1 von/ef 1
Ultradzwickowyeh & Strona Stron
Stichwort Stiick Auftrag Nr.
Plant Pieces 320 kg Order no. S
Hasto; Sztuk: Nr zlecenia:
Kunde Kunden-Best Nr.
Customer Cust, Order no.
Klient Nr zamdwienia Klieata
Gegenstand Zchg Nr. Ident.-Nr.
Ttem pret ciagniony Draw, No. @27,65 Ident -ao 159930
Przedmiot Nr rysunku Nr wytopu
Lieferant Material
Supplier Material 42CrMod
Dostawca Material
Spezifikation
Specification EN 10228-3 k1.2
Specyfikacja
Wirmebehandlung Normal gegliiht Veraiitet Geglitht
Head treatment Normalised _H_ eretie Anneaied D
A - B Hardened and tempered . .
Obrobka cieplna Normalizowanie . ZLarzenie
Ulepszanie
Fabrikationsstand Vorbearbeitet Fertig Oberichenzostand
Stage of manufacture  Rough machined [ Finished 1 Surface condition o
Stan obrobki Wstepnie obrob. Na gotowo Stan powierzehni
Prifgeriit 0] Anzetgen Bewertung AVG - Methode
atest o oM S
Equipment Son 35 Evaluation of indication ™ DGS-method, AV G-method

Sprzet pomiarowy

& Krautkramer

3 USM 35XS

Qcena wskazan

Metoda OWR

Pritfrichtung achxial radial tangentait | Ankoppelung Oel
Test direction A = axial R = radial T = tangential | Couplant 1 Celuloza El o
Kierunek badania psiowy promieniowy styceny Sprzgzenie Olej
Prizfkopf Mhz Abmessung Schallschwiichang Grenzehlererkennbarkeit
Probe Mofs Dimension Attenuation dB/m Min detectable defect size  05.0mm
Gtowica ultradzwickowa MHz. Wymiar Oslabienie fali ultradz. Granica rejestrowania wady
R MSER4 4 10mm - 5.0mm
R MEB2S 2 Hmm - 5.0mm
T
Prisfumfang Vorstazskata Justierkisrper Bereich Prafempfindilchkeit
Extent of exam Attachment scale Reference block Range Test sensitivity
Zakres badania Skala Wzorzec Zakres Czulogé badania
R e 1 e K1 30 RE 28 mm 40% BSH +22dB
R 100% e BT 30 RE 28 mm 40% BSH +20dB
T
Ergebnisse
Results Wskazania dopuszczaliie / Admissible indications
Wynikd
Entscheid
Deciston Akceptacja/Accepted
Decyzia

Ersteflt / issued / wykonano

Abnahme durch / Auvthorized inspection / edebrano

Genehmit / approved f zatwierdzono

Ko-St. [Seet. Nr

Level 1T EN 473

Cieself S/Agensy/tnspekeja

NameMNazwisko Artur Szl

Datumy/Date/Data 2012-04-02

Unterschyifi/Signature/Podpis

Datam/Date/Data

Ko-SU Sectdfpeialisia badal )
1 GERT.OH 502 7
Name/ NazwiskoT LEVEL

L/7-06/0358/00
{ PED)

Datum/Date/Data
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Wedr QPO-10nr1

I Numer zlecenia

ZPUH MetalNaft Sp.zo.o 38-400 Krosno ul Lukasiewicza 9

KUZNIA "GLINIK® 54800.120
Laboratoriam Numer badania Numer wytopu
Pomiarowo-Badawcze
LB 468/25 | 38.300 GORLIGE ul. Michalua 1 0487/10 78758
Nr zgtoszenia do badan
Laboratorium wpisane do rejestru UDT _oog nr _umw \_mm\mm 125/2S10
Nazwa i adres kiisnta f komdrka zlecajaca Nr zaméwienia Deta rozp. badania Data zakon. badania

2010-03-10 | 2010-03-11

Nazwa wyrobu

Pret £ 41 mmgm:_m :amq:omg

Gatunek matarialu

42CrMod

Rm [MPal

AS|Z [%]

Qbrobka cigplna

Udarmosé -

Wymagane wlasnosci mec

NT Wiasnosci _A__mmzwm ]

Udarnesé -
Wartosc

KV [J]
min 40

Temperatura
-30stC

KV [J]

iMPal [%]

Kisrunek probki Temperatura

Onn:m hags

‘Badana probka speinia wymagania Nm#owo@or W.T.
Badanie wg QPB-04 .

Badania z ucinka probnego dostarczonego przez klienta .

-30stC

Wyniki badari odnosza sig wylacznie do badan wyrobdw, Sprawozdanie

IR » O w
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11 MAR. 2610
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