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1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
dla remontu nawierzchni parkingu gltéwnego przy al. Jana Pawla II 78 wraz
naprawa uszkodzonej studzienki wpustu ulicznego.
1.2 Klasyfikacja robét wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)
452223300-9 Roboty budowlane w zakresie parkingow
1.3 Informacje o terenie budowy
Terenem budowy jest droga wewngtrzny parking z wjazdem od al. Jana Pawta II.
Parking posiada nawierzchni¢ asfaltowa na drodze dojazdowej oraz nawierzchnig
betonowa na miejscach postojowych. Wydzielenie stanowisk postojowych jest za
pomoca cegly klinkierowej utozonej na rab.
1.4. Zakres robét objetych ST.
a) wykonanie naprawy wraz z uzupehlieniem ubytkow nawierzchni asfaltowych na
drodze dojazdowej do miejsc postojowych
b) wykonanie naprawy nawierzchni betonowej miejsc postojowych
C) naprawa wydzielajacych pasow pomigdzy miejscami postojowymi z cegly
klinkierowej na rab
1.5. Okreslenia podstawowe
Naprawy czastkowe nawierzchni - zespot zabiegow technicznych, wykonywanych
na biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych
bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace male powierzchnie, hamujace
proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen
Pojgcie ,,naprawy czastkowe nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,Utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objete og6lniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.
Rodzaje zabiegow w asortymentach robdt utrzymaniowych podano w tablicy 1.
Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wigksza niz
grubos$¢ warstwy $cieralne;.
Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtgbokos¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW
| MATERIALOW

Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot begdacych przedmiotem niniejszej

specyfikacji sa:

mieszanka betonowa i B-15

masa z asfaltu lanego grysowo-zwirowa

piasek

wpust uliczny zeliwny kl. D-400

nadstawka do osadnika ulicznego Sciekowego fi 50 cm h=50 cm

pierScienie zelbetowe podtrzymujace wpust fi=500 mm

pierscien zelbetowy odcinajacy fi =500 mm

osadnik uliczny $ciekowy fi=cm h =100 cm

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan iloSciowych

1 jakosciowych materiatlow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe

sktadowanie 1 wbudowanie .

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spelnienie wymagan iloSciowych

1 jakosciowych materialdéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe

sktadowanie i wbudowanie .

Stosowane materialy powinny miec¢ :

VVVVYVYYYVYYVY
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a. oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze
zharmonizowana norma curopejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm,
z europejska aprobata technicznag lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,
albo;

b. deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢ Europejska, albo;

c. oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sa to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z
Polska Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb

budowlany”;
d. okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu;
2.1. Cement.

Cement uzywany do wykonania podsypki oraz zaprawy powinien by¢ portlandzki marki
32,57, 1 odpowiada¢ normie PN-88/B-30000 ,,Cement portlandzki”. Cement powinien
by¢ pakowany i dostarczany w workach papierowych. Rozpoczecie roztadunku kazdej
dostawy mozna dokona¢ po przedtozeniu atestu producenta. Transport i przechowywanie
cementu powinno by¢ zgodne z norma BN-88/6731-08 ,Cement. Transport i
przechowywanie”.

2.2. Woda.

Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo-piaskowej powinna by¢ klasy 1, i
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do
betonoéw i zapraw”. Barwa wody powinna odpowiada¢ wodzie wodociagowej. Woda nie
powinna wydziela¢ zapachu gnilnego i nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek,
glonow. Badania wody nalezy wykonac:

- w przypadku nowego zrdédia poboru wody,

- w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametrow wody np.: zapachu, barwy, czy
tez zmetnienia.

2.3. Piasek.

Piasek na podsypke i do zapraw powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-79/B-
06711 ,,Kruszywa mineralne. Piasek do betonow i zapraw”.

2.4. Podbudowa beton.

Beton na podbudowe powinien odpowiada¢ klasie C8/10 K-3. Powinien by¢ utozony 1
zawibrowany na podtozu piaskowym.

2.5. Asfalt na zimno- mieszanka mineralno-asfaltowa.

Specjalny rodzaj masy asfaltowej, przeznaczony do natychmiastowych, trwatych napraw
uszkodzen drog, autostrad, przejazdéw kolejowych, torowisk tramwajowych, mostow,
ptyt lotnisk, parkingdw oraz wszystkich innych nawierzchni asfaltowych i betonowych.
Mieszanka likwiduje uszkodzenia dowolnego ksztaltu, gtebokosci, wielkosci. Moze by¢
stosowana w kazdych warunkach pogodowych w temperaturze -45°C do +60°C.
Mieszanka mineralni—asfaltowa nie wymaga uzycia cigezkiego sprzg¢tu oraz
specjalistycznych narzedzi, a takze podgrzewania, mieszania, cigcia i watowania. Jest to
mieszanka catkowicie bezodpadowa, nie powoduje przerw w ruchu pieszym, ulicznym.
Naprawa powierzchni taka mieszanka trwa bardzo krotko. Mieszanka mineralno—
asfaltowa na zimno jest mieszanka o uziarnieniu od 0 mm do 8 mm, typu otwartego
wytwarzana na bazie przekruszonego materialu kamiennego bazaltowego z dodatkiem
wypetniacza dolomitowego z dodatkiem lepiszcza. Do produkcji mieszanki nalezy
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stosowa¢ wypelniacz dolomitowy oraz gres bazaltowy wedlug PN-EN 13043:2004
Lepiszcze bedace kompozycja specjalnych asfaltow, zywic, $rodkoéw adhezyjnych i1
innych dodatkéw uszlachetniajacych. Lepiszcze powinno spetnia¢é wymagania
specyfikacji producenta. W procesie produkcji mieszanka kruszyw tamanych otoczona
jest lepiszczem w technologii na zimno. Mieszanka mineralno—asfaltowa przeznaczona
jest do napraw ubytkow i1 wybojow w nawierzchniach, przy czym minimalna glebokos$¢
uszkodzenia nie moze by¢ mniejsza niz lcm, natomiast maksymalna grubos$¢ uktadane;j
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 3 cm po zageszczeniu. Gotowa mieszanka
powinna spetnia¢ wymagania z zakresu: oceny makroskopowej, procedur IBDiM, normy
PN-En 933-1:2000 metoda na sucho, normy PN-EN 12697-8:20052, normy PN-EN
12697-1:20052), normy PN-EN 12697-20:2007 p.5, normy PN-B-06714-22:1984. Mieszanka
asfaltowa pakowana jest w pojemnikach o masie 25 kg lub 30 kg. Na kazdym
opakowaniu musi by¢ podana informacja zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:
nazwa wyrobu, nazwa i adres producenta oraz dostawcy, masa netto, data produkcji i
okres przydatnosci stosowania, zalecenia BHP i zalecenia zgodne z atestem higienicznym,
warunki magazynowania, informacje, ze wyroéb uzyskat Aprobate Techniczna IBDiM,
znak budowlany B, numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci, nazwe
jednostki certyfikujacej 1 numer krajowego certyfikatu zgodno$ci. Mieszanka podlega
obowiazujacemu systemowi oceny zgodnos$ci zgodnie z art. 4, art. 5 ust.1, pkt. 3 oraz art.
8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (DZ.U. Nr 92, poz.
881) oraz zgodnie z rozporzadzeniem ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w
sprawie sposoboéw deklarowania zgodno$ci wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (DZ. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu z Aprobata Techniczng IBDiM dokonuje dany Producent.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$s¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacji technicznej lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inwestora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.

2.6. Rodzaje materialow do wykonywania czastkowych napraw nawierzchni
bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny by¢
dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki 1 wyboje) oraz uszkodzenia
krawegdzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiac:

*1mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco

z WMB

*2mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco

z recyklera

2.7 Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg SST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu
Z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwigksze ziarna

w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4
glebokosci

uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio
dwie

lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu
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i whasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej
nawierzchni.

2.8. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac grysy
odpowiadajace

wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 [1].

2.9. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac kationowe emulsje
asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70
odpowiadajace wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym
nawierzchni obciazonych ruchem wigkszym od $redniego nalezy stosowaé kationowe
emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg
EmA-99 [3].

Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate¢ techniczna, wydana przez
uprawniong jednostke

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet
uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy. Sprze¢t bedacy wiasnoscia
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywane w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie
dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania 1 badan
okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie konserwowaé
sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ poOzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia niegwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostana przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane 1
niedopuszczone do robot.

Jakikolwiek sprzgt, maszyn 1 urzadzenia niegwarantujace uzyskanie wymagan
jakosciowych 1 bezpieczenstwa zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane, po
Czym musza zosta¢ usunigte przez Wykonawcg z terenu robot.

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazac si¢ mozliwos$cia korzystania ze
sprzgtu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

a) przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub
podobnie dzialajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom
geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatéw),

b) mtoty pneumatyczne z odpowiednimi koncéwkami roboczymi

c) sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minutg, przy cisnieniu od 0,3
do 0,8 MPa,

d) szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw

e) stalowych. Srednica dyskow wirujacych (z drutow stalowych) z predkoscia 3000
obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuza do czyszczenia
naprawianych peknig¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami,
np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

f) walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami

g) zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.
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h) frezarki
Skrapiarki
W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o
odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszos$ci robot remontowych mozna stosowac skrapiarki
mate z r¢cznie prowadzona lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest
zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby utatwic¢ operatorowi rownomierne
spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).
Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Przy typowym dla remontow czastkowych zakresie robot dopuszcza sig r¢czne
rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych
Sciagaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zaggszczenia roztozonych
mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zaggszczarek ptytowych.
Sprzet - urzadzenie do powtérnego grzania i przerobu zerwanych nawierzchni
bitumicznych (recykler).
Gruz bitumiczny mieszany jest w obrotowym bebnie 1 podgrzewany palnikiem olejowym.
Zatadunek i roztadunek odbywa sig r¢eznie.
4. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu,
ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wihasciwosci
przewozonych materiatow. Wykonawca bgdzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy. Wybér srodkoéw transportowych powinien by¢ dostosowany
do kategorii gruntu, jego objetosci, technologii zatadunku oraz odlegtosci transportu.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1 Zalecenia ogdlne

Wykonawca powinien dokona¢ wizji lokalnej  parkingu. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji, uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedzie wykonywany zakres robot objgtych niniejsza szczegdtowa
specyfikacja techniczna (SST). Przed przystapieniem do prac, teren robdt nalezy
odpowiednio oznaczy¢ i zabezpieczy¢ przed 0sobami postronnymi

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Wykonawca przeprowadzi roboty rozbidrkowe starego chodnika. Stary chodnik
wykonany jest z obrzezy (krawgznikow), ptyt betonowych chodnikowych mieszanki
mineralno-bitumicznej oraz warstwy betonu nienadajacych si¢ juz do ponownego
wykorzystania. Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru zdecyduje o
docelowym miejscu skladowania materiatow powstalych z rozbiorki lub otrzyma zgodeg
na wywoz tych materialow z miejsca prowadzonych robot tacznie z utylizacja.

5.3. Podbudowa betonowa .

Podbudowe wykona¢ z betonu klasy C 8/10 (chudy beton) K-3 bezposrednio po
wyprodukowaniu grubosci 12cm. Gotowa mieszanke betonowa umieszczamy na warstwie
uprzednio wykonanej podsypki piaskowej pomigdzy obrzezami, rozktadajac ja
rébwnomiernie, w taki sposob, aby nada¢ docelowe spadki docelowej nawierzchni
chodnika. Tak przygotowana mieszanke¢ betonowa zaggszczamy recznie lub
mechanicznie, a nastgpnie polewamy woda w celu pielggnacjo betonu.

5.4. Remont nawierzchni poprzez zastosowanie mieszanki mineralno—asfaltowej na
Zlmno.

Przed zastosowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej remontowane podtoze nalezy
oczysci¢  z luznych fragmentdw nawierzchni, zanieczyszczen oOraz stojacej wody.

str. 6



Powierzchnie ubytku nie wymagaja gruntowania. Po wypelnieniu ubytku, wyboju lub
nawierzchni mieszanka mineralno-asfaltowa jest urabialna, co pozwala na doktadne jej
roztozenie we wszystkich nieregularnych czgsciach naprawianego uszkodzenia.
Nastepnie mieszanke nalezy zagesci¢c ptyta wibracyjna w przypadku wigkszych
powierzchni lub ubijakiem rgecznym w przypadku mniejszych powierzchni lub
powierzchni, na ktorych nie jest mozliwe zastosowanie ubijaka mechanicznego.
Mieszanke zageszcza si¢ do uzyskania stabilnej, nie wykazujacej doggszczania warstwy.
Wypehienie nalezy wykona¢ z naddatkiem okoto od 0,5 cm do 1,0 cm. Mieszanke
mineralno-asfaltowa na zimno mozna stosowa¢ w temperaturze otoczenia od — 20 °C do
40 °C. W celu zapewnienia urabialnosci w czasie wbudowywania mieszanka powinna
mie¢ temperaturg nie mniejsza od 10 °C. Poutozeniu mieszanka jest elastyczna.
Wyremontowane nawierzchnie moga by¢ oddane do ruchu natychmiast po naprawie,
przy czym obciazenie ruchem pojazdéw nie ma wptywu na dojrzewanie mieszanki, a jest
korzystne zwlaszcza w okresie dojrzewania mieszanki. Utwardzenie mieszanki nastepuje
po zaggszezeniu i odparowaniu lotnych sktadnikow. Zaleca sig, aby naprawy nawierzchni
byty wykonywane z uwzglednieniem dodatkowych opisow w dokumencie ,,Wytyczne
napraw nawierzchni bitumicznych mieszankami na zimno”, IBDiM, Seria I, Zeszyt 42,
Warszawa 1993 r. Przy wykonywaniu napraw nawierzchni mieszankami na zimno nalezy
postepowa¢ zgodnie z szczegdlowymi zaleceniami producenta mieszanki. Gorna
powierzchnia zageszczonej warstwy z mieszanki powinna wystawac¢ nad powierzchnig
istniejacej nawierzchni do 3 mm. Pozostate warunki stosowania powinny by¢ zgodne z
"Wytycznymi napraw nawierzchni bitumicznych mieszankami na zimno", IBDiM,
Informacje, Instrukcje, zeszyt 42, Warszawa 1993 r. Podczas wykonywania robot z
zastosowaniem mieszanki nalezy unika¢ kontaktu mieszanki ze skéra i oczami oraz nie
wdycha¢ oparow wydzielajacych si¢ z produktu. Dopuszcza si¢ stosowanie mieszanki
w pomieszczeniach zamknietych przy zapewnieniu dobrej wentylacji wywiewnej. Opary
produktu moga tworzy¢ mieszaniny wybuchowe. Wyrdb budowlany nalezy stosowaé
zgodnie z przeznaczeniem, zakresem 1 warunkami, ktére podano w Aprobacie
Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla poszczegoélnych
rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskac
zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7
lipca 1994 r. Prawo budowlane. (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz. 1118).
5.5 Naprawa masa mineralng-asfaltowa na goraco:
Technologia wykonywania robdt masa mineralno-asfaltowa na goraco z wycigciem
krawedzi obejmuje:
a) nacigcie uszkodzonych miejsc pita mechaniczng wokot ubytku z nadaniem
regularnych ksztaltow
b) odkucie lub sfrezowanie masy w miejscu uszkodzenia - wybranie gruzu i
oczyszczenie uszkodzonego miejsca z usunigciem rumoszu
€) posmarowanie krawedzi oraz skropienie remontowanego miejsca emulsja
asfaltowa
d) rozscielenie mieszanki mineralno — bitumicznej w jednej lub w dwoch warstwach
w zaleznosci od glgbokosci uszkodzen
e) mechaniczne zaggszczenie poszczegdlnych warstw utozonej mieszanki przy
uzyciu walca lub ptyty wibracyjne;j
f) posmarowanie krawedzi wyremontowanego miejsca emulsja asfaltowa i posypanie
kruszywem
g) uprzatnigcie miejsca robot i wywoz gruzu we wilasne miejsce sktadowania
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Wykonawcy (zgodnie z ustawa o odpadach). Roboty Budowlane b¢da wykonane zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.
5.6. Przygotowanie nawierzchni do naprawy
Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy
ustali¢ sposob naprawy. Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub
obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:
a) pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi
uszkodzenia na gigbokos¢ umozliwiajaca wyréwnanie jego dna, nadajac
uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej np. prostokata, lub frezowanie
b) usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,
C) usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-
suchego,
d) doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren
grysu, zwiru, piasku i pytu.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrolg jakos$ci robdt, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robot
na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia
budowlane.

6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy
Badania jakos$ci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi

wlasciwych  WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach 1 Aprobatach
Technicznych dla materiatléw 1 systemdw technologicznych.

Kontroli jakosci podlega wykonanie:

@) podsypki i jej zaggszczenia

b) nawierzchni asfaltowych i betonowych

6.3. Przeprowadzenie badan.

a. Sprawdzenie rownosci nawierzchni:
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy fata, co najmniej raz na
kazde 20 m? ulozonego ciagu pieszego oraz W miejscach watpliwych. Sprawdzenie
nalezy wykonywac¢, co najmniej raz na 20 m

b. Sprawdzenie profilu podtuznego:
Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac
pod uwage punkty charakterystyczne nie rzadziej, niz co 20 m

c. Sprawdzenie profilu poprzecznego:
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokona¢ nalezy szablonem z poziomica, co
najmniej raz na kazde 20 m? utozonego asfaltu i w miejscach watpliwych, jednak
nie rzadziej, niz co 20 m. Dopuszczalne odchylenie od przyjetego profilu
poprzecznego wynosi 0,3 %.

Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
a) przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi

bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

b) sktad wbudowywanych mieszanek:
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- betonu asfaltowego, zgodnie z SST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”,
- mieszanki mineralno — asfaltowej z recyklera

c) ilos¢ wbudowywanych materialow na 1 m2 - codziennie,

d) réwnos¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment
Réznice migedzy naprawiona powierzchnia a sasiadujacymi powierzchniami, nie
powinny by¢ wigksze od 4 mm dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h 1 od
6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h,

e) pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zaggszczeniu powinien
by¢ zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna
by¢ wykonana ponad krawegdz otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli
warstwe wypetniajaca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno” (o
dhugim okresie sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktore sa mnie;j
podatne na doggszczenie poziom warstwy wypetiajacej ubytek powinien by¢
wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. ODBIOR ROBOT

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowiazujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilo$ci, jako$ci 1 wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi nadzoru do oceny i1 zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i1 wymaganiami
Inwestora, jezeli wszystkie badania kontrolne daty wyniki pozytywne.

Postgpowanie w przypadku stwierdzenia wad lub niezgodnosci:

a. W przypadku stwierdzenia wady lub niezgodno$ci wykonania rob6t lub zastosowania
materialdow niezgodnie z zatozeniami przyjmuje si¢ doprowadzenie wykonanego
elementu rob6t do stanu zgodno$ci z wymaganiami;

b. potwierdzenie odbioru robét. Z odbioru robot komisja sporzadzi protokot, ktory po
zatwierdzeniu przez Zamawiajacego stanowi podstawg do rozliczenia robot. W sktad
komisji odbioru zawsze powinien uczestniczy¢ kierownik robot, przedstawiciel
Zamawiajacego (Inspektor Nadzoru).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 Mg mieszanki mineralno — asfaltowej remontu czastkowego obejmuje:
a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
b) oznakowanie robot,
C) wywoéz odpadow,
d) dostarczenie materiatlow i sprzetu na budowe,
e) wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
f) pomiary i badania laboratoryjne,
g) odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumentacja odniesienia sa normy:

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych
2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania
3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,
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instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.

PN-87/S-02201 — Drogi samochodowe —Nawierzchnie drogowe-Podziat, nazwy,
okreslenia

PN-S-02205 Drogi samochodowe- Roboty ziemne —Terminologia, wymagania i
badania

PN-87/S-02201 Drogi samochodowe — Nawierzchnie drogowe — Podzial nazwy,
okreslenia

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe — Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
tata
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