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ODPOWIEDZ
na zapytanie w sprawie SIWZ

Szanowni Paristwo,

Uprzejmie informujemy, iz do Zamawiajgcego wptynela prosba o wyjasnienie zapisu specyfikacji istotnych
warunkow zamowienia, w postepowaniu prowadzonym na podstawie przepiséw ustawy z dnia 29 stycznia
2004 roku Prawo Zamowien Publicznych (Dz. U. z 2015 . poz. 1579 tj.) w trybie przetarg nieograniczony,
na: dostawe wraz z montazem mebli laboratoryjnych do Uniwersytetu im. Adama Mickiewicza w
Poznaniu.

Tre$¢ wspomnianej prosby jest nastepujgca:

Pytanie nr 1:

W wykazie oSwiadczen lub dokumentéw potwierdzajacych spetianie warunkéw udziatu w postepowaniu,
Zamawiajacy postawit wymoég aby dostarczyé: certyfikat potwierdzajacy spetnienie przez
oferowane panele elektryczne, przystawki / nadstawki wymagan normy PN-EN 13150 - wystawiony
przez jednostki posiadajace akredytacje w zakresie badania i certyfikacji mebli laboratoryjnych
(np. TUV, PCBC).

Wigkszos¢ firm produkujgcych meble laboratoryjne, w swoich ofertach posiadajg szeroki asortyment
materiatow z jakich moga byé wykonane panele elektryczne. W takich przypadkach bezpieczenstwo
uzytkownika zapewnia sie poprzez dokonanie, po zamontowaniu mebli, peinych badan elektrycznych oraz
dostarczenie protokotéw z tych badari Zamawiajgcemu.

Czy Zamawiajacy dopusci dostarczenie nadstawek/przystawek wyposazonych w gniazda
elektryczne o podwyzszonej klasie bezpieczeristwa IP 54 | dostarczenie, po podiaczeniu do
instalacji elektrycznej na obiekcie, petnego protokotu z badan elektrycznych co w petni czyni
instalacje bezpieczna?

Odpowiedz nr 1; Zamawiajacy dopuszcza dostarczenie nadstawek/przystawek wyposazonych w
gniazda elektryczne o podwyzszonej klasie bezpieczeristwa IP 54 i dostarczenie, po podfaczeniu
do instalacji elektrycznej na obiekcie, pefnego protokofu z badar elektrycznych co w petni czyni
instalacje bezpieczna.

Pytanie nr 2:
Wigkszos¢ producentéw mebli laboratoryjnych posiada w swojej ofercie cata game uktadéw jezdnych i
zawiaséw. Zamawiajacy postawit warunek potwierdzenia no$nosci szuflad poprzez

przedstawienie certyfikatu na zgodno&é z norma PN-EN 14727, co ogranicza konkurencje. Czy
Zamawiajacy dopusci potwierdzenie nosnosci szuflad poprzez dostarczenie certyfikatu na uklad
jezdny szuflady zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 15338 + A1:2010, ktéra dotyczy okué
meblowych -- wytrzymatosci i trwatosci elementow wysuwanych oraz ich czesci?

Odpowiedz nr 2: Zamawiajacy dopusci potwierdzenie nosnosci szuffad poprzez dostarczenie
certyfikatu na uktad jezdny szuflady zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 15338 + A1:2010, ktéra
dotyczy okué¢ meblowych -- wytrzymatosci i trwafosci elementéw wysuwanych oraz ich czesci.
Zwracamy uwage, Ze ta zgoda nie zwalnia Oferenta z przedstawienia certyfikatu PN-EN 14727 dla
mebli laboratoryjnych (czesé WYMAGANIA, certyfikaty i deklaracje, ktére nalezy dotaczyé do
oferty SIWZ- Zatgcznik A do Siwz).
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Pytanie nr 3:

Czotowi producenci mebli laboratoryjnych posiadajg w swojej ofercie mozliwo$é wykonania mebli
laboratoryjnych dopasowanych do wymiarow pomieszczeri. W takich przypadkach badaniu podlegajg
meble o maksymalnych wymiarach a producent otrzymuje certyfikat na wszystkie swoje produkty.
Podawanie wymiaréw jest mozliwe jedynie w przypadku producentéw posiadajgcych oferte ograniczong
do mebli modutowych. Taki wymég ogranicza mozliwosé dopasowania mebli do wymiaréw pomieszczen.
Czy Zamawiajacy dopus$ci mozliwosé dostarczenia mebli posiadajacych certyfikat zgodnosci z
norma EN 13150 bez wyszczegélnienia dla jakich modutéw jest wystawiony dokument?

Odpowiedz nr 3: Zamawiajgcy dopusci mozliwoéé dostarczenia mebli posiadajacych certyfikat
zgodnosci z normg EN 13150 bez wyszczegoinienia dia Jjakich modutéw jest wystawiony
dokument, pod warunkiem, ze certyfikat bedzie wskazywaf wymiar certyfikowanego mebla.

Pytanie nr 4.
Czy zamawiajacy uzna za réwnowazne rozwiazania opisane ponizej?

Opis mebli Laboratoryjnych

Meble wykonane w systemie modutowym, pozwalajgcym na dowolne konfigurowanie zestawow
dopasowanych do wymiaréw pomieszczen, ale wykonanych z wystandaryzowanych elementéw. Meble
muszg by¢ niepalne, nienasigkliwe, tatwo zmywalne zabezpieczone przed korozjg galwanicznie i powtoka
lakiernicza, odporne na czynniki chemiczne. Parametry oferowanych mebli i dygestoriow nalezy
potwierdzi¢ zalgczonym do oferty katalogu w jezyku polskim ze zdjeciami i rysunkami technicznymi z
wymiarami. Meble i dygestoria w catosci powinny byé w kolorze zblizonym do biatego, z wyjatkiem
czarnych cokotow i biekitnych blatow.

Farba uzyta do pokrywania mebli musi posiadac wazng klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien, o stopniu
co najmniej: A2-s1, d0, wedtug normy EN 13501-1, wystawiong przez uprawniong jednostke notyfikowana
i akredytowang, ktérg nalezy dotaczy¢ do oferty.

Meble muszg posiada¢ certyfikaty zgodnosci z normg EN 13150 i EN 14727, ktore nalezy dotaczyé do
oferty.

Producent mebli musi posiada¢ nastepujace certyfikaty, ktére nalezy dotgczyé do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg EN 1SO 9001: 2008 (lub réwnowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje
system zarzadzania zgodnie z normag w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub réwnowazny), stosowanego Systemu Zarzadzania bezpieczenstwem
i higieng pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg EN 1SO 14001: 2005 (lub rownowazny), zaswiadczajgcy, ze
stosuje system zarzadzania $rodowiskiem zgodnie z norma w zakresie projektowania, produkgji i
sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

1. Szafki podblatowe i szafy

Szafki muszg by¢ niepalne, fatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed korozjg -
wykonane w catosci z blachy stalowe; ocynkowanej galwanicznie (grubo$¢ warstwy cynku minimum 2,5
pm) i dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV) w
kolorze biatym (cokotu w kolorze czarnym), naktadanym metoda proszkowa (grubosé powtoki lakierniczej
40um - 100pm) lub ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem
poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV) w kolorze bialym (cokotu w kolorze czarnym),
nakiadanym metodg proszkowg (grubo$é powioki lakierniczej 40um - 100um)Szafka wykonana wytacznie
z blach — nie dopuszcza sie stosowania zamknigtych ksztattownikow, nie pokrytych od wewnatrz powioka
lakiernicza.

Korpus szafki wykonany w calosci z blachy o grubosci 0,75 mm -1 mm, kazda $ciana szafki wykonana z
oddzielnie lakierowanego przez zmontowaniem arkusza blachy. Sciany boczne szafek nie przylegajgcych
do innych szafek podwdjne, lakierowane takze od wewnagtrz Sciany. Boki szafek wykonane w taki sposob,
aby cata wewnetrzna plaszczyzna boku szafki byta ptaska, fgcznie z miejscem montazu zawiaséw
drzwiczek. Grubo$¢ bokéw szafek 20 mm, w celu zwigkszenia sztywnosci blacha zaginana w



ptaszczyznie pionowej i poziomej. Boki szafek muszg posiada¢ otwory do montowania réznego rodzaju
wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych potek, prowadnic szuflad i wysuwanych pétek. Otwory te w
musza by¢ wykonane wytgcznie w warstwie wewnetrznej podwdjnej Sciany szafki. Plecy szafki wykonane
z pojedynczej blachy, demontowane w celu serwisowania podigczen mediéw znajdujgcych sie za stolem.
Plecy szafki wyposazone w otwor wentylacyjny z otworami do montowania krééca wentylacyjnego. Sufit
szafki peten, w szafki po zlewowy bez sufitu, pozwalajgce na umieszczenie w niech wielu rodzajow
zlewow. Dno szafki petne, w szafkach na cokole z otworami do poziomowania szafki od wewnatrz.
Gtebokos¢ korpusow szafek przejezdnych | powieszanych: 500 mm, gleboko$é korpuséw szaf i szafek
stojgcych na cokole 500 mm i 350 mm:;, gtebokos$¢ korpusow szafek wiszgcych i nastawianych na
kolumnach z mediami 350 mm. Dostepne szerokosci szafek pod blatowych (zaleznie od stosowanego
sytemu konstrukcji stotéw): 423 mm, 450 mm, 573 mm, 600 mm, 846 mm, 900 mm, 1146 mm, 1200 mm:
dostepne wysokosci szafek pod blatowych; 480 mm, 590 mm, 630 mm, 720 mm, 740 mm, 780 mm, 870
mm.

Front szafki wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwdjny i wypetniony materiatem
ttumigcym i usztywniajgcym. Grubo$é frontdéw szafek min. 14 mm, max. 15 mm, narozniki zaokraglone.
Front szafki (drzwiczki i szuflady) wykonany z dwdch tloczony wktadanych w siebie ptatow blachy stalowe;j
ocynkowanej i dwustronnie malowanej farbami Poliuretanowym (odporna na promieniowanie UV)i — jeden
plat jest powierzchnig zewnetrzna, drugi wewnetrzng. Zewnetrzna czes$¢ frontu wykonana z blachy
ttocznej, na catg gtebokosé grubosci frontu — zewnetrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar. Spawéw
lub zgrzewéw — tylko tloczony. Wewnetrzny arkusz blachy wklejany do wnetrza ttoczonego arkusza
zewnetrznego. Obie czesci frontow lakierowane dwustronnie, oddzielnie, przed ich pofgczniem.

Szafki wiszgce z drzwiami przeszklonymi muszg posiadaé dwoje drzwi ze szkia ESG przesuwanych na
rolkach w prowadnicach aluminiowych. Drzwiczki szklane wyposazone w zamek z kluczem.

Szafki na cokole wyposazone w nézki poziomowane wytgcznie od wewnatrz szafki oraz cokoét
zastaniajacy je, wykonany z jednego kawatka blachy ocynkowanej i pokrytej powtoka lakierniczg w
ciemnym kolorze. Wysokosé cokotu 90 +/- 5 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 2700, jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny,
zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety | wyposazona w zamykang klape
blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki i zastfaniajgcg wkrety. Zawiasy muszg byé mocowane do puszki
poprzez wsuniecie czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskowg
klapka zastaniajaca wkrety. Rozigcznie zawiaséw w celu demontazu drzwiczek musi nastepowac tylko
przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klapki) i wysunigcie czesci roboczej zawiasa z puszki — bez
odkrecania jakichkolwiek potaczen gwintowanych. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewéw
ci$nieniowych miedzi stopowej lub stopéw cynku, niklowane.

Uchwyty frontéw o diugosci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czgscig chwytng a frontem szafki powyzej 20
mm. Czes¢ chwytna nachylona od pionu o okoto 400, ze zdejmowang przezroczysta naktadkg z tworzywa
sztucznego, pod ktéra mozna wiozyé fiszke z opisem zawartosci szafki. Minimalne wymiary fiszki
mieszczacej sie na frontowej, nachylone; ptaszczyznie czesci chwytnej i calkowicie chowajgcej sie pod
naktadkg na uchwycie: 123 mm x 11 mm. Uchwyt wykonane jako jeden odlew ciénieniowy z miedzi
stopowej lub ze stopéw cynku, chromowany.

Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w podwdjnych $ciankach bocznych szuflady. Scianki boczne
szuflady podwadjne, wykonane ze stali ocynkowanej lub kwasoodpornej, pokrytej powioka lakiernicza. Boki
szuflad od strony wewnetrznej pionowe. Prowadnice rolkowe — rolka zgbata z tworzywa sztucznego
poruszajaca si¢ po pasku zebatym z tworzywa sztucznego, o petnym wysuwie, wykonane ze stali
ocynkowanej. Prowadnice wyposazone w amortyzator gazowy oraz samo domykanie. No$nos¢ systemu
prowadnic 50 kg (nosnosé szuflad co najmniej 40 kg). Mozliwos¢ tatwego demontazu frontu — bez uzycia
narzedzi, poprzez zwolnienie palcem blokady. Mozliwosé regulacji w pionie potozenia frontoéw szuflad za
pomoca $rub regulacyjnych umieszczonych na gérnej krawedzi bokéw szuflad. Gruboéé boku szuflady
wraz z prowadnicg montowang na boku szafki (odlegtosé pomigdzy wewnetrzng $ciankg szuflady, a
wewnetrzng sciankg korpusu szafki) nie wieksza niz 32 mm.

Wysokos¢ frontow szuflad: 150 +/- 2 mm szuflady niskie, 300 +/- 2 mm, szuflady wysokie.

Polki w szafkach i szafach musza posiada¢ mozliwogé regulacji wysokosci ich zawieszenia oraz muszg
by¢ wzmocnione zawinieciem przedniej i tylnej krawedzi do dotu, tworzacym zamkniety profil o przekroju
prostokatnym i wysokosci nie wiekszej niz 20 mm.

Do oferty nalezy dotgczyé dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej blach ocynkowanych
(lub blach ze stali OH18N9 — jezeli jest uzyty ten material zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych



powlokg lakierniczg poliuretanowg z ktdrych wykonane sg szafki, z badania odpornosci korozyjnej blach,
w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg normy PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu
wszystkich badanych probek, zgodnie z noma PN — EN I1SO 10289:2002 majg wynosi¢ nie mniej niz 10,
za$ wskazniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005,
majg wynosic¢ nie wigcej niz 0. Dokument ten musi dotyczy¢ wszystkich w/w norm i by¢ wystawiony przez
laboratorium akredytowane.

2, Przystawki instalacyjne

Przystawki instalacyjne stuzg do dostarczania na stot laboratoryjny mediéw zasilania elektrycznego oraz
$g podporg do potek. Przystawki muszg byé zbudowane z dwoch kolumn o przekroju kwadratowym o
wymiarach przekroju 150x150 mm. Kady z czterech bokéow kolumny musi posiadaé mozliwosé
zamontowania kazdego rodzaju mediéw (gniazda 230V i 400 V, zawory gazéw, punkty poboru gazéw
technicznych, baterie zlewozmywakowe, punkty poboru wody, gniazda komputerowe, itp.), szerokosé i
glebokos¢ kolumny 150 mm. Przystawki muszg wystepowac nastepujacych wersjach wysokosci od
podtoza: 1320 mm (jeden panel ponad blatem stolu na kazdym z czterech bokéw kolumny), 1620 mm
{dwa panele ponad blatem stotu na kazdym z czterech bokéw kolumny), 1920 mm (trzy panele ponad
blatem stotu na kazdym z czterech bokéw kolumny) - wedlug szczegdlowe] specyfikacii asortymentowej.
Przystawki muszg byé uniwersalne: muszg posiada¢ mozliwoé¢ zamontowania ich jako przystawki
przysciennych oraz wyspowe, bez koniecznosci dodawania kolejnych kolumn. Kolumny przystawek
muszg by¢ oparte na podtodze laboratorium i posiadaé wiasne nozki poziomowane. Media do kolumn
musza mie¢ mozliwos¢ wprowadzenia trzema sposobami: od dotu (z podioza bgdz z przestrzeni
instalacyjnej ponizej blatu stotu), z bokéw ponad poziomem blatu (z $ciany do ktérej przylega kolumna) jak
i od gory (z sufitu pomieszczenia). W przypadku sprowadzania mediow z gory przystawki musza posiada¢
teleskopowa ostone o przekroju takim jak kolumna przystawki i wykonang z tego samego materiatu jak
kolumna przystawki, zabudowujaca potgczenia medidw pomiedzy gérng krawedzig stupa przystawki a
sufitem.

Przystawki muszg by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone przed korozja poprzez
ocynkowanie. Kolumny (stupy) przystawek wykonane w catosci, ponad powierzchnia blatu stotu
(konstrukcja stupdw, panele osfonowe i instalacyjne, wsporniki potek) wytacznie z blachy stalowej o
grubosci 1 mm (konstrukcja) i 0,75 mm (kasety - panele osfonowe i instalacyjne), ocynkowanej
galwanicznie (grubo$¢ warstwy cynku minimum 2,5 pm) i dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem
Poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV)w kolorze biatym, naktadanym metoda proszkowsg i
nastepnie wypalanym w temp. 2100C (grubos¢ powioki lakierniczej minimum 70 pm). Elementy
przystawki znajdujgce sie ponizej poziomu blatu wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo, nie pokrytej
powitokg lakiernicza.

Przystawka wykonana wytacznie z blach | otwartych profili stalowych ocynkowanych lub ze stali OH18N9
— nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikow (rur i gotowych spawanych zamknietych
profili hutniczych), nie pokrytych od wewnatrz cynkiem i (w przypadku czesci znajdujgcej sie ponad
blatem) powtokg lakiernicza, nie dopuszcza si¢ takze stosowania ksztattownikéw, blach i profili
aluminiowych, tworzyw sztucznych (z wyjgtkiem elementow instalacji) , zywic i materiatéw
drewnopochodnych.

Kolumny przystawek wyposazone na catej wysokosci, ponad blatem stotu, w demontowane panele
instalacyjne/ostonowe zamontowane z czerech stron kazdej kolumny. Panele instalacyjne i ostonowe
(czyli panele instalacyjne bez zainstalowanych mediéw) o wymiarach w nastepujacych granicach: 145 —
150 mm x 295 — 300 mm (panele zamontowane na froncie stupdw) i, 115 — 120 mm x 295 — 300 mm
(panele zamontowane na bokach stupdw). Panele instalacyjne muszg by¢ montowane na konstrukgji
stupa na zaczepach (4 zaczepy na panel, nie dopuszcza sie montowania na elementach sprezynujgcych,
wsuwania w prowadnice, przykrecania, nitowania, itp.) i demontowane jedynie poprzez ich lekkie
podwazenie — kazdy panel musi posiada¢ mozliwogé zdemontowania, bez koniecznosci demontowania
pozostatych paneli stupa. Minimalny wewnetrzny przekroj stupa przystawki do wykorzystania na
prowadzenie mediow, przy zamontowanych gniazdach elektrycznych, z wewnetrznymi obudowami, z 4
stron stupa musi wynosié nie mniej niz 63 x 58 mm.

Kolumny przystawek muszg mie¢ fatwo zmywalng, gtadkg powierzchnie (wyjatkiem sg przerwy pomiedzy
panelami) — nie mogg posiada¢ zadnych zewnetrznych otworéw lub perforacji (np. do wieszania potek),
otwory przez ktére poprzechodza przewody, np. do lampy pod pétka — uszczelnione.



Panele frontowe muszg posiada¢ mozliwosé zainstalowania do 6 gniazd elektrycznych w panelu
frontowym i do 3 gniazd w panelu bocznym stupa — stup musi posiada¢ mozliwosé zamontowania 18
gniazd elektrycznych na jednym poziomie paneli. Gniazda elektryczne w panelach zamontowane w
sposob umozliwiajacy wiozenie i wyjecie wiyczki katowej dla kazdego gniazda w panelu (nawet gdy jest
ich 6 sztuk) bez koniecznosci wyjmowania wtyczek katowych z pozostatych gniazd w panelu. Panele
musza posiada¢ takze mozliwos¢ zamontowania gniazd 3 — fazowych, wpuszczonych w panel. Gniazda
elektryczne i cate panele z gniazdami w wykonaniu IP 44, oznaczone znakiem CE, jako niezalezne
urzagdzenia elektryczne (panel musi posiadaé obudowe od tylnej strony gniazdek). Klapki gniazdek
elektrycznych musza posiada¢ miejsce do zamontowania opisu gniazdka, przykryte przezroczystym
tworzywem.

Przystawki takze muszg posiadaé mozliwoéé montowania skrzynek bezpiecznikowych oraz zaworéw
wody i gazéw zaréwno w panelach frotowych (zawory i wylewki dostepne od frontu kolumny) jak i
panelach bocznych (zawory i wylewki dostepne z boku kolumny). Panele frontowe kolumn muszg
posiada¢ mozliwos¢ zamontowania 3 zawordw gazu w panelu. Kolumny muszg posiada¢ mozliwose
zamiany miejscami lub wymiany na inaczej wyposazone, paneli z mediami, a takze mozliwo$¢ dodania w
terminie pozniejszym wigkszej ilosci mediéw (takich jak woda, woda demi, gazy techniczne, gniazdka
elektryczne itp.) — poprzez wymiane paneli na panele z wieksza iloscig medidw - bez koniecznosci
demontazu kolumny lub odsuwania stotu od Sciany.

Kolumny przystawek polgczone ze sobg potkami szklanymi w metalowej ramie z dnem (wykonanej z tego
samego materiatu co panele w kolumnach) — szklo bezpieczne ESG podparte na catym obwodzie pétki.
Potki przystawek muszg byé¢ podwojne - metalowa rama potki musi mie¢ forme kuwety, o wysokosci 30
+/- 3 mm, zamknigtej od géry szklem potki, szkio potki nie moze wystawa¢ po za krawedz ramy.
Przystawki zaleznie od wysokosci (1320, 1620, lub 1920 mm) muszg posiadaé 1, 2 lub 3 pokki. Poki do
przystawek w wersji jednostronnej muszg mie¢ gteboko$é 150 mm i 300 mm (np. dolna potka 150mm,
gorna 300 mm), do przystawek w wersji dwustronnej 150 mm, 300 mm i 450 mm. Polki muszg byé
zamontowane w kolumnach na zaczepach, od wewnetrznej strony kolumn, tak aby mozna bylo je tatwo
zdemontowa¢ oraz zablokowane $ruba, tak by zabezpieczy¢ je przed spadnieciem przy uderzeniu w potke
od dotu.

Potki musza posiadaé jako opcje oéwietlenie LED montowane od wewnetrznej strony profilu potki.
Kolumny przystawek muszg mie¢ mozliwo$é potaczenia ich na wysokosci blatu roboczego stotu zaréwno
srodnikiem (w ktérym mozna zamontowaé zlewiki z polipropylenu i wylewki) wykonanym z blachy stalowej
ocynkowanej i malowanej proszkowo tak jak pozostate elementy przystawki ponad blatem, jak i blatem
roboczym wchodzacym pomigdzy kolumny przystawek. Obydwu przypadkach kolumny musza sta¢ na
podtodze i posiadac¢ wiasny system poziomowania.

Rozpigtos¢ przystawek (diugosé potek i $rodnikow) dostosowana do stosowania ze stolami
laboratoryjnymi o modutach 900 mm, 1200 mm, 1500, 1800 mm.

Przystawki w ukfadach mebli sktadajacych sie z wigcej niz dwoéch modutdw muszg posiadac mozliwosé
stosowania zaréwno niezaleznych jak i wspalnych kolumn dla dwéch sgsiadujacych modutow (kolumny w
takim uktadzie nie mogg byé¢ dublowane w przylegajgcych do siebie bokiem przystawkach).

Armatura zainstalowana w panelach kolumny instalacyjnej przystawki zaréwno do wody cieptej, zimnej
oraz gazow pokryta lakierem chemoodpornym.

Armatura z wylewka obrotowg do wody zimnej (punkt czerpalny) z wylewka uksztattowana pod katem 90
* 90 stopni, zakoriczona odkrecang oliwkg gwarantujgca mozliwosci szczelnego podigczenia wezy
gietkich o réznych $rednicach, kolor biaty.

Armatura z wylewkg obrotowg zakoriczona oliwkg odkrecang gwarantujgca mozliwosci szczelnego
podtaczenia wezy gietkich o réznych $rednicach, obrét wylewki 270 stopni, kolor biaty.

Armatura do wody cieptej i zimnej z mieszalnikiem, pokretta zaworéw muszg byé oznakowane kodem
barwnym zgodnie z normg PN-EN 13792:2003. Wylewka zakoriczona oliwkg, odkrecana gwarantujgca
mozliwosci szczelnego podigczenia wezy gietkich o réznych srednicach, obrét wylewki 270 stopni, kolor
biaty.

Armatura do gazu montowana w panelach kolumny instalacyjnej przystawki z wylewka zakonczona
nieodkrecang oliwka gwarantujaca mozliwosci szczelnego podigczenia wezy gietkich o réznych
$rednicach, kolor biaty.

Do oferty nalezy dotgczyé dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej blach ocynkowanych
(lub blach ze stali OH18N9 — jezeli jest uzyty ten material zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych



powtokg lakierniczg poliuretanows z ktérych wykonane sg przystawki i panele instalacyjne, z badania
odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg normy PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie
wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN — EN ISO 10289:2002 maja
wynosi¢ nie mniej niz 10, za$ wskazniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i specherzenia, wediug
normy PN-EN ISO 4628:2005, majg wynosié¢ nie wiecej niz 0. Dokument ten musi dotyczy¢ wszystkich
w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Blat z zywicy fenolowej - Blaty z zywic fenolowych obustronnie laminowane o grubosci 20 mm (+/- 4
mm) z mozliwoscig optycznego dostosowania ich grubosci do grubosci plyt laminowanych i plyt z ceramiki
z podwyzszonym obrzezem (grubo$é pogrubionego blatu z podwyzszonym obrzezem musi by¢é réwna
grubosci blatu ceramicznego z podwyzszonym obrzezem). Blaty w kolorze szarym, biatym lub biekitnym.
Blaty te musza wystepowaé w wersji z obrzezem plaskim i obrzezem podniesionym. Blaty muszg
posiada¢ powierzchnieg jednostronnie laminowana, ktéra musi by¢ odporna na;

Kwas octowy ; 99%
Roztwér dwuchromianu 5%
Kwas chromowy 60%
Kwas mréwkowy 90%
Kwas chlorowodorowy 10%
Kwas chlorowodorowy 37%
Kwas azotowy 65% : Kwas chlorowodorowy 37%  (1:3)
Kwas nadchlorowy 60%
Kwas fosforowy 85%

Kwas siarkowy 25%

Kwas siarkowy 33%

Kwas siarkowy T7%

Kwas siarkowy 85%
Zasady

Wodorotlenek amonu 28%
Wodorotlenek sodu 10%
Wodorotlenek sodu 20%
Wodorotlenek sodu 40%
Wodorotlenek sodu, ptatki

Sole

Siarczan miedzi 10%
Chlorek zelaza(lll) 10%
Jodek potasu 10%
Nadmanganian potasu 10%
Chlorek cynku, nasycony

Azotan srebra 1%

Chlorek sodu 10%
Podchloryn sodu 13%
Zwigzki organiczne

Krezol

Dimetyloformamid
Formaldehyd 37%

Benzyna
Nadtlenek wodoru 3%
Fenol 90%

Siarczek sodu, nasycony
Bezwodnik octowy
Aceton

Acetonitryl

Octan amylu

Benzen

Butanol



Czterochlorek wegla

Chloroform

Kwas dichlorooctowy

Chlorek metylenu

Dioksan

Eter dietylowy

Octan etylu

Etanal

Glikol etylenowy

Metanol

Chlorek metylenu

Metyloetyloketon

Metylizobutyloketon

Monochlorobenzen

Naftalen

Octan n-butylu

Tetrahydrofuran

n-Heksan

Toluen

Trichloroeten

Ksylen

Oranz akrydyny 1%
Dwuwodzian ztozony alizaryny 1%

Anilina niebieska, rozpuszczalna w wodzie 1%
Fuksyna zasadowa 1%

Fuksyna karbolowa 1%

Karmin 1%

Czerwien Kongo 1%

Fiolet krystaliczny (barwnik) 1%

Eozyna B 1%

Barwnik Giemsy 1%

Szczawian zieleni malachitowej 1%

Fiolet metylowy 2B 1%

Blekit metylenowy 1%

Safranina Q1%

Sudan IlI 1%

Barwnik Wrighta 1%

Wiekszosc¢ standardowych $rodkéw czyszczacych
Odporon$¢ na wyzej wymienione substancje oznacza brak widocznych odbarwien, utraty potysku czy
zmian w strukturze powierzchni blatu, po 24-godzinne ekspozycji blatu na dang substancje. Odporno$¢ tg
nalezy potwierdzi¢ sprawozdaniem z tesdéw zawierajgcym tabele odpornosci na poszczegolne substancie,
dopuszcza sig testy przeprowadzone przez producenta blatow i publikowane w jego materiatach.

Blaty muszg posiada¢ nastepujace parametry wytrzymalosci mechanicznej, potwierdzone dotaczonym do
oferty arkuszem wiasciwo$ci materiatu, wydanym przez producenta blatu (dopuszcza sie w jezyku
angielskim):

a Odpornos¢ na suche ciepto, badana wedtug normy EN 438, co najmniej 4, dla 1800C

b Odpornos¢ na wilgotne ciepto, badana wediug normy EN 12721, co najmniej 4, dla 1000C

c Odpornos¢ na zarysowania, badana wedtug normy EN 438 co najmniej 4

d. Odpornos¢ na zmiane koloru, badana wedtug normy ASTM G53-91 (315 - 400nm) co najmniej 6
e. Modut sprezystosci, badany wedtug normy ISO 178, co najmniej 9000 N/mm2

f. wytrzymato$¢ na rozcigganie, badana wedtug normy ISO 527-2, co najmniej 70 N/mm2

g wytrzymalo$¢ na zginanie, badana wedtug normy 1SO 178, co najmniej 100 N/mm2

Do oferty nalezy dolgczy¢ dokument wydany przez niezaleznie laboratorium potwierdzajacy
przeprowadzanie ocene dziatania przeciwbakteryjnego blatu z zywicy fenolowej , gdzie redukcja w



populacji Escherichia coli i Staph aureus, nastepujgca po kontakcie z powierzchnig prébek, po uplywie 24
godzin w temperaturze 350C i przy wilgotnosci wzglednej > 95%, wynosi > 99,99%.

Do oferty nalezy dolgczy¢ probke blatu z zywicy fenolowej o wymiarach, co najmniej 20 x 20 cm z
fragmentem przedniej krawedzi blatu o grubosci i kolorze zgodnymi z opisanymi powyze;j.

Zlewy o ksztaicie prostokgtnym, osadzone w blatach z zywicy fenolowej wykonane z zywicy epoksydowej
W kolorze niebieskim

Zlewy o ksztalcie kota, osadzone w blatach z zywicy fenolowej wykonane ze stali nierdzewnej

Blat z zywicy epoksydowej - wykonane z jednorodnego materiatu, plyty o grubosci 16 - 19 mm:
maksymalna diugos¢ blatu 2,4 mb, brzeg moze by¢ wykonczony ,promieniem” (rodzaj zackraglenia), kolor
niebeiski. Z tego samego materiatu mogg sg wykonane zlewy,

Zlewy w blatach epoksydowych wykonane z zuwicy epoksydowej w kolorze niebieskim.

Odpowiedz nr 4:

Zamawiajacy uzna za réwnowazne rozwiazania opisane powyzej pod nastepujacymi warunkami:

a. Dokumenty (Certyfikaty, atesty lub inne réwnowazne dokumenty) jakie nalezy dotgczy do
oferty, zgodnie z zapisami SIWZ- rozdz. 6 pkt. 2 ppkt. 9 tabeli oraz zgodnie z Opisem
przedmiotu zaméwienia (Zatacznik A do SIWZ).

b. Wymagania dla blatéw - jak w Opisie przedmiotu zaméwienia - Zatacznik A do SIWZ.

c Nie nalezy dostarczaé prébki blatu z zywicy fenolowe;j.

Wprowadzone zmiany s wigzace i nalezy je uwzglednié w ofercie.

Z-ca Kanclerza
ds. administracyjno-gospodarczych
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