SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROB OT BUDOWLANYCH
dla projektu wykonawczego architektury wn  etrz:
+ARAN ZACJA MEBLOWA POMIESZCZENIA NR 110, 111112
W PAWILONIE C-2 NA TERENIE AGH W KRAKOWIE”".

SST 1.1.8. - Dostawa i monta_z elementdw zabudowy oraz wyposa __zenia stalego.
CPV 45421153-1 - Roboty w zakresie instalowania wyposaZenia statego

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru rob6t ,ktére zostang
wykonane w wyniku dostawy i montazu elementéw wyposazenia dla zadania pn.: ,ARANZACJA MEBLOWA
POMIESZCZENIA NR 110, 111 112 W PAWILONIE C-2 NA TERENIE AGH W KRAKOWIE".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacj aq techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie dostawy
i montazu elementéw wyposazenia dla zadania pn.: ,ARANZACJA MEBLOWA POMIESZCZENIA NR 110, 111i 112 W
PAWILONIE C-2 NA TERENIE AGH W KRAKOWIE".

1.4. Okre slenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz ace prowadzenia robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

Montazu nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0. (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materialy stosowane do wykonywania robét powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczegoblnosci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegétowych do poszczegolnych rozdziatdw.

Materialy dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiar6w, konsystencji itp. z
wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatléw przeznaczonych do zakresu robét.



3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogéine.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robat.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robo6t oraz
beda przyjazne dla $rodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna —
Ogolna”.

4.2. Transport materiatléw i sprz  etu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugos¢ przewozonych elementdw jest wigksza niz diugo$¢ samochodu to
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujacych
w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ i
wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

-date produkgiji i nr partii,

-wymiary,

-liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

-numer aprobaty technicznej,

-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

-znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ stalg gotowo$¢ uzycia ich do montazu. Przechowywa¢ w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzewczych.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie zamontowane do
skrzydet drzwiowych transportowac i przechowywa¢ w odrebnych opakowaniach.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyc¢
przed dostepem 0s6b postronnych

5.2. Roboty przy dostawie i monta zu wyposa zenia

Wyposazenie meblowe — meble ruchome:
Zaprojektowano aranzacje pomieszczen w meble systemowe:

o krzesta: zaprojektowano dobor krzeset systemowych, kierujgc sie potrzebami funkcjonalnymi oraz majgc na uwadze
ergonomie, trwato$¢ i estetykg wykonania. Okre$lenie typu, gabarytu, materiatu, kolorystyki, oraz rozmieszczenie,
wg rysunkow i zestawienia.

o biurka, kontenery: zaprojektowano dobdr biurek i konteneréw systemowych, kierujac sie potrzebami funkcjonalnymi
oraz majgc na uwadze ergonomie, trwato$¢ i estetykg wykonania. Budowa biurek musi zapewniaé mozliwo$c
ustawienia ich w spos6b zgodny z aranzacjg. Biurka w ukfadzie pojedynczym lub sktadane w ciag. Biurka



doposazone w systemowe zawiesia dla montazu jednostek centralnych. Okreslenie typu, gabarytu, materiatu,
kolorystyki, oraz rozmieszczenie, wg rysunkOw i zestawienia.

o szafy i nadstawki: zaprojektowano dob6r szaf i nadstawek kierujac sie potrzebami funkcjonalnymi oraz majac na
uwadze ergonomieg, trwato$¢ i estetyka wykonania. Budowa szaf i nadstawek musi zapewniaé mozliwos¢ ustawienia
ich w sposob zgodny z aranzacja.
¢ wykonanie skrzyni szafy:

z plyty wiorowej obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty. Korpus, poétki, oraz wieniec dolny

wykonane z plyty grubosci 18 mm. Wieniec gérny wykonany z plyty 25 mm. Elementy widoczne oklejone obrzezem

1mm, ranty pétek obwodowo oklejone obrzezem ABS grubosci 2mm. Plecy z ptyty HDF. Plecy wsuwane w nafrezowane
boki szafy. Szafa musi posiada¢ wszystkie potki konstrukcyjne wyposazone w system zapobiegajgcy ich wypadnigciu,
lub wyszarpnieciu z mozliwoscig regulacji (co 32 mm). Glebokos¢ potek 35 cm. Cokdt szafy o wysokosci 55 mm. Wieniec
gorny licowany z drzwiami szafy, wieniec dolny chowany za drzwiami szafy. Szafka wyposazona w metalowe stopki
poziomujace, z mozliwoscig regulacji.

¢ wykonanie skrzyni nadstawki:

z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty. Korpus, pétki, oraz wieniec dolny

wykonane z pilyty grubosci 18 mm. Wieniec gérny wykonany z plyty 25 mm. Elementy widoczne oklejone obrzezem

1mm, ranty pétek obwodowo oklejone obrzezem ABS grubosci 2mm. Plecy z ptyty HDF. Plecy wsuwane w nafrezowane
boki szafy. Nadstawka musi posiada¢ wszystkie potki konstrukcyjne wyposazone w system zapobiegajacy ich
wypadnieciu, lub wyszarpnieciu z mozliwoscig regulacji (co 32 mm). Gtebokos¢ potek 35 cm.

« typy zastosowanych drzwi:

a) jedno/dwuskrzydtowe uchylne - petne: wykonane z ptyty 16 mm obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod
kolor ptyty, wyposazone w minimum 2 zawiasy w wysokosciach ponizej 82,5cm i 3 w wysokoéciach powyzej 82,5cm na
skrzydto, posiadajace kat rozwarcia do 110 stopni. Drzwi z zamkiem baskwilowy, trzypunktowym. Pokrycie korpusu oraz
cylindra zamka — chrom blyszczacy. W drzwiach dwuskrzydtowych jedno skrzydto drzwi z listwg przymykowa. Uchwyty
metalowe o rozstawie 128 mm montowane pionowo. Powierzchnia zewnetrzna uchwytu jest zabezpieczona
galwanicznie - kolor chrom matowy.

b). dwuskrzydtowe przesuwne - petne wykonane z plyty 16 mm obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod

kolor ptyty. Drzwi z zamkiem wpuszczonym. Pokrycie korpusu oraz cylindra zamka—chrom blyszczacy. Uchwyty

metalowe o rozstawie 128 mm montowane pionowo. Powierzchnia zewnetrzna uchwytu jest zabezpieczona
galwanicznie - kolor chrom matowy.

Okreslenie typu, gabarytu, materiatu, kolorystyki, oraz rozmieszczenie, wg rysunkéw i zestawienia.

o regaly i nadstawki: zaprojektowano dobér regatéw i nadstawek kierujgc sie potrzebami funkcjonalnymi oraz majac
na uwadze ergonomig, trwatos¢ i estetykg wykonania. Budowa regatéw i nadstawek musi zapewnia¢ mozliwos¢
ustawienia ich w spos6b zgodny z aranzacja. Zaktada sie wykonanie niestandardowych regatéw i nadstawek np.
zlokalizowanych we wnekach. Majg one by¢ wykonane w systemie analogicznym do regatéw i nadstawek
podstawowych (standardowych). Sposob montazu szaf i nadstawek ma zapewni¢ bezpieczenstwo ich uzytkowania.
¢ wykonanie skrzyni regatu:

z plyty wiorowej obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod kolor plyty. Korpus, poétki, oraz wieniec dolny

wykonane z plyty grubosci 18 mm. Wieniec gérny wykonany z plyty 25 mm. Elementy widoczne oklejone obrzezem

1mm, ranty pétek obwodowo oklejone obrzezem ABS grubosci 2mm. Plecy z plyty HDF. Plecy wsuwane w nafrezowane
boki szafy. Szafa musi posiada¢ wszystkie potki konstrukcyjne wyposazone w system zapobiegajgcy ich wypadnigciu,

lub wyszarpnieciu z mozliwoscig regulacji (co 32 mm). Cokét szafy o wysokosci 55 mm. Wieniec gorny licowany z

drzwiami szafy, wieniec dolny chowany za drzwiami szafy. Szafka wyposazona w metalowe stopki poziomujgce, z

mozliwoscig regulacii.

« wykonanie skrzyni nadstawki regatu:

z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty. Korpus, pétki, oraz wieniec dolny

wykonane z plyty grubosci 18 mm. Wieniec gérny wykonany z plyty 25 mm. Elementy widoczne oklejone obrzezem

1mm, ranty pétek obwodowo oklejone obrzezem ABS grubosci 2mm. Plecy z ptyty HDF. Plecy wsuwane w nafrezowane
boki szafy. Nadstawka musi posiada¢ wszystkie potki konstrukcyjne wyposazone w system zapobiegajacy ich

wypadnieciu, lub wyszarpnieciu z mozliwoécig regulacji (co 32 mm).

Okreslenie typu, gabarytu, materiatu, kolorystyki, oraz rozmieszczenie, wg rysunkéw i zestawienia.

o regaly wiszace: zaprojektowano dobér regatdow wiszacych kierujgc sie potrzebami funkcjonalnymi oraz majac na
uwadze ergonomig, trwalo$¢ i estetyka wykonania. Budowa regatdow wiszgacych musi zapewnia¢ mozliwosé
zawieszenia ich w sposéb zgodny z aranzacjg. Zaklada sie montaz przy uzyciu systemowej listwy stalowej
montowanej do Sciany murowanej. Sposob montazu ma zapewni¢ bezpieczenstwo ich uzytkowania.

« wykonanie skrzyni regalu wiszgcego:

z plyty wiorowej obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty. Korpus, péiki, oraz wieniec dolny i

gorny wykonane z plyty grubosci 18 mm. Elementy widoczne oklejone obrzezem 1mm. Plecy z ptyty HDF. Gniazda do

montazu mocowane do konstrukcji nosnej szafy wiszacej. Gniazda z regulacjg poziomowania, wyposazone w zaslepki
systemowe.

Okreslenie typu, gabarytu, materiatu, kolorystyki, oraz rozmieszczenie, wg rysunkow i zestawienia.
o pozostate wyposazenie ruchome:



e wieszak ubraniowy
¢ kosze biurowe

Okreslenie typu, gabarytu, materiatu, kolorystyki, oraz rozmieszczenie, wg rysunkow i zestawienia.

Wyposazenie meblowe — meble state:

o meble stale — szafa socjalna (S.SOC.): zaprojektowano 2 szafy socjalne kierujgc sie potrzebami funkcjonalnymi oraz
majgc na uwadze ergonomie, trwato$¢ i estetyke wykonania. Budowa szaf musi zapewnia¢ mozliwo$¢ ustawienia
ich w spos6b zgodny z aranzacjg. Zaklada sie wykonanie niestandardowych szaf — na indywidualne zamoéwienie.
Szafe nalezy wykona¢ w systemie analogicznym (w tym okucia i uchwyty) do systemu mebli biurowych
zlokalizowanych w pomieszczeniach. Szafy wykona¢ w lustrzanym odbiciu.
¢ wykonanie skrzyni szafy:

z plyty HDF obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty. Korpus, pétki, oraz wience wykonane z
ptyty grubosci 18 mm. Elementy widoczne oklejone obrzezem 1mm, ranty pétek obwodowo oklejone obrzezem ABS
grubosci 2mm. Plecy z ptyty HDF. Plecy wsuwane w nafrezowane boki szafy. W plecach przewidzie¢ otwory kontaktowe.
Szafa musi posiadaé wszystkie potki konstrukcyjne wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu, lub
wyszarpnigciu. Glebokosé potek 40 cm. Cokét szafy o wysokosci 55 mm. W cokole montowa¢ listwe wentylacyjng
lodéwki wykonang z aluminium (kolor naturalny) Szafka wyposazona w metalowe stopki poziomujgce, z mozliwoscig
regulacji. Plecy szafy na odcinku nad blatem wykonczone od strony wewnetrznej za pomocg naklejanego panelu
szklanego (ze szkta bezpiecznego) lakierowanego od strony spodniej w kolorze ceglastopomaranczowym - probke
kolorystyczng przedstawi¢ do akceptaciji. W panelu wykona¢ otwory do osadzenia gniazd szczelnych IP44 z bolcem
ochronnym. Gniazda w kolorze srebrno-szarym.

« typy zastosowanych drzwi:
a) jednoskrzydtowe uchylne - petne: wykonane z ptyty 16 mm obustronnie laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod kolor
piyty, wyposazone w minimum 2 zawiasy, posiadajgce kat rozwarcia do 110 stopni.
b) jednoskrzydiowe drzwi ,zabudowa lodéwki” uchylne - petne: wykonane z plyty 16 mm obustronnie laminowanej,
obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty, wyposazone w minimum 2 zawiasy, posiadajgce kat rozwarcia do 110 stopni.
¢) zaluzje meblowe aluminiowe z mechanizmem chowanym w kasecie w kolorze srebrnym (2. komplety)

e Dblat:
blat gr. 30 mm wraz z komorg zlewozmywakowg wykonany z konglomeratu — trwatego, nieporowatego materiatu,
sktadajgcego sie w 1/3 z zywicy akrylowej oraz w 2/3 z mineraldw naturalnych. Materiat nietoksyczny, odnawialny,
higieniczny, odporny na dziatanie promieni UV. Kolor grafitowy - probke kolorystyczng przedstawi¢ do akceptacii.
Przewidzie¢ montaz baterii zlewozmywakowej stojgcej

Uwaga!

* Szafe socjalng (S.SOC.) nalezy bezwarunkowo mocowac do $ciany za pomoca 4. kotew stabilizujgc jej potozenie i
uniemozliwiajgc jej przesuwanie.

* W szafach montowane urzadzenia AGD wg zestawienia.

Okreslenie typu, gabarytu, materiatu, kolorystyki, oraz rozmieszczenie, wg rysunkow i zestawienia.

6. Kontrola jako $ci robot.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Producenta.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczeg6lne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okresSla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.
Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy rob6t. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatno $ci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru



mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Ptaci sie za 1 m2 oraz 1 kpl wykonanej stolarki, zgodnie z obmiarem rob6t, oceng jakosci uzytych
materiatéw oraz jakosci wykonania robét.

Cena obejmuje:

- zakup i dostawa materiatow,

- montaz,

- prace porzadkowe.

10. Przepisy zwi gzane i pi $miennictwo.

1. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

2. PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

3. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997



