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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine” zawiera informacje oraz wymagania wspoine dotyczgce wykonania i
odbioru Robot, ktoére zostang zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA
SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI
CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A—- wraz z robotami towarzyszgcymi opisanymi w
punkcie 1.8.2. (1) niniejszych specyfikaciji.

1.2. Inwestor

POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA
42-201 CZESTOCHOWA UL. J.H. DABROWSKIEGO 69

1.3. Charakterystyka przedsigwziecia

Przedmiotem inwestycji sg roboty w ramach zadania — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA
OBIEKTU WYDZIALU BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL.
AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A
1.3.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do
zlecenia wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogoélnych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét dla kubaturowych
obiektow uzyteczno$ci publicznej oraz z uwagi na obszerno$¢ i skomplikowanie przedmiotu inwestycji ma charakter
doprecyzowujacy pojecia i relacje pomiedzy uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadajgcej oczekiwaniom Inwestora,
dobrej jakosciowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegoétowego opisu
technicznego przedmiotu inwestycji i procedur towarzyszacych jego realizacji. Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i
klasyfikuje nastepujgce zrédta szczegotowych zasad wyznaczajgcych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestyciji
uszeregowane w kolejnosci poczynajgc od najwazniejszego kryterium:
. Umowa
e  Dokumentacja Projektowa
. Aktualne w dacie wykonywania rob6t Normy Polskie i Zagraniczne, ktérych stosowanie poprzez przywotanie ich w
towarzyszacych niniejszej specyfikacji szczegdtowych specyfikacji technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne, o
ile Dokumentacja Projektowa nie formutuje kryteriéw jakosciowych ostrzejszych niz te Normy
e  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady, Warszawa,
1989-90, w kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nie ujetych zaréwno w Dokumentaciji
Projektowej jak w Normach aktualnych — przywotanych w niniejszej specyfikaciji, o ile nie stojg one w sprzecznosci z
Dokumentacjg Projektowg i Normami aktualnymi przywotanymi w ST
o  Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan badz usuniecia sprzecznosci jakie mogg zachodzi¢ pomiedzy
Normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomigdzy Warunkami Technicznymi o ktérych
mowa wyzej, Normami i/lub elementami Dokumentacji Projektowej powinny byé wyjasniane przy udziale Nadzoru
Inwestorskiego i Nadzoru Autorskiego przed przystgpieniem do robot. Wszelkie konsekwencje wynikajgce z
zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzgledach obciazajg wytacznie Wykonawce Robét.
1.3.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania Specyfikacji Technicznej
Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszace sie do koniecznosci zakresu wykonania danych Robot nalezy traktowaé jako
obowigzujgce dla Umowy jezeli nie stanowig one inaczej niz zapisy zawarte w Umowie.

Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy traktowaé w nastepujgcej kolejnosci
pierwszenstwa dokumentéw:

1) Umowa

2) Dokumentacja Projektowa.
3) Specyfikacja Techniczna
4)  Przedmiar

1.4. Okreslenie grupy , klasy i kategorii robét dla przedsiewzigcia wg Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV).

grupa robdt: 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
Roboty budowlane w zakresie budowy doméw handlowych, magazynow i
klasa robot: 45213000-3 obiektéw budowlanych przemystowych, obiektéw budowlanych zwigzanych z
transportem
kategoria robét: 45213200-5 Roboty budowlane w zakresie magazynéw i przemystowych obiektéw

budowlanych
15. Zakres Roboét objetych Specyfikacja Techniczng

Zakres Robét do wykonania

Zakres robot wynika z Dokumentacji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robot wg
ponizszego spisu:
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ST 00.00 SPECYFIKACJA OGOLNE
1. ST00.01.00 WYMAGANIA OGOLNE (CPV 45213200-5)
ST 01.00 ROBOTY ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANE
2. ST01.01.00 ROBOTYZIEMNE i FUNDAMENTOWE (CPV 45262210-6)
3. ST01.02.00 ROBOTY ZBROJENIOWE (CPV 45262310-7)
4. ST01.03.00 BETONOWANIE KONSTRUKCJI (CPV 45262300-4)
5. ST01.04.00 KONSTRUKCJE STALOWE (CPV 45232410-9)
6. STO01.05.00 ROBOTY IZOLACYJNE PRZECIWWILGOCIOWE | PRZECIWWODNE(CPV 45320000-6)
7. ST01.06.00 ROBOTY MUROWE SCIAN (CPV 45232150-8)
8. STO01.07.00 TYNKOWANIE (CPV 45410000-4)
9. ST01.08.00 MALOWANIE SCIAN | SUFITOW (CPV 45442100-8)
10. ST 01.09.00 WYKONANIE SCIAN DZIALOWYCH (CPV 45421141-4), SUFITOW (CPV 45421146-9) | OBUDOW
GIPSOWO-KARTONOWYCH

11. ST01.10.00 WYKONANIE POKRYC DACHOWYCH (CPV 45261210-9)
12. ST01.11.00 ROBOTY W ZAKRESIE UKLADANIA PODLOG (CPV 45432100-5)
13. ST 01.12.00 ELEMENTY SLUSARKIW SYSTEMIE OKIENNYM(CPV 45421100-5)

ST 02.00 ROBOTY ELEKTRYCZNE | St ABOPRADOWE
14. ST 02.01.00 ROBOTY ELEKTRYCZNE

ST 03.00 ROBOTY SANITARNE
15. ST 03.01.00 INSTALACJE WOD-KAN.

Niektore okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.6.1. Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajgca Umowe z Wykonawcg zlecajgc mu
wykonanie Robét Budowlanych.

1.6.2. Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna realizujgca Roboty zlecone przez Zamawiajgcego na warunkach Umowy.
1.6.3. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.

1.6.4. Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, dziatajgca w jego imieniu w zakresie przekazanych
uprawnien i obowigzkéw dotyczgcych sprawowania kontroli zgodnosci realizacji Robo6t Budowlanych z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw Umowy.
1.6.5. Inzynier — osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiajgcego do reprezentowania jego intereséw przez
sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Rob6t Budowlanych z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy.

1.6.6. Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania
w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

1.6.7. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie jako podwykonawca czesci Robdt Budowlanych
oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w Ofercie, z ktérg Wykonawca zawart
umowe o wykonanie czesci Robét oraz jej nastepcy prawni.

1.6.8. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajgcy zlecit bezposrednio wykonanie robdt na Terenie
Budowy, na ktérym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajgce na Terenie
Budowy.

1.6.9. Roboty - zaréwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajace jak i Roboty Poprawkowe, stosownie do okolicznosci
1.6.10.Roboty Budowlane - zespdt czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia prawidtowego oraz
terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym réwniez dostarczenia pracownikéw, Materiatéw, Sprzetu i Urzadzen.
1.6.11.Roboty Uzupetniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub wymagane do wykonania i
wykonczenia Robo6t Budowlanych,

1.6.12.Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez Inspektora Nadzoru w trakcie
wykonywania Robé6t Budowlanych badz w trakcie Odbioru.

1.6.13.Teren Budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z przestrzenia zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.

1.6.14.Sprzet — wszystkie maszyny, $rodki transportowe i drobny sprzet z urzadzeniami do budowy, konserwacji i obstugi,
potrzebne dla zgodnej z Umowa realizacji Robét Budowlanych.
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1.6.15. Urzadzenia — aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce czes¢ Robdt Budowlanych

1.6.16.Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na Terenie Budowy,
potrzebne do wykonania Robét Budowlanych oraz usunigcia wad, a przewidziane do usunigcia po zakonczeniu Robot.

1.6.17.Materialy — wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

1.6.18.Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia (SIWZ) — Warunki okreslone w trybie postepowania o udzieleniu
Zamowienia, na podstawie ktorych Wykonawca przystgpit do udzielenia Zamoéwienia oraz na podstawie ktérych zostata
wytoniona najkorzystniejsza Oferta

1.6.19.0ferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajgcemu na pismie w $cisle okreslonej formie, na
wykonanie Robét Budowlanych oraz usuniecie wad zgodnie z warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia.

1.6.20.Przedmiar Robét - dokument zawierajgcy podzielone na pozycje czynnosci, jakie majg zosta¢é wykonane zgodnie z
Umowa, wskazujgce ilo$¢ kazdej pozyciji.

1.6.21.Slepy Kosztorys - zestawienie pozycji elementéw rozliczeniowych, stanowigcych podstawe ptatnosci z okresleniem
jednostek obmiaru i ilosci Robét.

1.6.22.Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce Slepy Kosztorys.

1.6.23.Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.

1.6.24.Cena Ryczaltowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za wykonanie czgsci lub cato$ci Robot
1.6.25.Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okreslajagce ceny czynnikdéw produkcji (robocizny,
materiatdéw i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztéw posrednich, kosztéw zakupu i zysku, zastosowane przez Wykonawce przy
wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.

1.6.26.Umowa/ Kontrakt - zgodne oswiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na pi$mie, o wykonanie
okreslonych w jej tresci Robdét Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodniong Cene Umowng wraz z innymi
dokumentami, ktére zostaty przywotane lub zatgczone do Umowy, stanowigc jej integralny sktadnik.

1.6.27.Cena Umowna/ Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie jako wynagrodzenie nalezne Wykonawcy za
wykonanie Robét Budowlanych wraz z usunigciem wad, zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.6.28.Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajacy sie i konczacy o pétnocy.

1.6.29.Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakonczenie catosci lub czesci Robdt Budowlanych
wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego, liczony od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonhczenia.

1.6.30.Data Rozpoczecia — data okreslona w Umowie, od ktérej Wykonawca moze rozpoczg¢ Roboty Budowlane.

1.6.31.Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktérej Wykonawca ma zakonczy¢ cato$¢ lub czes¢ Robot
Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego.

1.6.32. Dokumentacja Projektowa — zbidr wszystkich zeszytéw Projektu Budowlanego i Projektu Wykonawczego opisujgcych
niniejsze zadanie, wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikacji

1.6.33. Dokumentacja Powykonawcza — Dokumentacja Projektowa wraz z wszelkimi Zmianami wprowadzonymi w czasie
realizacji Robét., w tym dokumentacja geodezyjna

1.6.34.Rysunki — rysunki Robét zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i zmienione wydane
przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa.

1.6.35.Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét/ Specyfikacja Techniczna/ ST — oznacza dokument
zawierajacy zbiér wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i ptatnosci za
Raoboty.

1.6.36.Wada - jakakolwiek czes¢ Robot Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjami
Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy.

1.6.37.Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robo6t Budowlanych, przekazane Wykonawcy na pismie przez Inspektora
Nadzoru.

1.6.38.Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do notowania
wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania Robdét, rejestrowania dokonywanych Odbioréw Robét, przekazywania polecen i
innej korespondenc;ji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

1.6.39.0dbior zaréwno Odbidr Czesciowy, Odbidr Robot Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu, Odbiér Koncowy jak i Odbior
Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

1.6.40.0dbior Czesciowy - odbidr polegajacy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robét, zgodnie z postanowieniami Umowy, .dla
ktorych w Umowie zostata przewidziana odrgbna Data Zakonczenia,

1.6.41.0dbidér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu - odbidér polegajacy na ocenie ilosci i jakosci Robét, ktdre w
dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu.

1.6.42.0dbiér Koncowy - odbiér polegajgcy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robdt Budowlanych zgodnie z postanowieniami
Umowy.

1.6.43.0dbioér Pogwarancyjny - odbiér polegajgcy na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem Wad powstatych i
ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

1.6.44.0perat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi Zmianami zaistniatymi w czasie realizacji Robét
Budowlanych, wynikami wykonanych badan, pomiardéw, przeprowadzonych prob, geodezyjng inwentaryzacja Robot oraz
zestawienie ilosci wykonanych Robét; stanowigce podstawe do ich oceny i Odbioru Konncowego.

1.6.45.Rozjemca - osoba mianowana wspoélnie przez Zamawiajacego i Wykonawce do rozstrzygniecia sporéw na drodze
polubownej a powstajgcych na tle realizacji Umowy.
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1.6.46.Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, nie dajgce sie przewidzie¢, ktérego skutkom nie mozna byto zapobiec, nawet
poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.

1.6.47.Aprobata Techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu stwierdzajacg jego przydatnosé
do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych.

1.6.48.0dpowiednia Zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat toleranc;ji
nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot Budowlanych.

1.6.49.Deklaracja Zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez Polska lub
Europejska jednostke certyfikujgca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.9,
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub
innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.6.50.Certyfikat Zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normag lub
innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

1.6.1. Przekazanie Placu Budowy

Zamawiajacy w terminie ustalonym w umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich czesci Placu Budowy i uzytkowania
ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz przekaze:

lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych oraz reperow,

Dziennik Budowy,

dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej (Projekt Budowlany z pozwoleniem na budowe w 1 egzemplarzu),

dwa komplety Specyfikacji Technicznych.

Po przekazaniu Placu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochroneg przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koncowego Robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny
koszt.

1.6.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza
(1) Dokumentacja Projektowa skiada si¢ z nast. tomow :

Tom | — projekt zagospodarowania terenu
Tom Il — projekt budowlany wielobranzowy

Tom Il — informacja BIOZ

(2) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca winien wykona¢ Dokumentacje Powykonawczg catosci wykonanych Robét, w tym réwniez dokumentacije
geodezyjna.

1.6.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi

1. Podstawg wykonania Robot bedzie Projekt Budowlany wraz z Decyzjg o pozwoleniu na budowe oraz Projekt Wykonawczy.
Roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w Specyfikacji Technicznej, zgodnie z Dokumentacjg Projektowag

2. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego
Wykonawcy stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

3. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych
dokumentéw. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez Projektanta o ile dotyczy Dokumentacji
Projektowej.

4. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszag by¢ jednorodne i
wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranc;ji.

5. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wplynie to na
niezadowalajacg jakosé elementu budowli, to takie materiaty zostang niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie Placu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Placu Budowy oraz Robét poza Placem Budowy w
okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koricowego Roboét a w szczegdlnosci:

(a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budows i nienaruszalnos$¢ ich
mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Plac Budowy przed dostepem o0sdb nieupowaznionych. W czasie
wykonywania Robdét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce takie jak: bariery ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne niezbedne do
zapewnienia bezpieczenstwa Robét. Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci (w dzien i w nocy) tych znakéw,
dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczehnstwa. Wymagania odnosnie zabezpieczenia Robdt podano w
p. 9.2 niniejszej specyfikacji.
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(b) Fakt przystgpienia do Roboét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Zamawiajgcym, oraz przez umieszczenie tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji Robot.

Ponadto Wykonawca umiesci na terenie budowy ogloszenie zawierajgce dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia. Wszystkie znaki i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

() Wykonawca podejmie odpowiednie $rodki w celu zabezpieczenia drég prowadzgacych do placu budowy przed
uszkodzeniem spowodowanym jego srodkami transportu, jego podwykonawcow lub dostawcow na wiasny koszt.

(d) Koszt zabezpieczenia Placu Budowy i Rob6t poza Placem Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wtaczony w Cene Kontraktowa.

(e) Plac budowy nalezy zorganizowa¢ w spos6b minimalizujgcy wptyw prowadzonych prac na srodowisko.

(H Plac budowy powinien by¢ wyposazony w myjke do kot, a takze w sorbenty na wypadek rozlewu substancji
niebezpiecznych.

(9) Wszelkie prace zwigzane z utrzymaniem maszyn i urzadzen, nalezy prowadzi¢ na terenie utwardzonym (np. uzupetnianie
poziomu oleju).

(h) Wszystkie stosowane maszyny i urzadzenia musza by¢ w dobrym stanie technicznym oraz spetnia¢ wymagania, o ktérych
mowa w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla urzgdzen uzywanych na zewnatrz
pomieszczen w zakresie emisji hatasu do $rodowiska (Dz. U. 2005.263.2202 z p6zn. zm.).

(i) Wykonawca musi zapewni¢, aby odbior odpadéw komunalnych oraz odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne
(w tym transport) prowadzony byt zgodnie z ustawg o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach (Dz. U. 2012.0.391)),
ustawg o dpadach (Dz. U. 2010.185.1243 z p6zn. zm) oraz aktami wykonawczymi do powyzszych ustaw.

() Materiaty budowlane musza by¢ sktadowane w miejscu wyznaczonym i zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych. Powinny by¢ one sktadane w odlegto$ci nie mniejszej niz 5m od drzew.

(k) Wszelkie materialy niebezpieczne muszg by¢ zabezpieczone przed ewentualnym przedostaniem sig¢ do Srodowiska
(rozwianie przez wiatr, rozlanie itp.).Miejsca magazynowania materiatéw - w szczegdlnosci ptyndéw: podioze powinno byé
utwardzone i nieprzepuszczalne dla olejéw i innych ptyndw eksploatacyjnych, zapewniajgce mozliwosé¢ ich zebrania przy
pomocy sorbentéw i unieszkodliwienia.

1.6.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robo6t wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska
naturalnego.
W zwigzku z wykonywaniem inwestycji niezbedne jest przygotowanie placu budowy oraz zaplecza tej budowy. Inwestycje
rozpoczyna sie od rozbidrki elementdw istniejgcych, nie wykorzystywanych w dalszych etapach realizacji robét rozbiérkowych.
Dziatania powyzsze wraz z fazg realizacji inwestycji generujg odpady, ktére muszg by¢ usuniete z rejonu inwestyciji,
posegregowane i wiasciwie dla okreslonych grup i rodzajéw sktadowane oraz zutylizowane.
Wykonawca robét w trakcie podjetych dziatanh powodujgcych lub mogacych powodowacé powstawanie odpaddw, powinien takie
dziatania planowac, projektowac i prowadzi¢, tak aby:
e  zapobiega¢ powstawaniu odpadow lub ograniczaé ilo§¢ odpaddw i ich negatywne oddziatywanie na srodowisko przy
wytwarzaniu produktow, podczas i po zakonczeniu ich uzytkowania,
e  zapewnia¢ zgodny z zasadami ochrony srodowiska odzysk, jezeli nie udato sie¢ zapobiec powstawaniu odpadéw,
e  zapewnia¢ zgodne z zasadami ochrony srodowiska unieszkodliwianie odpadoéw, ktérych powstaniu nie udato sie
zapobiec lub ktérych nie udato sie podda¢ odzyskowi.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania nastepujgcych warunkéw:

1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za wytwarzane odpady i zobowigzany jest wypetniaé obowigzki wynikajace z przepiséw
ustawy z dnia 14.12.2012 r. o odpadach (Dz. U. 2013 poz. 21 z p6zn. zm.) i ustawy z dnia 27.04.2001 r. Prawo Ochrony
Srodowiska (tekst jednolity Dz. U. 2008 Nr 25 poz.150 z pézn. zm.)

2. Wykonawca obowigzany jest we wilasnym zakresie usuwac i utylizowa¢ z terenu wykonywania roboty budowlanej odpady
materiatowe i inne pozostatosci po robotach. Koszty zwigzane z optatami za sktadowisko ponosi Wykonawca. Transport odpadéw
i utylizacja mogg by¢ wykonywane tylko przez podmioty do tego uprawnione posiadajgce odpowiednie zezwolenie.

3. Kopie Kart Przekazania Odpadu Wykonawca zobowigzuje sie przekaza¢ Zamawiajgcemu, w przypadku jesli wystgpig odpady
wymagajgce takiej dokumentacii (oryginat do wgladu).

4.  Przed rozpoczeciem prac wymagajgcych stosowania substancji chemicznych, Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia do
akceptacji Zamawiajgcego, kart charakterystyki tych substanciji, a w trakcie wykonywania przedmiotu zamoéwienia, Wykonawca ma
obowigzek poddania sie kontroli stuzb Zamawiajgcego w zakresie uzywanych substancji chemicznych i posiadania ich aktualnych
kart charakterystyki. Karty charakterystyki musza by¢ zgodne z wzorem okreslonym w zatgczniku do Rozporzadzenie Komisji (UE)
453/2010 z dnia 20 maja 2010 zmieniajgce Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH). Wykonawca musi stosowac
sie Scisle do zalecen zawartych w kartach charakterystyki. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajacego , ze Wykonawca nie
przestrzega wymagan okreslonych w niniejszym punkcie, Wykonawca zostanie zobowigzany do ich uzupetnienia w wyznaczonym
terminie, a w przypadku ich nieuzupetnienia umowa moze zostaé rozwigzana.
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5. W zakresie gromadzenia odpaddéw na placu budowy: miejsca tymczasowego gromadzenia (odpady na biezgco muszg by¢
przekazywane do zagospodarowania) powinny by¢ oznakowane i wyposazone w kontenery na odpady budowlane
(oddzielnie kazdy rodzaj odpaddéw niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne) oraz odpady komunalne zmieszane i
surowcowe (papier, plastik, szkilo). Selektywna zbiérka odpadéw komunalnych powinna uwzgledniaé postanowienia
Regulaminu utrzymania czystosci porzadku na terenie m.st. Warszawy.

6. Wykonawca musi zapewni¢, aby odbiér odpadéw komunalnych oraz odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne
(w tym transport) prowadzony byt zgodnie z ustawag o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach (Dz. U. 2012.0.391)),
ustawg oodpadach (Dz. U. 2010.185.1243 z pdzn. zm) oraz aktami wykonawczymi do powyzszych ustaw.

W przypadku, gdy juz powstang odpady nalezy z nimi postepowa¢ w spos6b zgodny z zasadami gospodarowania odpadami,
wymaganiami ochrony srodowiska oraz planami gospodarki odpadami. W pierwszej kolejnosci nalezy poddac je odzyskowi, a
jezeli z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych, to
odpady te nalezy unieszkodliwia¢ w spos6b zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.
Odpady, ktérych nie udato sie podda¢ odzyskowi, powinny by¢ tak unieszkodliwiane, aby sktadowane byty wytgcznie te odpady,
ktérych unieszkodliwienie w inny sposéb bylo niemozliwe z przyczyn technologicznych lub nieuzasadnione z przyczyn
ekologicznych lub ekonomicznych.

Zabronione jest postgpowanie z odpadami w sposob sprzeczny z przepisami ustawy oraz przepisami o ochronie srodowiska.
Odpady powinny by¢ w pierwszej kolejnosci poddawane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania. Odpady,
ktére nie moga by¢ poddane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania, powinny by¢, uwzgledniajgc najlepsza
dostepna technologie, o ktérej mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska, przekazywane do
najblizej potozonych miejsc, w ktdérych moga by¢ poddane odzyskowi lub unieszkodliwione. Odpady nalezy zbiera¢ w sposéb
selektywny.

Zabronione jest mieszanie odpaddw niebezpiecznych réznych rodzajéw oraz mieszania odpadoéw niebezpiecznych z odpadami
innymi niz niebezpieczne.

Dopuszczalne jest mieszanie odpadow niebezpiecznych réznych rodzajéow oraz mieszanie odpaddéw niebezpiecznych z
odpadami innymi niz niebezpieczne, w celu poprawy bezpieczenstwa proceséw odzysku lub unieszkodliwiania odpadow
powstatych po zmieszaniu, jezeli w wyniku prowadzenia tych proceséw nie nastapi wzrost zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi lub
Srodowiska.

W przypadku, gdy odpady niebezpieczne ulegty zmieszaniu z innymi odpadami, substancjami lub przedmiotami, to powinny by¢
one rozdzielone, jezeli zostang spetnione tgcznie nastepujgce warunki:

e w procesie odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw powstatych po rozdzieleniu nastapi ograniczenie zagrozenia dla
zycia i zdrowia ludzi lub sSrodowiska,

e jest to technicznie mozliwe i ekonomicznie uzasadnione.

Transport odpadéw niebezpiecznych z miejsc ich powstawania do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem przepiséw obowigzujgcych przy transporcie towaréw niebezpiecznych.

Unieszkodliwianiu poddane zostang te odpady, z ktérych uprzednio wysegregowano odpady nadajgce sie do odzysku. Odzysk
lub unieszkodliwianie odpadéw moze odbywaé¢ sie tylko w miejscu wyznaczonym w trybie przepiséw o zagospodarowaniu
przestrzennym w instalacjach lub urzagdzeniach, ktére spetniajg okreslone wymagania.

Instalacje oraz urzadzenia do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw mogg by¢ eksploatowane tylko woéwczas, gdy:

. nie zostang przekroczone standardy emisyjne, okreslone na podstawie odrebnych przepiséw,

. pozostatosci powstajgce w wyniku dziatalnosci zwigzanej z odzyskiem lub unieszkodliwianiem bedg poddawane
odzyskowi lub unieszkodliwiane z zachowaniem wymagan okreslonych w ustawie.

Spalanie odpadéw wymaga wydania zgody w formie decyzji.

W okresie budowy wszystkie odpady muszg by¢ gromadzone w pojemnikach lub w wydzielonym miejscu z tatwym dostepem dla
specjalistycznych stuzb komunalnych i wywozowych, z ktérymi wykonawcy prac bedg mieli zawarte stosowne umowy. Odbiorcy
odpadow muszg legitymowac sie wtasciwymi zezwoleniami organéw administracyjnych na prowadzenie dziatalno$ci w zakresie
gospodarki odpadami.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca bedzie:

. utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

. podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony
Srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdéiny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
€) mozliwoscig powstania pozaru.
Hatas emitowany podczas budowy nie podlega normom okreslajgcym dopuszczalny poziom hatasu w $rodowisku, nie mniej
jednak Wykonawca zobowigzany jest zminimalizowa¢ negatywny wptyw hatasu na Srodowisko. Ograniczenia emisji hatasu
polegac bedzie gtéwnie na wiasciwej organizacji budowy, {j.
zastosowanie sprzetu wysokiej jakosci, charakteryzujgcego sie stosunkowo niskim poziomem emitowanego hatasu wytgczenia
maszyn i urzadzen podczas przerw w pracy (unikanie pracy urzadzen na tzw. biegu jatowym) zakazie wykonywania prac
hatasliwych w porze nocnej tj. pomiedzy godzinami 22.00-6.00
1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywacC sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo
przez personel Wykonawcy.
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1.6.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe
uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwo dopuszczenia wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po
zakonczeniu Robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.

1.6.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w
zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Roboét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong
wiasnos$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wiadz bedgcych Wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie Placu Budowy. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére majg by¢
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Placu Budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Wykonawca obowigzany jest uzgodni¢ a wiascicielem terenu potozenie ogrodzenia Placu Budowy, oraz uwzgledni¢ potozenie
istniejgcego urzgdzenia terenu.

1.6.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczenh obcigzenia na os$ przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw. Pojazdy i
tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
Placu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.6.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
Cenie Kontraktowej.

1.6.11. Plan bezpieczenstwa
Wykonawca powinien wykonaé plan bezpieczenstwa.

Plan ten powinien zosta¢ sporzgdzony zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r, DZ U. Nr 120, poz.
1126, zawieraé takie informacje jak:

- stosowanie i dostepno$¢ srodkow pierwszej pomocy,

- stosowanie i dostepnos¢ srodkéw ochrony osobistej,

- plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,

- plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,

- dziatania przeciwpozarowe,

- dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw BHP,

- zabezpieczenie placu budowy i utrzymywanie porzadku,

- dziatania w zakresie magazynowania materiatéw, paliw itp. i ich ochrony przed warunkami atmosferycznymi,

- inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robdt.
1.6.12. Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do Robét od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia Robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).
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Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu odbioru kofcowego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby
budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczaé Roboty
utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.6.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne,
ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia Robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru
o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.6.14. Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa drogowego

Przy realizacji rob6t w pasie drogowym, obejmujgcych swym zasiegiem jezdnie lub droge, Wykonawca w ramach Ceny
Kontraktowej zobowigzany jest do zorganizowania ruchu zastepczego (objazdu) oraz oznakowania .

Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia projektu organizacji ruchu i zabezpieczenia Robot z wtascicielem drogi oraz policjg
oraz do wykonania organizacji ruchu zastepczego wedtug uzgodnionego projektu (oznakowania i zabezpieczenia terenu Robét
oraz oznakowania objazdow i zaleconego, zwigzanego ze zmiang organizacji ruchu, oznakowania drég).

Wykonawca wniesie wszystkie optaty za zajecie pasa drogowego (drogi +chodniki + pobocza drég) oraz za umieszczenie
urzgdzen w pasie drogowym. Wszelkie formalnosci zwigzane z zajeciem pasa drogowego i organizacjg ruchu Wykonawca
zobowigzany jest wykona¢ wtasny staraniem i kosztem.

1.6.15. Dziatania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem Robét

Przed rozpoczeciem Robot Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie wszystkie zainteresowane strony o terminie
rozpoczecia prac oraz o terminie ich zakonczenia.

Z chwilg przejecia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed wtascicielami nieruchomosci, ktérych teren zostat przekazany
pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie. Wykonawca zobowigzany jest rowniez do przyjmowania i wyjasniania
skarg i wnioskow mieszkancow i wszystkich wtascicieli lub dzierzawcdow terenu przekazanego czasowo pod budowe.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w Cenie Kontraktowe;j.
1.6.16. Wycinki drzew i krzewoéw

Na wycinke i przesadzenia drzew i krzewow nalezy uzyskac zezwolenie z Wydziatu Ochrony Srodowiska wiasciwego potozeniu
Inwestycji. Wykonawca Roboét zgtosi wniosek do Wydziatu Ochrony Srodowiska w sprawie wykonania wycinki. Jezeli podczas
realizacji prac Wykonawca zniszczy zieleh nieprzeznaczong do wycinki, wéwczas zaptaci kary za jej zniszczenie.

Optaty za wyciete drzewa i krzewy oraz optaty gwarancyjne ponosi strona wskazana w ramach decyzji zezwalajgcej na wycinke.
Realizacje robdt dotyczgce wycinki nalezy wykona¢ zgodnie z zapisami ST 001.18.00 ROBOTY W ZAKRESIE
KSZTALTOWANIA ZIELENI

2. MATERIALY

2.1. Dopuszczenia stosowania materiatow .

Przy wykonywaniu Robot Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2., stosowa¢ wyroby budowlane,
ktore zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wyroby wiasciwie oznaczone, zgodnie z
Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

1. oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano

oceny zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-hEN), z europejska
aprobatg techniczng (EAT) lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego UE uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
znajdujace sie w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyroboéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE).
Dokumentem potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wigc upowazniajgcym do znaku
CE, jest i, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajgcej. Wyréb budowlany ze
znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajéw cztonkowskich Unii
Europejskie, zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7

2. wyroby budowlane dla ktérych wydano na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych - w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych tej certyfikacji Certyfikaty na znak bezpieczenstwa B sg
dokumentami wskazujgcymi, ze wyrob spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, ustalone w Polskich Normach,
zawarte w aprobatach technicznych oraz wtasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany
przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane.

zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9

2.2. Jakos$¢ stosowanych materiatow .

Za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Robét oraz ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST
odpowiedzialny jest Wykonawca Robét. Wszystkie atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na
biezgco w miare postepu Robét i byé zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH PROJEKTU
BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIAtU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL.
AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A

ST-00.01.00 WYMAGANIA OGOLNE (CPV) 45213200-5

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wfasciwych przepiséw i dokumentoéw technicznych, deklaracje
zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

. z Polskg Norma,
. aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

b) Oznaczenie znakiem CE

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robodt bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiada¢ ww. dokumenty
wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
2.3. Stosowanie materiatéw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej

Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materiatéw przywotane w specyfikacji stuzg okresleniu pozadanego standardu wykonania i
okresleniu wlasciwosci i wymogéw technicznych oraz spetnieniu pozgdanych przez Projektanta zatozen estetycznych zatozonych
w dokumentacji technicznej dla Projektu.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania ( w oparciu na produktach innych producentéw) pod warunkiem:
. Spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych i estetycznych.
e Uzyskaniu akceptacji Projektanta i Zamawiajgcego zwiaszcza co do elementéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru
materiatéw wykonczeniowych gdzie kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda Projektanta
. Przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie ( dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania, Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru)

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrédta.
Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko,
liczgc sie z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem za nie.

Materiaty, ktére nie odpowiadaja wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Jesli Inspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych Robdt, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw
zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania $wiadectw jakosci podstawowych materiatow takich jak: aprobaty
techniczne, certyfikaty zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatdw przedstawionych przez Wykonawce lub przedstawionych przez niego
Swiadectw jakosci (atestow), Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan
sprawdzajgcych. Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi zastrzezenia Inspektora Nadzoru, wéwczas koszt tych badan
obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie si¢ uwazac¢ za nieprzyjete.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robét, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdbw bedag zlokalizowane w obrebie Placu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Placem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce. Jesli materialy beda
sktadowane poza Placem Budowy, Wykonawca zapewni Inspektorowi Nadzoru w dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep
do materiatéw w celu przeprowadzenia ich kontroli.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢é wariantowego zastosowania rodzaju materiatéw w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i iloéci wskazaniom zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.
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Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujagce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos$c
wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i
ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzeh na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robo6t zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robét
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostana, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
za ich doktadnosc.

Wykonywanie ucigzliwych robét budowlanych (powodujgcych hatas) moze sie odbywaé tylko o wyznaczonych godzinach 9:00
13:00 oraz po uprzednim powiadomieniu o przystgpieniu do rob6t administratora Istniejgcego obiektu .

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robot beda oparte na sformutowaniach
zawartych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywanie nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania Roboét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Program Robét

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robét, kolejnosé Robdt oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie Robét w
okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegétowy harmonogram budowy zgodny z harmonogramem zatgczonym do Oferty.
Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep Robdt w zakresie gtownych obiektéw i
zadan kontraktowych.

5.3. Tablice informacyjne oraz ogtoszenie zawierajgce dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany:
- wykonag, ustawi¢ i utrzymywac tablice informacyjne na czas wykonywania Robdét,
- wykonac¢, umiescic i zabezpieczy¢ w sposob trwaty przed zniszczeniem ogtoszenie zawierajgce dane dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Tablice informacyjne powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- zawiera¢ informacje o rodzaju prowadzonych robé6t budowlanych, adresie robét, numerze pozwolenia na budowe;
dane: organu nadzoru budowlanego, Inwestora, Wykonawcy, Projektantéw; numery telefonéw alarmowych
- posiada¢ wymiary 90 x 70 cm,
- napisy na tablicy informacyjnej powinny by¢ wykonane na sztywnej ptycie koloru zéitego, literami i cyframi koloru
czarnego, o wysokosci co najmniej 4 cm,
- tablica powinna by¢ umieszczona na wysokosci nie mniejszej niz 2 m.
Ogtoszenie powinno zawiera¢:
- przewidywane terminy rozpoczecia i zakonczenia wykonywanych robét budowlanych,
- maksymalng liczbe pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegélnych okresach,
- informacje dotyczace planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczna,
poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Nadzoru Autorskiego, zgodnie z art. 22,23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane. Obiekty
budowlane wykonywane na zlecenie Zamawiajgcego winny zapewniac:

. W zakresie wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo pozarowe, bezpieczenstwo
uzytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrone $rodowiska, ochrone przed hatasem i
drganiami, oszczednosci energii i odpowiednig izolacyjnosc¢ cieplng przegrod.

. Warunki uzytkowe, zgodne z przeznaczeniem obiektow, a w szczegdlnosci w zakresie oswietlenia, zaopatrzenia w
wode, usuwania $ciekéw i odpaddéw, ogrzewania i wentylacji.

. Niezbedne warunki do korzystania z obiektow uzytecznosci publicznej przez osoby niepetnosprawne, w szczegdlnosci
poruszajace si¢ na wozkach inwalidzkich

= Ochrone uzasadnionych intereséw oséb trzecich, w tym w szczegélnosci:

- zapewnienie dostepu do drogi publiczne;j,

- ochrone przed pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizacji, energii elektrycznej i cieplnej oraz ze
Srodkow tacznosci, doptywu Swiatta dziennego do pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi, ochrone przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zaktocenia elektryczne i promieniowanie, ochrone przed
zanieczyszczeniem powietrza, wody lub gleby.

6.1.2.0dstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych mozliwe jest tylko w przypadkach szczegdlnie uzasadnionych.
Przypadki takie wynika¢c mogg z ksztattu i wymiaréw dziatki budowlanej, zagospodarowania terenu sgsiedniego albo
niemozliwosci spetnienia obecnie obowigzujgcych przepiséw techniczno-budowlanych. Zakaz udzielania zgody na
odstepstwa od przepiséw techniczno-budowlanych, powodujacych ograniczenie dostepnosci obiektéw budowlanych dla
0s06b niepetnosprawnych dotyczy obiektéw wymienionych w art. 5 ust. | pkt. 3 Prawa Budowlanego tj. obiektdw uzytecznosci
publicznej.

6.1.3.Wyrazenie zgody na odstepstwo od przepisow techniczno-budowlanych nalezy do kompetencji organu panstwowego
nadzoru budowlanego stopnia podstawowego, tj do tego organu , ktéry wydat pozwolenie na budowe. Udzielenie zgody na
odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych poprzedzone musi by¢ wydaniem upowaznienia przez wiasciwego
ministra, to znaczy ministra uprawnionego do wydania przepiséw techniczno-budowlanych , od ktérych miatoby zostaé
wydane odstepstwo.

6.1.4.Zachowanie tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzan technologicznych i innych.
Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasnos$c¢ i nie moze by¢ uzywana lub udostepniana osobom
trzecim bez zgody Zamawiajgcego.
Whprowadzanie chronionych rozwigzan technologicznych, zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i
pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwigzan, na kitére Zamawiajacy uzyskat zgode dla
konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich praw autorskich. Autor (autorzy) moze dochodzi¢ roszczeh w stosunku
do oso6b trzecich korzystajgcych z tych dobr.
Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu zastrzezono zachowanie tajemnicy zawodowej , to kazde naruszenie tych zastrzezen
spowodowac moze dochodzenie z tego tytutu roszczen na drodze postepowania sgdowego w trybie cywilnym lub karnym.
Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzan chronionych patentami | prawami ochronnymi wymagaé¢ bedzie
udokumentowanej zgody autora na korzystanie z takich rozwigzan.

6.1.5.0s0by petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektow budowlanych , odpowiedzialne sg za
wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejszg specyfikacjg Polskimi Normami i zasadami wiedzy
technicznej oraz za nalezytg staranno$¢ w wykonywaniu pracy, jej wlasciwg organizacje, bezpieczenstwo i jakos$¢. Petnienie
samodzielnych funkgcji technicznych na budowie przy wykonywaniu robét nie zgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi
zagrozone jest karami jezeli realizacja robdt budowlanych prowadzona bedzie w sposob razacy przy nie przestrzeganiu
przepisu art. 5 Prawa Budowlanego. Za wykroczenia okreslone w art. 93 pkt. 6 Prawa Budowlanego, odpowiedzialno$ci
karnej podlega¢ bedzie ten, kto wykonywaé bedzie roboty budowlane w sposdb odbiegajgcy od ustalen i warunkow
okreslonych w przepisach, pozwoleniu na budowe badz istotnie odbiegajacy od zatwierdzonego projektu.

6.1.6.Inspektor Nadzoru nie moze wydawaé polecen wykonywania rob6t budowlanych w sposéb niezgodny z przepisami
techniczno-budowlanymi.

6.1.7.Za naruszenie przepiséw techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwazac¢ sie bedzie odstepstwo od zatwierdzonego
projektu budowlanego. Zgodnie z art. 36a Prawa Budowlanego dokonanie istotnego odstepstwa od zatwierdzonego projektu
budowlanego wymaga¢ bedzie zmiany decyzji o pozwoleniu na budowe, a takze wstrzymania robo6t budowlanych art. 50.
Koszty wynikajgce z tego tytutu obciazajg te jednostki, ktére dopuscity sie takiego postepowania. Nakazy, o ktérych mowa
wyzej moga by¢ orzeczone takze wéwczas , gdy naruszenie przepisow techniczno-budowlanych zostanie stwierdzone juz
po zakonczeniu robét budowlanych (art. 51 ust.).

6.1.8.Za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Robét oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg i wymaganiami
ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robét. Wszystkie atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢
gromadzone na biezgco w miare postepu Robét i by¢ zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisoéw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci:
. z Polska Norma,

. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy.
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W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w
dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.2. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru - Programu Zapewnienia
Jakosci - w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:
. organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,
. organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,
=  bhp,
= wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
=  wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow Robdt,
. system (sposob i procedure) proponowanej kontroli sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

=  wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

= sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
whnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informacji Inspektorowi Nadzoru.

= wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia kontrolno — pomiarowe,

. rodzaje i iloS¢ $rodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

. spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

. sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw Robot,

6.3. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw oraz Robét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz Robo6t z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu
badan i ich czestotliwosci, sg okreslone w ST i normach. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru
ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektora Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen w celu ich inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych, sprzetu,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan,
Inspektora Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robé6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy gdy
zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

6.4. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor
Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie
przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

6.5. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja

jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.
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6.6. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz
w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach przez niego zaaprobowanych.
6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatéw.

Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosc¢
materiatéw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i Robdét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.8. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych.

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
. Polskg Normg lub

. aprobatg techniczng w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt.1 i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty
wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, beda odrzucone.
6.9. Dokumenty budowy

6.9.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Placu Budowy do konca Okresu Zgtaszania Wad (okresu gwarancyjnego). Odpowiedzialno$¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Do dokonywania wpiséw w Dzienniku Budowy upowaznieni sa:
] Inspektor Nadzoru Inwestorskiego,
L] Projektant,
. Kierownik Budowy,
. Osoby wykonujgce czynnosci geodezyjne na terenie budowy,

. Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organdéw uprawnionych do kontroli przestrzegania przepiséw na
budowie.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
. date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,
. date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
= uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonograméw Robaét,

. terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw Robét,
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. przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

. uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

. daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

= zgloszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw Robot,
= wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

. stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

. zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,
. dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robét,
. dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,

. dane dotyczace jakosSci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

. wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
= inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezacych informacji oraz warunkach musi zawiera¢
miedzy innymi zgtoszenie przez Wykonawce poszczegdlnych elementéw Robd6t do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz
potwierdzenie dokonania tego odbioru

Dziennik budowy spetnia rowniez role ksigzki kontroli jakosci, zawierajgcej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora
Nadzoru i nadzoru autorskiego.

6.9.2. Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robét.
Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposéb ciaglty, w jednostkach przyjetych w wycenionym Przedmiarze Robét i
wpisuje sie je do Ksiegi Obmiaru. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez Inspektora Nadzoru stanowi podstawe do rozliczen. Za
Roboty nie odebrane przez Inspektora Nadzoru lub wymagajgce dodatkowych $wiadectw lub opinii nie moga by¢ realizowane
ptatnosci. W uzasadnionych przypadkach Inspektor Nadzoru moze wyrazi¢ zgode na okresowe ptatnosci czgsciowe.

6.9.3. Dokumenty potwierdzajace stosowanie materiatow.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru Robdét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.9.4. Rysunki powykonawcze

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w rodzajach materiatéw, lokalizacji i wielkosci Robot.
Zmiany te nalezy rejestrowac na komplecie rysunkoéw, ktére zostang dostarczone w tym celu. Po zakoriczeniu Robot rysunki te
zostang przedtozone Inspektora Nadzoru .

Wykonawca winien przekazywa¢ Inspektorowi Nadzoru rysunki powykonawcze co najmniej raz w miesigcu w celu dokonania
przegladu.

6.9.5. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Placu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru Robét,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje na budowie.
6.9.6. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek
z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wglagdu na zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacijg Projektowg i ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Przedmiarze Robdét.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robét i terminie obmiaru..
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksigegi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Roboét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w
Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatéw
Diugosci i odlegtosci pomigedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robot nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako

dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj, powierzchnie wyliczone bedg w m2. W wypadku montazu elementéw bedacych
czescig sktadowg budowli ilo$¢ mierzona bedzie w kompletnych sztukach danego elementu.

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione szkicami dotgczonymi do protokétu w formie
zatgcznika. llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rob6t bedg zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom Specyfikacji Technicznych.
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem Robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej
przerwy w Robotach. Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych
zakryciu przeprowadza sig¢ przed ich zakryciem. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w protokétach W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego
zalgcznika do Ksiedze Obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. Roboty pomiarowe do obmiaru
oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiory robét - definicje
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora
Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
1) Odbidér Robét Zanikajacych i Ulegajgcych Zakryciu,
2)  Odbior Czesciowy,
3) Odbior Urzadzen (przed ich wbudowaniem)
4)  Odbioér Koncowy,
5)  Odbidér Pogwarancyjny.
8.1.1. Odbioér Robot Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu
Wykonawca jest zobowigzany przedstawic¢ Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie roboty zanikajace.
Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robét, ktore w

dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robdét.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwilocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw
badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Robét jest protokédt sporzgdzony przez Inspektora
Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.
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8.1.2. Odbiér Czesciowy
Odbiér Czesciowy Robot dotyczy:

a) kazdej znaczacej czesci Robét Budowlanych, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub jest uzytkowana
przez Zamawiajgcego,

b) kazdej czesci Roboét Budowlanych, ktérg Zamawiajgcy wybrat w celu zajecia lub uzytkowania przed zakonczeniem.
Odbiory Czesciowe powinny by¢ prowadzone dla Robét zgodnie z postanowieniami Umowy lub wyszczegdlnionych odrebnie w
Programie Robot.

Przy Odbiorze Czesciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

a) Dokumentacje Projektowg z naniesionymi na niej Zmianami

b)  Dziennik Budowy

c) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

d) Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami

e) Obmiar Robot podlegajgcych Odbiorowi

Odbior Czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST, uzycia wlasciwych materiatéw,
prawidtowos$ci wykonania i montazu oraz zgodno$ci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robét.

Odbioru Robét dokonuje Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robdt do Odbioru Czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ocenia Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Czesciowego Robot jest protokdt sporzgdzony przez Zamawiajgcego w
obecnosci Wykonawcy.

8.1.3. Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem

Odbiér Urzgdzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujacych czynnosci:
a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia odpowiadajg zamoéwieniu,
b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia posiadaja karty gwarancyjne oraz niezbedne certyfikaty,
Cc) oceny, czy urzadzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danego Urzadzenia do montazu i odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i zgodno$¢ Urzadzenia z zapisami Dokumentacji projektowej i ST ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie ww.
dokumentéw przedtozonych przez Wykonawce.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru urzgdzenia jest protokoét sporzadzony przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
Wykonawcy.

8.1.4. Odbioér Koncowy
Odbioér Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robét Budowlanych. Przy Odbiorze Kohcowym Wykonawca zobowigzany jest
przedstawic:

a) Dokumentacje Projektowg Powykonawczg, w tym dokumentacje geodezyjng powykonawczg zawierajgcg kopie mapy
zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

b)  Dziennik Budowy

c) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

d) Specyfikacje Techniczne,

e) Receptury i ustalenia technologiczne,

f)  Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ,

g) Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ,

h)  Dokumenty potwierdzajace dokonanie Odbioréow Czesciowych i Odbioréw Robot Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu,
o ile takie Odbiory wystepowaty.

i)  Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robdt Uzupetniajgcych (np. przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania Robét wiascicielom urzadzen, o ile takie roboty
wystepowaty.

j)  Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robdt Poprawkowych, oraz robét wynikajacych z uwag i zalecen Inspektora
Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie roboty wystepowaty.

k) Dokumenty (o$wiadczenia) o braku sprzeciwu lub uwag ze strony witasciwych organéw, zgodnie z wymaganiami
Ustawy Prawo Budowlane (art. 56 i 57), w tym: Inspekcji Ochrony Srodowiska, Panstwowej Inspekcji Sanitarnej,
Panstwowej Inspekcji Pracy, Panstwowej Strazy Pozarne;j.
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Odbiér Koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST, uzycia wiasciwych materiatow,
prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robét. Odbior
Koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartoSci.

Zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy,
z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér korcowy Robét nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia Robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa powyzej.

Odbioru koncowego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru kohcowego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje braku gotowosci Wykonawcy do Odbioru lub stwierdzenia, ze jakos¢ wykonywanych Robét
znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST, Zamawiajgcy moze przerwa¢ czynnosci odbioru i ustalic nowy
termin Odbioru Koncowego.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymagan przyjetych w Kontrakcie/Umowie.

Dokumentem potwierdzajagcym dokonanie Odbioru Koncowego Robét jest protokdt sporzgdzony przez Zamawiajgcego w
obecnosci Wykonawcy.
8.1.5. Odbiér Pogwarancyjny

Odbiér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbior Pogwarancyjny polega na
przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancja oraz sprawdzeniu wykonania uwag i zaleceh
Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu co do zgloszonych uwag dotyczacych funkcjonowania obiektu w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér Pogwarancyjny nastgpi w terminie ustalonym w Umowie.

Odbioru Pogwarancyjnego Robot dokona Zamawiajgcy zapoznajac sie z wykonaniem zalecen Odbioru Koricowego skierowanych
do Wykonawcy oraz zapoznajac sie z uwagami Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu.

Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzadzony zostanie protokdt, w ktérym Zamawiajacy dokona oceny prawidtowosci
wykonania Robot wptywajacych na funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang wskazane Wady dotyczace wykonania Robot
wptywajgce na funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstawe, przy uwzglednieniu postanowien Umowy, do zwolnienia przez
Zamawiajgcego Wykonawcy z zobowigzan gwarancyjnych wynikajgcych z Umowy.

8.2. Przejecie odcinka Robot

Przejecie odcinka Robét polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanego odcinka Robét i dotyczy kazdego odcinka, w odniesieniu
do ktérego w Harmonogramie wykonywania rob6t ustalono osobny czas wykonania.

8.2.1. Przejecie czesci Robot
Przejecie czesci Robot dotyczy:

a) kazdej znaczacej czesci Robdt Statych, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub jest uzytkowana
przez Zamawiajacego,
b) kazdej czesci Roboét Statych, ktérg Zamawiajgcy wybrat celem zajecia lub uzytkowania przed zakonczeniem.
8.2.2. Przejecie koncowe Robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Zakonczenie Roboét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy,
z bezzwtocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér koncowy Roboét nastgpi w terminie ustalonym w Kontrakcie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia Robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.6.

Odbioru koncowego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru koricowego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow Robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru koncowego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegoélnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymagan przyjetych w Kontrakcie.

Po pozytywnym wyniku Préb Koncowych przewidzianych Kontraktem Inspektor Nadzoru wystawi Wykonawcy Swiadectwo
Przejecia Robot .

8.2.3. Dokumenty do przejecia koncowego Robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego Robét jest protokédt odbioru koncowego Robét sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,
. Specyfikacje Techniczne,

. Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

. recepty i ustalenia technologiczne,

. Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru (oryginaty),

= wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ,

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ,
. aprobaty techniczne i deklaracje zgodnosci wbudowanych materiatéw,

. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badarn i pomiaréw zatgczonych do dokumentéow
odbioru, a wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

. sprawozdanie techniczne,

=  rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych rob6t Wiascicielom urzadzen,

. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

=  kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:
. zakres i lokalizacje wykonywanych Robét,
= wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamawiajgcego,
. uwagi dotyczgce warunkow realizacji Robot,

. date rozpoczecia i zakonczenia Robét.

W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.2.4. Przejecie ostateczne (po okresie gwarancyjnym)

Po podpisaniu przez Inspektora Nadzoru Swiadectwa Wykonania, Wykonawca przedktada Inspektorowi Nadzoru Rozliczenie
Ostateczne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine

1. Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegdtowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w Umowie nie postanowiono
inaczej, podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla dane;j
pozycji Przedmiaru Robot.

2. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w Dokumentacji Projektowe;j.
3. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa robét bedzie obejmowaé:

a) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgacymi kosztami,

b) warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
Teren Budowy,

c) warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem, montaz i
demontaz na stanowisku pracy),
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d) koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym m.in. doprowadzenie energii, wody, budowa
drég dojazdowych itp., koszty dotyczace oznakowania Robét, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy,
optaty za dzierzawe placow, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy),

e) zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystgpi¢ w czasie
realizacji Robot oraz w okresie gwarancyjnym.

f)  podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym Przedmiarze Robét jest ostateczna i
wyklucza mozliwo$¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycig kosztorysowa.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej

Koszt dostosowania si¢ do wymagan Umowy w tym wymagan zawartych w Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchig dokumentéw okreslong w pkt. 1.3.2. niniejszej ST, a nie wyszczegdlnione w
Przedmiarze Robét.
Cena Jednostkowa o ile jest wymagana musi uwzglednia¢ migedzy innymi nastepujgce koszty zwigzane z prowadzeniem Robot:
a) wykonanie niezbednych pomostéw roboczych i innych konstrukcji pomocniczych,
b) koszt obstugi geodezyjnej,
c) koszt rekultywacji terenu i wywozu odpaddéw z terenu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia
d) koszt wybudowania objazddw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmujacy:

e  opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami Projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy,
wraz z dostarczeniem kopii projektu Zamawiajgcemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych
z postepu Robdét.

. ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.
e  optaty/dzierzawy terenu
e przygotowanie terenu
. konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu.
e tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.
e) koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmujacy:
e  oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet
. utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
f)  koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmujacy:
. usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania
e  doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego
O ile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa podana przez Wykonawce za dang pozycje w
Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zgdania przez niego dodatkowej zaptaty za wykonanie Rob6t.
W ramach Ceny Umownej Wykonawca zapewni:

a) dostarczenie i zainstalowanie urzadzen zabezpieczajgcych (bariery ochronne, o$wietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla
Terenu Budowy,

b) eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzagdzen zabezpieczajgcych,
c) demontaz zamontowanych Urzadzen Tymczasowych,
d) prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Wymagania ogélne

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czyta¢ facznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.
Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowane bedg mialy ostatnie
wydania Polskich Norm przywotane w Specyfikacji lub Dokumentacji niezaleznie od ich statusu (obowigzywania lub aktualnosci
normy). Uznaje sie ze przywotanie normy w ST réwne jest obowigzkowi jej stosowania dla niniejszej Inwestyciji.

Gdziekolwiek nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajéow Unii Europejskiej
lub beneficjentéw programu Phare w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy wykonywaniu Robét okreslonych w
Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowief na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach
Technicznych.
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14)

15)

16)

17)

18)

Wykaz wazniejszych aktéw prawnych, norm i przepisow obowigzujacych w Polsce dotyczacych przedsigwzigcia

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami. Dz. U. Nr 93, poz.888, Warszawa 16
kwietnia 2004; Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy - Prawo budowlane(Dz. U.2004 Nr 93, poz. 888) z
pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentac;ji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072) z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126) z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z pdzniejszymi zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690) z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679) oraz Rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych
oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U. 2002 nr 8, poz. 71). z pézniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041) z pozniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011) z p6zniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881) z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497) z p6zniejszymi zmianami

Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dnia 27.04.2001 r.(Dz. U. 2008.25.150 z p6zn. zm.)

Ustawa o odpadach z dnia 27.04.2001 r. (Dz. U. 2010.185.1243 z p6zn. zm.)

Ustawa o utrzymaniu czystosci i porzgdku w gminach z dnia 13.09.1996 r. (Dz. U. 2012.0.391)
Ustawa o ochronie przyrody z dnia 16.04.2004 r. (Dz. U. 2004.92.880) z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi z pézniejszymi zmianam (Dz.U. 2002 nr 151 poz. 1256) i Ustawa z dnia 27 marca 2003 r.
0 zmianie ustawy - Prawo budowlane oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz.U. 2003 nr 80 poz. 718) z pozniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z
pdzniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953) oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004
r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2042) z pdzniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz. U.2003 nr 169, poz. 1650) z pézniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robé6t budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401) z pdzniejszymi zmianami

Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogfoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdélnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650) z p6zniejszymi zmianami
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WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej czesci Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z
wykonaniem robét ziemnych i fundamentowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét , ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie z prac ziemnych oraz wykonaniem fundamentéw,
najazdow.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania Robét wymienionych w punkcie 1.1:
Wykonawca robét zobowigzany jest do zrealizowania wszystkich czynnosci niezbednych do kompletnego wykonania przedmiotu
zlecenia.
Roboty ziemne ujmujg wykopy fundamentowe wzgledem istniejgcego poziomu terenu w tym:
-przygotowanie terenu
-wykopy fundamentowe otwarte
-wykonanie wykopdw zewnetrznych wokét budynku
-oczyszczanie dna wykopow
Zasypki obejmujg zasypanie wykopow i wykonanie nasypow na odcinkach przylegtych do fundamentéw w tym:
-zasypanie wykopdéw zewnetrznych z ubijaniem
- wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST
00.01.00.

14.1. Fundament

Zelbetowy Element konstrukcji posadowienia budowli

1.4.2. Wykop sredni

wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od | do 3 m.

1.4.3. Wykop gteboki

wykop o gtebokosci przekraczajgcej 3 m.

14.4. Wskaznik ré6znorodnosci U

wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych.

1.4.5. Wskaznik zageszczenia

jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego pd gruntu sztucznie zageszczonego do maksymalnej gestosci
objetosciowej szkieletu gruntowego pds.

1.4.6. Podtoze pod konstrukcje

wykonywane w miejscach, gdzie przez fundamenty sg przekazywane na grunt obcigzenia konstrukcyjne (pod stopami, tawami
fundamentowymi).

14.7. Wilgotnosé optymalna gruntu

wilgotno$é optymalna gruntu jest to wilgotnosé, przy ktérej grunt ubijany w sposdb znormalizowany uzyskuje maksymalng
gestos¢ objetosciowg p”.

1.4.8. Zasypka

grunt nasypowy, ktédrym uzupetnia sie przestrzen w wykopie ponizej poziomu terenu po wybudowaniu konstrukcji dla ktorej
wykonano wykop.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é materiatow i wykonywanych rob6t oraz za zgodnos$é z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.  MATERIALY

2.1. Materiaty dla robot fundamentowych

Materiatem stosowanym do zasypania wykopéw fundamentowych do poziomu terenu sg grunty rodzime, jezeli tylko spetniajg
warunki ze nie sg to grunty organiczne, materiaty agresywne w stosunku do budowli, odpady chemiczne, odpady ze spalania
$mieci, grunty zawierajgce frakcje powyzej 100 mm.
Obszary zasypania o utrudnionym dostepie maszyn do zageszczania powinny by¢ wypetnione betonem klasy B 10 lub
odpowiednim gruntem z dodatkiem spoiwa.
Drewno przeznaczone do zabezpieczenia $cian wykopdéw oraz wykonywania konstrukcji podpierajgcych lub rozpierajgcych
Sciany wykopow powinno by¢ iglaste, zaimpregnowane i odpowiada¢ wymaganiom PN-D-95017 i PN-D-96000.
Tymczasowe zadaszenia terenu wykopéw dla zabezpieczenia gruntu przed opadami atmosferycznymi.
2.1.1. Beton
tawy fundamentowe zaprojektowano z betonu B25. Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

nasigkliwos¢ < 4%

przepuszczalno$é wody - stopien wodoszczelnosci W8 (dla $cian szczelinowych)
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2.1.2. Stal
Stal zbrojeniowa RB 500W / BSt 500S

2.2. Materiaty dla robot ziemnych

2.2.1. Materiat nie nadajacy sie do wykonania nasypow

W konstrukcji podioza nie wolno uzy¢ zadnych materiatow, ktére osobno, badz w kombinacji mogtyby doprowadzi¢ do ryzyka dla
zdrowia, uszkodzenia konstrukcji budynku lub utraty prawidtowego zachowania sie gruntu nasypowego.

Materiat nasypowy z miejsca wykopu lub importowany, nie moze w zadnym wypadku zawiera¢ nizej wymienionych
zanieczyszczen, ktorych stezenie przekraczatoby podane wartosci:

Zanieczyszczenie Warto$¢ graniczna
Arsen 10mg/kg
Kadm 3mg/kg
Chrom (catkowita zawarto$¢) 600mg/kg
Otéw 500mg/kg
Rte¢ 1mg/kg
Selen 3mg/kg
Bor (w wodzie gruntowej) 3mg/kg
Miedz 130mg/kg
Nikiel 70mg/kg
Cynk 300mg/kg
Toluen 5000mg/kg
Weglowodory ztozone nasycone 50mg/kg
Fenole 5mg/kg
Cyjaniny 25mg/kg
Zwigzki cyjaninow 250mg/kg
Tiocyjaniny 50mg/kg
Siarczany 2000mg/kg
Siarczyny 250mg/kg
Siarka 5000mg/kg
pH 6<pH<8

Kazdy materiat z wykopu lub importowany co do ktérego stwierdzono ( w oparciu o badania przeprowadzone przez Wykonawce),
ze jest zanieczyszczony, powinien by¢ sktadowany osobno i sprawdzony na zawarto$¢ stezen wyzej wymienionych
zanieczyszczen i odpowiednio zaakceptowany lub odrzucony i usuniety z budowy.

Koncentracja rozpuszczalnych siarczanéw (SO4) w gruncie importowanym przeznaczonym na podioze fundamentéw lub

umieszczonym w odlegto$ci 1m od fundamentéw nie moze przekraczaé 1.2gl/litr.

Inne materiaty nie nadajgce sie do uzycia to: materiat o charakterze organicznym, torf, pniaki lub fragmenty drzew, btoto,

materiaty fatwo psujgce sig, materiaty ulegajgce samozapaleniu, zamarznigte, gliny w stanie plastycznym, oraz grunt w stanie

wilgotnym.

2.2.2. Materiat nadajacy sie do wykonania nasypow

Materiat przeznaczony do wykonywania nasypow powinien spetia¢ nastepujgce wymagania:

- Grunt ziarnisty o dobrych proporcjach pomiedzy frakcjami, pochodzacy z wykopu lub importowany. Jezeli do wykonania
rob6t nie ma wystarczajgcej iloSci materialu nadajgcego sie do uzycia, Wykonawca zaproponuje ER materiat
importowany przedstawiajac jego zrédto i wlasciwosci.

- Piaski i zwiry o wspotczynniku nieréwnosci uziarnienia wiekszym niz 10

- Kruszywo famane (z wyjatkiem kredy)

- Gruz betonowy, gruz ceglany (bez domieszek tynku, drewna, materiatdw organicznych i $mieci)

- Wiasciwosci:

Uziarnienie: 100% przechodzi przez sito 75mm
<10% przechodzi przez sito 63um
Wspotczynnik nierownomiernosci uziarnienia (Dgo/D1g): >10
10% Wskaznik drobnych frakcji — w stanie nasyconym: >30kN
Efektywny kat tarcia wewnetrznego: minimum 35°
Plastycznos¢: frakcja przechodzaca przez sito 425um nie powinna mie¢ wtasciwosci plastycznych.
Zawartos$¢ siarczanéw rozpuszczalnych (SO,): <1.2g/l

3. SPRZET

Roboty ziemne bedg wykonywane przy uzyciu koparek podsiebiernych oraz spycharek i tadowarek bezposrednio z wykopu.
Mozliwe jest takze jednoczesne wybieranie gruntu z czesci srodkowej przy uzyciu pojemnikéw i dzwigu.

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego do
wykonywania robot ziemnych typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Do odspajania, tadowania gruntu na srodki
transportu w czasie wykonywania wykopow, rowdw, lub zatadunku gruntu z hatdy maga by¢ stosowane koparki podsigbierne.
Przy wydobywaniu gruntu koparkami nalezy zapewni¢ bezpieczng i bezawaryjng ich prace przez: Statg kontrole i poprawnosc
ruchu koparki, unikanie wydobywania gruntu na pochytych powierzchniach, prawidtowy dobdr pojemnosci tyzki lub innego
czerpaka do posiadanych $rodkéw transportu. Gtebokos¢ wykopu dla koparki podsiebiernej powinna by¢ tak dobrana, aby
nastepowato catkowite napetnienie czerpaka gruntem. Koparka powinna by¢ tak ustawiona i obstugiwana, aby byta zapewniona
jej stabilnos¢. Zabezpieczenie koparki przed zsunieciem moze by¢ dokonywa przez stosowanie podktaddéw. Jakiekolwiek
nadwieszki i podkopy gruntu pod koparkg sg niedopuszczalne. Do obstugi koparki moze by¢ dopuszczona osoba majaca
uprawnienia i przeszkolenia w zakresie BHP. Koparka po zakonczeniu pracy nie powinna byé pozostawiona bez opieki.

Ostatnie 20-30cm wykopu wykonywac¢ recznie lub koparkg przedsigbierng zaopatrzong w gtadkg tyzke tak by nie
naruszy¢ podioza.

Pompy lub inny sprzet wedtug uznania Wykonawcy lecz zaakceptowany przez Inzyniera. Uzyty sprzet powinien
zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajnosci dla umozliwienia wykonania czynnosci
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podstawowej zgodnie z odpowiednig ST. W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub
narzedzi nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robét, Inzynier moze zazgda¢ zmiany
stosowanego sprzetu.

Wybrany sprzet, po akceptacji Przedstawiciela Zamawiajgcego, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

4.  TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, ST i wskazaniach Przedstawiciela Zamawiajgcego w terminie przewidzianym w umowie.
Materiaty mogg byé przewozone $rodkami transportu przeznaczonymi do przewozu mas ziemnych. Materiaty nalezy rozmiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przemieszczaniem. Ukopany grunt powinien
by¢é bezzwitocznie przetransportowany na miejsce wskazane przez Inzyniera lub na odktad stuzgcy nastepnie do zasypania
niezabudowanych wykopdéw. W przypadku przygotowania odkfadéw gruntéow przeznaczonych do zasypywania, odlegto$c
podnéza skarpy odktadu od gornej krawedzi wykopu powinna wynosic:

e na gruntach przepuszczalnych - nie mniej niz 3,0m,

e nagruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0m.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do zasypywania wykopéw powinny odbywac sie tak, aby
zabezpieczy¢ grunt przed zanieczyszczeniem i utratg wymaganych wiasciwosci.
Wyboru $rodkéw transportowych nalezy dokona¢ na podstawie analizy nastepujgcych czynnikow:

. objetosci mas ziemnych,

odlegtosci transportu,
szybkosci i pojemnosci srodkéw transportowych,
uksztattowania terenu,
wydajnosci maszyn odspajajgcych grunt,
pory roku i warunkéw atmosferycznych,
- organizac;ji robét.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykopy

5.1.1. Gérna warstwa ziemi (humus)

Przed rozpoczeciem robot ziemnych nalezy usungé catg warstwe ziemi organicznej i skladowac jg osobno od pozostatej czesci
gruntu uzyskanej z wykopu. Usuwanie gérnej warstwy ziemi nalezy wykona¢, gdy nie jest ona mokra. Co najmniej dwa tygodnie
przed rozpoczeciem usuwania nalezy spryskaé¢ odpowiednim herbicydem.

5.1.2. Profilowanie skarp i dna wykopu

Ostatnie 50 mm wykopu oraz wszelki odspojony grunt nalezy usung¢ bezposrednio przed inspekcjg. Chudy beton nalezy utozyé
nie pézniej niz 4 godziny po inspekcji i odbiorze robét ziemnych oraz nie pdézniej niz 8 godzin od osiagniecia docelowej rzednej
wykopu.

W wykopach, w ktérych wystepujg spadki wieksze niz 1:5 w ktérych beda uktadane warstwy nasypu powinny by¢ wykonane
poziome tawy w gruncie, tak aby warstwy nasypu uktadane powyzej mogty mie¢ wyspecyfikowang grubos¢.

Boki skarp powinny zosta¢ oczyszczone z luznego materiatu. Wykonawca jest odpowiedzialny za stateczno$é skarp w trakcie
catego okresu wykonywania robot. Nachylenie skarp powinno by¢ nie wieksze niz 1:1,5 dla wykopu do gtebokosci do 4m. Dla
wykopdw gltebszych nachylenie powinno zosta¢ ustalone w oparciu o obliczenie statecznosci z wykorzystaniem faktycznych
witasciwosci gruntu na danym odcinku robot.

Nie dopuszcza sie do gromadzenia w wykopie wéd opadowych i przesaczajacych sie. W czasie wykonywania robot ziemnych
nalezy w sposéb zorganizowany (zagtebienia — studzienki drenazowe) odbiera¢ wode przesaczajgca sie i opadows.

Wykonawca musi by¢ przygotowany na lokalna wymiane gruntu, zgodnie z wytycznymi geologa. Nalezy uzyska¢ pisemna opinie
Nadzoru Geotechnicznego w nastgpujacych przypadkach:

- Naturalny grunt no$ny nie wystepuje na poziomie spodu fundamentéw wskazanym na rysunkach.

- Przygotowane podtoze ma zmienna sztywnos¢ — jest miejscami miekkie a miejscami bardzo twarde.

5.1.3. Przegtebienia

W nastepujacych przypadkach, jezeli wykopy sa wykonane niezgodnie z projektem, nalezy wykonaé zageszczone nasypy:
-wykopy sg szersze — nalezy uzy¢ gruntu nadajgcego sie do wykonywania nasypow,

-wykopy s3 gtebsze - nalezy uzy¢ podsypki ziarnistej o sktadzie dobrze nadajagcym sie do zageszczenia lub chudego betonu.
5.1.4. Wykopy sasiednie

Przy wykonywaniu sagsiednich wykopow z ktérych jeden jest gtebszy od drugiego, wszelkie prace (wykop, nasyp, zageszczenie)
powinny by¢ wykonane w wykopie glebszym wykonane, zanim rozpoczng sie prace w wykopie wyzej potozonym.

5.15. Roboty w gruncie niestatecznym

Jezeli jakakolwiek powierzchnia wykonywanego wykopu lub skarpy moze utraci¢ statecznos$¢ podczas wykonywania robot,
Wykonawca powinien bezzwiocznie podjg¢ srodki aby wyeliminowaé¢ wszelkie ryzyko i powinien o ich poinformowaé Inspektora
nadzoru.

5.1.6. Obiekty w wykopie do usuniecia

Nalezy usung¢ wszelkie istniejgce fundamenty, tawy, odcinki sieci itd, jak wskazano na dokumentacji rozbiorek. Nalezy zaslepi¢
koncowki istniejgcych rur i drenazy, usung¢ zanieczyszczony grunt i utozy¢ zasypke z zageszczeniem do poziomu wskazanego w
projekcie.
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W przypadku napotkania w gruncie obiektéw nie wskazanych w dokumentacji Wykonawca zwrdci sie o instrukcje do Inspektora
nadzoru lub inwestora.

5.1.7. Tolerancje

Dopuszczalne nastepujgce odchyiki od ostatecznych poziomoéw gruntéw:

-Pod fundamentami betonowymi: £25mm

-Pod fundamentami zelbetowymi i ptytami na gruncie: -15mm, +Omm

-Skarpy: £50mm

5.1.8. . Materialy uzyskane

Materiaty uzyskane z wykopu tgcznie z materiatem, ktéry nie bedzie konieczny do wykonania nasypow sg witasnoscig
Zamawiajgcego, chyba ze Wykonawca:

-Jest poinstruowany aby usung¢ grunt z budowy, albo

-Zakupit grunt po uzgodnionej cenie.

5.1.9. Usuwanie materiatu z wykopow

‘Materiat nadajacy sie do uzycia’ obejmuje wszelki grunt zgodny z tg specyfikacjg i zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.
‘Materiat nie nadajgcy do zostat zdefiniowany w punkcie 2.0 powyzej.

Zaden materiat nadajgcy sie do uzycia nie powinien by¢ usuniety z budowy bez pozwolenia Inspektora nadzoru lub inwestora.
Jezeli takie pozwolenie zostanie wydane w na wniosek i z potrzeby Wykonawcy, uzupetni on powstaty w ten sposéb brakujgca
ilos¢ gruntu na wiasny koszt.

W przypadku kiedy w wykopie wystepuje grunt nadajgcy i nie nadajacy sie do uzycia, Wykonawca powinien uzgodni¢ z
inwestorem w jaki spos6b zamierza wykopa¢ materiat nadajgcy sie do uzycia bez pomieszania go z materiatem nie nadajgcym
sie do uzycia.

W przypadku kiedy w wykopie znajduje sig grunt ktory jest zanieczyszczony i powinien zosta¢ usuniety (jezeli stwierdza to raport
o stanie gruntu), Wykonawca jest odpowiedzialny za znalezienie odpowiedniego miejsca gdzie taki grunt moze by¢ przewieziony i
ztozony, przy wypetnieniu wszelkich wymagan wg odpowiednich polskich przepisow.

Jezeli w trakcie wykonywania wykopu Wykonawca napotka grunt, ktéry wydaje sie (z powodu koloru lub zapachu)
zanieczyszczony, Wykonawca ma obowigzek powiadomi¢ natychmiast Inspektora nadzoru, uzgodni¢ i wykonac testy okreslajace
zakres i stopien skazenia oraz miejsce i sposéb pozbycia sie¢ materiatdw zanieczyszczonych zgodnie ze wszystkimi wymaganiami
aktualnych polskich przepisow

Wykopy powinny by¢ utrzymane w stanie suchym do czasu kiedy zostang wykonane fundamenty. Wykonawca powinien
przygotowac¢ sie na ewentualno$¢ wypompowania wody z wykopu jezeliby okazatoby sie to potrzebne, ale takze uzyska
pozwolenia na odprowadzenie tej wody do systemu miejskiego.

5.1.10. Uzywanie sprzetu budowlanego

W wykopie nie powinno sig¢ uzywac cigzkiego sprzetu, z wyjgtkiem nastepujgcych sytuaciji:

-Grunt ma konsystencje bardzo zwarta, albo

-Roboty sg prowadzone min. 30 cm powyzej ostatecznego poziomu okreslonego w projekcie

Jezeli naturalne podtoze zostato podczas prowadzenia wykopdw naruszone, wszelkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione na
koszt Wykonawcy, przy uzyciu gruntu zatwierdzonego przez nadzér geotechniczny.

5.2. Przemieszczanie i sktadowanie gruntu

Wykorzystanie gruntu uzyskanego z wykopu i skladowanego ‘na odktad’ jest mozliwe tylko wtedy kiedy Wykonawca bedzie
dysponowat specjalistycznym sprzetem do rozsciefania i zageszczania gruntu ze sktadowania i o ile taki grunt bedzie sie do tego
celu nadawat.

Nalezy przewidzie¢ zmiany wiasciwosci gruntu odtozonego ‘na sktad’ spowodowane kontaktem z powietrzem. Wykonawca
podejmie $rodki w celu zapewnienia statecznosci, z uwzglednieniem wytrzymatosci podtoza i odwodnienia skladowanego gruntu.
Jezeli to konieczne, nalezy przeprowadzi¢ czesciowe zageszczenie gruntu do sktadowania i odpowiednio go zabezpieczyc.

Jezeli parametry gruntu sktadowanego z przeznaczeniem do zageszczenia zmienig sie na tyle ze nie zageszczenie do stopnia
wymaganego przez niniejszg specyfikacje, nie bedzie mozliwe, Wykonawca, po uzyskaniu pozwolenia od Inspektora nadzoru
powinien:

- usung¢ materiat nie nadajacy sie do uzycia z budowy, albo

- ulepszy¢ wiasciwosci materiatu Srodkami mechanicznymi lub chemicznymi, albo

-przerwac roboty do chwili kiedy wtasciwosci materiatu sg wystarczajgco dobre aby w procesie zageszczania uzyskac¢ stopien
zageszczenia wymagany w niniejszej specyfikacji.

5.3. Nasypy

5.3.1. Zatwierdzanie materiatu do nasypow
Grunt uktadany pod konstrukcje musi spetnia¢ wymagania przedstawione w punkcie 2.0 ,Materiaty” i moze by¢ odebrany jezeli
koncowy wskaznik zageszczenia (Is) wynosi co najmniej 0,98, o ile w projekcie nie wskazano inaczej.
Wymaga sie, aby Wykonawca, co najmniej 72 godziny przed rozpoczeciem robot przedstawit
Inspektorowi wyniki testéw demonstrujacych ich przydatno$¢ oraz, w przypadku podioza pod konstrukcje, stopien zageszczenia.
Podczas uktadania nasypéw Wykonawca powinien prowadzi¢ codzienne badania potwierdzajace, ze uzyty grunt odpowiada
swoimi wasciwosciami wymogom niniejszej specyfikacji. Minimalne wymagania to:
Uziarnienie: Jeden test na 1000m®
Wilgotnosé i wytrzymatosé na $cinanie(dla gruntéw spoistych): Trzy na 1000m?®
Okreslenie stopnia plastycznosci: Jeden test na 1000m?®
Podtoze przygotowane pod elementy konstrukcyjne: Proba ptytowa na kazde 200m? podtoza przygotowanego pod
fundamenty.
5.3.2. Uktadanie gruntu
Nalezy zapewni¢, ze wykopy w ktérych bedzie uktadany i zageszczany materiat sg oczyszczone z luznego gruntu, $mieci i
stojgcej wody.
Nie wolno uzywac¢ materiatéw, kidre sg zamarzniete i materiatéw zawierajacych 16d. Nie wolno oktadaé warstw gruntu na
zamarznietych powierzchniach.
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Nalezy podjg¢ srodki ostroznosci w przypadku zageszczania istniejgcych konstrukcji. Przyjeta kolejnos¢ wykonywania robot
ziemnych powinna by¢ taka, aby nie zostata narazona statecznos$¢ lub integralnos$é istniejagcych konstrukgii.

Sprzet do wykonywania robot ziemnych powinien by¢ odpowiedni do danego gruntu.

Ro6zne materiaty (grunt) powinny by¢ uktadane w oddzielnych warstwach.

Pierwsza (gérna) warstwa zageszczanego gruntu powinna by¢ wykonana z materiatu ziarnistego, dobrze zageszczonego o
grubosci 150mm.

5.3.3. Zabezpieczenie zaggszczonego gruntu

Nie wolno dopusci¢ do ruchu sprzetu kotowego na wykonanym podfozu w sktad ktérego wchodzi grunt spoisty, chyba ze powyzej
rzednej projektowanej wykopu zostanie utozona uwatowana warstwa protekcyjna o grubosci 150mm. Warstwa ta powinna zosta¢
usunieta przed rozpoczeciem wykonywania robét fundamentowych.

5.4. Bezpieczenstwo robot

5.4.1. Projekt robé6t ziemnych

W ramach projektu robot ziemnych Wykonawca uwzgledni nastepujgce elementy:

-Ogrodzenie terenu albo tam gdzie nie moze by¢ ogrodzenia procedure statego dozoru.

-Potozenie instalacji i urzadzen podziemnych mogacych znalez¢ sie w zasiegu prowadzonych robdt wraz z okresleniem
bezpiecznych odlegtosci od czynnych urzadzen.

-System odpompowania wody z wykopu na wypadek ulewy, zalania wykopu z uszkodzonej instalacji czy innego podobnego
powodu.

-Obszary ograniczonego obcigzenia naziomu wynikajgce z warunkéw wykonania obudowy wykopu.

5.4.2. Wygrodzenie wykopow

Wokoét wykopdw pozostawionych na czas zmroku i w nocy nalezy ustawi¢ balustrady sktadajgce sie z deski kraweznikowej o
wysokosci 0,15m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1m oraz w odlegto$ci nie mniejszej niz 1m od krawedzi
wykopu. Wolng przestrzeh pomiedzy deskg kraweznikowa a porecza nalezy wypetni¢ w sposdb zabezpieczajgcy przed upadkiem
z wysokosci. Dodatkowo balustrady powinny by¢ zaopatrzone w czerwone $wiatlo ostrzegawcze.

Wykonawca zapewni przestrzeganie i spetnienie wszystkich srodkéw bezpieczenstwa wymaganych zgodnie z Polskimi Normami.
Przed rozpoczeciem wykonywania wykopu, Wykonawca okresli w poblizu wykopu strefy ograniczonego ruchu pojazdéw oraz
ograniczonego sktadowania, tak aby przecigzenia na gruncie byly zgodne z zatozeniami projektowymi. Strefy takie nalezy
stosownie wytyczy¢ i oznaczy¢ na placu budowy.

5.5. Zakres prac —roboty fundamentowe

Roboty pomiarowe przy powierzchniowych robotach ziemnych

Usuniecie humusu spycharkami

Przemieszczanie spycharkami humusu i formowanie hatd

Wykopy koparkami podsiebiernymi z transportem

Transport gruntu do zasypek

Zasypywanie wykopow z przerzutem gruntu.

Zasypywanie wykopow fundamentowych z zageszczeniem mechanicznym.

Podktady betonowe pod fundamenty

Zbrojenie fundamentéw stalg #8 - #20 A-llIIN BSt-500

Betonowanie ptyt fundamentowych

Betonowanie stép fundamentowych pod stupy

Betonowanie taw fundamentowych i podwalin

. Betonowanie $cian czesci podziemnej
5.5.1. Wymagania geotechniczne
Roboty ziemne nalezy wykonywac¢ na podstawie nastepujgcych danych geotechnicznych:

- zaszeregowanie gruntow do odpowiedniej kategorii wg PN-B-02480,
- sondy gruntowe podane w Dokumentacji Badan Geotechnicznych zawierajgce opis uwarstwien
gruntéw, poziom wod gruntowych i powierzchniowych,
- stan terenu (znaki wysokosciowe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plan warstwicowy,
zadrzewienie itp.).

5.5.2. Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robét ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy
powiadomic¢ Inzyniera oraz wtadze konserwatorskie i roboty przerwa¢ na obszarze znalezisk do dalszej decyzji.
5.5.3. Urzadzenia i materiaty nieprzewidziane w Dokumentacji Projektowej

Jezeli na terenie robdt ziemnych napotyka sie urzgdzenia podziemne nieprzewidziane w Dokumentacji Projektowej (urzadzenia
instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektryczne) albo niewypaty lub inne pozostato$ci wojenne,
woéwczas roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ o tym Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu
postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzér nad tymi urzgdzeniami.

W przypadku natrafienia w wykonanym wykopie na materialy nadajgce sie do dalszego uzytku nalezy powiadomi¢ o tym
Inzyniera i ustali¢ z nim sposéb dalszego postepowania.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gtebokosci posadowienia fundamentu, na grunt o nosnosci
mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji Projektowej oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy przerwac i
powiadomi¢ Inzyniera w celu ustalenia odpowiednich sposobéw zabezpieczen.

5.5.4. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu

Przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca robot powinien przejg¢ od Inzyniera punkty state i charakterystyczne,
tworzace uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych.

State punkty pomiarowe powinny byé tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, zeby nie nastgpito ich uszkodzenie lub
zniszczenie przez wode, mroz, roboty budowlane itp. Ochrona przyjetych punktéw statych nalezy do Wykonawcy robét. W
przypadku zniszczenia punktow pomiarowych nalezy je odtworzyé.
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W przypadku przegtebienia wykopoéw ponizej przewidzianego poziomu, a zwiaszcza ponizej projektowanego poziomu
posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.5.5. Odwodhnienie terenu
Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane w takiej kolejnosci, zeby byto zapewnione tatwe i szybkie odprowadzenie wdéd
gruntowych i opadowych w kazdej fazie robot.
Wykonane urzadzenia odwadniajgce nie powinny powodowaé niekorzystnego nawodnienia gruntéw w innych miejscach
wykonywanych robot ziemnych ani powodowac szkéd na terenach sgsiednich.
Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod pochodzgcych z opadéw atmosferycznych. W
tym celu powierzchnia terenu powinna byé wyprofilowana ze spadkami umozliwiajacymi fatwy odptyw wody poza teren robét. Od
strony spadku terenu powinny by¢ wykonane, w razie potrzeby, rowy.
Jezeli roboty ziemne prowadzone sg dla obiektéw posadowionych bezposrednio na gruncie rodzimym spoistym to nalezy
bezwzglednie wykona¢ tymczasowe zadaszenie na catej powierzchni fundamentu.
5.5.6. Wykonywanie robét ziemnych w warunkach zimowych
W przypadku koniecznosci wykonywania robét ziemnych w okresie obnizonych temperatur, roboty te nalezy wykonywaé¢ w
sposéb okreslony w opracowaniu Instytutu Techniki Budowlanej pt. ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur". Przez pojecie "obnizonej temperatury" nalezy rozumie¢ temperature otoczenia nizsza niz +5°C.
5.5.7. Wymiary wykopéw fundamentowych
Wymiary wykopéw fundamentowych powinny by¢ dostosowane do wymiaréw fundamentéw budowli w planie, gtebokosci
wykopow, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz do koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow.
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopow wynosza:

- w wymiarach w planie £ 10 cm,

- dla rzednych dna +5 cm.
5.5.8. Sktadowanie ukopanego gruntu
Sktadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze by¢ stosowane:
bez zabezpieczenia jego $Scian, jezeli zostanie zachowana minimalna odlegto$¢, przy ktérej nie zachodzi obawa obsuwania sie
gruntu, bezposrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpowiedniego zabezpieczenia przeciw obsunigciu sie gruntu.
5.5.9. Zasypywanie wykopow fundamentowych
Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementéw obiektu i
okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno powinno byé oczyszczone z namutéw oraz ewentualnych
innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby odwodnione. Do zasypywania powinien byé uzyty grunt rodzimy
wydobyty z zasypywanego wykopu, nie zamarzniety i bez jakichkolwiek zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw
budowlanych lub innych materiatéw). Grunt uzyty do zasypania wykopdw powinien by¢ zageszczony przynajmniej tak jak grunt
wokot wykopu. Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana.

Grubos$c¢ zageszczanych warstw winna wynosi¢:

- przy zaggszczaniu lekkimi walcami - max 0,2m,

- przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max

0,4m,

W okolicach urzadzen Iub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien by¢ zageszczany recznie.
Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik zageszczenia lub
wskaznik odksztatcenia gruntu nasypowego powinien by¢ réwny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego. Wilgotnos¢
gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej. Przy zageszczaniu gruntéw
nasypowych, dla uzyskania rbwnomiernego wskaznika nalezy:

- rozsciela¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim

sprzetem mechanicznym,

- warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej szerokosci, przy jednakowej liczbie przejsé

sprzetu zageszczajgcego,

- prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi obszaru zasypek.

Wykopy wokdét fundamentéw nalezy zasypywaé do poziomu spodu warstwy gleby na terenie przylegtym do wykopu. Wierzch
warstwy zasypki nalezy ksztaltowa¢ tak aby zostato odtworzone uksztattowanie terenu istniejgcego w tym miejscu przed
rozpoczeciem budowy fundamentow.

5.6. Wymagania ogdlne roboty ziemne

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem geotechnicznym.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie prace tymczasowe, zabezpieczajgce i przygotowawcze, tgcznie z wykonaniem
odpowiedniego projektu robét ziemnych.

Warunki gruntowe zostaty opisane w Opisie technicznym oraz dokumentacji geotechnicznej. Wynika z niej, ze nie nalezy sie
spodziewa¢ naptywu wod gruntowych do wykopu, niemniej jednak Wykonawca powinien przygotowaé sie na ewentualnosc
odpompowania pewnej ilosci wody gruntowej mogacej uwolni¢ sie z nawodnionych soczewek piaszczystych wystepujacych
wewnatrz wykopu oraz wody opadowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow realizowanych przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej, W tym celu nalezy wykonac pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. Natomiast w trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do
badan geologicznych.
Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normg PN-B-06050 oraz BN-83/8S36-02.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny podlegaé nastepujace sprawy:

. zgodnos¢ wykonania Robot z Dokumentacjg Projektowa,

. rodzaj i stan gruntu w podtozu,

. odwadnianie wykopow,

. wymiary wykopow,
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. sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych na placu budowy statych punktéw

niwelacyjnych z doktadnoscig odczytu do 1 mm,
. sprawdzenie metod wykonywania wykopow,
zbadanie materiatéw i elementéw obudowy pod katem ich zgodnosci z cechami podanymi w dokumentac;ji
technicznej i warunkami technicznymi podanymi przez wytworce,
badanie zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy,
badanie zabezpieczenia wykopdéw przed zalaniem woda,
sprawdzenie zabezpieczenia istniejgcego uzbrojenia w wykopie
badanie prawidtowosci podfoza naturalnego, w tym gtdwnie jego nienaruszalnosci, wilgotnosci i zgodnosci z
okreslonym w dokumentacji,
badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanego podioza wzmocnionego z kruszywa,
badania sktadu granulometrycznego
badania zawartosci czesci organicznych,
badania wilgotnosci naturalnej,
badania wilgotnosci optymalnej i maksymalnej gestos¢ objetosciowej szkieletu gruntowego,
badanie w zakresie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i warunkami okreslonymi w odpowiednich normach
przedmiotowych lub warunkami technicznymi wytworni materiatéw, ewentualnie innymi umownymi warunkami,

. badanie zasypu do powierzchni terenu poprzez badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegodlnych jego warstw

wraz z badaniem grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu
Zageszczenie nasypu uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli spetnione beda warunki:
- 2/3 wynikéw badan uzytych do obliczania $redniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostate wyniki nie powinny
odbiegac¢ o wiecej niz 5% (Is) od wartosci wymagane;j;
- Is - $rednie nie mniej niz Is - wymagane.

6.1. Dopuszczalne tolerancje i wymagania:

. odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢ wiecej niz +
10 cm,

. odchylenie dla rzednych dna wykopu +5 cm.

. odchylenie grubosci warstwy zabezpieczajgcej naturalne podtoze nie powinno przekroczy¢ +3 cm,

stopien zageszczenia zasypki wykopdw okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100 m nie powinien wynosi¢ mniej

niz 0,97.

otulenie wkfadek zbrojenia: + 5 mm, - 0 mm;

rozstaw pretéw zbrojeniowych w swietle: 10 mm;

odstep pretéw zbrojenia od czota elementu lub konstrukciji: £ 10 mm;

dtugos¢ preta zbrojeniowego miedzy odgieciami: 10 mm;

miejscowe wykrzywienie preta zbrojeniowego: £ 5 mm.

Dopuszczalna réznica diugosci preta do podanej na rysunku 10 mm.

6.2. Program Zapewnienia Jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Przedstawiciela Zamawiajgcego
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektows, ST.

Program zapewnienia jakos$ci winien zawierac¢:

a) organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,

b) organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

c) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

d)wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e)wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$é wykonania poszczegdlnych elementéw robét,

f) system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

g)wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

h)sposdéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takie wyciaganych wnioskéw i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forma przekazywania tych informacii
Kierownikowi Projektu

i) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

j) rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp,

k) sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp,)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw robot.

6.3. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwoscig

zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi

w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$ci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okres$lone, Przedstawiciel Zamawiajgcego ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa.
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Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji.

Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé¢ ujemnie na wyniki badan, Przedstawiciel Zamawiajgcego natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$é tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

6.4. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Przedstawiciela
Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci,
o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

6.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Przedstawiciela Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptac;ji
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

6.6. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Przedstawicielowi Zamawiajgcego kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Kierownikowi Projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.7. Badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Przedstawiciel Zamawiajagcego uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Przedstawiciel Zamawiajgcego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Przedstawiciel Zamawiajgcego moze pobieraé prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Przedstawiciel Zamawiajgcego poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.8. Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca uzyje tylko te wyroby i materiaty, ktére spetniajg wymogi Art.10 Prawa Budowlanego i ,Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym”.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.9. Dokumenty budowy

6.9.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy bedag czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

a) date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

b) terminy rozpoczegcia i zakonczenia poszczegdlinych elementéw robdt,

c) przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerww robotach,

d) uwagii polecenia Przedstawiciela Zamawiajgcego,

e) daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

f)  zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbioréw robét,

g) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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h) stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
i)  zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
j)  dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
k) dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
I) inne istotne informacje o przebiegu robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Przedstawicielowi Zamawiajgcego
do ustosunkowania sie.
Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego oraz Projektanta Konstrukcji wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjegcia lub zajgciem stanowiska.
6.9.2. Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaréw jest niezbedna do udokumentowania robét ulegajgcych zakryciu lub zanikajacych.
Obmiary tych robét bedzie sig przeprowadzac w jednostkach przyjetych w kosztorysie.
6.9.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ przekazywanie sukcesywnie Przedstawicielowi Zamawiajgcego.
6.9.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych punktach, nastgpujgce dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi (podwykonawcami),
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) operaty geodezyjne,
g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
6.9.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy, z wyjgtkiem umoéw z podwykonawcami i dziennika budowy bedg przekazywane w oryginale
Przedstawicielowi Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie przekazywat Przedstawicielowi Zamawiajgcego kopie stron dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowag i ST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Przedstawiciela Zamawiajgcego o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jednostkg obmiarows jest m®

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzenie wykonanych wykopow polega na poréwnaniu ich z Dokumentacjg Projektowg oraz stwierdzeniu ich zgodnosci z ST
przez ogledziny oraz pomiar z doktadnoscig do 10,0cm. Punkty wysokosciowe Powinny by¢ sprawdzone niwelatorem.

Ocena wynikéw badan — jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami ST.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich czg$¢

nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami ST. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do
zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

c) odbiorowi czesciowemu (jezeli tak przewiduje Umowa na wykonanie robét)

d) odbiorowi konncowemu,

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
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f) odbiorowi po uptywie okresu gwaranc;ji.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robdt,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Przedstawiciela Zamawiajgcego. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Przedstawiciel Zamawiajgcego na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robé6t Odbioru robdt dokonuje
Przedstawiciel Zamawiajgcego.

8.4. Odbiér koncowy

8.4.1. Zasady koncowego odbioru robét
Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy.
Odbiér koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego z udziatem Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacijg projektowg i ST.
W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i
robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub roboét uzupetniajgcych w poszczegdinych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ z dwutygodniowym nastepujgce dokumenty (z
wyjatkiem geodezyjnej dokumentacji powykonawczej):
1.  dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania
robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew, uzu
petniajace lub zamienne),
protokoty odbioréw robét ulegajagcych zakryciu i zanikajacych,
protokoty odbiorow czesciowych,
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych elementéw konstrukcji oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i
Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ),
8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie z ST i Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ),
9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,
10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
Niedostarczenie wyzej wymienionych dokumentéw z dwutygodniowym wyprzedzeniem spowoduje odmowe przystgpienia do
odbioru bedzie sig tgczyto z wyznaczeniem nowego terminu dla ktérego tez bedzie obowigzywato dwutygodniowe wyprzedzenie.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

Nouohkw

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig
sie w okresie rekojmi i gwaranc;ji.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4, ,Odbidér koncowy robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogoéine

Podstawg ptatnosci sg ustalenia zawarte w Umowie na wykonanie robot.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 9
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Cena jednostkowa lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

ustawienie, utrzymanie i demontaz tablic informacyjnych i ostrzegawczych przez okres wykonania robét,
prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

zabezpieczenie innych obiektéw i elementéw budynku przed zniszczeniem lub uszkodzeniem,
sktadowanie i segregowanie materiatow,

zatadunek na $rodki transportu,

wykonanie wykopow liniowych, jamistych i szerokoprzestrzennych

wykonanie i demontaz umocnienia $cian wykopow,

zabezpieczenie wykopdéw przed wodami gruntowymi i opadowymi

odwodnienie wykopow,

okresowa kontrola stanu technicznego wykopéw, wyj$¢ awaryjnych i umocnien $cian wykopéw,
uporzgadkowanie miejsca prowadzenia robét,

koszty badan, odbioréw,

przywroécenie terenu do stanu pierwotnego i uporzagdkowanie miejsc prowadzonych robot

zakup oraz transport materiatéw niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,
przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,

wykonanie wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
normami,

wykonanie protokotéw pomiaréw, odbiorow.

Cena jednostkowa dla wykonania fundamentéw betonowych obejmuije:

opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki betonowej,

dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkc;ji,

wykonanie deskowan,

wykonanie osadzenia studzien pod fundament masztéw

przygotowanie, transport i utozenie mieszanki z odpowiednim zageszczeniem i pielegnacja,
rozbiorke deskowan,

wykonanie wszystkich badan przewidzianych w Specyfikaciji,

Wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie.

Wykonanie izolacji ptatne jest oddzielnie.

Cena jednostkowa dla wykonania fundamentéw murowych obejmuije:

zakup i dostarczenie materiatu
wykonanie konstrukcji murowych fundamentéw zgodnie z Dokumentacja Projektowg
koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do wykonania robét

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 wrzesnia 1998 r. w sprawie ustalania
geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych (Dz. U. Nr 126, poz. 839)

PN-741B-04452 "Grunty budowlane. Badania polowe."

Wersja polska ENV 1991-1:1994 Eurokod 1: Podstawy projektowania i oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1:
Podstawy Projektowania. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa, listopad 1994 r.

PN-ISO 2394 Ogodlne zasady niezawodnosci konstrukcji budowlanych, Polski Komitet Normalizacyjny, kwiecien 2000 r.
Wersja Polska EN 1997-1 Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 1 Przepisy ogodlne.

Council Directive 83/189/EEC of 28 March 1983 (najnowsza wersja z 1997 r., OJ No C 78/97, p. 4).
Grundbau-Taschenbuch Teil 1,2, 3, wydawnictwo Ernst und Sohn (Wiley Group), 2000 r.

Zakfad Badan i Doswiadczen przy Zjednoczeniu Budownictwa Wodno-Inzynieryjnego. Warszawa 1968. Patent Nr.
55511 z dnia 7.08.1968 na ,Sposéb uszczelniania i wzmacniania gruntu”

prof. Michat Topolnicki. In situ soil mixing, chapter 10 in Ground Improvement. Spon Press 2004.

Prof. Michat Topolnicki. Ground improvement with in-situ wet soil mixing. Int. Workshop on Geotechnics, Essen 2003.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdline.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki
techniczne wykonania

PN-91/B 06716 Kruszywa mineralne. Piaski i Zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne

PN-91/B 06716/Az1:2001 Kruszywa mineralne. Piaski i Zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne

PN-86-B-02480 ,Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opisy gruntow”.

PN-81/B-03020 ,Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie”.
PN-68/B-06050 ,Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze”.
PN-B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowsa.

PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilamosci biernej.
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ST-01.02.00 ROBOTY ZBROJENIOWE (CPV 45262310-7)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zbrojeniowych

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot, ktore zostang zrealizowane w
ramach Projektu — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU BUDOWNICTWA POLITECHNIKI
CZESTOCHOWSKIES W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIAtKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A - wraz z robotami
towarzyszacymi —w zakresie wykonania zbrojenia.
1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maj g zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektéw budowlanych. Roboty,
ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie Robdét zwigzanych z
- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,
- kontrolg jakosci robot i materiatow.
Szczegodtowy zakres robét zwigzanych z niniejsza ST zawarto w specyfikacjach :
Zakres robét obejmuje wszystkie elementy fundamentoéw, Scian i stupdw, tarcz, plyt stropowych, schodéw oraz pozostatych
elementow zelbetowych wykonywanych na placu budowy lub prefabrykowanych.
deskowanie i betonowanie ST 01.03.00 ROBOTY ZELBETOWE
1.4. Okreslenia podstawowe
Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub réwnoznaczne z :
. Polskimi Normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania Rozporzadzeniem MSWiA z dnia 04.03.1999 (
Dz. U. Nr 22 poz. 209) a w przypadku braku normami panstwowymi,
. Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych
. Warunkami technicznymi wykonania i odbioru wymienionymi indywidualnie przy opisywaniu poszczegdinych robét.
1.4.1. prety zbrojenia
prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i uksztattowane odpowiednio do wymagan
projektu
14.2. siatki zbrojeniowe
elementy zbrojenia ztozone z pretéw podiuznych i poprzecznych, potgczonych za pomoca, zgrzewania
1.4.3. spajanie
taczenie pretéw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub zgrzewania
1.4.4. ciegna sprezajace
druty, sploty, prety lub ich wigzki ze stali o wysokiej wytrzymatosci, przeznaczone do sprezania konstrukcji
145. klasa stali
okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0
lub cyfrg rzymskg (w jednym przypadku uzupetniong literg N) PRZYKLAD -A-ll1
1.4.6. charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej
gwarantowana wyrazna granica plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana warto$¢ naprezenia odpowiadajgcego
odksztaiceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %
14.7. obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej
wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowe;.

1.4.8. wytrzymatosé charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozcigganie
gwarantowana wytrzymatos¢ stali zbrojeniowej na rozcigganie, nie wieksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastycznosci
1.4.9. charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajace;j

gwarantowana warto$¢ naprezenia odpowiadajgcego odksztatceniu trwatemu stali sprezajacej 0,1 %

1.4.10. obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej

wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali sprezajgcej przez czesciowy wspoétczynnik
bezpieczenstwa dla stali sprezajgce;.

1.4.11. wytrzymatos¢ charakterystyczna stali sprezajacej na rozcigganie

gwarantowana wytrzymatos¢ stali sprezajgcej na rozcigganie

1.4.12. czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali

wspotczynnik uwzgledniajgcy mozliwosé wystepowania nizszej granicy plastycznosci stali niz charakterystyczna granica
plastycznosci, a takze odchytki wymiaréw przekroju preta i elementu konstrukcji (nie wigksze jednak od dopuszczalnych)

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00 01.00 ,Wymagania
ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow:

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem Kontraktu stosuje sie stal klasy A-I1IN
gatunku BSt-500. Dopuszcza sie stosowanie stali klasyA-0 i A-1, gatunku St0S jedynie jako zbrojenie poprzeczne w $cianach

(spinajace)
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2.1.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku 34GS wg PN-H-84023-06 o nastepujgcych parametrach:

- $rednica pretawmm  6-25,

- granica plastycznosci fyk (char.) w MPa 500,

- granica plastycznosci fyd (obl.) w MPa 420,

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie ftk(char.) w MPa 550,

- wydtuzenie (min)w % 10,

- zginanie do kata 60 brak pekniec¢ i rys w ztgczu.
2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na
budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- 0znaczenie wyrobu wg PN-H-93215, numer wytopu lub numer patrtii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obroébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) muszg
znajdowac sie nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplne;.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych

zanieczyszczen,

— odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach

okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej

wiekszego niz 5 mm na 1 m diugos$ci preta.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i
gatunkow.
2.1.4. Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcéwki i pretow powinna byC¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéw
niedopuszczalne sg pozostatos$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie
jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne jesli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalne;j

do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wigkszych Srednicach
2.1.5. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego.
2.1.6. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu lub atestowanych akcesoryjnych
stabilizatorow i podktadek dystansowych z tworzyw sztucznych . Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.
2.2. Warunki ogdélne stosowania materiatéw

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢é wymaganiom podanym w odpowiednich normach. Prety
zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajgce znak
wytworey, srednice minimalng, znak stali, numer wytopu i znak obrdbki cieplnej oraz posiadaé atest hutniczy

2.3. Wymagania szczegétowe dla materiatow

2.3.1. Stal zbrojeniowa Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem

(Si), fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gestos¢ wynosi 7850 kg/m?. Stal
zbrojeniowg, zaleznie od jej wtasciwosci mechanicznych, zalicza sie¢ do odpowiedniej klasy jakosci. Rozréznia sie piec klas tej
stali: A-0, A-l, A-ll, A-lll i A- IlIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyréznia sie jej gatunki. Podstawowe parametry
charakteryzujace stal zbrojeniowa podano w tabl. 1.

Tablica 1 Stal zbrojeniowa klas A-0 do A-lll N wg PN-B-03264:2002

Nominal Granica plastyczno$ci stali
ominalna - -
. . ) . . . i charakterystyczna Obliczeniowa
Klasa stali Znak gatunku stali Spajalnosc $rednica pretéw fri 4 foa
y! y!
MPa
A-0 St0S-b spajalna 5,5-40 220 190

A-lllN 34GS Trudno spajalnat 6-32 410 350
1 w warunkach budowy niespajalna
2 powyzej 32 mm trudno spajalna
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Do podstawowych gatunkow stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal klasy A-IIIN gatunku RB500W, A-llI
gatunek 34GS, A-ll gatunek 18G2A, oraz stal klasy A-l gatunku St3S, A-O gatunek StOS.

Ze wzgledu na najlepsze parametry wytrzymatosciowe nalezy w jak najszerszym zakresie stosowac¢ stal A-IlIN

2.3.2. Dobor i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkow stali

Klasa i gatunek oraz $rednice pretow stosowanego zbrojenia powinny byé zgodne z projektem.

Prety ze stali klasy A-0 gatunek sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu
oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.

Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach z betonu s3 prety ze stali :

klasy A-Ill 34GS -wg klasyfikacji stali zbrojeniowej okreslonej w PN-91/S-10042 dopuszcza sie stosowa¢ w konstrukcjach
pracujgcych pod obcigzeniem statym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i dynamicznym w zakresie temperatur od —60°C do +
100°C

Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujety w normie lub
aprobacie technicznej, Oprécz pretéw jako zbrojenie konstrukcji zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie
zelbetowym prety nosne zaleca sie wykonywac ze stali jednego gatunku.

Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna stosowac¢ wylgcznie po uzyskaniu
odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.3.3. Deklaracja zgodnosci

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

3. SPRZET

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01.00. ,Wymagania ogdine" pkt. 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce
w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny byé
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
3.2. Sprzet do wykonania roboét zbrojarskich
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujgce urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich /walcéwki/ oraz do prostowania pretéw cienkich dostarczanych w

odcinkach prostych

- urzadzenia do ciecia pretow zbrojeniowych na odpowiednig dtugos¢

- urzadzenia do ksztattowania pretéw zbrojeniowych

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretéow zbrojeniowych

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.4.

4.1. Skladowanie materiatéw

Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiaréw i gatunkéw. Odgiete prety zbrojeniowe powinny
by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzgdkowanych miejscach, w sposéb nie powodujgcy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty
sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkow

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robé6t podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.2. Zakres prac

5.2.1. Roboty ziemne
eRoboty pomiarowe przy powierzchniowych robotach ziemnych
eUsuniecie humusu spycharkami
ePrzemieszczanie spycharkami humusu i formowanie hatd
o\Wykopy koparkami podsiebiernymi z transportem
eTransport gruntu do zasypek
e Zasypywanie wykopow z przerzutem gruntu.
e Zasypywanie wykopow fundamentowych z zageszczeniem mechanicznym.
5.2.2. Roboty fundamentowe
ePodktady betonowe pod fundamenty
eZbrojenie fundamentoéw stalg #8 - #20 A-1lIN BSt-500
eBetonowanie ptyt fundamentowych
eBetonowanie stop fundamentowych pod stupy
eBetonowanie taw fundamentowych i podwalin
eBetonowanie Sciany oporowe;j
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5.2.3. Roboty zelbetowe czesci podziemnej
«Sciany monolityczne o gr. 18, 24 cm w tym trzony wind
eSpoczniki pietrowe i miedzypietrowe schodéw
eBiegi schodéw monolityczne

Strop nad piwnicg monolityczny ptytowe gr. 20 cm

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym, na

podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno
uktadac¢ tej stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowac¢ wedtug klas i gatunkéw, sSrednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie na placu
magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.

Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, ciecie, giecie i montaz.

5.2.1. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepnosc) betonu i stali w konstrukcji. Nalezy wiec
usung¢ z powierzchni pretdéw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze tuszczaca sie rdzg (lekki nalot rdzy
nietuszczacej sie nie jest szkodliwy). Nalot rdzy tuszczgcej si¢ mozna usuna¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby
nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i btota. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczaca
sie rdzg i zabtocona, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

5.2.2. Prostowanie pretéow

Dopuszcza sig prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od

linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych

zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystapieniem do dalszej obrébki (cigcia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac¢ przez wycigganie za pomocag np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretow
przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie, zwlaszcza prety wiekszych $rednic, prostuje sie recznie za
pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na
odcinki dlugosci wynikajgcej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce
reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretéw wigekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecina¢ jednocze$nie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie¢ nozyce
hydrauliczne przewozne. Cigcia mozna réwniez przeprowadz¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie
palnikiem acetylenowym

5.2.4. Odgiecia pretéw, haki

Promienie giecia pretow wg wytycznych PNB-03264.

Wymiaru pretéw odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowigzujg wymiary liczone po
wewnetrznej krawedzi preta.

Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwréci¢
szczegOlng uwage, przy odbiorze hakow i odgieé pretdéw, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate
podczas wyginania.

Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujgc trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za
pomocg gietarek recznych lub za pomoca gietarek mechanicznych . Mozna przy tym jednoczes$nie wyginaé wiecej niz jeden pret.
Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw
zbrojeniowych.

Gotowy szkielet wstawia sie w deskowanie. Zbrojenie ptyt mozna ukfada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu
oznacza sie kredg lub oféwkiem ciesielskim rozstaw pretéw nos$nych (gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety
nosne i na nich uktada sie i od razu taczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. P6zniej montuje sie prety rozdzielcze w
zagieciach pretéw nosnych, a na koncu prety u gory piyty.

Dtugos$¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem. W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie zatozy¢
na prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego. Prety tgczy sie w szkielety, stosujgc zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem.
Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewac za pomocg przewoznych zgrzewarek. Prety
ze stali spawalnej mozna taczy¢ za pomocg spawania.

Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o srednicy 1 mm, stosujac np. wezet prosty pojedynczy lub podwdjny badz wezly
krzyzowe albo martwe . Zbrojenie elementéw Zelbetowych powinno sktada¢ sie, jesli to mozliwe, z pretdw nieprzerwanych na
diugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretow
trzeba w zasadzie tgczyé za pomocag spawania lub zaciskéw mechanicznych. Dopuszcza sie tez tgczenie pretdw na zaktad.
Zaleca sig, aby potagczenia pretow znajdowaty sie w przekrojach, ktérych nosnos$¢ pretdow nie jest catkowicie wykorzystana.
Rodzaje potgczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002.

5.4. Montaz zbrojenia
5.4.1. Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub
innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody. Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego jak podano w
projekcie.
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Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢é wykonywane wedtug przygotowanych schematéw zapewniajgcych kolejno$¢ robét,
przy ktérej wczesniej utozone elementy bedg umozliwialy dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy ukfada¢ po odbiorze
deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczen
podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby
grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.

5.4.2. Montowanie zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Prety zbrojenia nalezy tgczy¢é w sposéb okreslony w
Dokumentacji Projektowej Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy | mm, uzywa sie do faczenia pretéw o $rednicy do 12mm, przy srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

Montaz zbrojenia ptyt z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu z zachowaniem
osiowego rozstawu, usytuowania skrzyzowan pretéw oraz zakotwien, wraz ze stabilizacjg zapobiegajaca ich przesunieciu w
czasie betonowania.

Szczegodlnie waznym miejscem konstrukgji ptytowo — stupowe;j jest strefa przystupowa, ktéra wymaga dodatkowego zbrojenia na
przebicie. W projektowanych stropach w miejscach, gdzie nosnosc¢ stropéw na przebicie bez zbrojenia poprzecznego nie jest
wystarczajgca zaprojektowano zbrojenie trzpieniami pionowymi ( trzpienie zbrojeniowe HDB firmy HALFEN-DEHA posiadajgce
aprobate techniczng AT-15-4214/2005 )

5.5. Zasady zbrojenia elementéow

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogdlnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtdwnym) i uzupetniajace
Gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajgce stosowane jest
jako technologiczne
5.5.1. Zbrojenie plyt
Srednica pretéw stosowanych do zbrojenia pityt powinna byé nie mniejsza niz 4,5 mm. W przypadku siatek zgrzewanych
dopuszcza sie stosowanie drutéw o $rednicy 3 mm. Do podpory nalezy doprowadzi¢ bez odgie¢ nie mniej niz 1/3 dolnych pretow
potrzebnych w przesle i nie mnie niz 3 prety na 1 m szeroko$ci przekroju.
Jezeli na podporze nie wystepuja warunki zapewniajgce swobode obrotu przekroju, nalezy zastosowa¢ odpowiednie zbrojenie
gorne.
Prety rozdzielcze powinny mie¢ rozstaw nie wigkszy niz 300 mm oraz fgczng no$nosé nie mniejsza niz:

* 1/10 no$nosci zbrojenia gléwnego przy obcigzeniu rownomiernie roztozonym,

¢ 1/4 nosnosci zbrojenia gtéwnego przy obcigzeniu réwnomiernie roztozonym i obcigzeniu sitami skupionymi w przypadku,

gdy momenty zginajace wywotane obcigzeniami skupionymi sg nie wieksze niz 50%, momentéw catkowitych. W
przeciwnym przypadku zbrojenie prostopadte do zbrojenia gtbwnego nalezy odpowiednio obliczy¢.

W przypadku otworéw wystepujacych w polu plyty, obrzeza otworéw powinny by¢ dodatkowo zbrojone. Jezeli wymiary otworu
nie przekraczajg 1/4 obliczeniowej rozpigtosci ptyty, zas obliczeniowe obcigzenie ptyty ponad ciezar wtasny jest nie wigksze
niz 10 kN/m?, przekroj zbrojenia obrzeznego powinien by¢ nie mniejszy niz przekrdj zbrojenia przypadajgcego na szeroko$c
otworu. W przeciwnym przypadku wzmocnienie ptyty przy otworze nalezy zaprojektowa¢ w postaci wymiandw. Przy przyjeciu
wymianow jako belek ukrytych w grubosci ptyty, ich szerokos$¢ nie moze przekraczaé 4 grubosci ptyty.
W plycie ze zbrojeniem gtéwnym utozonym réwnolegle do podpory, ktérg stanowi belka lub $ciana, nalezy zastosowaé
dodatkowe zbrojenie gorne, prostopadte do tej podpory, o nosnosci nie mniejszej niz 1/3 no$nosci zbrojenia giéwnego ptyty i nie
mniejszej niz 40 kN/m dtugosci podciggu. Zbrojenie to powinno by¢é wpuszczone w plyte na dtugosé nie mniejszg niz 1/4
obliczeniowej rozpietosci ptyty po kazdej stronie podpory, liczac od jej krawedzi). Jednoczesnie zbrojenie gtdwne piyty w
pasmie o szerokosci réwnej 1/4 obliczeniowej rozpietosci ptyty, przylegajacym do tej podpory, mozna zredukowaé do potowy.
Zbrojenie ptyt dwukierunkowo zbrojonych nalezy konstruowaé zgodnie z zatozeniami metody obliczania momentéw zginajgcych.
W plytach podpartych na 4 krawedziach, obliczanych wedtug analizy liniowo sprezystej, zbrojenie kazdego z dwoch kierunkéw
wyznaczone dla $rodkowej czesci ptyty powinno by¢ uktadane w pasmie srodkowym o szerokosci réwnej 3/5 szerokosci ptyty. W
pasmach skrajnych, obejmujgcych po 1/5 szerokosci ptyty, przekréj zbrojenia moze by¢ zmniejszony do potowy.
5.6. Zasady BHP

Stoly warsztatowe ustawiaé w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej ostonami.
Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o wysokosci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta nozycami
nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretéw o $rednicy wiekszej niz 20mm jest
zabronione. Przy mechanicznym cigciu pretéw nie wolno chwytaé rekg pretow w odlegtosci mniejszej, niz 50cm od nozyc tngcych
Prety o Srednicy wiekszej, niz 20mm mogg byC giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretéw na mechanicznej gietarce
dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gigtarki
Zabronione jest przebywanie pracownikdw na terenie ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w czasie prostowania zbrojenia
Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione
5.7. Instalacja odgromowa
Jako uziemienie budynku wykorzystane sg elementy zbrojenia poszczegdinych elementéw konstrukcyjnych. Jako przewody
odprowadzajgce nalezy wykorzystywaé bednarke stalowg przyspawang do zbrojenia gtéwnego elementéw. Przewody
odprowadzajgce nalezy rozmieszcza¢ rownomiernie na obwodzie obiektu wg wskazan dokumentacji projektowej. Zwody oraz
przewody uziemiajgce tgczy¢ ze stupami konstrukcyjnymi (przewody odprowadzajgce) poprzez specjalnie przyspawane marki i
nalezy je przytaczy¢ do systemu uziemien .
System uziemien przewiduje sie naturalny z wykorzystaniem dolnego zbrojenia faw i stép fundamentowych . Do zbrojenia w/w
nalezy przytgczy¢ bednarke stalowg ktéra nalezy wyprowadzic dla :

. Uziemiania punktu ,N” systemu elektroenergetycznego

. Uziemiania punktu ,PE” systemu elektroenergetycznego

. Uziemienia masztéw oswietlenia boiska

. Potaczenia metalowych elementéw konstrukgji i elewacji budynku technicznego.
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e W tawie fundamentowej nalezy utozy¢ ptaskownik stalowy, tworzgcy siatke ekwipotencjalng, potaczony z systemem
uziemien naturalnych .
Uziomy nalezy taczy¢ przez spawanie lub inny sposéb pewnego potgczenia w rozumieniu norm .Nalezy stosowac wiasciwe
Srodki ochrony uziomow przed korozjg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem — sa to roboty zanikajace. Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny,

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

- badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,

6.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania:
. stopien zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100 m nie powinien wynosi¢ mniej
niz 0,97.
. otulenie wkftadek zbrojenia: + 5 mm, - 0 mm;
. rozstaw pretdéw zbrojeniowych w swietle: 10 mm;
. odstep pretéw zbrojenia od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm;
. dtugos$¢ preta zbrojeniowego migdzy odgieciami: + 10 mm;
. miejscowe wykrzywienie preta zbrojeniowego: £ 5 mm.
. Dopuszczalna réznica dtugosci preta do podanej na rysunku 10 mm.

6.2.1. Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny

- badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

- badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o
jakosci stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka
przy gieciu.

Kontrola jakosci Robé6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

6.4. Kontrola jakosci robét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i
przemieszczeniom podczas ukladania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu
zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem, stosowac nalezy réznego rodzaju wktadki i podkiadki dystansowe (z
zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje sig
najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z
projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubos$¢ otuliny), rozstaw
strzemion, potozenie zigczy, dlugo$é zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w
deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbiér zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.
Dopuszczalne odchyltki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchyiki
Od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych
a) dtugos¢ elementu +10 mm
b) szerokos$¢ (wysokosc¢) elementu
— przy wymiarze do 1 m 5 mm
— wymiarze powyzej 1m +10 mm
W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion
a) przy & <20 mm 10 mm
b) przy & > 20 mm 10,50
W potozeniu odgig¢ pretéw 120
W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
W potozeniu potgczen (stykow) pretow 25 mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogélne” pkt.7.
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7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1kilogram [kg]

Do obliczania naleznosci przyjmuije sie teoretyczng ilos¢ [kg] zmontowanego zbrojenia, tj. tgczng dtugos¢ pretéw poszczegdinych
Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy.

Stal uzyta na zaktady przy tagczeniu pretéw, przektadek montazowych doliczana jest procentowo i ujeta w wykazach stali.

Nie uwzglednia sie zwiekszenia ilosci materiatu przez samowolne zastosowanie przez Wykonawce zbrojenia o $rednicach
wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robot podano w ST 00 01.00 ,Wymagania ogdine” pkt.8.
Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,
- proba rozciggania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,
- préba zginania na zimno wg PN-H-04408.
- kontrole usytuowania zwodow instalacji odgromowej w poszczegdlnych elementach .
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z roznych miejsc kregu. Jakosé
pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano w tabelach w pkt 6,3 i 6.4
niniejszej ST.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,
- réznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,
- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.
Uwaga
Uziomy naturalne w postaci przyspawanych do zbrojenia gtdwnego elementéw stalowych stanowigcych zabezpieczenie
odgromowe obiektu w trakcie realizacji muszg by¢ na biezgco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez Inspektora Nadzoru
Robét Elektrycznych. Z odbioréw nalezy sporzadzi¢ protokéty zawierajgce niezbedne pomiary rezystanciji dla poszczegolnych
elementow przed ostatecznym odbiorem robét zbrojeniowych i wykonaniem robot betonowych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogodine”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.
Cena jednostkowa obejmuje:
zakup i dostarczenie materiatow,
oczyszczenie i wyprostowanie pretéw zbrojeniowych,
wygiecie, przycinanie pretow,
taczenie spawane ,na styk" lub ,na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacja,
. oczyszczenie terenu robot
e w cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do wbudowania
stali zbrojeniowej wraz z ich rozbiorkg
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-H-84023-06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejgca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-83/H-

84017 Zmiana 4)

e PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, Bl 10/91, BI
5/92, Bl 4/93)

. PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, Bl 10/91, Bl
4/94)

e  PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki

. PN-EN-10088-3:1999 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy potwyrobow, pretow, walcowki i

ksztattownikow ogdlnego przeznaczenia
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PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-ISO-6935-
2/Ak:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcéwki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)

. PN-71/M-80014 Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukciji
betonowych i Zzelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét , ktére zostang

zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA

NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie konstrukcji betonowych i zelbetowych

1.3. Zakres Roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét betonowych i zelbetowych obiektu.
Zakres robét obejmuje wszystkie elementy betonowe i zelbetowe.
Roboty zwigzane z robotami, ktorych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikacjach:
zbrojenie - ST 01.03.00 ROBOTY ZBROJENIOWE
Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot ziemnych i
fundamentowych zwigzanych z robotami przy zadaniu - BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA
OBIEKTU WYDZIALU BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJISCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL.
AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A stosowana bedzie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu, realizaciji i odbiorze robot.
Wykonawca robot zobowigzany jest do zrealizowania wszystkich czynnosci niezbednych do kompletnego wykonania

przedmiotu zlecenia.
ST dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majacych na celu wykonanie Robét zwigzanych z:

. wykonaniem mieszanki betonowej,

. wykonaniem deskowan i niezbednych rusztowan,

. ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

. pielegnacjg betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne lub réwnoznaczne z :
. Polskimi Normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania Rozporzadzeniem MSWiA z dnia 04.03.1999 (
Dz. U. Nr 22 poz. 209) a w przypadku braku normami panstwowymi,
. Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych
. Warunkami technicznymi wykonania i odbioru wymienionymi indywidualnie przy opisywaniu poszczegdlnych robot.
14.1. Konstrukcje betonowe
konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od
minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
1.4.2. Konstrukcje zelbetowe
konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci
okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
1.4.3. Beton zwykly
beton o gestosci objetosciowej powyzej 2000 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
14.4. Partia betonu
ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym -nie dtuzszym
niz 1 miesiac -z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.
1.4.5. Klasa betonu
symbol literowo -liczbowy (np. B25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie; liczba po literze B
oznacza wytrzymato$é gwarantowang R (np. beton klasy B25 przy RGb = 25 MPa).
1.4.6. Mieszanka betonowa
mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
1.4.7. Beton towarowy
mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
1.4.8. Zaczyn cementowy
mieszanina cementu i wody.
1.4.9. Zaprawa
mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm.
1.4.10. Klasa betonu
symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie; liczba po literze B
oznacza wytrzymatos$é gwarantowang Rb (np. Beton klasy B30 przy Rt,G = 30 MPa).
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1.4.11. Stopien mrozoodpornos¢
symbol literowo-liczbowy (np. FSO) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F
oznacza wymaganag liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.
1.4.12. Stopien wodoszczelnosci
symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza
dziesigciokrotng zwigkszong warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.
1.4.13. Klasy ekspozycji
symbol literowo-liczbowy (np. xA2) okreslajg zagrozenia oddziatywaniem srodowiska na element konstrukcji wg PN-EN 206-1
1.4.14. wic

wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

1.4.15. Rusztowania montazowe —

pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na
miejscu.

1.4.16. Rusztowania niosgce

rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od deskowan i od konstrukcji betonowych, zelbetowych i z betonu sprezonego,
do czasu uzyskania przez nie wymaganej nosnosci, oraz od cigzaru sprzetu i ludzi.

1.4.17. Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie,

wytrzymato$¢ zapewniona z 95° o prawdopodobienstwem uzyskana w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku
150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.18. Rusztowaniarobocze

pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

1.4.19. Deskowania-
pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST 01.00.00 pkt 1.

15. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Drewno na deskowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN
D95017. Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN75/B-96000.

2.3. Wymagania szczegé6towe dla poszczegélinych elementéw budynku

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-197-1. Dopuszczalne jest stosowanie
jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:
e dla betonu klasy B25 - klasa cementu 32,5 NA,
e dla betonu klasy B30 i B37 - klasa cementu 42,5 NA,
e dla betonu klasy B45 i wiekszej - klasa cementu 52,5 NA.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan z
uwzglednieniem wymagan. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg norm: PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996. PN-EN 196-6:1997.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli me ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden
rodzaj cementu z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé
nastepujagcym badaniom:
. oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996, PN-EN 196-6:1997;
e oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996, PN-EN 196-6:1997, sprawdzenie zawartosci

grudek.
Wyniki w/w badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania (przy
0znaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

. poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 min,

e  koniec wigzania najpo6zniej po uptywie 10 godz.
Przy oznaczaniu rGwnomiernosci zmiany objetosci:

e wg proby Le Chateliera nie wigcej niz 8mm,

e wg proby na plackach - normalna.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce - sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajgcych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza sie wystgpowania w cemencie, wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci
grudek nie dajacych sig rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé poprzez przesianie przez
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sito o boku oczka kwadratowego 2mm. W przypadku, gdy w/w badania wykazg niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢
uzyty do betonu. Magazynowanie i okres sktadowania:

e cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu
i Scianach). Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazany napis zawierajgcy nastepujgce dane:

- 0znaczenie,

- nazwa wytworni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,

- data wysytki,

- termin trwato$ci cementu.

e cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Iub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania
kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed Sciekami wody
deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

e 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

. po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana osobno w
sposOb umozliwiajgcy jej fatwe rozréznienie.

2.3.1. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na
wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu skladowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym
podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie. W przypadku stosowania kruszywa pochodzgcego z réznych zrodet nalezy
spowodowac, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowe;.

Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badang przez sciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami normy PN-B-
06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

e  1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

. 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia , lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

. do 0,25 mm - 14-19%,

e do 0,50 mm - 33-48%,

. do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

e  zawartos¢ pytdw mineralnych - do 1,5%,

. reaktywnosc alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywotywaé zwiekszenia wymiaréw
liniowych ponad 0,1%,

e  zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,

e  zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

e  zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26,

W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

e  oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-B-06714.15,

e oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714.12,

e oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktére oznacza sie jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

e oznaczenie zawartosci pytdbw mineralnych wg PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg PN-B-06712

oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgce reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-B-06712. uzycie takiego

kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakgcji kruszywa) i ponownym

gprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714.18 dla korygowania recepty roboczej
etonu.

2.3.2. Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli wode do betonu przewiduje sie

czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ jg ze

zbiornika posredniego a nie bezposrednio z instalacji wodociggowe;.

W przypadku poboru z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-B32250. Kontrola powinna wykazac:

e  zabarwienie — brak

e  zapach — brak zapachu gnilnego

. zawiesina — brak grudek i ktaczkéw

. pH — co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)
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2.3.3. Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym, uplastyczniajgcym,
przy$pieszajgcym lub op6zniajgcym.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
. napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,
. przy$pieszajgco - uplastyczniajgcych.
Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposéb stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez uprawniong jednostke badawczo naukowa.
Zaleca sie doswiadczalne sprawdzanie skutecznosci domieszek przy ustalaniu receptury mieszanki betonowe;j.
Domieszki nalezy stosowac przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 32,5 i wyzszych.

2.4. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
. nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
e mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie wigkszy niz 20% po 150
cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
e  wodoszczelnos¢ - wigksza od 0,8MPa (W8),
e wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnic
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Stosunek poszczegodinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng urabialnos¢ przy
zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigeksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.
Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
a) zustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5-5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie
stosunku w/c i o0 wymaganej konsystencji zawierajgcych
rézna, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,
b) za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.
Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego mieszanke
betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspoétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z
mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci
parametru A podawanego w literaturze fachowe;.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
a) 400 kg/m® - dla betonu klas B25 i B30,
b) 450 kg/m? - dla betonu klas B37 i wyzszych.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie powinna przekraczac:
o wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,
e  wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm,
e wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostgp wody przed zamarznigciem przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-06250 symbolem K-3.
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:
. metoda Ve-Be,
. metoda stozka opadowego.
Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-06250 nie mogg
przekraczac:
e +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
e  +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé aparatem Ve-Be. Dla konsystenc;ji
plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywa¢ nalezy z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o fgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach podanych w normie
PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo
wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg
PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o0 maksymalnym wymiarze
ziarna 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane, a wyniki badan spetniajg
wymagania dotyczgce grysow granitowych i bazaltowych.

Zalecane fgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu proporcji kruszyw
frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢é pod uwage urabialno$s¢é mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢
dostosowana do warunkoéw formowania, ktore sg okreslane przez:

. ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,

. zaktadang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu,
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. sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne
przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy i
tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz
konsystenciji.

Najmniejsza suma
objetosci absolutnych
cementu i ziarn
kruszywa ponizej 0,125
mm w dm? na 1m?
mieszanki betonowej

400-450 70

Zalecana ilo$¢ zaprawy w
Rodzaje wyrobow elementéw lub konstrukgcji dm?® na 1 m® mieszanki
betonowej

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o najmniejszym
wymiarze przekroju wiekszym niz 500 mm i kruszywie do 63 mm
Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Betony o konsystencji potciekte;j i
ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajgcych lub uptynniajgcych. Wymagane wskazniki
konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250)
Konsystencja i jej Sposoby zageszczania i warunki formowania (ksztatt Wskaznik wg metody:
symbol przekroju, ilo$¢ zbrojenia) Ve-Be, s Stozka
opadowego, cm

Wilgotna K-1 | Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i =08
wibroprasowane, przekroje proste, rzadko zbrojone
Gestoplastyczna K-2 | Mieszanki wibrowane lub ubijane rgcznie, przekroje
proste, rzadko zbrojone

Plastyczna K-3 | Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje
proste, normalnie zbrojone (okoto 1- 2,5%) lub mieszanki

27-14 -

13 -7 (metoda 2.5

wibrowane, przekroje ztozne , rzadko zbrojone zalecana)

Pdtciekta K-4 | Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane, przekroje 6-11(metoda
ztozone, gesto zbrojone lub recznie sztychowane, proste <6 zalecana)
przekroje, normalnie zbrojone

Ciekta K-5 | Mieszanki recznie sztychowane - 12-15

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
. 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
. 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia , lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:

e drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002,
PN-63/B-06251,
sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac¢ $rodki antyadhezyjne parafinowe
przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sig¢ z mieszankg betonows.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg niz 10 m.
Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wibratory wgtebne z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgain/min i taty wibracyjne charakteryzujgce
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci. Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni ptyt betonowych
powinny charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dlugosci.
Wykonawca na zgdanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:

. betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

e  dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem legalizaciji,

e odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:

. sprzetem ciesielskim,

e  samochodem skrzyniowym,

e  zurawiem o udzwigu dostosowanym do cigzaru elementow deskowan.
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3) do przygotowania zbrojenia:
. gietarkami,
. nozycami,
. prostowarkami,
. innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
. pojemnikami do betonu,
pompami do betonu,
wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,
wibratorami przyczepnymi,
tatami wibracyjnymi,
. zacieraczkami do betonu.
5) do obrobki i pielegnacji betonu:
. szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Skfadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania
zamierzonych robdt. Kruszywo przewozone na samochodach cigezarowych nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie
usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. ,gruszka"). llos¢ "gruszek"
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac
przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inzyniera.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniaé dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim
stopniu cieklosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukciji.

Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonego moze wynosi¢ 1 cm przy stosowaniu
stozka opadowego. Dla betonéw gestych badanych metodg "Ve-be" réznice nie powinny przekraczaé:

e dla betonéw gestoplastycznych 4 °C do 6 °C,

e  dla betonéw wilgotnych 10 °C do 15°C.

Mieszanki betonowe moga byé¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). llo$¢ "gruszek"
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. ,gruszka"). llos¢ "gruszek"
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymaganag szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac
przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w normie PN-S-10040:1999,
nie powinien by¢ dtuzszy niz:

. 90 min. - przy temperaturze +15 C,

. 70 min. - przy temperaturze +20 C,

e 30 min. - przy temperaturze +30 C.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i
wiasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Woykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1, PN-
63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji robot" uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin
rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzanych badan.

5.2. zakres prac

Betonowanie ptyt fundamentowych

Betonowanie stép fundamentowych pod stupy
Betonowanie taw fundamentowych i podwalin
Betonowanie $ciany oporowej

Sciany monolityczne o gr. 18, 24, 25 cm w tym trzony wind
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Spoczniki pietrowe i miedzypietrowe schoddéw

Biegi schodéw monolityczne

Elementy monolityczne usztywniajgce w wewnetrznych scianach murowanych
Stropy budynku monolityczne ptytowe gr. 20, 22, 25 cm

Belki obwodowe stropéw wysokosci 85,105 cm

Nadproza monolityczne w $cianach

Attyki zelbetowe

5.3. Zalecenia ogolne

Rozpoczecie Robot betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o dostarczony przez Wykonawce szczegotowy program i
dokumentacje technologiczng (zaakceptowang przez Inzyniera) obejmujgca:
e wybdr skladnikéw betonu,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
sposOb wytwarzania mieszanki betonowe;j,
sposob transportu mieszanki betonowe;j,
kolejnos¢ i sposob betonowania,
wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,
sposoéb pielegnacji betonu,
warunki rozformowania konstrukcji,
e  zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
e  prawidlowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.
prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé otuliny.
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich Robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych, utozenia dybli dylatacyjnych, elastomerdw itp.,
. prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg konstrukcje
(kanaty, wpusty, kotwy, rury itp.),
e  gotowos$¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
. Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

5.4. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Woytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wylgcznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu , ktéry moze zapewni¢ spetienie zadanych w ST wymagan. Dozowanie
skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:

e +2% - przy dozowani cementu i wody,

e  13% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny byé kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzgdzenia
dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie
uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni, na

ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny

zsypowej (do wysokosci3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji

technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

e w fundamentach i podporach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny , warstwami o grubosci do 40cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;

. przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy;

. przy betonowaniu belek i wspornikéw dylatacyjnych stosowa¢ wibratory wgtebne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

e  wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z bulawami o $rednicy nie wiekszej niz
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;

. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora;

. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢é butawe na gtebokosé¢ 5-8cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowac¢ powoli w stanie
wibrujgcym;

e  kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

e belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

. czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosic
od 30 do 60s;

e  zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do |,5m w
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH PROJEKTU
BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL.
AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A
ST-01.03.00 BETONOWANIE KONSTRUKCJI (CPV 45262300-4)

pola.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadia do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego, oraz zwilzenie wodg.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie¢ odby¢
pbzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo Robdét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.5. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton o wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana
konstrukcja.

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie
przez beton petnej wytrzymatosci. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +25°C w chwili ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 14 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania
betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu - nalezy przed rozpoczeciem betonowania
zabezpieczy¢ miejsce robét za pomocg mat lub folii.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5° C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczg¢
pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C, i wyzszej, beton nalezy polewaé¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej | raz w nocy , a w nastepne dni jak wyzej.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymato$ci na Sciskanie co najmniej 15MPa. UtoZzony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres
osiggniecia przez beton 80% wytrzymatosci projektowanej. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego ( w temp. 150 C)
prowadzi¢ przez min. 10 dni. Przy temp. wy/szych niz + 30°C zraszanie utrzymywac przez min. 3 tygodnie, o ile wytyczne
receptury betonu nie okreslajg inacze;.

5.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujgce wymagania:
e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami, kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig;
e  pekniecia i rysy sg niedopuszczalne;
. réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.
Ostre krawedzie betonu, po rozdeskowamu, powinny by¢ oszlifowane. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje
specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nieréwnosci wyréwnac¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustréj nosny, podpory) nalezy wykona¢ wedtug projektu
technologicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatos$ciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgodni z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej
wylewaniu z pojemnikéw oraz uwzgledniac:

. szybkos¢ betonowania,

. sposo6b zageszczania,

. obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

. zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

. zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu,

. zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

. zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

. wykazywac¢ odporno$é na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie¢ wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew
iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek 32 mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki gdzie nie mozna zastosowacd
potaczenia na pidro i wpust nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
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uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznie. Stazowania nalezy wykonywaé
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Belki obwodowe wykonywane razem z plytami stropow.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan Dokumentacji Projektowe;.
Dopuszcza sie wiercenie otworéw do $rednicy 100mm po uzgodnieniu z Projektantem i sprawdzeniu bezkolizyjnosci wiercenia ze
zbrojeniem.

5.8.1. Jakos¢ powierzchni betonowej

Powierzchnia betonowa musi by¢ gtadka bez "rakéw". Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na powierzchnie betonéw przewidziane
do bezposredniego malowania.

5.8.2. Rozszalowanie

Terminy rozszalowania muszg by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego, lecz w zadnym wypadku nie moga by¢
krétsze niz:

e **Dboczne szalunki belek $cian i stupow itp. 2 dni
e  **drugorzedne plyty stropowe /stemple pozostaja/ 4 dni
e ** gldwne ptyty stropowe /stemple pozostajg/ 9 dni
e  **belki, podciagi /stemple pozostajg/ 9 dni
e  **usuniecie stempli 21 dni

Terminy te moga ulec skréceniu, gdy stosowane sa metody umozliwiajgce szybsze dojrzewanie betonu, np. naparzanie lub
dodatki przyspieszajgce wigzanie. Musi to byé uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Usuwanie deskowan powinno odbywac¢ sie¢ pod scistym nadzorem technicznym.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Roboét podano w ST 02.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt. 6.
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcja nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ prébki kontrolne w
postaci kostek sze$ciennych o boku 15 cm w ilo$ci nie mniejszej niz:

. | prébka na 100 zarobdw,

. | probka na 50 m3 betonu,

. 3 probki na dobe,

e 6 probek na partie betonu.
Probki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada w wieku
28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. ezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajagcy wymaganej klasie betonu. W przypadku nie
spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach,
za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie w wieku wczesniejszym od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania, co najmniej | raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw betonu, sposobu uktadania i zageszczania - po 3 probki o ksztalcie
regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-B-06250. Prébki przechowywa¢ w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-B-06250.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej | raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu - po 6 prébek regularnych o grubosci me wiekszej niz
160mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100mm.
Probki przechowywac¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni wg PN-B-06250. Jezeli beton poddany jest
specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie
inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

e  whasciwosci cementu i kruszywa,
konsystencja mieszanki betonowej,
wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie,
nasigkliwos¢ betonu,
odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
przepuszczalnosé wody przez beton.
badanie sktadnikow betonu,
badanie mieszanki betonowej,

. badanie betonu
Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Rodzaj badania Metoda badania wedtug | Termin lub czestos¢ badania
Badania I) Badanie cementu PN-EN 196-3 Bezposrednio przed uzyciem kazdej
sktadnikéw betonu - czasu wigzania jw. dostarczonej partii
- statos¢ objetosci PN-EN 196-6
- obecnosci grudek PN-EN 196-1
- wytrzymatosc
Badania 2) Badanie kruszywa PN-EN 93 3-1 j.w.
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sktadnikéw betonu - skladu PN-EN 933-3
ziarnowego PN-EN 933-9
- ksztattu ziarn PN-B-06714/12
- zawartosci PN-EN 1097-6
pytow
- zawartosci
zanieczyszc
zen
- wilgotnosci
Badania 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robét \ w przypadku
sktadnikéw betonu stwierdzenia zanieczyszczen
Badania 4) Badanie dodatkow i PN-B-06240 i Aprobatg
sktadnikéw betonu |domieszek Techniczng
Badanie mieszanki | Urabialnosci PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robét
betonowej
Badanie mieszanki | Konsystencji jow. Przy projektowaniu recepty i 2 razy na zmiane
betonowej roboczg
Badanie mieszanki | Zawartosci powietrza jow. jow.
betonowej
Badania betonu I) Wytrzymatos$¢é na $ciskanie  |j.w. Po ustaleniu recepty i po wykonaniu kazdej partii
na betonu
prébkach
Badanie mieszanki |2) Wytrzymato$¢ na sciskanie — [PN-B-06261 W przypadkach technicznie uzasadnionych
betonowej badania nieniszczace PN-B-06262
Badanie mieszanki|3) Nasigkliwosé PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie
betonowej wykonywania konstrukcji i raz na 5000m? betonu
Badanie mieszanki|4) Mrozoodpornosé¢ I jow.
betonowej
Badanie mieszanki [5) Przepuszczalno$¢ wody jow. jw.
betonowej

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢é dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:
e  sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu statecznosci deskowania,
sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
sprawdzeniu czystosci deskowania,
sprawdzeniu powierzchni deskowania,
sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
e  sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 02.07.00 ROBOTY ZBROJENIOWE.

6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw
badan dotyczgcych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli" jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikéw mieszanki betonowej, dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
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PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatow, a
wymagane przez Inspektora Nadzoru.
W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. lloS¢ pobranych prébek powinna by¢
okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

. 1 prébka na 100 zarobow,

e 1 probka na 50 m® betonu,

. 3 prébki na dobe,

e 6 probek na partie betonu.
Jedna prdbka skfada sie z trzech kostek szesciennych o boku 15cm.
Probki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sig, przygotowuje i bada w
okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.
W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w
uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym
niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym
lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250.
Proébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukcji.
Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o
minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w
okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukgiji.
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢
zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160
mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm.
Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B-06250.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukgiji.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru
wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jako$ci betonu dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejsza ST
oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

ebadanie sktadnikow betonu,

ebadanie mieszanki betonowej,

ebadanie betonu.

6.3. Tolerancja wykonania

6.3.1. Wymagania ogolne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku wykonywania
elementoéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz
konstrukcji o charakterze monumentalnym.

Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczgce tolerancji specjalnych z podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami podanymi w normie, tgcznie z
okreslonymi parametrami i warto$ciami dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementéw konstrukcii.

Doktadnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych
osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami scian lub stupéw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac¢ wartosci réznorimienne w stosunku do uktadu
rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

6.3.2. System odniesienia

Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg geodezyjng stanowigce
przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw  konstrukcji zgodnie z normami  PN-87/N-
02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.3.3. Stupy i Sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie
powinno by¢ wieksze niz + 10 mm
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Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupéw i $cian w planie w stosunku do stupdw i $cian
sgsiednich nie powinno by¢ wigksze niz +15 mm Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w
metrach) na kazdym poziomie nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 0,25 (L+50) przy 30 m <L <250 m,

Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢
wigksze niz + h/300

Dopuszczalne wygiecie stupa lub Sciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnaciji nie powinno by¢ wigksze niz +10 mm lub
h/750

6.3.4. Belki i ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wigksze niz £10 mm.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpor belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wigksze niz + L/300 lub 15 mm
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno byé wigksze niz +15 mm

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz £10 mm

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz £15 mm

Dopuszczalne odchylenie poziomu przyleglych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz £15 mm
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie powinno by¢
wigksze niz £ 20 mm

6.3.5. Przekroje
Dopuszczalne odchylenie wymiaru |j przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 0,04 |j lub 10 mm
Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od
pionu nie powinno by¢ wigksze niz + 0,04 Ij lub 10 mm
e Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz: 10 mm
e Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potaczen pretdw nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm

6.3.6. Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wigksze niz 15 mm
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wigksze
niz5 mm

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz 6 mm
Dopuszczalne odchylenia elementu o ditugosci L (w mm) powodujace jego skosnosc¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie
powinno by¢ wieksze niz L/100 lub 20 mm

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz 4 mm

6.3.7. Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robo6t zgodnie z postanowieniami umowy. llos¢ robét oblicza sie wedtug sporzadzonych
przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w Ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy
stosowane do obmiaru rob6t musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr szescienny)

wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST 02.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg zasad okreslonych w pkt 8.1.1.
ST 02.00.00. ,,Wymagania ogoine”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegotowe prze odbiorze:

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, niniejszg ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér koncowy konstrukcji

Odbidér koncowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia robot
betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych Robdt zawartych w umowie.
Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:
a) Dokumentacja Projektowa z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,
b.) dziennik budowy,
c.) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji Projektowej,
d.) wyniki badan kontrolnych betonu,
e.) protokoty z odbioru robét zanikajacych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukcji),
f.) inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Projektowej lub zwigzane z procesem budowy, majgce wptyw na
udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.
Sprawdzenie jakos$ci wykonanych robét obejmuje ocene:
a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,
b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin dylatacyjnych
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c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);
taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac¢ wiecej niz 5% przekroju danego
elementu; zbrojenie gléwne nie moze by¢ odstoniete.
Odbiorom podlegaja:

e dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa,

e  deskowania i rusztowania

e  zbrojenie

. beton wykonanych elementéw
Do odbioru kohncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okre$lajgce parametry zastosowanych
materiatbw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz operat z pomiaréw
geometrycznych wykonanych elementow.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia
dokumentacje powykonawczg robét. Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 9
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robot na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:
dostarczenie i skladowanie niezbednych czynnikéw produkgiji,
prace pomiarowe i przygotowawcze,
oczyszczenie podtoza,
wykonanie deskowania z rusztowaniem,
pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,
oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,
przygotowanie mieszanki betonowej,
utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,
pielegnacje betonu,
rozbiorke deskowania i rusztowan,
usuniecie niedoskonatosci powierzchni,
oczyszczenie terenu robot z odpaddéw i usuniecie ich poza teren robot,
wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych
przez Inspektora Nadzoru.
e  Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogodlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 01.00.00. ,Wymagania ogdine" pkt 10
e  PN-88/B-06250 Beton zwykty
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-87/B-01100Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-B-06714/00Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.
PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.
PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziam. Wskaznik ksztattu.
PN-EN1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.
PN-B-06714/34Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.
PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
o  powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.
PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stato$ci objetosci.
PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
badan.
PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.
. PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody wydzielajacej sie
samoczynnie z mieszanki betonowej.
. PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarnej.
. PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.
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PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej substanc;ji.

PN-EN 480-10Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkéw
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow w
domieszkach

PN-86/B-01802 ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Nazwy i
okreslenia.”

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania,
zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-1SO 6935-1:1998Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-1SO 6935-1/Ak:1998Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-1SO 6935-2:1998Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania.
PN-92/D-95017  Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-91/D-95018  Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogélnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w warunkach
zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i montazu elementow
stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w

ramach zadania — — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszgcymi — zakresie wykonania i montazu elementéw stalowych.

1.3. Zakres robot objety ST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie Robét
zwigzanych wykonaniem i montazem :

. Konstrukcji zabudowy szybu windowego
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot , ich zgodno$é z dokumentacjg projektowa , ST, oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.3.1. Konstrukcja nosna
Systemowe rozwigzanie dostawcy dzwigu windowego

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢
dobierane odpowiednio do wymagan projektowych. Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac¢ zgodnie z
warunkami technicznymi w sposéb umozliwiajgcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.
Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub réwnoznaczne z :

. Polskimi Normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania Rozporzadzeniem MSWiA z dnia 04.03.1999 (
Dz. U. Nr 22 poz. 209) a w przypadku braku normami panstwowymi,
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano-Montazowych
. Warunkami technicznymi wykonania i odbioru wymienionymi indywidualnie przy opisywaniu poszczegdlnych robot.

2.2. Elementy stalowe

Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowa¢ stal gatunku St3S, o wiasciwosciach wg PN-H-84020 oraz stal
niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci gatunku18G2, o wiasciwosciach wg PN-H-84018 oraz PN-S-10052. Klasa i gatunek
musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych przekrojéw bez zgody
projektanta konstrukciji.
Stal konstrukcyjng nalezy skladowaé na podkiadkach eliminujgcych kontakt z podiozem i wodg. Sktadowiska winny by¢
zadaszone. Konstrukcja powinna by¢ uktadana w sposéb eliminujgcy gromadzenie sie wod opadowych lub $niegu. Tolerancje
wymiarowe, wlasnosci mechaniczne i technologiczne wg norm.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac:

. znak wytworcy

. profil
. gatunek stali
. numer wyrobu lub partii

. znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. Cechowanie elementéw farbg na
elemencie.

Jako fgczniki wystepujg potgczenia spawane oraz potgczenia na $ruby.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych ER-146 wg PN-91/M-
69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 s3 to elektrody $rednio otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

. zaswiadczenie jakosci

. spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

. opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami

producenta.

Do potgczen na Sruby konstrukcji stalowych stosuje sie Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
Sredniodoktadne klasy 5.6 i 10.9 oraz nakretki szesciokatne i podktadki okragte zgrubne. Nalezy skontrolowa¢ moment
dokrecenia srub, zgodnie z klasg i Srednicg sruby. Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy
nagtéwkach.

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-S-10050 i norm przedmiotowych:
. dla nakretek do $rub wg PN-M-82144
. dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-M-82153
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. dla podktadek pod $ruby wg PN-M-82002, PN-M-82003, PN-M-82005, PN-M-82006, PN-M-82008, PN-M-82009,
PN-M-82018
dla srub montazowych wg PN-M-82101
dla elektrod wg PN-M-69430 i PN-M-69433
dla drutéw spawalniczych wg PN-M-69420
dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-M-69355
dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-M-69356.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
. jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inspektor Nadzoruwpisem do dziennika budowy.

2.2.1. Gatunki stali
Do wykonania konstrukcji okreslonych w ST-pkt.1 stosowane s3g stale konstrukcyjne zwyklej jakosci ogdinego przeznaczenia.
- stal konstrukcyjna StOS wg PN-72/H-84020 (profile stalowe walcowane na gorgco
- stal R wg PN-81/H-84023
W miejsce w/w gatunkéw stali zezwala sie na stosowanie gatunkéw stali wg norm EN lub DIN o wtasnosciach mechanicznych i
spawalniczych jak podane wyzej stale.

2.2.2. Asortyment stali

- profile stalowe walcowane na gorgco

a) ceowniki zwykle wg PN-59/H-93403 gote do spawania

b)  katowniki rownoramienne wg PN-64/H-93401, katowniki nierownoramienne wg PN-64/H-93402, gote do spawania
c) dwuteowniki zwykte wg PN-91/H-93407 gote

d) prety ptaskie wg PN-72/H-93202 ,gote do spawania

e) prety ciggnione okragte wg PN-85/H-93210

f)  rury stalowe ze szwem wzdtuznym przewalcowane wg PN-79/H-74244, czarne do spawania

2.2.3. Wyroby hutnicze
Jakos$¢ wyrobdw hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204:
a)zaswiadczeniem o jakosci - gdy wymagane wiasciwosci sg w normie gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i nie
zachodzi potrzeba okreslenia wtasciwosci rzeczywistych
b) atestem - gdy w projekcie lub; w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych cech stali wedtug wytopéw na podstawie
proby rozciggania, podstawowych oznaczen skfadu chemicznego oraz proby udarnosci dla stali grupy jako$ciowej wyzszej niz
JR,
c)atestem specjalnym lub swiadectwem odbioru - gdy w projekcie okreslono wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025 (U)
odnoszgce sie do analizy wytopowej lub badan wyrobéw w partii dostawy
d) swiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie zastosowano stale wg PN-EN
10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-2

Zaleca sie stosowanie stali wg norm wymienionych w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. . | Rodzaj stali Wymagania wg normy
1) Niestopowa konstrukcyjna PN-EN 10025 (U)
2) Drobnoziarnista PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3
3) Ulepszana cieplnie PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2
4) Trudno rdzewiejgca PN-EN 10155
5) Staliwo weglowe konstrukcyjne PN-ISO 3755

2.3. taczniki mechaniczne

Elementy taczace

- podktadki zgrubne, ocynkowane wg PN-78/M-82005

- Sruby o wiasnosciach 6,6; 8,8; klasie doktadnosci B, ocynkowane wg PN-85/M-82105

- nakretki o wtasnosciach 6 o klasie doktadnosci B ocynkowane wg PN-86/M-82144

- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009, ocynkowane

- podktadki sprezyste ocynkowane wg PN-79/M-82008

- sworzen ocynkowany o wtasnosciach 5.8 wg PN-63/M-83002

- zawleczka stalowa, ocynkowana wg PN-76/M-82008

- kotwy segmentowe i kotwy do duzych obcigzen wg kat. HILTI/2003 - powinny posiada¢ aktualne aprobaty

techniczne

Do konstrukcji stalowych zaleca sie stosowanie tgcznikéw spetniajgcych wymagania norm wg tablicy 3. Sruby klasy wyzszej niz
4.8 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny miec¢ trwate oznaczenia zgodne z PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2.
Tablica 3

Lp. . | Rodzaj stali Wymagania wg hormy

1) Sruby, wkrety i nakretki PN-EN 20898-2, PN-EN I1SO 898-1, PN-EN ISO 3506 PN-EN
’ 26157-1, PN-EN ISO 4759-1 (U), PN-EN 493

2) Sworznie PN-89/M-83000, PN-EN ISO 89J8-1

3) Podktadki zwykite PN-77/M 82002, PN-EN ISO 7091 (U)PN-EN ISO 4759-3 (U)

4) Podktadki hartowane PN-83/M-82039, PN-EN ISO 7089 (U) PN-EN ISO 7090 (U)

5) Nity PN-79/M-82903

Kazda partia wyrobéw srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN 1SO 3269 (U) i PN-EN
10204. Powiloki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713, a
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elektrolityczne PN-EN 1SO 4042 i PN-EN \SO 10683 (U). Sruby ocynkowane do potgczen sprezanych, a takze doczotowych
potgczen rozcigganych powinny by¢ cynkowane ogniowo i mie¢ wlasnosci wytrzymatosciowe po cynkowaniu wg PN-EN 1SO 898-
1i PN-EN 20898-2 potwierdzone atestem.

Sruby fundamentowe moga byé wykonywane indywidualnie z pretéw walcowanych na gorgco ze stali kategorii nie wyzszej niz
S355. tagczniki nie ujete w normach, np. $ruby rozporowe i wklejane powinny mie¢ wiasciwosci techniczne zgodne z
wymaganiami projektu

2.4. Materiaty spawalnicze

Elektrody spawalnicze do stali konstrukcyjnych gat. StOS i St3sx wg PN-91/M-69430 i PN-88/M-69433. Materiaty dodatkowe do
spawania konstrukgji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm wg tablicy 2.

Tablica 2
Lp. . | Rodzaj stali Wymagania wg hormy
1) Elektrody otulone PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757
2) Druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 7583
PN-EN 12543, PN-EN 12535
3) Topnik PN-EN 760
4) Gazy PN-EN 439

Materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejgcej powinny mie¢ odpornos¢ na korozje takg sama jak stal czesci tgczonych,
chyba ze w projekcie podano inacze;.

2.5. Podlewki i iniekcje

Jesli w projekcie nie podano inaczej, do podlewki cementowej miedzy powierzchnig fundamentu, a stopa, stalowa zaleca sie
stosowanie cementu portlandzkiego klasy nie nizszej niz 32,5, przy czym rodzaj podlewki zaleznie od grubosci warstwy t
powinien by¢ nastepujacy:

t<25mm - zaczyn cementowy,
25 <t<50 mm - plynna zaprawa cementowa 1:1,
t>50 mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz 1:2 lub beton z drobnym kruszywem klasy nie

nizszej niz B20.
Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandujgcego lub zywic, powinny by¢ wykonywane wedtug szczegoétowych instrukcji
stosowania.

2.6. Wymagania dotyczace opakowania, transportu i skladowania.

Elementy faczace (drobnica) w trwatych opakowaniach. Profile walcowane na goraco oraz wykonane w prefabrykacji powinny
posiadac przywieszki. Transport przy pomocy samochoddéw ciezarowych. Sktadowanie — ostonieta i trwale zamknieta wiata lub
inne zabezpieczone i suche pomieszczenie. Do dostarczonych materiatéw nalezy dotgczyc:

- atesty materiatow

- aprobaty techniczne

- Swiadectwa kontroli wystawione przez producenta
Inspektor Nadzoru ma obowigzek sprawdzic¢ jako$¢ dostarczonych materiatéw tj.:

- atesty, aprobaty techniczne, swiadectwa kontroli , a dla elementéw spawanych uprawnienia spawaczy

- wyrywkowo wymiary dostarczanych elementéw .Wymiary dlugosciowe sprawdzi¢ miarka a srednice suwmiarkg z

noniuszem 0,1mm.

Odchyitki wymiaréw powinny by¢ w klasie wymiaréw swobodnych wg PN-77/B-06200

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”.

3.1.1. Sprzet do transportu

Do transportu konstrukcji i materiatéw dostarczonych na budowe powinno odbywaé sie zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.1.2. Sprzet do robét spawalniczych —
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacja
konstrukcyjng. Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z
instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

. spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

. sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

. stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od

wptywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali
byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo€.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich
podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych. Wyroby ze
stali konstrukcyjnej musza posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w
catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobdw nalezy przenie$¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.
Znaki powinny by¢ umieszczone w takich miejscach, aby byly widoczne po zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.
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4.2. Transport na miejsce montazu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali
byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoc.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby mogtly by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w
takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos$¢ ich uszkodzenia szczegodlnie chronione muszg by¢:

. taczniki

. elementy stykow montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu.
Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy $rub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna byé zachowana we wszystkich fazach transportu i
montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inzynier w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich
obliczen. Sposéb mocowania elementéw musi wykluczyé mozliwosé przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w
czasie transportu. Przewozone elementy powinny byé zatadowane w ten sposoéb aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich
skrajni ustalonych przez normy PN-K.-02057 i PN-tC-02056.

Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych cigzaréw
pojazdéw nalezy uzyska¢ zgode GDDKIA i Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi
trasa przejazdu. Konwdj przewozgcy czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujgcy.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w
Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt 2.4.2.8. i pkt 2.8.
PN-S-10050.

Jesdli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytwodrca przedstawi do akceptacji projekt
technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywa¢ bez
obecnosci przedstawiciela Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukgji, a do ich wykonania powinien przystgpic tak szybko,
jak jest to mozliwe ze wzgledoéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia,
element (lub jego czesc¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres prac
e Systemowa zabudowa konstrukcji nosnej dzwigu windowego

Inspektor Nadzoru w kazdej fazie montazu powinien sprawdzaé stan techniczny wykonywanych robét. Szczegélng uwage nalezy
zwrdci¢ na:
- jakos¢ wykonywanych spoin. Spoiny powinny by¢ réowne, bez peknigé, przyklejen, brakéw przetopu, kraterow,
przepalen, porowatosci i nawiséw lica — odpowiada¢ normie PN-77/B-06200. W przypadku watpliwym Inspektor
Nadzoru moze zazgda¢ badan defektoskopowych spoin (kontrola radiograficzna lub ultradzwiekowa).
- jakos¢ przygotowania powierzchni pod malarskie zabezpieczenia antykorozyjne
- jakosé wykonywanych malarskich zabezpieczen antykorozyjnych.

5.2. zakres prac
e Systemowa zabudowa konstrukcji nosnej dzwigu windowego

5.3. Obrobka elementéw

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowosci zastosowanych wyrobow ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktérych odchytki wymiardw i ksztattéw nie przekraczaj g
dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050 pkt 2.4.2.

5.3.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak, by
zachowane byly wymagania PN-S-10050 pkt 2.4.1.1. Mozna stosowaC cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne Ilub
pétautomatyczne a dla elementdw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z
naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnac¢ na odcinkach wzajemnego przylegania
z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu.
Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania
oraz te, ktére osiggnely klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg PN-M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie cigcia i
owierzchnie przylegte powinny byé oczyszczone z zuzlu, grafu, naciekéw i rozpryskéw materiatu. Doktadno$¢ ciecia:
Wymiar liniowy elementu [m] <1 <5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 *1,5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia sig¢ zapas montazowy.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (naderwan, zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu). Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i w
miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3 %.

Elementy stalowe moga by¢ ksztattowane plastycznie (giete, prostowane, prasowane) na gorgco lub na zimno, pod warunkiem ze
wiasciwosci materiatu nie ulegna pogorszeniu ponizej wymaganego poziomu.

Ksztattowanie na gorgco stali wg PN-EN 10113-3 nie jest dopuszczalne.

Wymagania dotyczgce warunkéw ksztattowania na gorgco podano w PN-EN 10137-2.
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Prostowanie i ksztattowanie elementéw przez miejscowe nagrzewanie jest dopuszczalne pod warunkiem stosowania procedury,
ktéra powinna zawiera¢: maksymalng temperature dla danego gatunku stali, dopuszczalng szybkos$¢ chtodzenia, metode
podgrzewania, sposob pomiaru temperatury (np. termokredki), wyniki badan mechanicznych materiatow, liste oséb
dopuszczonych do prac przy ksztattowaniu, kontrolowaniu maksymalnej temperatury nagrzania i warunkéw chtodzenia.
Ksztattowanie na zimno nalezy wykonywaé zgodnie z wiasciwosciami materiatu. W szczegodlnosci promien giecia, r blach i
ksztattownikéw walcowanych na gorgco powinien spetnia¢ warunki:

r > 25 b przy gieciu wokét osi symetrii,

r> 45 b przy gieciu wokét osi nie bedacej osig symetrii,

w ktérych:

b - wymiar grubosci blachy lub wysokosci (szerokosci) ksztattownika prostopadtej do osi gigcia.

Przy prostowaniu minimalny promien gigcia powinien by¢ 2-krotnie wiekszy.

W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN-EN 10137-2 promienie giecia nalezy przyjmowa¢ wg wymagan tych
norm.

Jesli po ksztaltowaniu na zimno wymagane jest wyzarzanie odprezajace, nalezy prowadzi¢ je w nastepujgcych warunkach:

- zakres temperatur od 530 °C do 580 °C

- czas wytrzymania 2 min/mm grubosci, ale nie mniej niz 30 min.

W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN*EN 10137-2 warunki wyzarzania odprezajacego nalezy uzgodni¢ z
producentem stali. Nie nalezy ku¢ stali na zimno.

5.3.3. Wykonywanie otworéw

Postanowienia tego rozdziatu dotycza wykonywania otworéw pod $ruby, sworznie i nity przez wiercenie, wykrawanie i przebijanie.
Otwory mogg by¢ wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z wyjatkiem tych stref elementéw, w ktérych projekt nie
dopuszcza utwardzenia materiatu. Otwory, z wyjgtkiem zastrzezen podanych ponizej, moga by¢ wykonywane przez wykrawanie z
zachowaniem warunku t < d, gdzie d - nominalna $rednica otworu okragtego lub minimalna $rednica otworu owalnego.
Jesli projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu w wyniku procesu wykrawania otworéw, to moga by¢ one wstepnie wykrawane
o $rednicy o 2 mm mniejszej od wymiaru nominalnego, a nastepnie rozwiercane lub przewiercane. W konstrukcjach narazonych
na obcigzenia dynamiczne nalezy wszystkie otwory wykonywane przez przebijanie rozwierca¢ o min 2 mm.
Otwory owalne mogg by¢ wykonane w jednej operacji wykrawania badz przez wiercenie dwoch otworéw i wykonczenie otworu
recznie palnikiem, bgdZ mechanicznie. Przed ztozeniem cze$ci, z otworéw powinny by¢ usuniete zadziory z wyjatkiem otworéw
wierconych w jednej operacji poprzez pakiet czesci, ktére moga nie by¢ z innych wzgledéw rozdzielane po wykonaniu otworow.
Otwory okragte dla srub wpuszczanych mogg by¢ wykonane przez wiercenie lub przez wykrawanie przed wykonaniem
stazowania.
Wyciecia o kacie wklestym oraz karby powinny zosta¢ wyokraglone promieniem r> 5 mm. Jesli wyciecia sg. wykonane przez
wykrawanie w blachach o grubosci wiekszej niz 16 mm, to odksztatcony plastycznie materiat powinien by¢ usuniety przez
szlifowanie. Odchytki wymiaréw otworéw wg 4.7.5.
5.3.4. Powierzchnie docisku
Powierzchnia docisku moze by¢ uzyskana przez cigcie pita, jesli spetnia wymagania odchytek podane w:
- tablicy 5 - dotyczace dtugosci i prostopadtosci ciecia,
- p. 4.7.8 - dotyczace ptaskosci i przylegania powierzchni.
5.3.5. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

e wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu, warunkujgce

prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukc;ji,

e  wymiary swobodne, ktérych doktadnosc¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
Tabela 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (%), [mm]
ponad do przytgczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 15
1000 2000 1,0 25
2000 4000 15 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50

5.3.6. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementéw (paséw $ciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta stezen wynosza
1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.3.7. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju) 1/1000
dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.3.8. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy
3z PN-S-10050.

5.3.9. Dopuszczalne odchytki ksztaltu przekroju w obrebie stykéw

Styki spawane nalezy wykona¢ z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie elementéw nie przekraczaty |
mm. Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych sie elementéw (dotyczy
szczegolnie stykéw montazowych). Dlugo$¢ niepospawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku montazowego dla
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spoin tgczacych srednik dzwigara gtéwnego z pasem dolnym. Spoiny te powinny by¢ nastepnie wykonane jako spoiny typu K lub
1/2V, po wykonaniu potgczen srodnika i paséw stykajacych sie elementéw. Szczegdtowe rozwigzania nalezy podaé w technologii
spawania.

5.3.10. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skfadania konstrukcji wraz z Projektantem przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia grafu.
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-S-10050, PN-M-
04251, PN-M-69774.

5.4. Spawanie Czes¢ ogodlna
Dla wyrobéw walcowanych, odkuwek i staliwa o Re< 355 MPa:
- spawanych recznie i/lub czgsciowo zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢ odpowiednio wg PN-
EN 288-3, PN-EN 288-5, PN-EN 288-6, RN-EN 288-7, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9,
- spawanych automatycznie lub w peltni zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢ odpowiednio wg
PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9.
Dla wyrobow walcowanych, odkuwek i staliwa o Re> 355 MPa, spawanych wszystkimi metodami nalezy uznanie technologii
przeprowadzi¢ odpowiednio Wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EIJJ 288-9.
Przy zastosowaniu materiatow grupy S235, S275 i S355 i stosowaniu recznego lub czesciowo zmechanizowanego procesu
spawania, procedure uznaniowg powinna przeprowadza¢ odpowiedzialna osoba nadzoru spawalniczego zaktadu spetniajgca
wymagania wg PN-EN 719.
Dla wszystkich innych materiatéw oraz dla w petni zmechanizowanych i automatycznych proceséw spawania procedure
uznaniowg powinna przeprowadza¢ niezalezna, uznana jednostka, za$ badania zlgczy probnych i ich ocene powinno
przeprowadzac akredytowane laboratorium badawcze.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i
zakres odpowiedzialnosci okreslajg PN-87/M-69009 i PN-EN 719.

5.4.1. Czynnosci poprzedzajace wykonanie robot

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru Planem spawania
zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac¢ jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukciji
(szczegodlnie dotyczy elektrod zasadowych).

5.4.2. Przygotowanie do spawania

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny byé suche, czyste i wolne od widocznych pekniec i karbow.
Czesci skladowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN-ISO 9692-2.

5.4.3. Wykonywanie spawania

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0° C., a stali o
podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadoéw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnosé
wzgledna powietrza wieksza niz 90%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu sg niedopuszczalne. Jesli sktad
chemiczny stali i warunki stygniecia mogg spowodowa¢ nadmierne utwardzenie stali, to nalezy zastosowa¢ podczas spawania
(wtgcznie ze spoinami sczepnymi) wstgpne podgrzewanie stali, tak by w strefie wptywu ciepta twardos¢ stali nie wzrosta ponad
wymagania PN-EN 288-3. Szerokos$¢ strefy podgrzanej kazdej czesci powinna byé nie mniejsza niz 75 mm od osi spoiny.
Parametry wstepnego podgrzania powinno sie okresli¢ wg PN-EN 1011-2. Pomiar temperatury nalezy wykonaé wg PN-EN 1SO
13916. Parametry i warunki wstepnego podgrzania powinny by¢ zestawione w WPS.

Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac¢ inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze
miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Przygotowanie elementéw do wykonania
spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-M-69013, PN-M-69014, PN-M-69015, PN-M-
69016, PN-M-69017, PN-M-69018.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4.

5.4.4. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztaitu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny
prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-S-10050 ma by¢ przygotowany przez
Wytworce. Projekt opisujacy zakres Robot i sposoby technologiczne prostowania muszg zostaé zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych odbywaé sie powinna w obecnosci przedstawiciela Nadzoru z
przestrzeganiem zalecen PN-S-10050. Wystgpienie peknigé czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po
usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.5. Potaczenia na taczniki mechaniczne

5.5.1. Czes¢ ogdlna

Potaczenia nalezy wykonywaé zgodnie z projektem i wymaganiarrii PN-90/B-03200.

taczniki nalezy stosowac odpowiednio do rodzaju potaczenia, wielkosci i rodzaju obcigzen oraz warunkéw wykonania wg PN-
907B-03200 i norm wyrobu. taczniki nie uwzglednione w normach wyrobu powinny byé stosowane zgodnie z warunkami

technicznymi okreslonymi dla tych wyrobéw. Odchytki wykonawcze wymiaréw i usytuowania otworéw na $ruby, nity i sworznie
podano w tablicy 7. Wymagania dotyczgce kontroli i badan potgczen podano w 9.6.

5.5.2. Potaczenia na sruby

Nakretki i podkiadki zaleca sie stosowa¢ odpowiednio do klasy wytrzymatosci $rub i rodzaju potgczenia wg tablicy 10.
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Rodzaj Sruby Nakretki Podkiadki
potgczenia
Klasa Norma Klasa Norma Klasa Norma
4.6 |PN-ENISO4016{U 4
48 PN-ENISO4018EU§“ 59 PN-EN 1SO 7091 (U)
5’6 PN-EN ISO 4034 (U) 100 PN-79/M-820093
5’8 5 PN-79/M-82018%%
Nie sprezane . 3
oo onevsome | o [vensownw | fovensomony
10.9 10 PN-EN ISO 7090 (U)
’ 129 PN-EN ISO 4034 (U)
8,8 8 300 PN-EN ISO 7090 (U)
Sprezane 10,9 |PN-83/M-823439 10 | PN-83/M-82171 9 %‘i 3517% PN-83/M-82039°

D Z gwintem na catej dtugosci

2 Dla $rub d > 16 mm K. 4.

3 Podktadki klinowe

4 Twardo$¢ zalecana.

® Do czasu ustanowienia PN-EN.

® Zalecane do $rub z powtokg metaliczng

Sruby klasy wyzszej niz 10.9 nie powinny byé stosowane w potgczeniach sprezanych, bez odpowiedniego potwierdzenia
wynikami badan. Dlugos¢ czesci gwintowane;j trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod nakretkg pozostawat nie mniej
niz jeden zwoj gwintu w potgczeniach niesprezanych i nie mniej niz cztery zwoje gwintu w potgczeniach sprezanych

Przed rozpoczeciem sprezania potgczenia $ruby powinny byé wstepnie dokrecone recznie wg 6.3.1. Dopuszcza sie
pozostawienie lokalnych szczelin do 1 mm, jezeli w projekcie nie jest wymagany docisk na catej powierzchni, a styk zostanie
zabezpieczony przed korozjg. Dokrecanie Srub w potgczeniu sprezanym nalezy wykonywaé sukcesywnie od $rodka kazdego
ztgcza wielo-Srubowego, powtarzajgc catg procedure az do uzyskania rownomiernego napiecia Srub.

Dokrecanie $rub moze by¢ wykonywane jedng z nastepujgcych metod:

a) kontrolowanego momentu dokregcania,

b) kontrolowanego obrotu nakretki,

¢) kombinowang wg a) i b),

d) bezposrednich wskaznikéw napiecia

Metoda dokrecania powinna byé zgodna z zaleceniami producenta srub. Wybdr metody dokrecania $rub nalezy do wykonawcy
robét, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Sruby dokrecone do wartosci sity S, nie powinny byé¢ powtdrnie stosowane do
sprezania potgczen.

5.5.3. Powierzchnie styku w polaczeniach ciernych

Sposo6b obrébki powierzchni ciernych powinien odpowiada¢ wymagane;j klasie powierzchni.

Klasyfikacje powierzchni ciernych zaleznie od wspotczynnika tarcia u oraz sposobu obrébki powierzchni podano w tablicy 14.
Podczas montazu potgczen powierzchnie cierne powinny by¢ pozbawione wszelkiego rodzaju zanieczyszczen i $ladow rdzy.
Thuszcz nalezy usuwac srodkami chemicznymi. Przy stosowaniu innych sposobdw obrébki powierzchni od wykazanych w tablicy
14, klase potgczenia nalezy okresla¢ wg zatgcznika C. Powtoki ochronne naktadaé bezposrednio po oczyszczeniu powierzchni.
Po sprezeniu potgczenia szczeliny w styku powierzchni ciernych nie wigksze niz 0,5 mm moga wystepowac tylko lokalnie i nie
wigcej niz na 1/3 powierzchni.

Tablica 14
) . Najmniejsz
Klasa powierzchni wspolczynnik Sposéb obrébki
clemey tarcica p
- Srutowanie lub piaskowanie bez Sladéw rdzy i wzerow
A 0,50 - Srutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe aluminium
- Srutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe produktem
cynkowym po badaniach p> 0,50
B 0.40 Srutowanie lub piaskowanie i malowanie farbg krzemianowg alkaliczno-
' cynkowg o grubosci od 0,50 u.m do 0,80 urn
C 0,30 - oczyszczenie szczotkg druciang lub opalanie bez $ladéw rdzy
D 0,20 - bez obrobki

5.6. Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy

Montaz powinien byé wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem $rodkow
zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu roboét.
Projekt montazu powinien by¢ przygotowany przez dostawce konstrukcji oraz by¢é akceptowany przez projektanta konstrukcji.
Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w specyfikaciji
technicznej i w projekcie montazu. Jezeli roboty wykonywane sg przez kilku wykonawcéw, projekt montazu powinien by¢ przez
nich uzgodniony pod wzgledem terminu wykonywania robdt, obcigzen montazowych i warunkéw zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

Ustalenia dotyczace metod montazu

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen projektowych, warunkéw placu
budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy. Projekt montazu wykonany przez Wykonawce powinien okresla¢
- kolejno$¢ montazu,

— sposob zapewnienia statecznos$ci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu,

— stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usunigcia,
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- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,
- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,
- inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.

5.7. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

Wszystkie potgczenia state na budowie sg skrecane na $ruby. Polgczenia doczotowe wykonuje sie na Sruby wysokiej
wytrzymatosci M10,9. Nalezy skontrolowaé moment dokrecenia $rub, zgodnie z klasg i $Srednica Sruby.

5.7.1. Zakotwienia srubowe

Sruby i elementy kotwigce nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomocag szablonéw.
Srednica studzienki na $rube kotwiong mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w fundamencie powinna
umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Gteboko$c¢ studzienki powinna by¢ wigksza o 150 mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki
nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody. Aby umozliwi¢ regulacje potozenia $ruby, srednica studzienki lub gniazda wokot
gornej czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna $rednica $ruby.

Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednig regulacje w otworach
powigkszonych w blasze podstawy.

Regulacje w kierunku prostopadiym do powierzchni fundamentu nalezy przewidywa¢ w granicach tolerancji okreslonych w tablicy
15, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Do regulacji podczas montazu mogg by¢ stosowane podkfadki stalowe wg 7.4.1 lub
dodatkowe nakretki na Srubach zabetonowanych przed montazem. Diugos¢ s$ruby ponad fundamentem i diugos¢ czesci
gwintowanej powinna umozliwia¢ regulacje podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni fundamentu.

5.8. Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny byé trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach
montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywaé¢ w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami.
taczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych zgodnie
z PN-82/M-82054.20. Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, spos6b naprawy powinien by¢ uzgodniony z
osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Potgczenie na $ruby kotwigce
nie powinno by¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa w czasie montazu bez sprawdzenia rachunkowego. Roboty nalezy
tak wykonywaé, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State potaczenia
elementéw konstrukgcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej
niezaleznej czes$ci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywaé ze stali o odpowiednich
witasnosciach plastycznych, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potagczeniach Srubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny
by¢ ciensze niz 2 mm. Zaleca sie¢ dopasowywanie otworéw na $ruby za pomocg przebijakdéw; w razie koniecznosci mozna je
rozwiercac.

W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, nalezy dokona¢ odpowiedniej
korekty elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

5.8.1. Probny montaz konstrukcji stalowe;j.

Przed wystaniem elementéw montazowych konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego montazu w Wytwérni.
Montaz powinien by¢ dokonany przez producenta konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy i dokumentacjg projektowa.

Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbior wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez
Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru.

Whis do Dziennika Budowy dokonuje Wykonawca z Komisjg Odbiorowa po dostarczeniu zaméwionej konstrukcji na plac budowy.
Szczegotowe tolerancje wymiaréw i odksztatcen postaciowych sprawdza¢ wg normy PN — 96/B — 06200 oraz Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

5.8.2. Montaz konstrukcji

Montaz elementow nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktdre zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ monto-
wane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy poréwnac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi.

5.9. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszyloby postanowienia tych
przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w normach przedmiotowych. Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli
obejmujgcego miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajagce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwo$ci badan. Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad prawidtowym montazem.
Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola montazowa konstrukgiji:
. kontrola stali,
sprawdzenie elementéw stalowych,
sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,
sprawdzenie potgczen,
sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego
montazu konstrukciji,
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sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

jakosci powtok ochronnych.
Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w czasie transportu
potwierdza protokot odbioru i wpis do Dziennika Budowy.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:

. kontrola stali,
sprawdzenie elementéw stalowych,
sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,
kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
sprawdzenie potgczen,
sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Roboét, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora Nadzoru.

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatéw

6.2.1. Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2.2. niniejszej ST. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy uzyte elementy
stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg co do gatunku i odpowiadajg wtasciwym
normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Badanie materiatéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez Wytwérce tych materiatow.
Atesty musza potwierdza¢ zgodnos¢ danego materialu z normami przedmiotowymi okreslonymi w punkcie 2.4 niniejszej
Specyfikacji oraz zgodnos$¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu. Jezeli materialy spoiwa me majg atestow lub jezeli okres
gwarancji podany w atestach zostat przekroczony, to nalezy w Wytwoérni dokona¢ przy uzyciu tych materiatéw badania spoiwa i
ztgcz spawanych wg PN-S-10050.

6.3. Sprawdzenie wymiarow konstrukcji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementéw, a wiec dtugos¢, wysokos¢, rozstaw elementow,
przekroje blach, ksztattownikdw. Sprawdzeniu podlega rozstaw tacznikéw. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i rysunkami warsztatowymi.
Odchyiki powinny by¢ mierzone wg PN-ISO 4464.
Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw, odchylenia ptaszczyzny elementu od
ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).
Przy odbiorze wykonywanych elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodnosé z projektem oraz przeprowadzi¢ kontrole wymiarow
geometrycznych z uzyciem witasciwych metod i narzedzi pomiarowych. Umiejscowienie i czesto$¢ pomiaréw powinny byé
okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegolnych wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujacych prébny
montaz konstrukgiji, jesli jest przeprowadzany.
Gdy dopuszczalne odchyiki sg przekroczone, to nalezy postepowac nastepujaco:
a) jesli nadmierne odchytki mozna usunagé bez wiekszych trudnosci, to nalezy je usuna¢, a element powtérnie
skontrolowac,
b) jeslijest trudne usunigcie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie modyfikacje,
kompensujgce wplyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji.

6.4. Badanie spoiwa i ztagczy spawanych

Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wykonywana wediug programu badan przez
wykwalifikowany personel majacy przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473. Dopuszczalne
odchyiki przygotowania brzegéw do spawania powinny by¢ przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN ISO 9692-2 i PN-EN 25817
lub odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w programie badan.

Nalezy wykonac¢ nastepujace badania:

a) sktadu chemicznego spoiwa (zawartos$¢ C, P, S),

b) wiasnosci mechaniczne spoiwa (R,), R<, A5, Z),

c) probe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych (R|,),

d) prébe zginania doczotowych zigczy,

e) prébe udarnosci ztgczy na prébkach z karbem w ksztatcie litery V w temp. -20 °C,

f) plastycznos¢ ztgczy spawanych,

g) rozktad twardosci w ztgczu spawanym, h) badania metalograficzne.

Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena wynikéw badan wg PN-S-10050.
Kazde potaczenie spawane powinno podlegac kontroli - co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj i zakres wymaganych badan
nieniszczgcych w stosunku do okreslonych elementéw i potgczen oraz kryteria ich odbioru okresla tablica 19 i zatgcznik B normy
PN-B-06200.

6.5. Badanie potaczen na taczniki mechaniczne

6.5.1. Ocena potaczen srubowych niesprezanych

Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidtowego przylegania czesci, kompletnosci oraz
wiasciwej klasy srub i nakretek. Dokrecenie $rub nalezy sprawdza¢ miotkiem. Potgczenia poprawiane lub uzupetniane nalezy
poddaé powtérnemu odbiorowi.

10
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6.5.2. Ocena potaczen srubowych sprezanych

Prawidtowo$¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowac codziennie przed rozpoczeciem pracy. Klucze
pneumatyczne i hydrauliczne powinny by¢ kontrolowane po kazdej zmianie momentu. Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy
sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przylegania czesci taczonych oraz zadysponowac niezbedne przektadki.

Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowac czyszczenie powierzchni, nakfadanie powtok oraz stan powierzchni
bezposrednio przed scaleniem potgczen. W przypadkach stwierdzenia niezgodnosci nalezy wykona¢ badania wg C.2.

Badanie po sprgzeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowac co najmniej 10 % $rub, a jezeli liczba $rub jest mniejsza
niz 20 - dwa potgczenia. W miejscu, w ktérym nakretka Sruby obrdci sie podczas kontroli wiecej niz o 15°, nalezy sprawdzic¢ catg
grupe srub. Jesli sSruba zostanie zakwestionowana, cata grupa $rub powinna by¢ wymieniona.

Sposoéb sprawdzania $rub dokrecanych metodg inng niz metoda kontrolowanego momentu powinien byé podany w projekcie.

6.6. Ksztatt otworéw

Jesli do wykonywania otworéw stosuje sie procesy obrobki plastycznej (wykrawanie, przebijanie), to powinny byé one
systematycznie kontrolowane w nastepujgcy sposéb:

a) wykonuje sie, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem probek z materiatu odpowiadajgcego obrabianemu materiatowi
pod wzgledem $rednicy otworu oraz grubosci i gatunku materiatu,

b) sprawdza sie wymiar otworéw na obu koncach kazdego otworu.

Jezeli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien by¢ wstrzymany i poprawiony. Moze on by¢ nadal stosowany
wytacznie do materiatéw, w przypadku ktérych spetnia te wymagania.

6.7. Ocena montazu konstrukcji
6.7.1. Czes¢ ogdlna
Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:
. kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczgciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
stan podpér oraz srub fundamentowych i ich usytuowanie,
zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
wykonanie i kompletnos¢ potaczen ,
wykonanie powtok ochronnych,
naprawy elementéw konstrukcji, potgczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona [t] stali elementéw.

Do ptatnosci przyjmuje sie tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajgce z
zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i Wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia tonazu, w
przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi byé na pismie. Ciezar wtasciwy stali nalezy przyjmowaé wedtug polskich norm.
Naddatki wynikajace z zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg
zaliczane do tonazu Ciezar $rub, nakretek, fgcznikow do wspodtpracy z betonem oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukgji
wg ich nominalnego ciezaru i wymiaréw . Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia sie. Nie potraca sie z
tonazu otworéw i wcie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 8. Wykonane elementy stalowe podlegajg
odbiorowi przez Inspektora Nadzoru.

8.1. Czes¢ ogdlna

Inspektor, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad
wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg
konstrukcje. Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukgji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejgca konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedklada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli
laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatow, jak rownie. dziennik wykonania konstrukcji,
dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego
montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci
Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej
oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukgiji.

Odbidér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytworni, .e usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Wykonane i
zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgca
konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej daty wyniki
pozytywne.

9. ROZLICZANIE ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00-01.00 ,Wymagania ogéine", pkt 9.
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9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robé6t zwigzanych z montazem elementéw stalowych
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone — wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci, zgodnie z
dokumentacjg projektowa, obmiarem robét i oceng jakosci wykonania robét na podstawie pomiaréw i badan lub ryczattowa
warto$c¢ robot okreslona zakresem rzeczowym.
Cena obejmuje:
. prace przygotowawcze,
dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,
opracowanie ,,Programu realizacji robot” wraz z ,Projektem technologii
spawania”,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,
scalanie elementéw i ich spawanie,
montaz prébny konstrukcji,
oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.
zatadunek konstrukcji na srodki transportu,
przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,
roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,
usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.
prace przygotowawcze i pomiarowe przed montazem,
wykonanie ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,
montaz rusztowan i pomostéw roboczych,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
montaz wstepny z regulacjg geometrii,
wykonanie innych potgczen na sruby,
usuniecie ewentualnych usterek,
demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,
uporzgdkowanie miejsca robot,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolne zasady uzytkowania konserwacji i napraw.
2.  PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia ogdlne dotyczace
spawania
PN-EN 493 Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Nakretki
PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialnos$¢
PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan dotyczgcych jakosci i stosowania
PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Peine wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy
0. PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Ogdlne warunki
dostawy
11. PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki
dostawy wyrobdw po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym
12. PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki
dostawy wyrobow po walcowaniu termomechanicznym.
13. PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli
14. PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozjg- Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych - Klasyfikacja, okre$lanie i
ocena korozyjnosci atmosfery
15. PN-EN 20898-2 Wtasnosci mechaniczne czgsci ztgcznych - Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym -Gwint zwykty
16. PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich stopy
17. PN-EN 24624 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci
18. PN-EN 26157-1 Czesci ztgczne - Nieciagtosci powierzchni - Sruby, wkrety i Sruby dwustronne ogdinego stosowania
19. PN-EN 45014 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce
20. PN-EN ISO 898-1 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej -Sruby i $ruby
dwustronne
21. PN-EN ISO 1461 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i
badania
22. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN I1SO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki PN-
EN ISO 3269 (U) Czesci zigczne - Badanie zgodnosci
23. PN-EN ISO 3506 Wtasnosci mechaniczne czgsci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozje (wszystkie arkusze)
24. PN-EN ISO 4014 (U) Sruby z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B
25. PN-EN ISO 4016 (U) Sruby z tbem sze$ciokatnym - Klasa doktadnosci C
26. PN-EN ISO 4017(U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokgtnym - Klasy doktadnosci A i B
27. PN-EN ISO 4018 (U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szeéciokatnym - Klasa doktadnosci C
28. PN-EN ISO 4032 (U) Nakretki szesciokatne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

BO®ONO O AW
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29. PN-EN ISO 4034 (U) Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C .

30. PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Czes$¢ 1: Sruby, wkrety, Ssruby dwustronne i nakretki -Klasy
doktadno$ciABi C

31. PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztgcznych - Czes$¢ 3: Podkiadki okragte do s$rub, wkretéw i nakretek Klasy
doktadnosci Ai C

32. PN-EN ISO 7089 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

33. PN-EN ISO 7091 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

34. PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach

35. PN-EN ISO 9001 Systemy zarzgdzania jakoscig-Wymagania

36. PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw powierzchni cietych termicznie
(ciecie tlenem).

37. PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Cze$¢ 2: Spawanie stali tukiem
krytym

38. PN-EN ISO 10683 (U) Czesci ztgczne - Powloki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie

39. PN-H-04684 Ochrona przed korozjg- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopéw zelaza

40. PN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez nakfadaniem farb i podobnych produktéow - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

41. PN-ISO 8991 System oznaczen czesci ztgcznych

42. PN-77/M-82002 Podktadki - Wymagania i badania

43. PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezanych

44, PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i transport

45. PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych

46. PN-83/M-82343 Sruby ze tbem szesciokgtnym powiekszonym do potgczen sprezanych
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajgcych wykonaniu izolacji
przeciwwilgociowych.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot , ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszacymi — W zakresie wykonania i odbioru robét polegajgcych wykonaniu
izolacji przeciwwilgociowych .

1.3. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robo6t podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowg i ST.

Wymagania niniejszej ST dotyczg wykonania izolacji przeciwwilgociowych elementéw budynku oraz wszystkich elementow
zelbetowych tj murkéw oporowych , fundamentéw zagtebionych ponizej poziomu terenu.

1.3.1. Izolacje przeciwwilgociowe, przeciwwodne :
. Izolacji $cian fundamentowych i podtég na gruncie od wilgoci przenikajgcej od strony gruntu.
1.4. Niektére okreslenia podstawowe

14.1. Izolacja przeciwwilgociowa

System izolacji przeznaczony do ochrony elementéw budowli lub ich cze$ci przed dziataniem wody niewywierajgcej cisnienia
hydrostatycznego.

1.4.2. Izolacje bitumiczne powtokowe (Srodki gruntujace)

Preparaty asfaltowe lub zywiczne nanoszone na powierzchni¢ budowli przed natozeniem wiasciwej izolacji zwiekszajgce
przyczepnosé izolacji wtasciwej do podtoza bgdz jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe.. Mogg wystepowac samodzielnie
na powierzchniach betonowych stykajgcych sie z gruntem gdzie nie wymagana jest izolacja przeciwwodna.

1.4.3. Papy termozgrzewalne

Papy zgrzewalne z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem typu SBS — izolacja podtdg na gruncie.

1.4.4. System bitumiczny dyspersyjny (wodny

W sktad systemu wchodzg preparaty potptynny i dyspresyjny.

Warstwa uszczelniajgca standard IZOHAN IZOBUD WM + Grunt z IZOHAN 1ZOBUD WL 1:1 lub podobne

preparaty potptynny - jest to potptynna masa przeznaczona do przyklejania twardych ptyt izolacyjnych ze spienionego polistyrenu
lub wetny mineralnej. Materiat do wykonywania cienkowarstwowych izolacji na powierzchniach pionowych i poziomych.

preparaty dyspresyjny -masa asfaltowo-kauczukowa, nie zawierajgca rozpuszczalnikbw masa uszczelniajgca do izolacji
przeciwwodnych czesci budowli stykajgcych sie z gruntem oraz do klejenia ptyt izolacyjnych

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WtASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE, ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH
. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw

2.1.1. Izolacja pionowa i pozioma w gruncie scian fundamentowych.

Sciany fundamentowe budynku odciecie izolacjg poziomg z papy asfaltowej. Odciecie podtdg wentylowanych od wilgoci przez
przektadki z podwaojnej papy na stupkach podpierajgcych.

Sciany pionowe zelbetowych fundamentéw pod projektowang powierzchnig terenu — dyspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa
do izolacji przeciwwodnych czesci budowli stykajgcych sie z gruntem.

2.2. Izolacje bitumiczne

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz w

przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-B-27617/A1:1997.

Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:

- roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998

- inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

Izolacje wykonywane na goraco

Do wykonywania izolacji na goraco mogg by¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:

- lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24625:1998,

- papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-90/B- 04615, PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz
PN-B-27620:1998,

- inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajagce wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.
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2.2. Wymagania szczego6towe

Przyjety system hydroizolacji konstrukcji powinien spetniaé ponizsze wymagania szczegétowe :
e  grubos¢ warstwy izolacyjnej pod osnowg papy powinna by¢ = 3 mm,
e  papa powinna wykazywa¢ gigtkos¢, badana na watku @ 30 mm, w temperaturze < - 20°C, a jej nasigkliwo$¢ powinna
by¢ < 1,0%,
e  przesigkliwos¢ dla wody pod ci$nieniem powinna by¢ = 0,5 MPa,
. sita zrywajgca przy rozcigganiu papy wzdiuz i w poprzek arkusza winna by¢é = 900 N, za$ wydtuzenie przy zerwaniu
wzdtuz i w poprzek arkusza powinno by¢ = 40%, natomiast sita zrywajgca przy rozdzieraniu wzdtuz i w poprzek arkusza
papy powinna by¢ = 220 N,
e przyczepnos¢ do podtoza zagruntowanego primerem bitumicznym powinna by¢ = 0,4 MPa, a zagruntowanego zywicg
epoksydowg powinna by¢ = 0,5 MPa,
. papa powinna by¢ odporna na temperature < + 180°C betonu asfaltowego
e grunt bitumiczny powinien wysycha¢ w czasie < 12 godzin, odznacza¢ sie zawartoscig wody < 0,5% oraz lepkoscig w
granicach 15+ 40 s,
e  grunt bitumiczny powinien pozwala¢ sie naktada¢ juz na 14 dniowy beton, za$ grunt zywiczny powinien posiadac
zdolno$¢ naktadania nawet na 7-dniowy beton.
Wykonawca moze zastosowac¢ inne materialy pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru.
Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM oraz spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.
2.2.1. Izolacja pionowa i pozioma.
Sciany pionowe zelbetowych murkéw pod projektowang powierzchnig terenu — dyspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa do
izolacji przeciwwodnych czes$ci budowli stykajgcych sie z gruntem.
Izolacja pozioma -2 x papa asfaltowa termozgrzewalna na chudym betonie wytozeniem na $ciany.
Izolacja $cian zewnetrznych:
¢  Sciany fundamentowe ponizej 1m pod projektowang powierzchnig terenu — dyspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa
do izolacji przeciwwodnych czesci budowli stykajgcych sie z gruntem
. Sciany zewnetrzne - 1,0 m pod projektowang powierzchnig terenu do poziomu +0,3 m nad powierzchnig
projektowanego terenu powlekane pétptynng masa.
2.3. Wymagania szczegétowe dla materiatow

2.3.1. Papy modyfikowane

Papy modyfikowane elastomerem typu SBS sg elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gigtkosci wykonywane jest w
temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktada¢ praktycznie przez caty rok. Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z widkien
szklanych, tkanina szklana lub widknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i
posiadajgce bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne. Papa asfaltowa S40zgrzewalna, modyfikowana SBS, na osnowie z
widkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

gramatura osnowy (witdknina poliestrowa) 200 g/m
zawartos$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m?
sita zryw. przy rozcigg paska o szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 750 /700 N
wydtuzenie przy maks. sile rozcigg, wzdtuz / poprzek, min. 40 /40%
gietko$¢ w obnizonych temperaturach -25°C
odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100°C
grubosé 5,2 £0,2 mm
dtugosé rolki 50m
szerokos¢ rolki 10m

2.3.2. Dyspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa

preparaty dyspersyjny - preparat nie wymaga wktadek zbrojgcych ani tynku wyréwnawczego odporny na wysokie cisnienie
wody do 0,8 MPa) daje wyprawy o wystarczajgcej twardosci i wysokiej elastycznosci bezrozpuszczalnikowy nadaje sie na
wszystkie podioza mineralne, przykrywajgcy rysy mozna go stosowaé na podtozach suchych i wilgotnych

Skiad wodna emulsja asfaltow, kauczukéw, wypetniaczy
i dodatkéw modyfikujacych
Czas wysychania 6 godzin
Zasypywanie wykopu po 3 dobach
Odpornos¢ na deszcz po 12 godzinach
Przyczepnosé koncowa do betonu nie mniej niz 0,08 MPa
Gestos¢ 1,07 kg/dm3
Odpornos¢ na wode pod cisnieniem 0,8 MPa przy warstwie o grubosci 4 mm
Zdolno$¢ klejenia 1,80 MPa
Mostkowanie rys 5 mm
Temperatura stosowania od + 5°C do + 30°C
Zgodnos¢ z PN:B:24000

preparaty pétptynny — preparat bezrozpuszczalnikowy, wodochronny tworzy izolacje odporng na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych

wodna emulsja asfaltow, kauczukéw i dodatkow

Sktad o
uszlachetniajgcych
Czas schniecia okoto 6 godzin
Czas miedzy nanoszeniem 3 godziny
poszczegdlnych warstw
Gestos¢ 1,02 g/cm3
Zdolnos¢ klejenia 0,95 MPa
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Zawartos¢ wody w masie 60%
Odpornos¢ na deszcz po 6 godzinach
Temperatura stosowania od +5°C do + 30°C
Zgodnosé z PN:B:24000

2.4. Skladowanie materiatow

Termin przechowywania preparatéw w oryginalnych, zamknietych opakowaniach producenta wynosi 180 dni od daty produkcji. W
suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej +5°C.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.4.
4.1. Transport srodka gruntujacego

Asfaltowy srodek gruntujgcy powinien by¢ pakowany w szczelnie zamkniete bebny metalowe. Bebny nalezy magazynowaé¢ w
pozycji stojacej z dala od zrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i
wptywami atmosferycznymi. Asfaltowy $rodek gruntujgcy, pakowany jak wyzej, moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami
transportu z zachowaniem przepisow Ministra Transportu. Bebny ze $rodkiem gruntujacym nalezy ustawia¢ w pozycji stojace;j,
Scile jeden obok drugiego najwyzej w dwdoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg catos¢ zabezpieczong dodatkowo listwami
przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.
Na kazdym opakowaniu $rodka gruntujgcego nalezy umiescic etykiete zawierajgca nastepujgce dane:

. nazwe i adres producenta
date produkcji
numer partii wyrobu
mase netto
termin przydatnosci do uzycia
informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej
4.2. Warunki transportu

Rolki pap, oraz pojemniki z preparatami izolacyjnymi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej
warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki pap i pojemniki z preparatami
izolacyjnymi mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.5.
5.2. Przygotowanie podiozy pod wykonanie robét izolacji pionowej fundamentow

5.2.1. Podtoze pod izolacje.

Warunkiem wykonania szczelnej izolacji jest wtasciwe przygotowanie podtoza

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie, zgodne z Dokumentacjg Projektowa, spadki, by¢ gtadkie, czyste i suche.
Jako podioze moga stuzyé monolityczny beton lub dobrze zageszczona podsypka piaskowa na nasypie z gruntu niespoistego.
Powierzchnia pod izolacje powinna byé oczyszczona . Oczyszczenie powierzchni wykonaé nalezy przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod ci$nieniem. Po zmyciu, powierzchnia powinna zosta¢ osuszona.
Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajgce powinny byé skute lub zeszlifowane, a
zagtebienie uzupetnione betonem .

5.2.2. Podtoze betonowe pod izolacje

Powierzchnie powinno sie wyréwnywac podczas betonowania fatami wibracyjnymi.

Podtoze betonowe pod izolacje powinno spetnia¢ wymagania:

. Nie dopuszczalne jest uktadanie izolacji, zanim betonu podtoza osiggnie wiek min. 21 dni. Zalecane jest, aby beton na
ktory uktadana jest izolacja miat 28 dni.

e Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.

. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekraczaé 1,0 cm.

. Gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i wybrzuszen, wystajacych
ziaren kruszywa i nieréwnosci przekraczajgcych 12 mm.. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia
do 5 mm, chyba ze producent izolacji podaje ostrzejsze warunki.

. Powierzchnia pod izolacje powinna by¢é oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen, mleczka
cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy.

. Pionowe $cianki szczelne muszg by¢ wykonywane z wykorzystaniem jako deskowania i ich podparcia betonu lub
sklejki grubosci co najmniej 19 mm. Elementy Scianki szczelnej musza do siebie dobrze przylega¢

. Podioze musi by¢ nieodksztatcalne. Powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30-200°C tzn. Zze co najmniej w tym
zakresie temperatur powinna wykazywac¢ wtasciwosci ciata statego w stanie sprezystym.

5.3. Warunki uktadania izolacji.

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie robét podczas opadéw deszczu i
mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%.

Roboty mozna prowadzi¢, gdy:

temperatura powietrza oraz podtoza >5°C i < 35°C, natomiast temperatura betonowego podtoza przeznaczonego do gruntowania
powinna by¢ co najmniej o 3° C wyzsza od punktu rosy.
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Niedopuszczalne jest prowadzenie robot, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -4°C. Nie nalezy prowadzi¢ robét izolacyjnych
w czasie silnego wiatru.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa temperatura lub wilgotnosé
powietrza, roboty powinny prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowym. W czasie silnych wiatréow, uktadanie izolac;ji
jest dozwolone tylko pod warunkiem odpowiedniego chronienia powierzchni. Jezeli roboty bedg wykonywane w temperaturze 5-
10° C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C

W poblizu wykonywanych robét nie mogg by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.3.1. Prace przygotowawcze

Prace te stuzg temu aby zamkng¢ wszelkie pory w podtozu, a poprzez to zapobiec tworzeniu pecherzy w warstwie izolacji, jak i w
celu skutecznego uszczelnienia wszelkich peknie¢, spoin, naroznikow wewnetrznych i zewnetrznych.

Podtoze musi by¢ stabilne, czyste, wolne od kurzu, smoty i innych powtok antyadhezyjnych. Wystajace resztki zaprawy nalezy
zbi¢, a krawedzie odsadzek oczysci¢ z gruzu i ziemi. Gtebokie spoiny i rysy nalezy uzupetnic.

We wszystkich katach wewnetrznych nalezy wykonaé fasety (wyokraglenia) o promieniu 4-6 cm. Zaleca sig¢ obrobienie
wyokraglenia pomiedzy $ciang, a fundamentem zaprawg szlamowg w celu ochrony przed negatywnym cisnieniem wody.

5.3.2. Gruntowanie

Aby uzyska¢ umocnienie podfoza, zmniejszenie jego nasigkliwosci oraz zapewni¢ lepszg przyczepno$c¢ izolacji do podtoza
(mostek sczepny) zaleca sie gruntowanie. Do gruntowania pod izolacje wykonaé warstwe preparatu dyspersyjnego
rozcienczonego z wodg w proporcjach 1:1. Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy przy powierzchniach o duzych porach,
nieréwnych, jak przy cegtach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce (drapane) masg
izolacyjng. Szpachla wypetniajgca musi wyschng¢, zanim mozna bedzie rozpoczaé nastepny etap pracy.

Grunt nalezy doktadnie wetrze¢ za pomoca szczotek w powierzchnie, tak aby nie tworzyty sie zastoiny w zagtebieniach.
Jednorazowo mozna zagruntowac tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia. Powierzchnie
zagruntowang, nie zaizolowang w ciggu okreslonego przez producenta okresu czasu, nalezy ponownie zagruntowaé. W
pierwszej kolejnosci nalezy pokry¢ gruntem narozniki - wkleste i wypukte. Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie
ruchu pieszego ani kolowego po zagruntowanych powierzchniach.

5.3.3. Wykonanie bezspoinowych powtlok izolacyjnych fundamentéw typu lekkiego

Stosowane jest gdy grunt przepuszczalny ma dostateczng gteboko$¢ pod podstawg fundamentéw. Materiat wypetniajgcy wykop
musi by¢ na tyle przepuszczalny, aby woda opadowa mogta bez zaktdcen przesigka¢ do poziomu wod gruntowych z powierzchni
terenu tak, aby nie mogta gromadzi¢ sie cho¢by na krotko, np. podczas silnych opadéw (warto$¢ wsp. przepuszczalnosci nie
moze przekroczy¢é 10 -4 m/s). Na uprzednio zagruntowane podtoze nanosi sie preparat dyspersyjny, bez rozcienczania, za
pomoca pedzla lub pacy.

Roboty izolacyjne powinny byé wykonywane bardzo staranie i przez przeszkolonych pracownikéw. Zwraca sie uwage, iz
wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i w przewazajgcej ilosci wypadkéw prowadzi do
powstania trwatych wad powtok izolacyjnych.

Po wykonaniu robét izolacyjnych nalezy natychmiast utozy¢ warstwe ochronng (najpdzniej na nastepnej zmianie roboczej) — w
przypadku hydroizolacji wymagajgcych zastosowania warstwy ochronnej. W czasie prowadzenia robét izolacyjnych na obiekcie,
dopuszczalny jest wylgcznie ruch technologiczny zwigzany z prowadzeniem powyzszych robo6t. W miejscach, gdzie taki ruch
bedzie prowadzony, nalezy specjalnie starannie zabezpieczy¢ izolacje przed uszkodzeniem. Niedozwolony jest ruch pojazdow
nie zwigzanych bezposrednio z robotami izolacyjnymi, a takze sktadowanie na obiekcie jakichkolwiek materiatow.

5.3.4. Wykonanie zasadniczych bezspoinowych powlok izolacyjnych fundamentéw

Po przeschnigciu zagruntowanej powierzchni naktadamy wiasciwg izolacje pacg lub szpachlg na grubos¢ zalezng od typu izolacji.
Zaleca sie nakfadac jednorazowo warstwe nie grubsza niz 2 mm. Po przeschnigciu pierwszej nalezy nanosimy kolejne warstwy.
Zawarto$¢ opakowania, przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszac.
Powtoke nanosi sie¢ zawsze na strone Sciany narazonej na dziatanie wody. Nalezy unika¢ negatywnego cisnienia
hydrostatycznego. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na to, by powierzchnie katéw wewnetrznych i zewnetrznych byly doktadnie
pokryte masg. W zaleznosci od obcigzenia woda nalezy dobra¢ odpowiednig grubos$¢ warstwy izolacyjnej. W przypadku
wystepowania wody bez ci$nienia naktada sie 2-3 kilogramy na metr kwadratowy. W przypadku dziatania wody pod ci$nieniem-
na jeden metr kwadratowy naktada sie min. 4 kg preparatu.
W pierwszej kolejnosci uszczelnia sie punkty przytaczenia, tj. miejsca styku Sciany zewnetrznej z fundamentem, przejscia rur,
studzienki, Swietliki, dylatacje. Nastepnie izoluje sie powierzchnie. Mase uszczelniajgcg naktada sie od dotu do goéry kielnig do
wygtadzenia.
Po zakonczeniu prac uszczelniajgcych i przeschnieciu warstwy z preparatu, twarde ptyty izolacji cieplnej przykleja sie przy
pomocy tego samego materiatu naktadanego punktowo. W zaleznosci od wielkosci ptyt rozmieszcza sie rownomiernie 6-8
plackéw wielkosci dtoni na odwrotnej stronie ptyty. Nastepnie ptyty te odpowiednio przyktada sie i mocno dociska.
W zaleznosci od wydatku materiatu uzyskuje sie typ izolaciji:
= jzolacja typu lekkiego (ochrona przeciwwilgociowa) zalecana grubo$¢ warstwy 2mm
zuzycie ok.2,0 kg/m2
®=  jzolacja typu $redniego (woda gruntowa) zalecana grubo$¢ warstwy 3 mm
zuzycie ok.3,0 kg/m2
®=  jzolacja typu ciezkiego (woda pod ci$nieniem) zalecana grubos$¢ warstwy 4 mm
zuzycie ok.4,0 kg/m2
=  przyklejanie ptyt styropianowych
zuzycie ok.0,5 kg/m2
5.4. Szczegotowe zasady dotyczace wykonania robét papowych

Podioza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie izolacji termicznej, powinny mie¢ grubos¢ min. 3,5 cm.
Podtoze nalezy zdylatowa¢ na pola o boku 1,5-2 m. Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywaé sie z dylatacjami
konstrukcyjnymi.

Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg by¢ dojrzate i uzyskaé przed utozeniem pokrycia papowego wilgotnosé
mniejszg niz 6%. W przypadku wilgotnosci wyzszej nalezy sie liczyé z obnizong przyczepnoscig utozonej papy, a w dalszej
perspektywie z powstawaniem pecherzy w pokryciu.
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Przed przystgpieniem do robét pokrywczych podtoze nalezy zagruntowa¢ ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA lub innym
dopuszczonym do stosowania srodkiem gruntujgcym.

Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robét papowych.

1. Przed przystapieniem do wykonywania trzeba zapoznac¢ sie ze stanem podtoza i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatow .

2. Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw, sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustéw kanalizacyjnych, wielkosé
spadkéw oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac¢ roztozenie poszczegoélnych paséw papy na
powierzchni.

3. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

+5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach
ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania bezposrednio przed zgrzaniem

4. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym
wietrze.

5. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢é w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z
uwzglednieniem zakfadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwoéch kofncéw do srodka. Miejsca zakladow na
utozonym wczes$niej pasie papy ( z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggng¢ szpachelkg
w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm)

6. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnosc,
cofajgc sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej diugosci
zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka
dociskowego z silikonowa rolka.

Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢
przesuwania rolki moze powodowa¢ zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej
Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

7. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

— podtuzny 8 lub 10 cm,

— poprzeczny 12-15 cm.

Zakfady powinny by¢é wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zakfady nalezy wykonywac ze szczegodlng starannoscis .
Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy
podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.

8. W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak, aby zaktady (zaréowno podtuzne,
jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych
paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

Przepisy BHP obowigzujgce podczas wykonywania prac dekarskich nie sg przedmiotem niniejszego opracowania i powinny by¢
ogdlnie znane. Nalezy jednak zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce pracownikow
przy pracach na wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednig odziez roboczg i
obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i sprzet zabezpieczajgcy przy pracach na wysokosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.6..

2. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot (odbior czesciowy
przeprowadza sie w odniesieniu do tych robdt, do ktérych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania
wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do
dziennika budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych rob6t wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace dokumenty:
1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,
2) protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie
kazdej z warstw podktadowych izolacji,
3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do wykonanego izolaciji.
Przed przystapieniem do badan nalezy poréwnaé na podstawie protokotéw lub zapiséw w dzienniku budowy:
a) czy podifoze nadawato sie do rozpoczecia pokry¢ izolacyjnych
b) czy w okresie wykonywania robot temperatura powietrza nie byta nizsza niz +5°C.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W trakcie prowadzenia roboét izolacyjnych polegajacych na wykonaniu pokry¢ papowych i bezspoinowymi powtokami asfaltowymi
nalezy kontrolowac:

. Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

=  Sprawdzi¢ podioze, zwtaszcza jego réwnosci i spadkow

= Sprawdzi¢ materialy (jakos$¢)

. Bada¢ prawidtowos$¢ i doktadno$é wykonania (szczelno$ci pokrycia)

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.7..
7.1. Jednostka obmiaru jest:

. m?, dla utozenia izolacji powierzchniowych
. mb (metr biezacy) dla wykonania uszczelnien liniowych
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogoélne dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt.8.
8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot

. Zatwierdzong dokumentacje techniczng

. Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie kazdej z
warstw podktadowych izolacji

Ll Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw

8.3. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze

Sprawdzanie prawidlowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia gtéwnie w miejscach narazonych na zatrzymywanie sie wody (np.
koryta, zatamania, miejsca styku ze $cianami i kominami). Przeprowadza sie je bezposrednio po obfitych opadach lub po
poddaniu miejsc sprawdzenia dziataniu strumienia wody przez okres nie krotszy niz 15 min.i obserwowanie czy woda nie
zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie tworzy zaciekéw. Zauwazone usterki nalezy oznaczyé
w sposoéb umozliwiajgcy ich odszukanie i naprawe po wyschnieciu izolac;ji

8.4. Ocena konncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznaé za prawidlowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg byc¢
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie¢ do usunigcia, ale nie wptywajgcych
na szczelnos¢ pokrycia, roboty mogg by¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Dostarczenie materiatow i sprzetu

Przygotowanie i oczyszczenie podtoza do warunkéw technologicznych uktadania izolacji

Gruntowanie i wykonanie izolacji wtasciwej

Oczyszczenie miejsca wykonywania robot oraz zabezpieczenie wykonanej izolacji przed uszkodzeniem

Wykonanie prob szczelnosci pokrycia i izolacji

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe]

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-88/B-02171 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja przeciwwilgociowa

L] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

L] PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

. PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

. PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

. PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.

. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

L] PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

L] PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 2 Bl 8/92 poz. 38 Zmiany 1 Bl 11-12/84
poz. 84 2 Bl 1/85 poz. 1.

. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.

L] PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco.

L] PN-63/B-24626 Lepik smotowy stosowany na gorgco Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.

PN-64/B-24627 Masa smotowa stosowana na gorgco do konserwacji pokry¢ dachowych Zmiany 1 Bl 10/70 poz. 128.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot polegajgcych na wykonaniu rob6t murowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspoélne dotyczgce wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu
robét murowych.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robét: wykonanie robdt murowych $Scian
fundamentowych dla oparcia Scian zewnetrznych dla systemowego szybu dzwigowego.

Sciany zewnetrzne: Projektowang klatke nalezy oddylatowaé od istniejgcego budynku. Dylatacje szerokoséci 5cm wypetni¢ wetng
mineralng, z zewnatrz na styku naroznikéw projektowany budynek — budynek istniejgcy nalezy wykona¢ obrobki blacharskie z
blachy powlekanej gr. 0,5mm.

Projektowany budynek posiada konstrukcje Zzelbetowg. Sciany gr. 20cm /15 cm w obrebie parterowego przedsionka do windy/ i
stupy 40x20cm.

Stropy i stropodach projektowane sg jako ptyta zelbetowa wylewana réwnoczes$nie

z konstrukcjg budynku. Sciany szybu windy wykonane sg jako zelbetowe o gr. 20cm

Sciany wewnetrzne: Sciany nalezy wykona¢ z ptyt gipsowo-kartonowych.

Konstrukcje $ciany GK wzdtuz istniejacej Sciany szczytowej na poszczegolnych kondygnacjach nalezy zdylatowaé od $ciany
budynku istniejacego i mocowa¢ tylko do stropéw i podciggdw budynku projektowanego. Podwodjng ptyte GK mocowaé
jednostronnie.

Przestrzen miedzy sciang GK a $ciang istniejgca wykorzysta¢ na rozprowadzenie instalacji oraz wytozy¢ miekkg wetng mineralng
gr. 5cm.

Na wszystkich pietrach pustke pomiedzy gorng krawedzig drzwi oddzielenia przeciwpozarowego EI60 a poziomem istniejgcego
nadproza (pozostato$¢ po istniejacych oknach) nalezy zabudowaé¢. Obnizenie nadproza nalezy zrealizowac jako $ciane REI120.
Zabudowe wykona¢ zgodnie z technologig dostawcy systemu zaréwno w zakresie optytowania jak i niezbednych uszczelnien.
Srodek nalezy wypetnié wetng mineralng gr. min. 5cm. Drzwi oddzielenia pozarowego nalezy montowaé po stronie budynku
istniejgcego. Wszystkie dylatacje poziome i pionowe nalezy wykonac stosujgc systemowe listwy dylatacyjne.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Konstrukcja murowa

— konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw murowych zaprawg murarska.

1.4.2. Element murowy

jest to drobno- lub sredniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia konstrukcji murowych.

14.3. Zaprawa murarska

jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w konstrukcjach budowlanych do spajania elementéw murowych.

1.4.4. Wyroby pomocnicze

sg to réznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajgce, tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza, wzmocnienia spoin.

1.4.5. Warstwa konstrukcyjna

cze$¢ Sciany oparta na fundamencie, przenoszaca obcigzenia witasne muru, obcigzenia od stropéw, od zabudowy otworéw i
mocowanych elementéw instalacyjnych i wyposazenia

1.4.6. Warstwa izolacyjna

natozona na warstwe konstrukcyjng i trwale z nig potgczona powtoka lub warstwa materiatu, ktérego zadaszeniem jest przede
wszystkim nadanie wtasnosci izolacyjnych murowi

1.4.7. Kotwienie

mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementéw instalacji i wyposazenia w warstwie nosne;.

1.4.8. Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych

— réznego rodzaju wyroby metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

1.4.9. Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych

- materiaty i wyroby do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

1.4.10. Warunki srodowiskowe

- w zalezno$ci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozréznia sie zgodnie z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:
. klasa 1: srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajace zawilgoceniu
wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych,
. klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub Srodowisko zewnetrzne, w ktérym element nie jest
wystawiony na dziatanie mrozu, fgcznie z elementami znajdujagcymi sie w nieagresywnym gruncie lub wodzie,
. klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujacym mrozem,
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. klasa 4: $rodowisko wody morskiej - elementy pograzone catkowicie lub czeSciowo w wodzie morskiej, elementy
potozone w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujgce sie w powietrzu nasyconym sola,

. klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).
1.4.11. Wartos¢ deklarowana
- warto$¢ dotyczgca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktérg producent jest zobowigzany uzyska¢ przy zatozonej zmiennosci
procesu produkcyjnego.
1.4.12. Wytrzymatos¢ srednia elementéw murowych na sciskanie
- $rednia arytmetyczna wytrzymato$¢ na sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.
1.4.13. Znormalizowana wytrzymatos¢ elementéow murowych na sciskanie
— wytrzymatos¢ elementéw murowych na Sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci rwnowaznego elementu murowego w stanie
powietrzno-suchym, ktérego zaréwno wysokos$¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.
1.4.14. Zaprawa murarska wg projektu
- zaprawa, ktérej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane osiggnieciu wymaganych wtasciwosci (podejscia ze
wzgledu na wiasciwosci uzytkowe).
1.4.15. Zaprawa murarska wg przepisu
- zaprawa wykonana wg wczesniej okre$lonej receptury, ktorej witasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji skfadnikow
(podejscia ze wzgledu na recepture).
1.4.16. Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy
- mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajacej ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy
rozprowadzonej na okreslonym podtozu stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajaca
zaprawa.
1.4.17. Spoinawsporna
- pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementow murowych.
1.4.18. Nadproze
- belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.
1.4.19. Nadproze pojedyncze
- nadproze pracujace jako pojedyncza belka.
1.4.20. Nadproze ztozone
- nadproze sktadajace sie z dwdch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych, z ktorych kazdy ma strefe $ciskang i rozciagana.

1.4.21. Nadproze zespolone

- nadproze zawierajgce czes¢ prefabrykowang oraz uzupetniajgcg, wykonywang na miejscu wbudowania.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,Wymagania
ogolne”

15. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczgce Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatéw

Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogdine zasady projektowania i wykonywania konstrukcji murowych:
. ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 771-1,

silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2,

z betondw zwyklych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,

z autoklawizowanego betonu komérkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 771-4,

z kamienia sztucznego wedtug normy PN-EN 771-5,

z kamienia naturalnego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-6.

2.2. Bloki systemu SILKA E

Elementy murowe systemu SILKA E majg szeroko$¢ dostosowang do grubosci muru. Produkowane sg one w wersji podstawowej
(drazonej) oraz w wersji E-S (petnej). Bloki podstawowe produkowane sg w klasach wytrzymatosci 15 i 20 MPa, natomiast bloki
E-S w klasach 20, 25 i 30 MPa. Dodatkowym elementem systemu sg bloki potéwkowe w grubosciach 18 i 24 cm.

Wymiary nominalne blokéw SILKA E:

Nazwa Diugos$¢ [cm] Wysoko$¢ [cm] Szerokos$¢ [cm]
SILKA E8 33,3 19,8 8,0

SILKA E12 33,3 19,8 12,0

SILKA E15 33,3 19,8 15,0

SILKA E18, E18S 33,3 19,8 18,0

SILKA E24, E24S 33,3 19,8 24,0

SILKA Y/,E18 16,6 19,8 18,0

SILKA Y/,E24 16,6 19,8 24,0

2.3. Elementy uzupetniajace system SILKA E
Do elementéw uzupetniajgcych system SILKA E naleza:
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e  bloki wyréwnawcze SILKA EQ10. Projektowanie wysokosci $cian w module 10 cm. Murowanie pierwszej warstwy muru
na zaprawie zwyktej.
. blok pomocniczy SILKA E24/7. Murowanie naroznikéw budynkéw wznoszonych z SILKI E24 bez koniecznosci
docinania blokéw.
. blok wentylacyjny SILKA EW. Konstruowanie pionéw wentylacyjnych.
. ksztattki nadprozowe YTONG U. Tracony szalunek do konstruowania nadprozy nad otworami.
Wymiary nominalne elementéw uzupetniajgcych system SILKA E:

Nazwa Diugos$c¢ [cm] Wysokos¢ [cm] Szeroko$¢ [cm]
SILKA EQ10/18 333 9,8 18,0

SILKA EQ10/24 33,3 9,8 24,0

SILKA E24/7 24,0 19,8 7,0

SILKA EW (blok wentylacyjny) 24,0 19,8 24,0

YTONG U18 60,0 20,0 17,5

YTONG U24 60,0 20,0 24,0

2.3.1. Bloczki betonowe

Wymiary: 38x25x14 cm, bloczki betonowe , certyfikat nr B-08/77/97 do wznoszenia Scian piwnic wykonywane z betonu klasy
B15

2.4, Zaprawy budowlane

Murowanie $cian z blokéw wapienno-piaskowych SILKA E wykonuje sie z uzyciem zapraw do cienkich spoin SILKA FIX. W
szczegoinych przypadkach do murowania $cian z blokdw SILKA E stosuje sig¢ zaprawy zwykte:
e  Poziomowanie pierwszej warstwy muru wykonanej z blokéw wyréwnawczych SILKA EQ10 lub podstawowych SILKA E,
. Murowanie $ciany piwniczne;.

2.4.1. Zaprawy cienkospoinowe

Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatdw o podwyzszonej retencyjnosci wody. Zaprawa SILKA FIX 10 ma $rednig
wytrzymatosé po 28 dniach o wartosci 10 MPa. Produkowana jest réwniez zaprawa w wersji zimowej - SILKA FIX 15 Z. Pozwala
ona na prowadzenie robot murarskich juz od temperatury 0°C. Proces wigzania zaprawy przebiega bez zakiocen nawet po
spadku temperatury otoczenia do -5°C.

2.4.2. Zaprawy zwykle

Do grupy zapraw zwyktych zalicza sie zaprawe cementowo-wapienng oraz zaprawe cementowg. Z zapraw cementowych zaleca
sie stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw cementowo-wapiennych zaleca sie stosowanie zaprawy klasy M5.

Wymiary nominalne blokéw SILKA E:

Zaprawy murarskie do cienkich spoin sg przeznaczone do tgczenia elementéw murowych na cienkie spoiny grubosci od 1 do 3
mm. Zaprawe otrzymuje sie w wyniku wymieszania z woda na placu budowy fabrycznie zaprojektowanej i przygotowanej
mieszanki suchej. Mieszanka taka sktada sie ze spoiwa mineralnego (cementu lub z cementu i wapna), spoiw polimerowych,
drobnoziarnistych wypetniaczy mineralnych (piasku) o uziarnieniu do 1,0 mm oraz z dodatkéw i domieszek technologicznych.
Mieszanka sucha poza cementem moze zawiera¢ réwniez spoiwo wapienne. Najczesciej sg stosowane domieszki
uplastyczniajgce i zwiekszajgce przyczepnos¢ zaprawy do podioza.

Zaprawa moze by¢ stosowana do recznego fgczenia elementdw murowych, pustakow i bloczkéw, wedtug zasad okreslonych w
PN-B-03002:1999. Wiekszos$¢ zapraw jest przeznaczona do murowania $cian wewnetrznych w pomieszczeniach w srodowisku
powietrznosuchym oraz do wznoszenia muréw zewnetrznych, nadziemnych otynkowanych lub w inny sposéb zabezpieczonych
przed bezposrednim oddziatywaniem wody opadowej i mrozu.

Rozréznia sie zaprawy do muréw z elementéw ceramicznych, silikatowych, z betonu zwykiego, z betonu lekkiego, z betonu
komodrkowego i z kamienia naturalnego. Sg réwniez zaprawy uniwersalne, np. do muroéw z silikatéw i z betonu komérkowego.
Tolerancje wymiarowe elementéw murowych, przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny, nie powinny przekracza¢ w
przypadku wysokosci i ptaskosci +1,5 mm (zalecane +1,0 mm). Wiasciwosci techniczne zapraw do cienkich spoin
przedstawiono w tablicy 3

Tablica 3. Specyfikacja zapraw do cienkich spoin wg ZUAT-15/1.09/2002

Wiasciwosci Wymagania
Uziarnienie wypetniaczy do 1,0 mm
Gesto$¢ nasypowa w stanie suchym zgodnie z deklaracjg producenta
Przydatnosé suchej mieszanki do stosowania nie mniej niz 3 miesigce
Konsystencja 6-"9 cm
Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodg zgodnie z deklaracjg producenta
Czas korekty nie mniej niz 7 min.
Czas zachowania wtasciwosci roboczych nie mniej niz2 h
Gesto$¢ objetosciowa nie mniej niz 1500 kg/m®
\Wytrzymatos$¢ klasa nie nizsza niz M5
Przyczepnos$¢ do podioza nie mniej niz 0,5 MPa
Nasiakliwosé Sciany nadziemne otynkowane - do 20% $ciany nadziemne
asigkliwosc R )
otynkowane z ceramiki pory-zowanej - do 24%
M v Sciany nadziemne otynkowane - 15 cykli $ciany fundamentowe i
rozoodpornos¢ - .
licowe - 25 cykli

Zaprawy ogniotrwate nalezg do grupy zapraw specjalnych i stuzg w zasadzie jedynie do murowania ksztattek ogniotrwatych. W
poréwnaniu z zaprawami zwyklymi zaprawy ogniotrwate majg nizszg wytrzymatosé i przyczepnosc. Wykazuja duzg wrazliwosc na
oddziatywanie wody opadowej, sg jednak znacznie bardziej odporne na dziatanie wysokich temperatur, spalin i kwasow.
Zaprawy takie zazwyczaj wytwarzajg producenci cegiet i ksztattek ogniotrwatych. Poniewaz wyroby te sg objete zaleceniami
przedmiotowych aprobat technicznych, dlatego tez zaprawy ogniotrwate nalezy przechowywac i stosowa¢ doktadnie wedtug
instrukcji producenta.

2.5. Podstawowe dane techniczne $cian z blokéw wapienno-piaskowych SILKA E.

Izolacja akustyczna
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Typ bloku Wartosci projektowe wskaznika wazonego izolacyjnosci Wskaznik dodatkowy Rw
akustycznej wtasciwej [dB]
Sciany wewnetrzne RALR [dB] | Sciany zewnetrzne RA2R [dB]

SILKA E24 52 49 56

SILKA E18 48 45 52

SILKA E15 47 43 50

SILKA E12 45 42 48

SILKA E8 43 40 45

Wartosci wskaznikow dotyczg scian murowanych na cienkie spoiny SILKA FIX, z blokéw tgczonych w spoinach pionowych na
iéro i wpust bez wypetnienia zaprawg, otynkowanych obustronnie tynkiem SILKA TYNK o grubosci 2 x 10 mm.

Klasyfikacja ogniowa

Grubos$¢ Sciany Poziom obcigzenia

[cm] 0 0,2 0,6 1,0

8 El 60 - . .

12 EI120 REI 60 - -

15 El 120 REI 120 REI 60 -

18 El 240 REI 240 REI 240 REI 120
24 El 240 REI 240 REI 240 REI 240

2.6. Sktadowanie materiatéw

Elementy murowe - licowe, moga by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Dlatego tez elementy takie sktaduje sie zafoliowane na paletach ustawionych na réwnym, suchym podtozu. Od géry palety
powinny byé nakryte przenosnymi daszkami.

Elementy dragzone ceramiczne, silikatowe, betonowe, bloczki z betonu komdrkowego powinny by¢ przechowywane na paletach pod
dachem (wiaty), zabezpieczone przed bocznym nawiewaniem $niegu i deszczu i odizolowane od wody gruntowej.

Elementy gipsowe powinny by¢ sktadowane na paletach w zamknietych pomieszczeniach. Cement, wapno i gotowe zaprawy
zaleca sie przechowywa¢ w workach w zamknietych i zabezpieczonych przed wilgocig magazynach. Kruszywa mogg by¢
sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wytgcznie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw i ptaszczyzn sg stosowane nastgpujgce narzedzia: pion murarski, fata
murarska, linia wazna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania ptaszczyzn, waz wodny do wyznaczania jednakowych
poziomow, poziomnica uniwersalna, tata kierunkowa, warstwomierz do wyznaczania poziomdéw poszczegolnych warstw, do
zaczepiania sznura i do wyznaczania kierunku, sznur murarski, katownik murarski, wykrdj. Do przechowywania materiatéw
budowlanych w poblizu stanowiska roboczego stuza: kastra i szafel do zaprawy, szkopek do wody, palety na elementy
murowe.
Do murowania : kielnie murarskie réznej wielkosci i przeznaczenia, czerpak, wiaderko i topate do zapraw.
Do obrébki elementéw murowych sg uzywane: mtotek murarski, kirka, oskard murarski, przecinak murarski, pucka murarska,
drag murarski.
Przy wykonywaniu prac murarskich na budowie zaleca sie stosowa¢ podane nizej narzedzia i akcesoria SILKA:

e  Gilotyna - do przycinania blokéw do zgdanego wymiaru,
Pita stotowa - do ciecia blokéw sposobem mechanicznym,
Dozowniki do zapraw cienkospoinowych - szeroko$¢ dostosowana do grubosci blokéw: 24 lub 18 cm,
Kielnie do zapraw cienkospoinowych - szeroko$¢ dostosowana do grubosci blokéw: 24, 18, 15, 12 lub 8 cm,
Kotwa do muréw szczelinowych PK 31 - do tgczenia warstwy konstrukcyjnej z warstwg elewacyjna,
tacznik do scian LP30 - do tgczenia $cian wykonanych w systemie SILKA E (narozniki Scian, Sciany zewnetrzne ze
Scianami dziatowymi)

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Wyroby budowlane do robot murowych mogg by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Przewozi sie je luzem, ale z
uwagi na mozliwo$¢ uszkodzen w czasie transportu, zatadunku i roztadunku, a pdzniej w czasie magazynowania, nalezy raczej
dostarcza¢ wyroby na paletach. Wyroby na paletach taduje sig i rozladowuje jedynie mechanicznie. Palety nalezy ustawiac Scisle
jedna obok drugiej, rownomiernie na catej powierzchni, miedzy burtami pojazdu transportowego a paletami trzeba zachowaé
odpowiedni dystans. Palety powinny by¢ tak ustawione, aby byt mozliwy wytadunek obustronny. Zatadunek i wytadunek wyrobow
luzem odbywa sie recznie. Wyroby nalezy ukfada¢ sScisle jeden obok drugiego, diuzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysokos¢
tadunku nie moze przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

Bloki SILKA E dostarczane sg na budowe transportem samochodowym, na paletach zapakowanych w folie. Palety mogg byé
ustawiane nie wiecej niz w trzech warstwach na rownym i twardym podtozu zapewniajgcym ich stabilnos¢. Palety moga byc¢
roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wozki widtowe lub zuraw znajdujgcy sie na budowie. W transporcie
wewnetrznym palet pomocny jest wozek reczny. Palety nalezy umieszczaé najblizej miejsca pracy w taki sposob, aby byt
zapewniony tatwy dostep do poszczegolnych rodzajow wyrobow.
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5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”

. Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych grubosci spoin oraz
zgodnie z rysunkami roboczymi..

. Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Réznica poziomdéw wznoszenia nie powinna
przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegty i 3,0 m w przypadku muréw z blokéw i pustakéw. W miejscach potaczen
muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowaé zazebione strzgpia koncowe. Przy wigkszych réznicach w
poziomach wznoszenia nalezy stosowac strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

. Konstrukcje murowe powinny byé w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych
(np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomocg folii, mat itp.

. Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewnia¢ wigzanie i
twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi

. Sciany z elementéw murowych powinny byé usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za pomocg wieAcow
zelbetowych.

Ll Mury fundamentowe powinny by¢ zabezpieczone do czasu przystapienia do kolejnych faz wykonania projektu tj. czesci
nadziemnych budynku technicznego.

5.1.1. Prace murarskie z blokéw SILKA

Prace murarskie z blokéw SILKA E powinny by¢ wykonywane przez brygady skitadajgce sie z trzech osob, z ktérych pierwsza
przygotowuje i rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuje bloki, a trzecia przycina i dostarcza bloki. Innym wariantem
organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktérej po dwéch murarzy pracuje na réznych $cianach, natomiast pigta osoba
zajmuje sie transportem, przycinaniem blokéw i przygotowywaniem zaprawy. Na duzych budowach duzym utatwieniem jest
zastosowanie stotowej pity do ciecia blokow. W takim przypadku jeden pracownik przycina bloczki dla kilku brygad murarskich.
Zaprawa SILKA FIX dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby przygotowac
zaprawe do uzytku zawartos¢ worka wsypuje sie do pojemnika z woda, w proporcjach podanych na opakowaniu i doktadnie
miesza przy pomocy mieszadia zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej. W przypadku wykonywania prac murarskich w
temperaturach nizszych niz +5°C nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami podanymi w podrozdziale 5.5.

5.2. Pierwsza warstwa muru

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomoca niwelatora znajduje sie najwyzszy naroznik budynku.
Roéznica w wysokosci poszczegdinych naroznikéw nie moze by¢ wigksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wigkszych
réznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane.

Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby bloki nie osiadly pod wlasnym
ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych blokéw w naroznikach $cian. Pierwszg warstwe muruje sie z
blokéw podstawowych (SILKA E lub SILKA E-S) lub z blokéw wyréwnawczych SILKA EQ 10 o szerokosci dobranej do szerokosci
Sciany.

Dilugosc¢ scian czesto nie jest wielokrotnoscig dtugosci blokow SILKA. W asortymencie SILKA E znajdujg sie bloki potéwkowe,
dzieki ktérym nie ma potrzeby docinania blokéw w potowie. Jezeli jednak dtugo$é Sciany wymusza zastosowanie blokéw o innej
diugosci zachodzi koniecznos$é docigcia blokéw na budowie. Na duzych budowach do ciecia stosuje sie pity stotowe oraz gilotyny.
Bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie blokéw kontroluje sie przy
pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mitotkiem gumowym. Po ustawieniu blokéw w naroznikach budynku rozcigga sie
miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe.

Podczas wmurowywania bloku przycietego, zaprawe SILKA FIX nanosi sie réwniez na dociete czoto bloku, ktére bedzie
dostawione do wmurowanego wczesniej. Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po stwardnieniu zaprawy
cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.

5.3. Kolejne warstwy muru

Kolejne warstwy muru ukfada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy. Ustawia sie bloki narozne, rozcigga pomiedzy
nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe blokami. Nie jest wskazane murowanie samych naroznikédw budynku tzw. ich
Lwycigganie", lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich scian konstrukcyjnych.
Zaprawe SILKA FIX naktada sie na powierzchnie blokéw za pomocg dozownika lub kielni SILKA o szerokosci réwnej szerokosci
blokéw. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania spoiny o jednakowej grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo
naktada sie warstwe zaprawy nie dtuzszg niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt szybkiemu jej wysychaniu.
Mury wznoszone w systemie pioro-wpust SILKA E wykonuje si¢ bez wypetniania zaprawg spoin pionowych. Wystepuja jednak
miejsca wymagajgce wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w ktérych piéro i wpust nie taczg sie z soba:

. naroza $cian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem fgczy sie z powierzchnig boczng bloku,

. spoiny blokéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia $ciany.
W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe muszg mija¢ sie doktadnie w potowie blokow,
co 166 mm. Murowanie w ten sposob utatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach blokéw.
W murach, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanatéw elektrycznych, przy uktadaniu kolejnych warstw muru spoiny
pionowe w poszczegdlnych warstwach musza mija¢ sie o co najmniej 80 mm.

5.4. Sciany fundamentowe

Sciany fundamentowe w budynkach niepodpiwniczonych i piwniczne w budynkach podpiwniczonych mogg byé wykonywane z
blokéw SILKA E pod warunkiem wypehiania spoin pionowych zaprawg oraz stosowania zabezpieczen wodochronnych
powierzchni stykajgcych sie z gruntem. Zaleca sie w tym przypadku stosowanie blokéw petnych SILKA E24S lub SILKA E18S.
Sposoéb murowania $cian fundamentowych i piwnicznych jest analogiczny jak $cian nadziemia. Zabezpieczenia wodochronne
$cian fundamentowych i piwnicznych nalezy wykonywaé z materiatéw dobrej jakosci odpowiadajgcych wymaganiom Polskich
Norm i Aprobat Technicznych.

Do zasypania $cian piwnicznych przystepuje sie nie wczesniej niz po wykonaniu stropu nad piwnicami, a gdy poziom terenu
znajduje sie powyzej potowy wysokosci $cian piwnic - po wykonaniu stanu surowego budynku parterowego lub stropu nad
parterem w budynkach wyzszych.
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5.5. Murowanie w warunkach zimowych

Sciany z blokéw SILKA E mozna murowaé w warunkach zimowych, w temperaturach ponizej +5°C, po spetnieniu dodatkowych
wymagan podanych ponizej. Decyzje o podjeciu prac moze podjgé kierownik budowy lub inspektor nadzoru, ktérzy sg w stanie
oceni¢ mozliwo$¢ prawidtowego ich wykonania i ponosi petng odpowiedzialno$¢ za wydang decyzje o rozpoczeciu murowania.
Bloki uzywane do murowania w warunkach zimowych nie mogg by¢ pokryte szronem ani przemarzniete.

Do murowania w tych warunkach stosuje sie zimowg wersje zaprawy do cienkich spoin SILKA FIX 15Z. Pozwala ona
na prowadzenie rob6ét w warunkach ,lekkiej" zimy, przy temperaturach spadajgcych okresowo ponizej zera. Proces wigzania
zaprawy przebiega bez zakiocen nawet po spadku temperatury otoczenia do -5°C. Dokfadny zakres zastosowania zapraw
zimowych podawany jest w danych technicznych umieszczonych na opakowaniach. Przed przystgpieniem do murowania nalezy
sprawdzi¢, czy mur wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtiowo. Sprawdzenia tego dokonuje sie przez poziome, silne
uderzenie gumowym mtotkiem w blok wierzchniej warstwy muru. Jezeli uderzenie nie spowoduje odspojenia bloku, murowanie
mozna kontynuowac.

5.6. Kanaly elektryczne

Bloki SILKA E sa przystosowane do prowadzenia instalacji elektrycznych wewnatrz $cian. W jednakowym rozstawie 16,6 cm
wewnatrz blokéw umieszczone sg otwory o $rednicy 04 cm. Na powierzchniach bocznych blokéw przebieg kanatéw
zamarkowany jest za pomocg lekko wypuktych znacznikow.

Aby Sciane wykonang z blokéw SILKA E mozna byto wykorzysta¢ do prowadzenia instalacji nalezy przestrzegac¢ zalecen:

. Sciane z blokéw SILKA E nalezy tak murowac aby spoiny pionowe w kazdej kolejnej warstwie mijaty sie doktadnie w
potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposdb utatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach
blokéw. Podczas murowania nalezy dokfadnie zgrywa¢ ze sobg znaczniki w kazdej nowo potozonej warstwie ze
znacznikami warstwy dolnej.

. nie nalezy dopuszcza¢ do wpadania zaprawy do otworéw kanatéw elektrycznych. Z tego powodu Sciany, w ktérych
wykorzystujemy kanaly elektryczne nalezy murowaé wytacznie na zaprawach do cienkich spoin z wykorzystaniem
dozownikoéw zaprawy SILKA. Dozowniki o specjalnej konstrukcji ograniczajg w znacznym stopniu wpadanie zaprawy do
otwordw, gdyz wewnatrz skrzynki dozownika umieszczona jest listwa o tréjkatnym przekroju, o szerokosci réwne;j
Srednicy otworu kanatu elektrycznego (4cm), ktéra w trakcie naktadania zaprawy przykrywa dokfadnie te otwory,
zapobiegajac ich zatkaniu sptywajacg zaprawa.

Sciany wznoszone wedtug powyzszych zalecen sg przygotowane do prowadzenia instalacji elektrycznych w pionowych kanatach.
Prace instalacyjne nalezy przeprowadzaé w momencie wymurowania ostatniej warstwy muru, przed oparciem stropéw i zalaniem
wienca. W tym celu w Scianie, w miejscach przewidzianych w projekcie instalacji elektrycznych wierci sie¢ otwory pod puszki,
gniazda wtykowe, zatgczniki. Otwory wykonuje sie za pomocag wiertnic mechanicznych na gteboko$¢ zalezng od grubosci Sciany.
Gtebokosé wiercenia wynika z koniecznosci dowiercenia sie do wewnetrznego kanatu elektrycznego. Minimalne gtebokosci
wiercenia dla $cian wykonanych z blokow:

e SILKAE24 -110 mm,

. SILKAE18 -80 mm,

e SILKAE15 -65mm,

e SILKAE12 -50mm,

e SILKAE8 -30mm.

Przewody elektryczne wprowadzania sie¢ do $ciany od gory, spuszczajgc w kanat elektryczny w ostonie z gietkich rurek
polipropylenowych (w tzw. ,pesziu").

5.7. Szybkos$¢ wznoszenia muréw

Powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej Wytrzymatosci. Dla przecietnych warunkéw szybkos$¢ ta
nie powinna by¢ wigksza od podanej w tablicy 2.
Tablica 2 Szybko$¢é wznoszenia muréw

Rodzaj Najkrotszy okr_es (w dobach) od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do rozpocze,cia na .t_ym samym
odcinku muru nastepnej kondygnaciji przy wysokos$ci h muru dolnej kondygnacji
zaprawy h<35 35<h=<5 5=h=7
Cementowo-wapienna 5 6 7
Cementowa 3 3,5 4

5.8. Ogolne zasady wykonywania nadprozy

Nadproza mogg by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 845-2.

5.9. Ogolne zasady wykonywania gzymsow i przerw dylatacyjnych

Gzymsy powinny by¢ murowane z cegly na ptask lub na rab, jezeli nadwieszenie cegly nie przekracza 10 cm. Przy wiekszym
wysiegu gzymsow ich rozwigzanie konstrukcyjne musi wynika¢ z dokumentaciji projektowe;.

Gzymsy moga by¢ rowniez murowane ze specjalnych ksztattek ceramicznych.

Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

5.10. Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czg$é A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie
ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe, takie jak:

5.10.1. Obrys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:
- w wymiarach poziomych poszczegoélnych pomieszczen +20 mm,

- w wysokosci kondygnacji £20 mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +50 mm.

5.10.2. Grubos$¢ muru

Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowe;j.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:
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- dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci %, Y2 i 1 elementu murowego,
- 10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wigkszej niz 1 cegta,
- 20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

5.10.3. Wymiary otworéw (w swietle osciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
* szerokos¢ + 6 mm, - 3 mm,

» wysoko$¢ + 15 mm, - 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

* szerokos¢ + 10 mm, - 5 mm,

» wysoko$¢ + 15 mm, - 10 mm.

5.10.4. Grubos¢ spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza:

- w spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 2 mm,

- w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 5 mm.

W przypadku stupéw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci spoin, zaréwno
poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm. W murach zbrojonych poprzecznie grubo$¢ spoiny powinna by¢
wieksza co najmniej o 4 mm niz grubo$¢ zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubosé spoiny powinna by¢ co
najmniej o 5 mm wieksza niz grubo$¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny
by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawg na gtebokos¢ 5-10
mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktoérych jest umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na gtebokosé nie
mniejszg niz 10 mm i nie wigkszg niz 20 mm.

5.10.5. Zbrojenie

Dopuszczalne odchytki diugosci pretow nie powinny by¢ wieksze niz:

- = 10 mm dla poszczegdlnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakow),

- = 20 mm dla catego preta.

Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretéw nie powinny przekracza¢ +15 mm, natomiast grubos$ci otulenia pretéw powinny by¢
zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

5.10.6. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.
Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchyiki

Rodzaj usterki

powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

1

2

3

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni

nie wi e cej ni z3 mm/m i ogétem nie
wigcej niz 10 mm na calej
powierzchni $ciany pomieszczenia

nie wi e cej ni z6 mm/m i ogétem nie
wigcej niz 20 mm na calej
powierzchni $ciany pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od linii prostej

nie wi e cej ni z 2 mm/m i nie wiecej
niz jedno na dlugosci 2 m

nie wi e cej ni z 4 mm/m i nie wiecej
niz dwa na dtugosci 2 m

kierunku pionowego

Odchylenie powierzchni i krawedzi muru od

nie wi e cej ni z3 mm/m i ogdlnie nie
wigcej niz 6 mm na wysokosci
kondygnacji oraz 20 mm na catej
wysokosci budynku

nie wi e cej ni z6 mm/m i ogdlnie nie
wiecej niz 10 mm na wysokosci
kondygnacji oraz 30 mm na catej
wysokosci budynku

powierzchni kazdej warstwy cegiet

Odchylenie od kierunku poziomego goérnych

nie wi € cej ni z 1 mm/m i ogétem nie
wigcej niz 15 mm na catej dtugosci
budynku

nie wi € cej ni z2 mm/m i ogétem nie
wiecej niz 30 mm na catej dlugosci
budynku

Odchylenie od kierunku poziomego goérnej
powierzchni ostatniej warstwy pod stropem

nie wi € cej ni z 1 mm/m i ogétem nie
wigcej niz 10 mm na catej dtugosci
budynku

nie wi € cej ni z2 mm/m i ogétem nie
wiecej niz 20 mm na catej dlugosci
budynku

od kata przewidzianego w projekcie

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Inspektor Nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywa¢ kontroli i pomiarow sprawdzajgcych zachowanie reziméw wymiarowych

— pionu, poziomu $cian i ich elementow, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru.

6.2. Tolerancje wykonania

6.2.1. Wymagania ogdlne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.
. Dla $cian warstwy ostonowe;j i konstrukcyjnej oraz dla Scian dziatowych nalezy przyjaé¢ klase N1.

. Klase tolerancji N2 nalezy przyjg¢ dla wykonywania elementéw Sciany licowej zewnetrznej oraz dla wszystkich
elementow jej towarzyszacych tj. dla nadprozy, gliféw i zwieczen $cian.
Klase tolerancji specjalnych nalezy poda¢ w ustaleniach projektowych w zaleznosci od specyfiki wymagan zwigzanych z
uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu (np. przy wykonywaniu muréw z kamienia o nieregularnych wymiarach itd.)
Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podiuznych i poprzecznych
osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub filaréw. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny
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przyjmowaé wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujgce.

Sciany

Dopuszczalne odchytki wymiaréw i usytuowania $cian jednej kondygnacji nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 6.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania sciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci hi [mm] w stosunku
do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wieksze niz:

hi/300 n przy klasie tolerancji N1,

hi/400 n przy klasie tolerancji N2,

Tablica 6 Dopuszczalne odchytki wymiaréwi usytuowania $cian jednej kondygnaciji

Klasa toleranciji
Odchytka [mm]
N1 N2
Wysokos$¢ i diugos¢ dla kazdego pomieszczenia mm 20 10
Usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej mm 10 5
Odlegtos¢ sasiednich scian w Swietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygiecie z ptaszczyzny $ciany 10 lub h/750 5 lub h/1000

Dopuszczalne odchyiki grubo$ci muréw nie powinny przekraczac:

. 10 mm w przypadku muréw petnych oraz

. 20 mm w przypadku muréw szczelinowych.

Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno by¢ wigksze niz:
a) na odcinku 1 m:

L] 5 mm przy klasie tolerancji N1,

L] 3 mm przy klasie tolerancji N2,
b) na odcinku catej $ciany:

L] 20 mm przy tolerancji N1,

L] 10 mm przy tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie nie powinno by¢ wigksze
niz:

. 20 mm przy L :S 30 m,

= 0,25(L +50) przy L > 30 m, i nie wigksze niz :!: 50 mm.
Dopuszczalne odchylnie muru o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skos$nosé (odchylenie od obrysu) w plaszczyznie nie
powinno byéwieksze niz:

L] L/100=20 mm przy klasie tolerancji N1,

L] L/200=<10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.2. Tolerancje wykonania $cian murowanych z blokéw SILKA

Najwigeksze dopuszczalne odchytki wymiaréw scian murowanych z blokéw SILKA E nie powinny przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy:

Lp |Rodzaj odchyiki Warto$¢ odchytki dopuszczalnej
[mm]
1 Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
. na dtugosci 1m 3
e na catej powierzchni sciany pomieszczenia 10
2 Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
na wysokosci 1m 3
na wysokosci 1 kondygnaciji 8
na catej wysokosci $ciany 15

3 Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru:
na dtugosci 1m
na catej dlugosci budynku 1

4 Odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni ostatniej warstwy muru
pod stropem:

na dtugosci 1m 1
na catej dlugosci budynku 10
5 Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w
projekcie (najczesciej prostego):

na dtugosci 1m 3
na dtugosci catej $ciany -
6 Odchylenie wymiaréw otworéw w Swietle osciezy dla otworéw o wymiarach:

do 100 cm szerokos¢ +5, -3
wysokos¢ +10, -5

powyzej 100 cm szerokos¢ +10, -5
wysokosc¢ + 10, -5

Wymagania jakim powinny odpowiadac bloki SILKA E w tablicy:

Lp [Witasciwosci Wymagania
1 Dopuszczalne uszkodzenia:
uszkodzenia powierzchni i krawedzi (odbicia, odpryski) nie wiecej niz 4 szt. o gtebokosci < 12
mm. i dtugosci < 50 mm
uszkodzenia naroznikéw (odbicia, odpryski) nie wiecej niz 4 szt. o gtebokosci < 12
mm
rysy, pekniecia technologiczne na powierzchniach zewnetrznych nie wiecej niz 3 szt.o dtugosci < 50 mm
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2 Dopuszczalne odchytki wymiarow:
diugosc¢ <+20mm
wysokos$¢ <+1,0mm
szerokos¢ <+20mm
wymiary piora i wpustu oraz wgtebien-uchwytéw <+2,0mm

6.2.3. Kontrola, badania i odbiér robé6t
Badania materiatéw i wyrobow
Badania wiasciwosci materiatéw i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach i
aprobatach technicznych. Potwierdzenie wiasciwo$ci materiatéw i wyrobéw z kazdej dostawy powinno by¢ podane:

- w zaswiadczeniach z kontroli,

- w zapisach w dzienniku budowy,

- w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatéw lub wyrobéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.
Transport, dostawa, odbiér i przechowywanie materiatéw i wyrobéw powinny byé zgodne z wymaganiami norm i aprobat
technicznych. Przy odbiorze elementéw murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw i
asortymentu elementéw murowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji technicznej.
Badania konstrukcji murowych
Ocene prawidtowosci wigzania muru w szczegolnosci w stykach i naroznikach na zgodnos¢ z ustaleniami nalezy przeprowadzic¢
na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

. Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i pomiaru tasmg z
podziatkg milimetrowg. W przypadku muréw zewnetrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na losowo
wybranej $cianie za pomocg tadmy stalowej. Do oceny nalezy przyjmowac srednig grubos$¢ spoiny ustalong przy zatozeniu
Srednich wymiardw cegty na odcinku $ciany o dtugosci co najmniej 1,0 m.

. Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez
przykifadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni
muru, a nastepnie pomiar przeswitu migdzy fatg i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm. '

. Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej kondygnaciji nalezy przeprowadza¢ za pomocg
pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

e  Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci budynku oraz usytuowania $cian poszczegolnych
kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaréw geodezyjnych.

. Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomocg poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz taty
kontrolnej, a w przypadku budynkéw o dtugosci powyzej 20 m - za pomocg niwelatora.

. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymséw, przewodoéw, przerw dylatacyjnych oraz
osadzania oscieznic nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.

. Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy przeprowadzaé w trakcie robét i
na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiaru jest:

e m2 (metr kwadratowy) muru o odpowiedniej klasie

. m (metry biezace) dla utozenia nadprozy

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogéline dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w ST 00.00.01 ,Wymagania ogéine”.
Odbidr robdt murowych powinien odbywacé sie przed wykonaniem tynkéw oraz innych robét wykonczeniowych $cian
Podstawg do odbioru robdt murowych sg nastepujace dokumenty:
e  Dokumentacja techniczna
Dziennik budowy
Zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe
Protokdéty odbiorow poszczegdinych etapdw robét zanikajgcych
Protokoty odbioréw materiatéw i wyrobow
o Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byty wykonywane
Wszystkie roboty objete niniejszg ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

Mury z blokéw SILKA E powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji
oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robé6t budowlano-montazowych. Odbiér robét murowych powinien sie odbywaé
przed wykonaniem tynkéw. Jezeli odbior odbywa sie przed osadzeniem stolarki drzwiowej lub okiennej nalezy zwrdci¢ uwage na
prawidtowo$¢ wykonania otworéw (zgodnos$¢ z projektem). Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z blokéw SILKA
E nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy w rozdziale 6.1. W trakcie dokonywania odbioru szczegding uwage
nalezy zwrocic na:
. spoiny pionowe i poziome pomiedzy poszczegdlnymi blokami, spoiny nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm,
. Sciany konstrukcyjne muszg by¢ przewigzane wigzaniem murarskim lub potgczone w dotyk z metalowymi tgcznikami
LP30,
. spoiny pionowe w murach gdzie wykorzystuje sie kanaty elektryczne powinny mija¢ sie doktadnie o 166 mm (zgrane w
pionie znaczniki boczne),
. spoiny pionowe w murach gdzie nie wykorzystuje sie kanatow elektrycznych powinny mija¢ sie o0 minimum 80 mm.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogodine”.

9.1.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Cena jednostkowa obejmuje

e  Zakup i dostarczenie materiatu
e wykonanie konstrukcji murowych zgodnie z Dokumentacjg Projektows i niniejsza specyfikacjg
. koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do wykonania robot

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1

metod badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000,
PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;

metod badan elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN 772-10:2000,
PN-EN 1059:2000 Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na Sciskanie

PN-B-12030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.
PN-B-12030:1996/AzI:2002 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana
Azl)".

PN-B-12050:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane".

PN-B-12051:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty modularne”.

PN-B-12055:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne”.

PN-B-12055/A1:1998 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne (Zmiana Al)".

Instrukcja ITB 282/1988 ,Wytyczne wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
PN-B-12030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”,
PN-B-12066:1998 ,Wyroby budowlane silikatowe, Cegly, bloki, elementy" Dokumentacja architektoniczna i branzowa.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszgcymi — w zakresie wykonania i odbioru robét w zakresie robot
tynkarskich.

1.3. Okreslenia podstawowe

Podziat wg PN-90/B-14501
Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajgca pewne i trwate potgczenie.

Sciana zewnetrzna cze$¢ murowana
1.3.1.

2 | Tynk cokotowy akrylowy wodoodporny standard STO, BAUMIT lub podobne
150 | Styropian elewacyjne EPS 100 Grafit
240 | Bloczki standard SILKA lub podobne
15 | Tynk cementowo-wapienny maszynowy

entowo-wapienny o tacznej gr. 155mm
Tynk gtadzony kat | o fgcznej gr. 15mm nakfadany maszynowo. Wszystkie narozniki zewnetrzne wzmocnione przez zastosowania
naroznych profili systemowych. Uszczelnienie miedzy futryna a profilem — silikon.
Malowanie dwuwarstwowe pistoletem, pedzlem lub rolkg, akrylowg farbg lateksowa, zgodnie z instrukcja producenta. Kolorystyka
wg rysunkoéw kolorystyki budynkow. Farba lateksowa odporna na szorowanie i zmywanie klasa | lub Il, w wykonczeniu mat
satynowy. Do nowych tynkéw i powierzchni zbyt chionnych, trzecia warstwa lub podktad jest wymagany i w zaleznosci od
rezultatu architekt lub klient moze jej zazgda¢ bez zmiany kosztéw,
Stan powierzchni $cian i sufitow, musi by¢ suchy, odttuszczony i zdrowy. Wszystkie rysy i szpary muszg byé zamkniete i
sfilcowane. Naktadanie farby ponizej temperatury 5°C jest zabronione,.
Uzgodnienia wykonawcze i probki
Niezaleznie od odbioru nadzoru inwestorskiego odbiorowi architektonicznemu podlega estetyka wykonania — wypoziomowanie i
wypionowanie ptaszczyzny tynku i jego naroznikow, jakos¢ i czystos¢é stykow z elementami Slusarki i innymi elementami
wykonczenia wewnetrznego, jakosc¢ i czysto$¢ zakonczen przy cokotach, utrzymanie jednej ptaszczyzny cokotu i Sciany, jakos¢
malowania itp.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Roboét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢
wykonania Robét oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowsg i ST.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne zasady stosowania materiatow

Tynki cementowo-wapienne i zawierajgce gips ( naktadane jednowarstwowo), oraz tynki wapienne mogg by¢ stosowane tylko
wewnatrz
2.1.1. Woda PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.1.2. Piasek PN-EN 13139:2003
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci nie zawiera¢ domieszek
organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie
. piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
. piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

2.1.3. Zaprawy tynkarskie
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji projektowej. Przygotowanie zapraw do robét
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

o< 4
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. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

W trakcie prac przygotowawczych nalezy skorzystac ze szpachelki, szczotki drucianej, mtotka murarskiego, tasmy malarskiej, folii
oraz watka badz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrobki gtadzi nalezy wykorzystac diugg i krétkg pace stalows, szpachelke katowa, przyrzad do szlifowania wraz
z siatkg lub papierem Sciernym, okulary i maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podanow ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdéine”.

5.2. Zalozenia dotyczace podiozy tynkarskich.

5.2.1. Wymagania dotyczace podioza tynkarskiego.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé przydatnosé podtoza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania)
oraz zwilzania , a takze aktualnych zalecen producenta.

Niewtasciwe przygotowanie podioza podczas prac budowlanych moze mie¢ wpltyw na jakos$¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys).

Nalezy pamigta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk: zlikwidowaé przed otynkowaniem
wszelkie nierébwno$ci, takie jak: wystajgce cegty, bloczki, kamienie. Nieregularna grubos¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania
rys.

Roéwniez grozne sg otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwartg fuga i juz
niewielkie zmiany termiczne (naprezenia, odksztalcenia) mogg powodowac zarysowania i spekania. W przypadku wykonania
muréw wypetniajgcych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i taczacych oraz ewentualne zastosowanie odpowiednich profili.
Podtoze pod tynk musi by¢:

. réwne,

nos$ne i mocne,

wystarczajgco stabilne,

jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),

szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

wolne od wykwitow,

nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.2. Przygotowanie podtoza - naprawa podtoza.

Przygotowanie podtoza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podtoza, spetniajgcego wymagania podane w PN-70/B-10100
pkt. 3.3.2.

5.2.3. Przygotowanie podtoza - obréobka wstepna.

Obrébka wstepna podioza stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podiozem. Wigze sie z zastosowaniem $rodka
zwiekszajgcego przyczepnosé (np. obrzutki wstepnej).

5.2.4. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.

Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schniecia oraz wigzania odpowiedniego dla réznych materiatéw, budowlanych podfoza (im
diuzej tym lepiej). Po uptywie tego czasu ryzyko powstawania rys maleje.

5.2.5. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

5.25.1 Ogolne sprawdzenie podioza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy postuzyc
sie prébg Scierania, drapania lub zwilzania.

Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Chionnos¢ podioza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Préba ZWILZANIA polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystag woda.

5.2.5.2 Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

e Cegta petna, bloczki i elementy z betonu lekkiego.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce przed lico muru - przed natozeniem
tynku nalezy je ewentualnie wyréwna¢. Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢
wieksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej).
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Wykwity (naloty, "wioski" - sol krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnos$¢ tynku do podioza, muszg zostac
bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;j.
Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitow i
przy pomocy specjalistow zastosowa¢ skuteczng metode oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chtongce wode podtoza ceramiczne mogg wymagac odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru
musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do tynkowania.

e  Betoni zelbet.
Narazone na korozje czgsci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) muszg by¢ na tyle usunigte, aby nie wchodzity w warstwe tynku.
Pozostate czesci nalezy przed rozpoczeciem tynkowania zabezpieczy¢é antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-kanalizacyjne
muszg przed rozpoczeciem tynkowania zosta¢ zabezpieczone przed kondensacjg pary wodnej (zaizolowane).
Na powierzchniach betonowych, ktére po prébie zwilzania wykazg, ze sg zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadza, kurzem
czy innymi czynnikami, nie mozna nakfadac tynku.
Na szczegolnie gtadkie powierzchnie betonowe (ptyty stropowe, plyty kanatowe), a takze przy betonach o widocznej silnej
chtonnosci lub zawierajgcych specyficzne dodatki (np. dodatki uszczelniajgce) nalezy w sposéb szczegotowy dokonac oceny
podioza pod tynkowanie i dobra¢ odpowiednig powtoke gruntujgca (ewentualnie odpowiedni podkiad).
W przypadku prefabrykatéw betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie powierzchni pod katem podioza pod tynk (z
uwzglednieniem dokumentacji producenta).

e  Proéba zwilzania.
Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest proba zwilzania.
W metodzie tej nalezy pedzlem malarskim s$redniej twardosci lub czerpakiem murarskim obficie zmoczy¢ wodg badang
powierzchnie. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz zniknigcie kropli wody w przeciggu 5 minut $wiadczy o tym, ze mozna
rozpocza¢ prace tynkarskie.
Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastgpi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jezeli zgodnie z protokotem sprawdzajgcym
(tabela 2) po odpowiednim czasie bedg widoczne kropelki wody, przyczyna moze by¢ nastepujgca:
= jeszcze zbyt wilgotny beton,
. pozostatosci oleju szalunkowego,
= zbyt szczelny beton.
Dla tynkéw zawierajgcych gips, stosowanych na scianach i sufitach betonowych, nalezy uwzgledni¢ dodatkowo:
. wilgotnosé,
. szczegoty wykonania tynku.
W tabeli 1 zestawione zostaty charakterystyczne wtasciwosci podtozy, metody badan i ich wyniki oraz odpowiednie Srodki
zaradcze.

5.2.6. Obrébka tynku w miejscach szczegélnych na poditozach betonowych.

W miejscach potgczen i stykéw z innymi materiatami tworzacymi $ciane ( filary, Sciana z cegty, stropy betonowe itp.) nalezy przed
wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykonac¢ naciecie kielnig tynku az podtoza lub osadzi¢ odpowiedni profil tynkarski.

Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych nalezy wykonac¢ pionowe naciecie tynku w
krawedziach wzdiuz $cian okalajgcych strop (naciecia mozna wykonaé réwniez w tynku na stropie; analogia do dylatowania
podktadéw posadzkowych). Zwlaszcza stropy narazone na obcigzenia termiczne

5.2.6.1 Mur mieszany.

W przypadku tego rodzaju podioza nalezy uzgodni¢ ze zleceniodawca indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie
zbrojenia lub wykonanie no$nika tynku).

5.3. Tynkowanie

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w powyzej wymagania dotyczace podtoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych
warunkéw majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczgco
utrudnié prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyna pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby
odpowiednio dostosowa¢ powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych lub innej
powtoki).

5.3.1.  Srodki zwigkszajace przyczepnosé.

Jako s$rodki adhezyjne (zwiekszajgce przyczepnos$¢ tynku do poditoza) stosowane sg: obrzutka wstepna, zaprawy i szlamy
zwiekszajgce przyczepnos$¢ oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne.

Dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podiozach (z wyjgtkiem betonu) jako $rodek
adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.

Na szczelnych, stabo chtonnych podtozach betonowych stosowana jest obrzutka wstepna uszlachetniona zywicami lub specjalne
zaprawy i szlamy zwigkszajgce przyczepnos$c.

Zaleznie od rodzaju podtoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej (zaréwno na
Scianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych).

Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania zaréwno zalecenn dotyczacych
gruntowania powierzchni, jak i wskazéwek wykonawczych producenta tynku.

Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowac¢ przewidziang do tego celu zaprawe produkowang fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone.

Nawilzanie podioza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstepnej zalezne jest od warunkéw pogodowych i
chtonnosci podtoza.

5.3.2. Mostki adhezyjne dla tynkéw zawierajacych gips na poditozu betonowym.

Mostki adhezyjne sg to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajgce piasek ostry. Muszg one po wyschnieciu spetnia¢ nastepujace
wymagania:

a) odpornos¢ na dziatanie srodkéw alkalicznych,

b) trwate wigzanie pomiedzy podtozem betonowym a tynkiem,

c) obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,
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d) niewielki wspdétczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

e) poprawa przyczepnosci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni wtasciwej podioza.

Mostki adhezyjne dla tynkéw gipsowych lub zawierajgcych gips okreslane sg przez producenta zaprawy i podlegajg tym samym
jego odpowiedzialnosci i gwarancji.

Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inng technikg malarskg. Aby utrzyma¢ jednorodnos¢ materiatu przed
oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngc.

Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4% (patrz punkt 2.3.2.3.) nanoszenie takich mostkéw adhezyjnych
jest niedozwolone.

5.3.3. Nosniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sg jako podtoze tynkarskie i powinny zostaé wykonane zgodnie z zaleceniami producenta. Na rynku
wystepujg w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wktadami z elementéw ceramicznych.
Mozna spotkac¢ tez w formie ponacinanej blachy, ktéra po rozciggnieciu tworzy siatke. Stosuje sie je np. do przykrywania bruzd
instalacyjnych, drewnianych elementéw konstrukcyjnych, przewodéw kominowych itp.

Przy montazu nos$nikéw pod tynk trzeba koniecznie zwrécié uwage na grubos$é przysztego tynku. Zbyt daleko odsadzony nos$nik
(np. przy zastosowaniu tynkow wierzchnich jednowarstwowych) na sgsiadujgcych powierzchniach tej samej ptaszczyzny moze
powodowac koniecznos¢ pogrubienia tynku.

5.3.4. Bruzdy i przebicia.

Woypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie p6zniej niz 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Wykonywanie prac tynkarskich na swiezo wypetionych bruzdach, przebiciach itp., moze doprowadzi¢ do wciggania zaprawy w
giab i pogorszenia jakosci tynku (niebezpieczenstwo peknigc).

Elementy metalowe narazone na korozje np. gwozdzie, druty mocujgce, muszg by¢ usuniete na tyle, aby nie wnikaty w warstwe
tynku. Nieusuniete elementy muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Przewody instalacji wodno - kanalizacyjnych, wchodzacych w warstwe tynku, muszg byé zabezpieczone przed kondensacjg pary
wodne;j.

Wskazéwki dla instalatoréw, elektrykdéw oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujacej lub wypetniajacej nalezy odpowiednio dobra¢ do przewidzianej zapraw) tynkarskiej oraz zaleznie od
przeznaczenia pomieszczenia

Nalezy pamigta¢ o tym, ze przewody przebiegajgce pod tynkiem cementowo — wapiennym lub cementowym nie mogg byé
mocowane przy uzyciu gipsu (w takich przypadkach nalezy uzyé np. cementu szybkowigzgcego).

Z kolei uzycie cementu szybkowigzgcego pod tynki gipsowe moze spowodowac ich pozniejsze odpryskiwanie.

Bruzdy instalacyjne w $cianach betonowych nalezy catkowicie przykryé nosnikiem tynku (z 20 cm zaktadka na sgsiadujgce
powierzchnie $cian betonowych) nawet wtedy, gdy sg one wypetnione.

Specjalne zaprawy wypetiajace (np. nie wymagajace podktadu pod tynk) nalezy stosowac¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

5.3.5. Tynkowanie pomieszczen o duzej wilgotnosci oraz pod ptytki ceramiczne.

Powierzchnie te tynkuje sig jednowarstwowo, nie mogg one by¢ takze zacierane ani wygtadzane.

Juz wygtadzone lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem ptytkami zmatowi¢ i oczyscic¢ z pytu. Nie wymaga sig, aby mate
powierzchnie - takie jak na przyktad cokoliki - nie byly zacierane lub wygtadzane.

Tynk (cementowo - wapienny oraz gipsowy) musi odznaczac¢ sie minimalng gruboscig 10 mm i posiada¢ minimalng wytrzymatosc
na $ciskanie.

W kazdym wypadku konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie
zawilgocenia i pod ptytki ceramiczne.

Tabela 3 dzieli pomieszczenia na 4 grupy zawilgocenia od W1 do W4

Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbedne dziatania w zakresie doboru zaprawy
tynkarskiej oraz izolacji podtoza.

1. ZAWILGOCENIE POWIERZCHNI.

Rodzaj zawilgocenia W1 Czas trwania oraz intensywnos¢ zawilgocenia
Grupy zawilgocenia
W1 W2 W3 w4
Wilgo¢ w powietrzu (rosa) Podwyzszona: Chwilowo wysoka: Chwilowo wysoka:rosa | Trwale podwyzszona:
brak rosy ewentualnie rosa rosa, para wodna
Woda ze sprzatania na Okresowe wilgotne Wilgotne przecierania; | Okresowe czyszczenie | Codzienne intensywne
mokro przecieranie okresowe czyszczenie na mokro czyszczenie
na mokro
Oprysk wodg - Kroétkotrwate: niskie do Krétkotrwate: silne Dtugotrwate: $rednie
Sredniego do silnego

2. PRAKTYCZNE PRZYKLADY CZTERECH GRUP ZAWILGOCENIA.

wi W2 w3 w4

W pomieszczeniach . .
P W pomieszczeniach

Korytarze, toalety, mleszkalqych. mieszkalnych: natryski w zgktadach. .
. kuchnie . g kuchnie, natryski,
klatki schodowe . w umywalniach i .
w zaktadach: g pralnie
tazienkach
toalety

3. DZIALANIA*) PODEJMOWANE PRZED ULOZENIEM PLYTEK W ZALEZNOSCI OD RODZAJU SPOIWA ZAPRAWY
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TYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

Spoiwo zaprawy
tynkarskiej w1 W2 w3 w4
Cement Nie sa konieczne Zzadne prace przygotowawcze Uszczelnienie powierzchni
Alternatywne I
. . A Uszczelnienie

Cement/wapno Brak przygotowan Brak przygotowan uszczelnienie . )
: . powierzchni

powierzchni

. L ex Gruntowanie Uszczelnienie Nie stosowac tynkow
Gips Brak przygotowan **) . . . ) .

powierzchni powierzchni gipsowych

* )Prace wykonywane przez plytkarza, **)Przestrzega¢ danych producenta kleju do ptytek

Tynki cementowo - wapienne, przeznaczone do pomieszczen z grupy zawilgocenia W1 oraz W2, stosuje sie bez specjalnej

obrobki wstepnej. W przypadku obcigzenia wilgocig odpowiadajgcg grupie W3 oraz W4, przed przystgpieniem do uktadania

ptytek nalezy przeprowadzi¢ wstepng obrébke powierzchni, zgodnie z tabelg 3.

Gipsowe tynki wewnetrzne moga by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczen W1 - W3 przy spetnieniu nastepujacych

warunkow:

= wgrupie W1 nalezy przed przystapieniem do prac ptytkarskich zastosowa¢ sie do zalecen producenta kleju do ptytek,

=  w grupie W2 powierzchnie $cienne pokrywane ptytkami nalezy przed naniesieniem kleju zagruntowaé odpowiednim do tego
celu $rodkiem,

. na okreslonych przez projektanta ptaszczyznach o wyzszym obcigzeniu wilgocig (grupa W3) nalezy na catej powierzchni
wykonac izolacje przeciwwilgociowg (uszczelnienie powierzchni).

Zalecenie: w pomieszczeniach, przeznaczonych do wykonczenia ptytkami ceramicznymi nalezy przede wszystkim skontrolowac

katy proste (zmierzy¢ przekatne). Roéwniez elementy dodatkowe, takie jak profile tynkarskie, nosniki tynku itp. musza odpowiadaé

warunkom do danej grupy zawilgocenia.

5.3.6. Naciecia tynku, fugi i profile.
5.3.6.1 Naciecia kielnia.

Woykonanie: przed przystgpieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie) nalezy tynk nacig¢ kielnig lub ostrzem az
do podtoza, nastepnie wykonczy¢ powierzchnig, przez co cigcie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W przypadku pracy podtoza w
miejscach nacie¢ wystgpi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Naciecie kielnig nie jest odpowiednie w przypadku
zmiany materiatu budowlanego w podtozu. Zbrojenie tynku moze w miejscach takich zredukowa¢ niebezpieczenstwo peknigcia,
ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczyé. W przypadku $cian ze stykami elastycznymi nalezy zastosowaé specjalne profile
stykowe. Ciecia kielnig mogg jedynie wplyng¢ na przebieg powstajacej rysy (przebieg prostoliniowy zamiast nieregularnego,
zygzakowatego).Ciecie kielnig jest rodzajem "kontrolowanego peknigcia".

5.3.7. Profile tynkarskie.

Wsrod profil tynkarskich wyréznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne (np. dylatacyjne, o stosowaniu ktérych
decyduja warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu budynkéw moze okazaé sie niezbedne (statyka budowli) wykonanie przerw w
okreslonych miejscach. Tego typu styki nalezy wykonaé zgodnie z ich przeznaczeniem, aby uzyskaé odpowiednie
zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku. Przerwy konstrukcyjne wykonuje sie stosujgc odpowiednie do tego celu
profile.

5.3.7.1 Rodzaje profili.

Konieczne jest uwzglednienie zgodnosci materiatu, z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku.

Materiat, z ktérego wykonany jest profil
Materiat tynkarski Stalowy 7 metali lekkich Ocynkowany + Nierdzewny
ocynkowany PCV
Gips
Wapno _an
Cement/wapno 5%
Cement 2F
Tynk zywiczny o R
Masa szpachlowa na g
bazie zywic sztucznych g2
Farba na bazie zywic =3
sztucznych TS
Silikony (na bazie kwasu SN
octowego) )
Legenda:
- nadaje sie Nie stosowa¢ razem profili ocynkowanych i
. L profili z metali lekkich. Niebezpieczenstwo
- nie nadaje sie K "
orozji

Profile z metalu lekkiego nadajg sie do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie zywic syntetycznych, a takze
twardniejgcych pod wptywem kwasu octowego silikondw i w pomieszczeniach wewnetrznych do tynkéw gipsowych.

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadajg sie do tynkéw gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz cementowych.
Ocynkowane profile tynkarskie nie mogg by¢ stosowane pod tynki zywiczne, uszlachetnione zywicami masy szpachlowe i farby
oraz pod twardniejgce pod wptywem kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.

Profile ze stali nierdzewnej majg zastosowanie tam, gdzie nalezy sie liczy¢ z silnym zawilgoceniem (nieostoniete $ciany
zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w przemysle
chemicznym, spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywaé razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo korozji kontaktowe;.
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Osadzanie profili.

W przypadku tynkéw gipsowych profile osadza¢é mozna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W pomieszczeniach
wilgotnych, jak réwniez na powierzchniach otynkowanych zaprawg zawierajgcg cement lub mieszaning cementowo - wapienna,
niedozwolone jest stosowanie materiatu do osadzania profili zawierajgcego gips. Ta sama uwaga odnosi sie do zastosowan na
powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzy¢ mozna specjalnej zaprawy do osadzania na bazie cementu
szybkowigzacego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w odstepach ok. 50 cm. Jezeli do wstepnego zamocowania ksztattownikéw
uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy do osadzania nalezy je usung¢.

Nie zaleca sie cigcia profili ocynkowanych szlifierkg kagtowa, poniewaz warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokosci ok. 1 cm od
miejsca cigcia.

Niebezpieczenstwo korozji. Stosowac nozyce do metalu.

Wazne wskazoéwki dla wiasciwego funkcjonowania profili.

Szczeliny rozdzielajgce oraz dylatacyjne muszg byé bezwzglednie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile nalezy osadzi¢
tak, aby zapewnic¢ ich wtasciwe funkcjonowanie.

W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powioki z tworzywa sztucznego niezbedne jest przykrycie
ksztattownika szlichta.

5.3.8. Wykonanie tynkéw jednowarstwowych i podktadowych.
5.3.8.1 Wskazoéwki ogdlne.

. Grubosci tynkéw - zgodnie z zaleceniami producentéw suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie przygotowanych.

. Stosowac¢ sie do wskazéwek dotyczgcych obrobki, pochodzacych od producenta zaprawy tynkarskie;.

. Wiasciwa kontrola podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci przygotowawcze wedtug punktu

2.3.2 i dalszych.

Przerwy wynikajgce z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga by¢ tynkowane.

Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie wstepne podtoza (np. wstepne zwilzenie).

Nie dopuszczaé do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzace, naroznikowe itp.).

Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ réwnomiernie na catym obwodzie.

Stosowac¢ odpowiednie faty odcinajgce w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod oscieznice obejmujgce).

Zwraca¢ uwage na dokladne $ciggniecie i wyréwnanie tynku podktadowego, poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie

pokry¢ i wyréwnaé dziur, pustek i fal.

5.3.8.2 Szczegolne wskazéwki wykonania tynkéw podktadowych pogrubionych (wielowarstwowych).

. Naniesc¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciggng¢ powierzchnie.

. To, czy wymagane jest naktadanie tynku metodg "mokre na mokre" czy tez - ewentualne przygotowanie spodniej warstwy
tynku (zatarcie na szorstko), uzaleznione jest od wskazéwek producenta tynku.

. Unikac¢ tworzenia sig warstw rozdzielajgcych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko ).

5.3.9. Wykonanie tynkéw wykonczeniowych (drobnoziarnistych).-

. powierzchni tynku podkfadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy wygtadzac, zacierac itp.,

. zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej réwny 3 tygodnie (zaleznie od warunkéw panujgcych na budowie oraz
od lokalnej wentylaciji),

. ewentualnie konieczne moze byé wiasciwe dla danego produktu zagruntowanie (np. zastosowanie srodkéw wyréwnujacych
chtonnos$¢ podioza i poprawiajgcych przyczepnosé).

Na tynkach cementowo - wapiennych podktadowych i tynkach lekkich (wewnatrz i zewnatrz), przy zastosowaniu

cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk natozony na grubos$¢ ziarna), konieczne moze okaza¢ sie wykonanie

odpowiedniej warstwy wyrownawczej lub posredniej. Przestrzegac zalecen producentow.

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykonczenia na tynkach docieplajgcych niezbedne jest wykonanie

odpowiedniej warstwy wyréwnujacej (posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy sie warstwa osadowa (np. na skutek zacierania

tynku), to nalezy jg koniecznie usungc.

W przypadku okreslonych produktéw oraz w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych konieczne moze by¢ dokonanie

wstepnego przygotowania tynku podktadowego (zwilzenie, zagruntowanie itp).

Bezwzglednie przestrzegaé wymaganych temperatur przy obrébce warstw wierzchnich (wykonczeniowych) tynku.

Tynki wykonczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajdujg zastosowanie tynki wapienne/cementowo - wapienne drobnoziarniste.

Na $cianach zewnetrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie wiasciwych tynkéw nawierzchniowych (o zmniejszonym

kapilarnym wchfanianiu wody wzglednie tez tynk wierzchni nalezy pokry¢é odpowiednig powtokg wykornczeniowa.

5.3.10. Czas schniecia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).

Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sg to minimalne czasy oczekiwania na mozliwosé rozpoczecia czynnosci
zwigzanych z dalszg obrébkg tynku.

Czasy wigzania, utwardzania oraz schniecia zalezne sg od rodzaju spoiwa, jak réwniez warunkéw klimatycznych i lokalnych
warunkow panujgcych na budowie.

5.3.10.1 Dlugos¢ przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujgcy wptyw na diugos¢ przerwy technologicznej oraz na czas
schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna poda¢ ogdinych danych dotyczgcych tych czaséw. Ponadto w przypadku
tynkéw wewnetrznych nalezy pamietac, iz np. przy podwdjnej grubosci tynku konieczne jest przyjecie czterokrotnie diuzszego
czasu schniecia.

W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubosci 15 mm nalezy
przyjaé, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie stopien wyschniecia pozwalajgcy na wykonanie dalszych prac.

5.3.10.2 Dlugosé przerwy technologicznej dla tynkéw naktadanych wielowarstwowo.

Zalecany min. czas przerwy Grubos¢ tynku Grubos¢ tynku

Rodzaj tynku technologicznej w dniach / 1 WEWNATRZ NA ZEWEWNATRZ
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cm Wynikajacy z tego Wynikajacy z tego
CZAS PRZERWY CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ TECHNOLOGICZNEJ

. 10 mm 15 mm
Tynk normalny 14 dni/1cm 14 dni ) 21 dni
. . 15 mm 20 mm
Tynk lekki 10dni/1lcm 2 dni 51 dni
. . 20 mm 35 mm
Tynk cieptochronny 7dni/1cm 14 dni 5 dni

*) W przypadku naktadania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajgcego gips- przerwa technologiczna - minimum 4
tygodnie.

5.3.10.3  Dlugosé przerwy technologicznej dla szpachléwki oraz tynkéw drobnoziarnistych.

Szpachléwka / szpachléwka z siatkag min. przerwa technologiczna 7 dni *)

Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku
nawierzchniowego

min. przerwa technologiczna 7 dni *)

*)wzgl. wedtug danych producenta. ] i

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY PRZYJAC ODPOWIEDNIO DLUZSZE CZASY
SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna krotsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzi¢ do zwigkszenia ryzyka powstania rys. Za
ewentualne konsekwencje odpowiada osoba, ktéra zalecita przyjecie krétszych przerw technologicznych (producent fabrycznej
zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrole zdatnosci tynku do dalszej obrobki (np. pokrycie kolejnymi warstwami,
naniesienie powloki itp.) odpowiada wykonawca dalszych prac.

5.4. Obrébka powierzchni tynku.

5.4.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstepne wyrdwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Mogg by¢ widoczne slady po
listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciggnietego tynku jest z grubsza wyréwnywana. Warstwa tynku
wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierbwnomierna szorstka powierzchnia oraz niewielkie otwory
pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢ porysowana.

54.1.1 Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubos$¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynkéw wapiennych, cementowo -
wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje sie z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy tynkarskiej
(zgodnie z gruboscig ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykonczenie powierzchni. Nie mogg byé widoczne gniazda. Tynki
jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maj g tendencje do tworzenia pecherzykéw i mogg by¢ tam
wykonywane tylko wiekszym naktadem pracy.

54.1.2 Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sg wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane do momentu uzyskania
gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkoéw tak, aby patrzgc przy oswietleniu smugowym, byty
one catkowicie pozbawione porow, absolutnie gtadkie i réwne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w $wietle smugowym moga by¢é wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego
wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki wapienne, cementowo -
wapienne oraz cementowe nie sg filcowane ani wygtadzane.

5.4.1.3 Przygotowanie powierzchni pod okladziny ceramiczne.

Nie wygtadzaé tynkow gipsowych i nie zaciera¢ tynkéw cementowo - wapiennych. Jezeli pod ceramiczne oktadziny $cienne,
przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk ten nalezy wyréwnaé lub - przy maszynowym tynkowaniu - zaciggngé na
ostro (przestrzega¢ wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.4.2. Pielegnacja tynku.

Po wykonaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajgcego okresu grzewczego) nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
pomieszczen.

Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest
bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien gorgcego powietrza z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani zbyt
bezposrednio na powierzchnie tynku, ani tez dmuchawa nie moze byé umieszczona w zbyt bliskiej odlegtosci od Sciany.
Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat charakter staty i nieprzerwany, aby unikngé
utworzenia sie szklistej, Zle chtongcej powierzchni tynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

6.2.1. Uwagi ogodine.
Wykonany tynk musi wykazywa¢ odpowiednie dla danego produktu witasciwosci oraz odpowiadaé wymaganiom okreslonym
normami. Tynk musi by¢ mocno zwigzany z podtozem. W przypadku powierzchni pokrywanych oktadzinami ceramicznymi i/lub




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH PROJEKTU
BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL.
AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A

ST-01.07.00 TYNKOWANIE SCIAN | SUFITOW (CPV 45410000-4 )

wystawionych na dziatanie wilgoci nalezy stosowac¢ sie do uwag przedstawionych w pkt. 5.3.3.2. oraz w tabeli 3.

6.2.2. Powierzchnia tynku.

Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnieta powierzchnia tynku musi charakteryzowac sie wymaganymi wiasciwosciami. Powierzchnia
tynku. Przed wykonaniem robét nalezy z inwestorem doktadnie omoéwi¢ oczekiwany rezultat prac tynkarskich. Pecherze w
gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne. Krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg,
nie moga by¢ naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potgczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejgcych juz tynkach (np. wymurowki w starym
budownictwie, nowe tynki na istniejgcych) otynkowana powierzchnia lub potaczenie pozostajg z reguty widoczne. Struktura
powierzchni moze odréznia¢ sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie tynkéw. Jezeli tynk nawierzchniowy
naktadany jest na zréznicowane lub ré6znego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien wchtaniania wody, wystapig
réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzuca¢ sie¢ w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena
powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztuczne $wiatto padajgce pod ostrym katem albo $wiatto stoneczne) jest
niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny réwniez majg wptyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie przygotowania
powierzchni gotowego tynku.

6.2.3. Gtadkos¢, poziom i pion oraz prawidlowe wykonanie narozy tynkowanych powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.

Podane w normie wymiary srednie muszg by¢ stosowane na powierzchniach tynkowanych bez odniesienia do jakichkolwiek
otwordéw, elementéw wbudowanych itp.

Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowa¢ réwnomiernie na catym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢
osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi by¢ na calym obwodzie réwnomiernie szeroka
(réwnomiernie osadzona).

Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaktada¢, ze wszystkie elementy wbudowane sg osadzone przy zachowaniu pionu oraz
ptaszczyzn. Kontrola przed rozpoczeciem tynkowania nie jest obowigzkiem wykonawcy robét tynkarskich, ale ewentualne
konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Wszelkie réznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie mogg by¢ widoczne. Duze, powigzane ze sobg
powierzchnie tynkarskie wymagajg zwiekszonych naktadéw pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy

Jezeli po zakonczeniu tynkowania zarysujg sie ksztalty elementéw konstrukcyjnych $ciany (zarysy cegiet lub bloczkéw,
zapadniete spoiny, rysy), to mozna przyja¢ jedna z nastepujacych przyczyn: zle wybrany poczatek tynkowana (np. kurczenie sie
podioza pod tynk nie zostato jeszcze zakonczone, wptywy warunkéw atmosferycznych w danej porze roku), zbyt wysoka
wilgotnos¢ podtoza pod tynk (np. brak ochrony podioza przed wptywem warunkéw atmosferycznych), niefachowe przygotowanie
podioza pod tynk (np. zbyt szerokie i/lub gtebokie spoiny, Zle wykonany beton na placu budowy), wadliwe wykonanie prac
tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrébeki).

Gotowy tynk nie moze wykazywaé zadnych rys peknie¢ o szerokosci ponad 0,2 mm. Wieksza liczba i/lub koncentracja rys i
peknie¢ (réwniez tych dopuszczalnych) nie moze narusza¢ wtasciwosci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli.

Ocena moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualng naprawg konieczne jest
kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania peknieé, ich szkodliwosci oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sig rys.
6.2.4. Malowanie, powlekanie, ptytki ceramiczne i inne oktadziny.

Przy dalszej obrébce powierzchni tynku (przy naktadaniu powlok, okfadzin, ptytek itp.) konieczne jest stosowanie sie do
ponizszych uwag.

6.2.5. Farby i powtoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powlokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkéw gipsowych farby krzemianowe majg ograniczony zakres
zastosowania, ewentualnie jest wtedy konieczne wstepne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami producenta farby.
Zaleca sie wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach prébnych.

6.2.6. Oktadziny, tapety oraz matoformatowe ptytki ceramiczne (wytwarzajagce nieznaczne naprezenia w tynku).
Stosowanie ich dopuszcza sie bez ograniczen na wszystkich typach tynkéw. W przypadku tynkéw zawierajgcych gips konieczne
jest wstepne przygotowanie powierzchni. Nalezy przestrzega¢ danych producenta oktadzin.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine”.

Jednostkg obmiaru jest:
. m? , (metr kwadratowy) $ciany kazdego rodzaju i gatunku tynku
= m?, (metr kwadratowy) sufitu

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogoine dotyczace odbioru robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoine”. Roboty wymienione w ST podlegajg
zasadom odbioru robot zanikajgcych.

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru roboét

Wymog| dla uzyskania wymagane;j jakosci tynku:
brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,

. zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajgce ich jako$¢ oraz dopuszczajgce do
obrotu i stosowania w budownictwie,

. stan surowy budynku powinien spetnia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz zasad sztuki budowlanej,- to jest budynek istniejacy



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH PROJEKTU
BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL.
AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A
ST-01.07.00 TYNKOWANIE SCIAN | SUFITOW (CPV 45410000-4 )

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzitynkéw naktadanych maszynowo i recznie
Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki kategorii I,
zgodnie z tabelg nr 5 PN-70/B-10100:

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Odchylenia powierzchni przecinajgcych
Kategoria tynku od ptaszczyzny i sie ptaszczyzn od
tynku odchylenie krawedzi od linii pionowego poziomego kata
prostej przewidzianego w
dokumentacji

Nie wieksze niz2 mmna 1 mi
Nie wieksze niz 3 mm i w | ogétem nie wiecej niz 4 mm w
liczbie nie wigkszej niz 3 na | pomieszczeniach do 3,5 m

Nie wieksze niz3 mmna 1 m

i ogétem nie wiecej niz 6 mm Nie wigksze niz 3

Kategoria lll . P . o Lo S na catej powierzchni
catej dtugosci taty kontrolnej | wysokosci oraz nie wiecej niz 6 . g .[mmnalm
; ) ograniczonej przegrodami
2m mm  w_pomieszczeniach | i mi (gciany, belki itp.)
powyzej 3,5 m wysokosci ’ )
Odbidér zgodnie z Normg DIN 18202 tabela 3 przewiduje nastepujgce dopuszczalne odchylenia:
Tolerancje dla gotowych Rozstaw punktéw kontrolnych (cm) / dopuszczalna odchytka (mm)
tynkow na Scianach i 10 100 400 1000 1500
stropach 3 5 10 20 25
Odbidr zgodnie z normg ONORM B 2210 tabela A.1b przewiduje nastepujgce dopuszczalne odchylenia:
Zakres stosowania | Diugos¢ taty mierniczej Zakres Dtugos$¢ taty mierniczej (m)/ Dopuszczalna odchytka (mm)
(m)/Dopuszczalna stosowania
odchytka (mm)
1,2 25 4,0 <05 | >056=<| > <3 | >3<6 |>6=<15| >15 30
1 <30
Pow. bez specjal. Pow. poziome,
wymagan 6 12 15 pionowe, pod 4 6 8 12 16 20 30
katem
Pow. ?O,d okfadziny 3 6 8
$cienne

8.2.2. Oczekiwania w odniesieniu do jakosci

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od rodzaju ziarna w materiale
tynkarskim oraz od wielko$ci najwiekszych ziaren. ktéra - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -;- 1,4 mm.

Najwigksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi skfadnikami tynku i czesciowo lub w catosci wystaje ponad
powierzchnig tynku. Miejsca pomigdzy duzymi ziarnami majg strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie "piaszczenie" sie
tynku (préba $cierana dtonig) nie jest uwazane za wade wykonania. Powierzchni wapiennego lub cementowo - wapiennego
zacieranego tynku nie nalezy poréwnywac z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).
(Wygtadzong powierzchnig mozna otrzymac wytgcznie przez pokrycie tynku warstwg gtadzi tynkarskiej).

8.2.3. Ocena otynkowanej powierzchni.

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci nie moga by¢ widoczne w normalnym
oswietleniu. Nie dopuszcza si¢ oceniania tynku w Swietle smugowym. Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i
catkowicie wyschnietego mozna uzy¢ materialu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej
powierzchni.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

e  dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci
do 4 m,

e  ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich srodkéw
zwiekszajgcych przyczepnos$¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacii

technicznej

. zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania tynkow,

e  osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia

. umocowanie profili tynkarskich,

e osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementoéw,

e wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem nacie¢ i fug
wypetnianych masg elastyczng, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegoétowej specyfikacji
technicznej,

. usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

. usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

. uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,
. usuniecie pozostatosci, resztek i odpadoéw materiatéw,
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e likwidacje stanowiska roboczego.
Oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych(Zmiana Az1)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykite

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu malowania $cian i
sufitbw wewnetrznych oraz malowania zewnetrznych elementéw budynku

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie wykonania i odbioru robot polegajgcych na
malowaniu $cian i sufitow zgodnie z Dokumentacja projektowa.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie rob6t malarskich z
zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych . Kolory i dobér farb wg wskazan Dokumentacji projektowej i Nadzoru
autorskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w specyfikacji) normami.

1.4.1. Sciany murowane wewnetrzne
Malowane wodorozcienczalnymi farbami lateksowymi. Kolorystyka do uzgodnienia z zamawiajgcym na etapie realizacji.

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH | ESTETYCZNYCH.
. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.1. Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Spoiwabezwodne

2.3.  Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.3.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie
z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.3.2. Wyroby epoksydowe
. Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna wydajno$¢- 6-10m2/dm3, max. czas schniecia
- 24h
e Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C 81911/97 wydajno$¢ - 4.5-5m2/dm3 czas
schniecia - 24h
. Emalia epoksydowa chemoodporna, biata wydajno$¢ - 5-6m2/dm3, max. czas schniecia - 24h
. Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara wydajnosc¢ - 6-8m2/dma3 czas schniecia - 24h
e  Lakier bitumiczno-epoksydowy wydajnos$é - 1.2-1.5m2/dm3 czas schniecia - 12h

2.3.3. Farby akrylowe-lateksowe. Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna : min.60 -gestosé: max. 1,6g/cm3
zawarto$¢ substancji lotnych w % masy max. 45%
roztarcie pigmentéw: max. 90 m
czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagnigcia 5 stopnia wyschniecia--
max. 2godz.
Wymagania dla powtok:
e wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekow,
grubos¢ - 100-120 jam
przyczepnos¢ do podioza - 1 stopien,
elastycznos$c - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,
twardos$¢ wzgledna - min., 0,1,
odporno$¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki
. odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i
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przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-S1400.
2.4.  Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami lateksowymi:
. Powierzchnie przed malowaniem nalezy zagruntowac¢ dedykowanymi srodkami gruntujgcymi,

2.5.  Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca sie
stosowanie do tego celu zapraw i szpachléwek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci
proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

2.6.  Termin robét.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywaé dopiero po wyschnieciu tynkéw i naprawianych miejsc (jednolite
zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w $cianach.

2.7. Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

gfadkie i réwne, tzn. bez nadrostow betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza sie
pojedyncze wgtebienia o srednicy do 5 mm i gtebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie rownosci obowigzujg
wymagania jak dla tynkéw IV kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

mocne, tzn. powierzchniowo nie pylgce, nie wykruszajace sie, bez spekan i rozwarstwien,

czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg),

dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne,olejne i z zywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju
farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowa¢ podtoza po 7 dniach,

suche — (tabela) badanie wilgotnosci podioza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi (elektrycznym lub karbidowym),

metoda suszarkowo-wagowa lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwieks'za wilgotnosc
podtoza% masy
Wapienna 6
Tynki cementowe klejowa lub kazeinowa 4
cementowo-wapienne emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Klejowa 4
Tynki gipsowe Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe olejna, z zywic syntetycznych 4
twarde chemoutwardzalna 12

2.8. Malowanie.

Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: zapewni¢ wtasciwg ochrone podtoza przed dziataniem

czynnikéw atmosferycznych oraz sprzyja¢ uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggna¢ pod warunkiem

witasciwego przygotowania podioza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktéw i prawidtowej technologii malowania.

Poniewaz farbg lub emalig nazywa sie zawiesing zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie nadajacych im barwe czastek

pigmentu, ktére jednoczesnie nadajg powloce wiasciwosci kryjace, nazwy te bedg czesto stosowane wymiennie. Przed

rozpoczeciem malowania nalezy zawsze zapozna¢ sie z informacjami podanymi na opakowaniu wyrobéw malarskich. Sg tam

wyspecyfikowane dane dotyczace:

— przeznaczenia - do jakiego podioza nalezy stosowaé produkt; niestety bardzo czesto na opakowaniu brakuje
przeciwwskazan do stosowania farby,

— sposobu uzycia - w jaki spos6b nalezy przygotowac¢ podtoze, w jakiej temperaturze malowac itp.

— sposobu nanoszenia -jaka technikg nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez metodg natryskowa,

— krycia - ile razy nalezy pomalowa¢ powierzchnie, aby uzyskac¢ catkowite pokrycie; informacje te zwykle sa podawane

za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne dwa malowania, a

jesli to nie wystarcza - trzy),

— wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowac¢ konkretng powierzchnie,

— czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna nanosi¢ kolejne warstwy; im
wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ w pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,

— rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyskaé odpowiednig konsystencje,

— okresu przydatnosci do stosowania — przez jaki czas farba zachowuje swoje wtasciwosci i tworzy powtoke dobrej
jakosci, atestéw - produkty, ktére nie majg oceny higienicznej Panstwowego Zaktadu Higieny (PZH), moga by¢
szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywajg réwniez informacje o innych atestach, np. o certyfikacie zgodnosci
z Polska Norma lub znak E, ktéry oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobrg
jakos$¢ i sg bezpieczne dla zdrowia i Srodowiska.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2.  Sprzet do wykonania rob6t malarskich

Agregary malarskie —urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i
syntetycznymi — do malowania duzych powierzchni

Pedzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie pedzlem
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Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowa¢ sie dtugim czasem schniecia oraz nie powinny zawiera¢
rozpuszczalnikéw agresywnych. Dobre do nanoszenia tg technika sa farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe.

Duze znaczenie ma roéwniez wybor odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza oraz malowania farbami alkidowymi,
epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sg pedzle o twardym, krotkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i
chlorokauczukowych mozna stosowac¢ pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery nalezy nanosi¢ pedzlami ptaskimi
o migkkim wiosiu. polega na nanoszeniu farby rownolegtymi pasami minimalnie zachodzacymi na siebie. Farby i emalie
nawierzchniowe naktada sie w dwoch kierunkach prostopadtych do siebie (krzyzowo), nieznacznie dociskajgc pedzel do
malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i alkidowe naktada sie réwniez w dwdch kierunkach cienkimi warstwami, silnie
wcierajgc w podtoze.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od sposobu rozpylenia farby mozna wyréznic¢
urzadzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ci$nieniem (zwykle 0,15 -=-0,5 MPa) do dyszy aparatu
i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po wyjsciu z dyszy. Do tej grupy zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym,
bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego powietrza i rozpylana w momencie
rozprezenia sie powietrza po jego wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powlok tag metodg skitada sie z
pistoletu natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem przewodéw doprowadzajgcych sprezone
powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac¢ pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do ktérych nalezy jedynie doprowadzié¢
sprezone powietrze. Koncoéwka urzgdzenia natryskowego lub pistoletu powinna by¢é prowadzona w odpowiedniej odlegtosci od
malowanej powierzchni. Odlegtos$¢ te ustala sie na podstawie proby wykonanej przed malowaniem. Bardzo wazne jest réwniez,
aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe nanosi sie pasami nieznacznie nakfadajgcymi sie na siebie.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00.01.00 ,Wymagania ogodlne”.

4.1. Warunki transportu

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem sig i uszkodzeniem. pojemniki mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby
nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

4.2.  Warunki sktadowania

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w
odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Przy wykonywaniu robo6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujacych zasad:

. prace na wysokosci nalezy wykonywac¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie ma mozliwosci zainstalowania
rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadek), malarz powinien byé
zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukgji,

= przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatéw alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do usuwania
starych powtok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowaé¢ okulary ochronne i odziez ochronng (buty
gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajgc skore twarzy i rak thustym kremem ochronnym,

. przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w farbach olejnych, olejno-
zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowaé odziez ochronng, a prace wykonywac
przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzegaC zakazu palenia papieroséw i uzywania
otwartych palenisk lub grzejnikéw elektrycznych, narzedzi i silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodiem
pozaru,

Ll przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajgcych krzemionke stosowaé maski
pytochtonne, a skére twarzy i rgk zabezpieczy¢ tlustym kremem ochronnym,

. nie nalezy stosowa¢ materiatéw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki chromu, otowiu, fluatéw.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Temperatura. Roboty malarskie wykonywaé w temperaturze a +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpi¢ spadek ponizej 0°C.
Farbg silikonowg mozna malowa¢ w temperaturze = -5°C.
Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej +5°C, lecz by w ciggu doby nie

nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,

c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.
Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozcienczalne, tj. klejowe,
cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny byé transportowane i
przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie

Powierzchnia betonu i zelbetu:
a) wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatéw itp. wypetni¢ zaprawg cementowg z co najmniej 14-dniowym
wyprzedzeniem i zatrze¢ do réwnosci,
b) plamy od zaoliwien zeskroba¢, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentow i czystg wodg.
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Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:

a)mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta (1-3%) pod drugg i nastepng
warstwe farby klejowej (przy malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcienczonym benzyng lakierniczg (1:1) pod wyroby olejne itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjng (farba: woda = 1:6) -
pod malowania farbami emulsyjnymi.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania

5.4.1. Przygotowanie pomieszczen

Przed przystapieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzatniete resztki materiatow, sprzety itp. Elementy juz
wykonane, jak podtogi, balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed zachlapaniem farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i
dopiero potem mozna przystapi¢ do nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem
w celu usunigcia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku odkurzyé¢. Przed malowaniem doktadnie przeglagda
sie wszystkie Sciany (réwniez dziatowe), zwtaszcza

przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia sie elastyczng masg akrylowg.
Nie nalezy stosowac do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one pomalowac¢. Drobne odpryski i pekniecia
tynkéw nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa.

Tzw. biatlkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne. Warstwa wapna nie jest spoista i po
malowaniu farba tatwo ulega zluszczeniu. Zaleca sie (przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjng do
gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos$¢ podtoza, co pozwala w niektérych przypadkach poprzestaé
na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna réwniez pomalowac¢ rozcienczong farbg emulsyjng jako warstwag
gruntowa i po wyschnieciu naniesé 1 lub 2 warstwy farby w zalezno$ci od jakosci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowac specjalnymi bezbarwnymi preparatami na bazie akrylu, a nastepnie
pomalowaé jedng warstwag farby emulsyjnej do gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do
gruntowania mozna réwniez uzy¢ rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania $cian.

Tynki gipsowe powinny dojrzewaé, ale okres ten moze by¢ krétszy niz przy tynkach tradycyjnych. Warunkiem przystgpienia do
gruntowania jest, aby $ciana byfa sucha i jednolita na catej powierzchni. Podioze przygotowane do malowania powinno ponadto
by¢ gtadkie, rowne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu kolorami stabo kryjgcymi jest zalecane
potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas tatwiej jest uzyska¢ jednolitg bawe. Wazne jest réwniez, aby podioze byto
jednakowo gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.

5.5. Wykonywanie powlok malarskich

5.5.1. Zalecenia ogélne

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowaé farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb do malowania
natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno
sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb wodnych - woda, w przypadku
pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilo$ci 3-5%w stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe
nalezy nakfada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktada¢ pedzlem, natryskiem lub watkiem. Zuzycie farb przy malowaniu
natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki
wykona¢ tak, aby kierunek pociggnie¢ pedzla byt prostopadty do $ciany z oknem - przy malowaniu sufitu lub do podtogi - przy
malowaniu $cian.

5.5.2. Malowanie farbami klejowymi

Farba klejowa powinna dac¢ sie natozyc¢ cienkg i rowng warstwa oraz nie powinna sciekac¢ (np. z pedzla). Powtoka po wyschnieciu
jest jasniejsza niz farba. Doklejenie farby sprawdza sie poprzez lekkie potarcie powtoki tkaning bawetniang (koloru ciemnego dla
jasnych powtoki odwrotnie), przy czym na tkaninie nie powinny pozostawa¢ $lady startej powtoki. W przypadku nadmiaru kleju
powtoka wykazuje spekania.

Przy malowaniu zwyktym naktada sie 2 warstwy farby (kazda po przeschnieciu poprzedniej) - bez gruntowania
miedzywarstwowego. Przy malowaniu doborowym nakfada sie 2-3 warstwy farby z dodatkowym gruntowaniem (gruntownikiem
mydlanym 1%) warstwy podktadowej i tepowaniem pedzlem wierzchniej warstwy jeszcze w stanie mokrym. Malowanie Scian
nalezy robi¢ po przeschnieciu powtoki na suficie.

5.5.3. Malowanie farbami krzemianowymi

Farbe naktada¢ dwukrotnie, metodg ,mokre na mokre", po uprzednim zagruntowaniu podioza roztworem szkia wodnego
potasowego rozcienczonego wodg w stos. 1:3 (tynki bardziej nasigkliwe - rozcienczone 1:1 lub 1:2) lub specjalnym dla tego typu
farb gruntownikiem.

Powtok krzemianowych nie mozna wykonywac na kruszacych sie tynkach i na podtozach zawierajgcych gips oraz na starych
powtokach olejnych (bez ich catkowitego usuniecia i przetarcia rzadkg zaprawg wapienng). Stare mocne powtoki krzemianowe po
oczyszczeniu mozna ponownie malowac¢ farbami krzemianowymi

5.5.4. Malowanie farbami emulsyjnymi

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytragconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewtasciwego jej transportu czy
przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co jg dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba.
Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosowaé
suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje
sie na etykietach tych wyrobéw) nie mozna stosowac¢ na powierzchnie elewacyjne. Niektére farby emulsyjne mozna stosowaé na
wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledéw
ekonomicznych (wigcej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i wyzsza szczelnos¢) nie powinny byc¢
stosowane do wnetrz.
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Malowanie wykonywaé 2-krotnie ,na krzyz". Do pierwszego malowania (szczegdlnie podiozy nasigkliwych) stosuje sie farbe
rozcienczong wodg w ilosci 10% w stosunku do farby, a do drugiego - farbe handlowa. Podtoza gipsowe zagruntowaé (z
wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjna rozcieficzong wodg w stosunku 1:6. Drugg warstwe
farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powlok emulsyjnych nie mozna wykonywa¢ na kruszacych sie
podtozach lub na starych, pylacych sie powtokach oraz na powtokach swiezych silnie alkalicznych.

5.5.5. Malowanie farbami silikonowymi oraz lateksowymi
Przed malowaniem podtoze zagruntowa¢ specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z zaleceniem producenta z

wyprzedzeniem 24 h.Farbe silikonowg nakfadaé 2-krotnie w odstepach 24h. Powlok silikonowych nie mozna wykonywa¢ na
stabych podtozach

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2.  Kryteria oceny jakosci i koncowy odbiér robét malarski

Badania powlok przy odbiorze wykonuje si¢ w nastepujacych terminach
(w temperaturze = +5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):
ez farb klejowych, emulsyjnych, silikonowych, lateksowych - nie wczes$niej niz po 7 dniach,
e zfarb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych — nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania obejmujg sprawdzenie:
e wygladu zewnetrznego,
e  zgodno$ci barwy ze wzorcem oraz potysku,
e odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.
. dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato
wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.
Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:
a) jakosci materiatéw malarskich,
b)  wilgotnosci i przygotowania podioza pod malowanie,
c) stopnia skarbonizowania tynkéw,
d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.
e) sprawdzenie wyschniecia podioza,
f)  sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.
Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy powinny potwierdzaé¢ protokoty lub wpisy do dziennika budowy.

6.3.  Wymagania stawiane poszczeg6lnym rodzajom powitok

Powtoki klejowe. Powinny by¢ bez uszkodzen, smug, przeswitow, plam i $ladéw pedzla, odporne na Scieranie, bez spekan,
tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza i widocznych poprawek. Powtoki na sztablaturze, tynku szpachlowym, drewnie
struganym i plytkach pilsniowych mogag mieé kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednolite na catej
powierzchni.

Powloki emulsyjne. Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje (rozmazywanie sieg).
Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam, spekan, tuszczenia.

Powloki silikonowe, lateksowe. Powinny byé odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen,
plam, smug, przeswitéw, sladéw pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od podtoza.

Powloki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolitg, bez sladéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdéine”.

8.2. Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.2.1. Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkdow zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 i 5.3.. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie¢ po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2.2. Odbioér robot malarskich

. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
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nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

e  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot

. Zatwierdzong dokumentacje techniczng

. Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie kazdej z
warstw podktadowych pod malowanie

Ll Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow

8.4. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznac¢ za prawidiowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robdt uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie
przyjmuje si¢ ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego
wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wptywajgcych w sposéb razgcy na jakosé¢, to pod
warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru, roboty te moga by¢ przyjete z réwnoczesnym odpowiednim procentowym
obnizeniem wartosci robot.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
9.1. Cenajednostki obmiarowej obejmuje

Przygotowanie podfoza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie ubytkéw w podtozu

Dostarczenie i przygotowanie farb

Zabezpieczenie powierzchni sgsiednich (niemalowanych)

Malowanie $cian, posadzek, oktadzin $cian i sufitéw

Ustawienie i rozebranie rusztowan (drabin malarskich)

Oczyszczenie zabrudzen, usuniecie zabezpieczen powierzchni sgsiednich

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom | Budownictwo ogdine. Cz. 4, Arkady 1990
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych wykonaniu $cian dziatowych,
instalowaniu sufitéw i obudéw w technologii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej)

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, kidre zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A — w zakresie $cian sufitow i obudéw w technologii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej).

1.3. Ogolne wymagania dotyczgce Robot

Ogolne wymagania dotyczgce Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowg i ST.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Odpornosé ogniowa

jest to zdolno$¢ elementu budynku do spetniania okreslonych wymagan w warunkach odwzorowujgcych przebieg pozaru. Miarg
odpornos$ci ogniowej jest wyrazony w minutach czas od momentu rozpoczecia dziatania ognia na element do chwili osiggniecia
przez element budynku jednego z trzech granicznych kryteridw, tj. no$nosci ogniowej (R), izolacyjnosci ogniowej (I) oraz
szczelnosci ogniowej (E).

Kryteria odporno$ci ogniowej

14.2. Nosnos¢ ogniowa (R)

zgodnie z normg PN-EN 1363-1 jest to czas wyrazony w petnych minutach, przez ktéry element prébny utrzymuje swojg zdolnos¢
do przenoszenia obcigzenia badawczego w czasie badania.

1.4.3. Nos$nos¢ ogniowa
jest to czas po ktorym element budynku w warunkach pozaru przestaje spetniaé swojg funkcje nosng - wyczerpanie nosnosci,
przekroczenie dopuszczalnych przemieszczen (odksztatcen).

1.4.4. Izolacyjno$¢ ogniowa (1)

zgodnie z normg PN-EN 1363-1 jest to czas, wyrazany w petnych minutach, przez ktéry element probny utrzymuje w czasie
badania swojg funkcje oddzielajaca, bez wywotania na powierzchni nienagrzewanej temperatury, ktéra albo:

a) podnosi $rednig temperature wiecej niz o 140°C powyzej poczgtkowej Sredniej temperatury lub

b) w dowolnym miejscu przekracza (tgcznie z termoelementem ruchomym) wiecej niz 180°C powyzej poczgtkowej Sredniej
temperatury.

1.4.5. Szczelnos¢ ogniowa (E)

jest to czas po ktérym element budynku w warunkach pozaru przestaje spetnia¢ funkcje bezpiecznego oddzielenia na skutek
osiggniecia na powierzchni nie nagrzewanej zbyt wysokiej temperatury. Szczelno$¢ ogniowa (E) zgodnie z normg PN-EN 1363-1
sg to czasy, wyrazone w petnych minutach, przez ktére element probny w czasie badania utrzymuje swojg funkcje oddzielajgca
bez:

a) powodowania zapalenia tamponu bawetnianego,

b) dopuszczenia do penetracji szczelinomierzem,

c) wystgpienia i utrzymywania sie ptomienia.

1.4.6. Odpornos¢ ogniowa

jest to czas po ktérym element budynku w warunkach pozaru przestaje spetnia¢ funkcje bezpiecznego oddzielenia na skutek
pojawienia sie ognia na powierzchni nie nagrzewanej lub rozszczelnienia przegrody

Odpornos¢ ogniowa w stosunku do elementu budynku wyraza sie jedng z klas odpornosci ogniowej opisanej w PN-B-02851-1:
1997 - klasa oznaczona kombinacjg symboli: R, E, | - wyrazong w minutach.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH
e PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO
2.1 Warunki ogéine stosowania materiatow

2.1.1. Ogolny podziat pomieszczen pod wzgledem stosowanie scian gipsowo-kartonowych

Wewnetrzne $ciany dziatowe oprécz swojego cigzaru muszg przejmowac takze obcigzenia wynikajace z obszaru zabudowy typu
1lub 2.

Pomieszczenia typu 1:

Sa to obszary, gdzie nie wystepujg duze skupiska ludzi. Zalicza sie tutaj: pomieszczenia w mieszkaniach, hotelach, biurach,
szpitalach oraz pomieszczenia podobnie wykorzystywane tgcznie z korytarzami. Sciany dzialowe w tych obszarach muszg
przenies¢ na sgsiednie elementy konstrukcyjne obcigzenie poziome ciggte 0,5 kN/m przytozone do nich na wysokosci 0,9 m.
Pomieszczenia typu 2:
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S3 to obszary, gdzie wystepujg duze skupiska ludzi. Zalicza sie tutaj: sale wyktadowe, konferencyjne i szkolne oraz
pomieszczenia wystawowe i sklepowe. Do $cian dzialowych w obszarze zabudowy typu 2 zalicza sie takze $ciany stawiane
pomiedzy pomieszczeniami o réznicy wysokosci a 1,0 m. Sciany dzialowe w tych obszarach musza przeniesé na sasiednie
elementy konstrukcyjne obcigzenie poziome ciaggte 1,0 kN/m przytozone do nich na wysokosci 0,9 m.

2.2. Szczegolowe dane dotyczace elementéw suchej zabudowy

2.2.1. Cechy ptyt g-k

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje ptyty o nastepujgcych wymiarach: grubos¢ 9,5; 12,5; 15,0; 18,0 mm
(dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szeroko$c¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm, dtugos¢ od 2000 do 4000
mm.

2211 Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyty muszg odpowiadaé Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z normg PN-96/B-
02874 oraz DIN 4102-4 naleza one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych.

Wyrézniamy nastepujgce rodzaje ptyt:

GKB

ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70% (karton szary a napis na
spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg
kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny $cian i sufitéw na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.

GKBI

ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych
wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu
doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Plyta ta ma ograniczong nasigkliwos¢ do 10%, poprzez dodatek Srodkow
hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski). Plyty
tego typu stosowane sg w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze
dla ptytek ceramicznych

GKF

plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw widkna szklanego w rdzeniu
gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglgdnej nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).
GKFI

ptyta ognioochronna i impregnowana, fgczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem impregnowanym
$rodkiem hydrofobowym i zbrojonym wiéknem szklanym, co zapewnia op6znione i zmniejszone wchfanianie wilgoci. Stosowana
w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktérych dodatkowo istniejg
wymagania ochrony przeciwpozarowej. Plyty typu NIDA Woda Ogien mozna stosowaé w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobg) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

2.2.1.2 Odmiany krawedzi ptyt g-k

Podtuzne krawedzie ptyt obtozone kartonem mogg byC¢ roznie ksztattowane w zaleznos$ci od przeznaczenia, sposobu
spoinowania i preferencji. W/w norma przewiduje nastepujace rodzaje krawedzi:

KS - Plyty o krawedzi sptaszczonej przystosowane sg do ukrycia stykéw pomiedzy ptytami, wymagaj stosowania systemowych
mas szpachlowych oraz tasmy zbrojgcej spoiny.

KPOS - Piyty o krawedzi potokraglej, sptaszczonej przystosowane sg do szpachlowania stykéw pomiedzy ptytami, mogg by¢
spoinowane systemowymi masami szpachlowymi wraz z tasmg zbrojgca spoiny lub specjalnymi, systemowymi masami
szpachlowymi przeznaczonymi do stosowania bez tasmy.

KP - Ptyty o krawedzi prostej przeznaczone sg do uktadania na styk bez szpachlowania ich potgczen.

Norma przewiduje jeszcze inne typy krawedzi. Do spoinowanie krawedzi poprzecznych (cietych) nalezy zawsze stosowac
systemowg mase szpachlowg wraz z taSme zbrojgcg spoiny.

2.2.2. Profile stalowe

Aby mozna bylo wykonac¢ $ciane, sufit, czy inng obudowe poziomg lub pionowag konieczne jest wybudowanie odpowiedniej
konstrukcji, ktéra bedzie pozniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili
stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno. Producenci
ptyt g-k, bedacy jedynymi dostawcami kompletnych systeméw suchej zabudowy wnetrz, oferujg nastepujace rodzaje profili
zamieszczone w Tabeli 1.

Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

- profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukgji lekkich $cian dziatowych.

- profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz okfadzin $ciennych i sufitowych. Grubo$¢ blachy
stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm z
tolerancjg+£0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg+0,03 mm.

- profile o$cieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do wykonywania wzmocnien rusztu $cian w
nietypowych rozwigzaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do $cian i sufitdw z ptyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych.
W niektorych aprobatach producentéw profili ujete sg grubosci blach mniejsze niz podane w Tabeli 1.

Przy zakupie profili nalezy zwréci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub
profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate jej parametréw technicznych
(odpornosc¢ ogniowa i izolacyjnos$¢ akustyczna).

Tabela 1

Rodzaje profili stalowych

h — wysokos¢ profilu; b — dlugo$¢ potek ceownika (w profilach ,C” ditugosci poétek nie se jednakowe); x — dtugo$¢ zagiecia
usztywniajgcego pdtke w profilu ,C” ; s — grubos¢ blachy
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Nazwa | oznaczenie Wymiary | odchytki wymiarowe, mm
profilié h b x [
i 2 3 4 5 6
Profile scenne sluokowe CW 50 (C 50) 488+ 05
: CW75(C75) 738+ 05 0.80 £ 0.07
o> % 65405 Y
500+05 43005 - -
.} CW100(C100)| 988+05 0,55+ 003,
P :
_— oo, S00+£08
. - (U 50)
- - e 0.60 + 0,07,
— = s P 750405 400:05 — b
{ UW 10)0 0.55 £ 0,08,
| W= 1000205
(U 100)
Profilo Aconne odclaznicowe UA 50 4886205
s UA 75 7384058
- -
- - 40010 — 2001
L _ J UA 100 988105
Profile sufitowo giowno
1 ~s 0,80 £ 0,07,
- i CD 680 600+05 270+ 05 65205 b
i i e 0,55 + 0,03,
Profile sufitowe przyScenne
060+ 007,
e uD 280+05 270:05 - ub
0,55 + 0,05,
(JI“«E. <=2
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Narzedzia

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:

1. Do ciecia plyty g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica.

2. Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotowg wiertarke z mieszadtem, kielni i
wiadro plastikowe.

3. Do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie miotek gumowy, tata i poziomica.

4. Do przykracania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacjg gtebokosci wkrecania.

5. Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier $cierny.

6. Dodatkowo moga byé uzyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wetny mineralnej podczas zabudowy poddasza), strug katowy
(fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznurek malarski (do wyznaczania pozioméw).

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”

4.1. Warunki transportu

Transport i skladowanie ptyt g-k
Wysokag jako$¢ wykonczeniowg wnetrz w technologii suchej zabudowy mozna zapewni¢ stosujgc odpowiednie zasady
postepowania z ptytami g-k podczas ich transportu na plac budowy i w trakcie samego montazu.
1. Plyty g-k przenosimy boczng krawedzig pionowo lub przewozimy na odpowiednio przystosowanych wézkach widtowych,
paletach lub innych wézkach transportowych.
2. Ptyty g-k powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (najlepiej palecie) lub na podkifadkach drewnianych rozmieszczonych
maksimum, co 35 cm. Uwaga, nacisk 50 standardowych ptyt g-k na podtoze to okoto 5,65 KN/m2.
3. Ptyty g-k i kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocig. Nie wolno stosowa¢ ptyt g-k zamoczonych lub
zawilgoconych.

4.2. Warunki skladowania na placu budowy
Przy obrébce lub montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazéwek:
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. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosic¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich srodkow
transportowych (wézek podnosny, wézek do ptyt lub wozek do transportu cigzkich pakietow piyt).

. Podczas osadzania ptyt nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi. Niewtasciwe sktadowanie
(np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktore utrudniajg prawidtowy montaz i prowadzg do
powstania usterek.

. Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknieciom), ptyty gipsowo-kartonowe musza byc¢
sktadowane na pfaskim podtozu (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm. Podczas sktadowania ptyt
trzeba zwraca¢ uwage na nosnos¢ podioza (stropu). 50 ptyt ognioodpornych o grubosci 12,5 mm i wymiarach 2600 x
1200 mm obcigza strop nos$ny ok. 5,00 kN/m? (500 kg/m?).

. Ptyty i akcesoria powinny byé zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi. Plyty wilgotne nalezy suszyé
pojedynczo utozone na ptaskim podtozu.

. Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach. Zakres
klimatyczny korzystny dla obrébki ptyt gipsowo-kartonowych miesci sie pomigdzy 40 i 70% wilgotnosci wzglgdnej
powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.

. Po montazu systemy z plyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym dziataniem wilgoci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Przycinanie i obrébka ptyt gipsowo-kartonowych

Przycinanie

Ptyty gipsowo-kartonowe mozna fatwo cig¢ za pomocg noza do ptyt lub noza do wyktadzin.
Podczas przycinania ptyty powinny leze¢ ptasko na rownym podtozu, np.: na palecie lub na
specjalnym stole do przycinania. Aby przycig¢ ptyte nalezy: (1) nacig¢ karton strony licowej
(zastosowac fate); (2) ptyte zZtama¢ w rdzeniu gipsowym; (3) rozcig¢ karton strony tylnej. Aby
dokona¢ doktadnego przyciecia, nalezy uzy¢ pity ptatnicy (4) lub pity tarczowej z urzadzeniem
odsysajgcym.

Obrébka krawedzi

Krawedzie ciete sfazowa¢ za pomoca struga. Karton na stronie licowej obrobi¢ postugujgc sie
papierem $ciernym, strugiem badz tarnikiem. W ptytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie
sfazowanymi krawedziami takze nalezy oszlifowa¢ krawedz kartonu na stronie licowej. Przed
spoinowaniem nalezy usung¢ pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie
zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowe;.

Wyciecia

Wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzy¢, wykre$li¢ i wycigé
postugujac sie pitg otwornicg (5) lub pitkg do wycinania (6). Srednica otworu powinna by¢ ok. 10
mm wigksza niz Srednica rury.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawa¢ obrébce w temperaturze otoczenia powyzej
+10°C oraz przy wilgotnosci powietrza od 40% do 70%.

5.3. Mocowanie ptyt i wykonywanie potaczen

5.3.1. Mocowanie

Plyty gipsowo-karto moga by¢é mocowane do konstrukcji no$nej wykonanej z metalu bgdz z drewna. Mogg by¢ one takze
przyklejane bezposrednio do pionowych elementéw konstrukcyjnych za pomocg kleju gipsowego( np. Ansetzgips 60). Nie wolno
przykleja¢ ptyt gipsowo-kartonowych do skosnych lub poziomych elementéw konstrukcyjnych (stropy i dachy). Przy montazu ptyt
gipsowo-kartonowych nalezy pamieta¢, aby byly one do siebie szczelnie dosuniete oraz, aby przylegaty do konstrukcji nosnej.
Nalezy zachowa¢ nastepujace odstepy elementéw mocujgcych od krawedzi ptyty: krawedzie ostoniete kartonem co najmniej 10
mm, krawedzie nie ostoniete kartonem co najmniej 15 mm. Wkrety lub klamry umieszczaé prostopadle do ptaszczyzny ptyty i
wpuszczacé tylko na takg gtebokos¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu gtéwkg elementu mocujgcego. W czasie prac montazowych nie
dopuszcza¢ do powstawania odksztatcen ptyt gipsowo-kartonowych (speczenia, naprezenia). Dlugo$¢ elementu mocujgcego
zalezy od grubo$ci ptyty lub grubo$ci oktadziny oraz od wymaganej gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

Glebokosci osadzenia elementéw mocujgcych w konstrukcje nosne

Element mocujacy Minimalna gtebokos¢ osadzenia S
Blachowkrety »10mm
Wkrety do drewna, klamry >5 X dy

dy = Srednica nominalna wkretéw, klamer
S = minimalna gtebokos¢ osadzenia

5.3.2. Potaczenia

Profile przytgczeniowe z metalu lub drewna powinny by¢ mocowane do podfoza i stropu w odstgpie <1000 mm; przylaczenia
boczne muszg mie¢ co najmniej trzy punkty mocowania. Sciany dziatowe powinny byé szczelnie potgczone ze wszystkimi
ograniczajacymi elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczelniajgcy musi na catej swojej szerokosci wypetnia¢ nieréwnosci
podioza.

Powstajgce styki nalezy wypetni¢ masg szpachlowg. Tam, gdzie wystepuje okladzina wielowarstwowa i gdzie nie ma wymagan
przeciwpozarowych, styki potagczeniowe zewnetrznej oktadziny mozna wypeic elastyczng masg spoinowa.

5.3.3. Potaczenia elastyczne

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo przemieszczen elementéw graniczacych ze sciang dziatlowg zakresie > 10 mm, to pomiedzy
$cianami dzialowymi a stropem nalezy stosowaé potgczenia elastyczne. W tym wypadku uktada sie pod profile paski z piyt
gipsowo-kartonowych o odpowiedniej grubosci. Oktadzina $ciany nie powinna przeszkadza¢ w ruchu graniczacych elementow.
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5.3.4. Rozstawy elementéw mocujacych
W przypadku oktadziny wielowarstwowej odlegtosci pomiedzy elementami mocujgcymi w wewnetrznych warstwach powinny by¢
trzykrotnie zwigkszone

. Maksymalny rozstaw na konstrukcji no$nej
Element mocujacy

Sciana Sufit
Wkrety <250 <170
Dlugos¢ wkretéw w zaleznosci od grubosci plyt i rodzaju konstrukcji

Okladzina / grubosé phyty (mm) Konstrukcja nosna

Metalowa (mm) | Drewniana(mm)

Pojedyncza

10,0-12,5-15,0 25 35
18,0-20,0-25,0 35 45
Podwdjna

2x12,5 35 45
2x20.0 50 70

5.3.5. Ksztaltowanie spoin

W przypadku okfadziny jednowarstwowej $cian i sufitdw styki sgsiednich ptyt muszg byé przesuniete wzgledem siebie, tak by nie
powstaty spoiny krzyzowe (wymagane przesuniecie s 400 mm). W przypadku oktadziny wielowarstwowej poszczegdlne warstwy
ptyt uktada sie z wzajemnym przesunieciem. Nalezy zwraca¢ uwage na staranne ustawienie ptyt, aby niepotrzebnie nie utrudnia¢
spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci (tazienka, natrysk) ptyty gipsowo-kartonowe nalezy umieszczaé na
konstrukcjach $ciennych z zachowaniem odstepu ok. 10 mm od gérnej powierzchni podtoza.

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ umieszczane w pozycji poziomej i pionowej. W przypadku uktadania ptyt w pozycji pionowe;j
ich styki wzdluznych krawedzi nalezy umieszcza¢ na profilach pionowych konstrukcji nosnej. W przypadku uktadania ptyt w
pozycji poziomej styki krawedzi poprzecznych powinny by¢ tak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, z ktérych zbudowana
jest konstrukcja nosna sciany dziatowe;.

W przypadku okfadzin dachu i stropu z ptyt typu kompakt mozliwe jest utworzenie spoin pionowych jako ,ztgcza ruchomego" (z
wykluczeniem przypadku, w ktérym istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowe;j).

5.3.6. Szczeliny dylatacyjne

Nalezy uwzglednia¢ szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynkéw. Tam gdzie wystepujg wymagania odpornosci
ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnych stosowa¢ sie do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

5.4. Mocowanie obcigzen

5.4.1. Mocowanie ptaskich przedmiotéw na scianach dziatlowych z ptyt gipsowo-kartonowych
Przedmioty ptaskie, nie odstajgce bardzo od $ciany, np. obrazy mogg by¢ mocowane za pomocg gwozdzi lub wieszakéw do
obrazéw w dowolnym miejscu poszycia z ptyt gipsowo-kartonowych.

5.4.2. Mocowanie przedmiotoéw na suchym tynku i oktadzinach $ciennych

Mocowanie obcigzen na suchym tynku i na okfadzinach Sciennych jest analogiczne jak mocowania obcigzen na $ciankach
dziatowych. W tym przypadku ze wzgledu na stosunkowo matg odlegto$¢ ptyty g-k od Sciany masywnej istnieje mozliwosé
bezposredniego zakotwienia obcigzenia do Sciany masywnej za pomocg odpowiedniej kotwy.

5.4.3. Obcigzenia na sufitach

Obcigzenia do 0,06 kN na pole plyty lub metr biezgcy moga by¢ mocowane bezposrednio do oktadziny o grubosci 12,5 mm za
pomocg kotkéw uchylnych lub kotkéw rozporowych do plyt gipsowo-kartonowych. Nalezy przestrzegaé maksymalnych
dopuszczalnych rozstawéw zamocowan. W przypadku systeméw sufitowych, dla ktérych nie ma wymagan przeciwpozarowych,
obcigzenia ponad 0,06 kN nalezy mocowaé bezposrednio do stropu kondygnaciji. Na stropach objetych ochrong przeciwpozarowg
nie mozna montowa¢ zadnych przedmiotéw, chyba ze przewiduje to dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne obcigzenia elementéw mocujacych na lekkich $cianach dzialowych oraz obudowach s$ciennych.
Stosowac sie do zalecen producenta kotkow.

Dopuszczalne obcigzenie na kotek w kN przy zastosowaniu:
Odstep miedzy ; .,
zamocowaniami (€) kotkéw rozpreznych kotkow do ptyt gipsowo-
kartonowych
Ptyty gipsowo-kartonowe grubosé Plyty gipsowo-kartonowe, grubosé
okfadziny mm oktadziny mm
2=12,59 | 20-252 |2x12,5% al2,5Y |[20-25?2 2x12,5?
100 0,25 0,70 0,70 0,55 0,80 1,00
200 0,20 0,55 0,55 0,45 0,70 0,85
300 0,15 0,50 0,50 0,35 0,50 0,60
<50 Dopuszczalne obcigzenie na wieszak do obrazow w kN
Typl 0,05 0,05 0,05
Typ2 0,10 0,10 0,10
Typ3 0,15 0,15 0,15

DKotki rozprezne 0 6 mm, wkret 5 x 35 mm.
2Kotki rozprezne 0 10 mm, wkret 8 x 40 mm.
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Lekkie obciazenie Inne obcigzenie Inne obciazenie
wspornikowe wspornikowe wspornikowe
(do 0,4kN/m) jedna (do 0,7kN/m), (do 1,5kN/m) dwie
warstwa jedna dwie warstwy warstwy
Grubos¢ ptyty >12,5 mm >18mm 12,5-25mm 12,5-25 mm

bojlery, wiszgce muszle

Obcigzenie gﬁ;kzle przedmioty, :?nazjgafy wisz4ce, klozetowe, wiszace szafki
y pod umywalki
Zamocowanie w kazdym miejscu nvqizjaszciym migdzy stupkami
Rodzaj zamocowania haki do obrazéw lub kotki kotki poprzecznice lub
stelaze noSne
5.5. Instalacje elektryczne

5.5.1. Przewody, przetaczniki, puszki instalacyjne

Instalacje elektryczne w Sciankach dziatowych i sufitach podwieszanych powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i
przepisow branzowych. Przewody nalezy prowadzi¢ w wolnych przestrzeniach konstrukcyjnych Scianek dziatowych i sufitow
podwieszanych.

Puszki gniazdek, rozgateziaczy, przetgcznikow itp. nie moga by¢é umieszczane naprzeciw siebie po obu stronach Scianki, gdyz
spowoduje to utrate izolacyjnosci akustycznej Sciany. Puszki nalezy przesung¢ o min. 600 mm w stosunku do siebie. Ze wzgledu
na izolacyjno$¢ akustyczng, warstwe materiatu izolacyjnego wewnatrz $cianki, mozemy $cisna¢ jedynie do 2/3 jej poczatkowej
grubosci.

Przed zamocowaniem ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zaznaczy¢ na nich miejsca, w ktérych mocowane beda gniazdka i puszki
elektryczne. Dopuszczalne jest mocowanie puszek elektrycznych zaréwno przed jak i po przykreceniu ptyty g-k do $ciany. Puszki
elektryczne nalezy uszczelni¢ za pomocg masy szpachlowej lub kleju gipsowego.

W Scianach, ktére muszg spetnia¢é wymagania odpornosci ogniowej, a w ktérych nie ma wetny mineralnej lub skalnej, puszki
powinny by¢ obtozone od wewnatrz warstwg masy szpachlowej o grubosci nie mniejszej niz grubo$¢ oktadziny z ptyt g-k z jednej
strony $cianki. Dodatkowo puszki po dwoch stronach $ciany powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o min. 60 mm. W
przypadku, gdy w $cianie znajduje si¢ warstwa weiny skalnej a grubos¢ wetny pomiedzy puszkami z dwoch stron jest wigksza niz
30 mm, puszek nie trzeba oklejac z tylnej strony masg szpachlowa.

Sciana dziatlowa EI 30 z wbudowang puszka elektryczna.

8 1  Plyta gipsowo-kartonowa

X 2. Materiat izolacyjny

3. np. Ansetzgips NIDA 60 lub Planfixfresh
AN e <@ 4.  Puszka elektryczna

5.5.2.  Prowadzenie przewodéw Sciany dziatowe

Instalacje elektryczng nalezy prowadzi¢ po zbudowaniu konstrukcji nosnej $ciany i zamocowaniu na niej z jednej strony ptyt
gipsowo-kartonowych. Instalacje elekiryczng nalezy prowadzi¢ przez specjalne, fabrycznie wykonane otwory w profilach
pionowych. Jezeli zachodzi konieczno$¢ robienia otworéw w profilach pod instalacje elektryczng nalezy obrobi¢ je tak, aby
przewody nie ulegty uszkodzeniu o ich ostre krawedzie.

5521 Suchy tynk

Przy uktadaniu suchego tynku instalacje elektryczne mocuje sie do na $cian.

5.5.2.2 Sufity podwieszane i pokrycia stropow

W plytach gipsowo-kartonowych nalezy wykona¢ otwory, przez ktére prowadzona bedzie instalacja lub osadzane beda oprawy
Swietlne. W przypadku sufitbw z wymaganiami przeciwpozarowymi, otwory przez ktére poprowadzone zostaty pojedyncze
przewody elektryczne muszg by¢ catkowicie wypetnione masg szpachlowg. Wigzki przewodéw przebijajace ptyty muszg byé
zabezpieczone w sposob spetniajgcy wymagania przeciwpozarowe. Jezeli sufit z wmontowanymi oprawami o$wietleniowymi ma
spetniaC wymagania przeciw-pozarowe, to nalezy stosowa¢ obudowy lamp wykonane zgodnie z oficjalng Klasyfikacjg Ogniowg
lub Aprobatg Techniczna. Sufit podwieszony mozna dostosowa¢ do dodatkowych obcigzen (instalacja, oprawy $wietine) poprzez
zageszczenie rozstawow pomigdzy wieszakami i profilami nosnymi. W przypadku sufitéw sklasyfikowanych z obcigzeniem
ogniowym od dotu, nalezy zwraca¢ uwage, aby maksymalne dopuszczalne obcigzenie ogniowe w pustej przestrzeni sufitu, np. od
przewoddw elektrycznych nie zostato przekroczone. Maksymalna warto$¢ obcigzenia to 7 kWh/m2. Jezeli obcigzenie ogniowe
zostanie przekroczone, nalezy zastosowac kanaty kablowe lub osobne sufity sklasyfikowane z obcigzeniem ogniowym od gory.

5.6. Spoinowanie

5.6.1. Spoinowanie standardowe

Elementy mocujace, faczenia i przejscia przed przystgpieniem do spoinowania fugi nalezy wyréwna¢ do poziomu pokrywajgcych
ptyt. Podczas padania swiatta pod pewnym katem mozliwe jest powstawanie cieni na powierzchni $ciany. Powierzchnie tak
wykonczone nadajg sie do: pokrywania tapetami (oprécz jedwabnych, winylowych i metalowych), malowania matowego i
teksturowanego.

5.6.2. Spoinowanie specjalne

Ten rodzaj spoinowania stosuje si¢ tam, gdzie podtoze powinno by¢ dopasowane do szczegdlnych warunkéw oswietlenia (waski
strumien $wiatta) i musi by¢ mozliwie gtadkie. Efekt taki osigga sie poprzez szerokie szpachlowanie spoin lub pokrywanie masa
szpachlowg catej powierzchni $ciany.
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5.6.3. Spoinowanie mechaniczne
Przy powierzchniach powyzej ok. 400 m? racjonalne i ekonomiczne staje sie zastosowanie maszyn do spoinowania. Dzieki
wykorzystaniu skrzynek szpachlujgcych o réznej szerokosci mozna optymalnie wykonaé wszystkie czynnosci w procesie
spoinowania. Po uzyciu przyrzady nalezy umy¢ czystg woda.
5.6.4. Szpachlowanie
Proces wypetnienia i wykanczania potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi jest waznym elementem podczas
wykonywania prac montazowych z ptyt g-k. Prawidiowe wykonanie spoiny gwarantuje trwate i estetyczne wykonczenie
powierzchni ptyt g-k.
Krawedzie cigte (KC)
Zaréwno przy spoinowaniu z zastosowaniem tasmy zbrojgcej, jak i bez niej, krawedzie ciete najpierw nalezy sfazowac i oczyscic
Z pytu.
5.6.5. Tasmy zbrojace
Dopuszczone jest stosowanie tasmy zbrojgcej z papieru lub widkna szklanego. Przy spoinowaniu mechanicznym stosowane sg
tasmy zbrojgce z papieru. Tasmy zbrojgce z wtdkna szklanego nadajg sie tylko do spoinowania recznego.
Spoinowanie krawedzi fazowanych fabrycznie z uzyciem tasmy zbrojacej
Rozrézniamy 3 rodzaje tasm zbrojgcych:

e Tasme papierowg

e Tasme samoprzylepng siateczkowg z widkna szklanego

e Tasme z widkna szklanego (z fizeliny)

5.6.6. Wykonanie spoinowania

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu i pytlu gipsowego. Ze
wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego rozrézniamy
spoinowanie z taSma zbrojgcg oraz bez tasmy zbrojacej. W obydwu przypadkach w pierwszym
kroku rozprowadzamy mase szpachlowg poprzecznie do linii styku plyt, wciskajgc jg jak
najgtebiej i szczelnie wypetniajgc catg szczeline. Nastgpnie ruchem jednostajnym, najlepiej
jednym pociaggnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mase szpachlowg wzdtuz catej spoiny.
5.6.6.1 Spoinowanie z tasmg papierowa

Tasma papierowa nie moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potgczen ptyt w konstrukcjach,
ktére muszg spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowe;.

a) Odcinamy tasme papierowg na dtugos¢ wykonywanej spoiny i zamaczamy jg w
pojemniku z czystg woda.

b) W trakcie namaczania taSmy naktadamy gips szpachlowy Start na krawedzie styku
dwoch ptyt.

c) Za pomocg szpachelki wciskamy tasme papierowa w gips szpachlowy rozprowadzony
uprzednio na potgczeniu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykéw powietrza
tworzacych sie pod tasma papierowg. Powierzchnie tasmy pokrywamy cienkg
warstwg gipsu szpachlowego i czekamy do wyschniecia spoin.

d) Nastepnie naktadamy kolejng warstwe gipsu szpachlowego o 50-60 mm szerszg niz
spoina i czekamy do jej wyschnigcia.

e) Za pomocg gipsu stuzacego do wykanczania spoin nakltadamy ostatnia warstwe
wykonczenia spoiny szerzej o 60-80 mm niz poprzednia warstwa. T

f) W celu zlicowania spoiny z powierzchnig plyty jej szeroko$¢ na krawedziach cietych
powinna wynosi¢ minimum 40 cm.
g) Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepujemy do szlifowania i wygtadzania
spoiny za pomocg zacieraczki i drobnoziarnistego $ciernego papieru siateczkowego.

5.6.6.2 Spoinowanie z samoprzylepng siateczkowa tasma z wiékna szklanego
Samoprzylepna siateczkowg tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potgczen piyt w
konstrukcjach, ktére muszg spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowe;.

. Samoprzylepna tasme siateczkowg przyklejamy na styku dwéch plyt g-k.

e  Odcinamy tasme siateczkowg na dtugos¢ wykonywanej spoiny.

. Gips szpachlowy, wciskamy poprzez oczka tasmy pomiedzy krawedzie ptyt g-k.

. Dalej postepowac jak w pkt 5.6.6.1. ,Spoinowanie z tasmg papierowa".
5.6.6.3 Spoinowanie z tasma z wiokna szklanego (z fizeliny)
Tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potgczen pityt w konstrukcjach, ktére musza spetnia¢
wymogi odpornos$ci ogniowe;j.

e  Odcinamy tasme z widkna szklanego na dtugos¢ wykonywanej spoiny.

. Rozprowadzamy gips szpachlowy, na krawedzie styku dwéch piyt.
Dalej postepowac¢ jak w pkt 5.6.6.1. ,Spoinowanie z taSmg papierowa".
5.6.6.4 Spoinowanie krawedzi cietych z uzyciem tasmy zbrojace;j

. Krawedzie styku dwoch ptyt fazujemy za pomocg nozyka lub struga pod katem okoto 45°.
Przed potozeniem pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca sie oczyszczenie i nawilzenie krawedzi.
W zaleznosci od rodzaju zastosowanej tasmy zbrojgcej nalezy postepowaé wg wskazéwek podanych wczesnie;j.
Nie zaleca sie stosowania tasmy siateczkowe;.
W celu zlicowania spoiny z powierzchnig piyty jej szeroko$¢ na krawedziach cietych powinna wynosi¢ minimum 40 cm.
5.6.6.5 Spoinowanie krawedzi wzdtuznych i cietych bez uzycia tasmy zbrojacej
Dostepne sa gipsy szpachlowe do wykonywania potagczen pomiedzy ptytami bez koniecznosci stosowania tasm zbrojgcych. W
takim wypadku materiatem zastepujacym tasme zbrojgcag sg widkna szklane lub celulozowe zawarte w gipsie szpachlowym.
Przygotowanie powierzchni pod spoinowanie bez tasmy jest takie same jak przy spoinowaniu z tasmg zbrojaca.
Gips szpachlowy naktadamy w trzech etapach:

e  wypetnienie spoiny gipsem do spoinowania bez tasmy zbrojacej, w dwdch warstwach

. natozenie gipsu do wykanczania spoin.
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5.7. Wazne wskazowki

Tasma zbrojgca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych narazonych na duze obcigzenia mechaniczne,
jak np.:

e wSciankach dziatowych z oktadzing pojedynczg przy stykach z krawedziami cietymi;

e  woktadzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jesli majg konstrukcje nosng;

e  przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych;

. przy wykonywaniu spoin narazonych na wstrzgsy i drgania, np. w budynkach w poblizu drég o duzym natezeniu ruchu

samochodowego.

Najwyzsza wytrzymatosé spoiny uzyskuje sie stosujgc tasme papierowa. Przy pracach tynkarskich i wylewaniu jastrychu znacznie
podnosi sie wzgledna wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu. Dlatego styki ptyt nalezy spoinowac¢ dopiero po zakonczeniu
wszystkich prac mokrych. W okresie zimowym nalezy unika¢ gwattownego nagrzewania pomieszczen, gdyz na skutek naprezen
wywotanych zmiang wymiaréw spoiny ptyty mogg pekaé. Spoinowanie ptyt powinno by¢ wykonywane w temperaturze powyzej
10°C i wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70%. W przypadku wielowarstwowego pokrycia scianek ptytami gipsowo-
kartonowymi nalezy wypetni¢é masg szpachlowg takze styki plyt w warstwach wewnetrznych. W tym wypadku mozna
zrezygnowac ze stosowania tasmy zbrojacej w warstwach wewnetrznych.

5.8. Prace wykonczeniowe

5.8.1. Podtoze
Elementy wykonane z ptyt gipsowo-kartonowych majg gtadkg powierzchnie, doskonale nadajacg sie do dalszego wykanczania:
malowania i pokrywania roznymi materiatami wykonczeniowymi. Nalezy przestrzega¢ zalecen producentéw farb, tapet, ptytek
ceramicznych i klejow.
. Cate podtoze poddawane dalszej obrébce, takze spoiny, musi by¢ gtadkie, suche, stabilne, bez zanieczyszczen i peknie¢.
. Dalsza obrdbka jest mozliwa dopiero po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu masy szpachlowe;.
Gruntowanie plyt gipsowo-kartonowych
Przed dalszg obrébka powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych i spoiny musza by¢ zagruntowane w celu wyréwnania chtonnosci
kartonu i masy szpachlowej. Wstepne malowanie rozciefnczong farbg nie moze zastgpi¢ gruntowania. Przed dalszymi pracami
(malowaniem, tapetowaniem itp.) srodek gruntujacy musi catkowicie wyschnac¢.
5.8.2. Farby
Ptyty gipsowo-karto nowe mozna pokrywac¢ dostgpnymi w handlu farbami przeznaczonymi do stosowania na ptytach gipsowo-
kartonowych — farby lateksowe
. Nie nalezy uzywa¢ farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych, zawierajgcych szkto wodne).
. Powierzchnie ptyt g-k nie poddane dalszemu wykonczeniu, mogg z6tkng¢ pod wptywem dtugotrwatego dziatania swiatta .W
takich przypadkach moze sie okazac niezbgdne natozenie wigkszej ilosci warstw farby niz w przypadku nowych ptyt.
. Zawsze wykonywa¢ malowanie probne. Nalezy wykona¢ je na wiekszych powierzchniach ptyt gipsowo-kartonowych,
obejmujgcych spoiny i inne miejsca zaszpachlowane.
5.8.3. Lakiery
Przy lakierowaniu zalecamy stosowanie okfadziny dwuwarstwowej i catopowierzchniowego szpachlowania ptyt gipsowo-
kartonowych. Nalezy o tym pamiegtac juz na etapie planowania i kosztorysowania prac.
Zalecenie: natezy potwierdzi¢ u producenta przydatnos$c¢ jego produktdw jako pokry¢ do piyt gipsowo-kartonowych.
5.8.4. Tapety i kleje
Ptyt gipsowo-karto nowe mozna pokrywac wszystkimi dostepnymi w handlu tapetami i klejami.
e  Przed przystgpieniem do tapetowania zalecamy zagruntowanie powierzchni ptyt gipsowo-kartonowych specjalnym
Srodkiem, utatwiajgcym usuniecie zuzytej tapety podczas kolejnego remontu.
. Pokrywanie powierzchni plyt gipsowo-kartonowych tapetami specjalnymi (np.: winylowymi) wymaga odpowiednich
zabiegow przygotowujgcych podtoze, np. szpachlowania catej powierzchni.
5.8.5. Tynki
e  Na plyty gipsowo-kartonowe mozna nanosic tynki cienkowarstwowe.
. Przed przystgpieniem do prac tynkarskich nalezy odpowiednio przygotowac powierzchnig, zgodnie z zaleceniami
producenta (gruntowanie, zwiekszenie przyczepnosci).
e  Aby unikng¢ przeswitywania podtoza kartonowego i stykéw ptyt, nalezy je zabarwi¢ na planowany kolor tynku -
zwtaszcza w przypadku naktadania tynku ciggnionego.
5.8.6. Plytki ceramiczne i powierzchnie narazone na zwiekszone dziatanie wody
e Sciany dziatlowe, na ktérych uktadane bedg plytki ceramiczne, nalezy pokry¢é podwéjng okiadzing z plyt gipsowo-
kartonowych. Rozstaw miedzy profilami pionowymi musi wynosi¢ max. 600 mm. Przy okiadzinie jednowarstwowej z ptyt
o grubosci min. 12,5 mm nalezy zredukowac rozstaw do max. 400 mm.
e W iazienkach lub w innych wykorzystywanych w podobny spos6b pomieszczeniach nalezy stosowa¢ ptyty wododporne
(GKBI/GKFI) z zielonym kartonem.
. Przy uktadaniu i klejeniu ptytek nalezy stosowac¢ sie do zalecen producentéw ptytek i klejow.

5.9. Sucha zabudowa w pomieszczeniach mokrych (tazienki, natryskownie).

W fazienkach i w pomieszczeniach wykorzystywanych w podobny sposob nalezy stosowac impregnowane ptyty gipsowo-
kartonowe (GKBI) lub ptyty (GKFI). Przy oktadzinie wielowarstwowej w obu warstwach nalezy zastosowaé piyty gipsowo-
kartonowe typu (GKBI) lub (GKFI). Nie nalezy stosowac¢ ptyt gipsowo-kartonowych w pomieszczeniach o stale podwyzszonej
wilgotnosci wzglednej powietrza (np. w tazniach, myjniach samochodowych, zbiorowych natryskach itp.). W pomieszczeniach, w
ktorych zastosowano ptyty gipsowo-kartonowe, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Przed utozeniem ptytek ceramicznych
lub uszczelnianiem foliag w ptynie nalezy doktadnie zagruntowa¢ catg powierzchnig¢ $rodkiem gruntujgcym zalecanym przez
producenta kleju lub folii.

5.9.1. Uszczelnienie

W obrebie wanien i kabin prysznicowych, powyzej podstawy wanny ze sporym zapasem bocznym nalezy uszczelni¢ Sciany
dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych przed pryskajagcg wodg (min. 2000 mm) za pomocg folii w ptynie. W kabinach
prysznicowych uszczelnienie powinno siggaé powyzej miejsca umieszczenia wylotu prysznica (min. 300 mm). Plyty gipsowo-
kartonowe powinny konczy¢ sie ok. 1 cm nad podtozem. Na catej powierzchni podtogi nalezy utozyé uszczelnienie (np. folie w
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ptynie), ktére na wszystkich pionowych elementach nalezy przedtuzy¢ do wysokosci co najmniej 150 mm ponad poziom gotowej
posadzki. Przy wylewaniu posadzki samopoziomujgcej nalezy zwrdci¢ uwage, aby wilgo¢ nie dostata sie do konstrukcji $ciany lub
za oktadziny Scienne (nalezy zabezpieczy¢ je przed wilgocig folig budowlang). Do uktadania plytek nalezy stosowac elastyczne
kleje, ktére nie nasigkajg wodg. Spoiny pomiedzy podiogag i Scianami nalezy wypehic¢ trwale elastycznym, grzybobdjczym
materiatem spoinowym (silikon sanitarny). W celu zapewnienia izolacji akustycznej nalezy umiesci¢ pomiedzy krawedzig wanny a
$ciang dziatowg uszczelke tgczaca.

5.9.2. Montaz instalacji za okladzing sciany masywnej

Wykonanie obudowy $ciennej z ptyt gipsowo-kartonowych pozwala na utozenie rur i przewodéw bez koniecznosci
pracochtonnego kucia w s$cianach masywnych. W takim wypadku rury i przewody nalezy mocowaé¢ do $ciany masywnej.
Obudowy Scienne zaleca sie pokry¢ podwajng oktadzing z plyt gipsowo-kartonowych.

Izolacja

Ze wzgledu na izolacje akustyczng i ochrone przeciwpozarowg obudéw $ciennych nalezy wypetni¢ pustg przestrzen
konstrukcyjng $cian instalacyjnych i okfadzin $ciennych wetng mineralng. Wetna powinna by¢ tak umieszczona, aby si¢ nie
zsuwata, byta mocno ubita i wypetniata catg przestrzen konstrukcyjna.

Instalacje

Przejscia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, ewentualnie mozna uzy¢ pierscieni samouszczelniajacych (gumowych). Otwory do
przewoddéw i armatur muszg mie¢ $rednice wigkszg o 10 mm niz $rednica przewodu lub rury, ktére majg przez ten otwor
przechodzi¢. Na krawedzie ciete i otwory w oktadzinie nalezy natozy¢ $rodek gruntujgcy, ktéry spowoduje lepsza przyczepnos$é
trwale elastycznego materiatu spoinowego (silikon sanitarny).

Instalowanie urzadzen sanitarnych

Urzadzenia sanitarne nalezy montowaé¢ na specjalnych stelazach, przymocowanych bezposrednio do podtoza nosnego ($ciana,
podtoga; nie wolno ich mocowac¢ do jastrychu ptywajgcego). Armature mozna instalowa¢ do zamocowanych pomiedzy stupkami
pionowymi profili. W przypadku instalowania urzadzen sanitarnych lub szafek o wadze powyzej 70 kg na 1 m ich szeroko$ci (wraz
z obcigzeniem uzytkowym) nie opartych na podtozu no$nym zaleca siew miejscu podwieszenia tych elementéw zastgpic¢ pionowe
profile (z blachy gr.2 mm) zamocowanymi do stropu podtoza za pomoca katownikéw taczgcych do profili. Rury nalezy mocowa¢ w
sposob zapobiegajgcy drganiom. Taki sposdb mocowania wraz z ostonigciem rur kotnierzami z wetny mineralnej wyttumi szum
ptynacej wody oraz pozwoli unikng¢ skraplania si¢ pary wodnej na ich powierzchni.

5.10. Szczegoétowe zasady montazu.

Wg szczegdtowych Specyfikacji producentéw systemowych $cian G-K ST 01-09-01 SYSTEM ZABUDOWY G-K NIDA-GIPS
LAFARGE

5.11. Zasady ksztattowania suchej zabudowy o odpornosci ogniowej

Ptyta gipsowo-kartonowa jest materiatem niepalnym. Elementy budowlane wykonane z oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych
klasyfikuje sie jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRD)
Materiaty budowlane wykorzystywane w systemach suchej zabudowy w konstrukcjach ogniochronnych
Profile stalowe - tabela w pkt 2.2
Profile stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowa (nanoszong ogniowo)
charakteryzujgcag sie:
—  gruboscig 2 19 1-1 m (275 g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
—  przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 1 0142+A 1: 1997,
—  wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Akcesoria
Do wykonania konstrukgji $cian dziatowych i sufitbw podwieszanych stanowigcych przegrody przeciwpozarowe konieczne jest
zastosowanie nastepujgcych akcesoriow:
w $cianach:
a) systemowe katowniki do mocowania profili o$cieznicowych UA 50, UA 75, UA 100 z ocynkowanej blachy stalowej o
grubosci 2 mm,
b) systemowe $ruby M8 z podktadkami i nakretkami
w sufitach:
a) systemowe wieszaki noniuszowe,
b) systemowe elementy mocowania bezposredniego np. uchwyt ES, wieszak bezposredni, uchwyt elastyczny,
c) systemowy tacznik krzyzowy,
d) systemowy tgcznik wzdtuzny.
Plyty gipsowo-kartonowe
W $cianach dziatowych i sufitach podwieszanych stanowigcych przegrody ogniowe, jako oktadziny, powinny byé stosowane piyty
gipsowo-kartonowe rodzaju: GKF lub GKFI grubosci 12,5 mm lub 15 mm wg PN-B-79405: 1997 "Ptyty gipsowo-kartonowe".
W konstrukcjach z poszyciem jednowarstwowym muszg byé stosowane jedynie ptyty: GKF lub GKFI
Nalezy stosowac ptyty gipsowo-kartonowe dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowaniaw budownictwie
Ptyta rodzaju GKF jest plyta gipsowo-kartonowg ogniochronna. Rdzen gipsowy zbrojony jest widknem szklanym, co powoduje, iz
ptyta ta posiada parametry wytrzymatosci podczas dziatania ognia. Plyte rodzaju GKFI okresla sie jako ptyte uniwersalng.
Posiada podwyzszong odpornosé na wilgo¢ oraz wysokie parametry wytrzymatosci podczas dziatania ognia.
Wetna mineralna
Do wypetniania przestrzeni w $cianach dzialowych pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz na sufitach podwieszanych
stanowigcych przegrody ogniochronne stosuje sie ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej lub weiny mineralnej
szklanej.
Nalezy stosowac¢ wyroby z wetny mineralnej kamiennej lub szklanej dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie
Tasmy uszczelniajace (akustyczne)
Do uszczelniania potaczen $cian dzialowych ze stropami oraz $cianami bocznymi powinny by¢ stosowane polietylenowe
systemowe tasmy uszczelniajgce grubosci 3 mm lub 4 mm lub z wetny mineralnej grubosci do 10 mm.
Blachowkrety— opisane w pkt 5.2
taczniki mechaniczne
Do mocowania wieszakéw w sufitach podwieszanych nalezy stosowaé wytgcznie taczniki metalowe.
Masy szpachlowe - opisane w pkt 5.6
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Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i uszczelnien na obwodzie przegréd
ogniochronnych powinny byé stosowane wylgcznie systemowe gipsowe masy szpachlowe.

Tasmy spoinowe (tasmy zbrojone)

Do wzmacniania spoin migedzy ptytami gipsowo-kartonowymi w przegrodach ogniochronnych powinny by¢ stosowane tasmy
spoinowe z widkna szklanego w postaci "fizeliny" lub siatki.

5.12. Konstrukcje ogniochronne z wykorzystaniem systemow suchej zabudowy

5.12.1. Sciany dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych z okreslong odpornoscia ogniowa

Sciany z plyt gipsowo-kartonowych rodzaju GKF oraz GKFI moga byé stosowane jako elementy oddzielen przeciwpozarowych,
dzielace budynek na strefy pozarowe spetniajgce wymogi instrukcji ITB Nr 221/1976 r. oraz Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie. Producenci poszczegdlnych systeméw zabuddéw o odpornosci p-poz powinni legitymowacé sie atestami dla
poszczegolnych rozwigzan deklarujgcych okreslong odpornos¢ ogniowg

Sciany dzialowe wykonane z ptyt gipsowo-kartonowych moga posiadac klase odpornosci ogniowej od El 30 do El 120
Konstrukcja $cian sktada sig z rusztu z profili wykonanych z blachy ocynkowanej o nominalnej grubosci 0,60 mm lub 0,55 mm
obtozonego obustronnie oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych rodzaju GKF lub GKFI. Ruszt skfada sie z przebiegajgcych
poziomo profili "UW" (U), mocowanych do stropu i podtoza kotkami rozporowymi szybkiego montazu w rozstawie wedtug
rozwigzan systemowych. W profilach "UW" (U) wstawia sie pionowo profile "GW" (G) (stupki) w rozstawie maksymalnym co 60
cm. Dtugos¢ profili "GW" (G) powinna zapewni¢ od 10 mm do 20 mm dystansu pomigdzy gérnym koncem profila pionowego a
profilami poziomymi. Skrajne profile "GW" (G) winny by¢é mocowane do $cian ograniczajgcych pomieszczenie w zaleznosci od
rodzaju tych $cian odpowiednio dobranymi tacznikami (kotki szybkiego montazu, blachowkrety, wkrety lub tgczniki przeznaczone
do mocowania w pustych przestrzeniach).

Pod obwodowe profile $ciany nalezy stosowaé¢ tasme uszczelniajgcg. W przypadku drobnych nieréwnosci podtoza (do 3 mm),
dopuszcza sie uzycie uszczelnien z tasmy systemowej. W przypadku wiekszych nieréwnosci podtoza nalezy stosowacé
uszczelnienie z paskow z wetny mineralnej o grubosci 10 mm. Ptyty mocuje sie pionowo do rusztu specjalnymi blachowkretami o
diugosci wiekszej o 10 mm od sumy grubosci faczonych elementéw. Rozstaw wkretéw mocujgcych ostatnia (zewnetrzng)
warstwe ptyty gipsowo-kartonowej do profila "GW" (G) zaréwno w s$rodku jak i przy krawedziach pionowych ptyty powinien
maksymalnie wynosi¢ 25 cm.

W przypadku poszycia wielowarstwowego pierwsze warstwy (wewnetrzne) plyty gipsowo-kartonowej moga byé mocowane
wkretami rozstawionymi maksymalnie co 75 cm. Styki pionowe plyt gipsowo-kartonowych z jednej strony $ciany muszg byc¢
przesuniete o modut rozstawu profili "GW" (G) (stupkéw) w stosunku do stykdw na drugiej stronie $ciany. Przy wielokrotnym
optytowaniu styki kazdej nastepnej warstwy ptyt rbwniez muszg by¢ przesuniete o ten sam modut.

Dopuszcza sie wystepowanie stykdw poziomych. Ich wzajemne minimalne przesunigecie musi wynosi¢ 40 cm. W przypadku
konstrukcji z jednokrotnym pokryciem ptyty gipsowo-kartonowej styki poziome moga by¢ podparte odcinkami profili "GW" (G).
Styki ptyt wszystkich warstw $cian ogniochronnych muszg by¢ spoinowane systemowg gipsowg masg szpachlowa, zas styki
ostatniej warstwy muszg by¢ dodatkowo zbrojone tasmami z widkna szklanego (niedopuszczalne jest stosowanie gotowych mas
szpachlowych oraz tasmy papierowe;j).

W przypadku spoinowania obtozonych kartonem krawedzi pétokragtych ptyt gipsowo-kartonowych (krawedzi typu KPO - wg PN-
79905 (HRK - wg DIN 18180) lub typu KPOS - wg PN-79905 (H RAK - wg DIN 18180)) mozna je spoinowaé¢ bez uzycia tasmy,
pod warunkiem zastosowania specjalnej gipsowej masy szpachlowej przeznaczonej do spoinowania bez tasmy spoinowej.
Wszystkie szczeliny wystepujgce na catym obwodzie $ciany nalezy wypetni¢ gipsowg masg szpachlowa.

Whnetrze Sciany nalezy wypetni¢ ptytami lub matami z wetny mineralnej kamiennej lub mineralnej szklanej. W $cianach o
wysokosci powyzej 3 metrow mozna stosowac poziome podparcie wetny co 3 metry uzywajgc odcinkéw profili "UW" (U) W
Scianach dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowac dylatacje.

Dylatacje te nalezy wykonywa¢ w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w przypadku kiedy dtugos¢
prostego (niedylatowanego) odcinka $ciany przekracza 15 m.

W $cianach o okreslonej odpornosci ogniowej nalezy stosowa¢ drzwi zgodne z wymaganiami zawartymi w Rozporzadzeniu
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 roku Nr 75 poz. 690). Drzwi te nalezy mocowac w $cianie uzywajgc profili "UA" (grubo$¢ 2 mm).
Maksymalna masa skrzydfa drzwiowego nie powinna przekraczac:

—  przy profilach "UA - 50" - 50 kg .

—  przy profilach "UA - 75" - 75 kg .

—  przy profilach "UA - 100" - 1 00 kg

W przypadku skrzydet o masie przekraczajgcej podane wielkosci nalezy stosowa¢ indywidualnie zaprojektowane wzmocnienie. Drzwi
nalezy mocowac¢ zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych drzwi.

Przy przeprowadzaniu przez sciany instalacji nalezy stosowac profesjonalne rozwigzania uszczelniajace o takiej samej
odpornosci ogniowej jaka posiada sciana

W przypadku przejsé instalacyjnych nalezy stosowac jedynie rozwigzania, ktére przewiduje ich zastosowanie w $cianach
gipsowo-kartonowych zgodnie z klasyfikacjg ogniowa lub aprobatg techniczng. Kazde przejscie instalacyjne nalezy instalowaé
zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych przej$¢ instalacyjnych. Puszki
instalacji elektrycznej mozna wbudowywa¢ w dowolnym miejscu $ciany o okreslonej odpornosci ogniowej. W przypadku $cianek
dziatowych z pojedyrnczym lub podwojnym rusztem odlegtosé miedzy krawedziami puszek elektrycznych nie moze by¢ mniejsza
niz 60 mm. Puszki nalezy zabezpieczy¢ warstwa systemowej gipsowej masy szpachlowej o grubosci nie mniejszej niz 30 mm.
Zestawienie parametréw scian ogniochronnych

Maksvmalna Konstrukcia Klasa odpornosci ogniowej
Grubosé w sokgs'é (m)* nosna s’ciajn Optytowanie * wypetnienie scian
Y y Welna szklana** Wetna mineralna**
75 3,0 CW50
100 33-45 CW75 %é‘KlFZ/gé"Frlr)‘ s EI 30
125 4,4-5,0 CW100
100 35-40 CWS0 2x12,5mm El 90 El 90
125 50-55 CW75 (GKF/GKFI) El 120 El 120
150 5,75-6,5 CW100
155 35-45 2 x CW50 1x12,5mm El 90 El 90
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205 5,0-6,0 2 x CW75 (GKF/GKEFI) EI 120 El 120

255 575-6,5 2 x CW100

Wg stanu badan do roku 2002.

* .nazwy GKF/GKFI odpowiadajg ptytom gipsowo-kartonowym oznaczanym na rynku jako "ogniochronne" lub "ogniochronne
Impregnowane". Nazwy handlowe ptyt mogg brzmie¢ inacze;.

** wysoko$¢ Scian oraz grubos$c i gestos¢ welny. szklanej i skalnej okreslone sg w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach
technicznych poszczegdinych producentéw systemoéw.

5.12.1.1 Podstawowe zasady wykonywania $cian dziatowych o okreslonej odpornosci ogniowej

1. Konstrukcje $ciany dziatowej nalezy wykona¢ zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacji ogniowej lub aprobacie
technicznej oraz instrukcjg dostawcy systemu.

2. W potaczeniach wystepujacych pomiedzy profilami obwodowymi $cian a istniejacymi $cianami i stropami nalezy stosowac
systemowg tasme uszczelniajgcg zgodna z klasyfikacja ogniowa. Tasme przykleja sie do profili obwodowych, ktére mocuje sie
nastepnie do istniejgcych scian lub stropow.

3. Wszelkie styki obwodowe, pomiedzy poszyciem z ptyt gipsowo-kartonowych $cian dziatowych a powierzchnig istniejgcych
$cian i stropdw, musza by¢ uszczelnione przy pomocy systemowej gipsowej masy szpachlowe;.

4. Przy wykonywaniu konstrukcji $cian dziatowych nalezy zmniejszy¢ dtugosc¢ profili GW (stupkéw) aby zapewni¢ od 10 mm do 20
mm pomiedzy gérnym koncem profilu pionowego a profilami poziomymi.

5. Ztacza ptyt w kazdej warstwie powinny by¢ szpachlowane systemowag masg gipsowa, zas$ na ztaczach zewnetrznej warstwy
stosuje sie dodatkowo tasme zbrojaca.

6. W $cianach dziatowych moga by¢ stosowane przejscia instalacyjne wykonane zgodnie z aprobatg techniczng lub klasyfikacjg
ogniowa.

7. Kazde miejsce przejscia instalacji musi posiadaé nie mniejszg odpornos¢ ogniowg niz $ciana przez ktérg dana instalacja jest
prowadzona.

8. W przypadku $cian dziatowych, ktérych wysokos$¢ przekracza 3 metry nalezy stosowaé poziome rygle z profili "UW" (U)
zapobiegajgce osiadaniu wetny mineralnej w $cianie.

9. W przypadku koniecznosci montazu drzwi przeciwpozarowych w $cianie dziatowej nalezy zamontowac je zgodnie z aprobatg
techniczna lub klasyfikacjg ogniowa.

10. Do wypetniania $cian dziatowych nalezy stosowac ptyty lub maty wetny mineralnej bez spoin pionowych. Nie mozna stosowac
Scinkoéw i matych kawatkéw.

11. Wetne mineralng w $ciankach dziatowych nalezy umieszcza¢ na wcisk pomiedzy $rodnikami profili pionowych.

12. W przypadku gdy klasyfikacja ogniowa lub aprobata techniczna wymaga podparcia materiatu izolacyjnego, w $ciankach
dziatowych mozna stosowa¢ w odstepach minimum co 300 cm w pionie poprzeczki lub inne rozwigzanie systemowe w celu
podparcia wetny mineralnej i zapobiezeniu jej opadaniu.

5.12.2.  Sufity podwieszane z plyt gipsowo-kartonowych z okreslong odpornoscia ogniowa

Sufity z oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych podwieszone pod stropem mogg petnic kilka funkcji ogniowych.

W momencie kiedy kierunek dziatania ognia jest od dotu mozna wyrézni¢ dwa przypadki:

1. Kiedy sufit stanowi ostone ogniowag stropu podwyzszajgc odporno$é ogniowag catego ukiadu (strop + sufit). Kryterium
zniszczenia w tym przypadku jest wyczerpanie nosnosci ogniowej, izolacyjnosci ogniowej i szczelnosci ogniowej. Osiggana
odporno$¢ ogniowa od REI 30 do REI 90 .

2. Gdy sufit ma stanowi¢ samodzielng przegrode ogniowg (zabezpieczenie przestrzeni powstatej pomiedzy sufitem a stropem,
zabezpieczenie stropu, instalacji elektrycznych, wentylacyjnych i innych). Samodzielny sufit stanowi jednoczes$nie zabezpieczenie
ogniowe stropu, pod ktérym jest podwieszony. Kryterium oceny zniszczenia w tym przypadku obejmuje tylko izolacyjnosé
ogniowa i szczelno$¢ ogniowa. Osiggana odpornos¢ ogniowa do El 30 do EI 90

W momencie kiedy zagrozenie pozarem wystepuje w przestrzeni pomiedzy stropem a sufitem, sufit powinien stanowi¢ przegrode
ogniowg chronigcg znajdujgce sie pod nim pomieszczenie (z kierunkiem dziatania ognia od gory).

Rozwigzania konstrukcyjne sufitbw zaréwno stanowigcych ostone ogniowg stropu jak i samodzielng przegrode ogniowg sg
bardzo podobne.

Konstrukcja sufitow sktada sie z rusztu wykonanego z profili z blachy ocynkowanej o grubosci nominalnej: 0,60 lub 0,55 mm
obtozonego od dotu warstwami ptyt gipsowo-kartonowych typu GKF lub GKFI.

Ruszt sktada sie z profili "UD" i "CD 60". Profile "UD" stanowig profil przy$cienny mocowany w ptaszczyznie sufitu do $cian
okalajgcych pomieszczenie.

Mocowanie tego profila odbywa sie przy pomocy odpowiednio dobranych tgcznikéw w rozstawie wedtug rozwigzan systemowych.
Profile "CD 60" stanowig wtasciwg konstrukcje rusztu. Profile te s3 zamontowane w dwdch warstwach wzajemnie prostopadtych.
Gléwna (gérna) warstwa jest podwieszona za posrednictwem wieszakéw systemowych. Do profili warstwy gtéwnej (gornej)
zamocowane sg profile warstwy dolnej za posrednictwem tacznikéw krzyzowych. Konce profili warstwy nosnej (dolnej) wsuniete
sg pomiedzy potki profila "UD", natomiast konce profili warstwy gtéwnej (gérnej) opierajg sie na gornej potce profila "UD".
Wystepujg rozwigzania w ktérych stosuje sie dodatkowy otok z profili "UD" na dwoch przeciwlegtych $cianach dla wsuniecia
koncow gtéwnej (gornej) warstwy profili "CD 60", Rozstaw profili warstwy nos$nej (dolnej) nie powinien by¢ wiekszy niz 40 cm.

Do profili warstwy nosnej (dolnej) mocowane jest poszycie z ptyt gipsowo-kartonowych w ukfadzie poprzecznym. Krawedzie
podtuzne ptyt usytuowane sg prostopadle do profili warstwy nos$nej (dolnej). Uktad podiuzny poszycia z ptyt gipsowo-kartonowych
jest niedopuszczalny.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sig do profili warstwy (nos$nej) doinej za pomocg specjalnych blachowkretéw o diugosci wigkszej
o 10 mm od grubosci tgczonych elementéw. Rozstaw wkretéw mocujacych ostatnig (zewnetrzng) warstwe ptyty gipsowo-
kartonowej do profila "CD" winien maksymalnie wynosi¢ 17 cm. W przypadku poszycia wielowarstwowego pierwsze warstwy
(wewnetrzne) ptyty gipsowo-kartonowej mogg by¢é mocowane wkretami rozstawionymi maksymalnie co 40 cm.

Styki poprzeczne w obrebie jednej warstwy winny by¢ przesuniete wzgledem siebie o minimum 40 cm. Styki podtuzne jak i
poprzeczne w kolejnych warstwach poszycia muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o0 minimum 40 cm.

Styki ptyt wszystkich warstw sufitdw ogniochronnych musza by¢ spoinowane systemowg gipsowg masg szpachlowa, za$ styki
ostatniej warstwy musza by¢ dodatkowo zbrojone tasmami z wiékna szklanego (niedopuszczalne jest stosowanie gotowych mas
szpachlowych oraz tasmy papierowej). W przypadku stosowania pltyt z krawedzig potokragta (krawedzi KPO, KPOS) mozna
spoinowac¢ potgczenia krawedzi bez uzycia tasmy pod warunkiem zastosowania specjalnej masy szpachlowej. Wszystkie
szczeliny wystepujace na catym obwodzie sufitu nalezy wypetni¢ systemowg gipsowa masg szpachlowa.

W sufitach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowa¢ dylatacje. Dylatacje te nalezy wykonywaé w miejscach, gdzie wystepuje
dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w przypadku, kiedy dtugosé przekatnej sufitu przekracza 15 m, a takze w miejscach gdzie
wymaga tego projekt techniczny.
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W przypadku, kiedy wystepuje konieczno$¢ dostepu do przestrzeni ponad sufitem, nalezy stosowac¢ klapy rewizyjne o okreslonej
odpornosci ogniowej odpowiedniej do klasyfikacji odpornosci ogniowej sufitu.

Nalezy pamieta¢, aby unika¢ zbyt duzego obcigzenia ogniowego w przestrzeni pomiedzy sufitem i stropem. W sufitach z
odpornoscig od dotu dopuszcza sie obcigzenie ogniowe w przestrzeni sufitowej do 7 kWh/m2, w przeciwnym razie nalezy
rozwazac zastosowanie sufitu podwieszanego, ktory bedzie posiadat okreslong odporno$¢ ogniowg zaréwno od géry jak i od
dotu.

W sufitach, ktére posiadajg okreslong odpornosé ogniowa, powinno sig stosowac wieszaki noniuszowe zabezpieczone dwoma
zawleczkami na kazde pofagczenie. Wieszaki nuniuszowe muszg by¢ mocowane do konstrukcji stropu przy pomocy tgcznikéw
metalowych o odpowiedniej nosnosci dobranej przez projektanta (nie dopuszcza sie stosowania kotkéw rozporowych z koszulkg
z tworzyw sztucznych - wytgcznie stalowe ).

Uzycie welny mineralnej niezgodnie z Aprobata Techniczng lub Klasyfikacjg Ogniowa jest niedopuszczalne i moze
doprowadzi¢ do obnizenia odpornosci ogniowej wykonanego sufitu

Zgodnie z systemowymi rozwigzaniami dopuszcza sie montaz w sufitach podwieszanych obudowy lamp o$wietleniowych oraz
przepustéw instalacyjnych zgodnie z aprobatami technicznymi lub klasyfikacjami ogniowymi.

5.12.2.1  Wykonanie sufitow podwieszanych o okreslonej odpornosci ogniowej

1. Konstrukcje sufitu podwieszanego nalezy wykona¢ zgodnie z klasyfikacjg ogniowg lub aprobatg techniczng oraz instrukcjg
dostawcy systemu.

2. Wszelkie styki obwodowe, pomiedzy poszyciem z plyt gipsowo-kartonowych sufitbw podwieszanych a powierzchnig
istniejgcych $cian, muszg by¢ uszczelnione przy pomocy systemowej gipsowej masy szpachlowe;j.

3. W konstrukcji sufitéw podwieszanych ruszt z profili "CD 60" nalezy tak montowac aby uwzgledni¢ rozszerzalnos¢ cieplng profili
podczas wysokich temperatur. Pomiedzy koncem profilu "CD 60" (zamocowanym w profilu "UD" lub na nim opartym) a $ciang
powinna zosta¢ szczelina o szerokosci od 0,5 - 1 cm. Brak powyzszej szczeliny spowoduje przedwczesne zniszczenie konstrukciji
sufitow w trakcie pozaru.

4. Ztacza plyt w kazdej warstwie powinny by¢ szpachlowane systemowg masg gipsowg za$ na ztgczach ostatniej warstwy stosuje
sie dodatkowo tasme zbrojaca.

5. Moga by¢ stosowane przejscia instalacyjne wykonane zgodnie z aprobatg techniczng lub klasyfikacjg ogniowa. Kazde miejsce
przejscia instalacji musi posiada¢ nie mniejsza odporno$¢ ogniowg niz sufit przez ktérg dana instalacja jest prowadzona.

6. Dopuszcza sie przeprowadzi¢ przez konstrukcje sufitu podwieszonego od okreslonej odpornosci ogniowej pojedynczych
przewoddéw elektrycznych. Nalezy otwér z przewodem doktadnie uszczelni¢ systemowg gipsowa masa szpachlowg ($rednica
otworu nie moze by¢ wieksza niz 10 mm).

7. Przy wykonywaniu poszycia sufitw podwieszanych posiadajgcych okreslong odpornos$¢ ogniowag nalezy ptyty gipsowo-
kartonowe mocowac¢ poprzecznie w stosunku do "nos$nej" warstwy profili "CD 60" (profile no$ne sg prostopadte do osi piyt).

8. Nalezy stosowac tylko takie klapy rewizyjne, ktérych odpornosci ogniowa nie jest mniejsza od odpornosci ogniowej sufitu.

9. Przy uktadaniu wetny mineralnej w sufitach podwieszonych z okreslong odpornoscig ogniowg nie mozna stosowac¢ $cinkow i
matych kawatkéw wetny mineralne;.

10. Do podwieszania konstrukcji sufitdw o okreslonej odpornosci ogniowej powinno sie uzywaé wieszakéw noniuszowych.

11. W sufity nie mogg by¢ wbudowane elementy nie wymienione w klasyfikacji ogniowej a takze nie mogg by¢ one obcigzone
innymi elementami budowlanymi, dekoracyjnymi lub instalacyjnymi itp.

5.12.3. Obudowy pionéw (szachtéw) instalacyjnych oraz szybéw windowych

Systemy obuddw stosuje sie w celu ostoniecia konstrukcji szybu instalacyjnego lub szybu windy. Z uwagi na mozliwo$é
przenoszenia dymu lub ognia z kondygnacji objetej pozarem na inne poziomy budynku, szyb instalacyjny oraz windowy biegnacy
zwykle przez wszystkie kondygnacje obiektu, musi by¢ odpowiednio zabezpieczony. W tym celu wykonuje sie konstrukcje
obtozone ptytami gipsowo-kartonowymi GKF lub GKFI mocowanymi do posredniej konstrukcji metalowej z profili systemowych.
Systemy te pozwalajg na zakrycie instalacji i konstrukcji znajdujgcych sie w szybie oraz spetnig funkcje ogniochronng
ograniczajac mozliwosé przemieszczania sie pozaru na inne kondygnacje przez okreslony czas. Obudowy z wykorzystaniem ptyt
gipsowo-kartonowych pozwalajg w zaleznosci od systemu uzyskaé odporno$é ogniowg do EI120 (F2) wigcznie. Zabezpieczenie
moze dotyczy¢ dziatania ognia od strony pomieszczenia i/lub od strony szybu.

Dodatkowg funkcjg tych systemoéw jest rowniez ochrona akustyczna. W takim przypadku system izoluje pomieszczenia wokét
szybu od dZzwiekdw i hatasow powstajgcych we wnetrzu szybu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.

6.1.1. Badania techniczne

nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét (odbidr czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do
tych robdt, do ktérych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy
temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

6.1.2. Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace
dokumenty:
1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,
2) protokoty odbiorébw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie podtoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajacych,
3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do wykonanego pokrycia.

6.2. Etapy prac — roboty zanikajace

Przy wykonywaniu suchej zabudowy mozna wyodrebni¢ nastepujace roboty zanikajgce:

1. Wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowanej do pokrywania ptytami g-k, (sprawdzenie wyznaczenia potozenia
rusztu wzgledem sta-tych elementéw konstrukcji budynku, sprawdzenie jakosci i grubosci blach profili; sprawdzenie sposobu
zamocowania skrajnych profili konstrukcji; sprawdzenie rozstawu elementéw konstrukcji oraz ewentualnego ich fgczenia);

2. Wykonanie optytowania, (sprawdzenie rodzaju zastosowanych ptyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstawu zastosowanych
tacznikéw mocujacych ptyte do konstrukgji; sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na stykach
ptyt; sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowani, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi nie obtozonych
kartonem);
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3. Sprawdzenie starannosci i poprawnosci utozenia wetny mineralnej, (wykonanie potgczen, wypetnienie profili stupkowych, profili

gornych)

4. Spoinowanie ptyt szczegdlnie wymagajgcych uzycia tasmy zbrojgce;j,
5. Wykonanie powlok ochronnych na ptytach np. zabezpieczenia wodochronnego w tazienkach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoine”.

Jednostkg obmiaru jest:
. metr biezacy — dla wykonania $cianek

e m? - dlawykonania sufitow oraz dla wykonania wykonczenia $cianek

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogoélne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdéine”.

Rys. 2. Sposéb prowadzenia pomiaréw - odchylenia od
plaszczyzny

Linia pionowa

oL

Rys. 5. Sposob prowadzenia pomiardw - odchylenia od
kirunku pionowego

8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien
przedstawi¢ przy odbiorze robot

. Zatwierdzong dokumentacje techniczng

L] Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych
stwierdzajgcych przygotowanie podtoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia
oraz innych roboét zanikajgcych

. Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o
jakosci uzytych materiatow

8.3. Ocena efektu koncowego.

Dokonujgc oceny tylko efektu kofncowego (w momencie
odbioru ostatecznego) musimy poddac¢ ocenie:

1. Zgodno$¢ z projektem usytuowania $cian, sufitu,
obudéw. Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomocy

tadém pomiarowych, kgtownikéw, pionéw sznurowych lub
prostych urzadzen laserowych z gtowicg obrotowa,
poprzez sprawdzenie potozenia elementow suchej
zabudowy, ($cian - rzut na ptaszczyzne podtogi; sufit -
wysoko$¢ nad podiogg) wzgledem statych punktéw

charakterystycznych ~ budynku  ustalonych  punktéw
odniesienia.
2. Tolerancie wymiarowe przebiegu wykonanych

ptaszczyzn i krawedzi.

3. Poprawno$¢ systemowa - zastosowanie materiatow
budowlanych zalecanych przez producentéw ptyt gipsowo-
kartonowych.

8.4. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze .
Sposob prowadzenia pomiaréw.

8.4.1. Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny
Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sg przyrzady
pomiarowe: sztywna fata aluminiowa o dlugosci 2 m,
przymiar z podziatkg milimetrowg (metréwka). Sposéb
prowadzenia pomiaru: przyktadajgc tate do $ciany (patrz na
Rys. 2) sprawdza sie przyleganie jej do $ciany. Wzrokowo
ocenia sie miejsca gdzie powstajg przeswity pomiedzy tatg
powierzchnig Sciany i dokonuje sie pomiaru wielkosci tego
przeswitu (w milimetrach). Pomiaréw nalezy dokonaé
pomigdzy dwoma dowolnymi punktami podparcia.
Roéwnoczesnie sprawdza sie ilo$¢ pofalowan powierzchni
wystepujgcych na diugosci faty. Celowe jest dokonanie w
wybranym miejscu pomiaréw poprzez przyktadanie faty w
czterech kierunkach (pion, poziom, 45° w prawo, 45° w
lewo).
8.4.2. Odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej
Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne s3g przyrzady
pomiarowe: sztywna tata aluminiowa o dtugosci 2 m, przymiar z
podziatkag milimetrowg (metréwka). Sposéb prowadzenia pomiaru:
pomiaru dokonuje sie przyktadajac tate w miejscu przeciecia sie
dwdch plaszczyzn. Sg to np. narozniki wewnetrzne (pionowe i
poziome), narozniki zewnetrzne $cian lub pilastréw oraz uskoki
lub krawedzi belek na suficie. Wzrokowo ocenia sie miejsca,
gdzie powstajg przeswity pomiedzy tatg a sprawdzang
powierzchnia, dokonuje sie pomiaru wielkosci tego przeswitu (w
milimetrach). Sprawdza sie ilos¢ pofalowan krawedzi
wystepujgcych na dtugosci faty.
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8.4.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego

Do przeprowadzenia pomiarow potrzebne sg przyrzgdy pomiarowe: pion murarski lub poziomica laserowa wyposazona w
obrotowy pryzmat odchylajgcy promien lasera o 900, miarka z podziatkg milimetrowa (metréwka).

Sposo6b prowadzenia pomiaru: dokonywanie pomiaru przy pomocy pionu murarskiego wymaga pewnego doswiadczenia oraz,
przy wysokosciach powyzej 3 m, jest obarczone wiekszym btedem anizeli przy korzystaniu z urzadzenia laserowego. Przyktada
sie sznur pionu do sufitu w tak dobranym miejscu, aby pobocznica ciezarka znajdowata sie jak najblizej Sciany, a wierzchotek
stozka byt nieznacznie uniesiony nad podtogg. (nalezy zwrdci¢ uwage aby cigzarek byt swobodny, czyli nie dotykat ani $ciany ani
podtogi). Miarkg milimetrowg mierzy sie odlegto$¢ sznura od $ciany u gory (a2) i u dotu (al). Réznica odczytéow stanowi
odchylenia ptaszczyzny od pionu w danym miejscu. Dla oceny odchytki od pionu sprawdzanej $ciany nalezy dokonac¢, co najmniej
w dwoch miejscach (najczesciej w dwoch przeciwlegtych narozach). Jezeli kierunek odchylenia od pionu w jednym miejscu jest
przeciwny niz w drugim miejscu pomiaru to catkowita odchytka od pionu dla badanej Sciany jest sumg odchytek z obu pomiaréw.

8.4.4. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego
Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sg przyrzady pomiarowe: waga wodna (szlauch-waga), niwelator o krotkiej osi celowej
wraz z tatg niwelacyjng, lub poziomica laserowa wyposazona w statyw i podstawke obrotowa, sztywny przymiar z podziatkg
milimetrowg dtugosci 2 m. Sposdb prowadzenia pomiaru: dokonanie pomiaru polega na niwelacji wyznaczonych punktow.
Pomiaru wagg wodng dokonuje sie trzymajgce przezroczyste rurki korncowe wagi. Aby zmierzy¢ roéznice wysokosci pomiedzy
punktami H3 i H4 (patrz Rys. 6) nalezy przytozy¢ rurki do $ciany czotowej na wysokosci ok. 40 cm nad podtogg i usungé korki z
rurek, po uspokojeniu si¢ cieczy w rurce zaznacza si¢ na scianie przebieg ptaszczyzny poziomej. Odmierzajgc odlegtosci od tych
znakéw do poziomu podiogi mozna wyznaczy¢ odchytke od poziomu dwodch
B sprawdzanych punktéw. Przy pomiarach metodg geodezyjng albo niwelatorem
_GL, optycznym albo poziomowalnym urzadzeniem laserowym konieczne jest uzycie taty
mierniczej, ktéra moze by¢ z powodzeniem zastgpiona sztywnym przymiarem o dt. 2
m. Ustawiajgc fate pionowo na sprawdzanym miejscu skierowuje sie na nig niwelator
lub urzgdzenie laserowe i dokonuje odczytu. Réznica z odczytéw dokonanych w
dwéch punktach stanowi odchytke od poziomu badanego odcinka. Analogicznie, w
pozostatych punktach.

8.4.5. Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w
dokumentacji

W praktyce sprawdzeniu podlegajg katy powierzchni pionowych pfaszczyzn, np.
powstate na skutek przeciecia sie krzyzujgcych sie scian, sufitu i innych konstrukgji.
Katy pionowe stanowigce slad przecigcia ptaszczyzny $ciany i
stropu poziomego beda tatwo wyliczalne znajgc odchylenie ptaszczyzny $ciany od
pionu.
Przedstawione ponizej metody dotyczg pomiaru kgtow poziomych.

B W metodzie dokladnej potrzebne sg nastepujgce przyrzady pomiarowe: teodolit z

2, optyczng osig pionowa; przymiar milimetrowy (metréwka). Sposéb prowadzenia

pomiaru: w odlegtosci ok. 50cm od kazdej Sciany wytycza sie na podtodze linie do
nich réwnolegte. Doktadnie nad punktem przeciecia si¢ tych linii ustawia sie teodolit.
Celujac lunetg na wytyczong linie ustawia sie lunete réownolegle raz do jednaj raz do
drugiej $ciany. Dokonujgc odczytéw kata na kole poziomym i odejmujgc od siebie

me

Rys. 6. Sposéb prowadzenia pomiaréw - odchylenia od uzyskane wartosci odczytow wylicza sie sprawdzany kat w mierze katowej. Jezeli

kirunku pionowego

réznica pomiedzy katem zmierzonym a wymaganym dokumentacjg nie przekracza
0,1720, to znaczy, ze odchyika jest mniejsza niz 3 mm na 1 m, natomiast, jezeli jest

+ T . mniejsza niz 0,1150 oznacza to, ze odchyika jest mniejsza niz 2 mm na 1 m.

T~ T T T T W metodzie uproszczonej dotyczacej tylko skrzyzowan pod katem prostym potrzebny jest

przymiar milimetrowy. Sposéb prowadzenia pomiaru: na podtodze wyznacza sie dwa punkty
lezgce na linii przeciecia Sciany i podtogi lezace w odlegtosci 2 m od punktu przeciecia sie
$cian (naroznika wewnetrznego). Pomiar polega na bardzo dok tadnym zmierzeniu odlegtosci

f; A

Rys. 4. Pofatdowania

1 ] pomiedzy tymi dwoma punktami. Jezeli $ciany sg idealnie ustawione pod katem prostym to
i i odlegtos$¢ ta powinna wynosi¢ 2828 mm. Jezeli réznica pomiedzy odlegtoscig zmierzong a
wymiarem teoretycznym jest mniejsza niz +/- 3 mm oznacza to, ze odchytka jest mniejsza niz
2 mm na 1 m. Natomiast kiedy réznica nie przekracza +/- 4 mm to odchytka jest mniejsza niz
3mmnalm.
Tabela 2 Zbiorcze zestawienie odchylen

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Odchylenie powierzchni pionowego poziomego przecinajgcych sie
Klasa | od ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentac;ji
Nie wigksze niz 3 mm i | Nie wieksze niz2 mmna 1mii Nie wigksze niz 3 mm na Nie wigksze niz 2
liczbie nie wiekszej niz 5 | ogétem nie wigcej niz 4 mm w 1m i ogétem nie wiecej niz | mm na 1m
1 na tacie kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5m 6 mm na catej dlugosci
wysokosci, oraz nie wigcej niz 6 krawedzi miedzy
mm w pomieszczeniach wyzszych | przegrodami
Nie wieksze niz 2 mm i | Nie wieksze niz 1,5 mmna 1mii Nie wigksze niz2 mm na Nie wigksze niz 1,5
liczbie nie wigkszej niz 3 | ogétem nie wiecej niz 3 mm w 1m i ogétem nie wiecej niz | mm na 1m
2 na tacie kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5 m 4 mm na catej powierzchni
wysokosci, oraz nie wigcej niz 4 miedzy przegrodami
mm w pomieszczeniach wyzszych | pionowymi ($ciany belki)

8.5. Ocena stopnia gtadkosci powierzchni (ocena poziomu szpachlowania)

8.5.1. Rodzaje jakosci szpachlowania ptyt gipsowych
Celem dobrania odpowiedniego poziomu przygotowania powierzchni $cian i sufitu danego pomieszczenia, do ostatecznego
wykonczenia, konieczna jest znajomos¢ kilku faktow.
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1. Przeznaczenie pomieszczenia — pomieszczenia techniczne, magazyn towaréw, biuro, mieszkanie, hotel pokoje, salon
sprzedazy, hole hotelowe, inne.
2. Sposo6b wykornczenia powierzchni — wykonanie okfadziny kamiennej lub ceramicznej, malowanie farbg strukturalng, tynkowanie
ozdobne tynkiem o ziarnistosci powyzej 1 mm, tapetowanie tapetami grubymi i strukturalnymi, malowanie farbg matows,
malowanie farbg jedwabistg, tapetowanie tapetami cienkimi, tapetowanie tapetami gtadkimi z wysokim potyskiem, malowanie
farbg z potyskiem.
3. Sposo6b oswietlenia - oswietlenie Swiattem rozproszonym, oswietlenie swiattem bezposrednim zrédtem Swiatta oddalonym od
powierzchni $ciany i sufitu przynajmniej o 40 cm, o$wietlenie $wiattem skupionym réwnoleglym do powierzchni.
4. Dodatkowe wymogi inwestora. W praktyce stosowane sg rézne, czesto subiektywne okreslenia, ktére obok stopnia gtadkosci,
oraz tolerancji wymiarowych odwotujg sie gtéwnie do odczu¢ obserwatora i poréwnan ocenianej powierzchni do widzianych
kiedys zjawisk.
W odniesieniu do szpachlowania ptyt gipsowych nalezy wyodrebni¢ nastepujgce poziomy jego jakosci:

1. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1

2. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2

3. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3

4. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4
Jezeli przy ocenie wykonania badz przy odbiorze powierzchni szpachlowanych, obok $wiatta naturalnego, ma zosta¢
zastosowany inny rodzaj oswietlenia specjalnego, zlecajgcy wykonanie powinien zapewni¢ takie same warunki oswietlenia
podczas samego szpachlowania. Ocena jakosci wykonania prac podczas montazu suchej zabudowy, ze wzgledu na zmiennosé
warunkow oswietlenia, wymaga doktadnego zdefiniowania rodzaju oswietlenia przed rozpoczeciem szpachlowania. Dlatego tez
kwestia rodzaju oswietlenia musi by¢ uwzgledniona w zawieranej umowie na wykonanie robot.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1 W odniesieniu do powierzchni, w stosunku, do ktérych nie sg formutowane zadne
specjalne wymagania optyczne (dekoracyjne), wystarczy zastosowaé szpachlowanie podstawowe, ktére obejmuje:
- wykonanie spoinowania potaczen ptyt gipsowych,
- pokrycie masg szpachlowg widocznych czesci elementéw mocujgcych i wykonczeniowych.
Szpachlowanie na poziomie podstawowym zaktada zatozenie tasmy spoinowej (papierowej lub z wiékna szklanego), jezeli
wybrany system szpachlowania (rodzaj krawedzi ptyty i rodzaj systemowej masy szpachlowej) to przewiduje. Stosujgc
optytowanie z zastosowaniem wigkszej, anizeli jedna warstwa piyt, przy warstwach spodnich konieczne jest wypetnienie spoin
ptyt o krawedziach sko$nych i pétokragtych, lecz bez tasmy spoinowej. Szpachlowanie tbéw wkretéw w warstwach spodnich nie
jest konieczne. Nadmiar systemowego $rodka szpachlujgcego nalezy usunaé, natomiast dopuszczalne sg zaznaczenia, rowki
oraz zadziory. W wypadku powierzchni, ktére bedg pokrywane oktadzinami, czy ptytkami, wystarczy wypetnienie spoin. Mozna
unikng¢ wygtadzania, jak rowniez rozprowadzania systemowej masy szpachlujgcej na boki, poza bezposredni obszar spoin.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2 Szpachlowanie na poziomie PSG 2 okresla sie mianem szpachlowania
standardowego i jest wystarczajace w stosunku do zwyczajowo stawianych wymagan w stosunku do powierzchni $cian i sufitu.
Stawiany tutaj cel, to takie wyréwnanie systemowej masy szpachlowej pokrywajgcej spoiny, by doszto do jej wyréwnania z
powierzchnig ptyt gipsowo-kartonowych. To "wyréwnanie" dotyczy roéwniez elementdw mocujgcych, wewnetrznych oraz
zewnetrznych narozy, jak rowniez potgczen.
Szpachlowanie na poziomie PSG 2 obejmuje:
- szpachlowanie podstawowe PSG 1,
- powtdrne szpachlowanie (systemowymi masami drobnoziarnistymi) az do osiggniecia ptynnego przej$cia powierzchni spoiny do
powierzchni piyty. Nie jest dopuszczalne pozostawienie odciskow czy rowkéw po uzytych narzedziach. Jezeli to konieczne, to
zaszpachlowane powierzchnie nalezy wyszlifowac.
Tak przygotowana powierzchnia jest przeznaczona np. do:
1. Pokrycia powierzchni tapetami strukturalnymi $rednio i gruboziarnistymi, jak np. tapety typu raufaza (ziarnisto$¢ 02. $rednia lub
gruba),
2. Pokrycia powierzchni farbami strukturalnymi $rednio i gruboziarnistymi,
3. Pokrycia powierzchni $cian farbami matowymi lub specjalnymi gestymi farbami o ksztattowanej fakturze, np. przy pomocy
watkéw z siersci jagniat lub watkéw strukturalnych
4. pokrycia powierzchni tynkami ozdobnymi (o ziarnistosci pow. 1 mm).
Przy szpachlowaniu na tym poziomie ( poziom standardowy), traktowanym jako przygotowanie do okleinowania, malowania czy
innego rodzaju pokrycia, nie mozna wykluczy¢ widocznosci pewnych zaznaczen, np. granicy pomiedzy powierzchnig kartonu a
powierzchnig masy szpachlowej na spoinie, a szczegdlnie przy dodatkowym specjalnym oswietleniu. Zmniejszenie tego zjawiska
wymaga dodatkowego szpachlowania i szlifowania.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3 W wypadku stawiania podwyzszonych wymagan w stosunku do powierzchni
szpachlowanych, konieczne jest podjecie zabiegdw dodatkowych, wykraczajgcych poza szpachlowanie podstawowe oraz
standardowe.
Szpachlowanie na poziomie PSG 3 zaktada:
- szpachlowanie standardowe PSG 2
- szpachlowanie catej powierzchni spoin i kartonu specjalnymi szpachléwkami, ktérych zadaniem jest zamkniecie mikroporéw
wystepujgcych na tych powierzchniach. Naktadana systemowa masa szpachlowa ma ujednorodni¢ strukture powierzchni kartonu
i gipsu na spoinach i fgcznikach. Grubo$¢ naktadanej warstwy jest bardzo niewielka i nawet miejscowo nie przekracza 0,5 mm.
Do szpachlowania nalezy uzywaé pac stalowych o wypolerowanej powierzchni roboczej i idealnie prostych krawedziach.
Ewentualne nieréwnosci powstate z wyptyniecia masy szpachlowej poza szeroko$¢ pacy nalezy delikatnie zeszlifowa¢ po
stwardnieniu siatkg $cierng o ziarnistosci przynajmniej "220".
W razie koniecznosci - wyszpachlowane powierzchnie nalezy wypolerowac. Tak przygotowane powierzchnie nadajg sie do
zastosowania:
- cienkich tapet o delikatnej strukturze,
- farb matowych cienkowarstwowych (niestrukturalnych o wysokim stopniu krycia),
- farb jedwabistych,
- tynkéw o ziarnistosci ponizej 1 mm, pod warunkiem, iz producent tynku dopuszcza do ich stosowania dla danego typu ptyty
gipsowo kartonowe;j.
Roéwniez w wypadku szpachlowania specjalnego nie da sie w peini wykluczy¢ efektéw ubocznych, wystepujgcych przy
przypadkowym os$wietleniu. Jest to jednak dopuszczalne. Jednakze stopien oraz zakres wystepowania tych efektéw, w
poréwnaniu z wystepowaniem na poziomie szpachlowania standardowego, jest znacznie mniejszy.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4 Do spetnienia najwyzszych wymagan w odniesieniu do szpachlowanych
powierzchni przewiduje sie:
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- szpachlowanie catej powierzchni lub

- zastosowanie alabastrowego gipsu sztukatorskiego

W odréznieniu od szpachlowania specjalnego na poziomie PSG 3, na tym poziomie przewiduje si¢ pokrycie catej powierzchni
$ciany czy sufitu warstwa materiatu szpachlujacego (tynku). Poziom jakosci PSG 4 zaklada:

- szpachlowanie standardowe (PSG 2) z poszerzeniem szerokosci szpachlowania spoin,

- grubowarstwowe szpachlowanie catych powierzchni $cian czy sufitu polegajace na, natozeniu i wygtadzeniu

specjalnych, przystosowanych do tego celu materiatow (grubo$¢ warstwy do 3 mm). Poza wygtadzeniem wystepuje czesto
konieczno$¢ wypolerowania catej natozonej warstwy okryciu i wypolerowaniu. Taka powierzchnia jest przystosowana do:

- gtadkich badz strukturalnych oklein $ciennych z potyskiem jak np. samoprzylepnych folii metalowych czy winylowych,

- malowania emaliami z potyskiem,

- uzyskiwania polerowanych powierzchni z gipsu alabastrowego imitujgcych marmur.

Pokrycie catopowierzchniowe, spetniajgce wg tej klasyfikacji najwyzsze wymagania, eliminuje mozliwos¢ odznaczania si¢ miejsc
spoin. Réwniez wptyw o$wietlenia, majgcego znaczenie dla oceny koncowej wykonania powierzchni, jest tu zminimalizowany. Nie
jest mozliwe catkowite wyeliminowanie tych zjawisk, poniewaz powierzchnia wykonywana recznie nie bedzie nigdy idealna, a
skupiony strumien Swietiny Swiecacy rownolegle do powierzchni ujawni jej pewne falistosci. Dlatego nalezy uwzgledni¢
ograniczenia mozliwosci wykonawczych.

8.6. Ocena konncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznaé za prawidlowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg byé
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,WWymagania ogdlne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Dostarczenie materiatéw i sprzetu

Przygotowanie poditoza

Montaz konstrukcji , wyposazenia i izolacji $cianek

Montaz ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem

Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatéw

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo Scienne

Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odpornosci ogniowej elementéw konstrukcji budowlanych
- Warszawa 1979 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajgcych wykonaniu izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych oraz pokrycia dachu

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktdre zostang
zrealizowane w ramach zadania BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA

NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie wykonania i odbioru robét polegajgcych wykonaniu
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych oraz pokrycia dachu

1.3. Ogolne wymagania dotyczace Robot

1. Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i ST.

1.4. Niektore okreslenia podstawowe

1.4.1. Membrana dachowa Monorplan FM
2 warstwy PVC z poliestrowym wzmocnieniem nie chtongcym wody

1.4.2. Obrobki typowe (podpapowe, koszowe, przy kominach, wytazach, wywietrznikach, dylatacjach)

VM Zinc z blachy cynkowo tytanowej, grubos¢ 0,7 mm, patynowanej na kolor szary (patyna Quartz) wg Dokumentacji technicznej
1.4.3. Wpusty dachowe

wpusty dachowe grawitacyjne Wavin — wpust z koszem i kotnierzem bitumicznym @500/@300

1.4.4. Izolacje cieplne

wetna mineralna - plyty przeznaczone do uzyskania spadku w warstwie izolacji termicznej o jednokierunkowym spadku
spetniajgce wymagania podane w pkt.2.5.

1.4.5. Orynnowanie, rury spustowe

W systemie typu PCV, @110

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SLUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH

. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)

. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | INSPEKTORA NADZORU.

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatéw

2.1.1. Pokrycie dachu

Membrana dachowa Monarplan FM PVC

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Dane produktu

Opis: 2 warstwy PVC z poliestrowym wzmocnieniem nie
chtongcym wody
Zastosowanie: Systemy dachowe mocowane mechanicznie
Grubos¢: 1.5mm
Szerokosci: 0.75m, 1.06m, 1.5m i 2.12m
Dtugosci rolek: 20m (przy grubosci 1,2 mm)
15m (przy grubosciach 1,5 mm, 1,8 mm i 2,0 mm)
Kolor: Jasny szary — RAL 7001 (standard)
Certyfikacja: BBA (10/4739) oraz ETA (08/0379)
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PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA

Membany Monarplan sg dostepne w réznych szerokosciach. Przed ztozeniem zaméwienia nalezy wybra¢ odpowiednig
szerokos¢ , pod katem rzeczywistego dachu. Wstegi membrany powinny by¢ dopasowane po rozwinieciu rolki, nastepnie
powinny by¢ zamocowane oraz zgrzane. W zwigzku z tym zalecamy, aby membrana wierzchniego krycia oraz folia spodnia
byty materiatami o réznych formutach chemicznych. Dlatego tez ani membrana stosowana na potfaci dachu ani Scinki
membrany na obrdbki i wykonczenie detali nie powinny by¢ mocowane strong spodnig na zewnatrz.

2.2. Termoizolacja z weitny mineralnej

Stosowane na dachu materiaty termoizolacyjne muszg by¢ odporne na deptanie, wptyw temperatury oraz nie mogg zmienia¢ w
czasie swojej formy i wymiaréw. Ptyty termoizolacyjne muszg by¢ uktadane scisle obok siebie tak, aby ograniczy¢ ewentualno$¢
powstawania mostkow termicznych. Zaleca sig z tego wzgledu stosowanie dwoch cienszych warstw zamiast jednej grubej, lub
stosowanie ptyt z fazowanymi obrzezami.

dane techniczne ptyt spodniej warstwy termoizolacji systemu dwuwarstwowego
gestos¢ kg/m?® 100
deklarowany wspotczynnik przewodzenia cieplna Ip W/m-k 0,037
naprezenie $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym kPa > 30
wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzchni kPa >5
klasa reakcji na ogien zgodnie z EN 13501-1 Al
naprezenie punktowe przy odksztatceniu 5Smm N > 300
dane techniczne ptyt wierzchniej warstwy termoizolacji systemu dwuwarstwowego
gestos¢ kg/m?® 180
deklarowany wspotczynnik przewodzenia cieplna Iy W/m-k 0,039
naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym kPa > 60
wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzchni kPa > 15
klasa reakcji na ogien zgodnie z EN 13501-1 Al
naprezenie punktowe przy odksztatceniu 5Smm N > 600

2.3. Obrobki dachowe

Wykonane z blachy ktadzione na rgbek stojgcy oraz rynny i rury spustowe w systemie typu VM Zinc z blachy cynkowo tytanowej,
grubos¢ 0,7 mm, patynowanej na kolor szary (patyna Quartz).Szpilki z migkkiego drutu ocynkowanego grubosci 2-2,5mm.
Blachowkrety z podktadko z tworzywa sztucznego

Stop lutownicy stuzacy do lutowania — stop cyny min40%

2.4, Sktadowanie materiatéw

2.3.1.Rolki pap nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi,
a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikéw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojgcej w jednej warstwie.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoélne”.
oparzeniom.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine” pkt.4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.1.1. Podtoze

Podtoze jest jednym z gtdwnych elementéw jesli chcemy uzyska¢ diugotrwate dziatanie wlasciwie zastosowanej membrany
Monarplan. Prosimy zauwazy¢, ze parametry konstrukcji nosnej muszg by¢ zgodne ze standardami krajowymi oraz regulacjami
prawnymi i prosimy upewni ¢ si e, z e konstrukcja nosna bedzie wystarczaj g ca do zaplanowanych dodatkowych obcigzen . Wazne
jest aby wzig¢ pod uwag e odchylenie konstrukcji podczas projektowania drenazu dachu. Podtoza muszg by¢ wystarczaj g co silne
aby umozliwi ¢ wiasciwe przymocowanie i zwigzanie pokrycia z podtozem. W pokryciach mocowanych mechanicznie wazne jest, aby
rzedy kotkéw mocujgcych byly utozone prostopadle do kierunku profili blachy falistej zastosowanej jako podtoze lub do podtoza
utozonego z desek drewnianych, aby unikngé koncentraciji sit podrywajgcych na poszczegdlnych elementach dachu.

5.1.2. 2. Zastosowanie

Membany Monarplan sg dostepne w roznych szerokosciach. Przed zlozeniem zamodwienia nalezy wybraé odpowiedni g szerokosc ,
pod katem rzeczywistego dachu. Wstegi membrany powinny by¢ dopasowane po rozwinieciu rolki, nastepnie powinny byé
zamocowane oraz zgrzane. W zwigzku z tym zalecamy, aby membrana wierzchniego krycia oraz folia spodnia byty materiatami o
ré6znych formutach chemicznych. Dlatego te Z ani membrana stosowana na pofaci dachu ani $cinki membrany na obrébki i
wykonczenie detali nie powinny by¢ mocowane stron g spodnig na zewnatrz.
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5.1.3. 2.1. Zgrzewanie

Membrany dachowe s g§ zgrzewane ze sobg jak i rownie z do akcesoriéw PVC w sposéb jednorodny. Obszar zgrzewania musi by¢
oczyszczony (wolny od wszelkich pytdw i zanieczyszczen ) oraz suchy. Na potaci dachowej zgrzew musi mie¢ szeroko$¢ ciagta
minimalng 30 mm.

Membrany Monarplan mogg by¢é zgrzewane gorgcym powietrzem lub przy uzyciu rozpuszczalnika THF. Na potaci dachowej
rekomendowane jest uzycie gorgcego powietrza. Folie dachowe powinny byé rozwijane bez specjalnego napinania oraz bez tworzenia
zagie¢ i pofatdowan . Zaktad pomiedzy poszczegdlnymi wstegami powinien wynosi ¢ minimum 50 mm. Na podtozach wrazliwych na
wysokie temperatury (ptyty izolacyjne z termoizolacji piankowej) lub na podto z ach zakrzywionych (z uskokami) tak jak na migkkich i
nieréwnych podio z ach, zaktad boczny musi by ¢ powigkszony do 70 mm lub nawet wigkszy, w zaleznosci od sytuaciji.

Kiedy membrany s3 mocowane mechanicznie, nalez y zastosowa¢ wolng stref @ min ok. 10 mm za brzegami kotkdw mocujgcych.
minimalny zaktad to 100 mm. Zakfady oblicza si e w nastepujacy sposob: 10 mm + szerokos¢ podkiadki (zwykle s g to metalowe
podktadki o szer. 40 mm, plastikowe teleskopowe rurki maj g 50 mm) + 50 mm-owa strefa zgrzewania.

Na wtasciwe zgrzewanie (wystarczaj g ca wytrzymatos¢ na odrywanie i rozdzieranie) znaczny wptyw majg nastepuj g ce parametry:

+ temperatura zgrzewania 3 Instrukcja uktadania folii PVC Monarplan 3/2009
» predko$¢ zgrzewania/ przyczepno$¢ maszyny zgrzewajgcej,

« ilos¢ powietrza oraz temperatura otoczenia

» temperatura membrany

« absorpcja wody

2.2. Zgrzewanie poprzez zastosowanie rozpuszczalnika

Rozpuszczalnik THF (Tetrahydrofuran) moze by ¢ wykorzystywany do zgrzewania w miejscach gdzie uzycie zgrzewarki recznej na
gorgce powietrze jest mato mozliwa, tzn. utrudniony jest dostep, np. w przypadku wielu detali dachowych. Nalezy uzywa ¢ tylko i

wytgcznie czystego i Swiezego THF. Min. temperatura dla zastosowania zgrzewania z uzyciem rozpuszczalnika to + 5°C. W
warunkach niskich temperatur detale powinny by¢ najpierw rozgrzane. Nawet w wy z szych temperaturach nalezy podgrza¢ detale
dachowe uzywajgc zgrzewarki recznej. W przypadku duzej wilgoci (nawet w wysokich temperaturach) nalezy wylewa ¢ tylko mate
ilosci rozpuszczalnika z butli, ktéra jest szczelnie zamykana. THF jest materiatem bardzo higroskopijnym.

2.3. Zgrzewanie za pomocg goracego powietrza

Podane ponizej parametry mogg by¢ traktowane jedynie jako wytyczne (dot. warunkéw standardowych — temp. 20 °C, wilgo¢
wzgledna 60%):

» Zgrzewarka:

Temperatura powietrza 480 °C

Predko$¢ zgrzewania 2 -3 m/min,

W zaleznosci od temperatury materiatu, podto z a oraz warunkéw pogodowych (wiatr)

« zgrzewarka reczna/ Dysza do zgrzewania na gorgce powietrze (z 40 mm ptaska koncéwka ):

Temperatura powietrza 360 °C.

Kiedy parametry sg witasciwie dobrane, na brzegach wierzchniej membrany pojawiaja sie drobne krople roztopionego materiatu
spodniej strony membrany (zwykle ciemne —nie dotyczy Monarplan FMD). Podczas zgrzewania pojawia si € pewna ilo$¢ dymu a

powierzchnia spodniej warstwy membrany robi si ¢ blyszczaca, jesli jest wiasciwie zgrzewana.
Zmiana koloru lub warstwa popiotu na dyszy lub w obszarze zgrzewania wskazuje na to, z e temperatura zgrzewania jest zbyt wysoka.

Jesli wystepuje ryzyko marszczenia sie membrany lub $lizgania sie paséw folii lub catych potaci, zaleca sie zapobiegawczo zigczyé
dwie potacie membrany co 20-30 cm poprzez ogrzanie PVC i doci$nigcie w danym miejscu.

Zgrzew musi mie¢ ciggtg szeroko$¢ min 30 mm. Pozwala to unikna¢ ryzyka zwigkszonych sit odrywajacych podczas podrywow
wiatru na zaizolowanym obszarze, gdzie wystepuja nagte zmiany szerokosci. To samo ryzyko istnieje, jesli dwie wstegi membrany
zostaty zbyt mocno prowizorycznie potgczone w celu unikniecia ze $lizgiwania sie folii.
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2.4. Zgrzewanie urzadzeniem zgrzewaj g cym czy zgrzewanie reczne

Na wielu dachach istniejg obszary z utrudnionym dostepem dla urzadzen zgrzewajgcych/zgrzewarek, np. $wietliki lub inne wystajgce
czesci dachu jak i rownie z strefy obrzezy, gdzie kierunek zgrzewania jest prostopadty do attyk. W tych obszarach nalezy uzywa ¢
zgrzewarki recznej na gorgce powietrze lub zgrzewa¢ za pomocg rozpuszczalnika. W miejscach gdzie zmienia si e urzadzenie
zgrzewajgce na zgrzewarke reczng wystepuje zwigkszone ryzyko sit odrywajgcych lub szczelin kapilamych, ktére nie mogg by ¢
zamkniete poprzez uzycie zgrzewarki recznej na gorgce powietrze. Zbyt gwattowne pociagnigcie moze spowodowac rozszczepienie
warstw, ktére moze zosta¢ naprawione tylko za pomoc g faty. 4 Instrukcja uktadania folii PVC Monarplan 3/2009

Aby unikngé szczelin kapilarnych, w miejscach krytycznych mozna zastosowa¢ metalowg listwe ok. 100 x 300 mm. Listwa jest
umieszczana pomiedzy dwoma wstegami membrany, w wystarczaj g co duzej odlegtosci od wystajgcych czesci/ detali dachu. Pod
koniec zgrzewania urzgdzeniem zgrzewaj 3 cym nie tylko dysza, ale réwnie z oba kofa urzadzenia wjadg na metalowg listwe (nie
nalezy wtedy wytacza ¢ zgrzewarki). Metoda ta pozwala na wtasciwe zgrzanie z perfekcyjnym i precyzyjnym wykonczeniem.
Nastepnie mozna przystgpi¢ bez problemu do kontynuowania zgrzewania recznego.

2.5. Warunki pracy

Dla zgrzewania przy u zyciu gorgcego powietrza nie ma w zasadzie ograniczer temperaturowych w czasie prac na dachu. Wazne jest
to, aby mozna bylo rozwing¢ membrane bez jej pomarszczenia i aby réznica temperatur gorgcego powietrza i membrany nie byta zbyt
duza (doprowadzi ¢ to moze do pomarszczenia poza stref 3 zgrzewania).

Duze znaczenie ma temperatura membrany na catej diugosci - réwnie z blisko kartonowej tuby (wokét ktdrej jest owinieta). Jesli jest
wiasciwie przechowywana w cieptym lub ogrzewanym pomieszczeniu, materiat moze mie¢ temperature przynajmniej +5°C, a najlepiej

gdyby to byto 10 — 15°C. W momencie mocowania folii na dachu, rolka po rolce, praca moze odbywa¢ sie nawet w niskich
temperaturach - nalez y stosowa ¢ si e do ogdlnych warunkéw zgrzewania, tzn. parametréw zgrzewania oraz zgrzewania testowego.

Do stosowania w warunkach zimowych mozemy dostarczy ¢ membrane typu Monarplan “Coldflex”.

2.6. Zgrzewanie testowe

Przed rozpoczeciem prac na budowie (rano i po potudniu) oraz zawsze kiedy wystgpi zmiana warunkéw pogodowych, nalezy
zweryfikowa¢ parametry zgrzewania i dostosowa¢ je przeprowadzajgc zgrzewanie testowe. Zgrzewanie testowe odbywa si ¢ na
budowie i polega na recznym oderwaniu kawatka prébki, a nie postugiwaniu si ¢ urzadzeniem do badania sit odrywajgcych, ktére
mamy dostepne tylko w laboratorium.

Szerokos¢ prébki:
» Urzadzenie zgrzewajgce: >50cm/2,0m
» Zgrzewarka reczna na gorace powietrze >20cm/0,5m

Zaleca sie prowizoryczne potgczenie wsteg aby unikngé ze slizgiwanie sie podczas prob/ testow.

Aby otrzyma¢ dobry zgrzew, odporno$¢ na sity zrywajace musi by ¢ wieksza ni z sita zgrzewu pomiedzy foli g spodnig i wierzchnig

Nie nalez y wykonywa¢ testu folii poprzez rozerwanie reczne zanim prébka nie zostanie ochtodzona do temperatury otoczenia. Przed
przeprowadzeniem wasciwych testéw rozrywajgcych prébki powinny by ¢ pociete na paski o szeroko $ ci 20 cm. Nastepnie prébki

powinny zostaé poddane rozrywaniu recznemu odpowiednio w kierunku wzdtuznym jak i poprzecznym. Kiedy nastepuje
rozwarstwienie albo warstwy spodniej albo wierzchniej, wymagania zostajg spetnione, a parametry zgrzewania wiasciwie ustawione.

Kiedy zgrzew rozrywa si € bez rozwarstwienia, wskazuje to na zastosowanie niewystarczajgcych parametréw zgrzewania. Dzigki
wizualnemu sprawdzeniu mozemy stwierdzi¢, ze:

albo

« temperatura powietrza byta zbyt niska

* Przyczepnos$¢ do podioza urzgdzenia zgrzewajgcego byta zbyt duza
« Cisnienie byto niewystarczajgce

+ Sam materiat byt zbyt zimny lub zbyt wilgotny

5 Instrukcja uktadania folii PVC Monarplan 3/2009

Nalez y ponownie przeprowadzi¢ testy na schtodzonych prébkach a z do ustawienia wlasciwych parametréw do dalszej pracy.

Rezultat bedzie albo pozytywny albo negatywny, nie mozna poda¢ doktadnych wielkosci jakie powinny pojawi¢ sie podczas
testowania. Nalezy uwaza¢ , aby nie stosowa ¢ zbyt duzej sity rozrywajacej (proporcje sit).
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Rozwarstwienie bedace rezultatem testéw oznacza kontrolowane zniszczenie produktu. Jesli podczas tych dziatan nastgpi wyrwanie
widkien osnowy ze spodniej warstwy, nie oznacza to, ze produkt jest ztej jakosci.

2.7. Braki/ wady

Nalez y unikaé marszczenia si ¢ folii, szczelin kapilarnych oraz pecherzy. Kiedy jednak takie problemy si e pojawig , nalezy dokonacé
naprawy poprzez zgrzanie fat z zaokraglonymi krawedziami. Rozmiar: szeroko$¢ powstatych wad - zaktad + 2 x 50 mm.

Braki/ wady w zgrzewach wykonanych za pomoc g rozpuszczalnika powinny by ¢ naprawiane za pomoc g gorgcego powietrza.

2.8. Potaczenie typu T

W tzw. potgczeniu T, zgrzewy poprzeczne pomigdzy dwiema wstegami membrany taczg si e z przylegajgcg ciggta wsteg g papy.
Grubos$¢ s$rodkowej wstegi musi by ¢ zfazowana do “zera” narzedziem stuzg cym do $cinania lub 40 mm ptaska dyszg zgrzewarki
recznej. Aby zminimalizowa¢ te operacje , zaleca si ¢ zaokragli ¢ krawedz lub wycig¢ tréjkat w Srodkowej wstedze lub zgrza¢ dwie
nizej potozone wstegi folii na szerokosci zaktadu. Z drugiej strony zgrzew poprzeczny napotyka ciggta wsteg € ponizej. Takze i tu,
krawedz srodkowej wstegi jest wykanczana lub zfazowana.

2.9. Potaczenie poprzeczne

Planujgc rozmieszczenie membrany na dachu nalez y unika ¢ potgczen poprzecznych. Jesli dach jest dtugi lub jesli unikanie potgczen
poprzecznych okaze si zbyt trudne, powinien by¢ natozony centralnie pasek membrany o szerokosci minimum 300 mm oraz zgrzany
na zaktadzie. Postgpowanie powinno by ¢ podobne jak w przypadku potgczen typu T.

2.10. Wzmocnienie zgrzewow

Wzmocnienie zgrzewdw przy uzyciu pasty/ kleju PVC-THF nie jest konieczne i nie jest zalecane.

2.11. Sprawdzenie zgrzewow

Sprawdzenie zgrzewow jest obowigzkowg czynnosci g wykonywang pod koniec dnia pracy.

Zgrzewy folii muszg by ¢ schtodzone do temperatury otoczenia. Jesli do zgrzewania uzywa sie rozpuszczalnika THF, rozpuszczalnik
musi catkowicie odparowac . Narzedzie: Srubokret bez ostrej korcowki. Narzedzie nalezy wsung¢ i przeciggng¢ wzdiuz zgrzewa,
uzywajgc w sposob ciggly nieznacznej sity. Jesli zauwazone zostang jakies niedociggnigcia/ braki w zgrzewaniu, nalezy miejsce
natychmiast zaznaczy¢ oraz jak najszybciej naprawi¢ . Zawsze nalezy uzywa ¢ fat min 100 x 100 mm z zaokrgaglonymi brzegami. Jesli
braki w zgrzewaniu pojawiajg sie¢ na diuzszym odcinku, nalezy dostosowac tate do rozmiaru obszaru gdzie wystepuje ten problem +
2 x 50 mm zaktadu do zgrzania. Okragte faty powinny mie¢ $rednic € min. 100 mm. Nigdy nie nalezy uzywa ¢ ptynnego PVC (kleju/
pasty PVC-THF) do napraw btedéw w zgrzewaniu, np. poprzez iniekcje, poniewaz PVC nie ma mocy i ilosciowo jest mato znaczacy po
odparowaniu rozpuszczalnikéw.

6 Instrukcja uktadania folii PVC Monarplan 3/2009
2.12. Wazna informacja

Aby chroni¢ juz wczesniej utozong warstw € termoizolaciji i/ lub juz istniej g ce pokrycie dachu przed deszczem zaleca sie konczyé
dzieh pracy w ten sposéb aby we wiasciwy sposéb zapewniaC szczelnos¢ pokrycia.

3. Wykonczenia/ obrébka oraz krawedzie

Niezaleznie od ich konstrukcji, dachy ptaskie sg poddawane ré6znym ruchom i r6znemu obcigzeniu. Dlatego tez luzno utozony system

dachowy moze ulec przemieszczeniu pod wptywem temperatury (kurczenie si € lub rozszerzenie materiatu). Obcigzenie wiatrem
moze skutkowa¢ w poprzecznym pomarszczeniu folii, co jest spowodowane silnymi napieciami. Z tego powodu obligatoryjne jest
mechaniczne przymocowanie obrzezy pokrycia dachowego. Jest to konieczne dla wszystkich systeméw dachowych oraz w miejscach,
gdzie nastepuje zmiana k g ta — w kalenicy i koszach dachowych.

3.1. Mocowanie na obrzezach

We wszystkich systemach dachowych przymocowanie obrzezy pokrycia dachowego jest obowigzkowe, réwnie z wokoét miejsc
przebicia dachu: Swietlikéw, pasm sSwietinych, etc. Jedynym wyjatkiem s g attyki o minimalnej wysokosci < 250 mm, kiedy osobny
pas obrabki jest trudny do zamocowania i ostatni rzad mocowan nie jest bardziej oddalony od wystajgcej czesci attyki ni z 250 mm.
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Najczesciej spotykang form 3 mocowania obrzez y jest
* Profil/ naroznik lub blacha pokryta PVC o wystarczajacej szerokosci i wysokosci (najlepiej na poziomym podtozu).

» Pas metalowy laminowany PVC o szeroko $ ci > 80 mm moze by ¢ umieszczony i zamocowany pionowo. Aby otrzymac lepszg
sztywnosc¢ , zewnetrzny rég ptaskiego paska metalu mozna zawingé (100mm).

+ Tak jak poprzednio ale w pozycji pionowej mocowany poziomo (tylko systemy mocowane
mechanicznie)

» Pojedyncze kotki do mocowania utozone w taki sam sposob (tworzac taki sam wzér) w sgsiadujacej strefie podrywu wiatru (tylko
pokrycia dachowe mocowane mechanicznie)

» zamocowanie perforowanej galwanizowanej por e czy? listwy stalowej za pomoc g 5 tgcznikéw.
+ Tak jak powyzej ale ze sznurem PVC zgrzanym do membrany po wewnetrznej stronie poreczy.

+ Tak jak powyzej sznur PVC jest zgrzewany na stronie wychodzacej na attyki.

3.2. Pionowe obrobki na attykach

Kiedy obrobki pionowe/ obrébki na stykach dachu z pionowymi powierzchniami przekraczaj g wysoko$¢ 500 mm wymagane jest
posrednie mocowanie liniowe poziome, ktére powinno sie powtarza ¢ co 500 mm.

Mozliwe detale:
+ pasek stali laminowanej PVC przymocowany do $ciany,

+ perforowana porecz/ listwa metalowa mocowana przez membran ¢ , pokryta i uszczelniona przez 100 mm pas membrany + pas
membrany PVC szeroko $ ci por € czy,

* Nizszy pas obrébki jest mocowany do $ciany poprzez uzycie perforowanej listwy lub $rub i podktadek, nastepnie gérmy pas jest
zakfadany na i zgrzewany do nizszej obrébki.

Jesli wysokos¢ attyki jest mniejsza ni z 300 mm, gtéwna pota ¢ membrany moze by¢ naciggni ¢ ta na pionowg powierzchni e, je § li
zastosuje si @ wystarczaj g ce zamocowanie obrzezy.

Nalezy stosowa¢ petne zwigzanie z podtozem.

3.3. Krawedz dachu na attykach

Kiedy jest to mozliwe, zewnetrzne wykonczenie dachu powinno by ¢ wykonane przy uzyciu profilu z blachy laminowanej PVC
Monarplan zakrzywionej w celu uformowania profilu o ksztatcie litery L. Poziomy rozmiar min. 100 mm

Na blasze falistej nalezy zastosowaé solidng ilos¢ uszczelniajgcego mastyksu w celu zapobiegania przedostawania sie wiatru
pomiedzy attyk g a pasem obrdbki.

Na attyce betonowej pas obrébki powinien by¢é zgrzany i natozony przez grzbiet attyki drugg strone (na zewnatrz).

Na ptytach warstwowych na attykach powinno si e odpowiednio zaprojektowaé dylatacje, aby poradzi¢ sobie z pracg / ruchami
budynku. Zastosowanie laminowanej blachy dostarczanej przez innych producentéw musi by¢ zatwierdzone przed jej u zyciem.

3.4. Obrdbka pionowa

Ka z da obrébka pionowa musi byé mechanicznie przymocowana do gornej krawedzi. Na gzymsach moze to by¢ profil metalowy. W
przypadku obrébki wokét rur stosuje si e element mocujgcy/ obejm e ?

3.5. Swietliki ze sztywnymi kotnierzami PVC

Zalecane jest wstepne zgrzewanie, aby ustali¢ prawidtowe parametry przed mocowaniem. Icopal Synthetic Membranes BV zatwierdzit
stosowanie gorgcego powietrza jak i rowniez rozpuszczalnika THF. Nalezy sprawdzi¢ instrukcje wydang przez producenta
Swietlikow, aby unikngé naprezen spowodowanych obcigzeniem wiatrem. Folia musi by¢ mocowana mechanicznie wokét miejsc
przebi¢ w dachu w ten sam sposob jak mocowanie obrzezy.

Mocowanie mechaniczne

Dla mechanicznie mocowanego systemu Monarplan powinien by¢ wykonany projekt dachu w oparciu o obliczenia sit podrywu wiatru.
Nalezy stosowa¢ sie do wytycznych tego projektu. Stosuje si e tutaj normy krajowe lub normy europejskie. Je $ li w kraju, w ktérym

7
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ma miejsce budowa nie obowigzuj 3 zadnych wazne normy krajowe, nalezy sprawdzi ¢ na jakich normach opierajg sie wszelkie
kalkulacje. Przed przystgpieniem do przetargu wykonawca powinien sprawdzi¢ u producenta odpowiednie elementy mocuj g ce dla
danego systemu dachowego jak i réwnie z zaprojektowane obcigzenie dachu przewidziane dla tych elementéw mocujacych.

Dla ostatniego rzedu elementéw mocujgcych, biegngcego prostopadle do gzymsu, powinien by¢ zamocowany usztywniajacy profil
katowy, ktory moze réwnie z stuzyé jako podtoze dla zamocowania obrzezy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.6..

2. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i kofhcowego robét (odbiér czesciowy
przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét, do ktérych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania
wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do

dziennika budowy.
Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace
dokumenty:

1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,
2) protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie
kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajgcych,
3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do wykonanego pokrycia.
Przed przystapieniem do badan nalezy poréwnaé¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw w dzienniku budowy:
a) czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia pokry¢ papowych
b) czy w okresie wykonywania robdt z blach cynkowych temperatura powietrza nie byta nizsza niz +5°C.
6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W trakcie prowadzenia robo6t izolacyjnych nalezy kontrolowacé:
. Zgodnos¢ z dokumentacja techniczng
. Sprawdzi¢ podtoze, zwtaszcza jego réwnosci i spadkéw
= Sprawdzi¢ materiaty (jakos$¢)
. Badac¢ prawidtowos¢ i doktadnos$¢ wykonania (szczelnosci pokrycia)

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.7..
2. Jednostkg obmiaru jest:
[ ] mzv

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogoéine dotyczace odbioru robét

1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robé6t podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze roboét

. Zatwierdzong dokumentacje techniczng

. Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza, prawidiowe wykonanie kazdej z
warstw pokrycia oraz innych robét zanikajgcych

. Protokdty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow

8.3. Odbiér roboét pokryciowych dachu

Przy odbiorze robo6t pokrywczych sprawdza sie:

1) zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacjg techniczng i ST,

2) materiaty,

3) wyglad zewnetrzny pokrycia i podioza,

4) bada sie prawidtowos$¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelno$¢) pokrycia,
8.4. Odbiér robot blacharskich

Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:
5) zgodnos$é wykonania robét z dokumentacijg techniczng i ST,
6) materiaty,
7) wyglad zewnetrzny pokrycia,
8) umocowanie i rozstawienie zabek, tapeki jezykow,
9) pofagczenia i umocowania arkuszy,
10) wykonanie i umocowanie paséw usztywniajgcych,
11) rynny,
12) rury spustowe,
13) zabezpieczenia elewacyjne,
14) zabezpieczenia dachowe,
15) szczelnos$é pokrycia.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Pokrycie termoizolacjg - ustalong ilos$¢ m2 izolacji z uwzglednieniem
e  przywiezienia materiatéw i dostarczenie ich do miejsca wbudowania
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e wykonanie utozenia warstw z uwzglednieniem warstw przektadkowych
Obrébki blacharskie. Ptaci sig za ustalong ilos¢ ,m" obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
. przygotowanie,
. zmontowanie i umocowanie w podfozu, zalutowanie potgczen,
e uporzadkowanie stanowiska pracy.
Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m" biezacych rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
. przygotowanie,
. zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,
. uporzgdkowanie stanowiska pracy.
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robot objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowej
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajgcych na wykonaniu podtdg

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU WYDZIALU

BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3, DZIALKA
NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie robot podtogowych

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng

1.3.1. Posadzki
Plyta zelbetowa wylewana.
Posadzki w dobudowanym obiekcie zaprojektowano z ptytek gresowych, antyposlizgowych, o naturalnej fakturze wraz z
cokolikami wysokosci 8cm w kolorze jasno szarym. Na stopniach schodowych zastosowac¢ plytki z ryflowaniem ,schodowe” w
podobnej fakturze w kolorze ciemnoszarym dla zréznicowania ptaszczyzn ruchu poziomego i pionowego.
W wiatrotapie wykona¢ wpust na wycieraczke. Gtebokos$¢ wpustu dostosowac¢ do typu wycieraczki. Wpust na wycieraczke
wewnetrzng wytozy¢ ptytkami.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podloga
Podtogg za$ nazywamy caty uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach) wykonanych na stropie lub ptycie
fundamentowej dla zapewnienia wifasciwych warunkéw eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan
wytrzymatosciowych, przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze tworzacych ptaszczyzne (podbudowe) pod warstwe
uzytkowg czyli posadzke..
1.4.2. Podktlad podiogowy

warstwa z materiatéw podktadowych wykonana na budowie bezposrednio na podifozu, zwigzana z nim lub nie zwigzana sitami
przyczepnosci, albo tez utozona na warstwach posrednich lub izolujgcych w celu:

. uzyskania okreslonego poziomu,

e  utozenia posadzki,

e  stanowienia posadzki.

1.4.3. Posadzka

posadzka jest uzytkowg, powierzchniowg warstwg podiogi i jednoczesnie jej wykonczeniem zewnegtrznym. Posadzki mogg by¢
jedno- lub wielowarstwowe.

e posadzka mineralna - wykonana z wyrobdw mineralnych: betonu, lastryka, ptyt ceramicznych, ptyt kamiennych itp.,

e posadzka mineralno-zywiczna - wykonana z mieszanki betonowej zmodyfikowanej dodatkami polimeréw lub

posadzka betonowa zaimpregnowana preparatami polimerowymi,
e posadzka z zywic syntetycznych - wykonywana z kompozytéow z zywic syntetycznych zawierajgcych wypetniacze
mineralne, pigmenty i dodatki w postaci réznych modyfikatoréw.
o  epoksydowe,posadzka wylewana - warstwa uzytkowa podtogi wykonana z kompozycji zywicznej dwu- lub
trojsktadnikowej, o grubosci od 1,5 mm do 4,0 mm; moze by¢ warstwa sztywng lub elastyczng,

Wymienione posadzki wykonuje si¢ na odpowiednich, zaimpregnowanych lub zagruntowanych podktadach betonowych.

1.4.4. Podktad betonowy
wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchos$ci, na ktérym wykonuje sie posadzke zywiczna.

1.4.5. jastrych
jest rodzajem bezspoinowego podktadu podtogowego lub bezspoinowg posadzkga wykonywang z mieszaniny o konsystencji
sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktéra twardnieje w efekcie zachodzacych w niej proceséw wigzan chemicznych lub termicznych.
Wylewki jastrychowe oparte o spoiwo cementowe z wypetniaczami mineralnymi (uwodnione zaprawy cementowe z dodatkiem
"mleka wapiennego" lub Vinacetu w ilosci ok. 15% wagowo do masy cementu). Dopuszcza sg takze konfekcjonowane w postaci
suchej mieszanki jastrychy samopoziomujgce: anhydrytowe lub zawierajgce w swoim sktadzie gipsy syntetyczne.

1.4.6. Izolacje podtogowe
dzielimy w zalezno$ci od funkcji, jakg maja spetni¢. Naleza do nich: izolacja termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i
izolacja przeciwdzwigkowa

1.4.7. Impregnacja
powlekanie podtoza lub podkfadu cieczg wnikajacg w pory materialu bez tworzenia ciggtej warstwy na powierzchni tych
elementow.

1.4.8. Szczeliny dylatacyjne

wykonane miedzy dwiema czesciami budynku lub migdzy polami podktadu, pozwalajgce na akomodacje ich odksztatcen lub
wzajemnych ruchéw. Szczeliny dylatacyjne sg stosowane w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz dodatkowo w miejscach
wymagajacych wyeliminowania szkodliwego wptywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia wyrobow.
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1.4.9. Szczeliny izolacyjne

stosowane w celu oddzielenia podtogi od innych elementéw konstrukcji obiektu, albo oddzielenia konstrukcji podtogi od podtoza
lub posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna w konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling izolacyjng. Szczeliny
izolacyjne sg stosowane takze w miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach styku réznych konstrukcji podtog.

1.4.10. Szczeliny przeciwskurczowe

wykonane na czesci grubosci podktadu w celu wymuszenia przewidzianego rozmieszczenia rys skurczowych lub przeniesienia
odksztalcen spowodowanych skurczem. Szczeliny przeciwskurczowe stosuje sie w podktadach z zaprawy cementowej i w
podktadach z betonu. Dzielg one podktad na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m?, przy dtugosci boku prostokata nie
przekraczajgcej 6 m. Na zewnatrz pomieszczen pola miedzy szczelinami nie przekraczajg 5 m?, przy najwiekszej dtugosci boku 3
m. Szczeliny przeciwskurczowe w podkiadzie cementowym sg wykonywane jako naciecia o gtebokosci - 1/3 grubosci podktadu.

1.4.11. Wkiadka (tasma) dylatacyjna

wktadka umieszczona miedzy podktadem i przyleglymi czesciami konstrukcji.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,WWymagania ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

1. Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne™.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowg i ST.

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE, ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH
. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatéw

2.1.1. Wykonczenie posadzek

Posadzki w dobudowanym obiekcie zaprojektowano z plytek gresowych, antyposlizgowych, o naturalnej fakturze wraz z
cokolikami wysokosci 8cm w kolorze jasno szarym. Na stopniach schodowych zastosowac ptytki z ryflowaniem ,schodowe” w
podobnej fakturze w kolorze ciemnoszarym dla zréznicowania ptaszczyzn ruchu poziomego i pionowego.
W wiatrotapie wykona¢ wpust na wycieraczke. Gteboko$¢ wpustu dostosowaé do typu wycieraczki. Wpust na wycieraczke
wewnetrzng wytozy¢ ptytkami.
(Uwaga: wykonawca posadzki zobowigzany jest przedstawi¢ projekt wykonawczy konstrukcji posadzki przemystowej do
akceptacji ARCHITEKTA)
Dylatacje ptyty posadzki w polach okreslonych w proj. konstrukcji wykonane bedg poprzez naciecie szczelin skurczowych oraz
wypefnienie masg dylatacyjng..
Uktad konstrukcyjny warstw nosnych oraz podbudowy posadzki zatozono w spos6b gwarantujgcy przeniesienie naprezen od:
. Obcigzenia uzytkowego powierzchniowego wartosci 20 kN/m?.
e  Obcigzenia powierzchniowego o okreslonym rozktadzie o wartosci 60 kN/m?; odlegto$¢ miedzy pasami sktadowania
wynosi 0,5 m; szerokos$¢ pasa sktadowania 1,0 m;
. Obcigzenia pochodzacego od wozka o osi dwukotowej; warto$¢ obcigzenie osi - 2x150 kN; rozstaw kot 1500 mm;
udzwig 60 kN.
. Obcigzen skupionych ndég maszyn, regatéw o warto$ci 100 kN umieszczonych na siatce o wymiarach 2x2 m.
. Powierzchnie styku nog z posadzkg do obliczen nalezy przyjmowacé jako réwng: 15cmx15cm=225 cm?;
Przewiduje sie dylatacje, szwy robocze i szczeliny skurczowe posadzki z wypetnieniem w postaci masy trwale plastyczne;.

Posadzka w systemie posadzek powierzchniowo utwardzanych niepylacych.

W posadzce przewidziano dylatacje nacinane szerokosci 1cm i glebokosci 2.5cm, w polach nie przekraczajgcych 6.0x6.0m. W
polach wiekszych niz 24m2 wykonac¢ dylatacje petng ze wzmocnieniem krawedziowym przez dyblowanie dyblami stalowymi np.
firmy Halfen —-CRET 122 w rozstawie maksymalnym co 200cm.

Wypetnienie dylatacji: kit elastyczny poliuretanowy np. Sika Flex Pro 3 WF.

Przed wykonaniem posadzki nalezy zweryfikowa¢ wg kompletu projektéw PW branzowych wszystkie instalacje podposadzkowe.
Nalezy zabezpieczyé przejscia i wykona¢ montaz rewizji, wzmocnienia krawedziowe dylatacji wraz z dyblami, osadzi¢ szyny
prowadnic pod urzadzenia, itp.

Posadzke nalezy wylewa¢ w polach maksymalnych 12.0x12.0m aby nie doprowadzi¢ do powstania rys skurczowych.

Oznakowanie stanowisk, drog komunikacyjnych na posadzce- z odpornej na $cieranie zywicy epoksydowej trudnoscieralnej,
kolor RAL 1021; i stupdw - oznakowane pasami poziomymi do wys. 150cm, pasami ostrzegawczymi, poziomymi, kolor
czarny i RAL 1021 (wg. rysunkéw szczegdtowych i do uzgodnienia w ramach nadzoréw autorskich).

Posadzka gresowa - antyposlizgowy gres mrozoodpornyna zaprawie klejowej, w pom. mokrych dodatkowo - izolacja powtokowa
elastyczna — akrylowa masa dyspersyjna, gr. 1~2mm, rozprowadzona na jastrychu samorozlewnym

Schody

Na stopniach schodowych zastosowaé ptytki z ryflowaniem ,schodowe” w podobnej fakturze w kolorze ciemnoszarym dla

zroéznicowania ptaszczyzn ruchu poziomego i pionowego.

Jastrychy wyréwnawcze i spadkowe — jastrych cementowy, samorozlewny, klasy B20, zbrojony siatkg stalowg 10x10cm,
@3,2mm, dylatowany w polach 6x6m, zdylatowany od elementéw konstrukcyjnych budynku i $cian gr. od 4,0cm do
14,5cm.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH PROJEKTU
BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA, DLA OBIEKTU WYDZIALU
BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL.
AKADEMICKA 3, DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A

ST 01.11.00 ROBOTY W ZAKRESIE UKLADANIA PODLOG (CPV 45432100-5)

Izolacja termiczna stropu - styropian twardy FS 20/30 i elastyczny g<500kg/m2

Izolacja akustyczna

- wszystkie posadzki betonowe na kondygnacjach nadziemnych wykona¢ jako ptywajace, wylewane na folii PE 0,2mm
na styropianie twardym FS 20 i elastycznym g<500kg/m2, nalezy ponadto zapewni¢ dylatacje paskami styropianu od
wszystkich przegréd ustawionych na ptycie konstrukcyjnej oraz od elementéw konstrukcyjnych budynku i $cian

2.1.2. Listwy dylatacyjne

Cechy materiatéw: aluminium — dural, anodowane, bezbarwne.
Gietka guma PCV — wytrzymato$¢ na rozcigganie 13MPa, twardo$¢ 70shore A, odporna na detergenty, poptuczyny,
ozon, powietrze i $cieranie
Elastomery péttwarde — wydtuzenie przy rozcigganiu 400%, twardo$¢ 70shore A, odporna na detergenty, poptuczyny,
ozon, powietrze i cieranie.
Listwy — ksztattowniki: zamknigte do dylatowania powierzchni posadzek — ksztattowniki, z PCV z usztywnionym
korpusem i ze skrzydetkiem do mocowania oraz z wktadkag aluminiows.

Do posadzek epoksydowych— szeroko$é dylatacji 20mm, listwa aluminiowa z wktadkg z gumy w kolorze szarym, utrzymujaca
ptaszczyzne posadzki (wbudowana), przeznaczona do obcigzen do 100kN (np. C/S Polska lub rownowazne).

Do posadzek ceramicznych - gres— szeroko$¢ dylatacji 20mm, wbudowane, utrzymujgce ptaszczyzne wykonczonej posadzki,
wykonczenie ksztattowniki aluminiowe z wktadkg z elastomeru poéttwardego w kolorze bezowym, przeznaczona do
obcigzen ruchem pieszych i wézkami transportu wewnetrznego (np. C/S Polska lub rownowazne).

2.1.3. Wpusty punktowe, podtogowe, piony odptywowe, kondygnacji nadziemnych
Zgodnie ze specyfikacjg ST 03.01.00

2.2. Warunki ogdélne stosowania materiatéw

2.2.1. Wymagania dotyczace przyjecia wyrobéw na budowe
Na budowe powinny by¢ dostarczane wyroby do wykonywania podiég i posadzek przewidziane w projekcie. Wykonawca
powinien zapewnic:
. odpowiednio wyposazone pomieszczenia, w kidrych bedg przetrzymywane wyroby do czasu ich przyjecia na budowe;
dotyczy to wyrobow wymagajacych specjalnego traktowania, np. zywic syntetycznych, klejow z zywic syntetycznych itp.
- co powinno by¢ zaznaczone w projekcie,
. pomieszczenia, w ktérych wykonawca robot bedzie dokonywat przyjmowania na budowe wyzej wymienionych
wyrobow,
e  pomieszczenia do magazynowania wyrobow przyjetych na budowe.
e W pomieszczeniach, w ktérych przechowuje sie wyroby do wykonywania podidg i posadzek, nie mogg by¢ sktadowane
inne wyroby.
Wyroby do wykonywania podtdg i posadzek powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujgcymi dokumentami:
e certyfikatem lub deklaracjg zgodnosci z normg lub aprobata techniczng,
e wytycznymi stosowania wyrobu wedtug producenta, o ile sg one wymagane w projekcie,
e informacjg o okresie przydatnosci do stosowania,
e  podstawowymi informacjami bhp i przeciwpozarowymi.
Zywice, kleje syntetyczne, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odttuszczajgce i zmywajgce, zgodnie z Ustawg o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz.U. nr 11, poz. 84), nie mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli nie maja
Jkarty charakterystyki substancji niebezpiecznej" (art. 5.2). KChSN musi by¢ opracowana zgodnie z wzorem podanym w
zatgczniku do rozporzgdzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 18 lutego 1999 r. (Dz.U. nr 26, poz. 241) - stan prawny
ze stycznia 2004 r. Opakowania muszg spetnia¢ wymagania podane w Rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 11 lipca 2002 r.
w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz.U. nr 140, poz. 1173) - stan
prawny ze stycznia 2004 r.
Podczas przyjmowania na budowe wyrobow przeznaczonych do wykonania podiég i posadzek wykonawca powinien sprawdzié:
e  zgodnos$¢ dostarczonych wyroboéw z dokumentacjg projektowa,
. kompletnos¢ i aktualnos¢é dokumentéw dostarczonych na budowe wraz z materiatami do wykonania podtég i posadzek,
e wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, stan zawilgocenia, zapach, wymiary itp. wlasciwosci losowo wybranej partii
dostarczonego materiatu z podanymi w dokumentach opisami tych wiasciwosci, przewidzianymi do sprawdzenia
podczas kontroli biezacej, lub innymi, o ile kontrola taka byta przewidziana w projekcie.
Wynik sprawdzenia materiatu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy. Wyréb, ktéry zostat przyjety na podstawie
powyzszego sprawdzenia, powinien by¢ skltadowany zgodnie z warunkami jego przechowywania. Warunki przechowywania
powinny by¢ podane w projekcie lub w dostarczonych wraz z materiatem dokumentach.
Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ wymagang przez producenta materiatdw lub normy i sprawdzi¢ temperature
pomieszczenia, w ktorym bedzie wykonywana posadzka, a ponadto:
. przy wykonywaniu posadzki z drewna lub materiatéw drewnopochodnych nalezy okresli¢ rowniez wilgotno$¢ wzgledng
powietrza,
e przy wykonywaniu posadzek z tworzyw sztucznych i drewna takze wilgotno$¢ podktadu.
Wyniki pomiaréw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

2.3. Warunki szczegoétowe posadzki betonowe

2.3.1. Przygotowanie wyrobéw do wykonywania izolacji podtég
Wymienione typy podtdég wykonuje sie z zachowaniem statych etapéw technologicznych. Na podtozu ukfada sie:

e  warstwe wyrownawczg celem uzyskania pozgdanych spadkéw oraz niwelacji wad podktadu, o wytrzymatosci 12-13
MPa,

e  warstwe gtadzi (czesto przez szpachlowanie materialem samopoziomujgcym) o wytrzymatosci przekraczajgcej 15-20
MPa,

warstwe styczng (preparatem gruntujgcym) dla utatwienia mocowania klejowego materiatu posadzki,
warstwe klejacg do mocowania materiatu posadzki (klej dyspersyjny, zaprawa klejowa lub spoiwo bitumiczne),
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®  |ub zamiennie warstwe oddzielajgcg dla niektorych typdw posadzek "ptywajacych”.

2311 Przygotowanie wyrobow do wykonywania izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych
Wyroby stuzace do wykonywania izolacji cieplnych i przeciwdzwigkowych obejmujg réznego rodzaju ptyty, np. styropianowe,
widrowe itp. oraz masy klejgce do mocowania ptyt do podtoza.
Ptyty, listwy, kleje i preparaty uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastosowaniem do wykonania izolacji przeciwdzwiekowej
lub cieplnej, powinny mie¢ temperature zblizong do temperatury zabezpieczanego podtoza, nie nizszg niz 10 °C.
Przygotowanie konkretnych wyroboéw do stosowania powinno odbywac¢ sie zgodnie z instrukcjami lub technologiami ich
stosowania dotgczonymi przez producenta do aprobaty technicznej i powotanymi w projekcie.
Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem tych wyrobéw do stosowania obejmuja:
. oczyszczenie, odpylenie ptyt izolacyjnych, dopasowanie ich do podtoza, ewentualne przycigcie do odpowiednich
wymiaréw,
e wymieszanie ptynnych klejow i preparatow uszczelniajgcych, co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia ((jednolity
wyglad i kolor).
Wykonanie wymienionych czynnosci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

2.3.1.2 Przygotowanie wyroboéw do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych

Wyroby stuzgce do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych podiég obejmujg wyroby rolowe: papy lub folie z tworzyw
sztucznych wraz z klejami do przyklejania izolacji do podioza i preparatami uszczelniajagcymi oraz kompozyty zywiczne i
polimerowo-zywiczne.

Rolki pap lub folii, masy zywiczne oraz kleje i preparaty uszczelniajgce bezposrednio przed ich zastosowaniem do wykonania
izolacji przeciwwilgociowej powinny mie¢ temperature réwng lub zblizong do izolowanego podtoza.

Przygotowanie konkretnych wyrobow do stosowania powinno sie odbywaé zgodnie z wytycznymi ich stosowania dotgczonymi do
wyrobow przez producenta lub zamieszczonymi w projekcie.

Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobow izolacyjnych obejmuja:

. rozwiniecie papy lub folii, dopasowanie jej do podtoza, przyciecie jej na odpowiednie arkusze, oczyszczenie arkuszy z
kurzu, ewentualne nawinigcie arkuszy na rolki, np. z tektury,

e wymieszanie przed uzyciem wyrobdw polimerowo-cementowych, wyrobéw z zywic syntetycznych, zaréwno jedno- jak i
dwusktadnikowych, ptynnych klejéw i preparatéw uszczelniajgcych, co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia
(osiagniecia jednolitego wygladu i koloru); mieszanie powinno sie wykonywa¢ mechaniczne przez co najmniej 3 min,

. rozcienczenie ptynnych wyrobéw podanym w projekcie lub instrukcji rozcienczalnikiem, o ile jest dopuszczone przez
producenta, co powinno przygotowa¢ wyroby do prawidtowego stosowania, jezeli ulegty zageszczeniu w trakcie
magazynowania.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

Przygotowanie ptynnych klejow, preparatow uszczelniajgcych, kompozycji z zywic syntetycznych i mieszanek polimerowo-
cementowych powinno sie odbywa¢ w miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi, w
powietrzu o temperaturze nie nizszej niz 15 °C i nie wyzszej niz 25 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej
80%.

2.3.2. Przygotowanie wyrobéw do wykonywania posadzek

2321 Przygotowanie wyrobéw do wykonywania posadzek mineralnych

Do wykonywania posadzek mineralnych stosuje sie mieszanke betonowg do wykonywania posadzki betonowej, ptyty kamienne i
z odpadéw kamiennych, ptytki lastrykowe, piytki ceramiczne (terakotowe, klinkierowe, ceramiczne chemoodporne), ptytki
bazaltowe, ptytki i cegly weglowe. Ptyty i plytki sg zespalane miedzy sobg i mocowane do podtoza za pomocg spoiw. Jako spoiwa
sg stosowane zaprawy, kity i kleje mineralne, organiczne lub kombinacje mineralno-organiczne. Do wypetniania szczelin
dylatacyjnych sg stosowane elastyczne i plastyczne kity oraz masy z zywic syntetycznych.

Ptytki, cegly oraz zaprawy, kity, kleje i masy uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastosowaniem do wykonania posadzki
powinny mie¢ temperature réwng lub zblizong do podtoza, na ktérym bedzie uktadana posadzka.

Przygotowanie konkretnych wyrobow do stosowania powinno sie odbywac zgodnie z wytycznymi dotgczonymi do wyrobow przez
producenta lub zamieszczonymi w projekcie.

Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobow wyktadzinowych obejmuja:

. przesortowanie ptytek, (eliminacje uszkodzen i wad, zgodnie z PN-EN ISO 10545-2), odpylenie, w razie potrzeby
wysuszenie ptytek lub cegiel, jezeli beda wilgotne lub mokre w dotyku,

e  wymieszanie spoiw mineralnych lub z zywic syntetycznych, zaréwno jedno jak i dwuskfadnikowych, ptynnych klejow i
mieszanek kitowych, co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia (osiagniecia jednolitego wygladu i koloru);
mieszanie powinno si¢ wykonywaé mechanicznie przez co najmniej 3 min.

Wykonanie wymienionych czynno$ci nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

Przygotowanie ptynnych klejow, kitéw i mas uszczelniajgcych z zywic syntetycznych powinno sie odbywaé w miejscu suchym,
przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi, w powietrzu o temperaturze nie nizszej niz 15 °C i nie wyzszej
niz 25 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 80%.

2322 Przygotowanie wyrobéw do wykonywania posadzek mineralno-zywicznych

Do wykonywania posadzek mineralno-zywicznych stosuje sie wyroby produkowane na bazie zywic syntetycznych, preparaty do
impregnacji powierzchni utwardzonej posadzki betonowej oraz mieszanki betonowe modyfikowane dodatkami polimeréw
wprowadzonych do mieszanki betonowej w postaci dyspersji wodnych lub proszku.

Przygotowanie konkretnych, zmodyfikowanych dodatkami polimeréw mieszanek betonowych do stosowania powinno sie
odbywaé zgodnie z opisem podanym w projekcie, albo z powotanymi w projekcie instrukcjami lub technologiami ich stosowania.
Takze przygotowanie preparatow impregnacyjnych do stosowania powinno sie odbywaé zgodnie z instrukcjami lub technologiami
ich stosowania powotanymi w projekcie.

Preparaty impregnacyjne - bezposrednio przed przystgpieniem do ich naktadania na powierzchnig betonowej posadzki - powinny
mie¢ temperature rowng lub zblizong do temperatury zabezpieczanego podtoza.
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2.4. Podtoza pod wyktadziny ceramiczne

Podioze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady z zaprawy cementowej powinny
mie¢ wytrzymatos$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co
najmniej klasy B-20.
Grubos¢ podktadéow cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:

. 25 mm dla podktadu zwigzanego z podtozem,

. 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowej,

e 40 mm dla podkitadu ptywajgcego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplnej.
Grubos¢ podktadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknige¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych
wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i Srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie po-
wierzchni podktadu od ptaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu, nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej
o dtugosci 2 m.
W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Na
zewnatrz budynkow powierzchnia zdylatowanych pol nie powinna by¢ wieksza niz 10 m?, przy maksymainej dtugosci boku nie
wigkszej niz 3,5 m.
Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5 x 6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w
miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw maszyn, stupdw konstrukcyjnych oraz na styku z innymi rodzajami
wyktadzin, szczegotowe informacje o ukiadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkéw, miejsc osadzenia wpustow
oraz miejsc wykonania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodlne”.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”.

5.2. Wykonywanie warstw podkiadowych

5.2.1. Podktad

ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi. Powinien by¢ dostatecznie sztywny i
mie¢ odpowiednig wytrzymato$s¢ mechaniczng oraz réwng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢
potozenie gérnej powierzchni posadzki na wysokos$ci ustalonej w projekcie.

Podktady monolityczne (wylewane) mogg by¢ wykonywane:

- na podiozu, tworzac z nim podkiad zwigzany, - na przektadce z papy lub folii lub na warstwie izolacji przeciwwilgociowej,
utozonej na podtozu,

- na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie (podktad ptywajacy).

Podkiady z betonéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i drobnego zwiru lub piasku o proporcji
sktadnikéw 1:3 lub 1:4. Mieszanke uktada sie warstwg grubosci zwykle 30-40 mm, ,bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy
listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajgcymi grubo$¢ podkiadu. W okresie kilku pierwszych dni podkfad nalezy zwilzaé
wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia. Wzdtuz $cian w pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywaé
szczeliny dylatacyjne obejmujgce powierzchnie ok. 20 m2. Podktad monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle
suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki Podktad betonowy moze - w uzasadnionych przypadkach - stanowi¢ samoistng
posadzke.

Podktady samopoziomujgce wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody; w sklad mieszanki wchodzi
m.in. maczka anhydrytowa (CaSO4); ma wytrzymatos$¢ na $ciskanie> 20 MPa, a na zginanie > 4,5 MPa; moze by¢ stosowany w
budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej jako: podktad podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajgcej, jako sktadowa
podtég ptywajgcych oraz w systemach ogrzewania podtogowego. Zaletg jego jest szybki czas wigzania. Po wykonaniu podktadu
moze odbywac sie na nim ruch pieszy juz po 6 godzinach. Wadg jest ograniczona do 2 max 4 mm grubos¢ warstwy. Uzyskuje sie
réwna, pozioma i gtadkg powierzchnie podktadu bez stosowania dodatkowych zabiegéw wyréwnujgcych powierzchnie.

5.2.11 Warunki wykonania i kontroli podktadéw podiogowych

Podkfady cementowe lub z innych spoiw (PN-EN 13318) powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem. W projekcie powinno sig
podawa¢ wymagang wytrzymato$é i grubo$¢ podktadu, sposéb jego utozenia (np. zwigzany z podtozem lub niezwigzany, na
izolacji cieplnej itp.) oraz uktad szczelin i inne szczegéty (np. cokoty, odwodnienie itp.).

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania podktadéw cementowych, o ile projekt nie stanowi inaczej, sg nastepujgce:

e  grubos¢ podkiadu zwigzanego z podtozem nie powinna by¢ mniejsza niz 25 mm,

. grubos¢ podkiadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35 mm,

. grubos¢ podktadu ,ptywajacego” na izolacji przeciwdzwigkowej lub cieplnej z materiatu $cisliwego (np. wetny
mineralnej) nie powinna byé mniejsza niz 40 mm, a w przypadku izolacji z wyroboéw sztywnych (np. sztywnego
styropianu) nie mniejsza niz 35 mm,

e w podkladzie powinny byé wykonane zaprojektowane szczegdly, np. szczeliny dylatacyjne, przeciwskurczowe, cokoty,
spadki,

. szczeliny dylatacyjne powinny byé wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu, przy fundamentach urzgdzen,
wzdtuz osi stupéw konstrukcyjnych oraz w liniach odgraniczajgcych posadzki o wyraznie réznigcych sie obciazeniach;
szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 mm do 12 mm,
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. szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projekcie,
. szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w odlegtosciach nie przekraczajgcych:
o 3 mw podktadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,
o 4 m w podktadach na podtozu gruntowym, lecz w pomieszczeniach zamknietych,
o 6 m w podktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami temperatury,
o  5,5m w podkiadach usytuowanych w pozostatych miejscach,

e temperatura powietrza podczas wykonywania podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu
podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5 °C,

e  zaprawe cementowa lub mieszanke betonowg nalezy przygotowaé zgodnie z opisem zawartym w projekcie,

e zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po jej przygotowaniu, migedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu, z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania
powierzchni podktadu,

e w Swiezym pokiadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na gtebokos$¢ od 1/3 do 1/2 grubosci
podkfadu,

e  wciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ pielegnowany,

. podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma, lub zgodng z zaprojektowanym
spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2-metrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywac przeswitdw wiekszych niz 3 mm; odchylenie powierzchni podkifadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej
nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

5.2.2. Wykonywanie warstw wyréwnujacych i izolacyjnych

Warstwe wyréwnujgcg wykonuje sie wowczas, gdy powierzchnia podtoza nie jest ptaszczyzng poziomg lub ma nieréwnosci.
Wykonuije si¢ jg najczesciej z zaprawy cementowej o stosunku objetosciowym cementu do piasku réwnym od 1:3 do 1:4. Mozna
stosowac réwniez zaprawe polimerowo-cementowg o tym samym stosunku objetosciowym sktadnikéw albo wspomniang wyzej
mieszanke samopoziomujgca.

Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji, jakg majg spetnia¢, mogg by¢: przeciwwilgociowe, parochronne, wodoszczelne,
cieptochronne, przeciwdzwigkowe.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie na podiozach lezgcych bezposrednio na gruncie w celu zabezpieczenia podtogi przed
wodg lub wilgocig gruntowa.

Izolacje parochronne wykonuje sie w przypadku, gdy w sgsiadujacych ze sobg pomieszczeniach wystepujg znaczne réznice
temperatury, wilgotnosci i preznosci pary wodne;.

Izolacje wodoszczelne wykonuje sie w pomieszczeniach, w ktérych podioga moze by¢ narazona na zalewanie woda.

Izolacje cieplne wykonuje sie w podtogach usytuowanych na poditozu lezgcym bezposrednio na gruncie.

Izolacje przeciwdzwigkowe wykonuje sie w konstrukcjach podidg na stropach miedzypietrowych i zalezg one od rodzaju i masy
stropu.

5.221 Warunki wykonania i kontrola izolacji podtogowych cieplnych i przeciwdzwigkowych
Izolacje podtogowe nalezy wykonywac jedynie na podtozach, ktérych prawidtowo$¢ przygotowania zostata potwierdzona zapisem
w dzienniku budowy lub protokotem z odbioru przejsciowego.
Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwiekowag powinno wykazywac¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 3%, a dopuszczalne
zagtebienia w powierzchni podtoza nie powinny przekracza¢ 5 mm.
Sposoéb wykonania izolacji podtogowych powinien byé zgodny z opisem podanym w projekcie.
Podstawowe wymagania dotyczgce wykonywania izolacji podtogowych sg nastepujace:
e  temperatura powietrza podczas prac zabezpieczajgcych powinna wynosi¢ od 5 °C do 25 °C,
wyroby i izolacje cieplne w czasie wbudowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
rodzaje i grubos¢ izolacji cieplnych lub przeciwdzwigkowych powinny by¢ podane w projekcie podtogi,
izolacja cieplna i przeciwdZzwiekowa powinny by¢ wykonywane z wyrobéw w stanie powietrzno-suchym,
izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa w konstrukcji podfogi powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki sposob, aby
zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub dzwigkowych; izolacje uktadane z ptyt powinny by¢ uktadane na spoine
mijang,
e ulozona warstwa izolacji powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robot przed uszkodzeniami i zawilgoceniem,
e nalezy unika¢ faczenia wyrobow styropianowych z materiatami wydzielajgcymi substancje organiczne, ktére
rozpuszczajg polistyren.
Wykonanie wymienionych czynnosci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

5.2.2.2 Warunki wykonania i kontrola izolacji przeciwwilgociowych i parochronnych podiég
Izolacje przeciwwilgociowe lub parochronne nalezy wykonywac¢ jedynie na podiozach lub podkiadach podtogowych, ktérych
prawidtowos$¢é wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub dotgczonym protokotem odbioru podtoza lub
podktadu.
Podtoza pod izolacje przeciwwilgociowe i parochronne powinny by¢ trwate, réwne, bez wgtebien, wypukiosci i peknigé, czyste i
odpylone, bez ostrych krawedzi.
Sposo6b wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub parochronnej powinien by¢ zgodny z opisem podanym w projekcie.
Podstawowe wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i parochronnych sg nastepujace:
. izolacje powinny w sposéb ciagty i szczelny zabezpiecza¢ podtoge przed dziataniem wody lub pary wodnej,
e izolacje powinny $cisle przylega¢ do chronionego podtoza, a ich powierzchnia powinna by¢ réwna, bez lokalnych
wgtebien lub wybrzuszen,
e izolacje przeciwwilgociowe powinny by¢ umieszczane w konstrukcji podtogi od strony dziatania wody, a izolacje
parochronne od strony dziatania pary wodnej.
Temperatura powietrza podczas wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i parochronnych powinna wynosié:
e  powyzej 5 °C w przypadku izolacji z wyrobdw bitumicznych przy stosowaniu lepiku na gorgco oraz w przypadku izolacji
z wyrobow polimerowo-cementowych,
. powyzej 10 °C w przypadku izolacji z wyrobow bitumicznych rozpuszczalnikowych,
e od 15 °C do 25 °C w przypadku izolacji z wyroboéw z zywic syntetycznych i folii z tworzyw sztucznych.
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Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.3. Warunki wykonania posadzek oraz tolerancje wymiarowe

Uwaga ogolna

Do wykonywania posadzek mozna przystepowac¢ dopiero po zakonczeniu wszelkich prac budowlanych i instalacyjnych w
konstrukcji podtogi i w pomieszczeniu usytuowania posadzki, z wyjgtkiem prac malarskich.

5.4. Posadzki z betonu i z zaprawy cementowej

Posadzki z betonu lub z zaprawy cementowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem zawierajgcym dane o rodzaju
betonu i jego klasie, wytrzymatosci posadzki i jej grubosci, Scieralnosci, technologii uktadania mieszanki betonowej itp.

Posadzke z betonu lub z zaprawy cementowej nalezy wykonywa¢ jedynie na podkitadach, ktérych prawidtowos$é wykonania
zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub zatgczonym do dziennika budowy protokotem odbioru podktadu
podtogowego.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania posadzek z betonu i z zaprawy cementowej sg nastepujace:

. posadzka powinna by¢ zwigzana z podkfadem podtogowym i powinna przylega¢ do podkfadu catg powierzchnia,

e w posadzkach powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne i przeciw-skurczowe w sposob analogiczny, jak w
podktadzie podtogowym (patrz p. 3.3.3), oraz szczeliny izolacyjne oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg
podtogi od pionowych elementéw obiektu lub dzielgce fragmenty posadzki réznigce sie miedzy sobag obcigzeniami
uzytkowymi, wymiarami itp.

. posadzka powinna mie¢ jednolitg barwe; powierzchnia posadzki powinna by¢ zatarta wedlug wymagan projektu;
niedopuszczalne sg pekniecia,

e  powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna; dopuszczalne odchylenie mierzone 2-metrowg tata kontrolng nie powinno
przekracza¢ 3 mm w przypadku posadzek wykonanych z zaprawy cementowej i 5 mm w przypadku posadzek wykona-
nych z betonu,

. dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych spadkéw mierzone 2-metrowg tatg kontrolng nie powinno by¢
wigksze niz + 5mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki i nie powinno powodowa¢ zaniku zaprojektowanego
spadku,

. grubos¢ posadzki wykonanej z zaprawy cementowej powinna wynosic¢ nie mniej niz 20 mm, a z betonu nie mniej niz 30
mm,

e wmiejscach przylegania posadzki do $ciany powinny by¢ wykonane cokoty,

. posadzke nalezy pielegnowac przez pierwsze 7 dni od daty wykonania, o ile projekt nie stanowi inaczej.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.5. Posadzki z gresow

charakteryzujg sie niskg nasigkliwoscia, wysoka twardoscia, wytrzymatoscia i mrozoodpornoscig. Gresy mocuje sie klejem, tak
samo jak plytki terakotowe.

Posadzke z pltytek mozna wykonywacé jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowo$é wykonania zostata potwierdzona wpisem do
dziennika budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy.

Wykonanie posadzki powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj ptytek, zaprawe lub kit stosowany do uktadania ptytek,
grubos¢ warstwy zaprawy lub kitu stosowanych pod ptytki, szeroko$¢ spoin, dylataciji itp.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania posadzek z ptytek sg nastepujace:

e  w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na zaprawach cementowych, w trakcie robot
i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

e temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z ptytek jest uktadana na zaprawach i kitach z zywic
syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15 °C w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki,

e W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna by¢ wykonana szczelina
dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna byé wykonana na linii wodo rozdziatu,

. posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usuwac niezwiocznie w trakcie
wykonywana posadzki,

e  powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym
miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

. spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos$¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

o 2mmna1mi3mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku pierwszego,
o 3 mmna1mib5mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku drugiego i
trzeciego;

. grubos¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wieksza niz 2 mm,

e  plytki powinny by¢ zwigzane z podkladem warstwa zaprawy lub kitu na catej swej powierzchni,

e W miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci co najmniej 100 mm;
cokoty powinny byé¢ trwale zwigzane z posadzka,

e  w miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwéch odmiennych posadzek - posadzki
te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno by¢é odnotowane w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoine”.

6.1.1. Prawidtowos¢ wykonania roboét oraz ich zgodnos¢ z projektem
sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci Podstawg odbioru robét sg dokumenty:
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projekt techniczny zawierajgcy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do wykonania robét; na rysunkach

wykonawczych powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robdt, a udokumentowane w

dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzér techniczny,

= dziennik budowy,

. certyfikaty lub $wiadectwa zgodnosci materiatow,

Ll Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze poszczegolnych rodzajow
podtog.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegdlnych robot zanikajgcych, jak

np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadéw, od ktérych jakosci zalezy ostateczna warto$é techniczna podtég.

Badania wykonanych podiég sktadajg sie z badan posrednich, ktore obejmujg badania materiatéw, podkiadéw, warstw

izolacyjnych itp., oraz badan bezposrednich obejmujgcych sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki.

6.1.2. Zakres czynnosci kontrolnych
Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych w trakcie odbioru, zaréwno przej$ciowego, jak i koncowego, obejmuije:

. sprawdzenie kompletnosci przedtozonej dokumentac;ji,

e  sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét poprzedzajgcych na podstawie zapisow w dzienniku budowy lub
protokotéw odbioru,

e  sprawdzenie zgodnosci z projektem zastosowanych wyrobéw - na podstawie zapisow j w.,

. sprawdzenie jakosci wykonania wizualnie lub na podstawie przeprowadzonych w trakcie odbioru badan
sprawdzajgcych, podanych w p. 4.4.6 niniejszego opracowania oraz w projekcie.

6.1.3. Kontrola i badania przy odbiorach przejsciowych

6.1.4. Kontrola i badania podtoza pod izolacje podtogi

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcych podtoza pod izolacje podtogi powinien obejmowac:
. sprawdzenie wizualne powierzchni podtoza pod wzgledem wygladu zewnetrznego, szorstkosci, czystosci,
zawilgocenia,
. sprawdzenie rozmieszczenia i wymiaréw szczelin dylatacyjnych,
. sprawdzenie wytrzymatosci betonu podtoza metodami nieniszczacymi. Wyniki kontroli podtoza powinny byc¢
zamieszczone w dzienniku budowy.

6.1.5. Kontrola i badania izolacji podtogowych
Odbiér izolacji podtogowych przeciwwilgociowch, cieplnych i przeciwdZzwiekowych powinien nastepowa¢ po okreslonym w
projekcie czasie od wykonania izolacji.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcych izolacji podtogowych obejmuije:
e  wizualne sprawdzenie izolacji przeciwdzwiekowej; warstwa izolacji powinna réownomiernie pokry¢é powierzchnig stropu,
a styki wyrobdéw izolacyjnych powinny do siebie przylega¢; niedopuszczalne jest wystepowanie ubytkow w warstwie
izolacyjnej; wykonczenie izolacji przy scianie powinno objaé projektowany podktad betonowy pod posadzke,
e  wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej (parochronnej); warstwa izolacji powinna byé ciagta, rowna, bez
zmarszczen, pekniec i pecherzy; izolacja powinna przylega¢ do podtoza,
e  wizualne sprawdzenie izolacji cieplnej; warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i powinna przylega¢ do podtoza,
. sprawdzenie izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej przez dotyk palcem; izolacja nie moze by¢ zawilgocona,
e wizualne sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia szczegdtow uszczelnien;
izolacja nie moze mie¢ pecherzy, sfaldowan, odspojen, niedoklejonych zaktadow.

6.1.6. Kontrola i badania podktadéw pod posadzki
Odbiér podktadu posadzkowego powinien by¢ wykonany bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
posadzkowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
. sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
. sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg
tate,
. sprawdzenie spadkéw podktadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow
nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,
. sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania szczegotow w podkiadzie: szczelin dylatacyjnych, przeciwskurczowych, cokotéw
itp. wizualnie i dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowos$ci szczelin oraz wysokosci cokotow,
. sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych materiatéw, z ktérych podkiad zostat
wykonany, metodami nieniszczacymi.

6.1.7. Kontrola i badania posadzek betonowych, z zaprawy cementowej i polimerowo-betonowych

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych posadzek betonowych, z zaprawy cementowej i polimerowo-betonowych powinien
obejmowac:

e wizualne sprawdzenie wygladu zewnetrznego i wykonczenia posadzki; posadzka powinna mieé jednolita barwe;
powierzchnia posadzki powinna by¢ zatarta zgodnie z wymaganiami projektu; pekniecia na posadzce sg
niedopuszczalne; w miejscach przylegania posadzki do sciany powinny by¢é wykonane cokoty,

. sprawdzenie réownosci i spoziomowania powierzchni za pomocg kontrolnej faty o dtugosci 2 m przez przytozenie jej w
réznych kierunkach w dowolnym miejscu powierzchni posadzki; przeswit pomiedzy tatg a powierzchnig posadzki nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm; przy sprawdzaniu odchylen od poziomu nalezy dodatkowo postugiwaé sie
poziomnica,

. sprawdzenie przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie posadzki miotkiem drewnianym; charakterystyczny
gluchy dzwigk $wiadczy o braku przylegania posadzki do podktadu; posadzka, ktéra nie przylega do podktadu
posadzkowego, nie moze by¢ odebrana,

. sprawdzenie grubosci posadzki - na zgdanie inwestora - poprzez wyciecie w dowolnie wybranych miejscach trzech
otworéow kwadratowych o wielkosci bokéw nie przekraczajgcych 10 cm i zmierzenie grubosci posadzki z doktadnoscig
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do 1 mm; za wynik sprawdzenia grubosci posadzki przyjmuje sie $rednig arytmetyczng pomiaréw w trzech otworach;
na kazde 100 m?2 posadzki powinno przypadac co najmniej jedno sprawdzone miejsce,
. sprawdzenie szerokosci szczelin dylatacyjnych - wizualnie i za pomocg pomiaréw - oraz poréwnanie wyniku z
wymaganiami projektu.
Wynik odbioru nalezy opisa¢ w dzienniku budowy. Jezeli chociaz jedno sprawdzone miejsce nie spetni stawianego mu
wymagania, nie mozna uznac¢, ze posadzka zostata wykonana prawidtowo.

6.1.8. Kontrola i badania posadzek z ptytek

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

e zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowsg, poréwnujac wyktadziny z projektem przez ogledziny i
pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek spadkow, miejsca osadzenia wpustow itp.), sprawdzenie prawidtowosci utozenia
ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem ptytek,

. stan podfozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

e  jakos$¢ materiatdéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow,

. prawidtowo$¢ wykonania wykfadziny przez sprawdzenie:

o  przyczepnosci wyktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu,

o  odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm
na catej dtugosci faty),

o  prawidlowosci przebiegu i wypetnienia spoin fatg z doktadnoscig do 1 mm,

o  grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktdra nie powinna przekracza¢ grubosci okreslonej przez
producenta.

. sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki; przeswit miedzy fatg i powierzchnig posadzki nalezy
zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

. sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

. sprawdzenie zwigzania posadzki z podkitadem przez lekkie opukanie posadzki mitotkiem drewnianym;
charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem,

. sprawdzenie grubos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni posadzki wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Wyniki kontroli posadzek powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w ST i opisane w dzienniku budowy lub protokole
zatgczonym do dziennika budowy.

Jezeli choc¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych prac budowlanych nie mozna uznac¢ za
wykonane prawidtowo.

6.1.9. Kontrola i badania posadzek z zywic syntetycznych i posadzek betonowych impregnowanych
powierzchniowo
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych posadzek z zywic syntetycznych i posadzek betonowych impregnowanych
powierzchniowo powinien obejmowac:
. sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng; utwardzona posadzka powinna by¢ réwna, o jednolitej barwie, bez
rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznos$ci od jej rodzaju; niedopuszczalne sg biate przebarwienia i
kleisto$¢ powierzchni pod wptywem wilgoci,
e  sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym przedmiotem; po naciskaniu
nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate odksztatcenia,
. sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podkladem podlogowym poprzez opukiwanie jej powierzchni
drewnianym miotkiem; posadzka nie powinna wydawac¢ charakterystycznego gluchego odgtosu,
. sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metoda wizualng oraz poprzez zmierzenie ich szerokosci
w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny dylatacyjne powinny mieé¢ jednakowg szeroko$¢, a masa
dylatacyjna powinna doktadnie wypetniac przestrzen pomiedzy polami posadzki,
. sprawdzenie prawidtowosci wykonania spadkéw, ktérego nalezy dokonac rozlewajgc wode na posadzke i obserwujgc
kierunek jej sptywu,
. sprawdzenie réwnosci powierzchni posadzki za pomocg faty drewnianej o dlugosci 2 m, mierzac odchylenia na jej
diugosci,
. sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotéw wykonczenia posadzki, np. osadzenia wpustu, wykonania cokotu,
metoda wizualng.
Wyniki kontroli posadzki powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie lub w p. 4.3 niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokole zatgczonym do dziennika budowy.
Jezeli choc¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych prac budowlanych nie mozna uzna¢ za
wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”.
2. Jednostka obmiaru jest:
L] Mz’
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét
1. Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w STT - 00 ,WWymagania ogdine”.
2. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
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8.2. Ustalenia szczegoétowe dotyczace odbioru robét

8.2.1. Rodzaje odbiorow

Odbiér fragmentu prac budowlanych lub catego elementu czy obiektu po ich wykonaniu polega na sprawdzeniu zgodnosci jego
stanu z wymaganiami podanymi w projekcie.
Wyréznia sie:
. odbior przejsciowy, polegajgcy na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z projektem pewnego fragmentu prac
(prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac),
e odbiér koncowy, obejmujgcy sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania catosci zaprojektowanych prac
budowlanych.
. odbior materiatéw
W odbiorze powinni uczestniczy¢ przedstawiciele wtasciciela lub inwestora oraz przedstawiciele wykonawcy.

8.2.2. Kolejnos¢ odbiorow prac podtogowych i posadzkowych

Roboty podiogowe i posadzkowe, jako wieloetapowe, wymagajg odbioréw przejSciowych, podczas ktérych powinna by¢
skontrolowana jako$¢ wykonanych prac i ich zgodnos¢ z wymaganiami projektu technicznego.
W trakcie prac dotyczacych podtég sg wymagane nastepujgce odbiory przejsciowe:

. odbidr podtoza betonowego pod konstrukcje podtogi,

. odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej, np. gruntowania, warstwy spodniej, warstwy wierzchniej (o ile jest
zaprojektowana),
odbior kazdej z warstw izolacji parochronnej (o ile jest zaprojektowana),
odbior kazdej z warstw izolacji cieplnej (o ile jest zaprojektowana),
odbidr warstwy ochronnej izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej (o ile jest zaprojektowana),
odbior kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowej (o ile jest zaprojektowana),
odbiér podtogowego podktadu betonowego, z zaprawy cementowej lub z innych materiatéw pod posadzke,
odbioér warstw: wyréwnawczej, wygtadzajgcej, adhezyjnej itp. (o ile sg zaprojektowane),
odbidr kazdej z warstw posadzkowych, jezeli posadzka jest zaprojektowana z kilku warstw, np. izolacji wodoszczelnej
lub chemoodpornej pod nawierzchnig posadzki.
Odbidér koncowy nastepuje po zakonczeniu catosci zaprojektowanych prac i dotyczy posadzki.
Odbioér poszczegélnych etapow robot
Odbiér podfoza powinien obejmowac: sprawdzenie materiatow, sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu
wilgotnosci podfoza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw podtoza lub podktadu i rozmieszczenia wpustéw podiogowych.
Odbior warstw izolacji termicznej i akustycznej przeprowadza sie w nastepujacych etapach robét: po wykonaniu podioza, po
utozeniu warstwy izolacyjnej, przed wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podktadu. Przy odbiorze wykonuje sie:
sprawdzenie materiatéw, sprawdzenie réwnosci, czystosci, wilgotnosci podtoza, sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy
izolacyjnej.
Odbioér podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujgcych etapach robét: po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale
izolacyjnym, podczas uktadania podktadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na Sciskanie
na probkach kontrolnych.
W ramach odbioru powinno sie wykonac sprawdzenie:
- materiatow,
- prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
- grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,
- wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych, badania nalezy przeprowadzaé
dla podktadéw cementowych i anhydrytowych; powinny by¢ one wykonywane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m2 podktadu,
- réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej faty kontrolnej, odchylenia stanowigce
prze$wity miedzy tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocag dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy,
odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,
- prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikéw itp.), badanie nalezy
wykonywacé przez ogledziny,
- prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

8.2.3. Wykaz dokumentow niezbednych przy odbiorach przejsciowych
Przy wyszczegdlnionych powyzej odbiorach przejsciowych powinny byé przedtozone nastepujace dokumenty:
. opis techniczny i rysunki zawarte w projekcie, w ktérym podano wymagania, jakie powinno spetnia¢ podtoze, podktad
podtogowy, izolacje lub posadzki,
dziennik budowy,
rysunki i pisemne potwierdzenia wszelkich ewentualnych uzgodnionych i dokonanych zmian,
protokoty z odbioréw przej$ciowych prac poprzedzajgcych,
wyniki badan sprawdzajgcych wyroby posadzkowe lub podioza oraz podkiady (o ile byty wymagane w projekcie i
wykonane).
Odbior koncowy robét podiogowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podtogi z dokumentacjg projektowo-
kosztorysowg. Oceny zgodnos$ci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a catej konstrukcji podtogi na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i protokotéw odbioréw miedzyfazowych.
W ramach odbioru koricowego nalezy sprawdzic: jako$¢ uzytych materiatéw, warunki wykonania robét (warunki wilgotno$ciowe i
temperaturowe) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, prawidlowo$¢é wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, {j.
podktadu, warstw izolacyjnych, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotéw odbioréw miedzyfazowych.
Ocene prawidiowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie petne wiasciwosci techniczne.
Odbiér posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
- rownosci za pomocg faty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty kontrolnej i poziomnicy,
- potgczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
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- grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- wytrzymatosci na $ciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza sie na probkach kontrolnych pobranych w czasie
wykonywania posadzki),

- prawidtowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce kratek $ciekowych, dylatadji itp.,

- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykow materiatéw posadzkowych, tj. pomiar odchylen od prostoliniowo$ci, pomiar
szerokosci spoin,

- wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew podtogowych,

Gdy w projekcie przewidziano wykonanie posadzki z betonu odpornego na scieranie, nalezy przeprowadzi¢ badanie $cieralnosci
na prébkach materiatu pobranego podczas wykonywania posadzki.

8.2.4. Wykaz dokumentéw niezbednych przy odbiorze koncowym
Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
. projekt architektoniczno-budowlany wraz z rysunkami,
e  dziennik budowy,
protokoty odbioréw przej$ciowych.
8.2.5. Odbioru jakosciowego materiatow
dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami
odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajacych na stosowanie ich w budownictwie.
Przy odbiorze zakoriczonych robdt nalezy dokonac¢ sprawdzenia materialtdbw na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zalgczonych zaswiadczen (certyfikaty, $wiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania
posadzki, nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane
badaniom przez upowaznione laboratoria.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodlne”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

9.1.1. Przy wykonaniu posadzek betonowych

Dostarczenie materiatéw i sprzetu

Przygotowanie podtoza oraz zaprawy

Utozenia posadzki

Zdylatowania jej na pola wg. Dokumentacji technicznej (nie wigksze jednak niz 5x5m)

9.1.2. Przy wykonaniu posadzek ceramicznych

Dostarczenie materiatéw i sprzetu

Przygotowanie podtoza oraz zaprawy

Utozenie i spoinowanie ptytek utozenie listew zakanczajgcych oraz dylatacyjnych

Wykonanie cokotow

Usuniecie zabrudzen i umycie posadzki

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy nie sg obowigzkowe — za wyjgtkiem:

1. Wymienionych — jako obowigzujgce —w Zatgczniku nr1 do rozporzgdzenia M | z dnia 7 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 109, poz.
1156) w sprawie zmiany warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002 nr 75,
poz.690,z 12 kwietnia 2002).

2. Przywotanych w niniejszej specyfikacji technicznej w pkt9 - jako obligatoryjne dla danego zadania

3. Jesli sg ,przywotane w projekcie” jako podstawa projektu lub rozwigzania

=  Wolski Z.: Roboty podfogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.

Ll Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robét wykoriczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 1998.

= Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne. T | cz. 3 i 4, rozdz. 25.
Arkady, Warszawa 1990.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

PN-EN 98 : 1996Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych na zabudowie otworéw zabudowie
otworéw elementami $lusarki.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — — BUDOWA SZYBU DZWIGOWEGO WRAZ KLATKA SCHODOWA DLA OBIEKTU
WYDZIALU BUDOWNICTWA POLITECHNIKI CZESTOCHOWSKIEJ W MIEJSCOWOSCI CZESTOCHOWA, UL. AKADEMICKA 3,
DZIALKA NR EWID. 14/92, OBR. 42A — wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie wykonania i odbioru robét polegajgcych na
zabudowie otworéw elementami $lusarki .

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét polegajacych na zabudowie otworéw w $cianach
zewnetrznych w systemie okiennym.

1.3.1. Okna

W projektowanym obiekcie zastosowano stolarke potstrukturalng z efektem gtadkiej tafli od strony zewnetrznej budynku.
Elementy wypetniajgce Umax = 1,6, min.1,8 W/m2K. Profile lakierowane w kolorze RAL 7011 Eisengrau. Szklenie elementéw
petnych szybami laminowanymi z zastosowaniem szkta nieprzeziernego z powtokg z farby ceramicznej. Szklenie elementow
przeziernych szybami z zastosowaniem szkta barwionego. Zaréwno dla elementéw petnych jak i przeziernych zastosowaé odcien
RAL 7031 lub zblizony. Zastosowane zestawy szklane powinny odpowiada¢ wymogom szkia bezpiecznego i ochronnego -
zabezpiecza¢ przed zranieniem oraz mozliwoscig przedostania sie przez rozbitg/uszkodzong szybe

1.3.2. Drzwi. PPOZ.

W budynku projektuje sie drzwi wydzielenia pozarowego, wewnetrzne, z korytarzy na klatke schodowg o odpornosci ogniowe;j
EI60. Drzwi nalezy wyposazy¢ w samozamykacze. Na kondygnacjach nadziemnych zaprojektowano drzwi w konstrukcji
aluminiowej przeszklone, na kondygnacji piwnic drzwi petne.

Kolorystyka stolarki wg rysunku zestawienia stolarki.

1.3.3. Drzwi

W budynku projektuje sie drzwi wydzielenia pozarowego, wewnetrzne, z korytarzy na klatke schodowg o odpornosci ogniowej
EI60. Drzwi nalezy wyposazy¢ w samozamykacze. Na kondygnacjach nadziemnych zaprojektowano drzwi w konstrukcji
aluminiowej przeszklone, na kondygnacji piwnic drzwi petne.

Kolorystyka stolarki wg rysunku zestawienia stolarki.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Oscieznica

obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny element

1.4.2. Skrzydto

ruchomy element zabudowy otworu w $cianie

1.4.3. Naswietle

nieruchomy, przepuszczajgcy $wiatto element zabudowy otworu w Scianie. Cze$¢ naswietli w wykonaniu nieprzezernym, badz z
nadrukiem — zestawy okienne oklejone folig piaskowa.

14.4. Oscieza

krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy

1.4.5. Glif

prostopadta, o ile nie ustalono tego inaczej w Dokumentacji projektowej, do ptaszczyzny Sciany ptaszczyzna oscieza

1.4.6. Parapet

wykonczenie zewnetrzne i wewnetrzne poziomego dolnego glifu otworu okiennego.

1.4.7. Okna i drzwi

w systemie okienno-drzwiowym

Pozostate okres$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 01.00.00 ,Wymagania
ogolne.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogélne” .

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodno$é z Dokumentacijg Projektowg i ST.
Wykonawca ma obowigzek wykonaé¢ i przedstawi¢ Dokumentacje warsztatowa zabudowy otworéw w slusarce
aluminiowej i uzyskac jej akceptacje (pisemna) Projektanta i Inspektora Nadzoru przed przystapieniem do wytwarzania
elementéw slusarki aluminiowe;j.
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2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WtASNE F‘ROD’UKTOW | MA'TERIEL'OW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SL_UZ/—\ OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH | ESTETYCZNYCH.
. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.1. Warunki ogodlne stosowania materiatow
Wedtug ST 00-00 poz. 2.1+2.4i 2.6

Okna i drzwi zewnetrzne z ksztattownikéw aluminiowych grupa materiatowa 1.0.

Przektadki termiczne — poliamid 6.6 zbrojony wiéknem szklanym (w ilosci 25%). Uszczelki — kauczuk syntetyczny EPDM.

Kwatery uchylne wykona¢ uzywajgc mechanizm oku¢ usytuowany wewnatrz konstrukcji skrzydta. Nalezy stosowac okucia z
przektadnig komorowa.

Oscieznice i ramy skrzydet oraz stupki i Slemiona wykonane sa z ksztattownikow, sktadajgcych sie z dwoch profili aluminiowych
zespolonych przektadkg termiczng z poliamidu. Powierzchnie profili aluminiowych zabezpieczone sg przed korozjg powtokami
tlenkowymi anodowymi lub lakierowymi proszkowymi.

Ksztattowniki zespolone oscieznic i ram skrzydet potgczone sg w narozach ram za pomocg naroznikéw aluminiowych, metodg
zaciskania lub kotkowania. Inne potgczenia tj. stupkéw i slemion z elementami os$cieznicy wykonywane sg z zastosowaniem
aluminiowych tgcznikédw mechanicznych typu T.

Szyby sg mocowane i uszczelniane we wrebach skrzydet przy uzyciu listew przyszybowych z ksztattownikéw aluminiowych oraz
uszczelek osadczych z kauczuku syntetycznego EPDM.

W oknach i drzwiach uszczelnione sg dwie przylgi — wewnetrzna i Srodkowa. Przekroje uszczelek przylgowych, wykonanych z
kauczuku syntetycznego EPDM

Niniejsza ST obejmuje okna i drzwi szczelne (bez szczelin infiltracyjnych).

Wymiary skrzydet, stupkéw i slemion nalezy ustala¢ na podstawie obliczen statycznych, z uwzglednieniem obcigzen wiatrem wg
PN-77/B-02011, charakterystyki wytrzymatosciowej ksztattownikéw aluminiowych, rodzaju oszklenia i dopuszczalnych ugie¢
elementdw okien i drzwi balkonowych.

Parapety zewnetrzne wedtug wskazan zawartych w Dokumentacji Projektowej

2.2. Wymagania szczegé6towe dla materiatow

2.2.1. Ksztaltowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe, z ktérych sa wykonywane o$cieznice, stupki, slemiona i ramy skrzydet powinny by¢ wykonywane ze
stopu EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:1998, stan T6 wg PN-EN 515: 1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T.1).

Odchyiki wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T.4.

Ksztattowniki powinny spetnia¢ wymagania okreslone w DIN 1748 T.1.

Powierzchnie ksztattownikow powinny byé zabezpieczone przed korozjg powtokami tlenkowymi anodowymi lub proszkowymi
poliestrowymi.

Powtoki tlenkowe anodowe powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

—  grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 — nie mniejsza niz 20 ym,

—  wyglad zewnetrzny — zgodny z PN-80/H-97023,

—  stopien uszczelnienia powtoki wg PN-90/H-04606/02 — warto$¢ impedanc;ji wieksza niz 10 kQ,

—  odporno$¢ powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03:

2.2.2. Przektadki termiczne.

Przektadki termiczne powinny by¢ wykonane z poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym w ilosci 25%.

2.2.3. Akcesaoria. Akcesoria do tgczenia zespolonych ksztattownikéw ram skrzydet i o$cieznic w narozach oraz stupkéw i $lemion
z elementami oscieznicy powinny by¢ wykonane z ksztattownikéw aluminiowych.

2.2.4. Szyby. Okna i drzwi, ktérych dotyczy niniejsza ST, szklone sg szybami zespolonymi, jednokomorowymi lub
dwukomorowymi. Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13079:1997.

2.2.5. Listwy przyszybowe. Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikéw aluminiowych spetniajgcych
wymagania okreslone w p. 2.2.1. Listwy przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.

2.2.6. Uszczelki. Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych oraz
uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z o$cieznicg (stupkiem, slemieniem) powinny by¢ wykonane z
kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Uszczelki osadcze nalezy dobieraé w zaleznosci od grubosci zastosowanego
oszklenia.

2.2.7. Okucia. W oknach i drzwiach stosowa¢ kompletne okucia dostosowane do ciezaru wlasnego skrzydet oraz do obcigzen
eksploatacyjnych.

W oknach dwurzedowych w skrzydfach uchylnych nad slemieniem nalezy stosowa¢ zamykacze sterowane z poziomu podtogi.
Okucia powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.8.Parapety wewnetrzne —

2.3. Wiasciwosci techniczne okien

Wyglad. Powierzchnie ksztattownikéw aluminiowych powinny by¢ réwne i gladkie. Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg powtokami tlenkowymi anodowymi lub lakierowymi proszkowymi okreslonymi w p. 2.2.1. Powtoki ochronne powinny
by¢ bez rys i innych uszkodzen.

Ugiecia elementow okien pod obcigzeniem rownomiernie roztozonym dziatajacym prostopadle do powierzchni skrzydta.
Ugiecia elementéw okien i drzwi balkonowych pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinny by¢ wieksze niz 1/300
rozpietosci miedzy punktami zamocowan. Ugiecia szyb (przy krawedzi szyby) nie powinny by¢ wieksze niz 8 mm.

Sprawnos¢ dziatania skrzydet. Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu okna lub drzwi balkonowych powinien by¢ ptynny,
bez zahamowan i zaczepiania skrzydfa o inne czesci okna lub drzwi balkonowych. Sita potrzebna do uruchomienia oku¢
zamykajgcych przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego
skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.
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Sztywnosc¢ skrzydel na obcigzenia statyczne sita skupiong dzialajaca w ptaszczyznie skrzydta. Skrzydta okien i drzwi
balkonowych poddane dziataniu sity skupionej 50 daN dziatajgcej w ptaszczyznie skrzydta i przytozonej do ramiaka skrzydta od
strony zasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowa¢ sprawnos¢ dziatania. Nie moze nastgpi¢ uszkodzenie oku¢
oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub oscieznicy.

Sztywnos¢ skrzydel na obciazenia dynamiczne i statyczne sila skupiong dziatajagca prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta. Skrzydta okien i drzwi balkonowych, poddane obcigzeniu dynamicznemu o wartosci 1 daNm, oraz statycznemu sitg
skupiong 40 daN dziatajgca prostopadle do ptaszczyzny skrzydta zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno powodowa¢ widocznych
uszkodzen skrzydta i szklenia.

Wplyw wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydia okiennego lub drzwiowego na trwatos¢ i wilasciwosci
funkcjonalne. Po 10.000 cykli otwierania i zamykania sprawnos$¢ dziatania skrzydet i szczelno$¢ na przenikanie wody powinny
spetnia¢ wymagania okreslone powyzej

Wspétczynnik przenikania ciepta. Wspotczynnik przenikania ciepta okien i drzwi balkonowych nalezy oblicza¢ wg wzoru (1).

gdzie:
uU- wspotczynnik przenikania ciepta okna, W/(m?2K),
Uos—  wspotczynnik przenikania ciepta w $rodkowej czesSci szyby zespolonej (bez uwzglednienia

wpltywu mostkow cieplnych), W/(m?K),
As — pole powierzchni szyby, m?,
Ur - wspotczynnik przenikania ciepta ramy, W/(m#K),
Ar — pole powierzchni ramy, m?,

UpsAs + D UgAg + Dyl
U=
A

Y- liniowy wspétczynnik przenikania ciepta mostka cieplnego na styku szyby z ramg, W/(m-K),
L-— dtugos¢ liniowego mostka cieplnego na styku szyby z ramg, m,
A- pole catkowite powierzchni okna, m2,

Wspodtczynnik przenikania ciepta U okien i drzwi nalezy ustala¢ na podstawie badann metoda skrzynki grzejnej lub na podstawie
obliczen wg PN-EN ISO 10077-1:2002
Szczelnos¢ na przenikanie wody. Okna i drzwi nie powinny wykazywac przeciekdw wody przy zraszaniu ich powierzchni wodg.
Klasyfikacja zgodnie z PN-EN 12208:2001
—  dla okien - klasa 5A
—  dla drzwi otwieranych do wewnatrz — Klasa 2A
—  dla drzwi otwieranych na zewnatrz — Klasa 4A
lzolacyjno$¢é akustyczna. lzolacyjnos¢ akustyczna wiasciwa okien i drzwi balkonowych oszklonych szybami zespolonymi
jednokomorowymi 4+16+4 lub 5+10+5 powinna charakteryzowac sie:
1) w odniesieniu do PN-B-02151-3:1999 - wskaznikami oceny izolacyjnosci akustycznej wiasciwej Ra» (klasyfikacja
podstawowa) i Ry, (klasyfikacja uzupetniajgca) kwalifikujgcymi te okna i drzwi balkonowe do:
a)klasy akustycznej OK,-26 (obejmuje wyroby o wskaznikach 28 < Ra, < 30 dB),
b)klasy akustycznej OK;-29 (obejmuje wyroby o wskaznikach 31 < Ra; < 33 dB),
2) w odniesieniu do PN-87/B-02151/03 — wazonym wskaznikiem izolacyjnosci akustycznej wtasciwej R,, kwalifikujgcym te okna
i drzwi balkonowe do klasy akustycznej Ry, = 30 dB (obejmuje wyroby o wskaznikach 30 < R, < 34 dB).
W przypadku zastosowania innych rodzajow szyb zespolonych wartosci wskaznikdw Rw, Raz i Ra1 (i klasy akustyczne) okien i
drzwi balkonowych nalezy ustala¢ na podstawie indywidualnych badan przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.

2.4. Konstrukcja okien i drzwi

Okna i drzwi sg konstrukcjami jednoramowymi, jednoptaszczyznowymi, wykonanymi z materiatéw spetniajgcych wymagania
podane w p. 2.2.
Ztacza konstrukcyjne. Zespolone ksztattowniki oscieznic i ram skrzydet, przyciete pod katem 45°, powinny by¢ potgczone w
narozach ram przy zastosowaniu naroznikéw, metodg zaciskania lub kotkowania. Zespolone ksztattowniki stupka i Slemienia,
przyciete pod katem 90°, powinny by¢ potgczone z ksztattownikami oscieznicy przy zastosowaniu tgcznikéw mechanicznych typu
T. Narozniki, taczniki mechaniczne oraz profile w strefie potgczenia powinny by¢ dodatkowo pokryte klejem do metalu.
Osadzanie uszczelek przylgowych. Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane w sposoéb ciagly, bez naprezania, na catym
obwodzie okien i drzwi balkonowych, w kanatach przylgi srodkowej oscieznicy (stupka, Slemienia) oraz w kanatach przylgi
wewnetrznej skrzydfa. Uszczelki przylgowe nalezy stosowaé w postaci gotowych ram wulkanizowanych lub uzyskiwanych przez
wklejanie naroznikow.
Osadzanie szyb. Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny by¢ szklone szybami zespolonymi wg. Dokumentacji Projektowej.
Szyby powinny by¢ osadzane przy uzyciu listew przyszybowych, uszczelek osadczych i podktadek pod szyby. Nalezy stosowaé
uszczelki ciggte, zaginane w narozach, a potgczenie stykdw koncowek uszczelek powinno by¢ usytuowane w potowie dtugosci
gornego poziomego ramiaka skrzydta.
2.4.1. Statyka konstrukcji
Konstrukcje elewacji wraz ze wszystkimi elementami fgczgcymi muszg w sposob pewny przejmowaé wszystkie dziatajgce na nie
sity i przenosi¢ je na wsporcze elementy budowli bez niedozwolonych odksztatcern poszczegdlnych elementéw lub ich
uszkodzenia na skutek odksztatcen konstrukcji.
Wszystkie elementy konstrukcyjne Wykonawca powinien dobraé z uwzglednieniem nastepujgcych warunkéw :

. Ugiecia maksymalne podparcia szyb zespolonych1/300 dtugosci (rozpietosci), wzdtuz krawedzi podparcia, lecz nie

wigcej niz 8 mm na odcinku jednej tafli szyby zespolonej

e  Ugiecia maksymalne dla zaluzji metalowych: 1/200 dtugosci (rozpigtosci),

. Ugiecia maksymalne dla szkta zespolonego: 1/100 krotszej krawedzi,
Wszystkie obcigzenia nalezy przyjmowaé zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami. W oparciu o te wartosci
Wykonawca wykona wymiarowanie przekrojow nosnych i kompletnej konstrukcji przez uprawnionego inzyniera i przed
rozpoczeciem robot przedtozy¢ je do oceny Inspektorowi Nadzoru
Dotyczy to takze sprawdzenia zakotwien i przenoszenia sit przez zmontowane razem przekroje na istniejace czesci budowli.
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2.5. Wymiary

Maksymalne wymiary skrzydet okien i drzwi okre$la dokumentacja systemowa. Odchytki wymiarowe powinny by¢ zgodne z PN-
88/B-10085/A2.

2.6. Skladowanie materiatow

Sktadowanie materiatéw powinno sie odbywaé w miejscu zabezpieczonym przed uszkodzeniem elementéw $lusarki . Elementy

powinny by¢ sktadowane w takiej pozycji w jakiej bedg wbudowywane w otwory. Nie dopuszcza sie sktadowania w miejscu
narazonym na dziatanie czynnikow pogodowych na elementy Slusarki.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza ST-00.01 ,Wymagania ogéine”

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podanow ST 01.00.00 ,Wymagania ogodine”.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robét

5.2.1. Montaz konstrukcji aluminiowych na budowie Zamocowanie okien i drzwi

Nowoczesne okna i drzwi aluminiowe zachowujg wtasciwosci eksploatacyjne pod warunkiem, ze zostanie prawidtowo wykonany
montaz elementéw do Scian budynku. Na prawidtowe wbudowanie okna w mur majg wptyw nastepujgce czynnosci:

5.2.2. Przygotowanie osciezy i okien do wbudowania

Przygotowanie osciezy.

c) B A A A LE 9 Rys. 2 Rozmieszczenie punktéw podparcia i zamocowania o$cieznic: c) okien
wl” It 1 ¥ L] | aluminiowych,
< Oscieza powinny odznacza¢ sie doktadnoscig ksztattu i wymiaréw, ich ptaszczyzny
’T_,t' I powinny by¢ rowne i gtadkie, a przed montazem stolarki oczyszczone z pytu. Warstwa
= izolacji termicznej w $cianach wielowarstwowych powinna réwno dochodzi¢ do
1T T krawedzi otworu na catym obwodzie os$cieza. Jezeli przewiduje sie stosowanie
< materiatéw przyklejanych (folie izolacyjne) lub kitébw budowlanych, na niektérych
-1t 1t podtozach moze by¢ potrzebne wzmocnienie powierzchni kontaktowych odpowiednim
< srodkiem gruntujgcym. Podioze powinno by¢ wzmochione, jezeli nie wykazuje
wit— wystarczajgcej zwartosci, trwatosci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejgcej
wraz z drobinami materiatu z powierzchni oscieza.

.l,!i.‘,_ﬁ,ii\,,,,a, | El Przygotowanie okien.

E-min.150 P-min.100 A-max700 Okna powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznie wykonczonym.

Podczas transportu i sktadowania na budowie nie powinny doznawaé uszkodzen,

odksztatcen, zawilgocenia. Do wbudowania okien skrzydta sie zdejmuje. Na czas wykonywania uszczelnien przy uzyciu pianki
poliuretanowej i kitdbw oraz podczas prowadzenia rob6t malarsko-tynkarskich okna muszg byc¢ ostonigte folig i ochronng tasma
malarska.
5.2.3. Przygotowanie otworu w $cianie budynku
Otwor w murze, w ktérym ma byé zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio wieksze od zewnetrznych
wymiaréw oscieznicy okna lub drzwi. Otwér powinien byé szerszy o 2-4 cm od szerokosci oscieznicy (po 1-2 cm z kazdej strony)
oraz wyzszy o 6-8 cm (1-2 cm na gorze i 5-6 cm na dole) w przypadku okna i 1-2 cm (1-2 cm na gérze) w przypadku drzwi. Katy
otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny sie rézni¢ o wiecej niz 1 cm, co mozna fatwo sprawdzi¢ za pomocg tasmy lub
sznurka. Jezeli otwor w murze jest wigkszy od zalecanego, woéwczas zuzywa sie bezzasadnie wiecej materiatu izolacyjnego,
natomiast, jezeli naroza nie zachowujg kata prostego, moze doj$¢ do deformacji geometrii o$cieznicy.
Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkéw. Dolna powierzchnia otworu powinna by¢
jednolita, réwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprze¢ okno.
5.2.4. Ustawienie oscieznicy w murze
W przypadku $ciany ocieplanej od zewnatrz okno zaleca sie montowac blisko pasa zewnetrznej izolacji. Okna i drzwi powinny
by¢ wypoziomowane a szczelina migdzy konstrukcja aluminiowg, a murem z obydwu stron powinna by¢ jednakowa.
Przy okreslaniu miejsca usytuowania okna w grubosci $ciany istotne znaczenie ma uksztattowanie oscieza oraz konstrukcja
$ciany, z uwagi na przebieg izoterm w Scianie. Na krawedzi o$cieza ciggtos¢ Sciany jest przerwana, a dotgczone do niej okno ma
kilkakrotnie mniejszg grubos¢ niz $ciana. Jest to miejsce, w ktérym jest zakiocony przebieg izoterm, temperatura na wewnetrznej
ptaszczyznie oscieza przy oscieznicy jest znacznie nizsza i moze sie okaza¢ temperaturg punktu rosy w pewnych warunkach
cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniu. Usytuowanie okna w grubosci Sciany oraz uszczelnienie potgczenia powinno
umozliwi¢ utrzymanie na wewnetrznych powierzchniach oscieza temperatury wyzszej co najmniej o 1°C od punktu rosy powietrza
w pomieszczeniu przy obliczeniowych wartosciach temperatury powietrza wewnetrznego i zewnetrznego oraz obliczeniowej
wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniu.
Jezeli przy przewidzianym usytuowaniu okna nie jest dokfadniej znany przebieg izoterm, to nalezy stosowa¢ zasady ogdine,
zgodnie z ktérymi:
—w $cianie jednowarstwowej okno powinno znajdowac sie w srodku grubosci sciany,
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—w Scianie jednowarstwowej z ociepleniemzewnegtrznym okno powinno by¢ dosuniete dowarstwy ocieplenia,

— w $cianie wielowarstwowej (szczelinowej) okno powinno znajdowac sig w strefie izolacji termicznej $ciany.

5.2.5. Mocowanie okna w murze

Okna i drzwi zaleca sie mocowa¢ za pomocg kotew stalowych lub kotkdw i wkretéw ze stali nierdzewnej lub ocynkowane;.
Zamocowanie musi gwarantowa¢ kompensacje dylatacji termicznej konstrukcji aluminiowej. Po kazdej stronie konstrukcji nalezy
stosowac co najmniej 2 punkty mocowania.

Przed wtasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w o$ciezu za pomocg klindw
montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych $ciskow montazowych. Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w
pionie powinny by¢ zachowane jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu, a w osciezu z wegarkiem réwniez luz przy
ptaszczyznie wegarka. Prég oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach lub klockach podporowych, ktére zostang na state.
Przy posadowieniu okna na nieprzesklepionej warstwie izolacji termicznej w Scianach warstwowych podparcie progu powinny
stanowi¢ konsole stalowe zamocowane do konstrukcyjnej warstwy muru. Punkty wstepnego mocowania oscieznicy (klinowanie w
osciezu) powinny by¢ rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie spowodowaé wygiecia elementéw osScieznic.
Rozmieszczenie punktéw podparcia i mocowania oscieznic przedstawiono na rys. 2

Do wtasciwego zamocowania oscieznicy w osciezu sg stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety rys. 3

Rys. 3. Elementy do mocowania os$cieznic: 1 - tuleja rozpierana, 2 - kotew, 3 - wkrety

1 Oscieznice aluminiowe powinny by¢ osadzone w murze za pomocg kotwi

@{fw A= ™) stalowych Rozstaw kotew powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m w drzwiach i
3 1,0 m w oknach. W murach grubych jeden koniec kotwy powinien by¢

M rozciety i rozgiety tak, aby konce rozgiecia znajdowaty si¢ w spoinie

pionowej muru w odlegtosci 3/4 lub | cegly od krawedzi oscieznicy. Drugi
koniec kotwy powinien by¢ umocowany w oscieznicy wedtug wskazan
dostawcy systemu aluminiowego. Dopuszcza sie takze montaz za pomoca
systemowych tgcznikow.
Z uwagi na konstrukcje sciany kotwy moga by¢é uzywane do wszystkich
rodzajow $cian, natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie moga byc¢
stosowane do $cian szczelinowych, w ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termicznej.
Rodzaj tacznikéw, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione bylty wymogi bezpieczenstwa z uwagi na
obcigzenia, jakie wystepuja w eksploatacji okien. Niezaleznie od rodzaju, wszystkie tgczniki muszg by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci min. 1,5 mm, ksztalt czesci potgczeniowej z o$cieznicg trzeba
dostosowa¢ do jej profilu. Kotwy mocuje sie w okreslonych rozstawach na obwodzie oscieznicy (wczepia sie w profil lub
przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do muru kotkami rozporowymi lub
specjalnymi wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia elementéw oscieznic. Przy
wierceniu otwordéw i dokrecaniu wkretéw lub $rub nalezy stosowaé pomocnicze kliny zabezpieczajgce przed przesunigciem
oscieznicy lub wygigciem mocowanego elementu. Dlugos¢ tulei i wkretéw powinna by¢ tak dobrana, aby uwzgledniajac
szerokos¢ mocowanego elementu i luz, uzyska¢ niezbedne ich zagtebienie w Scianie. Wielko$¢ tego zagtebienia zalezy od
materiatu Sciany i typu zastosowanego tacznika i jest okreslona przez producenta tgcznikow.
Orientacyjnie, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same zasady
powinny by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru. Przy tgczeniu okien (okien i drzwi balkonowych) w zestawy stykajgce
sie elementy o$cieznic taczy sie na wkrety lub Sruby w rozstawach jak przy tgczeniu z murem. W styki oscieznic powinny by¢
wstawione tgczniki przewidziane do konkretnego systemu okien. Przy tworzeniu zestawdw okien z PVC i aluminium o duzych
gabarytach powinny by¢ stosowane, zgodnie z wytycznymi producenta, tgczniki umozliwiajace kompensacje rozszerzalnosci
liniowej.
5.2.6. Uszczelnianie luzéw
Luz na wbudowanie, czyli szczeline miedzy ramg oscieznicy a osciezem, nalezy wypeti¢ materiatem uszczelniajgcym w celu
uzyskania wymaganej izolacyjnosci termicznej i akustycznej, uwzgledniajac, ze:
— rozszerzalno$¢ materiatu ramy oscieznicy powoduje, iz wymiar szczeliny okresowo ulega pewnym zmianom,
—od strony zewnetrznej szczelina jest narazona na wnikanie wody z opadéw atmosferycznych,
—od strony wewnetrznej szczelina jest narazona na wnikanie pary wodne;j.
Materiat uszczelniajgcy powinien by¢ elastyczny w granicach przewidywanych zmian wymiaru szczelin. Wypetnienie szczeliny
powinno byé mozliwie petne w kierunku grubosci oscieznicy i ciagle na obwodzie okna. Obustronne zagrozenie zawilgoceniem
wymaga uktadu, ktéry od zewnatrz jest szczelny na przenikanie wody, ale nie przeciwdziata uchodzeniu pary wodnej na
zewnatrz, a od wewnatrz jest mozliwie szczelny na wnikanie pary wodnej. Brak zabezpieczen przed wnikaniem wody lub
nieprawidtowo wykonana paroizolacja (szczelniejsza od zewnatrz niz od wewnatrz) sprzyja zawilgoceniu strefy uszczelnienia, co
w konsekwencji prowadzi do obnizenia izolacyjnosci cieplnej oraz stwarza warunki do rozwoju grzybdéw i spadku temperatury na
wewnetrznej stronie ponizej temperatury punktu rosy.
Dostepne obecnie nowe rodzaje materiatbw umozliwiajg wykonanie potgczenia okna z osciezem z wyraznym rozgraniczeniem na
strefy

— $rodkows izolujgca cieplnie i akustycznie,

— zewnetrzng (zabezpieczenie przeciwdeszczowe),

— wewnetrzng (izolacja paroszczelna).
5.2.7. Izolacja cieplna i akustyczna.
Przy zachowaniu strefowego uktadu uszczelnien materialtem izolacyjnym moze byé poliuretanowa pianka montazowa, wetna
mineralna lub wata szklgna. W przypadku pianek poliuretanowych montazystom powinny by¢ znane ich wiasciwos$ci i warunki
stosowania, technika nanoszenia. Przy uszczelnianiu wyroboéw o duzych gabarytach nalezy stosowac rozporki zabezpieczajgce
przedwygigciem elementéw ramy przez rozprezajaca sie pianke.
Izolacja paroszczelna. Najbardziej skuteczne zabezpieczenie przed wnikaniem pary wodnej w strefe izolacji daje zastosowanie
folii paroizolacyjnych przyklejanych jednym brzegiem do oscieznicy, drugim do oscieza lub kitu silikonowego ufozonego w
szczelinie miedzy krawedzig oscieznicy a osciezem. W obydwu przypadkach powinny by¢ spetnione warunki do uzyskania trwatej
przyczepnosci do ramy i oscieza. Uzycie folii pozwala zabezpieczy¢ szczeliny nieréwnomierne i szerokie. Silikonem nalezy
uszczelnia¢ na podktadzie uzyskanym przez wcisnigcie w szczeling okragtego sznura np. z polietylenu. Grubo$¢ warstwy silikonu
powinna wynosi¢ okoto potowy szerokosci szczelin.
Zewnetrzne zabezpieczenie przed wnikaniem deszczu. Materiat uzyty na zewnetrznej stronie potgczenia powinien by¢
paroprzepuszczalny (w wigkszym stopniu niz ten od strony wewnetrznej) i zabezpiecza¢ przed wnikaniem wody w warunkach
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silnego wiatru. Uszczelniaé mozna foliami paroprzepuszczalnymi lub rozpreznymi tasmami uszczelniajgcymi. Przy
gwarantowanych uszczelnieniach wewnetrznych od zewnatrz mozna wykonac¢ szczelniejsze wykonczenia, np. kitem silikonowym.
Obrobki zewnetrzne i wewnetrzne

Do czasu catkowitego wykonczenia glifow oscieznice i skrzydta okienne powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i
zachlapaniem

5.2.8. Regulacja okué¢ obwiedniowych

Okna wyposazone sg w okucia obwiedniowe ryglujgce skrzydta w kilku miejscach na catym ich obwodzie z funkcjami otwierania i
uchylania sterowanymi jedng klamkg okna. Okucie obwiedniowe jest mechanizmem bardzo precyzyjnym, posiadajgcym jednak
tolerancje kilku milimetréw na ich regulacje w trzech kierunkach.

Regulacji nalezy dokona¢ po zamontowaniu skrzydet w o$cieznicy.

Otwory do odprowadzania wody i odpowietrzajace. W dolnych poziomych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy
powinny byé wykonane otwory do odprowadzania wody opadowej, ktéra przenikneta we wreby na szybe i do kanatu zbiorczego
oscieznicy. Liczba otworéw w jednym elemencie powinna wynosi¢ co najmniej 2, a odlegtos¢ miedzy nimi nie wiecej niz 600 mm.
W gérnej czesci pionowego ksztattownika skrzydta powinny by¢ wykonane otwory odpowietrzajgce.

Parapety wewnetrzne. Wg dokumentacji projektowej.

Parapet powinien by¢ osadzony po uszczelnieniu okna w o$ciezu. W oknach z PVC i aluminium parapet powinien by¢ podsuniety
pod prog okna, co umozliwia cofniety od ptaszczyzny oscieznicy ksztattownik podprogowy. Parapet osadza sie na podktadzie
wyréwnanej zaprawy. W zaleznosci od wysiegu parapetu poza lico sciany i wytrzymatosci materiatu, z jakiego zostat zrobiony,
moze wystgpi¢ potrzeba podparcia parapetu na wspornikach zamocowanych do konstrukcji $ciany.

Parapety (okapniki) stalowe i aluminiowe mocuje si¢ wkretami do elementu podprogowego. Szerokos¢ parapetéw powinna by¢
tak dobrana, aby odprowadza¢ wode w odlegtosci 3-5 cm poza lico $ciany, spadek powinien wynosi¢ min. 5%.

Aby uniemozliwi¢ poderwanie parapetu do gory, nalezy go zamocowac¢ na wspornikach przykreconych w progu oscieza lub na
zewnetrznej ptaszczyznie sciany. Stosowac nalezy parapety wyposazone w koncéwki umozliwiajgce wydtuzenie parapetu pod
wplywem zmian temperatury, uwzgledniajgc przy montazu luz min. 2 mm/m. Parapety dituzsze niz 3 m powinny by¢ fagczone na
diugosci za posrednictwem profili dylatacyjnych.

Wykonczenie potaczenia oscieznicy z osciezem. Od strony wnetrza pomieszczenia oscieza powinny byé tynkowane lub
obtozone plytg gipsowo-kartonowa, od strony zewnetrznej tynkowane. Od strony wewnetrznej tynk zakrywa strefe
uszczelnionego luzu, w miare potrzeby moga by¢ stosowane réwniez oblistwowania styku oscieza z oknem. Od strony
zewnetrznej oscieza tynkowac, stosujgc na krawedzi styku z oknem narozniki tynkarskie.

W wyprawach bez naroznikéw tynk powinien by¢ odsuniety od ptaszczyzny o$cieznicy na grubos¢ kielni w celu uniknigcia
przypadkowych spekan. Tynk zakrywa potgczenie lub pozostaje widoczna szczelina miedzy ptaszczyzng oscieznicy a wegarkiem
wypetniona tasma rozprezna.

Do czasu catkowitego wykonczenia gliféw oscieznice i skrzydia okienne powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem i
zachlapaniem

5.2.9. Wiasciwy czas osadzania stolarki

Zbyt wczesnie osadzone okna i drzwi sg przez diuzszy czas narazone w warunkach budowy na uszkodzenia mechaniczne i
zanieczyszczenia oraz niekorzystne dziatanie wilgotnego powietrza w czasie wysychania budynku. Tasmy i folie ochronne
naklejone na profilach z PVC, aluminium pozostajgce tam przez diuzszy czas mogg spowodowa¢ uszkodzenia powierzchni.
Whbudowywanie stolarki powinno odbywa¢ sie w budynku zabezpieczonym przed wilgocig od opadéw atmosferycznych, a takze
po wykonaniu robét mokrych (posadzki, tynki) i po wyschnieciu budynku. Tynkowanie osciezy po wbudowaniu okien pozwala
zamaskowaé niedoktadnos$ci wykonania osciezy i zbyt duze luzy, tynkowanie przed wbudowaniem okien wymaga zas
zachowania duzej doktadnosci, uwzglednienia niezbednych luzéw, przerywania tynku w strefie o$cieznicy w celu zmniejszenia
ryzyka przewodzenia wilgoci. Parapety wewnetrzne i obrébki zewnetrzne odprowadzajgce wode powinny byé montowane w
trakcie wbudowywania okien. Pozostawienie przez dtuzszy czas okien (drzwi balkonowych, drzwi zewnetrznych) bez obroébek i
uszczelnien w obrebie progdw moze spowodowaé zamokniecie czesci budynku. Ponadto pdzniejsze wykonywanie tych robot
przez innych pracownikéw, niemajacych np. wystarczajgcych kwalifikacji, prowadzi zwykle do powstania razgcych, trudnych do
usuniecia wad,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Roboét podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Wedtug instrukcji dostawcy systemu okiennego aluminiowego i dostawcy systemu okiennego z tworzyw sztucznych

Stolarke okienng zewnetrzng mozna uznaé za prawidtowo wbudowang, jezeli:

— podparta i zamocowana os$cieznica przenosi obcigzenia od ciezaru wlasnego okna, dziatania wiatru i inne obcigzenia
wystepujgce podczas uzytkowania okna,

— luz miedzy oknem a otworem w Scianie pozwala na zmiany wymiaréw okna, jakie zachodzg wraz ze zmianami temperatury
(rozszerzalnos$¢ aluminium), oraz uniemozliwia zmiany cech geometrycznych okna pod wptywem ruchu konstrukcji budynku
od zmiennych obcigzen i temperatur lub nieréwnomiernego osiadania,

— usytuowanie okna w $cianie zapewnia mozliwie wysokg temperature na ptaszczyznie oscieza od strony wewnetrznej, nie
nizsza od temperatury punktu rosy,

— wypetnienie luzu miedzy oknem a osciezem zapewnia szczelno$¢ na przenikanie powietrza, izolacyjnos¢ cieplng i
akustyczng (na poziomie nie nizszym niz wymagana dla okien), a izolacyjny materiat wypetniajacy jest zabezpieczony przed
zawilgoceniem wodg lub parg wodna,

— woda z opaddéw atmosferycznych jest odprowadzana w dolnej czesci okna poza lico zewnetrzne $ciany (w dolnej czesci
drzwi balkonowych na ptaszczyzne balkonu lub tarasu), niezmienione sg cechy geometryczne wyrobéw, skrzydta sprawnie
funkcjonuja przy otwieraniu i zamykaniu,

— zamocowanie i uszczelnienie jest trwatew czasie porownywalnym z trwato$cig okna.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 01.00.00 .00 ,Wymagania ogodlne”.
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Jednostkg obmiaru jest:
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= Sztuka

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogoine dotyczace odbioru robot
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 01.00.00 .00 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbior okien i drzwi

Zaleca sie przeprowadzanie odbioru okien i drzwi w trzech etapach:

1. przed wbudowaniem - na zgodnos$¢ z aprobatg techniczna lub dokumentacja indywidualng (w zakresie rozwigzania
konstrukcyjnego, zastosowanych materiatéw i jakosci wykonania) oraz na zgodno$¢ z zamoéwieniem,

2. wramach odbioru robét ulegajgcych zakryciu w trakcie prac budowlanych (podparcia progéw, zamocowania oscieznic,
uszczelnienia luzéw),

3. po wbudowaniu.

8.3. Kryteria odbioru konstrukcji aluminiowych

8.3.1. Wyglad powloki proszkowej;
Powtoka na powierzchniach widocznych nie moze mieé¢ zadnych rys siegajagcych az do metalu podtoza. Kiedy rozpatrywana
powierzchnia jest ogladana pod katem okoto 60° od wierzchniej powierzchni ,zaden z podanych nizej defektéw nie moze by¢
widoczny z odlegtosci 3 m:
a)nadmierna chropowato$¢ ,zacieki, pecherze, kratery , matowe plamy, pory,
b)wgtebienia, zadrapania, i inne nie do zaakceptowania skazy.
Powtoka musi mie¢ réwnomierny kolor i polysk z dobrym kryciem. Kryteria te muszg by¢ spetnione przy nastepujgcych
warunkach oceny;
a)dla elementéw uzywanych na zewnatrz ; oglgdanie z odlegtosci 5 m
b)dla elementéw uzywanych wewnatrz ;  ogladanie z odlegtosci 3 m
Inne wymagania w stosunku do powtok proszkowych - wedtug wymagan technicznych Qualicoat.
8.3.2. Wyglad powtoki anodowej.
Istotne powierzchnie ( widoczne po montazu) muszg by¢ wolne od widocznych uszkodzen w nastepujacych warunkach kontroli:
a)w Swietle rozproszonym ,ktérego zrédito znajduje sie za obserwatorem
b)obserwator powinien oglada¢ badang prébke prostopadle do jej powierzchni
c)dla elementéw uzywanych na zewnatrz; oglagdanie z odlegtosci 5 m
d)dla elementéw uzywanych wewnatrz ; ogladanie z odlegtosci 2 m
W przypadku sprawdzania powierzchni anodowanej z probka wzorcowg , ze wzgledu na fakt iz powierzchnia anodowanego
aluminium charakteryzuje sie podwdjnym odbiciem Swiatta ,probki wzorcowa i pochodzaca z produkcji muszg by¢ ustawione
pod tym samym katem i oglgdane pod tym samym katem - najbardziej zblizonym do normalnego kata obserwacji danej
powierzchni po zainstalowaniu. W takich warunkach przy obserwacji okiem nie uzbrojonym nie powinny by¢ widoczne
réznice koloru i odcienia.
W przypadku anodowania profili i blach mogg wystepowac pewne réznice zabarwienia.
8.3.3. Kontakt aluminium z innymi materiatami.
Ze wzgledu na mozliwos$¢ wystapienia korozji niedopuszczalny jest bezposredni kontakt konstrukcji aluminiowych z:
a)nie zabezpieczong antykorozyjnie stala,
b)miedzia i jej stopami ( mosigdz , braz),
c)otowiem,
d)wapnem i cementem,
e)masami uszczelniajgcymi zawierajgcymi chlor lub kwas,
W przypadku stosowania w/w materiatéw na styku z konstrukcjg aluminiowg zawsze nalezy stosowac¢ warstwe izolatora.
Elementy ztaczne ( $ruby, wkrety, itp. ) nalezy zawsze stosowac jako wykonane ze stali nierdzewnej ( np. stali chromo- niklowej 1
H 18 N9).Za minimalng warstwe izolacji pomiedzy stalg konstrukcyjng a aluminium przyjmuje si¢ powtoke cynkowg na stali o
grubosci min 35mm.

8.4. Wymagania techniczno -uzytkowe -sity operacyjne.

Ruch skrzydet elementéw otwieranych powinien by¢ ptynny , bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci konstrukcji.
Okna
Sita operacyjna do uruchomienia klamki nie powinna by¢ wigksza niz 10daN.
Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.
Drzwi
Sity operacyjne nie powinny by¢ wigksze niz:

-dynamiczna sita potrzebna do zamkniecia drzwi 5 daN

-sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydtfa - 5 daN

-sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia drzwi klamkg 5daN lub 5 Nm

-sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku 10 daN

lub 2,5 Nm .
8.4.1. Doktadnos¢ wykonania elementéw otwieranych.:
Odchyitki wymiaréw nie powinny byé wieksze niz:
- oscieznicy w $wietle;

e +2mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m

e (] 30Jmm - przy wymiarze o$cieznicy powyzej 1 m
- luzu wrebowego miedzy skrzydtem i oscieznicg +1[1[Jmm
Roznica dtugosci przeciwleglych elementéw oscieznicy mierzona w $wietle nie powinna by¢ wigksza niz ;

. +1 mm - przy wymiarze do 1 m,
. +2 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.
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Roéznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wigksza niz;

. OOOOOO00£C02mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m
8.4.2. Doktadnos¢ wykonania elementéw otwieranych
Odchytka od prostokogtnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm. Zwichrowania skrzydta
,mierzona jako odchylka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza nie powinno
przekracza¢ 3 mm. Wygiecie ( wypaczenie ) skrzydfa nie powinno by¢ wieksze niz 2mm. Ptasko$¢ miejscowa nie moze byé
wieksza niz 0,6 mm.

8.5. Wymagania techniczno uzytkowe

Uszczelki powinny by¢ osadzone w sposob ciagty ,bez naprezania, na calym obwodzie. W naroznikach uszczelki moga byc¢
uzywane jako ciagte lub ciete i fgczone - niedopuszczalne sg szczeliny.
Uszczelka akustyczna (wewnetrzna ) okienna powinna byé¢ ciagta i tgczona w potowie szerokosci gérnego profilu skrzydta.
Uszczelki centralne powinny by¢ tgczone w narozach za pomocag naroznikow systemowych do ktérych przykleja sie proste
odcinki uszczelek lub moga by¢ cigte w narozach i taczone za pomoca kleju wulkanizacyjnego.
8.5.1. Wymagania techniczno - uzytkowe - otwory drenazowe
Otwory drenazowe w elementach poziomych;
e co najmniej 2 na profil,
. maxymalna odlegto$¢ pomiedzy otworami drenazowymi 500mm
e maxymalna odlegto$¢ od naroznika lub potaczenia ze stupkiem nax 250 mm
Otwory drenazowe w powierzchniach poziomych musza by¢ owalne i mie¢ minimalng powierzchni 50 mm?, na powierzchniach
pionowych dopuszczalne sg otwory drenazowe okragte ( jako jeden otwor = 3 otw min F 8mm)
Otwory drenazowe wykonywane na powierzchniach profili widocznych od zewn atrz budynku musza by¢ przestonietne
specjalnymi zaslepkami. Otwory drenazowe nalezy zawsze wykonywa¢ w najnizszym punkcie komory, w ktérej jest mocowana
szyba. W goérnej czesci pionowych profili skrzydta ( okoto 1500 mm od gérnego naroza) nalezy wykona¢ otwory dekompresyjne o
Srednicy min g 5 mm.
8.5.2. Wymagania techniczno -uzytkowe - Kotwienie konstrukcji okiennych i drzwiowych.
a)elementy kotwigce nie moga by¢ mocowane w odlegto$ci mniejszej niz 40 mm od krawedzi $ciany,
b)na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwigce,
c)max odlegtos¢ pomiedzy elementami kotwigcymi nie powinna przekracza¢ 700mm,
d)odlegtosé punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczki nie powinna przekracza¢ 200 mm.
e)zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu
lub punktu blokowania akcesorii.
8.5.3. Doktadnos¢ wykonania elementéw otwieranych
Odchytka od prostokogtnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm.
Zwichrowania skrzydta ,mierzona jako odchylka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate
naroza nie powinno przekracza¢ 3 mm.
Woygiecie ( wypaczenie ) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm.
Ptaskos¢ miejscowa nie moze by¢ wigksza niz 0,6 mm.
8.5.4. Wymagania techniczno - uzytkowe - odksztatcenia
Dopuszczalne ugiecie stupa i rygla sciany ostonowej pod obliczeniowym obcigzeniem od obcigzenia wiatrem nie powinno
przekracza¢ 1/300 rozstawu pomiedzy punktami mocowania oraz 8 mm w przypadku jednej tafli szyby zespolonej.
Dopuszczalne ugigcie rygla sciany ostonowej pod ciezarem przeszklenia nie powinno przekracza¢ 3 mm.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
. Dostarczenie gotowej Slusarki tgcznie ze wszystkimi koniecznymi do montazu kotwami tgcznikami i uszczelnieniami,
. Przygotowanie stanowiska pracy (fgcznie z montazem i demontazem rusztowan)
e  Osadzanie $lusarki w przygotowanych otworach tgcznie z uszczelnieniem
. Dopasowanie i wyregulowanie elementéw ruchomych
. Reperacje tynkéw i gliféw otworéw
. Naprawa uszkodzen
. Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatéw

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Praca zbiorowa: Okna. Poradnik COIB, Warszawa 1996.
PN-EN 12600 ,Szkto w budownictwie. Badanie wahadtem. Klasyfikacja szkta ptaskiego”
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1. Czes¢ ogolna

1.1.Nazwa zamodwienia
Rozbudowa wydziatu budownictwa o klatle schodowg.

1.2.Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem rob6t budowlano-instalacyjnych jeskenanie instalacji wewstrznych w obiekcie.
Zakres rob6t obejmuje wykonanie:

- instalacji wodocigowej

- instalacji kanalizacyjnej

- instalacji c.o.

1.3. WyszczegOlnienie i opis robot towarzygeych

Wykonawca zobowgizany jest do przeprowadzenia préb szczaino bada wszystkich instalacji
zgodnie z aktualnymi normami. Préby instalacji legdp odbiorowi przez inspektora nadzoru.
Wykonawca przed zi@niem oferty na wykonanie przedmiotowego zadanvairgen zapoznésic

z projektem budowlano-wykonawczym ponievaaes¢ wymaga co do materiatdw i wykonania robét
nie zawartych w przedmiarze oraz specyfikacji apées § w tym projekcie. Wykonawca jest
zobowigzany do wykonania projektu powykonawczego (inwedacji) wszystkich przewodow
ulegapcych zakryciu. Materialy i uszlzenia z demonta nalery przekazé inwestorowi. Materiaty
metalowe izeliwne nie nadage st do dalszego wbudowania (po stwierdzeniu komisypym
wykonawca na zlecenie inwestora dostarczy do purdkupu ztomu. Naley przeprowadz
dezynfekcg instalacji wodocigowej i podda badaniu w ,sanepidzie” jaké wody.

1.4.Wspélny Stownik Zamowié

Stownik gtéwny:

45232460-4 Roboty sanitarne

45330000-9 Hydraulika i roboty sanitarne

45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania
45331110-0 Instalowanie kottow

45333000-0 Roboty instalacyjne gazowe

45321000-3 Prace dotygze wykonania izolacji termicznej
45332300-6 Instalacje kanalizacyjne z rur z tworsytucznych

1.5.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaspowszechnie znane i zgodne z obgrujacymi, odpowiednimi polskimi
normami, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbi&obot oraz literatartechnicza.

1.6.0go6lne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonania robét oraz z a zgodid@ dokumentagj
projektowy, specyfikacj techniczi i poleceniami inspektora nadzoru oraz szthkdowlan.

2. Wymagania dotycace wiaciwosci wyrobéw budowlanych oraz niezbdne
wymagania zwipzane z ich przechowywaniem, transportem, warurdmi dostawy,
skladowaniem i kontroly jakosci



2.1. Postanowienia ogolne
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgod§toz postanowieniem
Kontraktu. Wszystkie materiatyzyte do budowy powinny lyzgodne z oznaczeniami na rysunkach
i wykazach materialowych oraz muasapetnig standardy okrfdone w przytoczonych normach.
Powinny posiada odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne Iuwiadectwa bada
laboratoryjnych oraz uzyskaproba¢ Inspektora nadzoru. Key rodzaj robot, w ktérych znajdugie
nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaamydkonuje na wiasne ryzyko, ligz sk z jego
nieprzygciem i niezaptaceniem. Rury z PE i PVC nglehront przed promieniami stonecznymi.
Dostarczone na budewrury powinny by proste, czyste od zewirz i od wewgtrz, bez
widocznych weréw, ubytkdbw spowodowanych korgzjub uszkodzeniami npekniccia
Podlae na ktérym skiaduje esirury musi by réwne, tak aby rura byla podparta na calej
diugasci, wysokdc¢ stosu nie przekraczal,0 m.
Dostarczop na budow armatu¢ uprzednio naley sprawdzt na szczelni.
Przed zamontowaniem armatury rglesprawdzt czy:
* na korpusie nie wygbuja widoczne pory, ¢knigcia lub inne uszkodzenia,
* wrzeciona zaworOw niegsskrzywione,
e armatura jest wewitrz czysta a zawieradio dochodzi do pelia zamkricia,
e uszczelnienie odpowiada przewidywanym warunkmracy.
Armatur nalery sktadowé w magazynie zamkgtym.
Otwory armatury dostarczonej na budolez indywidualnego opakowania powinny ¢by
za&lepione. Szczeliwo,akzniki, i inne materialy pomocnicze naleprzechowywa
w magazynach lub pomieszczeniach zagtioh w skrzyniach lub pojemnikach.
Wykonawca zobowzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaestow, swiadectw
jakosci, specyfikacji, paszportéw, instrukcji obstugi DTR, kart gwarancyjnych, rysunkéw
montaowych. Irzynier kontraktu jest zobowzany to sprawdzenia zgodiwd wbudowywanych
materiatéw z wyej wymienionymi dokumentami. Wykonawca ponosi odjgaizialng¢ za spetnienie
wymaga ilosciowych i jak@ciowych materiatow dostarczanych na plac budowy aeaich wiaciwe
sktadowanie i wbudowanie. Hé6 materialdw jest podana w przedmiarze a opis w epi¢
budowlano-wykonawczym. Materialy zastosowane dtalasji wodocigowej musz by¢ wytrzymate
10bar. Wszystkie materiaty nie mpgkazywa oznak wszelkiego rodzaju uszkodze
Materiaty i uradzenia zastosowane w instalacji c.o0 i w kottownbwmny by odporne na temp.
9CrC.
Materiaty stosowane do moutarobét instalacyjnych powinny miie
» o0znakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano/dckregodnéci ze zharmonizowan
normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejséaprobag techniczi
lub krajows specyfikacp techniczm panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, ugnarzez Komist Europejsk za zgodn z
wymaganiami podstawowymi,lub
» deklaracg zgodngci z z uznanymi regutami sztuki budowlanej wyglgmzez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie W¢ww majcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieazéva okrélonym przez Komisj Europejsk, lub
* oznakowanie znakiem budowlanym, co oznaeza to wyroby nie podlegage oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny z Paldorm lub aprobat technicza.
Wszystkie wyte nazwy materiatdbw armatury i urzadzen w projekcie postuzyly do okreslenia
parametrow technicznych oraz jakdci (tak nalezy je traktowa¢). Wykorzystane w czasie
budowy materialy, urzadzenia i armatura o innych nazwach, musg bezwzgkdnie posiada&
identyczne dane techniczne oraz poréwnywainjakosé¢ wykonania.



2.2. Materialy uzyte do wykonania inwestycji
2.2.1. Materialy do instalacji wod-kan.

2.2.1.1.Rury

a). w pomieszczeniu kottowni wszystkie rurggirozprowadzajce woa zimrg , cieph i cyrkulacg projektuje
sie z rur stalowych ocynkowanych w wykonaniu TWT-2stadacg poza pomieszczeniem kottowni z rur
wielowarstwowych typu PE-X/AI/PE-RT. Instalgcpalely wykona& zgodnie z: Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano — Mogtavych, Tom I, Instalacje Sanitarne i Przemystowe,
PN-81/B-10700.00, PN-81/B-10700.02.

b). rury kanalizacyjne kielichowe z PVC spela@ wymogi normy PN-EN 1329-1:2001 i PN-
EN1329-2:20024czone na uszczejlgumows i wcisk, w zakresigrednic@ 50-¢@ 160 mm

c). rury kanalizacyjne PE wg wymagaormy PN-EN 1519-1:2002 i PN ENV 1519-2:2002

2.2.1.2. Armatura

a). baterie umywalkowe i zlewozmywakowe jednouchwytowegtowica ceramiczg perlatorem,
niklowane @ 15 mm spetniace wymogi normy PN-78/M-75114, przy bateriach gtegh
montowa zawory odcinajce natynkowe, &owe

b). baterie natryskowe jednouchwytowe, miegeajz gtowig ceramiczy, gtowica natrysku ruchoma
z chromu, ramgi natrysku z chromu

c). zawory odcinajce kulowe, obudowa-magiz niklowany, gniazdo uszczelnigg PTFE, kula
moskdz chromowany

2.2.1.3. Przybory i uradzenia sanitarne

a). wpusty sciekowe (kratki) @60 mm z kotnierzem izolacyjnym, teleskopowy wkiaderdzewna
kratka, spetniajce wymogi normy PN-EN 125314:2002

b). rury wywiewne PVGpl10 mm spetniace wymogi hormy PN-88/C-89206

¢). czyszczak kanalizacyjny PV@L10 mm (posiadagy aktualny certyfikat dopuszczeniowy)

d). brodziki zgodne z nor;nPN-91/B-77561

e). zlewozmywaki jednokomorowe blaszane emaliowanesoogzsci 60cm.

f). umywalki ceramiczne koloru bialego w standardzeemitszym niz Koto serii Nova wg PN-79/B-
12634

g). uskpy ceramiczne koloru biatego ze zbiornikiem phgyan (ceramicznym)- kompakt PN-79/B-
12638, gatunek I, z ptucglceramiczyg 6l. W wbudowan armatug z przyciskiem chromowanym
dwudzielnego sptukiwania 3l. lub 61 w standardziemzszym ni Koto

Pozostate wymagania dla przyboréw i adtzen zgodnie z normami wymienionymi punkcie 10

niniejszej specyfikacji.

2.2.2. Materialy do instalacji gazowej.

2.2.2.1. Rury

a) rury stalowe czarne bez szwu wg PN-80/H-742t2dne poprzez spawanie (k@ hczonych rur
powinny mi& gwint rurowy stakowy zgodny z norm PN-73/M-02031)

b) rury ochronne przez przegrody wykaérarur stalowych ze szwem wg PN-79/H-74224

c) wymiary hcznikdw z zeliwa chgliwego zgodnie z norgn PN-76/H-74392 stiycych do
podiczenia armatury i ugdzen gazowych (peajczenia gwintowane uszczelthigspecjalnymi
tasmami uszczelnigrymi)



2.2.2.2. Szafki na gazomierze
a). szafki metalowe geienne, wentylowane, ocynkowane, pomalowaneafprbszkovy koloru
zOtego na gazomierze

2.2.2.3. Drut spawalniczy

Drut spawalniczy mogdzowany powinien spetniawymagania PN-M-69420, odpowiednio dla
Spawania gazowego acetylenowo-tlenowego.

Srednica drutu powinna wyndspotowe grubdci elementéw dczonych, lub od 6 do 8 mm, gdy
elementy4czone g grubsze i 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna bygzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lotasow.

Druty mogy by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfrdrutow powinny sktada
sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny Isphtane. Kady krag drutu powinien b§
zwigzany mekkim drutem, co najmniej w trzech miejscach. Dratszpulach powinien sktaélaie

z jednego odcinka o regularnych i nieasphych zwojach, nawigiych regularnie gcisle na catej
szerokaci szpuli.

2.2.2.4. Zawory odcinagce

Nalezy zastosowa& zawory kulowe obustronnym wewtnznym gwintem, korpusie z masizu
i zwierciadtem kulowym z mosilzu porytego teflonem. Zawory musposiadéa aktualne atesty
dopuszczajce do stosowania w instalacjach gzowych.

2.2.3. Instalacja c.o.

2.2.3.1. Rury
Rury stalowe srednie ze szwem wg normy PN-79/H-74244 dla insfalav kotlowni, poza
pomieszczeniem kottowni instalagyrojektuje st z rur PE-Xc z ostonami antydyfuzyjnymi EVOH

2.2.3.2. Elementy grzejne

a) stalowy grzejnik ptytowy z ostonami z pedteniem od dotu i z boku wg EN 442 o wymaganiach:

- kolor biaty RAL 9010

- wktadka zaworowa wbudowana w grzejniku z gtawtermostatycza (grzejniki zasilane od dotu)

- wsporniki, kpl.srub, korek, odpowietrznik

- powierzchnia zabezpieczona przed kayezgrstwy fosforandw, pokryta fatpkataforetyczg oraz
warstva utwardzonego epoksydowego lakieru proszkowego

- ci$nienie robocze 10bar/1%0

- nie mog@ by¢ uszkodzenie i posiad@znak rdzy

- maksymalna temp. wody 95

- wyposaenie standardowe: korek ¥2", odpowietrznik manuétiykomplet uchwytéw
montaowych z maliwoscia regulacji gtbokasci i poziomowania

- wewretrzne zabezpieczenie antykorozyjne, malowanie nagtookszkovy

2.2.3.3. Armatura

a) wkladki zaworowe z nastawstepng zgodne z wymaganiami PN-90/M-75011 i HD 1215-2 sEe

b) gtowice bezpé&redniego dziatania o agkim p&mie proporcjonalngi XxP opartym na cieczowym
czujniku wbudowanym o zakresie temperatur 828zmocnione, zabezpieczone prze manipglacj
spetniaice norng PN-EN 215:2002

c) zawory odcinajce z zamkriciem, z funkcg opr&niania i napetniania grzejnika, zagniki



wykonane jako samouszczelnieg (wykonanie mostiz niklowany)
d) zawory kulowe wg normy DIN 3357 korpus magst (niklowany/chromowany) odpornych na
temperatyr100°C i cisnienie 20baréw
e) zawory termostatyczne bez gtowic spehtiajnorng PN-EN 215:2002
f) automatyczne zawory odpowietrzeg ptywakowe z zaworem stopowym dléndénia 10baréw i
temp. minimum 11 zgodne z PN lub EN. Grzejnik wypagéa automatyczne odpowietrzniki i
korek zalepiajagcy oraz wsporniki mocugge typowe dla danego typu grzejnika.

2.3. Kottownia

Karty katalogowe urmlzer zahczonych do projektu wykonawczego afujako okrdlenie danych

technicznych i jakéci zastosowanych materiatow, adzen i armatury

a) zawory kulowe gwintowane lub kotnierzowe wg normfNCB357 korpus mogdz
(niklowany/chromowany) dopuszczone do stosdaventemp. 156C i cisnieniu 16bar

b) zawory zwrotne gwintowane

- zespot zamknria: grzybek z prowadzeniem osiowym i bocznym

- Spkzyna powrotna

c) rury stalowe bez szwu R35 wg normy PN-80/H-74219

d) manometry na &mnienie od 0,0 do 6,0 bara

e) termometry o zakresie tem. GtCajo 100C

f) naczynie wzbiorcze typ N

g) Kotly- dane techniczne kottdow znajdigic w projekcie wykonawczym. Zawarte tam dane nale
traktowa jako niezmienne wymagania dla parametrow techyidzlla zastosowanych kottéw.

3. Wymagania dotycace sprztu i maszyn niezlgdnych Ilub zalecanych do
wykonania rob6t budowlanych z zat@ong jakoscia

Sprzt i maszyny niezlmine lub zalecane do wykonania robot budowdanymusz by¢
sprawne technicznie, nie powoghg zagreenia dlazycia lub zdrowia obstugagych.

Nalezy uzywaé narzdzi i sprztu ktéry zapewni odpowiedpjakas¢ wykonanych robdét.

Przy wykonywaniu prac montawych stosowé&narzdzia zalecane przez producentéw materiatow

i urzadzeh oraz zgodnych z technolagivykonania np. zgrzewarki do zgrzewania polifuzgogprasy
elektryczne, gitarki. Sprzt i maszyny musg by¢ zaakceptowane przez inspektora nadzoru
i inwestora. Wykonawca powinien dostar€zkopie dokumentéw potwierdzgych dopuszczenie
sprztu do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Wymagania dotyczce srodkow transportu

W przedmiotowych robotach brak jest wymagazczegdlnych co do transportu. Materiaty mbgcé
przewaone dowolnymgrodkami transportu. W czasie transportu materiadmize ulec uszkodzeniu.
Transport rur powinien ldy wykonany pojazdami o odpowiedniej didgo tak by wolne kace
wystapce poza skrzywitadunkowg nie byto diisze nik 1,0m. Natomiast rury w kgach powinny w
caldsci leze¢ na ptasko na powierzchni tadunkowejzelerury s przewaone Iino to ich to ich stos
na samochodzie nie m® by wyzszy niz 1m. Wykonawca jest zobogaany do stosowania jedynie
takich srodkéw transportu, ktére nie wplymiekorzystnie na jakkdé i wtasciwosci przewaonych
towarow. Srodki transportu wjgdzajace na drog publiczry z budowy nie mogjej zanieczyszcza
Kota samochodow, natg oczysci¢c z zanieczyszcze np. blota. Wszystkie materialy muasby¢



transportowane zgodnie zaleceniami producenta. Wjedlalecé producentéw rur z tworzyw
sztucznych przewdz powinien odbyévsic przy temperaturze otoczeniddo 30C.

Urzadzenia sanitarngeliwne. Porcelanowe i blaszane skiadéwalezy w magazynach zamkstych
lub pod wiatami. Urgdzenia z tworzyw sztucznych przechowywa magazynach zamkich, w
ktorych temperatura nie spada p@yi(®C. Rury o ranych $rednicach winny by skiadowane
odrebnie.

5. Wymagania wykonania robdét budowlanych z podamm sposobu wykaczenia
poszczegolnych elementéw, tolerancji wymiarowyghszczegotéw technologicznych
oraz niezledne informacje dotyczace odcinkow robdét budowlanych, przerw
I ograniczen a takze wymagania specjalne.

Wykonawca jest zobowkany przestrzegaprzepiséw dotycgeych bezpieczestwa i ochrony zdrowia.
Uznaje s, ze wszystkie koszty zwkane z wypetnieniem wymagakreslonych w specyfikacji nie
podlegag odrebnej zaptacie iguwzgkdnione w cenie kontraktowej.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akagprarys metodologii robét i harmonogram
robét, uwzgtdniajgcy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane instalagji monta urzadze.
Wykonanie robot powinno ldyjak okre&lono w specyfikacji, bdz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Inspektora nadzormoboty ziemne Wykonawca wykona zgodnie z PN-B-801399

Wszystkie roboty naley prowadzé zgodnie z RMPIPMB z dnia 28.03.1972 r. w sprawi¢PBprzy
wykonywaniu robét budowlano-moriawvych (Dz. U. Nr 13 poz. 97) , oraz zgodnie ze déadami
okreslonymi w ,Warunkach technicznych wykonania i aoitoi rob6t budowlano-montawych” t. 1l

— Instalacje sanitarne i przemystowe i ,Warunkasahnicznymi wykonania i odbioru rurggiow z
tworzyw sztucznych” wydanymi przez PadsKorporacg Techniki Sanitarnej, Gazowej, Grzewczej i
Klimatyzacji, Warszawa 1996 r. Naletakze zwracé uwag na zalecenia producentow materiatow
przy ich montowaniu Montazysta powinien posiadacertyfikat upowaniajacy do wykonywania
instalacji w danym systemie wydany przez producenta Posadzk nad rurami naley za zbrot
siatky tynkarska na szeroka 20cm. Roboty spawalnicze powinny wykonywasoby posiadage
odpowiednie uprawnienia i kilkuletnie €lwiadczenie.

Przed przysipienie do montau instalacji naley:

-wyznaczy miejsca uktadania (monta) rur i ksztattek,

-wykona otwory i obsadzauchwyty, podpory i podwieszenia

-wykona bryzdy wscianach

-wykona otwory wscianach i stropach dla préjprzewodow

W miejscach przéf wszystkich rur przez przegrody budowlane Zgadcianki dziatowe) powinny
one by osadzone w tulejach ochronnych wystgrch 2cm poza licéciany, przy czym w

miejscach tych nie me by polczen rur. Przestrae miedzy rurocjgiem a tulej ochronmn
powinna by¢ wypetniona szczeliwem elastycznym.

5.1. Roboty instalacyjne wod.-kan.

5.1.1. Monta rurociggoéw wodociagowych



Przewody przed montam oczyszczone od wewtrz i na stykach zabrania esiuktadania rur
uszkodzonych. Petzenia gwintowane nalg uszczelni@ przy wyciu elastycznej tany
teflonowej, predzy z konopi lub past uszczeln@jch.

Zmiany kierunku prowadzenia przewodéw instalagjidochgowej, naley wykona& wytacznie
przy wyciu ksztaltek..

W miejscach przé¢ rurochgdéw przez przegrody budowlane @alkcianki dziatowe) powinny
by¢ osadzone tuleje ochronne wysgta 2 cm poza licéciany, przy czym w miejscach tych nie
moze by pohczer rur. Przestrze migdzy rurocggiem a tuleg ochronm powinna by
wypetniona szczeliwem elastycznym.

Przy zamurowywaniu przebi zwracé szczegélp uwag na zamontowane tuleje ochronne
(Przestrzé migdzy rurocagiem a tuleg ochronm powinna by wypetlniona szczeliwem
elastycznym).

5.1.2. Ukladanie rur kanalizacyjnych

Rury kanalizacyjne naky uktada na odpowiednio przygotowanym pogioze spadkiem okéonym
w projekcie. Monta rur zgodnie z instrukgjproducenta. Uktadane rury powinnychynieruchomione
przez obsypanie piaskietnednim i dokladnie podbite w pachach, aby rurazmeenita potgenia
przy montau nas¢pnych rur. Zagszczenie wykonawarstwami z zachowaniem ostrmsci, aby
zminimalizowa ugiecie wstpne i nie uszkodzirur.

W trakcie realizacji prac zwtanych z montem rurocigbw naley bezwzgkdnie przestrzedga
zalecé producenta materiatu oraz wymagdaspektora nadzoru.

Uszczelki 4czonych rur powinny hiybezwzgédnie wykonane z materiatéw syntetycznych np. EPDM
(kauczuk etylenowo - propylenowy) lub réwnowik. Nalezy zwrdcik szczeg6la uwag na osiowe
wprowadzenie kaca rury w kielich.

Przewody montow@ w temperaturze otoczenia od 0 —°GQOjednake z uwagi na zmniejszgn
elastyczné¢ tego materiatu w niskich temperaturach zaleca wykonywa pofczenia w
temperaturze nie mézej ni 5°C. Wszystkie pajczenia powinny by tak wykonane, aby byta
zapewniona ich szczelfo

Przed paiczeniem rur naley sprawdzt prawidtowa¢ utozenia. Rury musg na catej swej diugai
wspierd sie na podtau. taczenie rur powinno kKywykonane centrycznie, wzdtwsi rury. Przed
potaczeniem nalgy sprawdzt niezledm giebokas¢ wsunkcia bosego kiaca rury do dcznika

i 0znaczy ja - wykona zgodnie z instrukgjproducenta rur.

Bruzdy wypeiné materialem wjzacym, przykry siatky Rabitza przed pof@niem tynkow. Grub@
warstwy zaprawy powinna wyn@smin 30mm.

5.1.3. Monta armatury

Montaz armatury wykon&zgodnie z norsmPN-81/B-10700/02 i PN-81/B-107000/01.

Glowki natryskoéw zamontowajako boczne na wysokoi 1,8m nad posadgkbasenu liczc od sita
gtowki. Bateriescienne i mieszacze do natryskow -1,0m do 1,15mpus@ddzl basendw, liczc od
osi wylotow podej¢ czerpalnych. Zawory czerpalne oraz batécienne do basendéw do mycia nég -
0,10m do 0,15m. nad g&rkrawdzia basenu, liczc od osi wylotow podéf czerpalnych. Zawory
czerpalne do zlewow i baterigécienne do umywalek zlewéw i zlewozmywakéw 0,25m nad
przyborem, licac od gérnej krawdzi przedniegcianki przyboru do osi wylotu podgja czerpalnego
Armature w instalacjach wewtrznych wykonawca zamontuje w miejscach dpsych,
umazliwiajacych  eksploatacyjnemu obskug konserwagj instalacji, zgodnie z dokumentacj
projektowg oraz wymogami Inspektora nadzoru, a ztakz wymogami producenta. Instakac
wodocihgowa Wykonawca wyposgy w armatu¢ o csnieniu 1,0 MPa.



Armatura stosowana Ww instalacjach powinna odads warunkom pracy (&hienie,

temperatura) okéonym w projekcie wykonawczym.

Wodomierz, nalegy ustawé w pota@eniu poziomym, wspotosiowo z przewodem pomigm

na wspornikach dldrednicy nominalnej posgj 50 mm.

Kierunek strzatki umieszczonej na korpusie @mgerza powinien hy zgodny z kierunkiem
przeptywu wody w przewodzie.

Dlugos¢ prostego odcinka pomiarowego o stalejdnicy powinna by co najmniej rowna

5 $rednicom przewodu pomiarowego przed- §r8dnicom za wodomierzem..

Przed przysipieniem montau armatury natey dokon& ogledzin jej powierzchni zewgtrznej

i wewrgtrznej. Powierzchnie powinny bygtadkie, czyste, pozbawione poréw, wlgen i innych wad
powierzchniowych w stopniu unawiajacym spetnienie wymaganorm okrélonych w pkt. 2.2.1.2.

Wysoka¢ ustawienia armatury czerpalnej nad podtdgb przyborem nalg wykona zgodnie z
wymaganiami okrdonymi okr&lonymi w WTWIiO dla instalacji wodoggowych (zeszyt nr 7
COBRTI INSTAL), Zastosowanie rodzajéw poter armatury z instalagj naley wykona

przestrzegag instrukcji wydanych przez producentow ckomych materiatow.

5.1.4. Monta przyborow

Montaz przyboréw wykoné zgodnie z norsmPN-81/B-107000/01 i PN-85/B-7500/01

oraz WTWIO cz. Il Instalacje sanitarne o przemysow take z instrukcjami wydanymi przez
producentow okrdonych przyboréw i urgdzen.

Umywalki zamontowé na wysokéci 0,m od posadzki.

Baseny do myci n6g zamontotvaa wysokéci 0,65m. nad posadzkiczac do gérnej krawdzi
przyboru. Natryski mocowsana state pod kontem, 1,8m. nad podtog

5.1.5. Proby szczelmwi, ptukanie i préby hydrauliczne

a). préba szczelndci i ptukanie instalacji wodno - kanalizacyjnej i cw.u.

- instalacg wody cieptej i zimnej zostanpoddane badaniom na szczaélhoBadanie szczelioi
zostanie wykonane w temperaturze poey0°’C. Badanie szczeldoi nalery przeprowad# przed
wypetnieniem bruzd i wykonaniem posadzki. Baganstalacgi po zakorkowaniu otworéw
Wykonawca napetni wadwodochgows i sprawdzi pajczenia przewodow iarmatury czy s
szczelne. Po stwierdzeniu szczdélioWykonawca podda instalgcjprobie podwyszonego
cisnienia, na dnienie prébne rowne 1,5-krotnej waitocisnienia roboczego, lecz nie mniejszym
niz 0,9 MPa. Instalagjmozna uzné za szczely jesli manometr w cigu 20 minut nie wykazuje
spadku dinienia. Badanie instalacji cieptej wody wykona Wgkaca w obecnii Inspektora
nadzoru dwukrotnie: raz napetnjajinstalac zimm woda do cinienia, drugi raz waglcieph do
cisnienia 6barow.

- badanie szczelsoi instalacji kanalizacyjnej — podeja, piony kanalizacyjne sprawdzina
szczelné¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody,groyisprawdzi po napetnieniu
wodg powyzej kolana 4czacego pion z poziomem poprzez gdginy.

- po prébie dnieniowej Wykonawca dokona dezynfekcji i przepkidnstalagi wodochgowg
woda pitng celem oczyszczenia @o stwierdzenia w obecfm Inspektora Nadzoru wyptywu nie
zanieczyszczonej wody plugzej

- po tych czynnéciach Wykonawca dokona badania wody (badanie wodley zleci
laboratorium w sanepidzie)

b). catc¢ robot wykonaé zgodnie ze standardami wykonania robot okrdonymi przez:



~Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdétdowlano-montzowych. Czsé .
Instalacje sanitarne i przemystowe”

- Warunkami technicznymi okénymi w Rozporzdzeniu Ministra Infrastruktury

- Dziennik Ustaw nr 75 poz. 690

5.2. Roboty przy instalacji c.o. i kotlowej

5.2.1. Mont& rur instalacji c.o.

Zmiany kierunku w instalacji c.0. do 9@ykona poprzez gicie rur na gjtarce, natomiast zmian
9 poprzez kolana hamburskie. Przgau na zimno nie wolno stosowaderzé, a stosowanalezy
sity statyczne. W przypadku przekroczenia dopudmgzh wartdci strzatki ugecia lub krzywizny
dla danego materiatu, giie elementéw stalowych wykofiaa gogco po podgrzaniu do temp. kucia
i zakanczy¢ w temperaturze nie mniejszepm50C.

Wskutek gécia i prostowania nie magvystpi¢ pekniecia lub rysy.

Styki spawane naky wykona z talky dokladndcia, aby wzajemne przesugia stykajcych sé
elementéw nie przekraczaty 1mm.

Oczyszczenie stykdéw spawalniczych wg PN-87/M-042B8476/M-69774

Wszystkie prace spawalnicze ma powierzy jedynie wykwalifikowanym spawaczom posiagam
aktualne uprawnienia ( z minimunepioletnim déwiadczeniem).

Catas¢ robot wykoné zgodnie ze standardami wykonania robét élkieymi przez:

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budamo-montaowych. Czs¢ Il. Instalacje
sanitarne i przemystowe”

5.2.2. Montaz grzejnikow.
Mocowanie grzejnikow déciany wykong& za pomog typowych konsoli szynowych lub wspornikow
zgodnie zaleceniami producenta. Peloie grzejnikobw symetryczne wzglem okna.

5.2.3. Monta urzadzen i armatury w kottowni.
Montaz armatury i uradzeh wykona zgodnie z DTR dla danego elementu z zaleceniantiyzenta
i projektem budowlano-wykonawczym.

5.3. Roboty przy instalacja gazowej.

Gwinty na kacach rur powinny hy rébwno nagjte i odpowiad& wymaganiom odpowiedniej
normy. Doktadné& nacecia gwintu sprawdzi poprzez nakicenie zjczki.

Polczenia gwintowane nalg uszczelnid przy wyciu elastycznej ty teflonowej.

Zmiany kierunku w instalacji do 9Qvykona& poprzez gjcie rur na gjtarce, natomiast zmiaro(®
poprzez kolana hamburskie. Przg¢au na zimno nie wolno stosowaderz@, a stosowanalezy sity
statyczne. W przypadku przekroczenia dopuszczalmgstoici strzatki ugécia lub krzywizny

dla danego materiatu,@ie elementow stalowych wykofiaa goaco po podgrzaniu do temp. kucia
i zakanczy¢ w temperaturze nie mniejszepm50C.

Wskutek gecia i prostowania nie magvystpi¢ peknigcia lub rysy.

Styki spawane naky wykona z talky dokladndcia, aby wzajemne przesuoia stykajcych sé
elementéw nie przekraczaly 1mm.

Oczyszczenie stykow spawalniczych wg PN-87/M-042BN76/M-69774

Wszystkie prace spawalnicze ma powierzy jedynie wykwalifikowanym spawaczom posiagajm
aktualne uprawnienia.

W miejscach przé§ rurocagdw przez przegrody budowlane powinny¢ bgsadzone tuleje,
przy czym w miejscach tych nie wao by pokczer rur.
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Przestrzé miedzy rul atulej ochronm powinna by wypetniona szczeliwem elastycznym.
Armatura stosowana w instalacjach powinna odads warunkom pracy (&hienie,
temperatura) ok&onym w projekcie wykonawczym..

Przy zamurowywaniu przebi zwracé szczegdlp uwag na zamontowane tuleje ochronne
(Przestrzé migdzy rurocagiem a tuleg ochronm powinna by wypelniona szczeliwem
elastycznym).

Montaz rur opisany jest w projekcie budowlano-wykonawczym

6. Opis dziatan zwigzanych z kontroh, badaniami oraz odbiorem wyrobow i
rob6t budowlanych w nawizaniu do dokumentéw odniesienia.

6.1. Ogolne zasady

Zastosowane materialy, armatura i gdeenia musg posiadd stosowane certyfikaty do
stosowania w budownictwie. Kontrola, badanieazorobior wyrobow powinny Iy dokonane
wedtug wymaga i w sposéb okgony przez PN.

Wykonawca zapewni odpowiedni systednddki techniczne do kontroli jakoi rob6t na terenie

i poza placem budowy.

Przy odbiorze zwr6éiszczegolp uwag na:

- jakas¢ polczer gwintowanych, lutowanych,zgrzewanych i spawanych.

-zabezpieczenie rur przed korpzja szczegolnwi sprawdzenie jakoi oczyszczenia i grul§oi
powtok malarskich.

Wykonawca jest obowkany do statej i systematycznej kontroli, celemrdjtgest sprawdzenie
zgodndci wykonanych czynnii z dokumentagjtechniczi i wymaganiami poszczegdélnych norm.
materiaty do wykonania rob6t musodpowiadd wymogom dokumentacji projektowej i ST oraz
musz posiadé aprobat technicza, certyfikaty zgodngci i uzyska& akceptagj Inspektora nadzoru.
Przed rozpoczxiem ukladania kanatu Wykonawca jest zolyaany okréli¢ jakos¢ materiatdw
przektadajc do oceny Inspektorowi nadzoru probki materiatétére ma zamiar stosowavskazugc
ich pochodzenie, typ i jakeé.

Z przeprowadzonych badai sporzadzi¢ protokoty.

Kontrole i badania zwigzane z odbiorem wyrobow oraz robot naley wykonaé zgodnie z
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robo6t cz Il ,Instalacje sanitarne i
przemystowe”, normami projektem technicznym i speciikacj g.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robo6t myszipowiadéd wymaganiom dokumentacji projektowej
i ST oraz musz posiada aprobaty techniczne, certyfikaty zgodooub swiadectwa dopuszczeniowe
produktow i uzyskaakceptagj Inspektora nadzoru..

Badanie materiatéw aytych do wykonania robét nagguje przez poréwnanie cech materiatéw
z wymaganiami dokumentacji projektowej i odpowiednnorm materiatowych wymienionych w ST.
Materiat powinien by sprawdzony przed jego w budowaniem. Na terenieowwydnie mog
znajdowad si¢ materiaty inne ri zastosowane w projekcie, specyfikacji techniczregposiadajce
atestéw lub aprobat.

6.3. Kontrola jakosci wykonania robot
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Kontrola jakaci wykonanych robo6t polega na poréwnaniu wykonanyolét z zaleceniami
zawartymi w dokumentacji projektowej oraz warunkaelhnicznych wykonania i odbioru robot
budowlano-montaowych.

Kontrola polegé bedzie medzy innymi na:

- prawidtowaci utozenia rur

- szczelnéci wykonania paiczen

- prawidtowdci zainstalowania armatury i Wdzen

- prawidtowdci wykonania izolacji termicznej lub wykonanych @b

6.4. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot kaalizacyjnych i wodocagowych

Wykonawca jest zobowzany do statej i systematycznej kontroli prowadznyob6t w zakresie i z
czestotliwoscia okreslong w PZJ i zaakceptowana przez Inspektora nadzoru.

Poziome przewody kanalizacyjne nalepodd@& prébie przez zalanie ich wgdo cinieniu nie
wiekszym niz 2m stupa wody. Podgjia i piony naley podd& probie przez naly sprawdzt na
szczelné¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wodyeldgrzewody kanalizacje i ich
polaczenia nie wykazgjprzeciekow to wynik badania moa uzna za pozytywny.

W szczegOlnéci kontrola powinna obejmowa

- badanie i pomiary szerokd, grubgci i zagszczenia wykonanej warstwy pogéoz piasku;

- badanie odchylenia osi rur kanalizacyjnych;

- sprawdzenie zgoddoi z dokumentagj projektowg zalazenia spadéw drednic przewodow;

- sprawdzenie prawidtowoi utozenia przewodow;

- sprawdzenie prawidtovéoi uszczelnienia przewodéw;

- badanie wskanikow zagszczenia poszczegoélnych warstw zasypu;

- proby szczelrkoi instalacji

- grubdci izolacji termicznej

6.4.1 Dopuszczalne tolerancje i wymagania

- odchylenie odlegkri krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykape powinna
Wwynosi wigcej niz £ 5 cm

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinnodyiecksze nk 0,1 m

- odchylenie grubgi warstwy podiaa nie powinno przekracéa 3 cm

- odchylenie szerokai warstwy podtéa nie powinno przekracéza 5 cm

6.5. Zasady posfpowania z wadami wykonanych robét.

Wszystkie materialy nie speilnigie wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji,
zostam odrzucone. J materiaty nie spetniace wymaga zostan wbudowane, lub zastosowane to
na polecenie Menadra Wykonawca wymieni je ha vitawe, na wkasny koszt.

Na pisemne wygpienie Wykonawcy Menagr mae uzng wad za nie maca zasadniczego
wpltywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakresalkaié¢ potracen za obniong jakosc.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Przedmiar robét zostatl opracowany na bazimlégow nakladow rzeczowych KNR i KNNR
Obmiary do przedmiaru zostaly spgmizone zgodnie z zasadami podanymi w KNR i KRNN
Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonanych roboét, zgodnie z doémtacy
projektowg i dolgczonymi do niej specyfikacjami technicznymi, w jedtkach ustalonych w
kosztorysie. Obmiar natg wykonywa z godnie z zasadami kosztorysowania
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8. Sposbéb odbioru rob6t budowlanych

Badania szczeloi powinny by wykonane przed zakryciem bruzd, przed wykogra izolacji
cieplnej. Odbiorom czciowym naley podd& te elementy umglzer, ktére zanikaj w wyniku
postpu robdt, ktérych sprawdzenie jest utrudniopdzmiemazliwe w fazie odbioru kacowego.

Z przeprowadzonych odbioréw gziowych naley sporadza protokoty odbioru technicznego-
czesciowego, oraz dakzy¢ wyniki bada odbiorczych. W protokole natg jednoznacznie
zidentyfikowa lokalizacg odcinkéw instalacji, ktére byly oblle odbiorem ogciowym.
Wykonawca nie mae kontynuowd prac bez odbioru przez Inspektora nadzoru i ubegah
zakryciu. Odbiér robét budowlanych prowadziv oparciu o zalenia zawarte projekcie
budowlano- wykonawczym, na podstawie przedstaygb Polskich Normach i odpowiednich
przepisow prawnych z uwzginieniem warunkéw technicznych wykonania i iodlb robét
budowlanych. Roboty uznaje ¢siza wykonane zgodnie z dokumengagprojektovs, ST i
wymaganiami Inspektora nadzoruzgé wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg
pkt. 6 daty wyniki pozytywne. W trakcie budowy pdatawiciel nadzoru inwestorskiego mozlecé
badania laboratoryjne jako materiatow aytych do wykonania przedmiotu zaméwienia.

8.1. Odbior robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikacych i ulegajcych zakryciu podlegajwszystkie technologiczne czynimd
zwigzane z wykonaniem instalacji wod-kan, c.o. i gagomianowicie:

- roboty montaowe wykonania instalacji;

- wykonanie izolacji;

- préby szczelngri instalacii;

- zasypanie z zggzczeniem wykopu.

Odbidr robot zanikacych powinien by dokonany w czasie umliwiaj acym wykonanie korekt

i poprawek, bez hamowania ogolnego ppstrobét. Z kadego odbioru spogrzat protokot.

8.2. Odbior koncowy

Po wykonaniu wszystkich prac najedokon& komisyjnego odbioru kacowego

Przy odbiorze kacowym powinny by dostarczone nagiujagce dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianamzuipetnieniami w trakcie wykonywania
instalaciji.

- Dziennik Budowy

- dokumenty dotycxe jakdci wbudowanych materiatow

- sprawdzenie diugai przewoddw oraz prawidtovioi lokalizacji

- sprawdzenie izolacji antykorozyjnej

- sprawdzenie prawidtowoi spadkow kanatow

- protokot przeprowadzonego badania szczalnr

- protokot przeprowadzonych ptukg@rzewoddw

- $wiadectwa jakéci wydane przez dostawcéw materiatdw

- inwentaryzagj powykonawcaz.

Odbiér robot bdzie dokonany po zgtoszeniu Inspektorowi nadzozeprwykonawe generalnego

gotowdaici do odbioru. Odbiér ¢dzie polega na sprawdzeniu kompletéw dokumentow z préb i

pomiaréw okrélonych w przytoczonych przepisach i normach PN i@hz wymaganiami ST.

Po wykonaniu odbioru spagdza s¢ protokét z podpisami komisji i wyszczegolnienieaugvazonych

9. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i praimwarzyszacych
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Roboty opisane w kalym punkcie przedmiaru robot skalkulowano w sposéalony przyjmujc
jednostk przedmiaru dla roboty wiadej, uwzgédniajgc w nim udziat robét towarzyseych

i tymczasowych oraz potrzebnych do wykonania prietimzamoéwienia z godnie z projektem,
specyfikacy techniczm, zaleceniami producenta materialdw i qazen, DTR uradzen, sztuk
budowlan . Robot wyej wymienione nie ¢da podstavg do zmian cen jednostkowych przedmiaru
robot i innych roszcze Wszystkie koszty zwrzane z przygotowaniem i likwidaczaplecza oraz
zabezpieczenia budowy, najewliczy¢ do ceny ryczattowej. Koszty zgdane z doprowadzeniem
mediow do zaplecza i ich pobdr w czasie trwaniaolydbeda po stronie Wykonawcy.

Koszty zwihzane wszystkimi prébami, badaniami jagiowody, dezynfekgj instalacji wodocigowej,
badaniami wytrzymakei lub jakdci materiatdbw ponosi Wykonawca w ramach ryczattykéhawca
na wiasny koszt wykona projekt powykonawczy.

10. Dokumenty odniesienia

a) Projekt wykonawczy

b) Przedmiar robét

¢) Warunki techniczne wykonania i odbioru robatdbwlano — montaowych
d) Normy:

PN-81/B-10700.02 Instalacje wewetrzne wodocjgowe i kanalizacyjne. Wymagania i badaniaypiabiorze
Przewody wody zimnej i cieplej z rur stalally ocynkowanych.

PN-ISO 4064-1:1997 | Pomiar objtosci wody przeptywajcej w przewodach. Wodomierze do wody pitneresj.
Wymagania.

PN-ISO 4064-3:1997 Pomiar etjsci wody przeplywajcej w przewodach. Wodomierze do wody pitraénnej.
Wymagania instalacyjne..

PN-B-10720:1998 Wodochgi. Zabudowa zestawdéw wodomierzowych w insfjalegh  wodocjgowych.
Wymagania i badania.

PN-88/M-54901.01 Elementy gdzne wodomierzy skrzydetkowych. Wymaganiaaddmnia.

PN-85/M-75002 Armatura przeptywowa instalacji desiggowej. Wymagania i badania.

PN-EN 1717:2002 Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wodyingtalacjach wodoggowych i o0gding
wymagania dla ugdzen zapobiegajcych zanieczyszczeniu przez przeptyw zwrotny.

PN-B-02421 Izolacja cieplna ruroggéw armatury i urgzer. Wymagania i badania.

lipiec 2000

Atest higieniczny Zawory antyskzeniowe firmy SOCLA

HK/W/0274/01/2000

PN-82/M-01600 Terminologia. Armatura przemystowa

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane ngcgoogolnego stosowania

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

PN-H-74200:1998 "Rury stalowe ze szwem gwintowane"

PN-EN 545:2002 "Rury i ksztattki zliwa do rurocigéw wodnych"

PN-EN 1401-1:1999 "Systemy przewodowe z tworzywisztych - Podziemne bezgieniowe systemy przewodowe z
niezmikczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do odwadnianikanalizacji"

PN-78/M-75114 LArmatura domowej sieci wodggdwej - Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe"

PN-75/M-75208 LZawory wyptywowe zedgdzka do weza"

PN-93/M-7502 LJArmatura sanitarna - zawory"
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PN-EN 1253-1+4:20002

Wpustgiekowe w budynkach"

PN-88/C-89206

+Rury wywiewne z nieplastyfikowanegsighlorku winylu"

PN-74/C-89200

Rury z nieplastyfikowanego polichlovkinylu.

PN-76/C-89202

Ksztaltki z nieplastyfikowanego pblarku winylu do rur cinieniowych

PN-76/C-89204

Rury z nieplastyfikowanego polichlovkinylu. Wymagania
i badania

PN-ISO 8361-2:1994

Rury i ksztattki z termoplastyeantworzyw sztucznych — Chilonfiowody - Warunki badania ry
i ksztattek z niezmgkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U)

PN-EN 681-1:2002

Uszczelnienia z elementéw — Wymagamaterialowe dotyeze uszczelek gézy rur

wodocigowych i odwadniaicych — Czs$¢ 1 (Guma)

PN-85/C-89205

Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowgmeolichlorku winylu.

PN-EN12842:2002 (V)

Ksztalttki zeliwa sferoidalnego do systeméw przewodowych z RY@ib PE- Wymagania
metody bada

PN-B-10736:1999

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dlamwadow wodoeigowych
i kanalizacyjnych — Warunki techniczne wykonania.

BN-83/8836-02

Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wyamia i badania przy odbiorze. Warunki technic
wykonania i odbioru robét budowlano-momavych oraz obowgzujagce normy techniczne.

PN-EN-12106:2002

System przewoddw rurowych z twarasgztucznych. Rury z polietylenu (PE). Metoda bad
wytrzymatdici na cknienie wewgtrzne po zastosowaniu zacisku.

PN-EN 921+AC

Systemy przewodowe z tworzyw sztuchrigary z tworzyw termoplastycznych

ISO/TR 9080

Oznaczenie wytrzymédna wewgtrzne cnienie w statej temperaturze.

PN-EN ISO 9969:1997

Rury z tworzyw termoplastycznydbznaczenia sztywia obwodowe;.

ISO/TR 10358

Odporr#6 chemiczna tworzywowych elementow sktadowych.

PN-EN 681-1:2002

Uszczelnienie z elastomeréw — Wjan@a materialowe dotygee uszczelek z€zy rur
wodocigowych i odwadniajcych- Cz$¢ 1: Guma.

PN-92/B-10735

Kanalizacje. Przewody kanalizacyjivgmagania i badania przy odbiorze.

PN-M49060:1980

Maszyny i wdzenia. Wejcia i dofcia. Wymagania.

PN-81/B-10700/00

Instalacje wewtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odta. Wspolng
wymagania i badania.

PN-81/B-10700/01

Instalacje wegtrene wodocigowe i kanalizacje. Wymagania i badania przy odt@otnstalaci
kanalizacyjne.

PN-EN 1329-1:2001

Systemy przewodowe z tworzywowych odprowadzenia nieczys$td i sciekéw (0 niskiej
wysokiej temperaturze) wewtnz konstrukcji budowli. Niezngkczony polichlorek winylu (PVQ
U). Cz$¢ 1: Wymagania dotyeze rur, ksztattek i systemu.

=

iz

PN-79/B-12638

Wyroby sanitarne ceramiczne. Kompaktmagania i badania.

PN-79/B-12634

Wyroby ceramiczne. Umywalki.

PN-81/B-
12632/AZ1:2002

Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary ( Zmiana Azl)

PN-81/B-12635

Wyroby sanitarne ceramiczne. Misk¢pswe.

PN-85/M-75178.00

Armatura odptywowa instalacji kiszecyjnej. Wymagania i Badania.

PN-71/B-10420

Urgdzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i baalgmzy odbiorze.

PN-78/B-12638

Wyroby sanitarne ceramiczne Kompaktmagania i badania.

PN-81/B-12632

Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary

PN-B-02431-1 Kottownie wbudowane na paliwa gazovgesicici wzglednej mniejszej rii 1. Wymagania
PN-B-02421 Izolacja cieplna przewodéw, armaturyzadzer. Wymagania i badania odbiorze.
PN-B--02414 Zabezpieczenie instalacji ogrzéweodnych systemu zamktego z naczyniami przeponowyr
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BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. \Wyamia i badania przy odbiorze. Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlano-momavych oraz obowgzujagce normy techniczne.

PN-EN-12106:2002 System przewodéw rurowych z twaragztucznych. Rury z polietylenu (PE). Metoda badani
wytrzymataici na cénienie wewgtrzne po zastosowaniu zacisku.

PN-EN 921+AC Systemy przewodowe z tworzyw sztuchrigary z tworzyw termoplastycznych

ISO/TR 9080 Oznaczenie wytrzymébb na wewrtrzne cénienie w statej temperaturze.

PN-EN ISO 9969:1997 Rury z tworzyw termoplastycznydbznaczenia sztywsci obwodowe;.

ISO/TR 10358 Odporri6 chemiczna tworzywowych elementow sktadowych.
Wymagania.

PN-82/M-74101 Zawory bezpiearsiwa. Wymagania i badania

PN-87/M35801 Kotly parowe i wodne. Manometry.

oraz inne obowgizujace PN(EN-PN)

e) Rozporadzenia i warunki techniczne:

Dz.U. Nr 75 z 2002 Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie wakamw technicznych jakim powinn
odpowiadé budynki i ich usytuowanie.

Dz.U. Nr 33 z 2003 Rozpaydzenie z dnia 13 lutego 2003 r. zmienid rozporzdzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiagdlaudynki i ich usytuowanie.

Dz.U. Nr 109 z 2004 Rozpapdzenie z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmien@g rozporadzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadbudynki i ich usytuowanie.

Dz.U. Nr 151 z 2002 Rozpapdzenie z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szdpegggo zakresu i formy planu
bezpieczastwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakresizajow robot budowlanych,
stwarzagcych zagraenia bezpieczestwa i zdrowia ludzi.

Dz.U. Nr 47 z 2003 Rozpapdzenie z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpiexteen i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych.

Rozporzdzenie MPiPMB z dnia 28.03.1972 w sprawie BHP prgkeamywaniu robo6t budowlano-moriawych

(Dz. U. nr 13 poz. 97)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budmvd-montaowych: cz. Il - Roboty instalacji sanitarnych i
przemystowych — Warszawa 1988 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurggw z tworzyw sztucznych wydane przez PglKlorporacg Techniki
Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacyjnejatdzawa 1994 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru kottownipeliwa gazowe i olejowe. Wydanie Il. Warszawa 2000r
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

DLA WYKONANIA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ DLA POTRZEB R OZBUDOWY WYDZIALU
BUDOWNICTWA O KLATK E SCHODOWA

1. Czes¢ ogolna

1.1.Nazwa zamoéwienia
Rozbudowa wydziatu budownictwa o klatle schodowg.

1.2.Przedmiot i zakres robo6t budowlanych
Przedmiotem rob6t budowlano-instalacyjnych jeskenanie instalacji wewgtrznych w obiekcie.
Zakres robot obejmuje wykonanie:

» instalacje elektryczneswietleniowe

» instalacje elektryczne gniazd wtyczkowych

* instalacja pp2.

* mont& tablicy rozdzielczej

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z okrdeniami ugtymi w odpowiednich normach i
przepisach, ktérych zestawienie podano w p-kci€3%.

1.3. Ogolne wymagania dotycgce rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows.

Rodzaje (typy) urgdzen, osprztu i materiatbw pomocniczych zastosowanych do wykemia
instalacji powinny by zgodne z podanymi w dokumentacji projektowej. @sgstvanie do wykonania
instalacji innych rodzajow (typéw) wdzen i osprztu niz wymienione w projekcie dopuszczalne jest
jedynie pod warunkiem wprowadzenia do dokumenfacjektowej zmian uzgodnionych w
obowigzujacym trybie z Irtynierem.

2. Materiaty
Tablica rozdzielcza gtéwna oraz tablice lokalneypasaeniem projektowanym indywidualnie wg

dyspozycji podanych w dokumentacji projektowe;j.

Ztacze kablowe lub tablica przgzapca w obudowie metalowej lub z tworzywa sztucznegmdzie
do 200 A trzyodptywowe bez uktadu SZR.

Przewdd instalacyjny o izolacji i powtoce polwinitej na napjcie znamionowe 450/750 Vzgtami
miedzianymi o przekroju do 2,5 mm2 it zyt 3*"5 wg PN-87/E-90056.

Przewod zzyta miedzian, jednodrutow o przekroju do 2,5 mm2 na napie znamionowe 250 V o
izolacji polwinitowej wedtug PN-87/E-90054.

2Przewdd zyta miedzian i powtoce polwinitowej o przekroju 3x2x0,5mm

2 Przewdd zyla miedzian jednodrutovg 5x2x0,5mm



Oprawy fluorescencyjne 1*40 W, 2* 40 W, 4720 W (doetrz) - nasufitowe wyposane, lub nie, we
wiasny uklad zasilania awaryjnego o czasie podtezym?2 h.

Oprawy fluorescencyjne 1 *40 W, 2*40 W (bryzgoodpey.

Oprawy dozarowek 60 W i 100 W (bryzgoodporne), plafoniegwietleniowe i ewakuacyjne do
swietlowek kompaktowych.

Obudowy z przyciskami sterowniczymi i stycznikaroimiocowania na cegle lub betonie.
Odgatzniki instalacyjne w obudowie z tworzywa z zaciskahi2,5 mm2, 380 V (do instalacji
szczelnych).

Puszki instalacyjne z tworzywa -iwowe osrednicy 60 mm i rozgatne osrednicy 80 mm.
Gniazda wtyczkowe podtynkowe dwubiegunowe z uziemia 10/16 A, 250 V.

Gniazda wtyczkowe natynkowe dwubiegunowe z uzieramarbryzgoodporne 10/16 A, 250 V.
Gniazda bryzgoszczelne 16A, 250V.

Gniazda z blokagdo zasilania uedzen komputerowych.

Gniazda logiczne w kategorii co najmniej 5e

Laczniki i przehczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V do mocowania wzkash pod tynkiem.
Laczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V bryzgoodporne patmcowania na cegle lub betonie.

Rury winidurowe instalacyjne @¢ednicy do 50 mm.

Drut stalowy ocynkowany érednicy 6 mm.

Ptaskownik stalowy, ocynkowany 254 mm.

Ztacza kontrolne instalacji piorunochronnej

Odbiér materiatéw na budowie

Materiaty takie jak tablica rozdzielcza, oprawgpietleniowe, przewody i inne wdzenia nalgy
dostarcza na budow wraz zeswiadectwami jakéci, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru
technicznego.

Dostarczone na miejsce budowy materiaty naprawdzé pod wzgédem kompletnéci i zgodndci
z danymi wytworcy.

W przypadku stwierdzenia wad lub naswegh se watpliwosci mogicych mi€ wpltyw na jakdéé
wykonania robét, materiaty nale przed ich wbudowaniem podtlbadaniom okrdonym przez dozoér
techniczny robot.

Sktadowanie materialtdbw na budowie

Sktadowanie materiatdw powinno odbyérsic zgodnie z zaleceniami producentow, w warunkach
zapobiegajcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeriwasciwosci technicznych na skutek
wplywu czynnikdw atmosferycznych lub fizykochemigzh. Naley zachowéa wymagania
wyhikajace ze specjalnych wdeiwosci materiatdw oraz wymagania w zakresie bezpikstaea
przeciwpaarowego.

3. Sprzet
Do wykonania instalacji elektroenergetycznych pricieye sk uzycie nasgpujacego spretu:



samochdd dostawczy do 0,9 t,
spawarka transformatorowa do 500 A.

4. Transport
Materiaty na budow powinny by przywazone odpowiednimirodkami transportu, zabezpieczone w

sposoéb
zapobiegajcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP iuudiogowego.

5. Wykonanie robot
Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt orgagjizdnarmonogram robot uwzgdniajcy

wszystkie
warunki, w jakich bda wykonywane roboty instalacyjne.

6. Trasowanie
Trasa instalacji elektrycznych powinna przebielgezkolizyjnie z innymi instalacjami i ugdzeniami,

powinna by przejrzysta, prosta i dggina dla prawidtowej konserwacji oraz remontow. \\siee
jest aby

przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

ontaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane dozettia na nich instalacji elektrycznych, bez
wzgledu na rodzaj instalacji, powinny &yamocowane do podia w sposéb trwaty, uwzediniajacy
warunki lokalne i technologiczne, w jakich danaétecja lgdzie pracowé, oraz sam rodzaj
instalaciji.

Przefcia przezciany i stropy

Przefcia przezciany i stropy powinny spetntanastpujace wymagania:

wszystkie przejcia obwodow instalacji elektrycznych przezany, stropy itp. muszby¢ chronione
przed uszkodzeniami.

przejscia te naley wykonywat w przepustach rurowych,

przegcia pomgdzy pomieszczeniami o zdych atmosferach powinny byykonywane w sposob
szczelny, zapewniagcy nieprzedostawaniegsivyziewow,

obwody instalacji elektrycznych przechadprzez podtogi mugzby¢ chronione do wysokai
bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. éskany przed uszkodzeniami mechanicznymi
nalezy stosowa rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych, korytkadzane itp.

Montaz sprztu, osprztu i opraw dwietleniowych

Sprzt i osprzt instalacyjny naley mocowa do podiaga w sposob trwaly zapewniggy mocne i
bezpieczne jego osadzenie.

Do mocowania spetu i osprztu mog stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na
podiazu, przyspawane do stalowych elementéw konstrukajiolvlanych lub przykicone do podiza

za pomog kotkdéw i srub rozporowych oraz kotkow wstrzeliwanych. Uchwiiaki) dla opraw



zwieszakowych montowane w stropach palmocowa przez wkecanie w metalowy kotek
rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszczamsbcowania hakow za pompkotkéw rozporowych
z tworzywa sztucznego. Przewody opraiwietleniowych naley taczy¢ z przewodami wypustow za
pomoa@ ztaczy swiecznikowych.

Podejcie do odbiornikow

Podejcia instalacji elektrycznych do odbiornikéw natevykonywa w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposoéb estetyczny.

Podejcia do przewodow ufmnych w podiodze natg wykonywa w rurach stalowych,
zamocowanych pod powierzchrpodtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidyah kanatach.
Rury i kanaly musz spetnig odpowiednie warunki wytrzymadoiowe i byt wyprowadzone ponad
podiog: do wysokdci koniecznej dla danego odbiornika.

Podejcia zwieszakowe natg wykonywa jako sztywne, lub elastyczne w zaiesci od warunkéw
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji.

Do odbiornikbw zamocowanych deianach, stropach lub konstrukcjach pcaég naley
wykonywa przewodami utbonymi na tychécianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a
takze na innego rodzaju podiach np. ksztattowniki, korytka itp.

7. Ukladanie przewodéw
5.Przewody izolowane jedagiowe w rurkach

Uktadanie rur

Rury naley uklada& na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytaadzonych w podia.
Konce rur przed pakzeniem powinny bypozbawione ostrych kraxizi. Zaleznie od przygtej
technologii montau i rodzaju tworzywagczenie rur ze s@boraz sprgtem i osprztem naley
wykonywa przez:

wsuwanie w otwory lub kielichy z rownoczesnym ustomniem pajczen,

wkrecanie nagwintowanych kadw rur,

wkrecanie nagrzanych kaedw rur.

Ltuki na rurach naley wykonywa tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczalé tWewretrznej
srednicy. Promi# gigcia powinien zapewnéaswobodne waiganie przewodow.

Cata instalacja rurowa powinnadwykonana ze spadkiem 0.1% aby utivi ¢ odprowadzenie
wody powstatej z ewentualnej kondensacji. Zabraiakladania rur z waggnictymi w nie
przewodami.

wcigganie przewodow

Przed przysipieniem do weigania przewodow natg sprawdzé prawidtowa¢ wykonanego
rurowania, zamocowania spta i osprztu, jego padczen z rurami oraz przelotowo. Wciaganie
przewodow naley wykona za pomog specjalnego ospgiu montaowego. Nie wolno do tego celu
stosowa przewodow, ktére piniej zostan uzyte w instalacji. aczenie przewodow wykodavg

wczesniej opisanych zasad. 5.7.2. Przewody izolowanelkalwve na uchwytach



W zaleznosci od rodzaju pomieszcaenstalacg nalezy wykona:

w wykonaniu zwyktym,

w wykonaniu szczelnym. Stosuje siastpujace rodzaje instalaciji:

bezpdrednio na podizu za pomog uchwytow pojedynczych lub zbiorczych,

na uchwytach odlegégiowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,

pod tynkiem z ospgzem zwyktym lub bryzgoszczelnym,

na korytkach prefabrykowanych metalowych,

w listwach PCW.

Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej ngle

przewody i kable uszczelriav sprzcie i osprzcie oraz aparatach za pomattawikéw. Srednica
diawicy i otworu uszczelniajcego pietcienia powinna by dostosowana d@rednicy zewntrznej
przewodu lub kabla. Po dakreniu dlawic zaleca sidodatkowe uszczelnianie ich za pomoc
odpowiednich uszczelniaczy. « Ukladanie przewodéwchwytach

Na przygotowanej trasie nalezamontowa uchwyty wg wczéniejszego opisu. Odlegioi od
uchwytéw nie powinny bywicksze od 0,5 m dla przewodow kabelkowych i 1.0 ra.kdibli.
Rozstawienie uchwytéw powinno byakie aby odlegkxi miedzy nimi ze wzglddw estetycznych
byly jednakowe, uchwyty madzy innymi znajdowaly giw poblizu sprztu i osprztu do ktérego dany
przewdd jest wprowadzony oraz aby zwisy przewodowmigdzy uchwytami nie byly widoczne.
Wykonanie instalacji p/t wymagdedzie:

utozenia przewodow i zainstalowania osgitzprzed wykonaniem tynkowania. W przypadku
wykonywania instalacji na istnigych scianach niezédne lzdzie wykucie odpowiednich bruzd pod
przewody islepych wrek pod osprzt oraz ich zatynkowanie. Przed wykonaniem instajakp
szczelnej naley przewody i kable uszczeliiav osprzcie oraz aparatach za pomattawnikéw.
Srednica gtowicy i otworu uszczelnigiego pietcienia powinna b§ dostosowana dirednicy
zewretrznej przewodu lub kabla.

Po dokeceniu dtawic zalecasdodatkowe uszczelnienie ich za pomodpowiednich uszczelnie
Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanychmaga bedzie:

zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytekstniejgcego podtaa, utazenie korytek na
konstrukcjach wsporczych, uenie przewoddw w korytku wraz z zaémiem pokryw.
Wykonanie instalacji w listwach PCW wymagaedzie:

zamontowania listwy PCW rizianie lub stropie za pomg&otkdw rozporowych przykicanych do
podiaza, utazenie przewodow w listwie, zamocowanie pokrywy zahiem pokrywy.

8. Laczenie przewodow
W instalacjach elektrycznych winzowych hczenia przewoddéw natg dokonywa w sprz:cie i

osprzcie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stesg pofczer skigcanych. W przypadku

gdy odbiorniki elektryczne majwyprowadzone fabrycznie na zeytnrz przewody, a samo ich



podiczenie do instalacji nie zostato opracowane w Brige sposob podézenia nalgy uzgodné z
projektantem lub kompetentnym przedstawicielenyiiera.

Przewody musgby¢ utozone swobodnie i nie mady¢ naraone na naagi i dodatkowe napgenia.
Do danego zacisku naleprzylaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbla jakich
zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktorych parsis przylaczone za pomacoczek,
pomiedzy oczkiem a naktka oraz pomgdzy oczkami powinny znajdowaic podktadki metalowe
zabezpieczone przed korgxy sposob umdiwiajacy przeptyw pgdu. Diuga¢ odizolowanejyty
przewodu powinna zapewgigrawidtowe przydczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu niezenpowodowd uszkodzé mechanicznych. W
przypadku stosowanigyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien adzi warstwy cyny.
Konce przewoddw miedzianychzgtami wielodrutowymi (linek) powinny lecz zabezpiene
zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleeazastosowanie tulejek zamiast cynowania).
Przylczanie odbiornikow

Miejsca pojczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikow powinnychyoktadnie oczyszczone.
Samo paczenie musi bywykonane w sposéb pewny, pod watgm elektrycznym i mechanicznym
oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity doclgkwzj itp.

Polczenia mog by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zatéci od konstrukciji
odbiornika i warunkoéw technologicznych. Prgygenia sztywne natg wykonywa w rurach
sztywnych wprowadzonych bezpednio do odbiornikéw oraz przewodami kabelkowyrkablami.
Pohczenia elastyczne stosuje gdy odbiorniki naraone g na drgania o diej amplitudzie lub
przystosowaneasdo przesunic lub przemieszcze Pohczenia te naley wykonat:

przewodami izolowanymi wielgtowymi gigtkimi lub oponowymi,

przewodami izolowanymi jedigtowymi w rurach elastycznych,

przewodami izolowanymi wielgtowymi gigtkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.
Montaz tablicy rozdzielczej i zZicza kablowego

Przed przysipieniem do montau uradzen przykrecanych na konstrukcjach wsporczych
dostarczanych oddzielnie najekonstrukcje te mocowado podiga w sposob podany w
dokumentacji. Urgdzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce niontaaz z przykgcorg do nich
konstrukcja wsporca nalezy wstawitc w przygotowane otwory i zaldbetonem.

Tablice w obudowie ri@iennej lub zagbionej naley przykrecat do kotew lub konstrukcji
wsporczych zamocowanych w pogiio Po zamontowaniu wdzenia nalgy:

zainstalowa aparaty zdjte na czas transportu i dostarczone w oddzielnpak@wvaniach,

dokreci¢ w sposob pewny wszystkéeuby i wkrety w polczeniach elektrycznych i mechanicznych,
zalazy¢ ostony zdgte w czasie montal

podiczy¢ obwody zewstrzne

podiczye przewody ochronne



Montaz sztucznych zwodow piorunowych na budynku

9. Zwody poziome
Sztuczne zwody piorunochronne rigiénstalowd na state przy zyciu odpowiednich wspornikow.

Wymiary poprzeczne powinny byggodne z norm Zwody poziome nalg instalowa co najmniej 2
cm od powierzchni dachu przy pokryciach niepalnyithdno zapalnych oraz 40 cm przy pokryciach
tatwo zapalnych.

Przewody odprowadzage

Przewody odprowadzage powinny by ukltadane na zewtrznychscianach budynku w rurach
winidurowych. Przewody odprowadzeg powinny by prowadzone po najkrotszej trasie peday
zwodem, a przewodem uziemjeym. Pojczenia przewoddw odprowadzeych z uziomami
sztucznymi nalgy wykona przy pomocy zczy probierczych.

10. Uziomy
Uziom sztuczny nalgy wykon& jako uziom poziomy otokowy.

Uziomow tych nie wolno zabezpie@zprzed korozj powtokami nie przewodzymi. Do uziomu
nalezy polaczy¢ wszystkie pobliskie podziemne gdzenia metalowe.

Préby montaowe

Po zakdczeniu robét naley przeprowadzi proby montaowe obejmupce badania i pomiary. Zakres
prob montaowych naley uzgodné z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:
pomiar rezystancji izolacji instalacji

pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw

pomiary impedancji gli zwarciowych

pomiary rezystancji uziemie

Demonta instalacji elektrycznych

W budynkach lub pomieszczeniach adaptowanych diaydo potrzeb naley wykona demonta
instalacji wraz z ospezem.

Po zdemontowanych instalacjach i ogpie naley odtworzy¢ ubytki tynkow.

11. Kontrola jako $ci rob6t
Sprawdzenie i odbior robot powinnodowykonane zgodnie z normami [4], [5] i przepisov [6

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robzopo ich zakaczeniu powinno podlega
zgodnd¢ wykonania robot z dokumentagprojektows,

wiasciwe podhczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd

zahczanie punktowwietinych zgodnie z zafmnym programem

wykonanie pomiarOw rezystancji uziemienia, izolappmiaréw skuteczrici ochrony przeciw-
poraeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru

12. Obmiar robot
Obmiar robot obejmuje caté instalacji elektroenergetycznych. Jedngsikmiarovy jest komplet

robot.
13. Odbidr robo6t



Odbidr robot zanikaych i ulegajcych zakryciu
Odbiory czsciowe

Odbiory kaicowe

Odbiory ostateczne

14. Podstawa ptatndci
Podstaw ptatnaci stanowi komplet wykonanych rob6t i pomiaréw part@aowych.

Przepisy zwjzane

[1] PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczndraggb przeznaczenia do uktadania na state.
Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, aigte.

PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogolpegeznaczenia do ukladania na state.
Przewody jednsytowe o izolacji polwinitowej.

PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygaalime o izolacji z tworzyw termoplastycznych
i powtoce polwinitowej na nagcie znamionowe 0.6/1 kV.

PN-EN 12464-1:200&8wiatto i cswietlenie. Gwietlenie miejsc pracy.

Czes¢ 1: Miejsca pracy we wgtrzach.

PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektow budoydh. Wymagania ogolne.

Przepisy budowy ugrdzei elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.



