Politechnika Częstochowska

42-201 Częstochowa

ul. Dąbrowskiego 69

OGŁOSZENIE O UDZIELANYM ZAMÓWIENIU

ZAPYTANIE OFERTOWE 

DOTYCZĄCE:

Dostawa spawarki TIG wraz z uchwytem
Politechnika Częstochowska zaprasza do udziału w prowadzonym postępowaniu dotyczącym dostawy spawarki TIG wraz z uchwytem.
Stosownie do art. 4 pkt 8a ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamówień publicznych 
(Dz. U. z 2013 r. poz. 907 z późn. zm.) do niniejszego zamówienia ustawa nie ma zastosowania, ponieważ jest to zamówienie z dziedziny nauki, o którym mowa w art. 1 pkt 2 ustawy o zasadach finasowania nauki o wartości  przekraczającej wyrażoną w złotych równowartość 30 000 euro (netto) do wartości mniejszej niż kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8  ustawy - Prawo zamówień publicznych.
Zamawiający do czasu podpisania umowy zastrzega sobie prawo unieważnienia postępowania na każdym etapie jego prowadzenia bez podawania przyczyn.
I. NAZWA I ADRES ZAMAWIAJĄCEGO:

Politechnika Częstochowska

ul. Dąbrowskiego 69, 42-201 Częstochowa
II. MIEJSCE PUBLIKACJI ZAPYTANIA OFERTOWEGO ZAMÓWIENIA:

Zapytanie ofertowe będzie zamieszczone na stronie internetowej Politechniki Częstochowskiej www.dzp.pcz.pl.
III. RODZAJ ZAMÓWIENIA:

Dostawa/usługa(
IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA:
W ramach prowadzonych badań potrzebne jest urządzenie, które pozwoli na wytworzenie

odpowiedniego łuku elektrycznego, co może zostać pozyskane za pomocą spawarki TIG.

Z racji specyficznej grupy materiałów - stopy tytanu, wymagane są parametry:
Zakres prądu spawania (TIG)


4-300 ± 10%
Zakres prądu spawania (MMA)


16-300 ± 10%

Napięcie zasilania




3 x 400V ± 10%
Zabezpieczenie sieci, A



20 ± 10%
Znamionowy prąd spawania:

cykl pracy 35%, TIG, A/V



300/22 ± 10%
cykl pracy 60%, TIG, A/V



240/19,6 ± 10%
cykl pracy 100% TIG, A/V



200/18 ± 10%
Czas narastania prądu, sek.



0-10 +10%

Czas wygaszania prądu, sek.



0-10 +10%

Końcowy powypływ gazu, sek.


5-25 ± 10%
Napięcie biegu jałowego, V



57-67 ± 10%
Współczynnik mocy przy 100% (TIG), %

77 ± 10%
Stopień ochrony




IP 23 
W celu bezproblemowej pracy wymagane jest aby urządzenie posiadało odpowiedni układ

chłodzenia, parametry układu dla tego urządzenia mają spełniać następujące wymagania:
Wydajność chłodzenia, W (l/min)


1100 (1,0) ± 10%

Pojemność zbiornika cieczy, l


5 ± 10%

Maks. przepustowość, l/min



4 ± 10%

Maks. ciśnienie, 50/60 HZ bar


3/3,8 ± 10%

Urządzenie powinno być wyposażone w panel sterowniczy, umożliwiający zadawanie odpowiednich parametrów takich jak: opadanie i narastanie prądu spawania, powypływ gazu, 2-4takt, inicjacja łuku: stykowy i HF, możliwość podłączenia przystawek zdalnej regulacji.
Elementem roboczym będzie uchwyt spawalniczy, który powinien spełniać następujące wymagania:

Czynnik chłodzący




ciecz 

Obciążalność, A DC/ A AC



500/350 ± 10%

Cykl pracy, %





100

Ø elektrody wolframowej, mm


1,6-6,4

Okres gwarancji – 24 miesiące
V. TERMIN REALIZACJI ZAMÓWIENIA:

30 dni od daty podpisania umowy.
VI. PRZYGOTOWANIE ORAZ SPOSÓB ZŁOŻENIA OFERTY:

1. Wykonawca jest zobowiązany przygotować ofertę w sposób określony w niniejszym zapytaniu ofertowym.

2. Wykonawca może złożyć tylko jedną ofertę.

3. Ofertę należy sporządzić w języku polskim.
4. Oferta powinna być przygotowana przez Wykonawcę lub przez osobę uprawnioną do reprezentowania Wykonawcy (w takim przypadku należy dołączyć pełnomocnictwo).

5. Na ofertę składają się następujące dokumenty:

a) wypełniony formularz ofertowy z podaniem ceny na całość zamówienia - zgodnie 
z Załącznikiem nr 1 do zapytania ofertowego,

b) specyfikacja techniczna - Specyfikacja techniczna musi zawierać dane odnośnie każdego z parametrów, funkcji, oprogramowania, wyposażenia dodatkowego, parametrów podzespołów wskazanych w opisie przedmiotu zamówienia. W specyfikacji technicznej winien być również wskazany typ, model, marka oferowanego sprzętu w przypadku podzespołów posiadających takie oznaczenia,

c) pełnomocnictwo potwierdzające do reprezentowania Wykonawcy, w przypadku gdy ofertę składa pełnomocnik Wykonawcy.
6. Ofertę należy złożyć w sekretariacie Kanclerza Politechniki Częstochowskiej w zamkniętej kopercie, z dopiskiem „Oferta w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe dotyczące: dostawy spawarki TIG wraz z uchwytem (nr sprawy ZP/ZN-16/15)”.
7. Wykonawca może wprowadzić zmiany w ofercie lub ją wycofać, pod warunkiem, że uczyni to przed upływem terminu na składanie ofert. Zmiana i wycofanie oferty wymagają zachowania formy w jakiej złożono ofertę.
VII. KRYTERIA OCENY OFERT

1. Ocena ofert zostanie przeprowadzona na podstawie informacji i dokumentów dołączonych do oferty w oparciu o następujące kryteria:

a) najniższa cena - cena 100%

2. W ofercie należy podać wartość netto, wartość brutto oraz wartość podatku VAT.

3. Do porównania ofert będzie brana pod uwagę całkowita wartość brutto zamówienia i inne kryteria oceny ofert, jeżeli są wskazane.

4. Oferent ponosi wyłączną odpowiedzialność za zastosowanie przez niego stawki podatku VAT od towarów i usług niezgodnej z obowiązującymi przepisami.

5. Oferta musi uwzględniać wszystkie opłaty i koszty konieczne do prawidłowego zrealizowania przedmiotu zamówienia, w tym koszt dostawy do zamawiającego.
VIII. MIEJSCE I TERMIN SKŁADANIA OFERT:

1. Ofertę, należy złożyć do Zamawiającego:

Sekretariat Kanclerza Politechniki Częstochowskiej

ul. Dąbrowskiego 69, pok. 28,  42-200 Częstochowa.
2. Termin składania ofert upływa: 09.04.2015 roku, godz. 10:00. Decyduje data wpływu do Zamawiającego. Oferty złożone po tym terminie nie będą podlegały rozpatrzeniu. Otwarcie ofert nastąpi w dniu 09.04.2015 o godzinie 11:00, w siedzibie Zamawiającego, pokój nr 32.
IX. OSOBY UPOWAŻNIONE DO KONTAKTU Z WYKONAWCAMI:

Osobą upoważnioną przez Zamawiającego do kontaktu z Wykonawcą jest: Michał Szota, tel.: 781 878 200, e-mail: mszota@wip.pcz.pl
X. WARUNKI PŁATNOŚCI:

1. Wynagrodzenie będzie płatne po wykonaniu zamówienia przelewem na rachunek bankowy wskazany przez Wykonawcę w terminie do 30 dni od daty doręczenia prawidłowo wystawionej faktury do siedziby Zamawiającego.

2. Szczegółowe zasady rozliczenia finansowego pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą określa projekt umowy, będący Załącznikiem do niniejszego zapytania ofertowego.
XI. ZAŁĄCZNIKI DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO:

1. oferta - Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego,
2. projekt umowy,

XII. POZOSTAŁE INFORMACJE:

1. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych. 

2. Zamówienie zostanie udzielone na podstawie umowy, która stanowi integralną część niniejszego zapytania ofertowego.

3. Zamawiający informację o wynikach postępowania umieści na stronie internetowej www.dzp.pcz.pl. Wykonawca, którego oferta zostanie wybrana, będzie o tym fakcie poinformowany poczta elektroniczną, pisemnie lub faksem.

Zamawiający

dr inż. Paweł Wieczorek
( niewłaściwe skreślić
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