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O D P O W I E D Ź
na zapytania w sprawie SIWZ oraz zmiana SIWZ
Szanowni Państwo,
Uprzejmie informujemy, iż do Zamawiającego wpłynęły prośby o wyjaśnienie zapisu specyfikacji istotnych warunków zamówienia, w postępowaniu prowadzonym na podstawie przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zamówień Publicznych (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 907, z późn. zm.) w trybie przetarg nieograniczony, na:
Dostawa uniwersalnej maszyny do badań wytrzymałościowych dla Wydziału Budownictwa Politechniki Częstochowskiej w ramach projektu "Zaawansowane techniki wytwarzania elementów struktury płatowca przy wykorzystaniu innowacyjnej technologii FSW",
Treść wspomnianej prośby jest następująca:
„1. Czy Zamawiający dopuszcza zaoferowanie oprogramowania maszyny pracujacego w środowisku Windows XP oraz Windows 7?
2. Czy Zamawiający dopuszcza zaoferowanie maszyny o wymiarach: szer. x gł. x wys. 1124x779x2393 mm?
3. Czy Zamawiający dopuszcza zaoferowanie zamiast szczęk hydraulicznych o obciążalności 60kN szczęk pneumatycznych o obciążalności 100kN (z odpowiednim kompresorem)?
4. Czy Zamawiający wymaga, aby po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny akredytowany serwis producenta maszyny przeprowadził kalibrację dostarczonej głowicy pomiarowej siły (zgodnie z normą ISO 7500-1) wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa wzorcowania?
5. Czy Zamawiający wymaga, aby po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny akredytowany serwis producenta maszyny przeprowadził kalibrację dostarczonego ekstensometru zgodnie z normą ISO 9513 wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa wzorcowania?
6. Czy Zamawiający wymaga, aby po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny akredytowany serwis producenta maszyny przeprowadził kalibrację prędkości i przemieszczenia belki pomiarowej maszyny wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa wzorcowania?
 Pragniemy zwrócić uwagę, że powyżej opisane kalibracje (w szczególności kalibracja głowicy pomiarowej siły) powinny zgodnie z normą zostać wykonane po instalacji maszyny w miejscu docelowym.
7. Czy Zamawiający dopuszcza zaoferowania szczęk mechanicznych z klinowym systemem mocowania (zaciskania) próbek płaskich o grubości 0-30 mm i szerokości próbki do 60 mm oraz próbek okrągłych o średnicy Φ6-30 mm?
8. Czy Zamawiający dopuszcza zaoferowania maszyny o: 
- wymiarach zewnętrznych szer. x gt. x wys.- 112O x 880 x 2175 mm
- przestrzeni pionowej pracy 1355 mm (pomiędzy górną i dolną belką)?”

Stanowisko (wyjaśnienia) Zamawiającego w przedmiotowej kwestii jest następujące:
Odp. 1: Tak, w przypadku zaoferowania Windows 7 dostawa musi zawiera oprogramowanie do wszystkich badań dla Windows 7 w polskiej wersji językowej
Odp. 2. Tak
Odp. 3: Tak
Odp. 4. Nie. Zamawiający wymaga, aby oferent w ofercie wskazał serwis oferujący kalibrację dostarczonej głowicy. 
Odp. 5. Nie. Zamawiający wymaga, aby oferent w ofercie wskazał serwis oferujący kalibrację dostarczonego ekstensometru. 
[bookmark: _GoBack]Odp. 6. Nie. Zamawiający wymaga, aby oferent w ofercie wskazał serwis oferujący kalibrację prędkości i przemieszczenia dostarczonej maszyny. 
Odp. 7. Tak
Odp. 8. Tak

Informujemy, że zgodnie z wymogiem art. 38 ust. 2 ustawy, stanowisko Zamawiającego zostało rozesłane do wszystkich wykonawców, którym przekazano SIWZ.

Kanclerz
Politechniki Częstochowskiej
mgr inż. Katarzyna Pikuła

1/3

System PRZETARG
1


	Polskie Zakłady Lotnicze Sp. z o.o.
ul. Wojska Polskiego 3,
39-300 Mielec
www.pzlmielec.pl
	Politechnika Częstochowska
Biuro Projektu FAST_FSW
ul. Akademicka 3, 42-218 Częstochowa
tel./fax +48 34 3250 965
piotr@lacki.com.pl



image1.emf

image2.png
S 7




image3.jpeg
Narodowe Centrum \
Badan i Rozwoju




